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Priloha ¢. 1 zadavaci dokumentace

Technické podminky

Cast & 1 - 3D tiskarny

POKYN PRO UCHAZECE: Tato éast piilohy ¢ 1 zaddvaci dokumentace stanovi minimdini pozadavky zadavatele na
predmeét plneéni casti ¢. 1 verejné zakdzky. Minimalni poZadavky zadavatele na predmét plnéni jsou uvedeny v levém sloupci
tabulky. Uchaze¢ vyplni pravy sloupec tabulky dle pokynii zadavatele a skutecnych parametrii jim nabizeného plnéni.
Uvedeni udaje ,,NE “ nebo ,, nespliiuje* apod. u jednotlivych parametrii je nesplnénim minimalnich poZadavkii zadavatele,
s vyjimkou téch parametrii, které jsou predmétem hodnoceni. Nabidka uchazece, ktera nebude spliiovat minimalni poZadavky
zadavatele na predmeét plneni, bude v souladu s ust. § 76 odst. 1 zdkona vyrazena a uchazec vyloucen z ucasti v zadavacim
Fizeni.

Takto vyplnénou tabulku pripoji uchazec¢ k navrhu smlouvy k éasti ¢. 1 verejné zakazky tvorici prilohu ¢. 3 této zadavaci
dokumentace. Nevyplnéni tabulky, cdastecné vyplnéni tabulky, ¢i vyplnéni tabulky v rozporu s pozadavky zadavatele bude
posouzeno jako nesplnéni pozadavkii zadavatele. Nabidka uchazece, ktera nebude spliiovat pozadavky zadavatele, bude
v souladu s ust. § 76 odst. 1 zakona vyrazena a uchazec vyloucen z uicasti v zadavacim vizeni.

3D tiskarna

Ziakladni popis:

Pfedmétem plnéni je pracovisté pro tvorbu prototypti pomoci technologie 3D tisku. Pracovisté je
urceno pro vyrobu modeltl piimym “tiskem® 3D digitalniho pocitacového CAD modelu. Zatizeni musi
byt dodano jako kompletné funkcni pracovisté véetné potiebného hardware a software vybaveni a
musi zarucovat Cisty provoz v laboratofich skoly. V tabulce niZe jsou uvedeny poZadavky na jednu
3D tiskarnu. V ramci dodavky je poZadovino dodani 3 ks takovych 3D tiskdren.

Technické podminky:
Vypliite pravy sloupec tabulky dle skutecnych parametrii bud’ odpovédi ano ¢i ne (oznacit), nebo
vypsanim konkrétnich hodnot za dvojtecku. Vénujte prosim této tabulce zcela zdasadni pozornost.

PoZadované vlastnosti 3D tiskarny Skute¢né parametry zarizeni

*) oznacte odpovidajici tidaj

3D tiskarna bude pracovat metodou vyroby dilii | Zafizeni pozadavek spliiuje: ano —ne *)
pomoci extrudace taveniny termoplastu po

vrstvach.
Zatizeni musi umoziiovat zhotoveni dilu v Uved'te minimalné tfi konkrétni tloustky
minimalné 3 zvolitelnych tloustkach vrstvy. zhotovitelnych vrstev: ..................

Nejmensi nanasena tloustky vrstvy termoplastu
bude v rozsahu 0,17 mm az 0,18 mm;

Stfedni nanasena tloustka vrstvy termoplastu
bude v rozsahu 0,25 mm az 0,26 mm; Nejvetsi
nandsena tloustka vrstvy termoplastu bude v
rozsahu 0,30 mm az 0,35 mm.

Zatizeni musi umoziiovat vyrobu modeli Zatizeni pozadavek spliluje: ano —ne *)
tvarovych soucasti a sestav (modely 1ze snadno
slepovat) s moznosti vyuziti doplikovych a
odstranitelnych podpor.

Jako material musi byt pouzit netoxicky pevny Zatizeni pozadavek spliluje: ano —ne *)
ABS plast s alternativni moznosti vyroby




barevnych modeli.

3D tiskarna musi umoznovat vyrobu modelu s
vyuzitim minimaln¢ tii barev materialu a s
moznosti vyroby pomocnych rozpustnych
podpor.

Uved'te konkrétni pocet podporovanych barev
tisku: oo,

Je pozadovana podpora 3D tisku modelu s
moznosti modifikace vnitini hustoty modelu
(efektivni zména vnitini struktury modelu s
ohledem na objem spotfebované¢ho materialu).

Zatizeni pozadavek splituje: ano — ne *)

Moznost pripojeni 3D tiskdrny do pocitacové sité
(Ethernet protokol) bez nutnosti trvalého
ptipojeni fidiciho pocitace.

Zatizeni pozadavek splituje: ano — ne *)

Moznost kontroly procesu 3D tisku a
technologickych parametrt 3D tiskarny na
vzdaleném pocitaci prostfednictvim pocitacové
sité.

Zatizeni pozadavek splituje: ano — ne *)

Vyroba dili musi probihat v uzaviené
temperované komote.

Zatizeni pozadavek splituje: ano — ne *)

Tepelna odolnost dili by méla byt minimalng 70°
C, pfipadné vyssi.

Uved'te konkrétni minimalni tepelnou odolnost
dilt ve stupnich celsia: ...........

Rozmérnéjsi dily musi byt mozné spojit z vice
casti slepenim (vtefinova lepidla, lepidla na
plasty), pfipadn¢ musi byt vyrobitelné s nizsi
vnitini hustotou.

Zatizeni pozadavek splituje: ano — ne *)

Zatizeni musi podporovat vyrobu jak
jednotlivych soucasti, tak sestav v automatickém
modu.

Zatizeni pozadavek splituje: ano — ne *)

Zatizeni musi umoznovat bezpras$ny provoz v
laboratoftich Skoly.

Zatizeni pozadavek splituje: ano — ne *)

Velikost modelovaciho prostoru zatizeni musi
byt minimalné 250 x 250 x 300 mm pro vSechny
uvedené rozméry.

Uved’te konkrétni velikost modelovaciho
prostoru v kazdém rozméru v mm:

Modelovaci a podpurny material musi byt Zatizeni pozadavek splituje: ano — ne *)
dodavan v uzavienych zasobnicich.

Soucasti dodavky 3D tiskdrny bude zafizeni pro | Zatfizeni pozadavek spliiuje: ano — ne *)
automatické odstrafiovani podpor.

Tiskarna bude dodana véetné podstavce pro Zatizeni pozadavek splituje: ano — ne *)
snadnou manipulaci.

Tiskarna, ptipadné dalsi elektricky napajena Zatizeni pozadavek spliluje: ano —ne *)

zafizeni, ktera jsou soucasti dodavky musi,
pracovat na bézné napéti 230V.

Tiskarna bude dodana se sadou tiskového
materialu v mnozstvi minimalné 15 kazet. Z toho
bude minimalné 10 x bila bez ohledu na odstin a
5 x barevna sloZena z mixu minimalné dvou

Uved'te barvy a pocet dodanych kazet pro
jednotlivé barvy tisku, pozor na minimalni
mnozstvi kazet:
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dalsich barev.

bila barva ............... ks kazet
.............. barva .............. ks kazet
.............. barva .............. ks kazet

Pozadavky na podpiirny software a hardware vybaveni 3D tiskarny a zaSkoleni obsluhy

3D tiskdrna musi byt doplnéna software
pracujicim v 64 bitovém operac¢nim systému.

Software pozadavek splituje: ano — ne *)

Podpora komunikace v siti ptes protokol TCP/IP.

Software pozadavek spliuje: ano — ne *)

Software musi umoziiovat kompletni pripravu
tisku z 3D CAD dat, ptfedevsim ve formatu STL.

Software pozadavek spliuje: ano — ne *)

Software musi umoziovat automatizaci ptipravy
procesu tisku véetné automatické tvorby podpor.

Software pozadavek spliiuje na pozadované
funkénosti: ano — ne *)

Software musi umoziovat modifikace 3D dat a
musi byt dostupny v sitové licenci pro minimalné
20 pocitact ve skolni siti.

Software pozadavek spliuje: ano — ne *)
Uved'te licen¢ni feseni pro studenty: ................

(napf. jedna licence pro 20 PC, nebo licence pro
neomezeny pocet pracovist na skole, apod...)

Software musi umoznovat modifikaci vnitini
struktury modeld (nahrazeni pIného objemu
modell miizkovanou strukturou a moznost jeji
modifikace a sou¢asn¢ moznost modifikovat
tloustky stén modelu)

Software pozadavek spliuje: ano — ne *)

Soucasti dodavky pracovisteé pro 3D tisk musi byt
notebook pro piipravu tisku, ktery je vybaven
CPU s odpovidajicim vykonem pro danou
aplikaci, s minimalné 8 GB RAM, pevnym
diskem o velikosti minimalné¢ 500 GB a DVD
mechanikou. Notebook musi byt vybaven
vykonnym grafickym 3D akceleratorem s
podporou 3D akceleracnich standardt
odpovidajicim pozadavkiim software tiskarny.
Zatizeni musi byt osazeno 64 bit operacnim
systémem. Pro zpracovani vstupnich a
vystupnich dat ze specialniho software fidiciho
notebooku uchazecem nabizené tiskarny, ktery je
soucasti dodavky, budou jednotlivé Skoly
pouzivat vlastni jiz vlastnéné CAD aplikace pro
vyvoj vyrobkli pomoci 3D navrhovani. V
cilovych jednotlivych skolach tyto aplikace
plnohodnotné pracuji a mezi sebou komunikuji
pod operacnim systémem Microsoft Windows.
Uchazec¢em nabizeny operacni systém dodany na
fidicim notebooku tiskarny proto musi
umoziiovat instalaci a bezproblémovou funk¢énost
jednotlivymi §kolami pouzivanych aplikaci.

Notebook splituje pozadované funk¢nosti: ano —
ne *)

Uved'te konkrétni mnozstvi operacni paméti
notebooku v GB: ...............

Uved'te konkrétni velikost pevného disku
notebooku v GB: ..................

Uved'te nazev 64 bit operacniho systému
instalovaného na notebooku: ...................
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Cast & 2 — 3D scannery

POKYN PRO UCHAZECE: Tato cast prilohy ¢ 1 zaddvaci dokumentace stanovi minimdlni pozadavky zadavatele na
predmeét plnéni casti ¢. 2 verejné zakdzky. Minimalni pozadavky zadavatele na predmét plnéni jsou uvedeny v levém sloupci
tabulky. Uchaze¢ vyplni pravy sloupec tabulky dle pokynii zadavatele a skutecnych parametrii jim nabizeného plnéni.
Uvedeni udaje ,,NE “ nebo ,, nespliiuje apod. u jednotlivych parametrii je nesplnénim minimalnich pozadavkii zadavatele,
s vyjimkou téch parametrii, které jsou predmétem hodnoceni. Nabidka uchazece, kterda nebude splitovat minimalni poZadavky
zadavatele na predmeét plnéni, bude v souladu s ust. § 76 odst. 1 zdkona vyrazena a uchazec vyloucen z ucasti v zaddavacim
Fizeni.

Takto vyplnénou tabulku pripoji uchazec¢ k navrhu smlouvy k éasti ¢. 2 verejné zakazky tvorici prilohu ¢. 4 této zadavaci
dokumentace. Nevyplnéni tabulky, cdstecné vypinéni tabulky, ¢i vypinéni tabulky v rozporu s pozadavky zadavatele bude
posouzeno jako nesplnéni pozadavkii zadavatele. Nabidka uchazece, ktera nebude spliiovat pozadavky zadavatele, bude
v souladu s ust. § 76 odst. 1 zdkona vyrazena a uchazec vyloucen z uicasti v zadavacim rizeni.

3D scanner

Zakladni popis:

Predmétem plnéni je pracovisté pro presné 3D scannovani ve strojirenstvi zalozené na principu
projekce strukturovaného modrého svétla pro zamezeni vzniku sekundarnich artefaktli v obrazu. Musi
se jednat o méfici systém umoznujici métfeni ve strojirenské vyrobé na stativu. Pozadovany je dvou
kamerovy systém s rozliSenim kazdé kamery 2 miliony az 3 miliony pixell pracujici se zdrojem
svétla s LED projekci svételného vzoru na povrch skenovaného objektu. Zatizeni musi byt dodano
jako kompletné funk¢éni pracovisté véetné potiebného hardware a software vybaveni a musi spliiovat
moznost provozu v laboratofich Skoly. V tabulce niZe jsou uvedeny poZadavky na jeden 3D scanner.
V ramci dodavky je poZadovino dodani 4 ks takovych 3D scannerii.

Technické podminky:
Vypliite pravy sloupec tabulek dle skutecnych parametrii bud odpovédi ano ¢i ne (oznacit), nebo
vypsanim konkrétnich hodnot za dvojtecku. Vénujte prosim této tabulce zcela zasadni pozornost.

Pozadované vlastnosti vlastniho 3D scanneru Skute¢né parametry zarizeni

*) oznacte odpovidajici tidaj

Zatizeni musi umoznovat piesné 3D scannovani | Zatizeni pozadavek splituje: ano — ne *)
a méfeni ve strojirenstvi zaloZené na principu
projekce strukturovaného modrého svétla s
pozitivnim vlivem na optimalni podminky pfi
mefeni a nizkou citlivost na okolnim osvétleni.

Musi se jednat o métici systém umoznujici Zatizeni pozadavek splituje: ano — ne *)
méieni ve strojirenské vyrobé na stativu.

Zatizeni musi vyuzivat dvou kamerovy systém Zatizeni pozadavek splituje: ano — ne *)
méfeni s rozliSenim kazdé kamery od 2 do 3 s " .

cer o . y Uvedte konkrétni rozliSeni prvni kamery v
miliont bodd. 1 .
milionech bodtli: ........ccccoecenennne.

Uvedte konkrétni rozliSeni druhé kamery v
milionech bodii: .......ccccvvvvinennenn.

Zatizeni musi podporovat kombinaci Zatizeni pozadavek splituje: ano — ne *)
bezkontaktniho méfeni a po rozsifeni méfici
sondou, kontaktniho méfeni pomoci sondy
(sonda neni souc¢ésti plnéni dodavky)

Vlastni scannovaci hlava musi podporovat Uved'te konkrétni rozsah podporovaného
provoz s vyménnymi méficimi rozsahy od méficiho objemu od do: .....................
objemu 40 x 40 x 40 mm a méné do objemu 900
x 600 x 600 mm a vice. Vlastni soucasti plnéni
dodavky jsou minimaln¢ tfi konkrétni vyménné
mefici rozsahy viz. niZe.
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Zatizeni musi byt dodano s minimalné 3-mi
meéficimi rozsahy pro méfeni nasledujicich
méficich objemi. Maly rozsah méfeni - métici
rozsah mozno nabidnout v rozmezi od objemu
100 x 80 x 80 mm az do objemu 150 x 100 x 100
mm. Stfedni rozsah méfeni - méftici rozsah
mozno nabidnout v rozmezi od objemu 200 x 170
x 170 mm az do objemu 300 x 200 x 200 mm.
Velky rozsah méfeni - méfici rozsah mozno
nabidnout v rozmezi od objemu 450 x 350 x
350 mm az do objemu 550 x 400 x 400 mm.

Uved'te konkrétni rozsahy dodanych méficich
objemi:
prvni méfici rozsah:

konkrétni objem

druhy méfici rozsah:

konkrétni objem

N

tfeti méfici rozsah:

konkrétni objem

Zatizeni musi umoznovat mefeni pro jeden
mefici rozsah objemu na jeden zabér

Zatizeni pozadavek splituje: ano — ne *)

Zatizeni musi technicky spliiovat pozadavek na
moznost dalSiho zpracovani métenych dat.

Zatizeni pozadavek splituje: ano — ne *)

Presnost zafizeni bude stanovena dle doporuc¢eni
pro optické systémy VDI 2634 Part 3 nebo
VDI/VDE 2634 Part 3.

Zatizeni pozadavek splituje: ano — ne *)

Poznamka: pii dodani nutno dolozit protokolem

Zafizenl musi umoznovat skenovani s
referenénimi 1 bez referen¢nich znacek s
napojovanim jednotlivych méfeni.

Zatizeni pozadavek splituje: ano — ne *)

Pozadovano je mobilni zafizeni s moznosti
prepravy v piepravnim boxu nejméné na métici
hlavu. Prepravni box je soucasti dodavky.

Zatizeni pozadavek splituje. ano — ne *)

Zatizeni musi podporovat praci na sloupovém
stativu s pojezdem. Stativ a pojezd bude soucasti
dodavky.

Zatizeni pozadavek splituje: ano — ne *)

Vesker¢ elektrické ¢asti pouzitych zatizeni musi

pracovat na bézné napéti 230 V.

Zatizeni pozadavek splituje: ano — ne *)

Pozadavky na vlastnosti podpirného software a
obsluhy

hardware vybaveni 3D skeneru, zaSkoleni

Software dodany ke skeneru musi umoznovat
kalibraci zafizeni a zpracovavat métena data do
optimalizované polygonalni sité.

Software pozadavek spliuje: ano — ne *)

Software musi podporovat méfeni kontaktni
sondou. Sonda neni soucasti pInéni dodavky.

Software pozadavek splituje: ano — ne *)

Software musi umoznovat interaktivni inspekei
véetné generovani reportd z métreni. Z
technického pohledu se musi jednat o software
aplikaci umoznujici zpracovat fadoveé miliony
meétenych bodl s podporou viceprocesorového
zpracovani.

Software pozadavek spliuje: ano — ne *)

Dodany software musi umoziovat uzivatelskou

kalibraci pfi zméné méficich objemil.

Software pozadavek spliuje: ano — ne *)

Software musi umoznovat import mraku bodi a
polygonalnich siti (minimalné STL, ASCII,
POL), provadéni vykonné polygonizace
metenych bodl a optimalizace site, uzavirani dér,

eliminaci chyb polygonalni sité.

Software pozadavek splituje: ano — ne *)
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Software dale musi umoznovat generovani
primitiv (min. bod, Gsecka, kruznice, valec),
kontrolu geometrickych toleranci (napf.
rovinnost, valcovitost, rovnob&znost) s importem
CAD dat ve standardnich formatech, minimalné
IGES.

Software pozadavek spliiuje: ano — ne *)

Software musi umoznovat definovani ustaveni:
3-2-1, Best Fit, Plane-Line-Point, definovani
tolerance na CAD datech a porovnavat skute¢na
data k nominalnim CAD datim nebo ke
vztaznému modelu.

Software pozadavek spliuje: ano — ne *)

Software musi podporovat vyhodnoceni tichylek
tolerance a polohy (GD&T) podle ISO 1101 a
ASME Y14.5.

Software pozadavek splituje: ano — ne *)

Software musi zahrnovat minimaln¢ 12 mésicni
softwarovy update na novejsi verze véetné
telefonické podpory pro feseni odpovidajicich
technickych otazek. Oboji musi byt jiz zahrnuto v
cené primarn¢ dodaného software.

Uved'te konkrétni délku software updatu v
mesicich, ktera je zahrnuta v cené dodaného
software: .................

Pro studenty musi byt k dispozici software, ktery
umoznuje zékladni procedury s mracnem bodu.
Zvlasté import dat mraku bodd, zpracovani 3D
dat mracna bodt, generovani 3D polygonalni sité
na zakladé 3D dat mra¢na bodt, zjednoduseni
struktury sité, verifikaci 3D dat, 2D analyzy.
Software by mél byt dostupny studentim v
licenci minimalné pro 20 pocitacti ve skolni siti.

Software spliluje pozadované funkénosti: ano —
ne *)

Uved'te licen¢ni feseni pro studenty: ................

(napf. jedna licence pro 20 PC, nebo licence pro
neomezeny pocet pracovist’ na skole, apod...)

Soucasti pracovisté musi byt dodavka vykonného
notebooku pro zpracovani mracna bodl a
polygonizaci, ktery je vybaven CPU s
odpovidajicim vykonem pro danou aplikaci, s
minimalné 8 GB RAM, pevnym diskem o
velikosti minimaln€ 500 GB a DVD mechanikou.
Notebook musi byt vybaven grafickym 3D
akceleratorem s podporou zakladnich 3D
akceleracnich standardd odpovidajicim
pozadavkim software scanneru. Zatizeni musi
byt osazeno 64 bit operacnim systémem. Na
zatizeni musi byt nainstalovan a zprovoznén
software pro obsluhu scanneru. Pro zpracovani
vstupnich a vystupnich dat ze specialniho
software fidiciho notebooku uchazecem
nabizeného scanneru, ktery je soucasti dodavky,
budou jednotlivé skoly pouzivat vlastni jiz
vlastnéné CAD aplikace pro vyvoj vyrobki
pomoci 3D navrhovani. V cilovych jednotlivych
Skolach tyto aplikace plnohodnotné pracuji a
mezi sebou komunikuji pod opera¢nim systémem
Microsoft Windows. Uchazecem nabizeny
operacni systém dodany na fidicim notebooku
scanneru proto musi umoziovat instalaci a
bezproblémovou funkénost jednotlivymi skolami
pouzivanych aplikaci.

Notebook spliiuje pozadované funk¢nosti: ano —
ne *)

Uvedte konkrétni mnoZzstvi operacni paméti
notebooku v GB: ...............

Uvedte konkrétni velikost pevného disku
notebooku v GB: ..................

Uvedte nazev 64 bit operacniho systému
instalovaného na notebooku: ...................
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Cast &. 3 — Roboticka pracovi§té — robot a Fidici systém

POKYN PRO UCHAZECE: Tato éast piilohy ¢ 1 zaddvaci dokumentace stanovi minimdini pozadavky zadavatele na
predmeét plnéni casti ¢. 3 verejné zakdzky. Uchazec vyplni sloupec tabulky “Skutecné parametry* dle pokynii zadavatele a
skutecnych parametri jim nabizeného plneni. Uvedeni udaje ,,NE“ nebo , nesplituje* apod. u jednotlivych parametrii je
nesplnénim minimdlnich pozZadavkii zadavatele, s vyjimkou téch parametrii, které jsou predmétem hodnoceni. Nabidka
uchazece, ktera nebude spliiovat minimalni poZadavky zadavatele na predmeét plnéni, bude v souladu s ust. § 76 odst. 1
zdkona vyrazena a uchazec vyloucen z uicasti v zadavacim vizeni.

Takto vyplnénou tabulku pripoji uchaze¢ spolecné s pozadovanymi fotografiemi, obrazky, vizualizacemi a ndkresy apod.
k navrhu smlouvy k casti ¢. 3 verejné zakazky tvorici prilohu ¢. 5 této zadavaci dokumentace. Nevyplnéni tabulky, castecné
vyplnéni tabulky, ¢i vyplnéni tabulky vrozporu s pozadavky zadavatele bude posouzeno jako nesplnéni pozadavkii
zadavatele. Nabidka uchazece, ktera nebude spliiovat pozadavky zadavatele, bude v souladu s ust. § 76 odst. 1 zdkona
vyrazena a uchazec vyloucen z ucasti v zadavacim rizent.

Robotické pracovisté — robot a Fidici systém:

Ziakladni popis:

Robotické pracoviste slouzi k demonstraci funkce a programovani robotl, snimact a vyrobni linky.
Dale umoziiuje méfeni na jednotlivych prvcich vyrobni linky (snimacich, akénich prvcich, sbérnicich)
a podrobné vysvétleni funkce. Cast robotického pracovi§té - Robot a fidici systém — je dvojice
pramyslovych robotii s vyrobni linkou obsahujici pfepravnik, fidici PLC, ovladani dotykovym
panelem, sadou senzort, ¢idel a pohonti pro roboty. Obsahuje pracovisté vybavené vypocetni
technikou s aplikovanym softwarem pro simulaci chodu robotii i ve 3D s moznosti nasledného
naprogramovani robotii a pfedvedeni pohybd v realu. V tabulce niZe jsou uvedeny poZadavky na
jedno robotizované pracovisté — robot a Fidici systéem. V ramci doddavky je poZadovino doddni 3 ks
takovych robotizovanych pracovist’ — robot a Fidici systém.

Technické podminky:

Bod Parametr: Minimalni poZadavky zadavatele: | Skutecné parametry
¢ *) oznaéte odpovidajici idaj
1. 2ks pramyslovy | Primyslovy robot s vyrobni linkou | Robot uvniti linky:

robot s vyrobni | obsahujici dopravnik suzavienym | ano — ne *)

linkou okruhem (robot umistnén uvnitf | Samostatny robot na stole:

okruhu) a druhy samostatné pracujici | ano — ne *)
pramyslovy robot, ktery bude
umistén na samostatném stole. Tento
druhy samostatn¢ pracujici robot je
schopen spolupracovat s linkou a
souCasné s prvnim robotem (pokud
druhy robot bude pfistaven z vng&jsi
strany linky). Fotografie dodana:
Zajemce doplni nabidku fotografii a | ano — ne *)
navrhem (soucasti navrhu bude
nakres usporadani véetné¢ rozmérl | Navrh dodan:
linky, umisténi robotli a pozice | ano —ne *)

snimact).
Dosah ramene | Minimalné 0,6m Uved'te skute¢ny parametr:
robota (bude predmeétem hodnoceni)
Hmotnost Minimaln¢ 2,5kg Uved'te skutecny parametr:
prenasené soucasti
Pracovni uhel | Minimaln¢ 320° (+/-160°). Uved'te skute¢ny parametr:
robota (bude predmeétem hodnoceni)
Detekce kolize Robot musi obsahovat funkci | Robot pozadavek spliuje:
detekce kolize. ano — ne *)
Pocet pracovnich os | Minimalni pocet pracovnich os je | Uvedte skuteény parametr:
Sest.
Presnost najeti | Pfesnost najeti na pozici nesmi byt | Uved'te skutecny parametr
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robota horsi nez 0,2mm. presnosti:
Ridici systém | Robot obsahuje vlastni fidici systém. | Robot pozadavek spliuje:
robota ano — ne *)
Programovaci a | Programovaci a ovlddaci jednotka | Pozadavek na cesky jazyk je
ovladdaci jednotka | pro robota a zaroven pro celou linku | splnén:
pro robota musi byt v ¢esting. ano —ne *)
Vyrobni linka Cely systém vyrobni linky je | Linka pozadavek spliuje:
sestaven ztypizovanych moduld, | ano — ne *)
vcetné dopravnikd, moduly linky
umoziuji jeji prestavbu na jiny tvar
a pfipadné rozsifeni.
Hmotnost linky Hmotnost celé linky véetné jednoho | Uved'te skute¢ny parametr:
robota maximalné 350kg.
Rozméry linky Pozadované vnéjsi rozméry linky. | Uved'te skute¢né vnéjsi rozméry:

Linka se vejde do pidorysného tvaru
obdélnika o rozmérech: 1500mm
(+/-200mm) x 700mm (+/- 150mm),
vyska dopravniku linky od podlahy
750mm (+/-100mm).

Uved'te
dopravniku:

skute¢nou vysku

4ks ptepravni vozik

Linka bude obsahovat minimalné 4
voziky pro presun vyrobku.

Skute¢ny pocet dodanych voziki:

Senzory na vyrobni
lince

Vsechny snimace budou
komunikovat po sbérnici. Linka

bude obsahovat minimalné tyto
senzory:

1x ¢teCka carového kodu Pocet
2x induktivni senzor Pocet
1x reflexni svételny snimac Pocet
1x senzor pro rozliSeni barev Pocet
1x elektronicky tlakovy senzor Pocet
1x hlidac¢ vibraci Pocet
Ix hlida¢ spotfeby tlakového | Pocet
vzduchu

2x Cteci/zapisovaci hlava Pocet:
1x vyhodnocovaci jednotka pro | Pocet:
vibra¢ni senzory

1x vibracni senzor Pocet:
1x kontrastni snima¢ Pocet:
1x opticky distan¢ni senzor Pocet:
1x magneticky senzor Pocet:
2x reflexni svételny snimac Pocet:
1x inspekéni objektovy senzor Pocet:

Rizeni pomoci PLC

Linka a robot budou fizeny pomoci
PLC.

Linka je tfizena pomoci PLC:
ano — ne ¥*)

Mechanicka Pracovist¢  vyrobni  linky  a | Uvedte skute¢né rozméry zébrany:
zabrana robotického | samostatné stojiciho robota jsou
pracoviste zabezpecené mechanickou zabranou, | Zabrana splituje normu:
svyskou 1m (4+/-100mm), kterd se | ano — ne *)
tidi normou CSN EN ISO 13857,
Komunikace robot- | Jeden robot je vybaven minimaln¢ | Uvedte skute¢nou komunikaci

PLC

binarni komunikaci a druhy je

jednotlivych robotii:
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vybaven minimalné kartou | prvni robot:
PROFIBUS. druhy robot:
8. Tricelistové- Jeden z dvojice robotd obsahuje | Uved'te hodnotu zdvihu chapadla:
mechanické tficelistové mechanické chapadlo s
chapadlo minimalnim zdvihem na celist 4mm | Uved’te uzaviraci silu chapadla:
a s minimalni uzaviraci silou 200N
(pfendSena komponenta s délkou | Uvedte max. a min. rozméry
pficného prifezu minimalné od | pfi¢cného prafezu  prenasené
20mm do 30mm). Chapadlo musi | komponenty:
mit moznost vzajemné vymény s
vakuovou savkou. Vzijemnd vyména s vakuovou
savkou: ano —ne *)
9. Vakuova savka Druhy robot obsahuje vakuovou | Moznost vzajemné vymény s
savku. Savka musi mit moZnost | chapadlem:
vzajemné vymeny s tficelistovym | ano — ne *)
mechanickym chapadlem dle
specifikace v bod¢ 8.
10. Didakticka Didakticka podpora — 1x funk¢ni | Funkéni program:
podpora: program pro praci celé linky (dalsi | ano — ne *)
1ks funkéni | dva funkéni programy pro praci celé
program linky budou vytvoteny pfi Skoleni).
Didakticka 2x  funkéni  podprogram  pro | 2x funkéni podprogram:
podpora: spolupraci robot — linka. ano — ne *)
2ks funk¢ni
podprogram
Didakticka 2x vzorovy funkéni program pro | 2x vzorovy funkéni program pro
podpora: samostatn¢ pracujiciho robota (dalsi | samostatné pracujiciho robota:
2ks vzorovy | Ctyfi vzorové programy budou | ano —ne *)
funkéni  program | vytvofeny pfi Skoleni).
pro samostatné
pracujiciho robota.
11. USB rozhrani USB rozhrani pro pienos programu | Pracovisté obsahuje USB rozhrani:
zPC do robota a zpét a moznost | ano —ne *)
komunikace robot — fidici pocita¢ po | Komunikace po siti LAN:
siti LAN. ano — ne *)
12. DeviceNet rozhrani | Robotické  pracovist¢  obsahuje | Pracovisté obsahuje DeviceNet:
rozhrani DeviceNet. ano — ne ¥)
13. TOUCH panel Ovladani TOUCH panelem, | Uvedte  skuteCné  parametry
(dotykovy panel PC minimalné¢ | TOUCH panelu:
12,17, barevny displej) pro piimé
programovani celé linky vcetné
robota.
14. Automatické Automatické zalohovani | Robot  obsahuje  automatické
zalohovani systémovych dat roboti. zalohovani:
ano — ne *)
15. 50x licence | Sitova licence — minimalné 50PC — | Software pro off-line
software pro off- | software pro off-line programovani | programovani je obsahem
line programovéani | robotti, vizualizace 3D. Minimalné | dodavky, skutecny pocet licenci a
50x licence s neomezenou platnosti | jejich platnost:
16. Zpétna inverze do | Zpétna inverze do simulaci. Pracovisté spliiuje zpétnou inverzi
simulaci do simulaci:
ano — ne *)
17. Software pro | Software pro programovani PLC pro | Software pro programovani PLC

programovani PLC

fizeni vyrobni linky — minimalné 20
licenci s neomezenou platnosti.

je obsahem dodavky, skutecny
pocet licenci a jejich platnost:
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18. Piipojeni  fidiciho | Ptipojeni fidiciho systému pracovi§té | Ridici systém pozadavek splituje:
systému do LAN sit¢ zakaznika bez | ano —ne *)
jakychkoli dodatecnych nakladu.
19. Elektrické pfipojeni | Pfipojeni 1 fazové / 230V, | Pozadavek ptipojeni je splnén:
robotického maximalné 32A. ano — ne *)
pracovisté
20. Kompresor Vcené dodavky je  zahrnut | Uvedte  skutecné  parametry
dostacujici kompresor pro spravny | kompresoru:
chod obou robotl.
21. Rozvodna krabice | V cen¢ a montézi robotil je rozvodna | Pozadavek je splnén:
s komponenty a jeji | krabice s komponenty pro spravné | ano —ne *)
instalace jisténi  tohoto =zafizeni, instalaci
rozvodné krabice provede dodavatel
zafizeni.
22. 17 ks monitor Minimalné 24” LED monitor. Typ | Uvedte  skute¢né  parametry
podsviceni LED. Audio: 2 stereo | monitora:
Vstupy alespoii: 1x D-Sub, 1x DVI- | thlopticka v "":
D. Integrovany zdroj. Video vstupy:
Audio vystup:
Integrovany zdroj: ano - ne
Rozliseni monitortt | Rozliseni minimaln¢ 1920x1080. Uved'te skute¢ny parametr
rozliSeni:
Pocet barev | Pocet barev minimalné 16,7M. Uved'te skutecny parametr :
monitoru
Roztec bodu | Rozte¢ bodu je minimalng 0,25mm. | Uvedte skute¢ny parametr :
monitoru
23. 17 ks tidici pocita¢ | PC s dostateénym vykonem procesoru pro chod 3D aplikaci, vyukovych

programu, kancelatrskych a multimedialnich aplikaci:

Primérné  benchmark  hodnoty
procesoru podle
http://www.cpubenchmark.net/high

end cpus.html minimalné 5540

bodi.

Pozadavek je splnén:
ano — ne *)

Operac¢ni pamét: minimalné¢ 8 GB

Pozadavek je splnén:

DDR3. ano — ne *)
Graficka karta: externi s minimalné | Pozadavek je splnén:
2 GB vlastni paméti. ano — ne *)
Pevny disk: minimalné¢ 500 GB, | Pozadavek je splnén:
minimalné 7200 RPM, SATA II1. ano — ne *)
Opticka mechanika: | Pozadavek je splnén:
DVD+RW/RAM. ano — ne *)
Multimedia: HD audio zvukova | Pozadavek je splnén:
karta. ano — ne *)
Komunikace: Sitova karta | Pozadavek je splnén:
10/100/1000 Mbps. ano — ne *)
Rozhrani: USB 2.0, USB 3.0, | Pozadavek je splnén:
Minimalné  2xUSB a  audio | ano —ne *)

konektory na piedni strané pocitace,
RS 232.

Skiin s plastovymi nebo pryzovymi
nozickami.  Skfii  maximalnich
rozméri SxVxH (210mmx 430mmx
450mm)

Pozadavek je splnén:
ano — ne *)

Uved'te skutecny rozmér skiing:
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17ks klavesnice CZ

Pozadavek je splnén:
ano — ne *)

17ks opticka mys.

Pozadavek je splnén:
ano — ne *)

Operacni systém: plné¢ kompatibilni

Pozadavek je splnén:

s nastroji a aplikacemi pro fizeni a | ano —ne *)
programovani robotickych
pracovist.
24, 16ks zidle oto¢na Zidle oto¢na, skoly, vyskové | Zidle pozadavek splituje:
stavitelna  pistem, velikost 6, | ano—ne *)
calounénd. Barva ¢alounéni — modra.
Barva konstrukce — Seda.
Zajemce doplni nabidku fotografii, | Fotografie dodana:
ilustrativnim obrazkem nebo | ano — ne *)
pocitatovou vizualizaci.
25. 1ks zidle Zidle, konstrukce kovova, otoénd, | Zidle pozadavek splituje:
s podruckami, velikost 6 vbarvé | ano—ne *)
Sedé, sedak, podrucky a opérak
Calounéné v barvé Sedé. Fotografie dodana:
Zajemce doplni nabidku fotografii, | ano — ne *)
ilustrativnim obrazkem nebo
pocitatovou vizualizaci.
26. 16 ks pocitatovy | Pocitacovy stil s polickou (boxem) | Uved’te skutecné rozméry:
stul na PC vyrobeny zoboustranné
laminované dievotiiskové desky o
tloustce  minimaln¢ 18mm  a | tloustka desky:
ohranény ABS hranou o tloustce
minimaln€ 1 mm, pracovni deska
ohranéna ABS hranou o tloustce | tloustka ohranéni pracovni desky:
minimalné 2 mm.
Pocitacové stoly budou mit na | tloustka ohranéni zbytku stolu:
jednotlivych  pracovistich  rGzné
rozmgry a barvu.
SPS Tiebi¢ pozaduje (DxVxS) —
maximalné 1000x760x600
(tolerance: minus 50mm), v barvé
Sedé. Rozmeér stolu:
SPS Jihlava pozaduje (DxVxS) | Barvastolu:
maximalné 1200x760x800
(tolerance: minus 50mm), v barvé | Rozmér stolu:
smrk. Barva stolu:
SPS-SOU PE pozaduje (DxVxS) 5
maximélng 1000x760x600 | Rozmér stolu:
(tolerance: minus 50mm), v barvé Barva stolu:
Sedé. o - .
Zajemee doplni nabidku grafickym Grafické znazornéni dodano:
znazornénim (fotografie, ilustrativni | 410 — N )
obrazek nebo pocitacova
vizualizace).
Stal - wvysuv na | Stoly musi obsahovat vysuv na | Pozadavek je splnén:
klavesnici klavesnici. ano — ne *)
Stal — box pro PC Stoly musi obsahovat box pro | Pozadavek je splnén:
umisténi PC. ano —ne *)
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217. 1ks stdl uéitelsky Stdl s uzamykatelnym prostorem pro | Uved’te skute¢né rozmeéry:
pomicky a s polickou (boxem) na
PC ucitele. Vyrobeny z oboustranné | tloustka desky:
laminované dievotiiskové desky o
tloustce  minimaln¢ 18mm a
ohranény ABS hranou o tloustce | tloustka ohranéni pracovni desky:
minimalné 1 mm, pracovni deska
ohranéna ABS hranou o tloust’ce | tloustka ohranéni zbytku stolu:
minimalné¢ 2 mm, v barvé Sedé pro
SPS Tiebi¢ a SPS-SOU Pelhiimov a | Pozadavek na barvu a material
v barvé smrk pro SPS Jihlava. splnén:
ano — ne *)
Rozmér stolu: (VxDxS), maximalné
760 x1400x800mm, (tolerance: | Grafické znazornéni dodano:
minus 50mm).  Zijemce  doplni | ano — ne *)
nabidku grafickym zndzornénim
(fotografie, ilustrativni obrazek nebo
pocitatova vizualizace).
Stal — wvysuv na | Stil musi obsahovat vysuv na | Pozadavek je splnén:
klavesnici klavesnici. ano — ne ¥)
Stal — box pro PC Stal musi obsahovat box pro | Pozadavek je splnén:
umisténi PC. ano — ne *)
28. Vybaveni Kazdy stil musi obsahovat:
pocitacovych i
uditelského stol listu pro slaboproudy a silnoproudy | Pozadavek je splnén:
rozvod, s datovym pfipojenim a | ano —ne *)
pfipojenim na 230V.
1x zasuvka pro datové piipojeni Pozadavek je splnén:
ano — ne *)
4x zasuvka 230V AC. Piipojeni | Pozadavek je splnén:
monitoru a PC nesmi byt zavislé na | ano — ne *)
STOP tlacitku.
1 x signalka (zapnuty stil - zelend), | Pozadavek je splnén:
ano — ne *)
zemnici zdirka Pozadavek je splnén:
ano — ne *)
Stop-tlacitko  (styka¢) na  kli¢ | Pozadavek je splnén:
(univerzal pro vSechny stoly) ano —ne *)
29. Rozvodnd krabice | K cené¢ a montazi rozvoda stolti je | Pozadavek je splnén:
s komponenty a jeji | pfipocitana rozvodna krabice | ano — ne *)
instalace s komponenty pro spravné jisténi
ucebny. Instalaci provede dodavatel
zafizeni.
30. 1ks projektor Projektor — technologie 3LCD. | Uvedte  skutetné  parametry
Rozliseni WXGA, Vstup: HDMI, | projektoru:
VGA, funkce zmrazeni. Soucésti | Technologie:
dodavky projektoru je stropni drzak. | Rozliseni:
Vstupy:
Stropni drzak:
ano — ne *)
Rozliseni pro | Minimalné 1280 x 800. Uvedte skutecnou  hodnotu
projektor rozliSeni:
Svitivost pro | Minimaln¢ 2.700 Lumenu - 2.160 | Uvedte skute¢nou  hodnotu
projektor Lumenu (ekonomicky). svitivosti:
Kontrastni pomér | Kontrastni pomer minimalné¢ | Uvedte  skutecny  kontrastni
pro projektor 2.000:1. pomer:
Zivotnost pro | Lampa zivotnost minimalné 4.500 h, | Uved’te skute¢nou hodnotu:
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lampu projektoru

5.500 h v Gisporném reZzimu.

31.

Snimace pro méfeni

Sada modulii snimact, které maji

moznost  vyhodnocovat  vSechny
vystupni  veli€iny (analogové i
digitalni) a maji moznost

demonstrovat komunikaci snimacu
po sbérnici. Sada obsahuje tyto

snimace:

2x mobilni fidici systém (musi | Pocet:
obsahovat ~ minimalné  pulsné- | Modul:
Sitkovy/analogovy modul).

2x induktivni senzor (vzdalenost | Pocet:
snimani minimalné 30mm) Vzdalenost:
2x induktivni senzor (vzdalenost | Pocet:
snimani minimalné 2mm) Vzdalenost:
2x induktivni senzor (vzdalenost | Pocet:
snimani minimalné 4mm) Vzdalenost:
2x induktivni senzor (vzdalenost | Pocet:
snimani minimalné 8mm) Vzdalenost:
2x induktivni senzor (vzdalenost | Pocet:
snimani minimalné 15mm) Vzdalenost:
2x magneticky senzor pro valce | Pocet:
(minimaln¢ vedeni 2m) T drazka Vzdalenost:
2x magneticky senzor pro valce | Pocet:
(minimalné vedeni 2m) C drazka Vzdalenost:
2x magneticky senzor pro valce | Pocet:
(minimalni vedeni 0,3m) Vzdalenost:
2x magneticky senzor (vzdalenost | Pocet:
snimani minimalné 60mm) Vzdalenost:
2x induktivni senzor (vzdalenost | Pocet:
minimalné 10mm) Vzdalenost:
2x senzor pro rozpoznavani objektl | Pocet:
(minimaln¢ rozliseni 400x300) Rozliseni:
2xrotacni snimac s plnou htideli Pocet:

2x rota¢ni snimac jednootackovy Pocet:

2x senzor pro rozpozndvani objekt | Pocet:
(minimaln¢ rozliSeni 1280x960) Rozliseni:
2x reflexni svételny snimac (snimani | Pocet:
minimalné¢ 1400mm) Vzdalenost:
2x jednocestna svételna zavora | Pocet:
(vzdalenost minimalné 4m) Vzdalenost:
2x reflexni svételny snimac (snimani | Pocet:
minimalné¢ 400mm) Vzdalenost:
2x jednocestna reflexni zavora | Pocet:
(vzdalenost minimaln¢ 20m) Vzdalenost:
2x reflexni svételny snimac (snimani | Pocet:
minimaln¢ 700mm) Vzdalenost:
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2x  reflexni  svételnd  zavora
programovatelna (moznost spinani
tma/svétlo)

Pocet:
Spinani tma/svétlo: ano — ne *)

2x  reflexni  svételnd  zavora | Pocet:
(vzdalenost minimalné 5m) Vzdalenost:
2x  reflexni  svételnd  zavora | Pocet:
(vzdalenost minimaln¢ 4m) Vzdalenost:
2x  reflexni  svételna  zavora | Pocet:
(vzdalenost minimaln¢ 10m) Vzdalenost:
2x reflexni svételny snimac (snimani | Pocet:
minimalné 200mm) Vzdalenost:

32. 1ks promitaci | Platno promitaci, roleta minimalni | Uved’te skute¢ny rozmér platna:
platno S§itky 2,5m. Moznost uchyceni na
zed’ nebo strop, design tubus pro
snadnéj$i montdz na sténu a strop. | Dodavka obsahuje drzdk pro
Polohovaci  systém v jakékoliv | uchyceni na strop i sténu:
poloze, navijeci = mechanismus | Ano/ne*)
v nylonovych loziskach pro hladky a
Cisty chod, projekéni povrch ma | Uvedené pozadavky platno
Cerné okraje pro vétsi kontrast pfi | spliuje:
projekci. Ano/ne*)
33. ks magnetickd | Tabule magnetickd s dvouvrstvym | Uved'te skute¢né rozmeéry tabule:
tabule keramickym povrchem. Vyskove
stavitelna (pylonovy pojezd), Site pti
otevieni minimalné 4000mm, Sifka
minimaln¢ 1000mm. Kombinace
povrchu pro fix. Ram tabule z
hliniku, plastové rohy.
34. 2ks policové skiifi | Policova skiif, rozméry (VxSxH — | Uved'te skuteény rozmér skiini:
2000x800x500), (+/-50mm), barva
Seda. Uved’te skute¢nou silu police:
Uzaviena horni a spodni polovina, se
samostatnymi dvefmi z lamina. Pozadavek konstrukce splnén:
Police o sile minimalné 25mm. ano — ne *)
Dvefte jsou vybaveny zamkem. Pozadavek na zamek splnén:
ano — ne ¥*)
Policové skfiné budou mit na
jednotlivych  pracovistich rGznou | Uved'te skutecnou barvu skiini:
barvu:
SPS Tiebi¢ v barvé $edé,
SPS-SOU PE v barvé sedé, SPS Tiebit barva:
SPS Jihlava v barvé smrk. SP§-SOU PE barva:
SPS Jihlava barva:
Zajemce doplni nabidku grafickym
znazornénim (fotografie, ilustrativni | Grafické znadzornéni dodano:
obrazek nebo pocitacova | ano —ne *)
vizualizace).
35. 2ks policova skiift | Policova skiin, rozméry (VxSxH — | Uved'te skuteény rozmér skiini:

2000x800x500), (+/-50mm), barva
Seda.

Horni ¢ast s kalenymi sklenénymi
dveimi, prostiedni nika a spodni ¢ast
dvefe z lamina.

Pozadavek konstrukce splnén:
ano — ne *)
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Police o sile minimalné 25mm. Uved'te skute¢nou silu police:

Policové skiin€ budou mit na | Uvedte skute¢nou barvu skfini:
jednotlivych  pracovistich  riznou

barvu:

SPS Trebié v barvé $edé, SPS Trebi¢ barva:
SPS-SOU PE v barvé Sedé, SPS-SOU PE barva:
SPS Jihlava v barvé smrk. SPS Jihlava barva:

Zajemce doplni nabidku grafickym | Grafické znazornéni dodéno:
znazornénim (fotografie, ilustrativni | ano — ne *)

obrazek nebo pocitacova
vizualizace).
36. Normy Pocitacovy stil, policové skiin¢ | Pozadavek je splnén:

musi mit vybaveni dle norem | ano—ne *)
zdravotni nezavadnosti CSN-EN
717-1:2005 a kvality mechanicko-
fyzikalni zkousky CSN-EN 14727,
CSN-EN 13150, CSN-EN 527-1,2,3,
CSN-ES 14074, CSN-EN 14073-3,
CSN 910001, CSN 91-0100.
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Cast ¢. 4 — Roboticka pracovisté - méreni

POKYN PRO UCHAZECE: Tato cdst prilohy ¢ 1 zaddvaci dokumentace stanovi minimdini pozadavky zadavatele na
predmeét plnéni casti ¢. 4 verejné zakdzky. Uchazec vyplni sloupec tabulky “Skutecné parametry* dle pokynii zadavatele a
skutecnych parametrii jim nabizeného plneni. Uvedeni udaje ,,NE“ nebo , nesplituje* apod. u jednotlivych parametrii je
nesplnénim minimdlnich pozZadavkii zadavatele, s vyjimkou téch parametrii, které jsou predmétem hodnoceni. Nabidka
uchazece, ktera nebude spliiovat minimalni poZadavky zadavatele na predmeét plnéni, bude v souladu s ust. § 76 odst. 1
zdkona vyrazena a uchazec vyloucen z uicasti v zadavacim vizeni.

Takto vyplnénou tabulku pripoji uchaze¢ spolecné s pozadovanymi fotografiemi, obrazky, vizualizacemi a ndkresy apod.
k navrhu smlouvy k casti ¢. 4 verejné zakazky tvorici prilohu ¢. 6 této zadavaci dokumentace. Nevyplnéni tabulky, castecné
vyplnéni tabulky, ¢i vyplnéni tabulky vrozporu s pozadavky zadavatele bude posouzeno jako nesplnéni pozadavkii
zadavatele. Nabidka uchazece, ktera nebude spliiovat pozadavky zadavatele, bude v souladu s ust. § 76 odst. 1 zdkona
vyrazena a uchazec vyloucen z ucasti v zadavacim rizent.

Robotické pracovisté — méreni

Zakladni popis:

Robotické pracoviste slouzi k demonstraci funkce a programovani robotd, snimacti a vyrobni linky.
Dale umoziuje méteni na jednotlivych prvcich vyrobni linky (snimacich, akénich prvcich, sbérnicich)
a podrobné vysvétleni funkce. Cast robotického pracovisté - méfeni — je specializovana laboratof pro
vyuku pramyslovych technologii, ktera bude obsahovat 16 pracovist specidlnich méfticich
laboratornich stold, vybavenych vhodnym pfislusenstvim pro laboratorni prace. Tato ¢ast bude slouzit
predevsim pro méteni funkénich prvki robotiky. V tabulce niZe jsou uvedeny poZadavky na jedno
robotizované pracovisté — mérieni. V ramci doddavky je poZadovino doddni 3 ks takovych
robotizovanych pracovist’ — méreni.

Technické podminky:

Bod Parametr: Minimalni poZadavky zadavatele: Skute¢né parametry:

¢

1. Laboratorni stoly — | VySkové stavitelné laboratorni stoly s | Uvedte skute¢ny rozmér stold:
8ks rozméry 2000x800 mm (tolerance:

minus 50mm na oba rozméry), vyska

Ke stolim patii pristrojova nastavba | rozmér:
urcend pro zabudovani vSech moduli
do jednoho prehledného kompaktniho
celku. Provedeni nastavby pro pristroje | Rozsah stavitelnosti piistrojové
je feSeno  vyskové stavitelnym | ndstavby:
zavéSenim (spodni cCast nastavby v
rozsahu min. 1000 — 1200 mm) mezi

obsahuje vétraci miizky na predni ¢asti | splnén:
nastavby. Do pfistrojové nastavby | Ano/ne*)
budou umistény pfistroje (bod ¢. 18-
32) podle rozdéleni v bodu ¢.17.
Ptistrojova nastavba obsahuje
osvétleni pracovniho mista, | Osvétleni pracovniho mista:
nasmérované na pracovni misto. | Ano/ne¥*)

Kazdy stil ma dvé jednoduché nohy s
celkovou vyskou od 1650mm do

(ESD) laminatova deska, tloustka | tloustky desky:
minimalné 25 mm, barva Seda.
Nabidka bude doplnéna grafickym
zndzornénim (fotografie, ilustrativni
obrazek nebo pocitacova vizualizace).
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stavitelna min. v rozsahu 700-900mm. | Uved'te  skuteCny stavitelny

stojné nohy. Pfistrojova nastavba | Pozadavek  vétracich mfizek

1700mm. Material stolu - antistatickd | Uved'te skutecny rozmer




Grafické znazornéni dodano:
Ano/ne*)

Stal — 1ks

Pracovni sttl s Gloznym prostorem pro
PC, vysuvnou polici na klavesnici a
uzamykatelnym prostorem pro
pomiicky ucitele. Pfipojeni na 230V a
datovou sit. Rozmér: (VxDxS) 720-
770x1300-1500x650-700mm,  barva
Seda, material - stejny jako laboratorni
stoly. Nabidka bude doplnéna
grafickym zndzornénim (fotografii,
ilustrativnim obrazkem nebo
pocitacovou vizualizaci).

Uved'te skute¢né rozméry stolu:

Ulozny prostor pro PC:
Ano/ne*)

Uzamykatelny prostor:
Ano/ne*)

Grafické znazornéni dodano:
Ano/ne*)

Drzéky  méficich
snur — 16ks

Drzaky méficich sintr (16ks). Pocet
drazek min. 20, Sitka 400-500 mm,
kapacita 10 az 20 $idr.

Uvedte  skutecné  rozméry
drzaku, pocet drazek, kapacitu
drzaku:

4, Drzak vykrestu 8ks | Drzak vykresi nejméné A4 Pozadavek splnén:
Ano/ne*)
Zidle — 16ks Zidle oto¢na, skoly, vyskové | Zidle pozadavek spliuje:
stavitelna  pistem, velikost 6, | Ano/ne*)

calounéna. Barva calounéni — modra.
Barva konstrukce — Seda. Nabidka
bude doplnéna grafickym znézornénim
(fotografii, ilustrativnim obrazkem
nebo pocitatovou vizualizaci).

Grafické znazornéni dodano:
Ano/ne*)

6. Zidle — 1ks Zidle, konstrukce kovova, oto¢na, | Zidle pozadavek spliuje:

s podruckami, velikost 6 v barvé Sedé, | Ano/ne*)

sedak, podrucky a opérak calounéné

v barvé Sedé. Nabidka bude doplnéna

grafickym zndzornénim (fotografii,

ilustrativnim obrazkem nebo | Grafické znazornéni dodano:
pocitatovou vizualizaci). Ano/ne*)

Policova skiifi | 4ks policova skiii, rozméry (VxSxH — | Uved'te skute¢ny rozmér sk¥ini:

prosklend — 4ks

2000x800x500), (+/-50mm), barva
Seda.

Horni ¢ast s kalenymi sklenénymi
dvefmi, prostiedni nika a spodni ¢ast
dvete zlamina. Police o sile
minimaln¢ 25mm. Zajemce doplni
nabidku  grafickym  znazornénim
(fotografii, ilustrativnim obrazkem
nebo pocitacovou vizualizaci).

Pozadavek konstrukce splnén:
Ano/ne*)

Uved'te skutecnou silu police:

Grafické znazornéni dodano:
Ano/ne*)

Policova skiin plna
—2ks

2ks policova skfif, rozméry (VxSxH —
2000x800x500), (+/-50mm), barva
Seda. Uzaviend horni a spodni
polovina, se samostatnymi dvefmi
z lamina, tlou$tka minimalné 18 mm.
Dvefe jsou vybaveny zamkem.

Police o sile minimalné 25mm.

Zajemce doplni nabidku grafickym
zndzornénim (fotografii, ilustrativnim
obrazkem nebo pocitaCovou

Uved'te skute¢ny rozmér skiini:
Pozadavek konstrukce splnén:
Ano/ne*)

Uved'te skute¢nou silu dvefi:

Uved'te skutecnou silu police:

Grafické znazornéni dodano:
Ano/ne*)
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vizualizaci).

9. Kontejner — 18 ks | Kontejner se c¢tyfmi  vysuvnymi | Pozadavek na pocet Suplikl
Supliky. Nosnost jednotlivého Supliku | splnén:
minimaln€é 15kg. Centralni zamykéani. | Ano/ne*)
Barva Seda. Uvedte nosnost Suplikii:
Centralni zamykani:
Nabidka bude doplnéna grafickym | Ano/ne*)
znazornénim (fotografii, ilustrativnim | Pozadavek na barvu splnén:
obrazkem nebo pocitacovou | Ano/ne*)
vizualizaci).
Grafické znazornéni dodano:
Ano/ne*)
10. Propojovaci vodi¢ | Propojovaci, silovoltovy vodi¢, | Pozadavek splnén:
500mm — 50ks silikonovy, Stosovatelny délka S00mm. | Ano/ne*)
Barva 25x Cervena, 25x Cerna.
11. Propojovaci vodi¢ | Propojovaci, silovoltovy vodi¢, | Pozadavek splnén:
1000mm — 50ks silikonovy, Stosovatelny délka | Ano/ne*)
1000mm. Barva 25x Cervena, 25x
cernd.
12. Externi multimetr - | externi ru¢ni multimetr (neni uréen pro | Pozadavek na méfené parametry
16ks vestavbu) s méfenim U, R, F, C. | splnén:
Rozliseni displeje minimaln¢ 6,000, | Ano/ne*)
zakladni DCV pfesnost minimalné
0,5%, True RMS méfeni napéti. 3 2 | Pozadavek na TRUE RMS,
mistny, test zkratu se zvukovou a | rozliSeni,  pfesnost  méfeni
svételnou signalizaci. Moznost | splnén:
logovani do PC pies IR/USB rozhrani. | Ano/ne*)
Pozadavek pro logovani do PC
splnén:
Ano/ne*)
13. Digitalni Digitalni osciloskop do 60MHz, | Pozadavek mezni frekvenci
osciloskop — 3ks externi (neni uren pro vestavbu), | splnén:
minimaln¢ 4 kanalovy, minimalné 20k | Ano/ne¥)
bodli, minimalné¢ 60MHz §itka pasma,
vzorkovani minimalné 2GSa/s | Pozadavek na pocet kanalt
polovina kanalti, minimaln¢ 1GSa/s | splnén:
vSechny kanaly, matematické funkce | Ano/ne*)

veetné FFT, maskové testy,
nastavitelné digitalni filtry, barevna
obrazovka s vysokym  kontrastem
jasem, USB rozhranni a SW pro
ovladani pfistroje z PC, stahovani a
ukladani dat na USB pamét’ a tisk na
USB tiskarnu.

Pozadavek na rozliseni splnén:
Ano/ne*)

Pozadavek na vzorkovaci
frekvenci splnén:

Ano/ne*)

Pozadavek na  matematické

funkce, maskové testy a digitalni
filtry splnén:
Ano/ne*)

Pozadavek na mozZnost stahovani
a ukladani dat splnén:
Ano/ne*)

Pozadavek na barevnou
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obrazovku, USB rozhrani a SW
pro ovladani z PC splnén:
Ano/ne*)

14. Sonda Pasivni sonda k osciloskopu, Sifka | Pozadavek na Sifku pasma, dobu
k osciloskopu — | pasma minimdlné¢ 20MHZ, doba | nabéhu a vstupni impedanci
10ks nabéhu mensi nez 17,5 ns, vstupni | splnén:

impedance minimalné 1MOhm, | Ano/ne*)

krokodylova svorka pro zemni vodic,

bajonetovy zavit (konektor BNC). Pozadavek ptipojeni splnén:
Ano/ne*)

15. Funkéni generator | Funkéni generdtor signalii s Sitkou | Pozadavek na Sitku péasma

—3ks pasma minimaln¢ 20MHz, externi | splnén:
(neni urcen pro vestavbu). SW pro | Ano/ne*)
vytvafeni vlastnich signald, Barevny | Pozadavek na SW pro vytvareni
graficky displej, sinusové a | vlastnich signald splnén:
obdélnikové signaly minimalné do | Ano/ne*)
20MHz, tvary signali: rampa, | Pozadavek na barevny graficky
obdélnik, Sum a ss. prabehy. | displej splnén:
Minimalné 14-bit, minimalné | Ano/ne*)
50MSals, minimalné 64Kbodt, | Pozadavek na signaly splnén:
modulace AM, FM a FSK, PSM, | Ano/ne*)
rozhrani GPIB, USB, LAN. Pozadavek na vzorkovaci
frekvenci a rozliSeni splnén:
Ano/ne*)
Pozadavek na modulace a
rozhrani splnén:
Ano/ne*)
16. Rozvodna krabice | K cené a montdzi rozvodad stoli je | Pozadavek je splnén:
s komponenty a jeji | pfipoc¢itana rozvodna krabice | Ano/ne*)
instalace s komponenty pro spravné jisténi
ucebny. Instalaci provede dodavatel
zafizeni.

17. Nasledujici 6 laboratornich stoli ,,A“ bude | Pozadavek na vybaveni Sesti

vestavné  moduly | v tomto vybaveni: laboratornich stolii A splnén:

(bod ¢.18 - 32)
budou rozmistény
do  laboratornich
stoli (bod ¢.1)dle
popisu:

-2ks  dvojzéasuvka 230V, 16A

-lks  DC lab. regulovatelny
zdroj 0 +~ 28V /3,5A; 5V /3A

-1ks  dvojity DC lab. regulovatelny
zdroj 2x 0+28V/3,5A;5V/3A

-1ks  jednofazovy centralni vypinac,
jisténi, chrani¢ a tlacitko TOTAL
STOP
-2ks  mikropajecka 80 + 400°C /
30W
-lks  oddélovaci transformator

230V /230V /1A
-lks  AC zdroj 24V/2A

1 laboratorni sttl ..B* bude v tomto
vybaveni

-2ks  dvojzasuvka 230V, 16A

-1ks  jednofazovy centralni vypinac,
jisténi, chrani¢ a tlacitko TOTAL
STOP

-1ks  dvojity DC lab. regulovatelny
zdroj 2x 0+28V/3,5A;5V/3A

Ano/ne*)

Pozadavek na vybaveni jednoho
laboratorniho stolu B splnén:
Ano/ne*)
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-1ks oddélovaci transformator
230V /230V /8A
-l1ks  DC lab. regulovatelny zdroj 0

+30V/15A

-lks  modul AC zdroj 1 x 0 + 255V
/ 1,5A

1 laboratorni stil ,.C* bude v tomto
vybaveni

-2ks  dvojzasuvka 230V, 16A

-lks  tfifazovy centrdlni vypinac,
jisténi, chrani¢ a tlacitko TOTAL
STOP
-1ks  modul tfifazového  napéti
3x400V
-1ks  trifazova zasuvka (pétikolik)

16A + vypinac

-lks  tfifazové ruckové ampérmetry
3 x 20A
-1ks  tfifazovy autotransformator 3x

230V / 400V / 1,5A
Barva vSech moduld(bod ¢.18-32) -
Seda

Pozadavek na vybaveni jednoho
laboratorniho stolu C splnén:
Ano/ne*)

Pozadavek na Sedou barvu vSech
vestavnych modult (bod ¢.18-

32) splnén:
Ano/ne*)
18. Modul Modul dvojzasuvka 230 V, 16A Pozadavek splnén:
dvojzasuvka - Ano/ne*)
16ks
19. Modul jednofdzovy | Jedna se o modul, ktery zajistuje | Pozadavek na tlafitko TOTAL
centralni vypina¢ - | jisténi a rozvod napajeni 230 voltd | stop, zapinaci tlacitko, jistic,
7ks k ostatnim modulim na stole. Musi | chrani¢, kontrolku a vypinani
obsahovat tlac¢itko total stop, zapinaci | osvétleni je splnén:
tlac¢itko  (start),  jisti¢,  chranic, | Ano/ne*)
kontrolku zapnutého stavu a vypinac
osvétleni stolu.
Napajeci napéti 230V / 50Hz, pouzity
chrani¢ 30mA, pouzity jisti¢ B16 A.
Pozadavek splnén:
Ano/ne*)
20. Modul AC zdroj | Stabilizovany stiidavy zdroj | Uvedte skute¢né  hodnoty
0V- min.255V/ | s vystupnim napétim OV- min.255V/ | vystupniho napéti, proudu a
min.1,5A -1ks min.1,5A. Vystupni napéti se ziskdva | zmeny napéti:

transformaci sitového napéti
230V/50Hz oddélenym
transformatorem. Vystupni nap€ti ma
Cisty  sinusovy  pribéh  50Hz.
Minimalni zména napéti je 1V.
Ukladani stavl zdroje pted vypnutim.
Ovladdani pomoci klavesnice nebo
osobniho pocitate pres RS 232

Pozadavek na prub¢h splnén:
Ano/ne*)

Pozadavek na ukladani stavd a
ovladani splnén:
Ano/ne*)
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Nastavena a zmétend hodnota napéti se
zobrazuje na samostatném displeji

Pozadavek displeje splnén:
Ano/ne*)

21. Modul DC | Modul DC zdroje je vybaven zdrojem | Uved’te skute¢né parametry DC
laboratorni, s plynulou regulaci napéti v min. | zdroje:
regulovatelny zdroj | rozsahu 0 + 28V s moznosti nastaveni
0+28V/3,5A; omezeni proudu od 0.1 + min.3,5A a
S5V/3A -6ks pevnym zdrojem napéti 5V/min. 3A.
Regulovatelna ¢ast zdroje je vybavena
meficimi pfistroji pro napéti i pro | Pozadavek na méfici piistroje a
proud. Vystupy jednotlivych zdroji | ovladani splnén:
jsou ovladdany samostatnym tlacitkem | Ano/ne*)
s kontrolkou.
22. Modul  dvojitého | Modul DC zdroje je vybaven 2x | Uvedte skutecné parametry DC
DC laboratorniho, | zdrojem s plynulou regulaci napéti v | zdroje:
regulovatelného rozsahu 0 + min.28V s moznosti
zdroje 2x | nastaveni omezeni proudu od 0.1 + | Pozadavek na méfici piistroje a
0+28V/3,5A; min.3,5A. Pevnym zdrojem napéti | ovladani splnén:
5V/3A —Tks 5V/min.3A. Regulovatelna ¢ast zdroje | Ano/ne*)
je vybavena meficimi pfistroji pro
napéti, 1 pro proud. Vystupy
jednotlivych zdroji  jsou ovladany
samostatnym tlacitkem s kontrolkou.
23. Modul DC | Modul DC zdroje je vybaven jednim | Uved’te skute¢né parametry DC
laboratorniho zdrojem s plynulou regulaci napéti v | zdroje:
regulovatelného rozsahu 0 + min.30V s moznosti
zdroj 0 + 30V/15A | nastaveni omezeni proudu od 0.1 +
—1ks min. 15A.
Regulovatelna ¢ast zdroje je vybavena
meéficimi pristroji pro napéti i pro
proud.
Pozadavek na méfici pfiistroje
splnén:
Ano/ne*)
24, Modul tfifazovych | Maximalni provozni napéti min. 400 | Uved'te skute¢né  parametry
ru¢kovych VAC, typ méficich  pfistrojui | ampérmetru:
ampérmetri 3x20A | analogové, zatizitelnost ampérmetru
— 1ks min. 20 AC.
25. Modul Modul  mikropajecky  vybavenou | Uvedte skuteCné parametry
mikropéjecky 80- | plynulou regulaci teploty | mikropajecky:
400°C - 12ks potenciometrem v min. rozsahu teplot
80 =+ 400°C. Zobrazeni realné a
nastavené teploty je provedeno
displejem. Vykon min. 30W. Pozadavek na zobrazeni splnén:
Ano/ne*)
26. Modul AC zdroje | Modul s jednou zasuvkou s vystupnim | Uved’te maximalni proud:
AC 24V/2A -6ks napétim  24VAC/min.2A.  Modul
obsahuje kontrolku a vlastni vypinac. Pozadavek kontrolky a vypinace
splnén:
Ano/ne*)
27. Modul Oddélovaci transformator je urcen pro | Uved’te maximalni proud:
oddélovaciho oddé¢leni sitového  napéti od
transformatoru pfipojen¢ho zafizeni s maximalnim
230V/230V/1A —| odbérem proudu min.1A. Zapnuti | Pozadavek oddéleni zdroje,
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6ks zdroje je indikovano podsvétlenym | kontrolky a vypinace splnén:
vypina¢em nebo kontrolkou. Ano/ne*)

28. Modul  tfifazova | Modul s tfifazovou zasuvkou 16A (5 | Pozadavek splnén:
zasuvka 16A + | kolikd), vypinacem a tfemi | Ano/ne*)
vypina¢ — 1ks kontrolkami.

29. Modul  tfifazovy | Tento modul obsahuje blokovani | Pozadavek jisténi, proudového
centralni  vypinaC | samocinného zapnuti po vypadku | chranice a signalizace je splnén:
jisténi, chrani¢, | proudu, total stop, podiizeny vypina¢ | Ano/ne*)
tlacitko stop - 1ks | osvétleni.

jisténi: 3x BI6A
proudovy chrani¢: 3x 30mA
signalizace: kontrolkou

30. Modul tfifazového | Modul je urcen jako zdroj napéti 3 x | Pozadavek na jisténi a ovladani
zdroje napéti | 400V / 10A. Modul ma vlastni jisti¢ | splnén:
3x400V -1ks BI0A a vlastni ovladani zapnuti - | Ano/ne*)

vypnuti tlacitky. Pfitomnost napéti na

vystupnich zditkach je indikovana

kontrolkami. Napéti je vyvedeno na | Pozadavek na indikaci a
paraleln¢  zapojené  bezpecnostni | vyvedeni na zdifky splnén:
zditky. Ano/ne*)

31. Modul Oddélovaci transformator je ur¢en pro | Uved’te maximalni proud:
oddélovaciho oddéleni sitového  napéti  od
transformatoru pripojené¢ho zafizeni s maximalnim | Pozadavek  oddéleni zdroje,
230V/230V/8A — | odbérem proudu min. 8A. Zapnuti | kontrolky a vypinace splnén:
1ks zdroje je indikovano podsvétlenym | Ano/ne*)

vypina¢em, nebo kontrolkou. Vystup

zdroje je  proveden panelovou | Pozadavek na vystup na zasuvku
zasuvkou 230V a je chranén pojistkou. | a jisténi pojistkou je splnén:
Transformator je dostate¢né | Ano/ne*)

dimenzovan pro trvalou dodavku

maximalniho vykonu do zatéze. | Pozadavek na trvaly provoz a
Vstupni cast je vybavena funkci soft- | funkci soft-start splnén:

start. Ano/ne*)

32. Modul tfifazového | Modul autotransformatoru je vybaven | Uved'te  skute¢né  parametry
autotransformatoru | tfifazovym regulovatelnym, zdrojem | autotransformatoru:
3x230V/400V/1,5 | stfidavého napé€ti v min. rozsahu cca
A - 1ks 5V — 230V s maximalnim odbérem

proudu min.1,5A. Zdroj je jiStén
pojistkami. ~ Zapnuti  zdroje  je | Pozadavek na jiSténi, indikaci je
indikovano a zaroven jednotlivé faze | splnén:
maji své kontrolky. Vystup je | Ano/ne*)
proveden bezpecnostnimi svorkami.
Hodnoty vystupniho proudu i napéti | Pozadavek na  vystup na
jednotlivych fazi jsou =zobrazovany | bezpe¢nostni svorky splnén:
analogovymi ~ méficimi  pfistroji. | Ano/ne*)
Transformator je dostatecné
dimenzovan pro trvalou dodéavku | Pozadavek na méfeni splnén:
maximalniho vykonu do zatéze. Ano/ne*)
Pozadavek  trvalé  dodavky
maximalniho vykonu splnén:
Ano/ne*)

33. Ptistrojova Veskeré elektrotechnické moduly musi | Pozadavek na konstrukéni feSeni

nastavba byt konstrukéné vyfeSeny tak, aby se | pristrojové nastavby splnén:

daly  jednoduse integrovat do
pfistrojovych nastaveb laboratornich

Ano/ne*)
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stoll1 a to jak po strance mechanického
zabudovani, tak elektrického zapojeni | Pozadavek na chlazeni splnén:
a chlazeni. Pfedni panel pfistroje feSit | Ano/ne*)

jako jednolitou soucast pitedniho
panelu pristrojové nastavby, nikoli
pouze jako panel, do kterého je | Pozadavek na elektrické zapojeni
zabudovan stolni ptistroj celé pfistrojové ndstavby i
s ptistroji splnén:

Ano/ne*)
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Cast & 5 — CNC obrabéci stroje

POKYN PRO UCHAZECE: Tato cist piilohy ¢ 1 zaddvaci dokumentace stanovi minimdlni technické poZadavky
zadavatele na predmeét plnéni Casti ¢. 5 verejné zakazky. Uchazec vyplni sloupec tabulek “Skutecné parametry* dle pokynii
zadavatele a skutecnych parametrii jim nabizeného plnéni. Uvedeni udaje ,,NE* nebo ,, nespliiuje” apod. u jednotlivych
parametrii je nesplnénim minimalnich pozadavkii zadavatele, s vyjimkou téch parametrii, které jsou predmétem hodnoceni.
Nabidka uchazece, ktera nebude spliiovat minimalni poZadavky zadavatele na predmét plnéni, bude v souladu s ust. § 76
odst. 1 zakona vyrazena a uchazec vyloucen z ucasti v zadavacim rizent.

Takto vyplnéné tabulky pripoji uchazec k navrhu smlouvy k casti ¢. 5 verejné zakazky tvorici prilohu ¢. 7 této zadavact
dokumentace. Nevyplnéni tabulek, castecné vypinéni tabulek, ¢i vyplnéni tabulek v rozporu s pozadavky zadavatele bude
posouzeno jako nesplnéni pozadavkii zadavatele. Nabidka uchazece, ktera nebude spliiovat pozadavky zadavatele, bude
v souladu s ust. § 76 odst. 1 zdkona vyrazena a uchazec vyloucen z uicasti v zadavacim rizeni.

CNC frézka

Zakladna popis

CNC frézka — stroj musi spliiovat narocné podminky pro frézovani mensich i vétSich a tvarove
vymeénou néstrojl a stfedového chlazeni. Musi zvladat bézné operace jako je frézovani pravouhlych a
osazenych ploch, tkost, drazek, tvarovych ploch, vrtani, vyvrtavani, vystruzovani, fezani zavitd,
gravirovani atd. Dilezitym piedpokladem je pevné a stabilni konstrukéni provedeni a optimalni tuhost
pohontl, a splnéni bezpecnostnich norem s ohledem na vyuku zakt. V tabulce niZe jsou uvedeny
pozadavky na jednu CNC frézku. V ramci dodavky je poZadovino dodani 4 ks takovych CNC frézek.

Technicka specifikace

Parametry Minimalni Skute¢né parametry
poZadavky
zadavatele
< - toto | Vyplni uchazec
oznaceni

2z znamend

’E pFipustny

g rozsah

= parametru od

NS —do;
Vertikalni CNC - frézka
A) Technické parametry: *) oznacte
odpovidajici udaj

1. | Pojezd stolu v osach X,Y min. 1000 x | Stroj pozadavek spliluje

500 mm ANO — NE* Uvedte
konkrétni rozmér :

2. | Pojezd vieteniku v ose Z min. 650 mm | Stroj pozadavek spliluje
ANO - NE* Uvedte
konkrétni rozmér :

3. | Upinaci plocha stolu min. 1100 x | Stroj pozadavek spliuje

550 mm ANO - NE* Uvedte
konkrétni rozmér :

4. | Pocet mist pro nastroje v zasobniku nastroji min. 16 | Stroj pozadavek spliluje

nastroji ANO — NE*
Uved'te pocet :

5. | Maximalni pramér nastroje v zasobniku 63 <75 mm Stroj pozadavek spliuje
ANO - NE*
Uved'te hodnotu :

6. | Zasobnik nastroji s vyménikem — automaticka Stroj pozadavek spliuje

vyména nastroji (programové fizena vymena ANO — NE*
nastroje ze zasobniku do pracovniho vietene)
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7. | Maximalni otacky vietene 10 000 Stroj pozadavek spliiuje
otaCek/min a | ANO — NE* Uvedte
vice rozsah :

8. | Rychloposuv 22 <30 m/min | Stroj pozadavek splituje
ANO — NE* Uvedte
hodnotu :

9. | Ridici systtm HEIDENHAIN s moznosti Stroj pozadavek spliluje

dilenského programovani, verze iTNC 530 nebo ANO — NE*

novejsi modifikace, ¢i vyvojova ftada (musi

spliiovat podminky zabezpeceni vSech Uved'te dodavany RS :
pozadovanych technickych parametri a funkci

stroje)***

10. | Ru¢ni kolecko ovladani Stroj pozadavek spliuje
ANO — NE*

11. | Vysokotlaké stfedové chlazeni min. 15 Bar Stroj pozadavek spliuje
ANO — NE* Uvedte
konkrétni hodnotu :

12. | Rucni oplach tiisek Uvedte ANO - NE *

13. | Karta Ethernet pro pfenos dat TNC -> PC a Stroj pozadavek spliuje

obracené ANO — NE*

14. | Dotykova odméfovaci sonda k odmétovani Stroj pozadavek splhuje

nastrojil ANO — NE*

15. | Obrobkovéa dotykova sonda k odméteni obrobku Stroj pozadavek splituje
ANO — NE*

16. | Oto¢ny stul pro Ctvrtou osu Stroj pozadavek spliuje
ANO — NE*

17. | Osvétleni stroje Stroj pozadavek splhuje
ANO — NE*

18. | Vana (zasuvka) na tfisky, ne dopravnik tfisek Stroj pozadavek spliuje
ANO — NE*

Uvedte teSeni bez
dopravniku tiisek

19. | Software a manual ovladaciho panelu v eském Stroj pozadavek spliluje

jazyce ANO — NE*

B) Pozadované kompatibilni prisluSenstvi ke *) oznacte

stroji (soucasti nabidky) odpovidajici udaj
UPINACI NARADI A DRZAKY :

1. | Pfesny mechanicky svérak velikost Celisti 125 mm | 1 ks ANO — NE *

2. | Pfesny mechanicky sveérak velikost celisti 160 mm | 1 ks ANO —NE *

3. | Vyrovnavaci a upinaci sady | 1 sada

Obsah sady musi minimalné obsahovat :

Univerzalni upinaci podlozky min. 8 ks ANO — NE *
Upinaci prilozky min. 8 ks ANO — NE *
grouby do ,, T drazek min. 16 ks ANO - NE *
Vysoka matice min. 8 ks ANO - NE *
Kuzelova podlozka min. 8 ks ANO — NE *
Prodluzovaci matice min. 8 ks ANO — NE *
Vyrovnavaci kameny ke svéraku min. 4 ks ANO — NE *
Celisti pro hluboké upinani min. 4ks ANO —NE *

4. | Sada rovnobéznych podlozek pro sverdk 125 mm | obsahuje min. | ANO - NE *
20 ks podlozek
ruznych
rozméeru

5. | Sada rovnobéznych podlozek pro svérdk 160 mm | obsahuje min. | ANO-NE *
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20 ks podlozek

ruznych
rozmert
6. | Upinaci trny klestinové pro ER 32 5ks ANO — NE *
7. | Sada klesStin ER 32 (pramér | 2 ks od| ANO-NE*
2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12,13,14,15,16,17,18,19,20 | kazdého
mm) praméru
8. | Sada klestin  pro fezani zavitd s vnitinim | *1 ks na kazdy | ANO - NE *
¢tythranem ( pro zavit M5,6,8,10,12,14,16,18,20) | primér
*mize byt i univerzalni pokud ma napft. zavitnik | zavitu
5 a 6 stejny rozmér stopky, staci jedna klestina pro
oba.
9. | Upinaci trn - typu WELDON kratky | 1 ks od| ANO-NE *
(pramér 6,8,10,12,16,18,20 mm) kazdého
praméru
ANO — NE *
10. | Upinaci trm typu WELDON prodlouzeny | 1 ks od
(pramér 6,8,10,12,16,18,20 mm) kazdého
praméru
11. | Kombinované upinaci trny pro nastréné frézy | po 2 ks od | ANO-NE *
( primeér 16,22,27,32 mm) kazdého
praméru
12. | Vrtaci hlavicky (na praimér vrtadku 1 — 13 mm) 5 ks ANO — NE *
NASTROJE :
1. | Frézovaci hlavy pro rovinné frézovani (primér | 2 ks od| ANO-NE*
50,63 mm) véetné biitovych desti¢ek kazdého
praméru
2. | Stopkové frézy pro roviné frézovani (primeér 16, | 1 ks od| ANO-NE *
20, 25 mm) véetné biitovych desti¢ek kazdého
praméru
3. | Stopkové rohové frézy 90° (pramér 25, 32 mm) | 1 ks od| ANO-NE *
vcetné biitovych desticek kazdého
praméru
4. | Stopkové monolitni frézy ( pramér | po 2 ks od| ANO-NE *
2,3,4,5,6,8,10,12, 14,16 mm) kazdého
praméru
5. | NC navrtavaky (primér 10,16 mm) vcetné | 1 ks od| ANO-NE *
britovych desti¢ek kazdého
priméru
6. | Univerzalni vrtaky s vyménnymi destiCkami | 1 ks od| ANO-NE *
(pramér 14, 16,18,20,22,24,26 mm) vc¢etné | kazdého
britovych desti¢ek praméru
7. | Monolitni vrtaky (prameér 2,3,4,5,6,8,10,12) po 2 ks od| ANO-NE*
kazdého
praméru
8. | Kulové frézy svyménnymi destickami (prameér | 1 ks od | ANO-NE *
8, 10, 12, 16 mm) vcetné biitovych desticek kazdého
praméru
9. | Strojni zavitniky — fezna cast ve Sroubovici | po 2 ks od | ANO-NE *
(M- 5,6,8,10,12,14,16,18,20) kazdého
praméru
10. | Sada pro presné vyvrtavani vcéetné bfitovych | 1 ks ANO - NE *
desticek(rozsah vyvrtavani v rozmezi 5 — 130 Uved'te rozsah

mm , mozno i vétsi rozsah — neni omezeno ). vyvrtavani a  obsah
Obsah sady je dan konkrétnim dodavanym typem, sady:
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musi byt kompatibilni se strojem a plné
umoziovat funkci pfesného vyvrtadvani.

11. | Kompletni provozni dokumentace ke stroji a | 1ks ANO - NE *
fidicimu systému ceském jazyce
Pozndmka : ***Konkrétn€ uvedené produkty Heidenhain jsou pozadovany s ohledem na stavajici a
existujici technické vybaveni $kol. Vyuka CNC frézovani je postavena na RS Heidenhain. Vyukovy
proces obsluhy CNC stroji zahrnuje posloupnost kroki, pii kterych se zaci postupné seznamuji s
principy programovani a fizeni CNC stroji. Tyto principy jsou nacviCovany a trénovany na
konkrétnich fidicich systémech (vyse). Z didaktickych diivodl pfitom neni vhodné pii vyuce principi
preskakovat mezi riiznymi fidicimi systémy. Bez dodani konkrétnich produktt by vysledny systém
nebyl funkéni v névaznosti na ostatni systémy. Tyto skuteCnosti jsou technicky dané a neménné.
Jakakoliv alternativa by nezajistila plnou funkénost vyuky. S ohledem na tuto skutec¢nost bylo nutno
uvést do zadavaci dokumentace odkaz na konkrétni produkty.

Technické parametry stroje, jejichz Skute¢né parametry
urovein naplnéni bude pifedmétem

hodnoceni nabidek dopliite odpovidajici udaj

CNC vertikalni frézka

UloZeni vedeni pohyblivych ¢asti stroje | Uved'te typ vedeni:

Maximalni kroutici (to¢ivy) moment Uved'te hodnoty v Nm :
hlavniho vietene pfti zatizeni 100 %
(bez pietizeni)

Provedeni konstrukce stroje* Uved'te pouzity material* :
Konstrukce loze:

Konstrukce vieteniku:

Konstrukce stojanu:

*napt. svafovana ocel, ocelolitina, litinovy odlitek, jiné materialy
CNC soustruh

Zakladni popis

CNC soustruh - stroj musi spliiovat naroéné podminky pro obrabéni pfirub, hiideli, tyCovych
materialli v maximalni pfesnosti s vyuzitim programovatelného koniku a stfedového chlazeni. Musi
zvladat ukony jako soustruzeni Celnich a valcovych ploch, podélné soustruzeni osazenych ploch,
soustruzeni kuzelovych a tvarovych ploch, soustruzeni zapichii, upichovani, fezani vné&jSich a
vnitinich zavitl, vrtani a soustruzeni vnitinich ploch, dale vrtani a frézovani s vyuzitim rotacnich
pohanénych nastroji. Dillezitym predpokladem je pevné a stabilni konstrukéni provedeni a optimalni
tuhost pohontl, a splnéni bezpecnostnich norem s ohledem na vyuku zakt. V tabulce niZe jsou
uvedeny poZadavky na jeden CNC soustruh. V ramci dodavky je poZadovano doddni 4 ks takovych
CNC soustruhii.

Technicka specifikace

Parametry Minimalni Skute¢né parametry
< - pripustny rozsah | pozadavky

parametru od - do zadavatele Vyplni uchazec!

< - toto
oznaceni
znamend
pripustny
rozsah
parametru od —
do

Cislo polozky
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CNC - soustruh

A) Technické parametry :

1. | Obézny priamér nad lozem min. 530 mm | Stroj pozadavek spliuje
ANO — NE*
Uvedte hodnotu :

2. | Maximalni délka soustruZeni mezi hroty min. 500 mm | Stroj pozadavek spliuje
ANO — NE*
Uved'te hodnotu :

3. | Maximalni obrabény pramér min. 240 mm Stroj pozadavek spliuje
ANO — NE*
Uved'te hodnotu :

4. | Rychloposuv 22 <30 m/min | Stroj pozadavek splnuje
ANO — NE*
Uved’te hodnotu :

5. | Pruchod tyce min. 60 mm Stroj pozadavek spliuje
ANO — NE*
Uved'te hodnotu :

6. | Programovatelny konik Stroj pozadavek spliuje
ANO — NE*

7. | Pocet poloh revolverové hlavy pro upinani | min. 12 Stroj pozadavek spliuje

nastroji ANO — NE* Uved'te

pocet :

Z.toho pro rotacni nastroje min. 6 Stroj pozadavek spliuje
ANO - NE* Uvedte
pocet :

8. | Maximalni otacky vietene 4500 ot./min. | Stroj pozadavek splnuje
a vice ANO — NE*  Uvedte
konkrétni udaj

Maximalni otacky pro pohanéné nastroje min. 4000 | Stroj pozadavek spliuje

ot./min. ANO — NE*  Uvedte
konkrétni udaj
9. | Primér upinacich cept drzaka 30 <40 mm Stroj pozadavek spliuje
ANO - NE*
Uvedte hodnotu :
10. | Rozmér noze 20x 20 < 25 x | Stroj pozadavek spliuje
25 mm ANO — NE*
Uvedte hodnotu :
11. | Pruchozi vieteno s kuzelem Stroj pozadavek spliuje
ANO — NE*
12. | Nastrojova dotykova sonda na odméfovani Stroj pozadavek spliuje
nastroji ANO — NE*
13. | Chlazeni nastroju min. 5 Bar Stroj pozadavek spliuje
ANO — NE*
Uvedte hodnotu :
14. | Ridici  systtm  SIEMENS  SINUMERIK Stroj pozadavek spliuje

s moznosti dilenského programovani, verze 840 ANO — NE*

D nebo nové¢jsi modifikace, €i vyvojova tada

(musi spliiovat podminky zabezpeceni vSech Uved'te dodavany RS :

pozadovanych technickych parametri a funkci

stroje)***

15. | Karta Ethernet pro pfenos dat TNC -> PC a Stroj pozadavek spliuje
obracen¢ ANO — NE*

16. | Ruéni oplach tisek Stroj pozadavek spliuje
ANO — NE*

17. | Vana na tfisky (zasuvka) ne dopravnik tiisek Stroj pozadavek spliuje

ANO — NE* Do
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technické nabidky
uvedte feSeni bez
dopravniku tiisek
18. | Software a manual ovladaciho panelu v ceském Stroj pozadavek spliuje
jazyce ANO — NE*
B) Pozadované kompatibilni prisluSenstvi ke *) oznacte odpovidajici
stroji (soucasti nabidky) udaj
UPINACI NARADI A DRZAKY :
1. | Sklic¢idlo tficelistové s ndhradni sadou meékkych a | 1 ks ANO - NE *
tvrdych Celisti (Nahradni sada musi obsahovat 3
ks mékkych Celisti a 3 ks tvrdych celisti)
2. | Oto¢ny hrot 1 ks ANO — NE *
3. | Drzak povrchovy pro pravy ntiz 1 ks ANO — NE *
4. | Drzak povrchovy pro levy niz 1 ks ANO — NE *
5. | Drzak Celni pro pravy niz 1ks ANO — NE *
6. | Drzak Celni pro levy niz 1 ks ANO — NE *
7. | Drzak vrtakd pro upinany praimér 16 mm 1 ks ANO — NE *

8. | Drzak vrtaki pro upinany primér 20 mm 1 ks ANO — NE *

9. | Drzék vrtakl pro upinany pramér 25 mm 1 ks ANO — NE *
10. | Drzak vrtaki pro upinany primér 32 mm 1 ks ANO — NE *
11. | Drzak pevny pro klestiny (primér 3 — 20 mm) 1 ks ANO — NE *
12. | Klestiny (prumer | 1 ks od| ANO-NE *

3,4,5,6,7,8,9,10,11,12,13,14,15,16,17,18,19,20 kazdého
mm) priaméru
13. | Hlavicka pro valcovou stopku (primér 3 — 16 | 1 ks ANO - NE *
mm)
14. | Drzak pro ntiz do otvoru (primeér 16 mm) 1 ks ANO —NE *
15. | Drzak pro ntiz do otvoru (prumér 20 mm) 1 ks ANO — NE *
16. | Drzak pro ntiz do otvoru (prumér 25 mm) 1 ks ANO — NE *
17. | Drzak pro niiz do otvoru (primér 32 mm) 1 ks ANO — NE *
18. | Adaptér pro zavitnik M5 — M18 1 ks ANO —NE *
19. | Klestina ( upinaci primér 2,8 — 7 mm) 1 ks ANO — NE *
20. | Klestina ( upinaci primér 7 — 13 mm) 1 ks ANO — NE *
21. | Drzak redukcniho pouzdra (primér 20 1 ks ANO — NE *
22. | Redukéni pouzdro (20x8 mm) 1 ks ANO — NE *
23. | Redukéni pouzdro (20x10 mm) 1 ks ANO —NE *
24. | Reduk¢ni pouzdro (20x12 mm) 1 ks ANO — NE *
25. | Drzak rota¢ni kleStinovy axialni (pro frézu | 2 ks ANO - NE *
pramér 3 — 20 mm) pro pohan€né nastroje
26. | Drzak rotacni kleStinovy radidlni (pro frézu | 1ks ANO — NE *
pramér 3 — 20 mm) pro pohanéné nastroje
27. | KIi¢€ pro rota¢ni drzaky 1 ks ANO — NE *
28. | Klestiny rotacni (prameér | 1 ks od| ANO-NE *
3,4,5,6,7,8,9,10,11,12,13,14,15,16,17,18,19,20 kazdého
mm) praméru
NASTROJE :

1. | Levy niZ pro vnéjsi soustruzeni 1 ks ANO — NE *

2. | Hrubovaci desti¢ky na ocel 10 ks ANO — NE *

3. | Dokoncovaci desti¢ky na ocel 10 ks ANO — NE *

4. | Levy nuZ pro vnejs$i soustruZeni 1 ks ANO —NE *

5. | Dokoncovaci desticky na ocel 10 ks ANO — NE *

6. | Levy zapichovaci a soustruznicky niiz 1 ks ANO — NE *

7. | Desticky sila 3 mm s radiusy 0.2 mm 10 ks ANO — NE *

8. | Desti¢ky sila 3 mm s radiusy 1.5 mm 10 ks ANO — NE *
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9. | Pravy niz pro vné&jsi zavitovani + VBD 1 ks ANO — NE *
10. | Planzeta 3 mm pro upichovani 1 ks ANO — NE *
11. | Desti¢ky pro upichovani 10 ks ANO — NE *
12. | Drzak planzety 1 ks ANO —NE *
13. | Multifunkéni niiz (vrtani + soustruzeni) 3 ks ANO — NE *
14. | Desti¢ky pro multifunkéni nz 30 ks ANO — NE *
15. | Vnitini soustruznicky ntiz levy 3 ks ANO — NE *
16. | Desticky k vnitinimu nozi 30 ks ANO — NE *
17. | Vnitini zapichovaci a soustruznicky ntiz 1 ks ANO — NE *
18. | Pravy nliz pro vnitini zavitovani 1 ks ANO — NE *
19. | Desticky pro metrické zavity (stoupani 1.0, 1.25, | 5 ks ke | ANO-NE *
1.50, 1.75, 2,00) kazdému typu
stoupani
20. | Zavitnik pro metrické zavity (M5, 6, 8,10,12,16) | Po 1 ks ke | ANO-NE*
kazdému
pruméru
21. | Karbidové vrtaky pod zavity (M5, 6, 8,10,12,16) | Po 1 ks ke | ANO-NE*
kazdému
priméru
22. | Karbidové frézy (6 ,8,10,12 mm) 1 ks od | ANO-NE *
kazdého
priméru
23. | Destickova fréza (primér 16 mm) 1 ks ANO —NE *
24. | Desti¢kova fréza (primér 20 mm) 1 ks ANO — NE *
25. | Desti¢ky k frézam 10 ks ANO — NE *
26. | Kompletni provozni dokumentace ke stroji a | 1ks ANO - NE *
fidicimu systému v ¢eském jazyce

Pozndmka : *** Konkrétné¢ uvedené produkty Siemens Sinumerik jsou pozadovany s ohledem na
stavajici a existujici technické vybaveni §kol. Vyuka CNC soustruZeni je postavena na RS Siemens
Sinumerik. Vyukovy proces obsluhy CNC strojii zahrnuje posloupnost kroki, pii kterych se Zaci
postupné seznamuji s principy programovani a fizeni CNC stroji. Tyto principy jsou nacviCovany a
trénovany na konkrétnich fidicich systémech (vySe). Z didaktickych diivodi pfitom neni vhodné pfi
vyuce principi preskakovat mezi riznymi Fidicimi systémy. Bez dodani konkrétnich produktl by
vysledny systém nebyl funk¢éni v navaznosti na ostatni systémy. Tyto skutecnosti jsou technicky dané
a neménné. Jakdkoliv alternativa by nezajistila plnou funk¢énost vyuky. S ohledem na tuto skutecnost
bylo nutno uvést do zadavaci dokumentace odkaz na konkrétni produkty.

Technické parametry stroje, jejichz Skute¢né parametry
uroven naplnéni bude pfedmétem

hodnoceni nabidek dopliite odpovidajici udaj

CNC soustruh

UloZeni vedeni pohyblivych ¢asti stroje | Uved'te typ vedeni:

Maximalni kroutici (to¢ivy) moment Uved'te hodnoty v Nm :
hlavniho vietene pfi zatizeni 100 %
(bez pretizeni)

Provedeni konstrukce stroje* Uved'te pouzity material:
Konstrukce loze:

Konstrukce vieteniku:

Konstrukce stojanu:

*napt. svafovana ocel, ocelolitina, litinovy odlitek, jiné materialy
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Cast &. 6 — Klasické obrabéci stroje

POKYN PRO UCHAZECE: Tato cist piilohy ¢ 1 zaddvaci dokumentace stanovi minimdlni technické poZadavky
zadavatele na predmét plnéni Casti ¢. 6 verejné zakdazky. Uchazec vyplni sloupec tabulek “Skutecné parametry stroje” a
,,Pozadovand vybava stroje je soucasti nabidky* dle pokynii zadavatele a skutecnych parametrii jim nabizeného plnéni.
Uvedeni udaje ,,NE “ nebo ,, nespliiuje apod. u jednotlivych parametrii je nesplnénim minimalnich pozadavkii zadavatele,
s vyjimkou téch parametrii, které jsou predmétem hodnoceni. Nabidka uchazece, ktera nebude spliiovat minimalni poZadavky
zadavatele na predmeét plnéni, bude v souladu s ust. § 76 odst. 1 zdkona vyrazena a uchazec vyloucen z ucasti v zaddavacim
Fizeni.

Takto vyplnéné tabulky pripoji uchazec k navrhu smlouvy k casti ¢. 6 verejné zakazky tvorici prilohu ¢. 8 této zadavact
dokumentace. Nevyplnéni tabulek, castecné vypinéni tabulek, ¢i vyplnéni tabulek v rozporu s pozadavky zadavatele bude
posouzeno jako nesplnéni pozadavkii zadavatele. Nabidka uchazece, ktera nebude spliiovat pozadavky zadavatele, bude
v souladu s ust. § 76 odst. 1 zdkona vyrazena a uchazec vyloucen z uicasti v zadavacim rizeni.

Vertikalni frézka

V tabulce niZe jsou uvedeny poZadavky na jednu vertikalni frézku. V ramci dodavky je poZadovano
dodani 7 ks takovych vertikalnich fiézek.

Vyplite pravy sloupec tabulek dle skute¢nych parametri stroje:

Povinné minimalni poZadované parametry Skute¢né parametry stroje

stroje *) oznadte odpovidajici tidaj

tuha litinova konstrukce stroj pozadavek spliiuje: ano — ne *)

frézka s vertikalnim vietenem pro jemné stroj pozadavek spliiuje: ano — ne *)

obrabéni a hrubovani

brousené a kalené vedeni stroj pozadavek spliuje: ano — ne *)

brouseny stil stroj pozadavek spliuje: ano — ne *)

osy X a Y se strojnim posuvem a rychloposuvem | stroj pozadavek splituje: ano — ne *)

osa Z s rychloposuvem stroj pozadavek spliiuje: ano — ne *)

indikace polohy s parametry:

indikace polohy: ve 3 osach stroj pozadavek spliuje: ano — ne *)

rozliseni: 0,01 mm nebo lepsi; za lepsi se uved'te skute¢nou hodnotu rozliseni v mm:

povazuje hodnota mensi nez 0,01 mm rozliSeni

manualni zadavani hodnot soufadnic

stroj pozadavek splnuje: ano — ne *)

zachovani polohy os pfi vypnutém zobrazeni

stroj pozadavek splfiuje: ano — ne *)

vypocet roztecné kruznice

stroj pozadavek spliuje: ano — ne *)

prepocet mm/inch

stroj pozadavek spliuje: ano — ne *)

pracovni prostor

uved’te max. hodnotu drahy pojezdu v ose X
vV mm:

draha pojezdu — osa X: min. 950 mm

uved’te max. hodnotu drdhy pojezdu v ose Z
v mm:

dréha pojezdu — osa Y: min. 250 mm

uved’te max. hodnotu drahy pojezdu v ose Z
vV mm:

draha pojezdu — osa Z: min. 400 mm

stolni upinaci plocha (délka x $itka): uved’te rozméry stolni upinaci plochy v mm:

(1200-1500) x (250-400) mm
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délka:
§ifka:

rozsah natoceni hlavy: minimalné + 30°

uved’te max. rozsah natoceni hlavy ve stupnich:

rychlost strojnich posuvli: minimalni rozsah 25
az 300 mm.min™'

uvedte:

minimalni rychlost posuvu:
maximalni rychlost posuvu:
pocet rychlostnich stupiiti:

je-li stroj je vybaven plynulou regulaci rychlosti
posuvi, oznacte: ano *)

zména rychlosti strojnich posuvil za chodu stroje

stroj pozadavek spliiuje: ano — ne *)

konstrukce stroje musi umoznit vymezeni vili
vietena a vedeni suporti

stroj pozadavek spliiuje: ano — ne *)

vertikdlni frézovaci hlava

regulace otacek: v rozsahu minimalné 60 az 1700

1
min

uvedte:

minimalni otacky vietena:
maximalni otacky vietena:
pocet rychlostnich stupiiti:

je-li stroj je vybaven plynulou regulaci rychlosti
posuvi, oznacte: ano *)

upnuti vietena (vertikalni): ISO 40

stroj pozadavek spliuje: ano — ne *)

vykon motoru hlavniho pohonu: 3 az 6 kW

uved’te hodnotu vykonu motoru hlavniho pohonu
v kW:

natoceni stolu: minimalné + 45°

uved’te hodnotu natoceni stolu ve stupnich:

vzdalenost mezi vietenem a horni plochou stolu
rozsahu 40 az 400 mm

uved'te hodnoty vzdalenosti mezi vietenem a
horni plochou stolu v mm:

minimalni vzdalenost:
maximalni vzdalenost:

T drazky o Sifce 14 — 18 mm

uved'te §itku T drazky v mm:

vykyvny panel obsluhy

stroj pozadavek spliiuje: ano — ne *)

zafizeni pro nouzové zastaveni stroje

stroj pozadavek spliuje: ano — ne *)

centralni mazani

stroj pozadavek spliuje: ano — ne *)

zatizeni pro chladici kapalinu

stroj pozadavek spliuje: ano — ne *)

stavitelné pracovni osvétleni stroje

stroj pozadavek splnuje: ano — ne *)

napajeci napéti: tfifazové: 400 V /50 Hz

stroj pozadavek spliluje: ano — ne *)

rozmé&ry konstruk¢nich dilli v metrické soustavé

stroj pozadavek splilyje: ano — ne *)

max. hmotnost stroje: 3200 kg

stroj pozadavek splnuje: ano — ne *)

Uved'te skute¢nou hmotnost v kg:

Technické parametry stroje, jejichZ aroven
naplnéni bude piredmétem hodnoceni nabidek

Skute¢né parametry stroje
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*) oznacte odpovidajici udaj

regulacni rozsah otacek vietena uved'te:

minimalni otacky vietena:
maximalni otacky vietena:

dréha pojezdu v ose Y uved'te max. hodnotu v mm:
stroj je vybaven strojnim posuvem také v ose Z stroj pozadavek spliiuje: ano — ne *)
zafizeni pro nouzové zastaveni stroje pohon stroj pozadavek splituje: ano — ne *)

vietena vypne a samocinn¢ zabrzdi

Povinna minimalni poZadovana vybava stroje

Pozadovana vybava stroje je
soucasti nabidky

*) oznacte odpovidajici tidaj

strojni svérak pevny, sitka Celisti 180 — 220 mm

uved’te rozmér v mm:

strojni svérak otocny, Sitka Celisti 180 — 220 mm

uved’te rozmér v mm:

strojni svérak oto¢ny sklopny, sitka ¢elisti 100 — 150 mm

uved’te rozmér v mm:

oto¢ny stul, primeér 230 — 320 mm s délicim kotoucem

uved’te rozmér v mm:

délici pristroj naklapéci pro piimé a nepifimé déleni vcetné ano — ne *)
koniku, délicich kotouct, stfediciho hrotu, unasece a objimky

skli¢idla

skli¢idlo k délicimu pfistroji @ 160 mm ano —ne *)
trn na upinani klestin ISO 40 ano —ne *)
klestiny 3,4, 5, 6, 8, 10, 12, 14, 15, 16, 18, 20, 22, 24, 26 mm ano — ne *)
reduk¢ni pouzdro ISO40 / MK4 ano — ne *)
nastroje pro obsluhu stroje ano —ne *)
gakladni ndstrojové vybaveni:

fréza do rohu nastré¢nd @63 mm s vymeénitelnymi biitovymi ano — ne *)
destickami

a sada 10 ks vymeénitelnych btitovych desticek pro ocel

fréza do rohu stopkovd @20 mm s vyménitelnymi bfitovymi ano —ne *)
desti¢kami,

sada 10 ks vymeénitelnych britovych desti¢ek pro ocel

a drzék Weldon pro stopkovou frézu

fréza Celni pozitivni nastréna @80 mm s vymenitelnymi ano — ne *)
britovymi desti¢kami

a sada 10 ks vyménitelnych bfitovych desti¢ek pro ocel

fréza Celni pozitivni néstréna @50 mm ano — ne *)
a sada 10 ks vymeénitelnych biitovych desti¢ek pro ocel

kotevni material — predpokladame uloZeni strojii na zakladni ano — ne *)
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| betonovou plochu s pomoci tlumi&i vibraci

Univerzalni presny hrotovy soustruh

V tabulce niZe jsou uvedeny poZadavky na jeden univerzdlni piesny hrotovy soustruh. V rdamci
dodavky je pozadovano doddni 7 ks takovych univerzdalnich piresnych hrotovych soustruhii.

Vypliite pravy sloupec tabulek dle skute¢nych parametrii stroje:

Povinné minimalni poZadované parametry
stroje

Skute¢né parametry stroje

*) oznacte odpovidajici tidaj

tuha konstrukce, litinové loze

stroj pozadavek spliiuje: ano — ne *)

kalené a brousené vedeni

stroj pozadavek spliiuje: ano — ne *)

prevodova skiin s kalenymi a brousenymi
ozubenymi koly a htideli

stroj pozadavek spliuje: ano — ne *)

ulozeni vietena ve valivych loziscich pro
vymezeni vile, klidny chod

stroj pozadavek spliiuje: ano — ne *)

konstrukce stroje musi umoznit vymezeni vili
vedeni suportli

stroj pozadavek splnuje: ano — ne *)

vyjimatelny mustek

stroj pozadavek spliiuje: ano — ne *)

vyménna kola potiebna k provozu soustruhu

stroj pozadavek spliuje: ano — ne, popf. stroj k
provozu vyménna kola nepotiebuje *)

pracovnt’ prostor

vzdalenost hrottl v rozmezi: 750 — 1100 mm

uved’te max. vzdalenost hrotd v mm:

ob&ézny pramér stroje nad lozem: min. 400 mm

uved’te max. obézny primér stroje nad lozem
vV mm:

ob&zny pramér stroje nad suportem: min. 230
mm

uved’'te max. obézny primér stroje nad suportem
vV mm:

ob&zny pramér stroje nad vyjimatelnym
mistkem: min. 500 mm

uved’te max. obézny prumer stroje nad
vyjimatelnym mistkem v mm:

rozsah naklapéni hornich sani: + 45 °©

uved'te max. rozsah naklapéni hornich sani ve
stupnich:

hlavni vieteno

plynula regulace otacek — miize byt vicestupniova

stroj pozadavek spliuje: ano — ne *), v piipade
vicestupnové plynulé regulace uved’te pocet
stupiii:

pozadovany rozsah regulace otacek v rozmezi 30
az 2000 min™'

uvedte:

minimalni otacky vietena:

maximalni otacky vietena:

v pripad¢ vicestupnové regulace uved’te rozsah
otacek v jednotlivych stupnich:

1. stupei:
2. stupeii:
3. stupei:

vrtani vietena min. 50 mm

uved’te primér vrtani vietena v mm:

kuzel vietena: MK 6

stroj pozadavek spliuje: ano — ne *)
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rozsah nastaveni strojnich posuvii v osich X a Z

podéIny posuv v ose X: 0,05 + 1,5 mm.ot

uvedte:

minimalni hodnotu posuvu v ose X:
maximalni hodnotu posuvu v ose X:

pti¢ny posuv v ose Z: 0,025 + 0,8 mm.ot”

uvedte:

minimalni hodnotu posuvu v ose Z:
maximalni hodnotu posuvu v ose Z:

konik

pramér pinoly koniku: min. 50 mm

uved’te hodnotu priméru pinoly koniku v mm:

kuzel koniku: min. MK 4

uved’te hodnotu kuzelu koniku: MK

zdvih pinoly koniku: min. 100 mm

uved’te hodnotu max. zdvihu pinoly koniku

vV mm:

pri¢né nastaveni koniku: min. + 15 mm

uved'te max. hodnotu pfi¢ného nastaveni koniku

vV mm:

fezani zavitll — metrické, diametralni, modulové,
Whitworth

stroj pozadavek spliuje:

ano — ne *)

vykon motoru hlavniho pohonu: 4 az 8 kW

uved’te hodnotu vykonu motoru hlavniho pohonu

v kW:
centralni mazani stroj pozadavek spliiuje: ano — ne *)
zafizeni pro chladici kapalinu stroj pozadavek spliuje: ano — ne *)
stavitelné pracovni osvétleni stroje stroj pozadavek spliuje: ano — ne *)

digitdalni odméiovani polohy min. ve dvou osdch s

parametry:

rozliSeni: 0,01 mm nebo lepsi; za lepsi se
povazuje hodnota mensi nez 0,01 mm

uved'te skute¢nou hodnotu rozliseni v mm:

manualni zadavani hodnot soufadnic

stroj pozadavek splnuje:

ano — ne *)

zachovani polohy os pfi vypnutém zobrazeni

stroj pozadavek splnuje:

ano — ne *)

prepinani polomér / primér

stroj pozadavek spliuje:

ano — ne *)

prepocet mm/inch

stroj pozadavek splniuje:

ano — ne *)

rozmery konstrukeénich dilii v metrické soustave

stroj pozadavek spliuje:

ano —ne *)

napajeci napéti: ttifazové: 400 V / 50 Hz

stroj pozadavek splnuje:

ano — ne *)

brzda vietene

stroj pozadavek splnuje:

ano — ne *)

zafizeni pro nouzové zastaveni stroje

stroj pozadavek spliuje:

ano — ne *)

vana na tfisky

stroj pozadavek spliuje:

ano — ne *)

sténa chranici proti stiikajici kapalin€ a
odletujicim tfiskam

stroj pozadavek spliuje:

ano — ne *)

ochranny §tit suportu

stroj pozadavek splnuje:

ano — ne *)

ochrana skli¢idla

stroj pozadavek spliuje:

ano — ne *)

max. hmotnost stroje: 3200 kg

stroj pozadavek spliuje:

Uved'te skute¢nou hmotnost stroje v kg:

ano — ne *)
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Technické parametry stroje, jejichZ aroven
naplnéni bude predmétem hodnoceni nabidek

Skute¢né parametry stroje

*) oznacte odpovidajici tidaj

regulacni rozsah otacek hlavniho vietena

uvedte:

minimalni otacky vietena:
maximalni otacky vietena:

obézny priamér stroje nad suportem

uved’te max. hodnotu v mm:

stroj je vybaven zatfizenim pro nastaveni
konstantni fezné rychlosti

stroj pozadavek spliiuje: ano — ne *)

stroj je vybaven digitalnim odméfovanim polohy
také ve teti ose X0

stroj pozadavek splnuje: ano — ne *)

zafizeni pro nouzové zastaveni stroje pohon
vietena vypne a samoc¢inn¢ zabrzdi

stroj pozadavek spliiuje: ano — ne *)

Povinna minimalni poZadovana vybava stroje Pozadovana vybava stroje je
soucasti nabidky
*) oznacte odpovidajici tidaj
ctytcelistové skli¢idlo ocel @ 200 mm. ano — ne *)
tficelistové sklicidlo ocel @ 200 mm ano — ne *)
Ctyrcelistova licni deska @ 250 mm ano — ne *)
upinaci kruhova deska @ 350 mm ano — ne *)
Ctyfboka upinaci nozova hlava ano — ne *)
pevna a pohybliva luneta ano — ne *)
pevny stfedici hrot ano — ne *)
oto¢ny stiedici hrot ano —ne *)
bezpecnostni vypinace stroje pii otevieni krytd ano —ne *)
naradi a nastroje potfebné k obsluze stroje ano — ne *)
zakladni ndstrojové vybaveni (dle mezindrodniho znaceni 1SO):
drzak soustruznicky vnéj§i SCLCR 2020 K 12-M-A ano —ne *)
a sada 10 ks vymeénitelnych biitovych desti¢ek pro ocel
drzak soustruznicky vnéjsi SDJICR 2020 K 11-M-A ano —ne *)
a sada 10 ks vymeénitelnych britovych desticek pro ocel
drzak soustruznicky vnéjsi SSDCN 2020 K 12-M-A ano —ne *)
a sada 10 ks vymeénitelnych biitovych desti¢ek pro ocel
drzak soustruznicky vnitini A16M-SDQCR 07 ano — ne *)
a sada 10 ks vymeénitelnych bfitovych desti¢ek pro ocel
drzak soustruznicky vnitini S16M-STFCR 11 ano — ne *)
a sada 10 ks vymeénitelnych biitovych desti¢ek pro ocel
drzak soustruznicky zapichovy vnéjsi GFIR 2020 K 04 ano — ne *)
a sada 10 ks vyménitelnych btitovych desti¢ek pro ocel
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drzak soustruznicky zapichovy vnitini A16Q-GGER 0313

a sada 10 ks vyménitelnych bfitovych desti¢ek pro ocel

ano — ne *)

drzak soustruznicky zavitovy vnéjsi SER 2020 K 16

a po 1 ks bfitové desticky pro stoupani metrického zavitu 0,5
mm; 0,75 mm; 0,8 mm; 1 mm; 1,25 mm; 1,5 mm; 1,75 mm; 2
mm; 2,5 mm; 3 mm

ano — ne *)

drzak soustruznicky zavitovy vnitini SIR 1416 N 16-0

a po 1 ks bfitové desticky pro stoupani metrického zavitu 0,5
mm; 0,75 mm; 0,8 mm; 1 mm; 1,25 mm; 1,5 mm; 1,75 mm; 2
mm; 2,5 mm; 3 mm

ano — ne *)

kotevni material — predpokladame uloZeni strojii na zakladni
betonovou plochu s pomoci tlumicii vibraci

ano — ne *)
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