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VZOROVÝ PŘÍČNÝ ŘEZ
SILNICE II/523 KALHOV 

2.5%  2.5%  8%  

Asfalt. beton pro obrusnou vrstvu

Konstrukce vozovky celkem                  320 mm

40 mmACO 11+, PMB 45/80-65
Spojovací postřik z asf. emulze PS CP

ČSN 736121, TKP kap. 7
ČSN 736129, TKP kap. 26

80 mm ČSN 736121, TKP kap. 7

Spojovací postřk z asf. emulze

CELOPLOŠNÁ OPRAVA VOZOVKY

Asfaltový beton pro podkladní vrstvy ACP 16+, 50/70
min. 0,4 kg/m2

PS C ČSN 736129, TKP kap. 26min. 0,5 kg/m2
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II/523 KALHOV PRŮTAH
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Vzorový příčný řez

3.00 - 3.50

PROČIŠTĚNÍ 
A REPROFILACE

VODÍCÍ PROUŽEK Š. 125mm

HUMPOLECV. JENÍKOV

Rozfrézování vozovky, odtěžení vrstvy krytu v tl. cca 40 mm, reprofilace, přehutnění
Odfrézování vrstvy AC v tl. max. 80 mm

Recyklace na místě za studena 200 mmRS CA 0/63 ČSN 736147

NEZPEVNĚNÁ KRAJNICE

LOKÁLNÍ SANACE VOZOVKY

1.00

NAPOJENÍ NAVAZUJÍCÍ AC PLOCHY
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