VZOROVE PRICNE REZY

M 1:30

TECHNOLOGIE OPRAVY VOZOVKY:

V KM 0,000 - 0,430 (Stépénov - intravilan)
V KM 0,660 - 0,750 (Stépanov - OleSnicka - intravilan)
V KM 1,825 - 2,200 (UjCov - intravilan) se souhlasem TDS

KM 0,425-0,645 VLEVO
DEMONTAZ, VYSKOVA UPRAVA
A ZPETNE OSAZENI SVODIDLA,
ODTEZENI + SANACE KRAJNICE
POD SVODIDLEM
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— Asf. beton ACO 11+ tl. 50 mm

NAPOJENI NAVAZUJICI AC PLOCHY

— Spoj. postrik PS CP min. 0,4 kg/m2
— Odfrézovant vrstvy AC v tl. 30 mm

Edef.2 min.130MPa
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CELOPLOSNA OPRAVA VOZOVKY

- zachovani stavajici nivelety

— Asfalt. beton pro obrusnou vrstvu
— Spojovaci postfik z asfalt. emulze

— Asfaltovy beton pro lozné vrstvy

ACO 1

— Infiltral. postfik se zadrcenim

povrchu DK 4/8 mm v mn. 5,0 kg/m2 PIE

— Recyklace na misté za studena

1+, 50/70

PS-CP
ACL 16+ (S), 50/70

RS CA

— Provedeni reprofilace, homogenizace materidlu vicenasobnym pojezdem recykl. frézy a zhutnéni

min. 0,4 kg/m’

min. 0,7 kg/m2

40 mm

60 mm

min. 200 mm SN 736147

— OdtéZeni rozfrézovaného mat. v tl. 50 mm s uloZenim na mezideponii KSUSV
— Rozfrézovani zbytkovych vrstev krytu a nestmelenych vrstev vozovky v tl. 250 mm
— Odfrézovani AC vrstev krytu v tl. 50 mm s odvozem a vyuzitim dle vyhl. 283/2023 Sb.

Konstrukce vozovky celkem

TECHNOLOGIE OPRAVY VOZOVKY:
V KM 2,200 - 2,600 (Uj&ov - intravilan)
V KM 2,750 - 3,301 (Ujcov - intravilan)

300 mm
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NAPOJENI NAVAZUJICI AC PLOCHY

— Asf. beton ACO 11+ 1. 50 mm
— Spoj. postfik PS CP min. 0,4 kg/m2
— OdfrézovanT vrstvy AC v tl. 50 mm

— Asfalt. beton pro obrusnou vrstvu
— Spojovaci postfik z asfalt. emulze
— Asfaltovy beton pro lozné vrstvy

— Infiltral. postfik se zadrcenim )
povrchu DK 4/8 mm v mn. 5,0 kg/m” PI E

— Recyklace na misté za studena

CELOPLOSNA OPRAVA VOZOVKY

- zachovani stavajici nivelety

PS-CP
ACL 16+

RS CA

— Rozfrézovani vrstev vozovky v tl. 300 mm

Fdef.2 min.130MPa

|
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ACO 11+, 50/70

(S), 50/70

min. 0,4 kg/m’

min. 0,7 kg/m2

40 mm CSN 736121, TKP kap. 7
CSN 736129, TKP kap. 26

60 mm CSN 736121, TKP kap. 7

CSN 736129, TKP kap. 26

min. 200 mm CSN 736147

— Odtézeni rozfrézovaného mat. v tl. 100 mm s uloZzenim na mezideponii

— Provedeni reprofilace, homogenizace materidlu vicenasobnym pojezdem recykl. frézy a zhutnéni

Konstrukce vozovky celkem

300 mm

CSN 736121, TKP kap. 7
CSN 736129, TKP kap. 26
CSN 736121, TKP kap. 7

CSN 736129, TKP kap. 26

TECHNOLOGIE OPRAVY VOZOVKY:

V KM 0,4300 - 0,660 (Stépanov - kfiz. Vrt&Fiz)
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— VODICI PROUZEK S. 125mm
NATER BARVOU

—NEZPEVNENA KRAINICE
FREZ. ZIVIENY MAT.
TL. 100mm SE ZHUTNENIM

SMEROVY SLOUPEK DLE TP 58
711 BILY, OHEBNY, FLEXIBILNI,
S TRNEM, 900mm

— PROCISTEN{
A REPROFILACE
SILNIC. PRIKOPU
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— Asfalt. beton pro obrusnou vrstvu

CELOPLOSNA OPRAVA VOZOVKY

- zesileni konstrukce vozovky, zvySeni nivelety o0 50 mm

Edef.2 min.45MPa ﬁx

Edef.2 min.95MPa<z.

Edef.2 min.7OMPasz

ACO 11+, 50/70

NENAMRZ. MAT. DLE CSN 736133

min150 |,
/

HLOUBKOVA SANACE VOZOVKY
Stérkodrt S0, 0/32 150 mm

R-mat. (konstruk&nT wrstvy pdv. vozovky) — 250-300 mm

+ sterkodrt SD;0/63

40 mm CSN 736121, TKP kap. 7

— Spojovaci postfik z asfalt. emulze ~ PS-CP min. 0,4 kg/m2 CSN 736129, TKP kap. 26
— Asfaltovy beton pro lozné vrstvy ACL 16+ (S), 50/70 60 mm CSN 736121, TKP kap. 7
— Infiltra&. postfik se zadrcenim ) )
povrchu DK 4/8 mm v mn. 5,0 kg/m” PIE min. 0,7 kg/m~ CSN 736129, TKP kap. 26
— Recyklace na misté za studena RS CA min. 200 mm CSN 736147
— Rozfrézovani vozovky na tl. 200 mm, reprofilace, pfehutnéni, homogenizace materialu
— Odfrézovani AC vrstev krytu v tl. 50 mm s odvozem a vyuzitim dle vyhl. 283/2023 Sb.
Konstrukce vozovky celkem 300 mm
HORSKA VPUST
V KM 2.816 VPRAVO
M1:25
PODELNY REZ PRICNY REZ PUDORYS
A-A B-B
N—
> <"
/ g \\
/ % z
7 i %
g v v // //
% ! // // Z i
Vo) v v /
< b B - s D I -
2 7 Z — & =
// | 00 // 8 # // B B -~
v // ‘CE / //
1 s . Z 7
© / s e
// e g ., e g
v v / v
s 7 /
// S S S S // // g / S, //
N Z i / - /) v ./,
<
1240 620
1500 L, 880 880
7
POZNAMKA:

Prefabrikovana zelezovetonova horska vpust véetné mrize s ramem

o zakladnim objemu 1,176 m3 bude osazena na zhutnéné Stérkopiskovée loze tl. 150 mm.

SKLUZ Z BET. ZLABOVEK SVAHOVYCH

V KM 3.044 VPRAVO

UPRAVA NATOKU DO STAV. VPUSTI
V KM 2,160-2,560

M1 :50 M1:50 - )
SILNICNI OBRUBNIK ABO 100/15/25
, , KRAJNICE ZULOVE KOSTKY 10/10
ﬂ DO BET. (325/30—XF3
OCELOVE SILNICNi SVODIDLO ZELENY PAS
g’lmfc\ﬁ%g USEK SILNICNI PRIDLAZBA ﬁﬁ E
w ABK 50/25/8 Lo HHHE
ARISELIN
B — ﬂti; VOZOVKA
- , 1050 |,
- ZLABOVKA SVAHOVA
-~ LOZE Z BETONU C30/37 XF3
TL. 150 MM
"~ SVAH TELESA

DOSYPANI KRAJNICE MIN. 98% PS

TECHNOLOGIE OPRAVY VOZOVKY:
V KM 0,750 - 1,825 (extravilan Stépanov - Ujcov)

/ 6.00 - 6.90 /
,0.50 , 2.75 - 3.20 , 2.75-3.20 ,0.50 ,
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— VODICI PROUZEK 8. 125mm
NATER BARVOU

—NEZPEVNENA KRAINICE

FREZ. ZIVICNY MAT.
T 100mm SE ZHUTNENIN
N SMEROVY SLOUPEK DLE TP 58
NEDVEDICE 711 BILY, OHEBNY, FLEXIBILNI,
S TRNEM, 900mm
— PROCISTEN{
A REPROFILACE
SILNIC. PRIKOPU
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CELOPLOSNA OPRAVA VOZOVKY

— Asfalt. beton pro obrusnou vrstvu
— Spojovaci postfik z asfalt. emulze ~ PS-CP
— Asfaltovy beton pro lozné vrstvy

— Infiltral. postfik se zadrcenim )
povrchu DK 4/8 mm v mn. 5,0 kg/m” PI E

— Recyklace na misté za studena RS CA

ACO 11+, 50/70
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Edef.2 min.95MPa<~

Edef.2 min.70MPa<z

- zesileni konstrukce vozovky, zvySeni nivelety o0 50 mm

ACL 16+ (S), 50/70

DOSYPAN{ KRAJNICE MIN. 98% PS
NENAMRZ. MAT. DLE CSN 736133

min.1.50 |,
/

HLOUBKOVA SANACE VOZOVKY
Stérkodrt SD, 0/32 150 mm

R—mat. (konstruk&nt vrstvy plv. vozovky) — 250-300 mm

+ stérkodrt SD50/63

40 mm CSN 736121, TKP kap. 7
CSN 736129, TKP kap. 26

CSN 736121, TKP kap. 7

min. 0,4 kg/m’

60 mm

CSN 736129, TKP kap. 26
min. 250 mm CSN 736147

min. 0,7 kg/m2

— Provedeni reprofilace, homogenizace materidlu vicenasobnym pojezdem recykl. frézy a zhutnéni
— Rozprostfeni materialu z mezideponie /* v primérné tl. 150 mm

— Rozfrézovani zbytkovych vrstev krytu a nestmelenych vrstev vozovky v tl. 100 mm

— Odfrézovani AC vrstev krytu v tl. 100 mm s odvozem a vyuzitim dle vyhl. 283/2023 Sb.

Konstrukce vozovky celkem

350 mm

I* Mezideponie materialu odtéZeného v useku km 1,825-2,600 a km 2,750-3,301.

DETAIL OSAZENI SILNIC. OBRUB
VCETNE PRIDLAZBY

M1:50

— BETONOVY OBRUBNIK SILNICN{
ABO 1000,/150/250 DO BET.
LOZE C20/25 XF3

SILNICNI PRIDLAZBA
ABK 50/25/8

(OPRAVOVANY' USEK

OHUMUSOVANI TL. 100 MM
A OSETI TRAVNIM SEMENEM

SILNICE 11/387

ZASYP ZEMINOU

SE ZHUTNENIM
Z NENAMRZAVEHO MAT.

C.

DETAIL OSAZENI SILNIC. OBRUB
VCETNE ZLABOVKY

STAVAJICI OPLOCENI NA PODEZDIVCE
/ OBRUBNIK SILNICN{ NAJEZDOVY
ABO 1000,/150,/150 DO BET.

LOZE €20/25 XF3
(OPRAVOVANY USEK

SILNICE 11/387

-PRIKOPOVY DILEC TBM Q90-600
DO BET. LOZE C20/25 XF3
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