Priloha A2

Technicka specifikace a zavazné technické podminky nastavby frézy na krajnice
s vynasecim pasem a zametacim kartacem

- pohon frézy od ¢elni vyvodové htidele, pohybové funkce od hydrauliky nosice

- fréza urcena pro praci vpravo

- umisténi frézy do &elni upinaci desky DIN 76 060 velikost ¢. 5 —dle CSN EN 15432-1
- pracovni zabér minimalné 850 mm

- hydraulicky ovladané nastaveni sklonu fréz minimalné 15°

- hydraulicky ovladany posuv frézy od nosi¢e smérem vpravo minimalné 900 mm

- opérné kolo, hydraulicky stavitelnd vyska

- hydraulicky nastavitelna klapka pro vyhoz materidlu pro praci bez nakladaciho pasu
- hydraulicky pohdanény nakladaci pas délky minimdalné 5800 mm

- Sitka nakladaciho pasu minimalné 500 mm

- vySka nakladaciho pasu pfi praci minimalné 2300 mm

- hydraulicky pohanény zametaci kartd¢ umistény vzadu na nosi¢i s moznosti nastaveni
- Sitka zametaciho kartace minimalné 2200 mm

- pramér kartdce minimalné 500 mm

- provedeni zametaciho kartace z oceli nebo ocel v kombinaci s plastem mm — uchaze¢
doplni provedeni

- mozZnost posunuti kartace vpravo o minimalné 500 mm

- barva frézy véetné zametaciho kartac¢e RAL 2011

U&astnik mlze priloZit i dal$i technické parametry, moznosti a vyhody dodavky nad rdmec
stanovenych podminek (nebudou predmétem hodnoceni nabidky).



