0707 – Pojízdný stůl s úkapovou drážkou, dvoukřídlými uzamykatelnými dveřmi, policemi a pojezdovou dráhou

Je navržen rozměrově a konstrukčně atypický průmyslově vyrobený uzavřený uzamykatelný mobilní odkapávací stůl s výškově stavitelnou policí, úkapovou drážkou v přední části desky stolu bez napojení na odpad, odnímatelným perforovaným roštem, a pojezdovou dráhou.  
Materiálové složení výrobku a použité prvky budou určeny k přímému styku s potravinami a pitnou vodou v potravinářském prostředí. 

Rozměry:

Šířka desky stolu: 1400 mm 
Hloubka desky stolu: 700 mm
Výška horní hrany desky stolu: 900 mm
Počet polic: 2x jednodílná (1x spodní pevná; 1x vyjímatelná, výškově stavitelná v celé vnitřní výšce stolu)

Materiál pro výrobu (profily, plechy, pomocný, spojovací a kotevní materiál):
Chrom niklová austenitická nestabilizovaná nerezová ocel
Označení: ČSN 10088-1 / 1.4301 (X5CrNi 18-10)
Součástí položky je rozměrová a tvarová úprava materiálu, lisování, ohýbání a ostatní činnosti související s obráběním kovu. 

Nosná konstrukce:

Základem mobilního stolu bude deska uložená na nosné konstrukci z uzavřených profilů čtvercového průřezu (v případě svislých prvků) a čtvercového nebo obdélníkového průřezu (v případě vodorovných prvků). 
Základem nosné konstrukce mobilního stolu jsou čtyři nohy v rozích spojené v horní části po obvodu vodorovnými profily v úrovni spodního líce desky stolu (4x) a dále v úrovni spodního líce pevné police skříně, ve výšce 150 mm nad podlahou (4x). Minimální přesah desky stolu bude 20 mm od vnějšího líce profilu nohy. 
Opláštění boků a zad stolu bude hladkým nerezovým plechem s vnějším lícem profilů nosné konstrukce. Symetricky dělené dvoukřídlé profilované dveře budou zavěšeny na vnitřních kovových čepech, ve dvou úrovních, s možností otočení otvírání dveří. Ovládání dveří bude umožněno profilací křídel na celou jejich výšku. Dveře stolu budou uzamykatelné, vybavené cylindrickým zámkem se třemi klíči.
Dno stolu a police budou profilované, případně plošně vyztužené, materiálem určeným do potravinářského prostředí se zvýšeným výskytem vlhkosti a vody, ze spodní strany tak, aby byla zajištěna tuhost polic při jejich zatížení. Dno stolu bude opláštěné i ze spodní strany.   
Všechny čtvercové nebo obdélníkové profily budou na volných koncích uzavřeny navařenou zátkou z hladkého nerezového plechu. Opláštění nerezovým plechem bude na volných okrajích ukončené zpětným ohybem (180°) proti poranění, výška 10 mm. Ohyby plechů budou v místě kolmého styku a na volných koncích zavařeny, zabroušeny a povrchově upraveny. 
Stůl bude vybaven čtyřmi otočnými kolečky (360°) v nerezovém provedení, průměr ≥ 125 mm, z toho dvě brzděná, ovládaná chodidlem nohy. Kolečka budou vybavena kuličkovými ložisky. Střed kolečka a běhoun budou v provedení vhodném pro provoz v potravinářském zařízení, nepoškozující podlahovou krytinu při provozu. Kolečka budou upevněna k nosné konstrukci stolu nerezovými šrouby.
Vnější rohy stolu budou ve spodní části vybaveny čtyřmi plastovými nebo pryžovými ochrannými rohy, zabraňujícími poškození povrchových úprav a zařízení stravovacího provozu při nárazu stolu při jeho pohybu. Materiál ochranných rohů bude určený k použití v potravinářském prostředí.

Parametry svislých profilů: 40x40/3,0 mm
Parametry vodorovných profilů: ≥ 30x30/3,0 mm
ýchozí tloušťka materiálu pro opláštění stolu, výrobu dveří a police: ≥ 1,2 mm
Tloušťka police: 40 mm

Deska mobilního stolu: 

Základem mobilního stolu bude deska vyrobená z hladkého nerezového plechu s průmyslově provedenou nevyspádovanou neodvodněnou úkapovou drážkou rozměru ≥1200 x 200 mm v přední části desky. Konstrukce úkapové drážky může být průmyslově lisovaná, případně vevařená do otvoru v pracovní desce. Minimální hloubka svislého prolisu bude 20 mm. Dno úkapové drážky bude vybaveno jednodílným odnímatelným celoplošným perforovaným odkapávacím roštěm z hladkého nerezového plechu zalícovaným s horní hranou desky stolu. Otvory v odkapávacím roštu mohou být čtvercového nebo kruhového průřezu. Součástí roštu budou podélné a příčné svislé výztuhy zabraňující deformaci roštu při jeho zatížení.   
V konstrukci desky stolu bude zřízen otvor pro vevaření dna úkapové drážky. Výřez bude proveden na softwarově řízeném stroji (CNC). Jako dělicí médium bude použito vodního paprsku. Svislé plochy výztužné platformy desky stolu budou po obvodu (4 strany) opláštěné nerezovým plechem vzniklým ohybem plechu základní plochy pracovní desky (90°) a zpětným ohybem (180°) proti poranění, výška 10 mm. Ohyby plechů budou v místě kolmého styku a na volných koncích zavařeny, zabroušeny a povrchově upraveny. 
Materiálová báze platformy pro celoplošné vyztužení nerezové konstrukce pracovní desky mobilního stolu bude určená pro použití v potravinářském provozu, do prostředí s trvalým výskytem zvýšené vlhkosti, případně vody. Součástí položky je zřízení výřezu pro vevařené dno úkapové drážky na softwarově řízeném stroji (CNC). Platforma může být jednovrstvá, případně vícevrstvá. Spojení jednotlivých vrstev, případně jedné vrstvy a nerezové konstrukce pracovní desky bude zajištěno celoplošně kontaktním lepením lepidlem určeným k použití v potravinářském prostředí.       
Součástí položky je kotevní a upevňovací materiál do nosné konstrukce stolu z nerezové oceli v kvalitě ČSN 10088-1 / 1.4301 (X5CrNi 18-10).

Tloušťka desky pracovního stolu: 50 mm
Výchozí tloušťka materiálu pro výrobu pracovní desky: 1,5 mm

Konstrukce dráhy:
 
Jednodílná konstrukce dráhy bude tvořená čtyř-trubkovým pojezdem přivařeným nebo mechanicky upevněným ke konzolám, které umožní upevnění dráhy k nosné konstrukci stolu. Trubkový pojezd dráhy bude vyroben s přesahem přes konzoly. Trubky budou na obou koncích uzavřeny mírně vypouklou zátkou z hladkého nerezového plechu. Čtvercové profily konzol budou na volných koncích uzavřeny navařenou zátkou z hladkého nerezového plechu. Konzoly jsou navrženy ve tvaru nerovnoramenného L. Minimální výška konzoly bude 250 mm. Součástí konzoly budou minimálně tři předvrtané otvory pro upevnění výrobku k nosné konstrukci stolu, v případě mechanického upevnění. 
Součástí výroby pojezdové dráhy budou všechny konstrukční, výztužné a pomocné prvky, kotevní a upevňovací prostředky nezbytné pro výrobu, montáž, zprovoznění a užívání výrobku, z nerezové oceli v kvalitě ČSN 10088-1 / 1.4301 (X5CrNi 18-10).  

Rozměry a parametry:

Délka dráhy: 1400 mm 
Vnější hloubka dráhy: 350 mm
Výška umístění horní hrany dráhy: 850 mm
Maximální osová vzdálenost konzol: 800 mm

Parametry trubek pro výrobu pojezdu: 30/3,0 mm, svařované
Parametry profilů konzol: ≥ 30x30/3,0 mm
Počet konzol: ≥ 2

Spoje nerezových prvků:
Spoje nerezových profilů a plechů budou realizovány svařením v ochranné atmosféře argonu, primárně metodou TIG. Spoje nerezových prvků budou zabroušeny a povrchově upraveny tak, aby došlo ke sjednocení povrchu navazujících materiálů. 
Opracování materiálů bude provedeno tak, aby nedošlo ke vzniku ostrých hran, které by mohly způsobit poranění uživatele při provozu vybavení nebo jeho údržbě.   

Povrchová úprava nerezového plechu:
Finální povrchová úprava všech typových i atypických nerezových plechových prvků a výrobků bude provedena jemným broušením v olejové lázni brusným médiem se zrnitostí 320.    

Povrchová úprava nerezových profilů:
Finální povrchová úprava všech nerezových profilů, případně pomocného a spojovacího materiálu bude provedena jemným broušením, případně kartáčováním.    

Výrobce zajistí, jako součást dodávky vybavení stravovacího provozu, výrobní dokumentaci všech atypických prvků a vybavení provozu, které nelze pořídit jako typové průmyslové výrobky. Dokumentace bude předložena pracovní skupině k odsouhlasení před zahájením výroby prvků a vybavení.
Konstrukce stolu bude vyrobena průmyslově, bez dodatečných úprav na staveništi.
Objednatel si vyhrazuje právo na možnost rozměrové změny půdorysného rozměru výrobku v rozsahu ± 5 % z výchozího rozměru výrobku, bez vlivu na cenu za výrobu, dodávku a montáž.
Výrobce atypických prvků vybavení stravovacího provozu bude mít zavedený systém řízení jakosti ISO9001:2001
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