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Proces provadéni plnéni

Provadéni plnéni bude procesné probihat v nasledujicich dilcich krocich:

1. Dilenska dokumentace - schvaleni dilenské dokumentace

2. Vzorkovani - posouzeni rozpracovanosti, provedeni, véetné schvaleni vzorkl vyrobk(, materiall a
povrchovych Uprav

3. Prototyp - zhotoveni prototypu u opakujicich se prvk

4. Montaz - montazZ a kompletace vcetné pripadného kotveni

1. Dilenska dokumentace - schvaleni dilenské dokumentace

Na zakladé predané dokumentace investora zpracuje dodavatel dilenskou (vyrobni) dokumentaci

s pfesnou specifikaci materialQ, barev, kovani atd. Dokumentace ma obsahovat takové zobrazeni a
popis vyrobku, Ze je pfesné a jednoznacéné urceno provedeni vyrobku. Kromé zakladniho zobrazeni

v pldorysu a pohledu, jsou nutné fezy a predevsim detaily v méfitku 1:5, 1:2 a 1:1. V detailech se
jedna predevsim detaily styk dild, spojovaci prvky, mechanické prvky a komplikované;jsi ¢asti vyrobkda.

Odsouhlaseni dokumentace bude provedeno ndsledovné: Vyrobni dokumentaci zasle dodavatel
k odsouhlaseni projektantovi. /Zde i dale v textu je projektantem minén projektant této zadavaci
dokumentace vykonavajici autorsky dozor./ Po odsouhlaseni této dokumentace bude svolana
koordinacni schlizka, na které budou probrany detaily provedeni a vytipovany diléi vzorky ke
vzorkovani /viz nize/.

2. Vzorkovani - posouzeni rozpracovanosti, provedeni, véetné schvaleni vzorkl vyrobk(, materiald a
povrchovych Uprav

Vzorkovani a odsouhlaseni vyrobki pfed jejich dodanim
Typové vyrobky

Odsouhlaseni typovych vyrobk( bude provedeno v nasledujici podobé: Dodavatel svold udvodni
schizku s investorem a projektantem. Na tomto jednani budou projektantem prezentovany konkrétni
navrzené vyrobky a porovnany s dodavatelem vybranymi typovymi prvky interiéru formou
katalogovych listd. V ptipadé, Ze nedojde ke shodé, budou projednany parametry a kritéria pro vybér
typovych prvkl. Dodavatel bude vyzvan k predloZeni nové sady katalogovych listli k odsouhlaseni.
V pripadé souladu bude pokracovano fyzickym vzorkovanim.

PredloZeni novych katalogovych listd bude feSeno pisemné pomoci e-mailové komunikace. Pokud
nebudou tyto katalogové listy odsouhlaseny, probéhne dalsi kolo.

V pfipadé odsouhlaseni katalogovych list(, zajisti dodavatel redlné vzorky v poctu 1 kusu od kazdého
typu. Tyto vzorky dodavatel pfipravi vinvestorem uréeném prostoru. Vzorky budou prohlédnuty
investorem a projektantem a po jejich odsouhlaseni mohou byt tyto prvky v projektem predepsaném
mnozstvi dodany do mista plnéni.



V pfipadé vyrobkl vychazejicich z typovych vyrobk(li a od typovych vyrobkl se lisicich pouze
rozmérové, se jedna se o bézné/sériové nevyrabéné rozmérové variace typovych vyrobkd.

Odsouhlaseni téchto vyrobkd bude provedeno v nasledujici podobé: Po odsouhlaseni typovych
vyrobk( dodavatel zajisti vyrobni dokumentaci téchto atypl. Tuto dokumentaci zasle k odsouhlaseni
projektantovi, aby byly potvrzeny zmény rozmérd. Po odsouhlaseni vyrobni dokumentace mohou byt
tyto prvky v projektem predepsaném mnozstvi doddny do mista plnéni.

Atypické prvky

Na zakladé predané dokumentace zpracuje dodavatel vyrobni dokumentaci s presnou specifikaci
materialQ, barev, kovani atd. Tuto dokumentaci zasle projektantovi k odsouhlaseni. Po odsouhlaseni
dokumentace bude svolana koordinacni schlizka, na které budou probrany detaily provedeni a
vytipovany dil¢i vzorky (napf. kovani, detaily spoja), které budou dodavatelem prichystany

k odsouhlaseni /viz vyse/. Tyto vzorky dodavatel pfipravi v investorem uréeném prostoru. Vzorky
budou prohlédnuty investorem a projektantem a po jejich odsouhlaseni mohou byt tyto prvky

v projektem predepsaném mnozstvi dodany do mista plnéni.

3. Prototyp - zhotoveni prototypu u opakujicich se prvkd

Na zakladé odsouhlasené vyrobni dokumentace a po vzorkovani, dle vytipovani vzorkd na
koordinacni schlzce, pro kazdy vyrobek samostatné, mlze dodavatel vyrobit prototyp vyrobku.
Prototypem se rozumi jeden kompletni kus vyrobku u vyrobk( vétsiho poctu kusu, nebo opakujici se
¢ast-modul z vétsiho vyrobku, ktery je k vyrobé tfeba i jen v 1 kusu. Prototypem ¢asti-modulu se
rozumi rovnéz dilci vzorky. Vyrobu prototypu dodavatel konzultuje s projektantem, po jeho zhotoveni
dodavatel prototyp s projektantem projedna a prototyp dle pripadnych pripominek projektanta
upravi. Nasleduje projednani na koordinacni schlizce. Po odsouhlaseni prototypu na schlizce, dle
odsouhlasenych pfipadnych pfipominek dohodnutych viemi stranami /investorem, projektantem,
dodavatelem/ dojde k Upravé prototypu, nebo jiz mlze zacit vyroba finalnich vyrobku.

4. Montaz - montaz a kompletace véetné pfipadného kotveni

Na pocatku montdze bude sjedndan harmonogram kontrolnich dnl s Gcasti zdstupch dodavatele,
investora, projektanta. Montaz jednotlivych prvk( probihd v misté plnéni. V pfipadé potieby
vyjadfené na predchozi schizce probihd montdz ¢i kompletace za pfitomnosti projektanta, a to
i v dilnach dodavatele.

Pozarni bezpecnost

Veskeré dodavané prvky interiéru musi spliiovat materialové pozadavky dané normou CSN 73 0831
— Pozarni bezpeénost staveb-Shromazd'ovaci prostory’. Splnéni téchto parametri musi byt dolozeno
certifikaty a technickymi listy k jednotlivym materialiim.

* Ve vztahu k odkazované normé a pozadavkim v ni uvedenym je v souladu s ust. § 90 odst. 3 zak. €. 134/2016
Sb., o zadavani vefejnych zakazek, ve znéni pozdéjsich predpis, umoznéno nabidnout a realizovat rovnocenné
feSeni; v pfipadé, Zze dodavatel této zakonem dané moznosti pfi plnéni nékteré z polozek predmétu plnéni
vyuZije, je povinen v rdmci plnéni predloZit podrobny popis takové polozky a doklady s tim spojené, z nichz bude
takova rovnocennost fesSeni jednoznacné zfejma.



