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A)

OCEL,KAPACITA A HLAVNI TECHNOLQGICKF PARAMETRY
TECHNOLOGICKEHO ZARIZENT

OCEL

Zamérem investora je rozsireni provozu masné vyroby o
umisténi dvou kusd jednovozikovych udiren s aplikato-
rem tekutého koure,v&.prislusenstvi.
Rozsireni provozu do stavajici haly.

KAPACITA

Investor nespecifikoval pozadavky na kapacitu a sorti-
ment vyrobkl.

Orientacné je mozZno v kazdé udirné vyudit a tepelnd
opracovat 600 - 800 kg vyrobkd za 8 hodin.

HLAVNI TECHNOLOGICKE PARAMETRY TECHNOLOGICKEHO ZARIZENT

V udirenské komore se provadi automatické tepelné opra-
covdni a uzeni celého sortimentu uzend¥skych vyrobkd.
Také je mozno tepelné opracovat Sunky a podobné vyrobky
ve formdch nebo nepropustnych obalech.

Technologicky proces je fizen mikroprocesorovou ¥idici
jednotkou dle zvoleného programu.

Komory budou dodany Ve« apllkatoru tekutého koure.
Udirensky vozik m& rozmér 1000x1000x2000 mm.

Udirenskd hdl- -typ et

Elektrorozvadéc je osazen reguldtorem, display je umis-
tén na dvere rozvadéce.

Komora je vybavena c¢idlem,které méri teplotu a relativ-
ni vlhkost v komore.

Vpichové ¢idlo méri teplotu v jadre.

Komora je osazena primym elektrickym ohf¥evem.

Vyvije¢ koufe na drevéné Stépky.Teplota ve vyvijeli je
monitorovana ridici jednotkou.Vyvije& je vybaven snima-
Ccem,ktery sleduje hladinu Stépkd v zdsobniku.

Tekuty kour je kondenzat normdlné vzniklého koute pyro-
lyzou dreva. Rozprasovanlm pomoci aplikdtoru tekutého
koure jsou oSetrovdny vyrobky v udirenské komore.

Sprchova01 zarizeni hotovych vyrobkd je vybaveno mlzny-
mi tryskaml,ktere snizuji spotrebu vody a vytvari mlhu,
kterd rovnomérné zchlazuije vyrobky.Vybavena vplchovym
teplomerem pro kontrolu teploty v jaddfe.Je moZno ji vy-
bavit i automatikou.
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B)

POPIS PROVOZNI TECHNOLOGIE

NAVAZNOST NA STAvaJgici PROVOZ

Narasené zbozi na udirenskych vozicich dopravovano od

nardzky bud pfes stdvajici udirnu (m.c¢.5) nebo chodba-
mi (m.&.8,17) do chladirny narazeného zbozi (m.c.21),

df¥ive chlazeny mezisklad.Teplota prostfedi 0 az +2°C.

V chladirné budou 4 udirenské voziky.

UDIRNY

Narasené zbozi na udirenskych vozicich je mozno krat-
kodobé& umistit v prostoru pred udirnami.

V mistnosti udiren (m.&.33) jsou umistény dve jednovo-
zikové udirny,pfiprava tekutého koure pred aplikaci
do udirenskych komor,ev.pfiprava myciho roztoku dle
pozadavku dodavatele udirenskych komor (detergent) .,
nerezové umyvadlo s noznim ovladéanim.

vYVIJEC KOURE

vyvije& je na dfevéné Stépky.V prostoru je mozno umis-
tit &tépky pro denni provoz.Manipulace se Stépky do
prostoru pro vyvije¢ v uzavienych naddobdch,pytlich.
V prostoru je umitén i vzduchovy kompresor (m.c.34).

SPRCHA HOTOVYCH VYROBKU

Sprchovaci zarizeni je umisténo v m.¢.35.Ruc¢né je dop-
raven udirensky vozik s uzeninami do prostoru sprchy.

Vedeni kol voziku je kotveno do podlahy.Po zavieni vs-
tupnich dveri se otevie privod studené vody a mlzné

trysky zacnou zchlazovat vyrobky.Po zchlazeni doprave-
ny voziky do manipulac¢ni chodby,kde dojde ke kratkodo-
bemu odkapani.

CHLAZENY MEZISKLAD

Chlazeny mezisklad je vytvofren zruSenim baleni uzenin
(m.&.23) a prostoru pro prazdné voziky (m.c.24) podle
rozhodnuti investora.

Teplota prostredi +2 az +4°C.

Zchlazovani vyrobk@ po tepelném opracovédni md& probi-
hat co nejrychleji,aby se rychle pfekonalo rozmezi te-
plot 10-40°C,pfi nichz se mohou mnozit mikroorganizmy,
které prezily tepelné opracovani.Rychlost chlazéeni je
dtlezitd i z hlediska ztrat hmotnosti.

MANIPULACE S VYCHLAZENYMI VYROBKY

7 meziskladu jsou hotové vyrobky na udirenskych vozi-
cich dopraveny manipulaéni chodbou (m.c.17) do expedic-
ni chladirny (m.&.10) nebo pfimo do expedice (m.c.1ll).
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Velikost chlazeného meziskladu stanovena investorem.

BALENI UZENIN

Investor nepozadoval resSeni.

MYTI UDIRENSKYCH VOZIKU

Projekéné jsme resili v roce 2000 (zakdzkové c¢islo
58/00) .Nebylo realizovdno.Doporucuji resit.

POZNAMKY :

1) Po ka?»dé zméné hygienického rezimu probéhne myti a
desifekce.
2) . je nutno zkontrolovat systém kritickych bodi.

3) Musi byt provadéna desinfekce,desinsekce a derati-
zace dle hygienikem schvaleného harmonogramu.

C)

GDAJE O POGTU PRACOVNIKU

Podet pracovnikl nebude zvysSen.




D)

UDAJE O SPOTREBE ENERGII
ELEKTRO

JIRF LUPINEK
621 00 BRNO, Visfiovs 8
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p-c. ks nazev
1 udirna jednovozikovd 2x30 kW (2x34,5 kW) 400V
2 vyvijel koure 0,75 kW
3 priprava tekutého Oyl KW 230V 3A. .. .
koure
4 4l vzduchovy kompresor 3 kW (1,5 kW) 400V
se vzdusnikem
5 1 kondenzac¢ni susicka 0,18 kW 230V
vzduchu
1 rezerva 2 kW 400V
pol.&. 1,2,4 - upfesnéno po vybérovém rizeni.
pol.&. 5 - instalovéna pouze v tom pripadé,ze bude

dodavatel udiren a pripravy tekutého
koure vyzadovat vysusovani vzduchu

zZasuvkova skrin pro pripravu tekutého koure.

Udirny dodané vc.amplikatoru tekutého koure.
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E)

GDAJE O SPOTREBE VODY

p.¢. ks nazev

1 2 udirna jednovozikovd SV 3/4" 18 1/min

vyvijec koure sv 1/2" 2,1 1/min
3 i priprava tekutého T+SV 3/4"

koure
6 1 umyvadlo nerezové T+SV 1/2" odpad Js 40
7 1 sprchovaci zarizeni sV 3/4"

hotovych vyrobkd na
udirenskych vozicich

Upfesnéno po vybérovém rizeni.
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GDAJE O SPOTREBE - TLAKOVY VZDUCH
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POL.C. KS NAZEV zZARIZENI SPOTREBA
1 2 udirna jednovozikova 2 x 64 1/hod
1 vyvijec koure 300 1/hod
3 1 tekuty kourt 2400 1/hod
1 klipsovaci zarizeni 5500 1/hod
stavajici
celkova spotreba 8328 1/hod

Kompresor pistovy bezolejovy - max.tlak 8 Bar

Stavajici udirna Autotherm napojena,ale v provozu
pouze pri poruse udiren jednovozikovych (pol.c.1l)




JRI LUPINEK
621 00 BRNO, Vildovs 8
& R 549 272 521 KO 425 79 g

BEZPECNOST STROJNICH zARfzZENT

2asady posouzeni rizika dle CSN EN 1050

Analyza rizika

a)Urceni meznich hodnot strojniho zarizeni.

-faze zivotnosti je déna Gdribou mechanickych &&sti,
adrzbou a revizemi ovlddacich prvkd,vyménou expono-
vanych dild dle technickych podminek jednotlivého
zarizeni,

-rozsah pouzivani strojnich zarizeni musi byt dodrzen
dle stanoceni dodavatelem.

b)Identifikace nebezpeci.
VSechna nebezpeli a nebezpeéné situace musi byt uvede-
ny v provoznim radu.
BezpecCnostni opatfeni musi byt stanovena vyrobcem nebo
dodavatelem strojd a zarizeni.
Identifikacli je nutno roz$irit i o pracovni podminky
vytvorené stavebnim resenim,vzduchotechnikou,chlazenim,
privodem vody,padry a elektrického proudu.
Pri jakékoliv zméné je nutno znovu posuzovat vliv na
bezpecnost.

c)Odhad rizika
-ohrozené jsou osoby obsluhujici stroje a =zarizeni
pouze v tom pripadé, ze nebudou dodrzovat pracovni
postup a nebudou fukcni bezpecnostni opatreni.

Ohrozené osoby

Obsluha zarizeni.Udrzba po pracovni dobé.

Druh a doba ohrozeni

Obsluha pri dodrzeni bezpecnostnich predpisd neni ohroze-
na.

Odrzba a sefizovani se provadi po skonceni vyroby pri
prerusSeni privodu proudu.

Udrzba musi kazdy den kontrolovat funkénost bezpecCnost-
nich opatreni.

Manipulac¢ni jednotky &SN 26 9030

-Lozené prepravky (stohovanych max. 7 ks na voziku).
Manipulace rucné.Trasy a $irky ulic¢ek voleny tak, aby
nebyla ohrozovana bezpecnost osob.

-Lozené EUROpalety (fixace proti padu nakladu).
Manipulace pomoci ruc¢né vedeného voziku. -
Trasy a sirky ulicek voleny tak, aby nebyla ohrozovina
bezpecnost osob.

V obou pripadech trasy vedeny mimo stdld pracovisté.Musi
byt dodrzena nosnost.

-Lozené udirenské voziky,voziky na surovinu
Manipulace ruc¢né.Trasy a sirky ulicek voleny " tak, aby

nebyla ohrozovdna bezpeénost osob.
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irky ulicek €SN 26 9010

Jsou dodrzeny Sirky:

a)prichodovd ulicka jednosmérna bez prenadseni bremene-
min.600mm,

b)prichodova ulitka jednosmérnad, bremeno Vv jedné ruce-
min.850mm,

c)prichodovad ulidka obousmérnd, bez prenaseni bremene-
min.750mm,

d)prichodovd ulifka obousmérnd, bremeno v jedné ruce-
min.1l000mm

e)manipulaéni uli¢ka jednosmérnd -sirka projizdijeciho
zarizeni zvétsSena o bezpeénou viali min. 400mm.

H)

MONTAZNI OTVORY

Po vybérovém rizeni je nutno,dle pozadavku dodavateélu
na montdzni otvozy,prekontrolovat trasy dopravy a ve-
likosti otvord.

Manipulaéni trasy zabezpecCit tak,aby nedos$lo k posko-

zeni podlah,kanalizac¢nich vpusti a ostatniho zarizeni.

1)

REGISTRACNI TEPLOMERY

Registraéni teploméry musi byt vybaveny automatickym
zdznamem teplot.
Musi byt umistény v prostorech s predepsanym mikro-

klimatickym a teplotnim rezimem.
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3)
' OCHRANA PRACOVNIHO A ZIVOTNIHO PROSTREDI

1) Ochrana zdravi pred neprizmnivymi dc¢inky hluku a vibraci

Musi byt dodrzeno Narizeni vlady &.502 z roku 2000.Je
nutno provést méreni hluku u zarizeni se zvySenou hlu-
cnosti.

Osobni ochranné pracovni prostredky proti hluku:

a) Tam,kde vznikd nebezpe¢i,Ze bude prekrocena denni
osobni expozice hluku 85 dB(A),musi byt pracujicim
poskytnuty osobni ochranné pracovni prostredky pro-
ti hluku.

b) V pripadé,kdy osobni expozice hluku prekracduje 90
dB(A) nebo kde SpicCkovd hodnota akustického tlaku
C je vétsi nez 200 Pa,musi pracujici pouzivat oso-
bni ochranné pracovni prostredky proti hluku,Gcin-
né v oblasti hladin hluku,které se pri préaci vysky-
gL
Osobni ochranné pracovni prostredky si musi pracovnik
nasadit pred zahdjenim prdce na zarizeni se zvySenou
hluénosti.

2) Odpadni vody

Res{ samostatny projekt.

3) Emise do ovzdusi

Firma doddvajici udirenskd zarizeni musi predlozit slo-
zeni koufre,ktery bude vypoustét do ovzdusi.

Musi splnovat pozadavky platné legislativy.

Nesmi byt prekrocena pripustnd koncentrace nejzavaznéj-
sich Skodlivin v ovzdusi.
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PRAVIDLA OSOBNI HYGIENY

Pri zachazeni se zivocCisénymi produkty je treba dodr-

zovat zasady hygieny provozu a osobni hygieny a to:

a) dbat na osobni cCistotu,v pribéhu pracovniho dne
si myt ruce tekutym mydlem nebo Jjinym vhodnym
prostredkem a dezinfikovat je vhodnym dezinfekc-
nim prostredkem, jmenovité pred kazdym zapocCetim
prace,po kazdém znecisténi a po kazdém pouziti

toalety,

b) nosit Cisty pracovni odév,obuv, pokryvku hlavy,
a podle potreby je ménit i v pribéhu pracovniho

dne,

c) dbat na to,aby se zachazelo se zivocCisnymi pro-
dukty v souladu s hygienickymi pozadavky na né
a aby pri zachdzeni s nebalenymi produkty nedo-
chdzelo k jejich bezprostrednimu styku s nekry-
tou Casti hlavy a $ije,

d) neodkladat osobni svrsky a predméty osobni spot-

reby v provoznich prostorech a udrzovat cistotu

a poradek na pracovisti,

e) zdrzet se jidla,piti,koureni nebo jiného nehy-
gienického chovani na pracovisti,na némz se za-

chdzi se zivocCisnymi produkty,

f) neopoustét prostory provozu v pracovnim odévu

a pracovni obuvi,

g) mit zdravotni prikaz a neprodlené hlasit kazdé

onemocneni prenosnou nemoci.



' i LUPINEK
44 521 00 BRNO, Visiova 8
T 549 272 521 1O 425 79 805

L)
SANITACNTI REZIM

Je souhrn povinnosti pracovnikd a vedeni zdvodu pro
zachovani dobré udrovné hygieny a sanitace.

Je soucasti systému HACCP a musi byt podrobné& zpraco-

van v pracovnich ndplnich jednotlivych pracovnikd ve

vyrobé i pracovnikd vyé&lenénych pro dklid.

Musi splnovat tyto zdsady:

1)K dezinfekci,deratizaci,dezinsekci a dezodoraci pou-
zivat jen registrované nebo schvélené pripravky a
postupy.

2)Denné musi byt uklizeny vsSechny vyrobni a skladovaci
prostory.

3)VSechny pouzité stroje,nddoby a pomocné zarizeni musi
byt denné fadné umyty ev.dezinfikovdny.

4)Vsechny podlahy musi byt denné radné umyty a provede-
ny jejich dezinfekce.

5)Jednou tydné musi byt proveden podrobny dklid vsech
vyrobnich a skladovacich prostoru.

6)Rampy urcené k nakldddni a vykladani Zzivo&isnych pro-
duktd se musi Cistit a dezinfikovat nejméné jednou
za 24 hodin.

7)Prepravni prostory dopravnich prostfedkd se &isti po
kazdém Gplném vyloZzeni a podle potreby i pred nalo-
zenim.

8)Prepravky umyvat okamzité po slozeni z dopravnich
prostredki.zZabrdnit krizeni umytych s neumytymi .

9)Vyprazdnéné voziky na surovinu,udirenské voziky,pale-
ty a kontejnery umyvat(dezinfikovat) okamZité po vyp-
razneni v mycce nebo pro myti oddéleném prostoru.
Skladovat pouze umyté.
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uvIsDENI DO_PROVOZU

Individudlni zkousky

Soucdsti montdznich praci je téz individudlni odzkouseni
stroji po jejich usazeni.Zkousi se chod strojd a zarizeni
naprédzdno(bez zatizeni),provddi se tlakové zkousky potrubi
a zkouSky na tésnost.Provaddi se kontrola a doplnovani oleji
a maziva.Pro individudlni odzkouSeni je odbératel povinnen
zajistit privod energii.JestliZe se tak nestane,mohou se
individudlni zkausky posunout do zkouSek komplexnich,coz
pak zhorSuje pripadné odstranovdni poruch zarizeni,jejich
reklamaci u subdodavatell.Na zdkladné sledovani pribéhu
montdze a provedeni individudlnich zkouSek je odbératel
povinnen sdélovat dodavateli svd spornd stanoviska,kterd

by méla vliv na konecné prevzeti zarfizeni.

Komplexni zkousky -~ prejimka

Kompexnli zkousky a prejimka(déle jen zkousky)budou provedeny

po skonceni montdzinich praci celého technologického zarizeni.

Ke zkouskam vyzve dodavatel odbératele v dostateéném pfedstihu.
Pri zkouskdch se proveéruje sprdvny chod strojd a rozsah dodi-
vek urcenych technologickou specifikaci a hospoddfskou smlouvou.
Stroje a zarizeni nesmi mit zjevné vady.Zdvady na které se
prijde pri zkouskdch,musi dodavatel odstranit do zahdjeni
zkusebniho provozu.

Drobné zdvady nemohou byt divodem k neprevzeti zarizeni.

Ve smyslu platnych smérnic se provede zdpis,kde budou

stanoveny terminy pripadnych oprav.

Ndvrh zkuSebniho provozu

Zkuéebnim‘provozem je mineno uvedeni namontovanych stroji

a zarizeni do provozu a prokdzdni jejich provoznich schopnosti.

Ke zkuSebnimu provozu je uzivatel povinnen zajistit:

a)potrfebny pocCet kvalifikovanych sil(nejen pro technologiii,
ale i pro Gdrzbu,veterindrni sluzbu a bezpelnost provozu),

b)myti a ¢isténi zarizeni,

c)potrebné mnozstvi surovin a medii,

d)zvlastni objedndvkou uCast potiebného poltu montérl nebo
nebo jinych nezbytnych osob.
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SYSTEM KRITICKYCH BOD{ - HACCP
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Povinnost zavést systém kritickych bodd v technologii
vyroby je nutny dle vyhldsky &.147/1998 Sb.

Narizeni ES ¢.178/2002 stanovi,aby systém kritickych
bodld byl uplatnovdn ve vSech fazich vyroby,zpracovani,
distribuce a prodeje spotrebiteli.

| Zasady postupu stanoveni systému kritickych bodu
| ‘ @ postupnost jejich plnéni:

Vymezeni vyrobni c¢innosti a uUkold vyrobce.
Provedeni popisu vyrobku.

Zjisténi ocekdavaného pouziti vyrobku.

Sestaveni diagramu vyrobniho procesu.

Potvrzeni diagramu vyrobniho procesu za provozu.
Provedeni analyzy nebezpeci.

Stanoveni kritickych bodd.

QO = Oy W WS N
. . . . . . . .

Stanoveni znakl a hodnot kritickych mezi pro kazdy
kriticky bod.

9. Vymezeni systému sledovani zvldadnutého stavu v kri-
tickych bodech.

10. Stanoveni ndpravnych opatreni pro kazdy kriticky bod.
11. Stanoveni ovérovacich postupu.

12. Zavedeni evidence a dokumentace o postupech a vedeni
zaznamu.

| Dokumentace se uchovavad nejméné 1 rok po ukonceni vyroby
| potravin a zdznamy nejméné 1 rok po ukonceni data mini-
mdlni trvanlivosti nebo pozivatelnosti.
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SEZNAM POUZITYCH PODKLADO

PROSPEKTY EV.DODAVATEL(:
Technické udaje,popisy strojd a zarizeni,rozmérové nacrty.

VYITEZNOSTNI NORMY

ZAKONY A NARTZENT:

Stavebni zdkon ¢.183/2006 ve zméné podle stavu k 1.1.2013

Veterinarni zakon ¢.166/1999 Sb.,provadéci vyhlaska
€.286/1999 Sb.

Vyhlaska ¢.147/2006 Sb.,o0 veterinarni péci a o zméneé
nekterych souvisejicich zakond (veterinarni zakon), jak
vyplyva z pozdéjsich zmén.

¢Zakon €.110/1997 Sb. o potravindch a tabakovych vyrobcich
a o0 zméné a doplnéni nékterych souvisejicich zakond.

Zakon ¢€.139/2014 Sb. kterym se méni zdkon &.110/1997

a o zmeneé a doplnéni nékterych souvisejicich zakoni,ve
zneni pozdéjsich predpis® a zakon ¢.166/1999 Sb.o veteri-
narni péci a o zméné nékterych souvisejicich zakond
(veterinarni zdkon) ve znéni pozdéjsich predpisdy.

Narizeni (ES) ¢.853/2004,které stanovi zvlastni hygienickd
pravidla pro potraviny zivocis$ného puvodu.

Narizeni (ES) ¢.852/2004,c¢ hygiené potravin.

Narizeni (ES) ¢.2074/2005,kterym se stanovi provadéci

opatreni pro nékteré vyrobky podle narizeni evropského
parlamentu a Rady (ES) ¢.853/2004 a dalsi.

Narizeni (EU) ¢.1169/2011,v udinnosti od 13.12.2014.
SOUVISEJICI NORMY:

CSN EN 1050 bezpec¢nost strojnich zarizeni

CSN 26 9030 z&dsady pro tvorbu,bezpecnou manipulaci

a skladovani
CSN 26 9010 manipulace s materidlem
CSN 56 9606

pravidla spravné vyrobni a hygienické praxe
CSN 56 9609

hodnoceni nebezpeénosti potravin



