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UVOD

Tato cast C kapitoly 19 TKP se musi vykladat
a chapat ve smyslu ustanoveni, definic, pokynQ
a doporuceni, ktera jsou uvedena v kapitole 1 TKP
— VSeobecné a v casti A a B kapitoly 19 TKP, na
které cast C kapitoly 19 navazuje.

Tato kapitola TKP definuje pozadavky objednatele
stavby na volbu systému, kvalitu materidlu, navrh,
provadéni, pfejimky  protikorozni  ochrany
ocelovych konstrukci a mostd pii opravach
a rekonstrukcich, a to jiz pro fazi zpracovani
zadéavaci dokumentace stavby (dale ZDS).

TKP jsou vydany pouze v elektronické podobé
ve formatu .pdf (Portable Document Format)
a jsou dostupné na www.pjpk.cz. V tisténé podobé
jsou vydany pouze pro schvalovaci fizeni
Ministerstva dopravy a pro feSeni ptipadnych
spord, pfi¢emz jeden zapeCetény vytisk je uloZen
na Ministerstvu dopravy a dva na Reditelstvi silnic
a dalnic CR. V ptipadé nahodnych odlisnosti plati
ustanoveni ti§téné¢ho vydani.

Pokud jsou v textu této kapitoly TKP uvedeny
odkazy na legislativni dokumenty, CSN, technické
predpisy Ministerstva dopravy, interni ptedpisy
objednatele, piipadné jiné dokumenty je uvedeno
jejich zakladni oznaceni s tim, Zze pro né€ obecné
plati dovétek ,,v platném znéni*.

V casti C, kapitoly 19 jsou zohlednény
a zapracovany aktualné platné normy a uznavané
standardy vramci EU v dobé tvorby tohoto
predpisu.

Z tohoto dtvodu jsou systémy PKO rozdéleny na
tf1 zakladni skupiny a to:

e 7Zivotnost stiedni 7-15 let (obecné konstrukce
a vybaveni mosti pfi opravach, celkovych
opravach a castecnych obnovach systémi
PKO)

e zivotnost vysoka 15-25 let (obecné
konstrukce a vybaveni mosti pifi uplnych
obnovéach systémti PKO, mosty a objekty
mostim podobné pii opravach, celkovych
opravach a castecnych obnovach systému
PKO),

e Zivotnost velmi vysoka nad 25 let (mosty
aobjekty mostim podobné pfi uplnych
obnovach systémi PKO).

Tento piedpis je urcen pro celkové opravy nebo
obnovy PKO (Caste¢né nebo uplné) stavajicich
ocelovych konstrukei. Ustanoveni pro diagnostiku
(korozni prizkum) a obecné zasady pro
vyhodnoceni diagnostiky a postup pfi navrhu
opravy PKO jsou uvedeny v TP 42.

Tato cast C kapitoly 19 TKP obsahuje kromée
parametrit pro navrhovani, provadeni a kontrolu
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protikorozni ochrany ocelovych konstrukci take
vysvetlujici text k nékterym clankim. Tento text je
psan kurzivou.

19.C.1.1 Obecné

(M

2

€)

“4)

Cést C kapitoly TKP 19 Protikorozni ochrana (déle
PKO) ocelovych mosti a konstrukei plati pro
pasivni  protikorozni  ochranu  vSech typl
stavajicich ocelovych konstrukei (s vyjimkou
pfedpinacich ~ systémut, dopravnich  znacek
a ocelovych konstrukci v tunelech), které jsou
zhotoveny z bézné konstrukéni oceli a vystaveny
vlivu  korozniho prostfedi na pozemnich
komunikacich v Ceské republice. Tato &ast TKP
neobsahuje zadné informace o aktivni ochrané
kovi (tykajici se korozivzdornych oceli nebo
konstrukénich oceli se zvySenou odolnosti proti
korozi).

Pasivni  protikorozni ochrana ocelovych mostii
a konstrukci je tvorena poviaky, které plni tyto
zdakladni pozadavky na jakost:

e funkcni (odolnost wici mechanickému
poskozeni, deformaci),

e ochranné  (odolnost  wviici  vnéjSimu
prostiedi, urceno tloustkou povlaku,

porovitosti, chemickym slozenim),

o estetické (celkovy vzhled, barevny odstin,
lesk).

Z hlediska pristupu provadéni oprav PKO
rozliSujeme terminy jako je ,idrzba“, ,oprava
systému®, ,casteCna obnova systému PKO“,
»celkova oprava“ a liplnd obnova systému
PKO*“. Pro potfeby tohoto pfedpisu bude uzivan

obecny pojem ,oprava PKO® ktery bude
oznacovat veskeré Cinnosti tykajici se vyse
popsanych termind. Podrobné definice

jednotlivych zpisobld oprav PKO jsou uvedeny
v ¢lanku 19.C.1.2.

Na Obrazku 1 je uvedeno zakladni rozdéleni
existujicich povlakovych systémd, v piipadé oprav
PKO. VTKP 19C a pro potieby protikorozni
ochrany ocelovych mosti a konstrukci budou
pouzivany pouze systémy organickych povlaka
(natéry), kovové povlaky a kombinované povlaky
(duplexni).

Tato cast TKP poskytuje informace ve formé
souborti  pravidel a vpraxi pouzivanych
empirickych postupl. Je urCena pro subjekty se
specializaci na protikorozni ochranu ocelovych
konstrukei, ktefi maji urcité technické znalosti.
Predpoklada se, ze uzivatele této kapitoly TKP
jsou obezndmeni s dal$imi  mezinarodnimi
normami a narodnimi pfedpisy souvisejicimi
s vyrobou, piipravou povrchu a aplikaci PKO.
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Pasivni protikorozni ochrana
ocelovych konstrukci pfi
opravach PKO

Organické povlaky

Kovové povlaky

Kombinované systémy
(duplexni povlak)

Obrazek 1 — Zakladni rozdéleni povlakovych systémi p¥i opravach PKO

19.C.1.2 Definice pojmii

(1) Definice termind pojmi vztahujicich se k oboru
koroze a protikorozni ochrany jsou predmétem
CSN EN ISO 8044, CSN EN ISO 4618, CSN EN
ISO 2080 a také jsou v CSN EN ISO 12944-1 az
6a v CSN EN ISO 12944-8. V TKP 19 — ¢ast C
jsou pouzity pro srozumitelnost nasledujici
terminy:

»Objednatel“ — investor nebo organizace poverena
investorem funkci objednatele, nikoliv zhotovitel
stavby/mostu/konstrukce, objednavajici ocelovou
konstrukcei; podle stavebniho zakona je objednatel
stavebnikem (zakon ¢. 183/2006 Sb.).

POZNAMKA 1 Kkheslu: Termin definovany
kapitolou 1 TKP. V této kapitole TKP souvisi
s CSN 73 2603.

,»Zhotovitel stavby/mostu/konstrukce* -
pravnicka nebo fyzicka osoba, kterd se smlouvou o
dilo  zavazuje  kprovedeni urCitétho  dila;
zhotovitelem ve vztahu k objednateli je subjekt,
zajistujici zhotoveni dila (stavby).

POZNAMKA 1 Kkheslu: Termin definovany
kapitolou 1 TKP.

»Zhotovitel ocelové konstrukce (vyrobce)* -
vyrobni  organizace, kterda vyrabi ocelovou
konstrukei a zpravidla zpracovava nebo zajistuje
vyhotoveni vyrobni dokumentace; organizace, ktera
vyrabi piislusné vyrobky v souladu s pozadavky
objednavky a podle technickych podminek
uvedenych v piedpisu na vyrobek.

w»Zzhotovitel PKO“ — organizace, kterd zajistuje
provedeni protikorozni ochrany OK.

ninspektor kvalifikovany a certifikovany
pracovnik, odpovédny za potvrzeni shody mezi
specifikaci (navrhem) a aplikaci (provedenim)
protikorozni ochrany. Muze byt pracovnikem
objednatele/zhotovitele/dodavatele hmot.

wZivotnost® — ocekavand doba spravné funkce
systému PKO do prvni obnovy.

wzaruéni doba* — c¢asové obdobi, ve kterém
zhotovitel PKO zarucuje stav PKO v rozsahu a ve
stupnich podle ¢lanku 19.C.6 v celé plose povrchu
ocelové konstrukce za podminky fadné provadéné

udrzby spravcem objektu dle projektové specifikace
PKO.

»projektova specifikace PKO (dale specifikace
PKO)“ — technicka dokumentace, kterd piedepisuje
veskeré obecné technické parametry pro piipravu
podkladu, aplikace hmot, prikazni a kontrolni
zkousky, pozadavky na Zivotnost a Gdrzbu, inspekce
praci, piejimky apod.

POZNAMKA 1 kheslu: Je povinnou souédsti
ZDS. Obsah specifikace PKO je uveden v Priloze
19.C.P1 této kapitoly TKP 19C.

Hspecifikace praci PKO (dale TePr PKO)“ —
soucast dokumentace RDS, ktera popisuje konkrétni
jakost natérovych hmot a kovovych povlakii, zptisob
provedeni natéra¢skych praci, zhotoveni kovovych
povlakti a zplisob provadéni inspekei a hodnoceni.

POZNAMKA 1 kheslu: Je soucasti
technologického  piedpisu  vyroby  ocelové
konstrukce, podle TKP 19A, spliuje napln
technologického ptedpisu PKO, oznacovano v TKP
1 jako TePt. Dokumentaci vypracovava zhotovitel
PKO.

,Udajové listy* — uplny dokument nebo soubor
dokumentd vyrobce jednotlivych hmot v originalu,
ktery uvadi definici a sloZzeni hmoty, zptsob
aplikace a fedéni, mnozstvi suSiny, zpusob
vytvrzovani pifi rtznych teplotach, pietiratelnost
a vlastnosti vrstvy, NDFT a maximalni tloustky,
minimalni tloustky pro plnéni pozadované funkce
vrstvy.

POZNAMKA 1 kheslu: Mohou byt doplnény
io dodatecné¢  poskytnuté/vyzadané  doplnujici
technické/technologické  informace, podminky,
upfesnéni, navody, tabulky apod.

,wkontrolni plocha* c¢ast OK, ktera udava
akceptovatelny a zucastnénymi stranami
odsouhlaseny standart praci povrchovych uprav ve
vSech stupnich technologického postupu praci PKO.

»konecny protokol praci protikorozni ochrany
dilce/konstrukce® — tiskopis podle P¥ilohy 19.B.P8
TKP 19B (protokol o provedeni PKO).

Hudrzba®* — fizend planovita cinnost, kterou je
zajistovana dlouhodoba funkénost protikorozni
ochrany.
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»oprava systému“ — mistni oprava natéru pfi jeho
poskozeni.

seastena obnova systému PKO“ - oprava
povrchu, kde doslo kporuseni povlaku az
k podkladu a nasledné zhotoveni celého systému
vdané oblasti spfechodem na stavajici PKO;
neprovadi se sjednocujici vrstva natéru na celém
povrchu. Plocha poruSeni nepfesahuje stanoveny
limit (uvedeno v TP 42).

»celkova oprava* — zahrnuje opravu poskozenych
mist, kde doslo k poruseni povlaku az k podkladu
v rozsahu zékladni vrstvy a pozadovaného poctu
mezivrstev (dle skladby systému, obvykle 1 az 2
mezivrstvy) a nasledného zhotoveni sjednocujiciho
natéru na opravovaném a stavajicim neposkozeném
povlaku (po odstranéni nesoudrznych vrstev
a odpovidajici  pfipravé  povrchu) v rozsahu
pozadované mezivrstvy (spojovaci) a vrchni vrstvy
dle zvolené skladby systému.

»uplna obnova systému PKO“ - kompletni
odstranéni dosavadniho protikorozniho povlaku az
na ocel a nasledné zhotoveni celého systému na celé
plose.

wopravné systémy PKO“ — jsou syst¢tmy PKO
pouzivané pii ¢astecnych obnovach systému PKO,
celkovych opravach nebo uplnych obnovach
systému PKO.

»dil¢i prvek® — cast konstrukce (plochy, povrchu),
pro kterou se urCuje samostatn¢ definovana
protikorozni ochrana (co do skladby nebo
technologie).

wsprotikorozni ochrana (PKO)*“ — souhrn upravy
ocelového povrchu (povrchu OK) a ochranného
protikorozniho povlaku (natérového, kovového,
kombinovaného).

wochranny povlakovy systém (OPS)“ — souhrn
kovovych materiald nebo natérovych hmot, které
byly nebo maji byt naneseny na podklad pro
zajisténi ochrany proti korozi.

wochranny natérovy systém (ONS)“ — souhrn
vrstev natérovych hmot, které byly nebo maji byt
naneseny na podklad pro zajisténi ochrany proti
korozi.

Hnatér, natérovy povlak* vrstva vytvofena
jednim nebo vicendsobnym nanesenim natérové
hmoty na podklad.

mhatér pro ochranu hran, pasovy natér“ -
dodate¢na vrstva natéru pouzivané pro ochranu
kritickych mist napf. hran, koutd, svarl, nytu,
Sroubi apod.

»organicky povlak® — systém tvofeny polymerni
matrici vzniklou chemickou reakci dvou ¢i vice
slozek, pigmenty, specialnimi pigmenty a plnivy.

POZNAMKA 1 kheslu: Jedna se o nejcastdji
pouzivany povlak podle TKP 19C, zastoupeny
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epoxidovym nebo polyuretanovym nebo jinym
rovnocennym ¢i vykonnéj$im natérovym systémem.

»kovovy povlak®“ — povlak tvofeny kovem nebo
slitinou kovu.

POZNAMKA 1 k heslu: Pro ocelové konstrukce se
pouziva povlak naneseny zarové ponorem nebo
zarovym stiikanim.

POZNAMKA 2 K heslu: kovovy povlak miize byt
vytvofen na ur€itych ¢astech konstrukce (spojovaci
material) elektrolytickym pokovenim.

»,kombinovany povlak (duplexni povlak)“
kombinace kovového povlaku a natéru pouzivana
pro zvyseni odolnosti proti korozi.

wanorganicky nekovovy povlak® — povlak tvofeny
anorganickymi materialy s vyjimkou kovid (smalty,
silikatovymi povlaky, povlaky na bazi karbidd,
silicidfi, boridt, cementti, konverzni povlaky).

POZNAMKA 1 k heslu: Podle této kapitoly TKP
19C  se  nepfipousti  pouzivani  zadnych
anorganickych nekovovych materialti pro ocelové
konstrukce PK véetné ethylsilikatovych povlaki.

wZarové stiikani kovu (metalizace) — nanaSeni
povlaku vrhanim roztaveného kovu ze =zdroje
(pistole) na ocelovy podklad.

wZarové pokovovani ponorem* — vytvafeni
kovového povlaku ponofenim podkladového kovu
do roztaveného kovu.

welektrolytické  pokovovani“ —  vylucovani
kovového povlaku kovu nebo slitiny na podkladu
elektrolyzou.

wuzaviraci natér (penetracni, tésmici)* — natér
slouzici kutésnéni poérovitého povlaku kovu,
nanaSeny na suchy, ¢isty a nezoxidovany povrch.

mkoroze* — fyzikalné-chemické interakce kovu
a prostfedi, vedouci ke zménam vlastnosti kovu.

»rez’ — viditelné korozni produkty oceli, skladajici
se  vpfipadé¢  Zeleznych  kovl  pfevazné
z hydratovanych oxidu zeleza.

satmosféricka Kkoroze* koroze v koroznim
prostfedi zemské atmosféry pfi teploté okoli.

»korozni produkty zinku (bila rez)* — svétle nebo
tmave Sedé korozni produkty zinkového povlaku.

wkorozni produkty hliniku“ — svétle Sedé az bilé
korozni produkty hlinikového povlaku.

,korozni prostfedi® — zakladni prostiedi, ve kterém
je konstrukce exponovana, definované korozni
agresivitou a specifickymi zplsoby namahani
danymi povahou a koroznimi Cciniteli tohoto
prostiedi.

»korozni agresivita atmosféry* schopnost
atmosféry vyvolavat korozi v daném koroznim
prostiedi (systému).



»okuje“ — vrstva oxidl Zeleza vytvotfena v priubéhu
valcovani oceli za tepla.

»preloZzKy, pleny“ — necelistvosti, vznikajici
pfevazné poté, co se vady v predvalku pii valcovani
protahnou a piehnou.

»adheze — prilnavost®“ — jev spojeni mezi pevnym
povrchem a ostatnimi materidly zpusobeny
molekularnimi silami.

POZNAMKA 1 k heslu: Zabezpeceni dostatené
adheze jednotlivych povlakll je stézejni pro
zabezpeceni protikorozni ochrany.

,Kkoheze“ — souhrn sil, které drzi povlak pohromadé.

»podklad“ povrch, na ktery je nebo bude
nanesena natérova hmota nebo kovovy povlak.

Htloustka mokré vrstvy (WFT)“ — tloustka pravé
nanesené  vrstvy  natérové  hmoty  méfena
bezprostiedné po aplikaci.

»Htloust’ka suché vrstvy (DFT)“ — tloustka suchého
natéru, kterd zlstane na povrchu podkladu po
zaschnuti nebo vytvrzeni povlaku.

»nominalni tloustka suché vrstvy (NDFT)*“ -
pfedem dohodnutd tloustka suchého natéru,
nanesené¢ho v jedné nebo vice vrstvach, predepsana
pro dosazeni stanovené zivotnosti natérového
systému.

»minimalni tlou$t’ka suchého filmu*“ — nejnizsi
akceptovatelna tloustka kovového povlaku/suchého
natérového povlaku/duplexniho systému,
nanesené¢ho v jedné nebo vice vrstvach; pifi jejim
nedodrzeni nelze ocekavat spravnou funkci systému
PKO se splnénim piedepsané Zivotnosti.

»maximalni tloustka suchého filmu“ — nejvyssi
akceptovatelna tloustka kovového povlaku/suchého
natérového povlaku/duplexniho systému,
nanesené¢ho v jedné nebo vice vrstvach, pii jejim
prekroceni nelze ocekavat spravnou funkci systému
PKO se splnénim ptedepsané zivotnosti.

»oblast méfeni“ — plocha, na které se pozaduje
provést predepsany pocet jednotlivych méteni.

»mistni tloust’ka*“ — primérna hodnota vysledkt
pfedepsaného poctu meéfeni tloustky v oblasti
méfeni.

»,minimalni mistni tloustka“ — nejmensi mistni
tloustka zjisténa na povrchu jednoho vyrobku/dilce.

,maximalni mistni tloust’ka® — nejveétsi mistni
tloustka zjisténa na povrchu jednoho vyrobku/dilce.

Hpramérna tloustka“ — aritmeticky pramér
vysledki predepsaného poctu méfeni mistni
tloustky rovnomérné rozlozenych po povrchu.

»tésnici hmota (vypliiové a tésnici tmely)“ —
organicky material, ktery poskytuje flexibilni,
nepropustnou bariéru mezi dvéma sousednimi
povrchy.

,kompatibilita  (slucitelnost)“ schopnost
jednotlivych vrstev natéru vytvorfit celek bez
nezadoucich  efektl, se  schopnosti  plnit
pozadovanou funkci systému PKO.

wkrvaceni natéru“ — je definovano jako migrace
barevné latky (pigmentu nebo barviva) zjedné
vrstvyy NH do druhé, s kterou je v kontaktu, coz
mize vyvolat nezddouci vznik skvrn nebo zménu
barevného odstinu.

»dofasna ochrana“ — systém proti atmosférické
korozi, ktery ma omezenou zivotnost po dobu jejich
skladovani ¢i pfepravy od vyrobce k uzivateli popf.
po dobu montaze.

POZNAMKA 1 Kk heslu: V tomto dokumentu je to
obvykle povlak podkladového kovu s omezenou
Zivotnosti.

POZNAMKA 2 Kkheslu: Dogasna protikorozni
ochrana muze byt jak nechranénych kovovych
povrchi vyrobku ¢i zafizeni (tj. povrchil bez trvalé,
protikorozni ochrany natérovymi systémy Ci
galvanickym pokovovanim), tak povrchi s trvalymi
protikoroznimi ochranami.

wzakladni natér® — prvni vrstva natéru v natérovém
systému, ktera je nanesena piimo na podklad.

wvrchni  natér“ — posledni vrstva natéru
v natérovém systému.

w»Spojovaci natér* — prvni vrstva natéru v opravném
natérovém systému, ktera je nanesena pifimo na
upraveny povrch neposkozeného  stavajiciho
povlaku vc¢etné ploch, kde byla provedena oprava
poskozenych mist az kpodkladu (viz celkova
oprava). Je nutna kompatibilita se stavajicimi
povlaky.

»mezivrstva (podkladovy natér)“ — kazda vrstva
natéru mezi zakladnim natérem a vrchnim natérem.

wabrazivni otryskavani“ — pusobeni proudu
otryskavaciho prosttedku (abraziva) o vysoké
kinetické energii na upravovany povrch za ucelem
odstranéni vlastnich a cizich necistot a vytvoreni
zdrsnéni povrchu za ucelem zvySeni adheze
nasledné nanaSenych povlak.

»sweeping® — jemné otryskdni povrchu zinku
naneseného ponorem za ucelem zdrsnéni povrchu
aodstranéni  koroznich produkti zinku pted
naslednym nanesenim natérového povlaku.

POZNAMKA 1 k heslu: Parametry jsou uvedeny
v ¢lanku 19.B.3.3 TKP 19B.

POZNAMKA 2 K heslu: Sweeping lze pouzit také
pro jemné zdrsnéni povrchu natéru.

»CHRL* — chemické rozmrazovaci latky,
pro Ceskou republiku jsou pozadavky stanoveny
v ptiloze 7 vyhlasky ¢. 104/1997 Sb.

TKP — kapitola 19C (Cervenec 2020)



19.C.1.3 Zkratky a jejich popis

AK
AY
AYU

CKAIT

v

CSN
DFT

DIO
DSP
DSPS

DUR
EN
EP
ES
ESI
EAD

ETA

EU
ISO

MD
ND
NDFT

NH
NS
NSS

OK
ONS
OP
OPS
PAS
PCB
PD
PK
PKO

Alkyd, alkydovy
Akrylat, akrylatovy
Akryluretan, akryluretanovy (podle

vvvvvv

Ceska komora autorizovanych
inzenyrda a technikli Cinnych ve
vystavbé

Ceska technick4 norma

Dry Film Thickness (tloustka suchého
filmu natéru)

Dopravné inZzenyrska opatfeni
Dokumentace pro stavebni povoleni

Dokumentace skute¢ného provedeni
stavby

Dokumentace pro tizemni rozhodnuti
Evropska norma

Epoxid, epoxidovy

Evropské spolecenstvi

Etylsilikat, etylsilikatovy

European  Assessment  Document
(Evropské dokumenty pro posuzovani)

European  Technical = Assessment
(Evropské technické posouzeni)

Evropska unie

International Organization for
Standardization (Mezinarodni
organizace pro standardizaci)

Kontrolni a zkusebni plan, plan jakosti
Ministerstvo dopravy
Natéracsky denik

Nominal Dry Film  Thickness
(nominalni tloustka suchého filmu
natéru)

Natérova hmota

Natérovy systém

Neutral salt spray (neutralni solna
mlha)

Ocelova konstrukce

Ochranny natérovy systém
Obchodni podminky
Ochranny povlakovy systém
Polyaspartan, polyaspartanovy
Polychlorované bifenyly
Projektova dokumentace
Pozemni komunikace

Protikorozni ochrana

TKP — kapitola 19C (Cervenec 2020)

PS Polysiloxan, polysiloxanovy

PUR Polyuretan, polyuretanovy

RDS Realiza¢ni dokumentace stavby
RSD Reditelstvi silnic a dalnic CR
STO Stavebné technické osvédceni

TePt Technologicky ptedpis, technologicky

postup

TKP Technické kvalitativni podminky

TOC Total organic carbon (celkovy
organicky uhlik)

TP Technické podminky

TZ Technicka zprava

VL Vzorové listy

vVoC Volatile Organic Compounds (t¢kavé
organické latky)

WFT Wet  Film  Thickness  (tloustka
mokrého filmu natéru)

ZDS Zadavaci dokumentace stavby

Z0OP Zvlastni obchodni podminky

ZTKP Zvlastni technické kvalitativni
podminky

19.C.1.4 Vymezeni platnosti
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Kapitola 19C plati pro navrhovani, provadéni,
kontrolu a pfejimku oprav PKO pro stavajici
ocelové konstrukce, které jsou vyrobeny z bézné
konstrukéni oceli. V pfipadé, Zze znéjakého
divodu je provadéna PKO nebo jeji oprava
u oceli se zvySenou odolnosti proti atmosférické
korozi podle CSN EN 10025-5 postupuje se
stejné nebo obdobné jako u béznych
konstrukénich oceli.

TKP 19C plati pro vSechny ocelové povrchy,
které jsou vystaveny pulsobeni atmosféry, za
pritomnosti SO,, NOX, a dalsiho znecisténi (jako
jsou napf. prach, popilek, destové srazky,
chemickych rozmrazovacich latek (dale CHRL),
posypovych materiald, ptaciho trusu,
biologického znecisténi a vlivli udrzby). Opravné
systémy PKO navrzené podle téchto TKP 19C
musi spliiovat pozadavky na provadéni udrzby
ocelovych konstrukei PK pro jednotlivé ocelové
konstrukce podle Prilohy 19.B.12, TKP 19B.

TKP 19C nestanovuji zasady pro provadéni
a vyhodnoceni diagnostického pruzkumu PKO
(korozni  prizkum) stavajicich  ocelovych
konstrukci PK. Toto stanovuje TP 42.

TKP 19C plati pro celkové opravy, castecné
obnovy a uplné obnovy stavajicich OPS
(obvykle na zakladé vysledkti diagnostického
prizkumu PKO na konci Zzivotnosti natérového



(6))
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systému) ocelovych konstrukci PK. Zasady pro
navrhovani, provadéni, kontrolu a piejimku
systémti PKO uréenych pro celkové opravy nebo
obnovy jsou uvedeny v tomto ptredpisu.

Jelikoz tyto TKP nemohou pokryt veskeré typy
korozniho namahani ani typy konstrukei a jejich
detaill, je nutno feSit pfipady neobsazené
vtéchto TKP individudln€ s pfihlédnutim
k zésadam a principim uvedenych v TKP 19C
na zakladé dohody mezi projektantem
a objednatelem nebo zasady navrhu stanovit
v ZTKP stavby.

Kapitola 19C TKP neplati pro:
e betonafskou ocel,
e lana, kabely a systémy ptedpinani,
e ocelové povrchy umisténé trvale ve vodeé,

e ocelové povrchy trvale ulozené celé v zemi
(0lozna zafizeni, napt. plynové potrubi),

e ocelové povrchy vystavené chemikaliim
s vyjimkou CHRL,

e povlaky s funkci do¢asné ochrany,
e dopravni znacky dle TKP 14,

e povrchy vystavené trvalému puisobeni teplot
nad 60 °C, kratkodobé nad 80 °C.

19.C.1.5 Korozni agresivita atmosféry a zvlastni

@)

korozni namahani

Plati ustanoveni uvedena v ¢l. 19.B.1.5 TKP
19B.

19.C.1.6 Navrh PKO v dokumentaci pro stavebni

)

10

povoleni

V dokumentaci stavby pro stavebni povoleni
(DSP), pokud se zpracovava, je nezbytné
stanovit zakladni pozadavky a zasady feSeni
protikorozni ochrany, a to zejména:

e korozni agresivitu atmosféry (CSN EN ISO
9223, CSN EN ISO 12944-2) véetné
specialnich piipadii (CSN EN ISO 12944-2
¢l. 4.3 a Piiloha B, CSN EN ISO 12944-8
Priloha E), ve které je stavajici konstrukce

umisténa,
e pozadovanou Zzivotnost opravné PKO
pfiméfenou predpokladané zbytkové

zivotnosti konstrukce (viz ¢l. 19.C.1.8.1),

e ramcové vymezit zakladni podminky pro
realizovatelnost ~ opravy PKO  (napf.
moznosti pfistupli, ekologicka omezeni,
pozadavky na specialni technologie, DIO
apod.),

(@)

19.C.1.7 Projektova
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e navrh opravy PKO a skladby nové PKO
na zakladé zavéri Korozniho prizkumu,
konzultovany se specialistou v oboru
protikorozni ochrany a navrzeny v souladu
s pozadavky Ptilohy 19.C.P3,

o ckologické a ekonomické podminky,

e pozadavky estetické a architektonicke,
pokud je to ucelem a vyuzitim konstrukce
vyzadovano.

Navrzeny OPS musi byt vhodny a proveditelny
s ohledem na feSeni stdvajici OK a jeji detaily.
Musi byt v souladu i s povrchy, které navrzenym
protikoroznim systémem chranény nebudou
ajsou chranény jinym zpusobem (plochy pro
hydroizolaci, odvodnéni, konzervované plochy,
funkéni plochy lozisek apod.).

specifikace
ochrany — ZDS

Jiz v ramcei ZDS je tfeba vypracovat projektovou
specifikaci opravy PKO. Obsah specifikace
apozadovany minimalni rozsah podle typu
konstrukce je uveden v ¢lanku 19.C.1.7.4
av Priloze 19.C.P1 této kapitoly TKP.
Projektova specifikace uvedena v tomto piedpise
vychazi a je v souladu s pozadavky CSN EN ISO
12944-8 Tabulka 1 a pro potieby tohoto predpisu
byla rozsifena o konkrétni specifika tykajici se
navrhu opravy PKO na PK. Projektova
specifikace urCuje navrh opravy PKO v ramci
projektové dokumentace stavby.

protikorozni

Projektova specifikace opravy PKO ze ZDS je
zavaznym podkladem pro vypracovani RDS.
V tomto stupni dokumentace je mozno upfesnit
nekteré specidlni detaily konstrukce, avsak
nikoliv ménit stanovenou specifikaci.

Zpracovatelem projektové specifikace PKO je
fyzickd osoba se zpusobilosti podle c¢lanku
19.C.1.7.1 téchto TKP.

Projektova specifikace opravy PKO je nasledné
zhotovitelem PKO rozpracovana do Casti podle
¢lanku  19.C.1.10, jako soucast vyrobni
dokumentace podle schématu v Obrazku 2 TKP
19A — technologického piedpisu vyroby (TePt)
nebo zcela samostatng, pokud se provadi pouze
oprava PKO bez zasahti do OK.

V ptipadé opravy, castecné obnovy, celkové
opravy nebo uplné obnovy jiz existujiciho
systému PKO je tfeba provést Korozni prizkum
OK specialistou se zpisobilosti podle ¢lanku
19.C.1.7.1. a vrozsahu dle pozadavki
austanoveni TP 42. Na zaklad¢ vysledka
a vyhodnoceni korozniho prizkumu PKO se
vypracuje v ZDS projektova specifikace PKO
dle zasad téchto TKP 19C.

TKP — kapitola 19C (Cervenec 2020)



19.C.1.7.1 Zpusobilost zpracovatele projektové

)

specifikace protikorozni ochrany

Zptsobilost zpracovatele specifikace PKO pro
mostni objekty a konstrukce v rdmci vypracovani
ZDS je pozadovana stejna, jako je uvedeno v ¢l.
19.B.1.7.1 TKP 19B.

19.C.1.7.2 Pozadavky a zasady pro navrh opravy

)

2

(€))

“

PKO

Opravy PKO rozliSujeme z hlediska pfistupu
a rozsahu jejich provadéni na 5 zakladnich typi.
Rozc¢lenéni oprav PKO ma ptimou souvislost se
stafim stavajiciho OPS a se zjisténym aktudlnim
stavem jeho poskozeni. Z tohoto hlediska
rozliSujeme tyto zakladni typy oprav PKO:

e Udrzba,

e oprava systému,

e (Caste¢na obnova systému PKO,
e celkova oprava,

e Uplna obnova systému PKO.

Definice jednotlivych zpiisobti oprav PKO jsou
uvedeny v ¢lanku 19.C.1.2 téchto TKP. Stejné
definice jsou wuzivany 1 pro vyhodnoceni
Kontroly stavu PKO dle TP 42.

Zakladnim podkladem pro navrh opravy PKO
ma byt vypracovany Korozni prizkum v souladu
s pozadavky na provedeni a vyhodnoceni dle TP
42,

Pro rozhodnuti o  nasledném  navrhu
a nejvhodnéj§im zpusobu opravy PKO jsou
velmi  dulezitymi  parametry  vyhodnoceni
degradace OPS, prilnavost OPS a zjisténi
primérné tloustky OPS. Dalsimi dopliujicimi
parametry pro vyhodnoceni a navrh opravy PKO
jsou slozeni OPS, znedisténi, zasoleni,
mechanickd poskozeni a rozdéleni konstrukce
podle korozniho naméhani. Z hlediska zjisténého
stavu stavajicich OPS rozliSujeme na lokalni
aplosné rozmisténd poskozeni. Parametry
vyhodnoceni jsou uvedeny v TP 42 v ¢lanku
3.3.3 Vyhodnoceni Kontroly stavu PKO.

V ptipad¢é oprav PKO typu udrzba nebo oprava
systtmu neni Korozni prizkum nutné
vyzadovan. Dostacujicim  podkladem pro
provedeni téchto oprav PKO by méla byt
doporuceni a zavéry zprovedenych béznych,
hlavnich nebo mimoradnych mostnich prohlidek.
Zasady a kritéria pro kontrolu a provedeni téchto
typt oprav v zaruéni dob¢ jsou uvedena v TKP
19B a Ptiloze 19.B.P11. V ptipadech, kdy jsou
dle pozadavkid na vyhodnoceni uvedenych v TP
42 splnéna kritéria pro udrzbu nebo opravu
systému i po zarucni dob¢, je mozno na zaklade
pozadavku spravce PK postupovat dle zasad
uvedenych v TKP 19B Ptiloze 19.B.P11.

TKP — kapitola 19C (Cervenec 2020)
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V ptipadé oprav PKO typu c&éstecnd obnova
systému, celkova oprava nebo Uplna obnova
systétmu PKO je Korozni prizkum vcetné jeho
vyhodnoceni a doporuceni pro provadéni oprav
PKO vyzadovan.

19.C.1.7.2.1 Pozadavky na stav stavajici OPS pro

)
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navrh opravy systému a ¢astenych
obnov PKO
Hlavnim kritériem pro stanoveni oprav systému
je vyhodnoceni degrada¢nich procesi OPS na
konstrukci dle norem CSN EN ISO 4628-1 az 8 a
¢ast 10. Pro tento typ oprav PKO je dostacujici
zejména vizualni vyhodnoceni stavu PKO.

Obecné 1ze konstatovat, ze opravy systému PKO
se provadéji na stavajicich OPS, které se
nachazeji ve velmi dobrém stavu. Mira
degradace téchto systémti je malého rozsahu.
Opravy systémti PKO se navrhuji na zaklad¢
zjisténého rozsahu degradace stavajicich OPS.
Degradace OPS nesmi piekrocit stanovena
kritéria procentualniho poskozeni povlaki.
Parametry pro vyhodnoceni jsou uvedeny v TP
42 ¢l. 3.3.3.1 a jsou pro tyto TKP zavazna.

Pii vyhodnoceni je nutno rozliSovat lokalni
aplosné rozmisténa  poskozeni.  Kritéria
vyhodnoceni jsou odlisnd a jsou uvedena v TP
42 ¢l. 3.3.3.1.

Pokud je pfi prohlidce zjistén rozsah poskozeni
vétsi, nez je uvedeno pro navrh udrzby nebo
opravy syst¢ému PKO, je nutno zadat Korozni
pruzkum c¢ast Kontrola stavu PKO v plném
rozsahu dle pozadavkd TP 42.

Destruktivni zkousky, zejména pak zjisténi
ptilnavosti OPS se provadéji az u oprav PKO
typu ¢aste¢nych obnov, kde se zjist'uje ptilnavost
stavajicich povlakd v pfechodovych oblastech
mezi pivodnim a novym opravnym systémem
PKO.

Tyto typy oprav PKO Ize predpokladat
u konstrukei v prvni  poloviné  Zivotnosti
aplikovaného OPS. Obvykle tedy v obdobi 5-15
let od provedeni prvotni aplikace OPS nebo
opravy PKO (obvykle celkové opravy nebo
uplné obnovy).

19.C.1.7.2.2 Pozadavky na stav stavajici OPS pro
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navrh celkové opravy PKO

Pro navrh celkové opravy PKO je nutnym
podkladem vypracovany Korozni priizkum
v plném rozsahu dle pozadavka TP 42.

Tento typ opravy PKO je mozné navrhnout
pouze v piipadé€, ze je velmi peclivé vyhodnocen
stav stavajiciho systému PKO. Bez takovéhoto
vyhodnoceni neni mozno relevantné navrhnout
spravny postup a provést navrh skladby
opravného systému. Hlavnimi kritérii pro

11
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stanoveni celkovych oprav PKO je vyhodnoceni
degradaénich procest OPS na konstrukci dle
norem CSN EN ISO 4628-1 az 8 a &ast 10,
provedeni destruktivnich zkousek ke zjisténi
pfilnavosti dle CSN EN ISO 16276-1,2 a zjisténi
primémnych celkovych, véetné minimalnich,
tloustek OPS dle zdsad CSN EN ISO 2808.
Dalsimi dalezitymi informacemi pro komplexni
provedeni navrhu je zjisténi slozeni OPS,
zneCiSténi a zasoleni ploch, mechanickd
poskozeni a rozdé€leni ploch podle zvlastniho
korozniho namahani. Degradace OPS nesmi
prekroCit stanovend kritéria procentudlniho
poskozeni povlakd (nutno zohlednit, ve které
vrstvé systému doslo k poSkozeni), pfilnavost
povlaki musi splnit pozadovand pevnostni
minima a musi byt splnény min. tloustky.
Parametry pro vyhodnoceni jsou uvedeny v TP
42 ¢l. 3.3.3.1 a jsou pro tyto TKP zavazna.

Pro celkovou opravu PKO jsou dulezitd kritéria
vyhodnoceni pro plo$né rozmisténa posSkozeni.
O navrhu celkové opravy PKO vétSinou
nerozhoduji lokalni poskozeni OPS.

V ptipadé¢ vyhodnoceni pfilnavosti stavajiciho
OPS je nutno zohlednit, ve které vrstvé doslo
k dominantnimu poruSeni pifi odtrhu a pfi jaké
hodnoté¢ odtrhové pevnosti. Obecné lze
konstatovat, ze pokud vyhovuji odtrhové
pevnosti jiz ve vrchnich wvrstvach, budou
vyhovujici 1 podkladni vrstvy. Piipady, kdy
dojde  kporuseni ve vrchnich vrstvach
s nevyhovujici odtrhovou pevnosti, nemusi nutné
znamenat, Ze stavajici systém neni mozno vyuzit
pro celkovou opravu. V takovémto pfipade je
nutno ovetit odtrhovou pevnost zakladnich
vrstev a prvnich mezivrstev. Pokud jsou tyto
pevnosti vyhovujici je mozno vyuzit stavajici
OPS pro opravu PKO.

U zékladnich vrstev a podkladnich vrstev je
nutno vyhodnotit miru degradace samotnych
materiald systétmu PKO. U metalizovanych
povlakt se hodnoti mira oxidace zinkovych nebo
hlinikovych vrstev a u natérovych systémi mira
degradace natérového systému. Pokud jsou
zjistény degradace zakladnich nebo podkladnich
vrstev tohoto typu a doslo ke ztraté puvodné
pozadovanych vlastnosti, neni mozno navrhnout
celkovou opravu systému PKO, ale uplnou
obnovu systému PKO.

Pokud je rozhodujicim kritériem pro navrh
celkové opravy PKO nevyhovujici tloustka
stavajictho OPS, je mozno pii hodnotich
pramérnych tloustek 200 — 250 pm navrhnout
provedeni celkové opravy pouze vrchni vrstvou.
V ostatnich ptipadech se piedpoklada provedeni
celkové opravy ve sloZzeni min. spojovaci
a vrchni vrstvy viz €l. 19.C.1.8. Tento typ opravy
PKO lze predpokladat u konstrukci za svou prvni

polovinou  zivotnosti  aplikovaného  OPS.
Obvykle tedy v obdobi 15-25 let od provedeni

prvotni aplikace OPS nebo opravy PKO
(obvykle uplné obnovy).
19.C.1.7.2.3 Pozadavky na stav stavajici OPS pro
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19.C.1.7.2.4 Pozadavky na
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navrh uplné obnovy PKO

Pro navrh uplné obnovy PKO je nutnym
podkladem vypracovany Korozni prizkum
v plném rozsahu dle pozadavka TP 42.

Tento typ opravy PKO lze predpokladat
u konstrukei na konci Zivotnosti aplikovaného
OPS. Obvykle tedy v obdobi delsim nez 25 let
od provedeni prvotni aplikace OPS nebo opravy
PKO (obvykle tplné obnovy).

Hlavnimi kritérii pro stanoveni uplné obnovy
PKO je vyhodnoceni degradac¢nich procesit OPS
na konstrukci dle norem CSN EN ISO 4628-1 az
8 a ¢ast 10, provedeni destruktivnich zkousek ke
zjisténi ptilnavosti dle CSN EN ISO 16276-1,2 a
zjisténi  pramérnych  celkovych,  vcetné
minimélnich, tloust¢k OPS dle zasad CSN EN
ISO 2808. Velmi dilezitymi informacemi pro
komplexni provedeni navrhu je zjisténi slozeni
OPS zhlediska vyskytu nebezpecnych latek,
zneCiSténi a zasoleni ploch a rozdé€leni ploch
podle zvlastniho korozniho namahani. Degradace
OPS vtomto pfipadé prekracuji stanovena
kritéria procentudlniho poskozeni povlakd,
prilnavost povlakl je nevyhovujici a velmi Casto
nejsou splnény pozadavky na min. tloustky.
Parametry pro vyhodnoceni jsou uvedeny v TP
42 ¢l. 3.3.3.1 ajsou pro tyto TKP zavazna.

U zakladnich vrstev a podkladnich vrstev je
nutno vyhodnotit miru degradace samotnych
materiald systému PKO, viz odstavec ¢. 5
piedchoziho ¢lanku.

provedeni hran
a upravu povrchu na stavajicich OK

Stavajici hrany jednotlivych plechi (ostré hrany,
otfepy apod.), pokud nejsou opracovany, se
obvykle pozaduje zkosit min. na 1/1 mm. Palené
plochy, bez zjevnych znamek opracovani je
nutno plo$né obrousit, pokud v téchto mistech
dojde k uplnému odstranéni OPS.

Na stavajicich povrsich a svarech je povoleno
nedostatky odstranovat pouze brousenim. Ve
veétsin¢ piipadii se jedna o stavajici svarové
rozstiiky (kulicky), v plochach pielozky, Supiny,
pleny apod. Neni piipustné zasahovat do svaru.

U celkovych oprav se v oblastech, kde dochazi
k vyuziti stavajicich OPS, neprovadéji zkoseni
nebo zaobleni hran ani ptebrouSeni palenych
ploch. Tyto Gpravy mohou u neporusenych hran
naopak iniciovat budouci problematickad mista
zhlediska  odlupovani a  podkorodovani
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stavajicich  povlaku. Provadi se pouze
celoplosné zdrsnéni pro ukotveni opravného
systétmu PKO (napf. sweeping, ruéni brouseni
apod.).

U casteénych nebo uplnych obnov je nutno
provést zkoseni nebo zaobleni hran v plném
mozném rozsahu pii zohlednéni specifickych
podminek a moznosti pfistupu pifi opravé PKO
na konstrukei.

U oprav PKO (zejména c¢astecné nebo uplné
obnovy) se pozaduje v plochach odstranéni
zjisténych nedostatkll typu zavalcované okuje,
Supiny, pielozky, pleny, rozsttiky svart, kulicky,
navarky apod. Na stavajicich svarech se
odstranuji rozsttiky, kuli¢ky nebo ostré hroty.

Zapaly a vruby zjisténé na stavajici konstrukei se
povoluje upravit pouze tak, aby byly odstranény
ostré hrany. Toto se tyka zejména hlubokych
zéapalt a vrubtl, kde je hloubka vétsi nez 0,5 mm.

Na stavajicich svarech se neodstrafuji pory,
dutiny, koncové kratery a jiné dalsi vady ve
svarech, které je mozno opravit pouze
zavatenim.

Opravy stavajicich povrchu svarti svafovanim se
pro opravné systémy PKO nepfipoustéji.
Piipadné opravy svard svafovanim museji byt
navrzeny a  odsouhlaseny  zodpovédnym
projektantem objektu. Opravy svafovanim se
vétSinou navrhuji pouze v odivodnénych
ptipadech, kdy je to vyzadovano na zakladé
statického posouzeni stavajici konstrukce.

Vady ve stavajicich svarech, které nelze odstranit
brousenim, drobné prohlubné na plochach nebo
v blizkosti svari vzniklé po brouSeni nebo
odstranéni prelozek, okuji, zapald, vrubl a mista
stykti plechl konstrukce, kde vznikaji §térbiny,
dutiny apod., se opravuji za pomoci
polyuretanovych, akrylatovych nebo
epoxidovych tmelt.

19.C.1.7.2.5 Pozadavky Kk dpravam provedenym

)

proti zadrZovani

a usad

stavajici vody
Na stavajicich konstrukcich se nachdzi mnoho
detailt, kde dochdzi k zadrzovani vody nebo ve
zvysSené mife usazovani usad. Tyto detaily jsou
ve vétsing piipadli neménné a je nutno provést
takové Upravy, aby se zadrzovani vody a tsad
minimalizovalo. Velmi casto se u stavajicich
konstrukci jednd o nedodrzeni zakladnich
konstrukénich zasad, které by mély zabranovat
nebo minimalizovat mnozstvi zadrzené vody
ausad. Typickymi pfipady jsou nevhodné
orientované vyztuhy, profily ztuzeni stén, tésné
umisténé profily, sty¢nikové plechy vytvarejici
kapsy, neodstranéné pomocné profily z vystavby,
okraje spojovaciho materialu (nyty, Srouby),
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pfecnivajici dolni pasy profila ve sklonu
amnoho dalSich. Typické pfipady nevhodné
fesenych detailt Ize také nalézt v CSN EN ISO
12944-3.

Vzhledem ktomu, ze tyto Upravy ve vétSing
ptipadl zasahuji do projektu rekonstrukce mostu,
je nutno na provedeni jednotlivych detailt uzce
spolupracovat se zodpovédnym projektantem
objektu.

U nevhodné navrzenych detailt z hlediska
zadrzovani vody, jak srazkové tak kondenzacni
je ve veétSiné piipadi mozno navrhnout
provedeni odvodnovacich otvorti (pomoci vrtani
nejniz§iho mista konkrétniho prvku nebo detailu.
Vzhledem k tomu, ze témito Gpravami dochazi
k zasahu do NK, je nutno, aby takovato prava
byla odsouhlasena odpovédnym projektantem
objektu.

Z hlediska zadrzovanych tisad je mozno rozlisit
na typy, které je moZzno minimalizovat
konstrukéni tipravou a na typy, které vyzaduji
pravidelnou udrzbu.

Mezi typy, u kterych lze minimalizovat tvorbu
usad, patii zejména lokalni omezené plochy
ohrani¢ené  konstrukénimi  prvky  (napf.
sty¢nikové plechy, oteviené kapsy pro zesileni
prvkt apod.), které vytvaieji vhodné prostory pro
hnizdéni ptactva a ukryt dalSich drobnych
zivoCichti a zbytky neodstranénych profila
a konstrukci z vystavby. Tyto prostory jsou pak
zatizeny usadami trusu a jsou plnény drobnym
biologickym materidlem. U téchto casti
konstrukce lze vétSinou zamezit vstupu
zivoCichti pomoci doplikovych konstrukei, které
jsou osazeny na stavajici konstrukce. Uchyceni
je nutno fesit takovym zpisobem, aby
nedochazelo k poruseni opravované PKO.
Neodstranéné profily a konstrukce, které slouzily
pro vystavbu objektu, lze ve vétSin€ piipadu
odbrousit. Pro tyto Upravy je nutno vypracovat
projektovou dokumentaci.

U detailtt konstrukei, u kterych nelze zamezit
usazovani Usad pomoci upravy konstrukénich
detaili, je nutno stanovit alesponi jasné
pozadavky na udrzbu konstrukce bcéhem jeji
zivostnosti. Typickymi zastupci takovychto
detailti jsou mista styku spodnich pasnic a vyztuh
bez otvort, piecnivajici dolni pasy ve sklonu,
nevhodné¢ orientované vyztuhy, spojovaci
material a mnoho dalSich pfipadd. VétSinou se
jednd o mista s minimem pfistupu srazkové
vody, kde dochdzi pouze k tvorbé kondenzacni
vody. Pro tyto detaily je nutno stanovit intervaly
¢isténi v pokynech pro udrzbu konstrukee.

O provedeni téchto uprav musi byt uvedena
textova informace v projektové specifikaci oprav
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PKO vcetné¢ odkazu, kde se nachazeji
rozkreslené detaily. Vykresy s témito Upravami
mohou byt soucasti projektové specifikace
opravy PKO formou pfiloh nebo jsou uvedeny ve
vykresové ¢asti projektu.

19.C.1.7.2.6 Pozadavky na ftpravy (povrchu,

)

2
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PKO) uzkych spar a Sroubovych

nebo nytovych spoji
V misté stavajicich spoju konstrukei
provedenych za pomoci nyti nebo Sroubt,
v mistech stykt sty¢nikovych plechil a v mistech
styki hran mezi plechy vznikaji velmi Casto
Stérbiny nebo dutiny, které jsou zpusobeny
nepiesnostmi pfi realizaci stavby, ptipadn¢ diky
riznym degrada¢nim procesim, které na
konstrukcei probéhly v dob¢ jeji zivotnosti. Tyto
prostory je nutno pii opravé PKO zbavit
nezadoucich koroznich produkti a znecisténi
a opétovné¢ ochranit proti dalSim degrada¢nim
procestim.

Postup upravy povrchll v misté spar a dutin se
provadi ve vétsingé pripadt tak, Ze se po
provedeni pozadovaného stupné piipravy
povrchu odstrani ze vSech spar a dutin
nesoudrzné materidly a nesoudrZzné korozni
produkty. Pokud se ve sparach nachazeji ptivodni
tmely, které nevykazuji znamky poruseni,
ponechavaji se na misté a neodstranuji se. Po
vyCiSténi spar se provede pfipadné lokalni
otryskani nebo mechanické docisténi ptilehlych
oblasti. Na takto ptipravené povrchy se nasledné
aplikuje zakladni natér nebo kovovy povlak
alesponn s jednou mezivrstvou. Po provedeni
téchto  povlakovych  vrstev  se  aplikuji
polyuretanové, akrylatové nebo epoxidové tmely
dle kompatibility s navrzenym OPS. Nasledné se
aplikuji dalsi vrstvy systému PKO vcetné vrchni
vIStvy.

Tmely se aplikuji po provedeni zakladnich
povlakli a min. jedné mezivrstvé proto, aby byly
povrchy oceli v ptipadé selhani tmeld ochranény
alesponn témito vrstvami a davaly tak vetsi
Casovy prostor na zjisténi poruchy a nasledné
provedeni oprav v téchto mistech.

19.C.1.7.2.7 Pozadavky na upravy pro omezeni
vlivu specialniho korozniho
namahani

(1) Nejbéznéji se vyskytujici typy specidlniho

2
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korozniho namdhani jsou uvedeny v TP 42
Ptiloha A.3.

Nekteré typy korozniho namahéni lze omezit
nebo odstranit  uréitymi konstrukénimi
opatfenimi nebo Upravami pii provadéni

opravného systému PKO. Zasady a pozadavky
proti omezeni nebo zamezeni vlivli téchto typt
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19.C.1.7.3 Piiprava
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specidlniho korozniho naméhani jsou uvedeny
v ¢lancich 19.C.1.7.2.5 a 19.C.1.7.2.6.

Urcité typy specialniho korozniho namahani jako
je mnapf. wusazovani rozmrazovacich latek
(CHRL), usazovani spadu z vegetace

a kondenzace vody, mechanické poskozovani
vlivem dopravy a dalSi typy specialnich
koroznich namahani 1ze feSit vhodnou
predupravou a upravami ve skladb&é navrzeného
syst¢tmu PKO nebo navrhem specialni skladby
PKO.

Existuji také typy specialniho korozniho
namahani, kterym nelze zamezit nebo omezit
upravami, ale je nutné provadét pravidelnou
udrzbu konstrukce, kterd musi byt provadéna
v pozadovanych intervalech. Mezi tyto typy patii
tvorba Usad, ptaci trus, plisné, rostouci vegetace
a dalsi.

Obecné lze konstatovat, ze vliv specialnich
koroznich namahani lze omezit pouze za
predpokladu kombinace konstrukénich opatfeni,
vhodnou skladbou PKO a pravidelnou udrzbou.
Bez pravidelné udrzby vétSina vySe zminénych
opatfeni funguje pouze po urcitou dobu nebo
v omezené mife, nez dojde k poruseni téchto
ochran.

povrchu
konstrukci pro opravy PKO

ocelovych

Pro konstrukce, u kterych bude provedena uplna
obnova PKO v dilenskych podminkach nebo
budou nové vyrobeny a PKO bude aplikovana
v dilenskych podminkach, plati ustanoveni
a zasady uvedené v¢l. 19.B.1.7.3 TKP 19B.
U stavajicich konstrukeci je nutno u stupné
zarezivéni a piipravy povrchu navic zohlednit
specifika uvedena v téchto TKP.

Jiz v prubchu zpracovani projektové
dokumentace a navrhu opravy PKO je nutno
spravné stanovit stupen a zpilsob piipravy
povrchu. Pfi vybéru zpiisobu piipravy povrchu je
nutno brat v ivahu stupen pfipravy povrchu pro
dosazeni a zajiSténi pozadované  Cistoty
adrsnosti povrchu, vhodné pro navrzeny
opravny OPS, ktery bude na povrch aplikovan.

Rozsah korozniho napadeni a degradace povrchu
oceli vychazi ze zavéri Korozniho prizkumu
aje dan redlnym stavem stavajici konstrukce.
Stav povrchu a stupeit korozniho napadeni
povrchu (zarezavéni) je mozno po otryskani
zatfidit dle textaci uvedenych v CSN EN ISO
8501-1 a CSN ISO 8501-2. Jednotlivé stupnd
zarezivéni jsou uvedeny v odstavei (3) ¢l
19.B.1.7.3 TKP 19B.

Pii opravach PKO se u stavajicich ocelovych
materiala pfipousti pouziti typu povrchu C a D.
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Pfed zahdjenim pfipravy povrchu pod natéry
musi byt upraven stavajici povrch konstrukce
a nytované, Sroubované nebo svarové spoje dle
¢l.19.C.1.7.2.4a 19.C.1.7.2.6.

Piiprava povrchu OK pro opravu PKO se
provadi ve vétsing piipadt dle CSN EN ISO
8501-1, CSN ISO 8501-2 nebo CSN EN ISO
8501-4. Pozadovany stupeil pfipravy povrchu

musi byt stanoven v Prikazni zkouSce
navrzeného OPS.
Povrch urceny kprovedeni protikorozniho

povlaku musi spliiovat tyto pozadavky:

e musi byt zbaven okuji a koroznich zplodin
(pripady ¢astecné nebo Uplné obnovy PKO),

e musi byt zbaven prachu a ve vodé
rozpustnych soli,

e nesmi byt oroseny nebo pokryty namrazou,

e nesmi byt zamastény nebo jinak znecistény
(grafitem, sazemi, napisy apod.),

e musi byt zbaven vystupkd, hrotd, ostrych
hran, otfept, pfivarki a naletd z tavidel
svafovacich elektrod dle ¢l. 19.C.1.7.2.4
(zejména pfipady Ccastecné nebo tplné
obnovy PKO),

e musi vyhovovat pro piedepsany stupen
ptipravy povrchu a stupen drsnosti.

Piehled jednotlivych typt povrchu podkladu,
zpusoby a stupné jejich pfipravy jsou popsany
v Priloze 19.C.P2 tohoto ptedpisu a podrobné
vnormé CSN EN ISO 12944-4. Pro &asovy
interval mezi dokoncenim pfipravy povrchu
a nanesenim prvni povlakové vrstvy plati ¢lanek
19.C3.2 a 19.C.8.1. Piejimka povrchu je
soucasti kontroly a inspekce, kterda se pfi
opravach PKO provadi v 1. zadrzném bodé ve
venkovnich podminkach stavby.

Pozadované stupné piipravy povrchu, Cistoty
adrsnosti pro jednotlivé typy natéri nebo
kovovych povlakii jsou uvedeny v ¢lanku
19.C.3.2 a Ptiloze 19.B.P3 TKP 19B.

19.C.1.7.4 Projektova specifikace PKO

)

(@)

Obecné Ize konstatovat, Ze plati ustanoveni
uvedena v ¢l 19.B.1.7.4 TKP 19B. Priloha
19.B.P1 je nahrazena pfilohou 19.C.PI.
Rozsiteni nebo upravy oproti témto ustanovenim
jsou uvedeny v nasledujicich odstavcich tohoto
¢lanku.

Pii opravach PKO je nutno definovat slozeni
stavajicich OPS, které budou odstranovany at’
castetné nebo v plném rozsahu. Je nutno se
zamétit na nebezpeéné materialy ve skladbach
stavajicich OPS. Tato informace je dilezitym
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podkladem pro stanoveni, o jaky druh
nebezpecného odpadu se piipadné jedna.

Ve Specifikaci projektu pro opravy PKO musi
byt kladen vyssi dliraz na zohlednéni moznosti
ptistupli ke konstrukcim a stim souvisejici
vhodny zptisob pfipravy povrchu. Je nutno urcit,
kde budou na konstrukci provadény jaké typy
ptipravy povrchi a co je pozadovdno na
konstrukei provést dle jejiho aktualniho stavu.

V projektu musi byt definovana mista nebo casti
konstrukce, kterd vyzaduji specidlni péci pfi
provadéni opravy PKO. Jednd se napf.
o pozadavky na pasové natéry, zesilujici natéry,
zménu skladby navrzeného OPS apod.

Vétsina praci na opravé PKO bude provadéna ve
venkovnich podminkach a bude pro tyto prace

nutno  definovat moznosti  pfistupti. Ve
specifikaci je nutno definovat, jaké typy
pomocnych konstrukci se pro provadéni

predpokladaji, a prokazat tim proveditelnost
téchto praci. Pokud nasledné zhotovitel zvoli jiny
ptistup, nez bylo piedpoklddano v zadavaci
dokumentaci, ma tuto moznost, jestlize nedojde
ke snizeni kvalitativnich a jinych pozadavkl na
provadéni opravy PKO (nutno dolozit souhlas
objednatele).

19.C.1.7.5 Kontrolni plochy
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Obecné pro kontrolni plochy plati stejna
ustanoveni, jako jsou uvedena v ¢l. 19.B.1.7.5
TKP 19B. Rozsifeni nebo upravy oproti témto
ustanovenim jsou uvedeny v nasledujicich
odstavcich tohoto ¢lanku.

Kontrolni plochy se na konstrukci zfizuji
v piipadé celkovych oprav nebo uplnych obnov
PKO. Pro zbyvajici typy oprav se vétSinou
nezfizuji, pokud neni z néjakého jiného divodu
pozadovéno jejich provedeni.

V ptfipadé¢ uplnych obnov systtmu PKO je
pfistup ke kontrolnim plocham stejny, jako je
uvedeno v TKP 19B.

Pro celkové opravy PKO se doporucuje pocet
kontrolnich ploch navysit dle Tabulky 1.
Rozdé€leni kontrolnich ploch by mélo byt vzdy
vpoméru 1/3 na c&astech konstrukce, kde je
provedena nova plna skladba opravného systému
PKO, a zbyvajici kontrolni plochy pak na
Castech konstrukce, kde byl opravny systém
aplikovan na stavajici OPS.

U celkovych oprav PKO slouzi kontrolni plochy
provedené na stavajicich natérech kromé uceld,
které jsou uvedeny v TKP 19B, také jako plochy
pro dlouhodobé sledovani a ovéfeni vlastnosti
konkrétnich opravnych systémi. Na takovychto
kontrolnich plochach je mozno provadét
v ptedem stanovenych intervalech pozadované
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zkousky pro zjisténi vyvoje vlastnosti v redlném
Case pii realném koroznim zatiZeni.

Tabulka 1 — Doporudeny pocet kontrolnich ploch pro celkové opravy PKO

Plocha konstrukce Doporucené maximum Doporucené maximum Doporu¢ené maximum
(natirand) poctu kontrolnich ploch procent kontrolnich ploch celkové plochy
(m?) k plose celé konstrukce kontrolnich ploch
(%) (m?)
<5000 3 0,36 18
5000 — 20000 6 0,18 36
nad 20000 9 0,18 55
podminény technologickymi a  jinymi

19.C.1.8 Ochranné povlakové systémy — OPS
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Ochranny povlakovy systém urceny pro opravy
PKO je celkovy pocet souvislych vrstev
aplikovanych povlakli kovi a natérovych hmot,
nanesenych na pfedem pfipraveny ocelovy
podklad nebo stavajici upraveny natér pro
ochranu proti korozi. Jedna se o systémy PKO,
které jsou voleny podle Pfilohy 19.C.P3 této
kapitoly TKP. Opravné systémy PKO mohou byt
zhotoveny na stavbé v plné skladbé (systémy
aplikované na ocelovy podklady), nebo
vomezené skladbé (systémy aplikované na
upravené stavajici natéry).

Volba ochrannych povlakovych systémt zavisi
na typu opravy PKO, tvaru a rozmérech stavajici
ocelové konstrukce, na ucelu jejich pouziti,
namahdni a na technologickych moznostech
jejich zhotoveni.

Pro opravné systémy protikorozni ochrany
konstrukei na stavbach PK se pouzivaji
nasledujici ochranné povlaky:

e natérové systémy (vicevrstvé povlaky

naté€rovych hmot — také ONS),

e kombinované (duplexni) povlakové systémy
(kovovy povlak doplnény nékolika vrstvami
natérové hmoty).

Jestlize opravny OPS bude rozdélen pfi
provadéni na dvé casti (typicky pii celkové
opravé PKO), musi byt takovému ucelu
zpusobily a musi byt stanovena a zajiSténa
opatfeni, aby rozdélené casti OPS v¢.
technologickych postupi byly pfizptisobeny
podminkam rozdéleni a byly kompatibilni jak
navzajem, tak se stavajicim OPS.

Rzné opravné systétmy PKO, pokud byly
zkouSeny shodnymi zkouskami a byly shledany,
vyhodnoceny a schvaleny jako zplsobilé, jsou
z hlediska odolnosti zkouSenym podminkam
a zivotnosti rovnocenné. Rozdily, které jsou

(6)

O]

odliSnostmi, mohou byt eliminovany volbou
optimalniho typu OPS.

Pro mimofadné nebo zvlasté obtizné podminky
uziti mohou byt formulovany jiné OPS (trvalé
uloZeni ve vod¢é nebo v pudé€, vystaveni tézké
abrazi, protismykové povrchy a pochozi plochy,
apod.), tyto vyzaduji specialni schvaleni
objednatele.

Zivotnost systémi PKO podle Ptilohy 19.C.P3
této kapitoly TKP je definovana podle clanku
19.C.1.8.1.

19.C.1.8.1 Zivotnost OPS
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Zivotnost opravného systému PKO je (podle
CSN EN ISO 12944-1) technicky predpoklad. Je
to cCasovy udaj, ktery definuje obdobi od
zhotoveni PKO do nejblizsi planované obnovy
systému PKO, za piedpokladu provadéni predem
stanoveného programu Udrzby a opravy.
Zivotnost PKO (uvedena v Piiloze 19.C.P3 této
kapitoly TKP) je tudaj, ktery je odlisSny od
zaruéni doby, definované v ¢lanku 19.C.6 této
kapitoly TKP.

V tomto odstavci plati stejnd ustanoveni jako
jsou uvedena v odstavci (2) ¢l. 19.B.1.7.7 TKP
19B.

Pro potieby této kapitoly TKP jsou systémy PKO
rozdéleny, zkouseny a schvalovany podle typt
konstrukei a délky pozadované zivotnosti na
systémy PKO (za predpokladu korozni agresivity
prostredi C4):

e Zivotnost 7-15 let (obecné konstrukce
a vybaveni mosti pifi opravach, celkovych
opravach a casteCnych obnovach systému
PKO) — sti‘edni, oznaceni S,

e zivotnost 15-25 let (obecné konstrukce
avybaveni mostli pfi uUplnych obnovach
systtmit PKO, mosty a objekty mostim
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podobné pii opravach, celkovych opravach
a ¢asteénych obnovach systémi PKO) —
vysoka, oznaceni V,

e Zivotnost vice nez 25 let (mosty a objekty
mostim podobné pii Uplnych obnovach
systétmli PKO) — velmi vysoka, oznaceni
VV.

(4) Jestlize takovy systém PKO je umistén do
prostiedi s niz8i korozni agresivitou atmosféry,
poskytne ptimétené delsi zivotnost.

(5) Predpokladand pozadovana zivotnost natérovych
systému niz§i nez stfedni je pro jednotlivé typy
systétmli uvedena v tabulkdch pfilohy normy
CSN  EN ISO 12944-5. Pro kovové
a kombinované povlaky ve  specifickych
podminkach je Zivotnost uvedena v normé CSN
EN ISO 14713-1.

19.C.1.8.2 Ochranné natérové systémy — ONS

(1) Ochranny natérovy systém je urcen celkovou
tloustkou NS, pouzitymi NH a tloustkou
a posloupnosti jednotlivych vrstev. NS je dale
definovan predpokladanou Zivotnosti pii daném
stupni korozni agresivity atmosféry. Jedna se
o systémy, které jsou navrhovany podle Prilohy
19.C.P3 této kapitoly TKP a to natérové
povlaky, nanasené na povrch oceli nebo
upraveny povrch stavajicich natéru.

(2) Z hlediska skladby ONS se d¢€li systémy na dva
zakladni typy. Jedna se o typy pro uplnou nebo
CasteCnou obnovu systému PKO, kde je
kompletni skladba aplikovana na kovovy
podklad a o typy pro celkovou opravu systému
PKO, kde je skladba v omezeném poctu vrstev
bez zékladniho natéru aplikovana na upraveny
povrch stavajicich natéri nebo lokalni mista, kde
bylo nutno provést obnovu na kovovy podklad.

(3) Ochranny natérovy systém pro celkovou opravu
systému PKO se zpravidla sklada ze:

e spojovaciho natéru (aplikuje se na ocistény
povrch a zakladni natér v mistech, kde je
provadéna oprava az na kovovy podklad),

e mezivrstvy, ktera se aplikuje v pfipadé
potfeby na spojovaci natér (pro doplnéni
tloustky stavajicich natéru),

e vrchniho natéru.

(4) Ochranny natérovy systém pro ¢astecnou nebo
uplnou obnovu systému PKO se zpravidla sklada
ze:

e zakladniho natéru,

e mezivrstvy (obvykle jedna nebo vice
mezivrstev),

e vrchniho natéru.

TKP — kapitola 19C (Cervenec 2020)
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Ustanoveni, kterd jsou uvedena v odstavci (3)
a(4) ¢l. 19.B.1.7.8 TKP 19B jsou platna i pro
tuto ¢ast TKP.

Zakladni natéry s vysokym obsahem zinku nebo
ethylsilikatové natéry s vysokym obsahem zinku
obecné se v opravnych natérovych systémech
aplikovanych v terénu nepfipousti s ohledem
kjejich vysoce naroénym pozadavkim na
ptipravu povrchu a vlastni aplikaci natéru
(hlavné¢ je zde riziko pozdé¢jsiho praskani
v mistech nachylnych k aplikaci vyssich tlousték
zakladniho natéru nez je maximalni doporucend
DFT a voblastech pfechodu na stavajici
soudrzny nater).

Pro zakladni natéry v opravnych natérovych
systémech jsou velmi vhodné vysokosu$inové
nizkomolekularni dvoukomponentni epoxidy
s velmi kvalitni bariérovou ochranou. Hlavnim
pfinosem téchto natéri jsou zejména jejich
vlastnosti, jako je vysoka tolerance na piipravu
povrchu, vlastni aplikace natéru, dobra tolerance
ke klimatickym podminkam a velmi dobra
bariérova ochrana.

19.C.1.8.3 Kovové povlaky
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Obecné plati ustanoveni uvedena v odstavcich
(1) az (4) ¢l. 19.B.1.7.9 TKP 19B.

Kovové povlaky na misté lze pfi opravach PKO
provadét pouze pomoci zarového nanaseni kovu
nastiikem (metalizace).

Kovové povlaky se v ptipadé oprav PKO mimo
dilenské podminky provadeji ve dvou vrstvach
tak, ze nejprve se aplikuje zinkova vrstva, ktera
ma obecné vyssi toleranci na piipravu povrchu
(zejména dosazena Cistota a drsnost) a nasledné
se aplikuje vrstva hliniku. Vyhodou bariérové
ochranné vrstvy zhliniku je vyrazné delsi
oxidacni faze tohoto kovu, kterd poskytuje u
oprav PKO ur¢ity prostor pro prodlevu mezi jeho
aplikaci a provedenim uzaviraciho natéru.

Zarové nanasené povlaky kovu ponorem se
pfipoustéji pouze v piipadech, kdy je oprava
provadéna v dilenskych podminkéch. Ve vétSing
piipadli se bude jednat o prvky vybaveni (jako
jsou napt. zabradli, svodidla, demontovatelné
¢asti konstrukei apod.), které byly z konstrukce
demontovany a oprava PKO, bude provadéna
dilensky.

Kovové povlaky se navrhuji podle Ptilohy
19.C.P3 této kapitoly TKP.

19.C.1.8.4 Kombinované (duplexni) systémy

)

protikorozni ochrany

Jedna se o systémy, které¢ jsou specifikovany
podle Piilohy 19.C.P3 této kapitoly TKP a to
natérové povlaky nanasené na povrch Zzaroveé
nanesen¢ho povlaku kovu nastiikem.
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(2) Systémy se skladaji vzdy z:

e kovového povlaku (povlak kovu zhotoveny
nastiikem),

e uzaviraciho natéru,

e jedné nebo vice mezivrstev organického
natéru (obvykle jedna nebo dvé mezivrstvy),

e vrchniho natéru.

(3) Kombinované (duplexni) systémy protikorozni
ochrany se obvykle pouzivaji u oprav PKO
hlavnich  nosnych  ocelovych  konstrukei
(mostovky, pylony, pilite a ocelové haly),
v pfipadech, kdy je mozno zajistit relativn¢
dobry ptistup k nosné konstrukci a nejsou zadna
vyznamna ¢asova omezeni pro provadéni téchto
praci (narocné na klimatické podminky, faze
provadéni jednotlivych vrstev a  velikost
provadénych useki za sménu). Hlavnim
divodem k pouziti téchto systémi je jejich
schopnost zajistit povrchu kovu, v piipad¢
drobnych  poskozeni, katodickou ochranu
a prodlouzit zivotnost PKO.

19.C.1.9 Zpiisobilost zhotovitele k provadéni
praci

(1) Pro zpusobilost zhotovitele k provadéni praci
plati stejna ustanoveni jako jsou uvedena v CL
19.B.1.9 TKP 19B vyjma odstavce (6).

(2) Zhotovitel PKO je dale povinen pouzit systém
schvaleny pro pouziti na stavbach MD s platnou
Prikazni zkouskou dle pozadavkd ¢lanku
19.C.4.3.

19.C.1.10 Dokumentace zhotovitele protikorozni
ochrany

(1) Zhotovitel protikorozni ochrany OK musi
vypracovat podrobny TePf PKO a KZP.
Podrobné pokyny pro vypracovani téchto
pfedpisit jsou feSeny v c¢lanku 19.C.3.1 této
kapitoly TKP.

19.C.1.11 Zaznamy o provadéni PKO, natéraésky
denik

(1) Pro zaznamy o provadéni PKO a natéracsky
denik plati stejnd ustanoveni jako jsou uvedena
vl 19.B.1.11 TKP 19B vyjma odstavcu (4)

a(5).

(2) Natéracsky denik je evidovanou piilohou
hlavniho stavebniho deniku a spolu s protokoly
o provedenych kontrolnich zkouskach,
kone¢nym protokolem praci PKO
dilce/konstrukce je evidovanym dokladem pro
pfedani a prevzeti praci spolu s dalsimi doklady
podle ¢lanku 19.C.8.4 této kapitoly TKP.
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19.C.2 POPIS A KVALITA MATERIALU

(1) Pro popis a kvalitu materiald plati stejna
ustanoveni jako jsou uvedena v ¢l. 19.B.2 TKP
19B vyjma odstavct (5) a (6).

(2) Piedlozenim protokolu o vysledku prikaznich
zkousek podle ¢lanku 19.C.4  zhotovitelem
stavby se dolozi vhodnost systétmu PKO
vsouladu spozadavky na Zzivotnost systému
PKO podle Ptilohy 19.C.P3 této kapitoly TKP.

(3) Pro pouzivani natérovych hmot a kovovych
povlaki pro protikorozni ochranu ocelovych
konstrukei plati pozadavky na jakost hmot
asysttmi uvedené v Priloze 19.C.P3 této
kapitoly TKP a pozadavky podle CSN EN ISO
12944-5.

19.C.2.1 Natérové hmoty

(1) Plati stejnd ustanoveni, jako jsou uvedena v ¢l
19.B.2.1 TKP 19B.

19.C.2.2 Kovové povlaky

(1) Plati stejnd ustanoveni, jako jsou uvedena v ¢l
19.B.2.2 TKP 19B.

19.C.3 TECHNOLOGICKE POSTUPY PRACI

19.C.3.1 Dokumentace zhotovitele k provadéni
PKO

(1) Obecné pro dokumentaci zhotovitele k provadéni
PKO plati stejna ustanoveni jako jsou uvedena
vl 19.B.3.1 TKP 19B vyjma odstavce (5).
Rozsifeni nebo upravy oproti t€émto ustanovenim
jsou uvedeny v nasledujicich odstavcich tohoto
¢lanku.

(2) Pii vykladt odstavet (1), (2) a (4) ¢l. 19.B.3.1
TKP 19B je nutno zohlednit, ze v pfipadé oprav
PKO pomérné ¢asto neni provadéna kompletni
vyrobni dokumentace ve smyslu ¢lenéni dle TKP
19A. Pfi opravach PKO se bude ve vétSing
pfipadi jednat o dokumentaci, ktera bude
schvalovana samostatné.

19.C.3.1.1 Zpiusobilost zpracovatele TeP¥ PKO

(1) Plati stejnd ustanoveni, jako jsou uvedena v ¢l
19.B.3.1.1 TKP 19B.

19.C.3.1.2 Technologicky predpis protikorozni
ochrany

(1) Plati stejnd ustanoveni, jako jsou uvedena v ¢l
19.B.3.1.2 TKP 19B.

19.C.3.1.3 Kontrolni a zkuSebni plan

(1) Obecné pro kontrolni a zkusebni plan plati stejna
ustanoveni jako jsou uvedena v ¢l. 19.B.3.1.3
TKP 19B. Rozsifeni nebo upravy oproti t€émto
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ustanovenim  jsou uvedeny
odstavcich tohoto ¢lanku.

v nésledujicich

Pii vypracovani KZP pro opravy PKO je nutno
zohlednit i pfipady, kdy jsou zachovany urcité
vrstvy OPS. Pro tyto pfipady je nutno upravit
pozadavky na pfipravu povrchu a kontrolni
zkousky dle pozadavkl pro tyto typy oprav
PKO.

19.C.3.2 Priprava povrchu pied provadénim

)

2
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“

opravy protikorozni ochrany, obecné

zasady
Pro pfipravu povrchu provadénou pii opraveé
PKO vdilenskych podminkach nebo nové
vyrobenych dilt a ¢asti konstrukce plati stejna
ustanoveni jako jsou uvedena v ¢l. 19.B.3.2 TKP
19B. Piipadna rozsifeni nebo Uupravy oproti
témto ustanovenim jsou uvedeny v nasledujicich
odstavcich tohoto ¢lanku.

Podminkou k zahajeni pfipravnych praci na
opravé PKO (kovové povlaky zhotovené zarove
nastfikem, natérové povlaky) je ukoncena
montazni ptfejimka uprav provedenych v ramci
rekonstrukce ocelové konstrukce (pokud je
provadéna), ve smyslu TKP 19A, ¢lanek
19.A.8.2 nebo 19.A8.5, a pisemné udéleny
souhlas zastupce objednatele k zahajeni praci na
PKO.

Provede se kontrola stavu ocelového povrchu
podle CSN EN 1ISO 8501-1. V piipadé
stavajicich ocelovych konstrukci jsou pripustné
vSechny stupné zarezivéni (A, B, C i D).

Na konstrukci, ktera je uvolnéna k zahajeni praci
na PKO, musi byt odstranény nedostatky, vady
avhodné¢ wupraveny povrchy v souladu se
zédsadami uvedenymi v ¢l 19.C.1.7.2.4,
19.C.1.7.2.5 a 19.C.1.7.2.6 tohoto ptedpisu.
V piipad¢ rekonstrukci OK se jednd zejména
0 tyto ¢innosti:

e  korozni produkty musi byt odstranény,

e ostré hrany, otfepy apod. u stavajicich
plechti (pokud nejsou opracovany) musi byt
zkoseny min. na 1/1 mm (u celkovych oprav
PKO se tyto upravy neprovadéji v mistech,
kde dochazi k vyuziti stavajici OPS),

e palené plochy bez zjevnych znamek
opracovani ploSné obrousit (u celkovych
oprav. PKO se tyto upravy neprovadeji
v mistech, kde dochazi k vyuziti stavajici
OPS),

e vady stavajicich povrchi jako jsou
zavalcované okuje, Supiny, prelozky, pleny,
rozstiiky svart, kulicky, navarky apod. se
pozaduji v plochach odstranit (tyto vady se
odstrafiuji na plochéch, kde je pfi piiprave
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povrchu kompletné odstranén ptivodni OPS,
obvykle ¢aste¢né nebo uplné obnovy PKO),

e na stavajicich svarech se odstranuji
rozstiiky, kulicky nebo ostré hroty.
Neodstraiuji se pory, dutiny, koncové
kratery, stazeniny a jiné dal§i vady ve
svarech, které je mozno odstranit pouze

zavaienim,
e ziapaly a vruby zjisténé na stavajici
konstrukci se wupravuji tak, aby byly

odstranény ostré hrany (tyto Upravy se tykaji
hlubokych zapalt a vrubl, kde jejich
hloubka ptesahuje 0,5 mm),

e provedeni odvodnovacich otvord
u nevhodné navrzenych stavajicich detaild,

e  zneciSténi, mastnota, popisy mastnou kiidou,
grafitovy tuk,

e namraza nebo vlhkost na povrchu oceli,

e vyskyt soli podle CSN EN ISO 8501-6,9
nebo jiné necistoty.

V ptipadé, Ze na stavajici OK jsou zjistény
nékteré z vySe uvedenych zévad, je nutno tyto
vady odstranit jeSté pred zapocetim praci na
ptipravé povrchu pro provadéni opravy PKO.
Odstranéni téchto vad zajistuje zhotovitel
rekonstrukce stavebniho objektu (Cast OK),
pokud neni stanoveno jinak.

Odmasténi se provadi mistné vhodnym
odmastovacim prostiedkem, celoplosné horkou
tlakovou vodou s detergentem.

Mastnota a pritomnost oleji na povrchu oceli se
kontroluje jednou z metod uvedenych v ¢l
19.B.3.2 odstavec (7) TKP 19B. Konkrétni
metoda bude uvedena v TePt PKO.

Ocelova konstrukce se po odstranéni vad podle
bodu (5) omyje tlakovou vodou o tlaku 250 —
300 bart, teploty cca 20 °C.

Bezprostitedn¢ po omyti tlakovou vodou
avyschnuti  povrchu ocelové  konstrukce
nasleduje vhodna ptiprava povrchu pro zvoleny
typ opravy PKO, podle pokyni v ¢lanku
19.C.3.2.1 a7 19.C.3.2.4 této kapitoly TKP.

(10) Vizualni kontrola povrchu OK se provadi také po

provedeni vhodné ptedupravy povrchu stavajici
OK, vcetn¢ odstranéni pfipadnych dalSich vad
zjisténych pfi dosazeni pozadovaného stupné
pfipravy povrchu. Opravy vad zajistuje
zhotovitel rekonstrukce stavebniho objektu (Cast
OK), pokud neni stanoveno jinak. Zhotovitel
PKO pfevzetim povrchu stavajici OK po
provedeni vhodné predipravy povrchu piejima
odpovédnost za jakost systému PKO.
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(11)Provede  se

kontrola  Cistoty = prostort
a pristupovych konstrukci pro provadéni aplikace
opravy PKO, je tifeba odstranit necistoty
a instalovat pomocné konstrukce pro provadéni
opravy PKO.

(12) Pozadavky na klimatickd omezeni pii provadéni

19.C.3.2.1 Piiprava

)

2

(€))

“

praci na pfipravé povrchu jsou uvedeny v ¢lanku
19.C.7 této kapitoly TKP.

povrchu  pro  udrzbu
a opravu systému PKO

Pro piipravu povrchu souvisejici s udrzbou nebo
opravou systétmu PKO se ve vétsiné piipadl
pouzivaji ruéni, mechanizované a strojni zptisoby
pripravy povrchu. Ve vyjimecnych ptipadech lze
pouzit i suché tryskani povrchu, ale tento zpisob
pripravy povrchu je spiSe bézny pro zbyvajici
typy oprav PKO. Pfed provedenim piipravy
povrchu musi byt konstrukce v mistech
provadeéni téchto oprav PKO zbavena mastnoty,
olejt a nedistot.

V piipadé tryskani povrchu plati zdsady uvedené
vél 19.C.3.2.2.

Stupné a metody pfipravy povrchu pro mistni
rucni, mechanizovanou a strojni pfipravu
povrchu stanovi CSN EN ISO 12944-4.

Pfipustné jsou pouze stupné pfipravy povrchu
P St 3, P Ma a vyjimeéné P St 2 po vzijemné
dohodé¢ mezi zhotovitelem, objednatelem
a vyrobcem/dodavatelem NH. Rucni,
mechanizované a strojni ¢isténi se provadi podle
CSN EN ISO 8504-3. Stupeii piipravy povrchu
se hodnoti podle CSN ISO 8501-2 porovninim
s reprezentativnimi fotografickymi vzory
a s definicemi.

Po provedeni piipravy povrchu se odstrani
zpovrchu oceli a stavajicich povlaki prach
aneCistoty ometenim nebo ofoukanim cistym
vzduchem (pozor na znecisténi olejem a vlhkosti
z kompresoru) nebo vysatim vykonnym
vysavacem (hlavn¢ v dutinach OK).

19.C.3.2.2 Priprava povrchu pro celkovou opravu

)

20

PKO a pro ¢aste¢nou obnovu PKO
Otryskani je zakladni zptisob pfipravy povrchu
pro natérové povlaky. Provadi se v souladu
s CSN EN ISO 8504-2 jako suché abrazivni
tryskani (modifikacemi suchého tryskani mohou
byt vlhké, mokré otryskavani nebo otryskavani
tlakovou kapalinou) nebo vysokotlaké tryskani

vodou. Pied tryskdnim musi byt ocelova
konstrukce odmasténa, musi byt bez vad
a necelistvosti na ocelovém povrchu

a konstrukce musi byt pfipravena a pievzata
objednatelem v souladu s ¢lankem 19.C.3.2 této
kapitoly TKP.

(@)

3

“

(&)

(6)

Pro natérové povlaky se pozaduje stupen
pfipravy povrchu — ¢istota P Sa 2% podle CSN
ISO 8501-2. V ptfipadé pouziti vysokotlakého
tryskani vodou je pozadovano na plochach se
soudrznym stavajicim povlakem (plosn¢ OPS
degradovan do stupné Ri4 dle CSN EN ISO
4628-3) dosazeni Cistoty povrchu min. Wa 1
apro povrchy s ploSnym poskozenim OPS na
zékladni kov dosazeni Gistoty Wa 2% podle CSN
EN ISO 8501-4. Podrobn¢ je uvedeno v Priloze
19.C.P3 této kapitoly TKP.

Jestlize by pii suchém otryskani ocelového
povrchu s hlubokou dilkovou korozi mohlo dojit
k uzavieni soli a dalsich necistot do téchto dulka
(tzv. zaklepanim, zatemovanim), pak takovy
zpusob piipravy povrchu nesmi byt pouZit.

Lokalné je mozZno v technicky odtvodnitelnych
pfipadech, kdy neni realizovatelné otryskani
nebo se jedna o dopliujici malé plochy nalezené
pti pfejimce po plosném otryskani (velikost do
10 dm?), provést piipravu povrchu ruénim,

mechanizovanym nebo strojnim zplsobem.
Stupné piipravy povrchu pfi mistni rucni,
mechanizované a strojni pfipravé povrchu

stanovi CSN EN ISO 12944-4. Piipustné jsou
pouze stupné P St 3, P Ma. Rucni,
mechanizované a strojni ¢isténi se provadi podle
CSN EN ISO 8504-3. Stupeii piipravy povrchu
se hodnoti podle CSN ISO 8501-2 porovnanim
s reprezentativnimi fotografickymi vzory
a definicemi.

Drsnost povrchu pro natérové povlaky na
plochach  ocisténych  suchym  abrazivnim
tryskanim (nebo jeho modifikaci viz bod (1)) na
zakladni kov se stanovuje podle Rugotest No 3
minimalné stupeti BN 9a nebo podle CSN EN
ISO 8503-1 minimalné stupenn Stiedni (G),
drsnost 50 — 85 um, Ry5. V pfipadé sporu pfi
urceni drsnosti povrchu se pouZzije metoda podle
CSN EN ISO 8503-4.

Drsnost povrchu pro natérové povlaky na
plochach ocisténych vysokotlakym vodnim
tryskanim na zakladni kov je dana plvodni
drsnosti povrchu pfi aplikaci stavajictho OPS
arozsahem korozniho poskozeni povrchovych
vrstev. Pro tento zplisob pfipravy povrchu musi
byt provedeny ovéfovaci zkousky na
referencnich  plochach  konstrukce  urcené
k opravé PKO (nejlépe jiz v ramci korozniho
prizkumu provedeného dle TP 42), které potvrdi
nebo vyvrati vhodnost pouziti tohoto typu
piipravy povrchu pro aplikaci opravného
systtmu PKO. Na takto pfipraveny povrch
mohou byt aplikovany pouze vhodné zakladni
natéry opravného systémy PKO, které je mozno
pouzit i pii niz§im kotevnim profilu. Obvykle
jsou hodnoty drsnosti ocelového podkladu
pozadovany podle CSN EN ISO 8503-1

TKP — kapitola 19C (Cervenec 2020)



minimalné stupné Jemny (G), drsnost 40-55 pum,
Ry5. Minimélni pozadovana drsnost povrchu
musi byt ovéfena Prikazni zkouskou systému.

(7) Drsnost povrchu na stavajicich soudrznych
natérech musi odpovidat ru¢nimu obrouseni
brusnym papirem zrnitosti 80 — 140. Dosahnout
této drsnosti je mozno napf. rucnim brouSenim,
strojnim  brousenim,  tryskanim tlakovou
kapalinou s pfidavkem otryskavaciho prostfedku
nebo lehkym abrasivnim otryskdnim povrchu
(sweeping). Pozadovana drsnost povrchu musi
byt ovétena Prukazni zkouSkou systému (viz
zkouska kompatibility natéru).

(8) Vptipadé vysokotlakého tryskani vodou,
vlhkého, mokrého tryskani muze na tryskaném
povrchu dojit ke vzniku bleskové koroze.
Piipustny stupenn bleskové koroze musi byt
ovétfen prukazni zkouskou systému. Obvykle se
nepfipousti vyssi stupenn bleskové koroze nez
Lehky stupenn bleskové koroze (L), kterd je
prilnava a tézko odstranitelnd pfi jemném otirani
tkaninou.

Pokud bude ve vyjimecnych pripadech pouzit
vhodny  inhibitor  koroze davkovanim  do
pracovniho média, musi byt toto ovéreno
priikazni zkouskou systému (zkouSka
kompatibility).

(9) Tryskani ocelovych konstrukci pifi opravach
PKO se provadi ve vétsing piipadl na stavbé. Pti
otryskavani nesmi dochazet k oroseni povrchu
oceli. Ztohoto ddvodu jsou pribézné
kontrolovany klimatické podminky v souladu
s pozadavky ¢l. 19.C.7, zejména pak teplota
povrchu a rosny bod.

(10)Pouzité abrazivo a zpusob tryskani je pfedem
dohodnut se zastupcem objednatele —
inspektorem objednatele. Pouziva se ostrohranné
abrazivo odpovidajici frakce.

(11)Jestlize je prukaznimi zkouSkami systému PKO
typu PS ovéfena a schvalena jina technologie
nebo jiné parametry piipravy povrchu, pak plati

tyto.

(12)Po provedeni pfipravy povrchu se odstrani
z povrchu oceli a stavajicich povlakli prach
aneCistoty ometenim nebo ofoukanim cistym
vzduchem (pozor na znecisténi olejem a vlhkosti
z kompresoru) nebo vysatim vykonnym
vysavacem (hlavng v dutinach OK).

(13)Provede se kontrola Cistoty a drsnosti povrchu
podle bodu 19.C.5 této Kkapitoly TKP
zhotovitelem PKO anésledné¢ inspektorem
objednatele.

(14)V ptipadé¢ montaznich stykti provedenych po
opravé PKO nebo ploch, které nemaji byt
opatifeny PKO, se postupuje ve shod¢ s ¢l
19.B.3.2.1 TKP 19B bod (9).
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(15)Pro otryskdni montdznich svart nebo mistni
otryskani v pfipadé oprav PKO se pouzije
shodny stupen Cistoty a drsnosti jako v pfipadé
celé plochy, podle bodi (2) az (6) tohoto ¢lanku.

(16) Technologicky je tfeba praci organizovat tak,
aby aplikace povlaku byla zahajena co nejdiive
po dokonceni pftipravy ocelového povrchu.
Nejdelsi piipustné doby mezi dokoncenim
ptipravy povrchu a nanesenim povlaku
v zé&vislosti na umisténi konstrukce jsou:

¢ 4 hodiny, kdyz je ¢ast OK nebo jejiho dilce
v pribéhu piipravy povrchu (tryskani) nebo
po ukonceni pfipravy povrchu umistén na
vngjSich  okrajich  konstrukce s volnym
pfistupem klimatickych vlivli, na volném
prostranstvi nebo je snim  volnym
prostranstvim manipulovano,

e 8 hodin, kdyz je ¢ast OK nebo jejiho dilce
v pribéhu piipravy povrchu (tryskani) nebo
po ukonCeni pfipravy povrchu umistén
v krytych ¢astech konstrukce jako jsou napf.
prostory mezi nosniky pod deskou
mostovky, vnitfni prostory hal, vnitini
prostory komor apod.

(17)Uvedené Casové intervaly ztrati platnost, jestlize
z jakychkoli duvodt dojde k nezadouci korozi
ptipraveného povrchu dfive.

(18)Uvedené pfipustné doby mezi dokoncenim
ptipravy povrchu a nanesenim povlaku v bodé
(15) jsou platné pro suché abrazivni tryskani
povrchu. V pfipadé moznosti vzniku bleskové
koroze pii otryskani povrchu vodou pfi pouziti
vlhkych, mokrych nebo vysokotlakych metod je
nutno stanovit podminky pro naneseni povlaku
a podminky umisténi konstrukce v Prikazni
zkousce systému. Tyto podminky jsou zavislé na
aktualnich klimatickych podminkach. V téchto
piipadech bude nedilnou soucéasti Prikazni
zkousky stanoveni téchto podminek.

(19)Piipadnou prodlevu je tfeba odsouhlasit podle
tvaru dilce inspektorem objednatele tak, aby
provadeéni praci bylo technologicky realné.

19.C.3.2.3 Piiprava ocelového povrchu pro
tuplnou obnovu systému PKO

(1) Obecné lze konstatovat, ze pro ptipravu povrchu
provadénou pro uplnou obnovu systému PKO
plati obdobna ustanoveni jako jsou uvedena v ¢l.
19.B.3.2.1 TKP 19B. Vzhledem k nutnosti
rozsiteni téchto ¢lankt a relativné velkému
mnozstvi Uprav jsou upravené clanky uvedeny
v nasledujicich odstavcich.

(2) Otryskani je zakladni zpusob pfipravy povrchu
pro kovové (provadéné nastiikem) i natérové
povlaky. Provadi se v souladu s CSN EN ISO
8504-2 jako suché abrazivni  tryskéani
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6))

(6)
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(modifikacemi suchého tryskani mohou byt
vlhké, mokré otryskavani, ale pouze v pfipadé
natérového systému) nebo vysokotlaké tryskani
vodou. Pfed tryskanim musi byt ocelova
konstrukce odmasténa a bez vad a necelistvosti
na ocelovém povrchu, musi byt pfipravena
zhotovitelem a pfevzata objednatelem v souladu
s ¢lankem 19.C.3.2 této kapitoly TKP.

Pro natérové povlaky se pozaduje stupen
piipravy povrchu — &istota Sa 2% podle CSN EN
ISO 8501-1 nebo Wa 2% podle CSN EN ISO
8501-4. V ptipad¢ kovového povlaku s zarovym
nastiikem kovu je pozadavek na Sa 3 podle CSN
EN ISO 8501-1, podrobné je uvedeno v Ptiloze
19.C.P3 této kapitoly TKP.

Lokalné je mozZno v technicky odtvodnitelnych
piipadech, kdy neni realizovatelné otryskani
nebo se jedna o doplnujici malé plochy nalezené
pfi piejimce po plosném otryskani (velikost do
10 dm?), provést piipravu povrchu rucnim
a mechanizovanym zptsobem. Pfipustné jsou
pouze stupné St 3. Rucni a mechanizované
gisténi se provadi podle CSN EN ISO 8504-3.
Stupeii piipravy povrchu se hodnoti podle CSN
EN ISO 8501-1 porovnanim s reprezentativnimi
fotografickymi vzory a definicemi.

Drsnost povrchu pro natérové povlaky na
plochach  odisténych  suchym  abrazivnim
tryskanim (nebo jeho modifikaci viz bod (2)) na
zékladni kov se stanovuje podle Rugotest No 3
minimalné stupen BN 9a nebo podle CSN EN
ISO 8503-1 minimalné stupenn Stfedni (G),
drsnost 50 — 85 pum, Ry5. Drsnost pro kovové
povlaky s zarovym nastiikem kovu je minimalné
stupent BN 10a (pouze suché abrazivni tryskani).
V ptipad€ sporu pfi uréeni drsnosti povrchu se
pouzije metoda podle CSN EN ISO 8503-4.

Drsnost povrchu na plochach ocisténych
vysokotlakym vodnim tryskanim na zakladni kov
je dana ptvodni drsnosti povrchu pii aplikaci
stavajiciho OPS a rozsahem korozniho poskozeni
povrchovych vrstev. Pro tento zplisob pfipravy
povrchu musi byt provedeny ovéfovaci zkousky
na referencnich plochach konstrukce urcené
k opravé PKO (nejlépe jiz v ramci korozniho
prizkumu provedeného dle TP 42), které potvrdi
nebo vyvrati vhodnost pouziti tohoto typu
pfipravy povrchu pro aplikaci opravného
systtmu PKO. Na takto pfipraveny povrch
mohou byt aplikovany pouze vhodné zakladni
natéry opravného systémy PKO, které je mozno
pouzit i pii niz§im kotevnim profilu. Obvykle
jsou hodnoty drsnosti ocelového podkladu
pozadovany podle CSN EN ISO 8503-1
minimaln¢ stupné Jemny (G), drsnost 40-55 pum,
Ry5. Minimalni pozadovana drsnost povrchu
musi byt ovéfena Prikazni zkouskou systému.

(7) Pokud je z n¢jakého diivodu pozadovano nebo je
pfipustna pfiprava povrchu pouze tryskani
vodou, je v pfipadé poticby mozno drsnost
stavajiciho povrchu upravit a zlepsit za pomoci
ptidavku otryskavaciho prostiedku. V takovém
pfipadé¢ se jednda o mokré otryskavani nebo
tryskani  tlakovou  kapalinou s pfidavkem
otryskavaciho prosttedku dle CSN EN ISO
8504-2.

(8) V pripadé vysokotlakého tryskani vodou muze
na tryskaném povrchu dojit ke vzniku bleskové
koroze. Ptipustny stupein bleskové koroze musi
byt ovéien prikazni zkouskou systému. Obvykle
se nepfipousti vyssi stupen bleskové koroze nez
Lehky stupenn bleskové koroze (L), kterd je
pfilnava a tézko odstranitelna pii jemném otirani
tkaninou.

(9) Tryskani ocelovych konstrukci se provadi ve
vét§ing piipadl na stavbé. Pii otryskavani nesmi
dochézet koroseni povrchu oceli. Z tohoto
divodu jsou pribézné kontrolovany klimatické
podminky v souladu s pozadavky ¢l. 19.C.7,
zejména pak teplota povrchu a rosny bod.

(10)Pouzité abrazivo a zplsob tryskani je pfedem
dohodnut se zastupcem  objednatele —
inspektorem objednatele. Pouziva se ostrohranné
abrazivo odpovidajici frakce.

(11)Jestlize je prikaznimi zkouskami systému PKO
typu PS ovéfena a schvalena jind technologie
nebo jiné parametry piipravy povrchu, pak plati

tyto.

(12)Po provedeni pfipravy povrchu se odstrani
z povrchu oceli a stavajicich povlakd prach
a neCistoty ometenim nebo ofoukanim cistym
vzduchem (pozor na znecisténi olejem a vlhkosti
z kompresoru) nebo vysatim vykonnym
vysavacem (hlavné v dutinach OK).

(13)Provede se kontrola Cistoty a drsnosti povrchu

podle bodu 19.C.5 této kapitoly TKP
zhotovitelem PKO anésledné¢ inspektorem
objednatele.

(14)V ptipadé montaznich stykli provedenych po
opravé PKO nebo ploch, které nemaji byt
opatfeny PKO, se postupuje ve shodé s ¢l
19.B.3.2.1 TKP 19B bod (9).

(15)Pro otryskdni montaznich svart nebo mistni
otryskani v pfipadé oprav PKO se pouzije
shodny stupeni Cistoty a drsnosti jako v piipadé
celé plochy, podle bodt (3) az (7) tohoto ¢lanku.

(16) Technologicky je tfeba praci organizovat tak,
aby aplikace povlaku byla zahajena co nejdfive
po dokonéeni pfipravy ocelového povrchu.
Nejdelsi pfipustné doby mezi dokoncenim
pfipravy povrchu a nanesenim povlaku
v zavislosti na umisténi konstrukce jsou:
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e 4 hodiny, kdyz je ¢ast OK nebo jejiho dilce
v pribéhu piipravy povrchu (tryskani) nebo
po ukonceni pfipravy povrchu umistén na
vngjSich  okrajich  konstrukce s volnym
pfistupem klimatickych vlivl, na volném
prostranstvi, je s nim volnym prostranstvim
manipulovano nebo bude aplikovan Zarovy
povlak nastfikem (vrstva Zn),

e 8 hodin, kdyz je cast OK nebo jejiho dilce
v pribéhu ptipravy povrchu (tryskani) nebo
po ukonCeni piipravy povrchu umistén
v krytych castech konstrukce jako jsou napf.
prostory mezi nosniky pod deskou
mostovky, vnitini prostory hal, wvnitini
prostory komor apod.

(17)Uvedené Casové intervaly ztrati platnost, jestlize

(18)Uvedené pfipustné doby mezi

z jakychkoli divodu dojde k nezadouci korozi
ptipraveného povrchu dfive.

dokonéenim
ptipravy povrchu a nanesenim povlaku v bodé
(16) jsou platné pro suché abrazivni tryskani
povrchu. V pfipadé moznosti vzniku bleskové
koroze pii otryskani povrchu vodou pfi pouziti
vlhkych, mokrych nebo vysokotlakych metod je
nutno stanovit podminky pro naneseni povlaku
a podminky umisténi konstrukce v Prikazni
zkousce systému. Tyto podminky jsou zavislé na
aktudlnich klimatickych podminkach. V téchto
piipadech bude nedilnou soucasti Prikazni
zkousky stanoveni téchto podminek.

(19)Pripadnou prodlevu je tieba odsouhlasit podle

19.C.3.3 Zarové

(1

)

(€)

“4)

tvaru dilce inspektorem objednatele tak, aby

provadéni praci bylo technologicky realné.

nanaSené povlaky  kovu
nastfikem

Zarové stfikané povlaky ze zinku a hliniku se

provadéji podle CSN EN ISO 2063.

Tloustky povlakii jsou uvedeny v Pfiloze
19.C.P3 této kapitoly TKP, zplisob meéfeni se
provadi podle ¢lanku 19.C.5 této kapitoly TKP.

Ptiprava ocelového povrchu je uvedena v ¢lanku
19.C.3.2.3 této kapitoly TKP.

Aplikace zarove stiikaného povlaku je v piipade
oprav. PKO (mimo dilenskych aplikaci)
provadéna ve dvou vrstvach slozenych ze
zinkového a hlinikového povlaku. Slitinové kovy
se vpfipadé¢ oprav PKO vyjma dilenskych
aplikaci nepfipousti, viz ¢l. 19.C.1.8. Nejprve se
aplikuje zakladni wvrstva Zzarové stfikaného
zinkového povlaku na pfipraveny ocelovy
povrch dle pozadavkli uvedenych v ¢L
19.C.3.2.3. Bezprostiedn¢ po provedeni této
vrstvy je nutno aplikovat ochrannou vrstvu ze
zarove stiikaného hliniku, nejpozdéji do 4 hodin
po ukonceni aplikace zarové stfikaného zinku.
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)

(6)

(7

®)

Povrch zarové stfikaného povlaku je porovity.
V piipadé¢ kombinovanych povlakli je pro
potieby nasledného naneseni natérovych vrstev
nutno provést utésnéni poérovitého povrchu pro
zamezeni vnikani vlhkosti a oxidaci povlaku
tésnicim natérem. Tésnici natéry je nutno pouzit
ivpfipadé, Ze neni Zadouci utésnéni povrchu
oxidaci kovového povlaku (naptf. pro plochy
ve styku s Cerstvym betonem). Pro utésnéni
povlaku jsou pouzivany natéry specialn¢
vyvinuté vyrobcem natérovych hmot. Proto jsou
v natérovych systémech v Ptiloze 19.C.P3 této
kapitoly TKP nazyvany uzaviracim natérem. Ten
je doporucovano provadét bezprostiedné po
provedeni vrchni vrstvy hlinikového povlaku do
8 hodin po ukonceni aplikace. Nejdelsi doba, po
kterou je mozno ponechat vrstvu zarové
stiifkaného povlaku bez uzaviraci vrstvy je
stanovena v zavislosti na  klimatickych
podminkach ne déle, nez 24 hodin od ukonceni
aplikace povlaku. V obdobi mezi dokoncenim
aplikace povlaku a provedenim uzaviraciho
natéru nesmi dojit k priniku vlhkosti nebo vody
do pérovité struktury povlaku. Pokud takovato
situace nastane, je bezpodmine¢né nutné provést
vysuSeni veskerych ploch povlaku. Klimatické
podminky pro ponechani kovového povlaku bez
uzaviraciho natéru museji byt stanoveny v TePrt
PKO zhotovitele vcetné piipadného feSeni pii
nedodrzeni téchto podminek (zejména z hlediska
penetrace vrstvy vlhkosti nebo vodou). Uzaviraci
natér se nezapocitava do celkové tloustky
systému.

Jestlize teplota zarove strikaného povlaku kovu
klesne k teplote 3°C nad rosnym bodem nebo
jeste  hloubéji, nastava pronikani vzdusné
vihkosti do  kapilar v poviaku kondenzaci.
V takovych podminkach vidy dochadzi ke zvlhnuti
povlaku zaroveé strikaného kovu.

Nepiipustné vady povlaku jsou piedevsim:
nedostatecna tlouStka povlaku, nespojitd mista
povlaku, necistoty v povlaku, vady z podkladu
oceli v povlaku (Supiny, navarky, rozstfiky svard
apod.), vyskyt koroznich produktd z podkladu,
mastnota, chybné provedena aplikace nastfiku na
hranach, v koutech, vyskyt kulicek kovového
povlaku na povrchu (nedostatecné nataveny
material kovu).

Oprava porusenych kovovych povlakid musi byt
provedena tak, aby byla zachovana pozadovana
ucinnost protikorozni ochrany. Nedostate¢né
prilnavé povlaky musi byt otryskdny az na
podkladovy kov.

Ptipadné doplnéni zarove stiikaného povlaku (po
vrstvach) ajeho oSetfeni pied nanaSenim
uzaviraciho natéru nasledného NS musi byt
uvedeny v TePf PKO. Nedostatecnou tloustku
povlaku (zjisténou pfi kontrolni zkousce tloustky
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zhotovitelem nebo inspektorem objednatele po
naneseni kovu nastiikem) lze zvysit opétovnym
nastiikem na suchy kovovy povlak. Doplnéni
kovu je tieba provadét nejpozdéji do 2 hodin po
ukonceni aplikace zinku nastfikem a nejpozdéji
do 4 hodin po ukonceni aplikace hliniku
nastiikem.

Pfi napojovani kovovych povlakl u jednotlivych
pracovnich taktti (mySleno z hlediska aplikace
OPS) se postupuje tak, ze se v oblasti napojeni
ponecha pas Site 200 mm (uzaviraci natér
proveden na 100 mm) ve skladbé zinek a hlinik,
na ktery navazuje pas Sife 100 mm provedeny
pouze jako Zzarov¢ stiikany zinek. Za touto
oblasti je pozadovano odstranéni stavajici OPS
v §ifi min. 200 mm v pozadované piipravé
povrchu pro kovovy povlak, viz Obrazek 4.
Pied napojenim dal§iho taktu bude tato oblast
zbavena pfipadnych oxidacnich produkti kovu

200mm
MASKOVANI PASKOU

504100450
MASKOVANI PASKOU
|

lehkym abrazivnim otryskdnim (sweeping)
nekovovym tryskacim prostfedkem. Nejpozdéji
do 4 hodin od ptipravy povrchu musi byt
aplikovan navazujici kovovy povlak. Nasledna
aplikace se fidi pozadavky bodu (4) a (5) tohoto
¢lanku.

(10) V ptipadg, Ze jsou z n&jakého diivodu provadény

MASKOVANI PASKOU

montazni svary po provedeni opravy PKO je
nutno postupovat obdobné jako u novostaveb
apred svafovanim vynechat mista (okraje)
minimalné  oS§ifce 200mm od  svaru
s odstupniovanymi vrstvami OPS pfekrytymi
maskovaci paskou, viz Obrazek 2 a ¢l. 19.C.3.5
této kapitoly TKP. Po svafeni je nutné svarovy
Spoj pretryskat nekovovym tryskacim
prostitedkem a provést zarové stiikani a nasledny
nater.

200mm 50+100+30

MASKOVANI PASKOU
| |

OCELOVY |POVRC
UZAVIRACT NATER

H BEZ PKO

ODSTUPNOVANE VRSTVY NATERU:
4, VRSTVA-2.MEZIVRSTVA
3.VRSTVA-1.MEZIVRSTVA

2.VRSTVA-KOVOVY POVLAK Al

1.VRSTVA-KOVOVY POVLAK Zn

b, A

PLOCHY MONT. SPOJU V PLNE SiRI 200mm \ MONTAINT SVAR

NUTNO OCHRANIT PRED KONTAMINACI
ZAROVEHO NASTRIKU KovuU

Obrazek 2 — Odstupiiované vrstvy povlakia pro montazni svary (princip)

C.3.4 Systémy tvoi'ené natérovymi povlaky
Pro systémy tvofené natérovymi povlaky plati
stejnd ustanoveni jako jsou uvedena v ¢l
19.B.3.5 TKP 19B vyjma bodu (1), (2), (14)
a (15). Pripadnd rozsifeni nebo upravy oproti
témto ustanovenim jsou uvedeny v nasledujicich
odstavcich tohoto ¢lanku.

Jedna se o systémy, které jsou aplikovany podle
Prilohy 19.C.P3 této kapitoly TKP a to natérové
povlaky, nanasené na povrch oceli nebo stavajici
soudrzné nateéry.

Priprava ocelového povrchu se provadi podle
¢lanku 19.C.3.2.1 az 19.C.3.2.3 této kapitoly
TKP.

Nyty, Srouby, styky plechid, vrstvené spoje
a obtizn¢ pristupnd mista musi byt vzdy pted
nastiikem vrstvy opatfeny pasovymi natérem,
rucéng, Stétcem.

%

(6)

O]

Aplikace valeckem ani textilii se nepfipousti
u spojovaciho natéru ONS.

Pii opravach a rekonstrukcich OK je vhodné
prizpisobit technologicky postup praci tak, aby
byly nejprve provedeny pfipadné montazni svary
a az nasledné opravy PKO. Pokud z né&jakého
divodu nelze provést montazni svary pied
provedenim opravy PKO postupuje se v oblasti
montaznich svart stejné¢ jako v ptipadé
novostaveb. Provadéni detailti se fidi body (14)
a (15) ¢l. 19.B.3.5 TKP 19B. Detaily provedeni
nutno zpracovat v TePt PKO.

Navaznost pracovnich taktl provadéni opravy
PKO (mysleno zhlediska aplikace ONS) se
zajistuje odstupiiovanim, podle Obrazku 3 této
kapitoly TKP. Pfi odstupiiovani se nepouziva
maskovaci paska, ale voli se SirSi oblasti
provadéné do ztracena, aby byla napojovani
pracovnich taktt plynula, bez vizudlnich pred€lu.
Pti celkovych opravach je princip obdobny,

TKP — kapitola 19C (Cervenec 2020)



pouze se vrstvami napojujeme na stavajici OPS
zbaveny nesoudrznych a nevyhovujicich casti
stavajiciho systému.

(8) Pfed napojenim dal§iho taktu bude oblast
s poZzadovanou pfipravou povrchu opétovné

vcetn¢ okrajovych Casti 1. vrstvy systému.
Nasledné bude provedeno napojeni dalsiho taktu
véetné dalSich mezivrstev, které budou
v pfechodovych oblastech pfebrouseny brusnym
papirem o vhodné zrnitosti (doporuc¢ovano 100 —
140).

pretryskana na pozadovanou piipravu povrchu

PRINCIP NAPOJENI TECHNOLOGICKEHO TAKTU PKO

PRI OPLNE OBNOVE PKO 200 mm

OBLAST S POZADOVANOU

50-100 _, _50-100 _, 100-200_, PRIPRAVOU POVRCHU
|- 4.VRSTVA - VRCHNI NATER
|~ 3.VRSTVA - 2.MEZIVRS]VA
e " |~ 2.VRSTVA - LMEZIVRS|VA  stivalicl PKO
. | 1.VRSTVA ~ ZAKLADNT NATER
,---"'"-_--_—— __-’ - P |
R o e j/ —

4 ' 7 7 56
CCA 50mm NATER DO ZTRACENA ]
/

i _
—I,:_\ -
_ / /]
‘Q}JELGW EGVRCH BEZ PKO

PRINCIP NAPOJENI TECHNOLOGICKEHO TAKTU PKO-

PRI CELKOVE OPRAVE PKO

— e

™~ 1.VRSTVA — SPOJOVACI NATER
™~ 2 VRSTYA — VRCHNI NATER

Obrazek 3 — Princip napojeni pracovnich takti pii opravé PKO (natérové povlaky)

19.C.3.5 Systétmy PKO tvoiené duplexnimi
povlaky (kombinované povlaky)

(1) Jedna se o systémy, které jsou aplikovany podle
Pfilohy 19.C.P3 této kapitoly TKP a to natérové
povlaky nanasené na povrch Zarové nanesené¢ho
povlaku kovu nastfikem.

(2) Piiprava ocelového povrchu pro nastiik kovu je
uvedena v ¢lanku 19.C.3.2.3 této kapitoly TKP.

(3) Technologie provadéni nastfiku kovu je uvedena
v ¢lanku 19.C.3.3.

(4) Pro nasledné nanaseni natérového povlaku
v duplexnim systému je tfeba respektovat
podminky, které jsou uvedeny v ¢lanku 19.C.3.4.

(5) Navaznost technologickych taktli provadéni
opravy PKO (mysleno z hlediska aplikace OPS)
se zajistuje odstupniovanim, podle Obrazku 4
této kapitoly TKP. Pii odstupiiovani se

TKP — kapitola 19C (Cervenec 2020)

(6)

O]

nepouziva maskovaci paska, ale voli se S$irsi
oblasti provadéné do ztracena, aby byla
napojovani pracovnich taktd plynuld, bez
vizualnich pred¢ld.

Pfi opravach a rekonstrukcich OK je vhodné
prizplsobit technologicky postup praci tak, aby
byly nejprve provedeny ptipadné montazni svary
a az nasledné opravy PKO. Pokud z n€jakého
divodu nelze provést montazni svary pied
provedenim opravy PKO, postupuje se v oblasti
montdznich svari obdobné jako v piipade
novostaveb. Provadéni detaild se fidi bodem (10)
¢l. 19.C.3.3 a Obrazku 2 této kapitoly TKP.
Detaily provedeni nutno zpracovat v TePi PKO.

PKO montéaznich svarti musi byt stejné skladby
jako zbyvajici pfilehlé casti nosné konstrukce.
Pouziti natérovych systémui se v tomto piipadé
nepfipousti.
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PRINCIP NAPOJENI TECHNOLOGICKEHO TAKTU PKO
PRI UPLNE OBNOVE PKO

200 100

200 mm
OBLAST S POZADOVANOU
PRIPRAVOU POVRCHU

—
-

S S —

CCA 50mm [VRSTVA Al DO ZTRACENA

___+— 3.VRSTVA - 1.MEZIVRSTVA
A — 2.VRSTVA — KOVOVY POVLAK Al
o |~ 1.VRSIVA - KOVOVY PPVLAK Zn

e =

e - ™
UZAVIRACI NATER

4 %
CELOVY POVRCH BEZ

—_—

\smmlcl PKO

Obrazek 4 — Princip napojeni pracovnich takti p¥i opravé PKO (duplexni povlak)

.C.3.6 Spojovaci material

(1) V pripadé¢ pouziti nového spojovaciho materialu

2

19

19

plati ustanoveni uvedena v ¢l. 19.B.3.7 TKP
19B.

V piipadé stavajiciho spojovaciho materialu plati
ustanoveni uvedena v ¢l. 19.C.3.2 a 19.C.3.3. Pti
opravé PKO v oblastech stavajiciho spojovaciho
materidlu je dulezitd zejména spravna piiprava
povrchu a disledné provadéni pasovych natért
pti aplikaci jednotlivych vrstev systému.

.C.4 DODAVKA, SKLADOVANI
A PRUKAZNI ZKOUSKY

.C.4.1 Dodavka

(1) Pro dodavku plati stejnd ustanoveni jako jsou

19

uvedena v ¢l. 19.B.4.1 TKP 19B.

.C.4.2 Skladovani

(1) Pro skladovani plati stejna ustanoveni jako jsou

uvedena v ¢l. 19.B.4.2 TKP 19B.

19.C.4.3 Priikazni zkousky

)

(@)

3

“

Prikazni zkousky pfi opravach a rekonstrukcich
stavajicich OK rozlisujeme podle rozsahu
poskozeni stavajici PKO na tyto typy zkousek:

e prikazni zkousky pro uplnou obnovu PKO,

e prikazni zkousky pro celkovou opravu
PKO.

V ptipadé¢ prikaznich zkouSek pro uplnou
obnovu PKO plati ustanoveni ¢lanku 19.B.4.3
kapitoly TKP 19B vyjma odstavcd (8), (10)
a Tabulky 4a a Tabulky 4b.

V piipadé¢ prikaznich zkousek pro uplnou
obnovu PKO plati ustanoveni Ptilohy 19.B.P9
kapitoly TKP 19B vyjma dvou hodnoticich
kritérii Tabulky 3, kde se upravuje vyhodnoceni
koroze v okoli fezu po zkousce CSN EN ISO
9227 NSS apo cyklické zkousce CSN EN ISO
12944-9 dle Tabulky 2a tohoto ptedpisu.

Pro potieby této kapitoly TKP jsou pro ochranné
vlastnosti  OPS  ovéfovany  laboratornimi
zkouskami podle Tabulky 2b.

Tabulka 2a - Hodnoceni zkuSebnich vzorki

Metoda hodnoceni

Pozadavky po kvalifika¢ni zkousce

Koroze v okoli fezu po zkousce
ISO 9227 NSS

Hodnoceni se provede co nejdfive od ukonceni zkousky, nejdéle do 8 h.

M < 2,0 mm (primérnd hodnota), plati pouze pro ocelové podklady."

Koroze v okoli fezu po cyklické
zkousce ISO 12944-9

Hodnoceni se provede co nejdiive od ukonceni zkousky, nejdéle do 8 h.

M < 5,0 mm (primérnd hodnota), plati pouze pro ocelové podklady."

Poznamky:

) Zarové stfikand vrstva kovu je povaZovana za soucast PKO.
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Tabulka 2b - ReZimy priikaznich zkousek (atmosféricka koroze)

Pozadavek na provedeni ZkuSebni ZkuSebni Zkutebni reim 2 2
zkousky v ramci PZ rezZim1Ya2? rezim 1Y
Korozni v, ISO 6270-1 1SO 9227 ISO.11?97_1 ISO 12944-9
agresivita Zivotnost Kondenzace NSS CyKlicky test- Cyklicky test
cyklus B
Stedni 120 h 240 h - -
C3 Vysoka 240 h 480 h 840 h -
Velmi vysoka 480 h 720 h 1344 h -
Stedni 240 h 480 h 840 h 672 h (4 cykly)
Cc4 Vysoka 480 h 720 h 1344 h 1008 h (6 cykln)
Velmi vysoka 720 h 1440 h 1680 h 1680 h (10 cykl)
s Vysoka 720 h 1440 h 1680 h 1680 h (10 cykl)
Velmi vysoka 1080 h 1800 h 2016 h 2688 h (16 cykll)
Poznamky:
1) Zkusebni rezim 1 - pro PKO vnitnich prostor (bez UV zafeni) bude zku$ebni program tvoien zkouskami podle
ISO 6270-1, ISO 9227 a ISO 11997-1.
2 Zkusebni rezim 2 - pro PKO vnéjsich povrchil (s UV zafenim) bude zkuSebni program tvoten zkouskami podle
ISO 6270-1, ISO 9227 a ISO 12944-9.

&)

(6)

(7

®)

Pro systémy pro Uplnou obnovu jsou pfipustné
jak systémy tvofené duplexnimi povlaky, tak
systémy tvofené natérovymi povlaky.

Pro systémy pro uplnou obnovu PKO je
unosnych konstrukci OK mostii pozadovana
zivotnost Velmi vysoka (VV). U ostatnich
konstrukci (jako jsou napf. zabradli, PHS,
loziska apod.) je nutno zivotnost stanovit
v zadavaci dokumentaci. Je doporucovano zvolit
zivotnosti OPS dle pozadavkti TKP 19B, tak jak
je uvedeno u novych konstrukei.

Prtikazni zkouska pro celkové opravy PKO je
velmi specifickou zkouskou, kde je nutno také
zohlednit typ a stav pivodniho natéru. Z téchto
divodu se prukazni zkouska pro celkovou
opravu PKO sklada z n€kolika dil¢ich ¢asti, které
jsou provadeény jak v laboratornich podminkéch,
tak v podminkach té konkrétni stavby, kde je
provadéna oprava nebo rekonstrukce stavajici
OK. Kompletni prikazni zkouska pro celkovou
opravu PKO sestava z téchto dil¢ich ¢asti:

e Prikazni zkousky kompletni skladby
systému ONS dle pozadavki odstavct (2) az
(5) tohoto ¢lanku a Tabulky 2a, 2b,

e Zkousky kompatibility stavajictho natéru
s odpovidajicimi vrstvami systému ONS
(obvykle spojovaci natér a vrchni natér)
s prukazni zkouskou dle pfedchoziho bodu,

o Kontrolni zkousky pfilnavosti stavajiciho
povlaku, provedené v prubehu realizace dila
dle ¢lanku 19.C.5.4.

Pro systémy pro celkovou opravu PKO jsou
pfipustné pouze systémy tvofené natérovymi
povlaky.

TKP — kapitola 19C (Cervenec 2020)

(9) Pro systémy pro celkovou opravu PKO je

u nosnych konstrukci OK pozadovéano provedeni
prikazni zkousky dle odstavea (2) az (5)
a Tabulky 2a, 2b pro Vysokou (V) zivotnost.

(10) U ostatnich konstrukci vyjma nosnych OK (jako

(11) Dolozeni

(12) Zkouska

jsou napt. zabradli, PHS, loziska apod.) je nutno
zivotnost  stanovit v zadavaci dokumentaci.
Prikazni zkousku je nutno dolozit dle pozadavki
odstavcu (2) az (5) a Tabulky 2a, 2b minimalné
v zivotnosti, kterda je pozadovana touto
dokumentaci. Je doporu¢ovano zvolit zivotnosti
OPS o stupeni nizs$i, nez je pozadovano dle TKP
19B.

prikazni zkousky dle pozadavku
odstaveu (2) az (5) tohoto ¢lanku a Tabulky 2a,

vvvvv

povazuje za splnéni tohoto kritéria.

kompatibility ~ stavajictho ~ OPS
s pouzitym opravnym ONS, musi byt provedena
vzdy. Zkouska se provadi podle pozadavki
uvedenych  vpfiloze 19.C.P4.  Zkousku
kompatibility je nutno povést na vsech typickych
plochach z hlediska korozniho namahani (napf.
plochy vystavené pfimému UV zafeni a ostfiku
od posypovych materiali jako jsou oblouky,
tahla, parapety nosnikl, ptihradové konstrukce
adalsi nebo napt. plochy vystavené slanym
mlham jako jsou napf. OK nosniki pod
mostovkou, OK spodni stavby apod.).

(13)Rozsah a mmnozstvi ploch, na kterych budou

provedeny zkousky kompatibility, musi byt
stanoveny jiz v zadavaci dokumentaci Projektové
specifikace PKO.
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(14) Zkouska kompatibility mtze byt jiz provedena

v ramci Korozniho prizkumu PKO, pokud je tak
stanoveno objednatelem. V takovém piipadé se
tato zkouska provadi na nejbéznéji se vyskytujici
typy natért, jako jsou napt. EP, PUR, AY apod.
Tyto zkousky stanovi objednatel pii zadani
rozsahu Korozniho prizkumu PKO. V pfipadé
provedeni této zkousky se tato zkouska provadi
s pozadavkem na dlouhodobé vytvrzeni (min. 6
mesict se zohlednénim sezénni zmény pocasi pfi
vytvrzovani). Takovato zkouska je povazovana
za predbéZznou a nezbavuje nasledného
zhotovitele povinnosti tuto zkousku provést na
konkrétni systém navrzeny pro realizaci.

(15) Zkouska kompatibility pii realizaci dila se mize

provadét pii rezimu dlouhodobého vytvrzovani
nebo  rezimu  kratkodobého  vytvrzovani.
V piipadé pozadavku na rezim dlouhodobého
vytvrzovani musi byt zhotoviteli poskytnut
Casovy prostor na provedeni takovéto zkousky
v predstihu pfed samotnou realizaci dila a musi
byt tato skute¢nost zohlednéna jiz v zadavaci
dokumentaci. V pfipadé kratkodobého rezimu
vytvrzovani nemusi byt vytvafen specidlni
¢asovy prostor pro provedeni této zkousky.

(16)Provedené zkousky kompatibility museji byt

zaznamenany  protokolarné a  dolozeny
fotodokumentaci. Doporuéeny formulat
protokolu pro zaznamenani zkousky je soucasti
Ptilohy 19.C.P4.

(17)Soucasti prukazni zkousky systému ONS pro

celkovou opravu PKO na konkrétni konstrukei je
provedeni pfedem definovaného mnozstvi
kontrolnich ~ zkousek  prilnavosti  systému
(kontrolni zkouska P). Zkouska pfilnavosti

systému se provadi dle CSN EN ISO 4624
aCSN EN ISO 16276-1 na piipraveném
podkladu pro aplikaci sjednocujiciho natéru.
Minimalni rozsah téchto kontrolnich zkousek je
uveden v Tabulce 3 téchto TKP. Za vyhovujici
pro aplikaci spojovaciho natéru pii vyuziti
stavajictho OPS lze povazovat systémy, kde
priméma  hodnota  pfilnavosti  systému
v posuzované oblasti je > 2,5 MPa. Pro
hodnoceni pfilnavosti navic plati, Ze jednotlivé
hodnoty odtrhové pevnosti nesméji byt
<1,5MPa.

(18) V ptipadé, ze je zjiSténa na posuzované oblasti
pfilnavost  jako nevyhovujici, je nutno
piehodnotit pracovni postup a na nevyhovujicich
plochach odstranit stavajici OPS az na zakladni
material nebo odstranit pfipadné nesoudrzné
vrstvy az k vyhovujicim vrstvam stavajiciho
OPS.

(19)Provedené zkousky prilnavosti museji byt
zpracovany protokolarn¢ a jsou soucasti
dokladové ¢asti Prukazni zkousky pro celkovou
opravu PKO.

(20)Prikazni zkouska systému ONS je povazovana
na konkrétni zkousené konstrukci za platnou,
pokud jsou dolozeny nasledujici doklady:

e Prikazni zkouska kompletni skladby ONS
pro pozadovanou zivotnost,

e Zkousky kompatibility stavajiciho natéru
s vyhovujicim vysledkem,

e  Vyhovujici zkousky prilnavosti
v pozadované cCetnosti dle Tabulky 3
a odstavce (17).

Tabulka 3 - Minimalni po¢et méi'eni na plose pFipravené pro aplikaci sjednocujiciho natéru

Kontrolovana plocha (m?)

Pocet platnych méfeni

<1000 3 na kazdych 100 m? plochy nebo jeji ¢asti

>1000 30, plus 1 na kazdych dalsich 200 m? plochy nebo jeji ¢asti
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19.C.5 ODEBIRANI VZORKU A KONTROLNI
ZKOUSKY

19.C.5.1 Odebirani vzorku

(1) Pro odebirani vzorkti plati stejnd ustanoveni,
jako jsou uvedena v ¢l. 19.B.5.1 TKP 19B.

19.C.5.2 Kontrolni zkousky zhotovitele

(1) Pro kontrolni zkousky zhotovitele plati stejna
ustanoveni, jako jsou uvedena v¢l. 19.B.5.1
TKP 19B vyjma bodii (4) a (6).

(2) Kontrolni zkousky systémti PKO se provadi
v Cetnosti a rozsahu podle Tabulky 4 této
kapitoly TKP. Rozsah a ptipadné pozadavky nad
rdmec pozadavki Tabulky 4 je wurcen
v Projektové specifikaci PKO (ZDS) a je
rozpracovan v TePi PKO podle naro¢nosti
ocelové konstrukce.

(3) Parametry pro hodnoceni kontrolnich zkousek
jsou uvedeny v Tabulce 4 této kapitoly TKP
kromé vizualniho hodnoceni povlakt. Vizualni
hodnoceni povlakti se provadi prostym okem.
Intenzita osvétleni pro provedeni kontroly musi
byt dostate¢na pro radné vizualni vyhodnoceni.

19.C.5.2.1 Zpusobilost pracovniki zhotovitele

kontroly provadénych praci

(1) Pro zpisobilost pracovnikli zhotovitele kontroly
provadénych praci plati stejnd ustanoveni, jako
jsouuvedena v ¢l. 19.B.5.2.1 TKP 19B.

19.C.5.3 Kontrolni zkousky objednatele

(1) Pro kontrolni zkousky objednatele plati stejna
ustanoveni, jako jsou uvedena v¢l. 19.B.5.3
TKP 19B.

19.C.5.3.1 Zpisobilost pracovnikii objednatele
kontroly provadénych praci

(1) Pro zpUsobilost pracovnikti objednatele kontroly
provadénych praci plati stejna ustanoveni, jako
jsou uvedena v ¢l. 19.B.5.3.1 TKP 19B.

19.C.5.4 Metodika provadéni a posuzovani
vysledkii kontrolnich zkouSek

(1) Znaceni zkousek v tomto ¢lanku je v souladu se
znaenim, které je uvedeno v ¢l. 19.B.5.4 TKP
19B. Piipadné zkousky, které nejsou uvedeny
vTKP 19B budou mit pfifazeny zcela nové

unikatni oznaceni (doposud nepouzité pismeno).

Tabulka 4 — Rozsah a ¢etnost kontrolnich zkousek, pfredepsané parametry

Oznadeni Popis kontrolni PoZadovany Cetnost kontrolnich zkousek
kontrf)lm 2kousky Pouzita metoda parametr ) Zhotovitel praci inspektor
zkousky vyhodnoceni PKO objednatele
A vizualni hodnoceni
povrchu oceli, vizualni posouzeni, je mozno
povrchu stavajicich pouzit zvétseni az 10x, 0/ % 0/ <%
povlakd, svary, mastnota a pfitomnost oleji dle | TKP 19 C, ¢lanek 19.C.3 128r/c0h\1:1$e(:h 128£h\§60h
hrany, otvory, atd. | &lanku 19.C.3.2 nebo jinou p p
E a kontrola odsouhlasenou metodou
G | odmasténi
B 8 klimatické vlhkost a teplota vzduchu, specifikace PKO ib&ny Zéznam | namatkove
O | podminky aplikace teplota povrchu, rosny bod aTKP 19 C p Y
<
v 1
C 8 podle CSN EN SO 8501-1 gf} 2;2&52 3P;SS:33 ’&Saal
= Cistota povrchu a CSN IS0 8501-2, CSN EN W:2‘/ o’dle S ;tému ’
®© P ISO 8504-1 mastnota a 2 POdIe SySTe 100% vsech 100% viech
> | akontrola it ¢ oleit dle &lank nebo podle obecného hi hi
\© ot pfitomnost oleju dle ¢lanku » g o .| povrchil povrchi
+3 | odmasténi 19.C.3.2 nebo jinou TePt schvalené priikazni
n - J zkousky, bez mastnoty
© odsouhlasenou metodou o
a oleju
Koy , ,
D 8 zz;li;};tmachovych pro tuto kontrolni zkousku plati stejna ustanoveni jako jsou uvedena v ¢l. 19.B.5.4 TKP 19B
> ) .
% vyskyt soli pro tuto kontrolni zkousku plati stejna ustanoveni jako jsou uvedena v ¢l. 19.B.5.4 TKP 19B
—
F 8 v piipadé uplné¢ obnovy PKO Medium G, 50-85 pm,
o podle CSN EN ISO 8503-1 Ry5, BN 10a, BN 9a
0 ISO komparator, Rugotest No3 | nebo podle obecného
o r£ebo profilomér (drsnomér) TePt schvalené priikazni o
é CSN EN ISO 8503-4 zkousky kazdy prvek nebo
— | drsnost povrchu na 10 m? jedno namatkoveé
v pifpadé celkové opravy PKO | drsnost provedena na mefeni
musi odpovidat drsnost stavajicim natéru by
stavajiciho natéru ptipraveé méla odpovidat zdrsnéni
povrchu pfi zkousce brusnym papirem
kompatibility o zrnitosti 80 az 140
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kontrola vytvrzeni
vIstvy
u ethylsilikatu

pfi opravach PKO se nepfipousti

H vizualni hodnoceni vady podle TKP 19C,
nétérového povlaku vizualni posouzeni, je mozno ¢lanky 19.C.3.4a 19.C.6, |100% vSech 100% vsech
PKO P pouit zvétieni 5 az 12x CSN EN ISO 4628 povrchi povrchi
+ CSN EN ISO 12944
I vady podle TKP 19C,
¢lanky 19.C.3.3,
vizualni hodnoceni vizualni posouzeni, je mozno 1C9SI(\:I%I‘\‘I ?81(9).5(5663 100% vsech 100% vsech
duplexniho systému | pouzit zvétSeni 5 az 12x CSN EN ISO 1461, povrch povrcht
CSN ENISO 4628
+ CSN EN ISO 12944
J vizudlni hodnocent | (o) oo uzeni, je mosmo | V2dY podle TKP 19C, 100% viech 100% viech
zarové naneseného it Zvetient 5 ar 12x ¢lanky 19.C.3.3a 19.C.6 vrchi vrchi
povlaku nastfikem | POWAtZvelsenioa CSN ENISO 2063-1,2 | Povrent povreh

vizualni hodnoceni
zaroveé nanesen¢ho
povlaku ponorem

pro tuto kontrolni zkousku plati stejna ustanoveni jako jsou uvedena v ¢l. 19.B.5.4 TKP 19B

tloust’ka natérového
povlaku

pro tuto kontrolni zkousku plati stejna ustanoveni jako jsou uvedena v ¢l. 19.B.5.4 TKP 19B

ho povlaku

tloustka povlaku pro
zarové zinkovani
ponorem

pro tuto kontrolni zkousku plati stejna ustanoveni jako jsou uvedena v ¢l. 19.B.5.4 TKP 19B

erove

tloustka povlaku pro
Zaroveé nanaseny
povlak nastiikem

pro tuto kontrolni zkousku plati stejna ustanoveni jako jsou uvedena v ¢l. 19.B.5.4 TKP 19B

tloustka duplexniho
systému

pro tuto kontrolni zkousku plati stejna ustanoveni jako jsou uvedena v ¢l. 19.B.5.4 TKP 19B

Jakost kovového nebo nat

pfilnavost povlaku,
odolnost vici lomu
ve vrstvé povlaku

CSN EN ISO 4624,
CSN EN ISO 16276-1

pfi Gplné obnové PKO

> 5 MPa kovovy povlak,
natérovy nebo
kombinovany systému
od ocelového povrchu

provadi se

v souladu

s pozadavky CSN
EN ISO 16276-1
Tab. 1

pfi celkové opravé PKO
prum. hodnota
prilnavosti > 2,5 MPa,
jednotliva hodnota nesmi
byt <1,5 MPa.

V ptipadé lomu A/B
nesmi byt viditelna
koroze.

provadi se

v souladu

s pozadavky ¢l.
19.C.4.3 a Pilohy
19.C.P4

CSN EN ISO 16276-2

stupenn 0-1

provadi se pouze

CSN EN ISO 2409,
CSN EN ISO 16276-2
(do 250 pum)

klasifikace 0-1

vyjime¢né,

v ptipadé
pochybnosti,
nahodile mistné,
podle pokynii
objednatele

provadi se pouze
vyjimeéné,

v ptipadé
pochybnosti
nahodile mistné,
podle pokynii
objednatele

porovitost povlaku

pro tuto kontrolni zkousku plati stejna ustanoveni jako jsou uv

edena v ¢l. 19.B.5.4 TKP 19B

Pyl

zkouska
kompatibility

Metoda dle Prilohy 19.C.P4
téchto TKP

podle TKP 19C, ¢lanek
19.C.4.3 a Prilohy
19.C.P4

provadi se

v souladu

s pozadavky
¢l.19.C4.3

a Prilohy 19.C.P4

ucast pii
kontrolni
zkousce
zhotovitele,
inspektor
objednatele
neprovadi
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Kontrolni zkouska A - Vizualni hodnoceni,
kontrola odmasténi

(2) Pro vizualni hodnoceni povrchu oceli pied
aplikaci PKO se postupuje podle ¢lanku 19.C.3
této kapitoly TKP, svyhodnocenim podle
Tabulky 4 této kapitoly TKP. Vizualni
hodnoceni povlakii se provadi prostym okem,
zatfidéni vad PKO se provede podle CSN EN
ISO 4618. Intenzita osvétleni pro provedeni
kontroly musi byt dostatecna pro fadné vizudlni
vyhodnoceni.

Kontrolni zkouska B - Klimatické podminky
aplikace

(3) Plati ustanoveni uvedena v ¢l. 19.B.5.4 TKP 19B
pro tuto kontrolni zkousku.

Kontrolni zkouska C — Cistota povrchu, kontrola
odmasténi

(4) Plati ustanoveni uvedena v ¢l. 19.B.5.4 TKP 19B
pro tuto kontrolni zkousku.

Kontrolni zkouska D — Vyskyt prachovych ¢astic

(5) Plati ustanoveni uvedena v ¢l. 19.B.5.4 TKP 19B
pro tuto kontrolni zkousku.

Kontrolni zkouska E — Vyskyt soli

(6) Plati ustanoveni uvedena v ¢l. 19.B.5.4 TKP 19B
pro tuto kontrolni zkousku.

Kontrolni zkouska F — Drsnost povrchu

(7) Pro vyhodnoceni drsnosti povrchu se provadi na
kazdy prvek nebo jedno méfeni na 10 m?, nebo
vybér mist podle pokynti objednatele.

(8) V ptipadé tplné obnovy se povrch vyhodnocuje
porovnanim s ISO komparatory podle CSN EN
ISO 8503-1 nebo s etalonem RUGOTEST No 3.
Drsnost povrchu je také mozno vyhodnocovat
profilomérem (drsnomér) v souladu s pozadavky
CSN EN ISO 8503-4.

(9) V pripadé celkové opravy PKO se drsnost na
stavajicim povlaku (obvykle natér) vyhodnocuje
s porovnanim dosazené drsnosti pfi provadéni
kontrolni zkouSky R. Obvykle musi drsnost
odpovidat zdrsnéni brusnym papirem o zrnitosti
80 az 140.

Kontrolni zkouska G — Kontrola vytvrzeni vrstvy
u ethylsilikatu

(10) Plati ustanoveni uvedena v ¢l. 19.B.5.4 TKP 19B
pro tuto kontrolni zkousku. Pfi opravach PKO se
nepfipousti.

Kontrolni zkouska H - Vizudlni hodnoceni
natérovych povlaki PKO

(11)Povrch natérovych povlakt je tfeba kontrolovat
zhotovitelem vzdy ve 100 % plochy kazdé
vrstvy.  Kontrola  provadénd  inspektorem
objednatele je na zadkladé dohody se
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zhotovitelem  provddéna  namatkové  na
mezivrstvaich ~ (obvykle  zakladni  vrstvy,
spojovaciho natéru nebo posledni mezivrstvy)
a u vrchni vrstvy vzdy. V ptipadé potieby (napf.
slozitd  konstrukce,  pochybnosti  ohledné
provadéné kvality apod.) nebo pokud je
stanoveno v ZDS/RDS, ZTKP nebo TePt
provadi inspektor objednatele vizualni hodnoceni
po jednotlivych vrstvach.

(12) Vady natérovych povlaki jsou zejména:

Steceniny, suchy stiik, zbytky abraziva/prachu/
necistot v natéru, puchyte, pory, trhliny, kratery,
odlupovani vrstvy, zvinéni vrstvy, zvrasnéni,
nesouvisly povlak, mista bez natéru, chybéjici
pasovy natér apod.

Kontrolni zkouska I - Vizualni hodnoceni
duplexnich systému

(13)Povrch duplexnich systému je tieba kontrolovat
vzdy ve dvou krocich a to: po provedeni
zarového nastiiku kovu a po provedeni
natérového povlaku. Provadi se zhotovitelem
vzdy ve 100 % plochy kazdého povlaku.
Kontrola provadéna inspektorem objednatele je
provadéna na kovovém povlaku dle zéasad
kontrolnich zkousky J a nasledné¢ dle zasad
kontrolni zkousky H. V ptipadé potieby (napf.
slozitda  konstrukce,  pochybnosti  ohledné
provadéné kvality apod.) nebo pokud je
stanoveno v ZDS/RDS, ZTKP nebo TePt
provadi inspektor objednatele vizualni hodnoceni
po jednotlivych vrstvach.

(14) Vady duplexnich systémt jsou zejména:

Tyto vady jsou shodné s vadami uvedenymi
v kontrolni zkousce H, vyhodnocuji se stejnym
zpisobem jako natérové povlaky na ocelovém
povrchu.

Kontrolni zkouska J — Vizualni hodnoceni Zarové
naneseného povlaku nastiikem

(15)Povrch kovovych povlakti Zarové nanaSenych
nastfikem je tfeba kontrolovat zhotovitelem vzdy
ve 100 % plochy vrstvy. Nasleduje kontrola
provadéna inspektorem objednatele na zakladé
dohody se zhotovitelem, ktera je provadéna na
Cisté metalizaci nebo po provedeni uzaviraciho
natéru.

(16) Vady této skupiny jsou v souladu s CSN EN ISO
2063-1,2 zejména:

Zbytky abraziva/prachu/neCistot ve  vrstve,
puchyte, trhliny, odlupovani vrstvy, vzhledové
nestejnorody povlak, mista bez povlaku,
neprotavené ¢astice kovu, mastny/mokry povrch
povlaku apod.

Kontrolni zkouska K — Vizualni hodnoceni Zarové
naneseného povlaku ponorem
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(17)Plati ustanoveni uvedena v ¢l. 19.B.5.4 TKP 19B
pro tuto kontrolni zkousku.

Kontrolni zkouSska L - Tloustka natérového
povlaku

(18)Plati ustanoveni uvedena v ¢l. 19.B.5.4 TKP 19B
pro tuto kontrolni zkousku.

Kontrolni zkouska M — Tloustka povlaku pro
Zarové zinkovani ponorem

(19)Plati ustanoveni uvedena v ¢l. 19.B.5.4 TKP 19B
pro tuto kontrolni zkousku.

Kontrolni zkouska N — Tloustka povlaku pro
Zarové nanaSeny povlak nastiikem

(20) Plati ustanoveni uvedena v ¢l. 19.B.5.4 TKP 19B
pro tuto kontrolni zkousku.

Kontrolni zkouska O — Tloust’ka duplexniho
systému

(21)Plati ustanoveni uvedena v ¢l. 19.B.5.4 TKP 19B
pro tuto kontrolni zkousku.

Kontrolni zkous$ka P — Prilnavost povlaku, odolnost
vuci lomu ve vrstvé povlaku

(22)V pripadé¢ oprav PKO typu caste¢na obnova,
uplna obnova systému nebo celkova oprava
systému se tato zkouska provadi vzdy. Zkousky
se lisi svym rozsahem podle typu provadéné
opravy PKO. Jejich provedeni a rozsah je
definovan nasledovné:

e zkousky pro opravy PKO typu castena
nebo Uplnd obnova systému se stanovi
vsouladu s CSN EN ISO 16276-1, jejich
pozadovany rozsah je definovan Tabulkou 1
této normy. Zkouska se provadi po aplikaci
kompletniho souvrstvi navrzeného OPS,

e zkousky pro celkové opravy PKO se provadi
vsouladu s CSN EN ISO 16276-1, jejich
pozadovany rozsah je stanoven V¢l
19.C.4.3 po provedeni piipravy povrchu
aTabulkou 1 CSN EN ISO 16276-1 po
aplikaci kompletniho souvrstvi navrzeného
ONS. Tato kontrolni zkouska provedena po
pfipravé povrchu je zaroven soucasti
dokladovani platné prikazni zkouSky
systému.

(23) V ptipad€ oprav PKO se jednd o ptfedem urceny
pocet zkousek, ktery bude proveden bez ohledu
na prubéh a kvalitu provadénych praci.
Pozadavek na rozsah a predpokladané rozmisténi
na konstrukci tohoto typu zkouSek musi byt
stanoven v TePi PKO v souladu s odst. 22 této
kapitoly TKP.

e Objednatel si vyhrazuje pravo na zavedeni
pozadavku o provedeni destruktivnich
zkousek povlaku v souladu s CSN EN ISO
16276-1 a CSN EN ISO 16276-2 nad ramec
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vyse popsaného rozsahu zkousek, v pfipadé
odvodnénych pozadavkl (napt. nedodrzeni
technologické kazné, chybovosti systému
apod.).

(24)Pii kontrole pfilnavosti povlaku se postupuje
podle této metody:

e (SN ENISO 4624, CSN EN ISO 16276-1 —
min. hodnota 5 MPa pro kovovy a natérovy
povlak v pfipadé casteCnych a uplnych
obnov PKO,

e (SN EN ISO 4624, CSN EN ISO 16276-1 —
priméma hodnota min. 2,5 MPa pro
natérovy povlak v piipad¢ celkovych oprav
PKO, jednotliva hodnota nesmi byt
< 1,5 MPa. V piipadé¢ lomu A/B nesmi byt
viditelna koroze. Zakladni povlak nesmi byt
podkorodovany.

Pro zajisténi objektivniho hodnoceni kvality
provedeného povlaku je vhodné k hlavni zkousce
pfilnavosti (odtrhova zkouska dle CSN EN ISO
4624) provést jeste doplitkovou zkousku dle jiné
metodiky (napt. kiizovy fez dle CSN EN ISO
16279-2).

e (SN EN ISO 2409 — stupei 0-1 (tloustka
natérového povlaku do 250 um),

e (SN EN ISO 16276-2 — stupeit 0-1 nebo
ASTM D 3359, metoda A na stavbé, metoda
B v laboratofi - stupent 5SA-4A.

(25)Pro odtrhovou kontrolni zkousku musi byt
systém PKO plné vytvrzeny dle udajového listu
natérovych hmot. Pokud k vytvrzeni PKO
nedoslo a zkouska se objednatelem pozaduje,
zkouska se provede jako podminka pievzeti
dodatecné.

(26)V ptipad¢ odtrhovych zkousek provadénych na
povlaku Zzarové nanaseného ndastfikem bez
uzaviractho natéru se nepfipousti pouziti
kyanakrylatovych lepidel s nizkou viskozitou.
Pro tyto ptipady se pouzivaji bezrozpoustédlova
dvouslozkova epoxidova lepidla.

Kontrolni zkouska Q — Porovitost povlaku

(27)Plati ustanoveni uvedena v ¢l. 19.B.5.4 TKP 19B
pro tuto kontrolni zkousku.

Kontrolni zkouska R — Zkouska kompatibility

(28)Tato zkouska se provadi v ptipad¢ celkovych
oprav vzdy. Pozadavky na rozsah zkousky
aprovedeni zkousky jsou uvedeny v ¢lanku
19.C.4.3 a Ptiloze 19.C.P4.

19.C.5.5 Metody vyhodnoceni kontrolni plochy

(1) Pro metody vyhodnoceni kontrolnich ploch plati
stejnd ustanoveni, jako jsou wuvedena v ¢l
19.B.5.5 TKP 19B.
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19.C.6 PRIPUSTNE ODCHYLKY

19.C.6.1 Odchylky PKO a postup v pripadé
jejich piekroceni
(1) Odchylky od pozadovanych parametrti zkousek
dle Tabulky 4 této kapitoly TKP nejsou
ptipustné. Pfipadné zjisténé nedostatky museji
byt odstranény.

(2) Odchylky jakosti natérovych hmot/kovu pro
zéarové stiikani se vyhodnocuji pro povlaky:

e tvofené natérovymi hmotami — odbér vzorku
a zkouska se provadi v souladu s ¢lankem
19.B.5.1 TKP 19B bod (4). Pokud se pfi
kontrolni zkousce natérovych hmot prokaze,
ze se jedna o vadnou dodavku hmot/nebo
vadu materidlu z dtvodu jeho chybného
skladovani, bude povlak zkonstrukce
odstranén/ a nebo nebude pouzit (pokud
aplikace nebyla zahajena).

e tvofené kovem, zarové stiikané — odbér
vzorku a zkouSka se provadi v souladu
s ¢lankem 19.B.5.1 TKP 19B bod (4).
Zkouska se provadi porovnanim chemického
rozboru vzorku a Sarze na atestu 3.1
kovového dratu. Pii nevyhovujici zkousce
pouzitelnosti kovu pii aplikaci nastiiku
podle CSN EN ISO 14919, nebo v piipadé
vadného chemického slozeni dratu, bude
povlak zocelové konstrukce odstranén/
anebo nebude dale pouzit (pokud aplikace
nebyla zahajena).

(3) Neptipustné  odchylky  jakosti  kovovych
anatérovych povlaki se vyhodnocuji podle
parametrt, které jsou uvedeny v Tabulce 4
¢lanku 19.C.5 této kapitoly TKP. Postup, jak se
vady odstrafuji, je uveden v TePt PKO.

(4) Zéznam o zjisténych typech a rozsahu vad je
uveden v natéracské deniku dilce/konstrukce.
Otom, kdy byla vada odstranéna a jakym
zpisobem byla odstranéna, se vede zaznam
v natérac¢ském deniku z dilny/montaze.

(5) Inspektor objednatele v odtivodnénych piipadech
provadi fotodokumentaci zjiSténych zavad,
fotodokumentace je soucasti dokladl, které jsou
pfedany objednateli podle ¢lanku 19.C.8.2 bod
2).

(6) Metodika provadéni kontrolnich zkousek a jejich
minimalni parametry jsou pfedepsany v ¢lanku
19.C.5.4. Jejich odstranéni je uvedeno
v nasledujicich bodech.

Kontrolni zkouska A — Vizudlni hodnoceni,
kontrola odmasténi

(7) Pii vizudlnim hodnoceni povrchu oceli pied
aplikaci PKO dle charakteru vady budou
odstranény.
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Kontrolni zkouska B — Klimatické podminky
aplikace

(8) Pii ptekroceni hodnot podle ¢lanku 19.C.7 musi
byt prace zastaveny.

Kontrolni zkouska C — Cistota povrchu, kontrola
odmasténi

(9) Vptipadé nevyhovujicich vysledki  bude
ptiprava povrchu (odmasténi, tryskani, sweeping,
brusny papir apod.) opakovdna az do splnéni
parametru.

Vitéto souvislosti je treba upozornit na
skutecnost, ze opakovanym tryskanim se povrch
oceli sice cisti, ale soucasné vytvrzuje a snizuji
se  parametry  drsnosti.  Z technologického
hlediska je tedy nutné, aby Ccistota a drsnost
povrchu oceli byla dosazena pokud mozno
napoprveé.

Kontrolni zkouska D - Vyskyt prachovych
necistot

(10) Plati ustanoveni uvedena v ¢l. 19.B.6.1 TKP 19B
pro tuto kontrolni zkousku.

Kontrolni zkouska E — Vyskyt soli

(11)Neptipustné mnozstvi soli musi byt odstranéno
zpovrchu omytim ¢istou tlakovou vodou
a opakovanou pfipravou povrchu.

Kontrolni zkouska F — Drsnost povrchu

(12) V ptipadé¢ nevyhovujicich vysledkd musi byt
pozadovana pfiprava povrchu pro docileni
pozadované drsnosti opakovana az do doby
splnéni pfedepsaného parametru.

Vitéto souvislosti je treba upozornit na
skutecnost, ze opakovanym tryskanim se povrch
oceli vytvrzuje a snizuji se parametry drsnosti.
Z technologického hlediska je tedy nutné, aby
drsnost povrchu oceli byla dosazena napoprve.
Z tohoto ditvodu je vhodné druh abraziva
a tryskaci prostiedky predem odzkouset na
vzorku.

Kontrolni zkouska G — Kontrola vytvrzeni vrstvy
u ethylsilikatu

(13)Plati ustanoveni uvedena v ¢l. 19.B.6.1 TKP 19B
pro tuto kontrolni zkousku. Pfi opravach PKO se
nepfipousti.

Kontrolni zkouska H - Vizuilni hodnoceni

natérového povlaku PKO

(14) Plati ustanoveni uvedena v ¢l. 19.B.6.1 TKP 19B
pro tuto kontrolni zkousku.

Kontrolni zkouSska I - Vizualni hodnoceni
duplexniho systému

(15) Plati ustanoveni uvedena v ¢l. 19.B.6.1 TKP 19B
pro tuto kontrolni zkousku.
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Kontrolni zkouska J — Vizualni hodnoceni Zarové
nanaSeného povlaku nastiikem

(16) Plati ustanoveni uvedena v ¢l. 19.B.6.1 TKP 19B
pro tuto kontrolni zkousku.

Kontrolni zkouska K — Vizualni hodnoceni Zarové
nanasSeného povlaku ponorem

(17)Plati ustanoveni uvedena v ¢l. 19.B.6.1 TKP 19B
pro tuto kontrolni zkousku.

Kontrolni zkouska L - Tloustka natérového
povlaku

(18) Plati ustanoveni uvedena v ¢l. 19.B.6.1 TKP 19B
pro tuto kontrolni zkousku.

Kontrolni zkouska M - Tloustka povlaku
Zarového zinkovani ponorem

(19)Plati ustanoveni uvedena v ¢l. 19.B.6.1 TKP 19B
pro tuto kontrolni zkousku.

Kontrolni zkouska N — Tloust’ka povlaku Zarové
nanaseného nastfikem

(20)Oprava se provede doplnénim kovu dle zasad
¢lanku 19.C3.3 pied provedenim uzaviraciho
natéru.

Kontrolni zkouska O - Tloustka povlaku

duplexnich systémi

(21)Vada bude odstranéna podle vady piislusného
povlaku, v souladu s Kontrolni zkouskou L, M,
N.

Kontrolni zkouska P - Prilnavost povlaku,
odolnost viic¢i lomu ve vrstvé povlaku

(22) Pii kontrole ptilnavosti povlaku musi byt systém
PKO pIn¢ vytvrzeny podle tdaje vyrobce hmot
vudajovém listu. Pokud kvytvrzeni PKO
nedoslo a zkouska se objednatelem pozaduje,
zkouska se provede jako podminka pievzeti
dodate¢né. Odchylky od parametri zkousky
nejsou povoleny.

Kontrolni zkouska Q — Porovitost povlaku

(23) Plati ustanoveni uvedena v ¢l. 19.B.6.1 TKP 19B
pro tuto kontrolni zkousku.

Kontrolni zkouska R — Zkouska kompatibility

(24)Pti  kontrole této zkousky plati ustanoveni
Prilohy 19.C.P4. Odchylky oproti parametrim
stanovenym v této pfiloze se nepfipousti.

19.C.6.2 Zaruky

(1) Zarucni doby vseobecné stanovi TKP 1. Zaru¢ni
doba je stanovena pro systémy PKO na 5 let.

(2) Vramci predavaciho ftizeni objektu musi byt
objednateli zhotovitelem piedlozena
dokumentace udrzby pro dobu Zivotnosti (je
soucasti RDS). V pfipadé specialnich pozadavki
na udrzbu musi byt toto v dokumentaci udrzby
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(RDS) vyslovné uvedeno. Zivotnost systémil
PKO je uvedena v Piiloze 19.C.P3 této kapitoly
TKP.

(3) Hodnoceni vad PKO v dob& ukonceni 5-ti leté
zarucni doby se definuje takto:

e Hodnoceni podle CSN EN ISO 4628-2 —
Puchyiky 0 (S0).

e Hodnoceni podle CSN EN ISO 4628-3 —
Prorezavéni Ri 0.

e Hodnoceni podle CSN EN ISO 4628-4
Trhlinky 0 (S0).

e Hodnoceni podle CSN EN ISO 4628-5 —
Odlupovani 0 (SO0).

e Hodnoceni podle CSN EN ISO 4628-6 —
Kfidovani 1.

(V ptipadé¢ prodlouzeni zaruky na 10 let
u systémtl o zivotnosti VV, muize byt akceptovan
stupen pro kiidovani 2.)

(4) Objednatel muze stanovit v odtvodnénych
ptipadech prodlouzeni zaruky az na 10 let a to
zejména v téchto piipadech:

e  Objednatel pozaduje délku zarucni doby nad
5 let jiz v ramcei ZDS, pfi vypracovani ZTKP
objektu, z dtvodu navrhu slozité, obtizné
pfistupné, naro¢né ocelové konstrukce.
Zhotovitelem je prodlouzeni zaru¢ni doby
finan¢né ocenéno v nabidce.

e Objednatel pozaduje prodlouzeni zaruky
z divodu nesplnéni pozadavki na jakost
podle ¢lanku 19.C.6 této kapitoly TKP, kdy
PKO ocelové konstrukce je opravovana jiz
béhem predavaciho a piejimaciho fizeni.
Témito opravami nejsou minény opravy
bézné predpokladané do predem uréeného
rozsahu (vétSinou zplisobené manipulaci se
stavebnim materidlem nebo zjisténymi
lokdlnimi nedostatky), které se b&zné
provadéji v ramci aplikace opravné PKO
ajsou popsany v predem schvaleném TePt
PKO. V zidném piipad¢ vSak nelze
prodluzovat  zaruéni dobu  z dfivodu
nesplnéni nékterého zbodl parametrd
jakosti podle c¢lanku 19.C.6 této kapitoly
TKP, bez radn¢ provedené opravy. Oprava
musi byt pfevzata inspektorem objednatele
pisemné.

(5) Pro kontrolu stavu PKO v dobé& ukonceni zarucni
doby se spravci PK doporucuje vyuzit specialistu
podle ¢lanku 19.C.5.2.1 této kapitoly TKP.

(6) Pii zjisténi vady podle odstavce (3) je nutno
definovat pfi¢inu vzniku vady. Zhotovitel stavby
navrhne zpusob opravy PKO v predlozeném
TePt opravy PKO, ktery predklada objednateli
ke schvéleni, vsouladu se zapracovanymi
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zdasadami uvedenymi v ¢lanku 19.C.3  této

kapitoly TKP.

19.C.7 KLIMATICKA OMEZENI

)

2

19.C.7.1 Podminky

M

2

3

“

6))

(6)

(7

Prace se sméji provadét pouze ve vhodnych
klimatickych podminkach. Zakladni vymezeni
pfipustné vlhkosti ateploty ovzdusi pro
provadéni jednotlivych vrstev musi odpovidat
udajim  technickych  podminek  vyrobce
a nasledujicim ustanovenim.

Pro kazdy ptipad protikorozni ochrany museji
byt klimatické podminky uvedeny v pfislusném
TePt PKO véetné vhodnych (moznych)
ochrannych opatieni pro jejich dodrzeni.
aplikace protikorozni
ochrany

Tryskéani a zarové stfikani kovového povlaku se
u uplnych obnov systému PKO provadi ve
volném prostoru na stavbé dle nasledujicich
ustanoveni. Teplota vzduchu nesmi byt niz8i nez
3 °C. Pii otryskavani nesmi dochézet k oroseni
povrchu oceli vlivem snizeni teploty povrchu
podkladového kovu pod teplotu rosného bodu.
Pfi provadéni téchto praci je nutno pribézné
teplotu rosného bodu kontrolovat.

Aplikace natéru na ocelovy nebo kovovy
podklad, jehoz teplota je vyssi nez +40 °C, se
neprovadi.

Aplikace natéru na ocelovy nebo kovovy
podklad, jehoz teplota je nizs$i nez +5 °C, se
neprovadi.

Zasychani a pocatecni vytvrzovani
dvouslozkovych epoxidovych, polyuretanovych
natérovych hmot neni dovoleno pfi klimatickych
podminkach, kdy  dochazi  k zasychani
a vytvrzovani pti teplotaich vzduchu nizsich nez
0°C.

Natérové hmoty mohou byt nanaSeny a mohou
zasychat pfi teploté okolniho vzduchu nizsi, nez
je uvedeno v ptedchozich bodech, pokud tak
stanovi vyrobce NH a pokud je to uvedeno
v udajovych listech jednotlivych NH. Upravu
teploty oproti pozadavkiim uvedenym
v ptedchozich  bodech  musi  odsouhlasit
objednatel/inspektor objednatele. V TePi musi
byt v tom piipadé uvedena nejnizsi piipustna
teplota a doba zasychani jednotlivych vrstev
odpovidajici této teploté.

Relativni vlhkost vzduchu nesmi byt vyssi jak
80 % jak pro aplikaci, tak pro vytvrzovani
natérovych hmot, kromé natéri tolerujicich tyto
podminky (jednoslozkové polyuretanové NH).

Teplota podkladu musi byt o 3 °C vys§i nez
teplota rosného bodu za okamzitych podminek.
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19.C.8 ODSOUHLASENI A PREVZETI PRACI

19.C.8.1 Kontrola

)

(@)

3

“

(&)

provadéni
ochrany ocelové konstrukce

protikorozni

Pracovnik objednatele (inspektor objednatele) je
ptitomen provadeéni praci PKO ptedevsim v dobé
stanovenych  zadrznych  bodt. Pracovnik
objednatele ma pravo na provadéni namatkové
kontroly ve vSech fazich provadéni PKO. Vyzva
k zddrznému bodu se provadi po dohodé.
V piipad¢, Ze se inspektor objednatele nedostavi
ke kontrole, zhotovitel pokracuje nasledujicim
krokem a tuto skutecnost uvede do natéracského
(stavebniho) deniku konstrukce.

Pfi provadéni vSech druhti protikorozni ochrany
kontroluje dozor zejména:

e kvalitu povrchu konstrukce a vlastni
ptipravu konstrukce,

e  kvalitu nanaSeni jednotlivych vrstev,

e provedeni detailt podle TePrt.

Z hlediska provadéni kontroly inspektorem

objednatele se rozliSuji u natérovych systémi
nasledujici zadrzné body:

e 1. zadrzny bod — kontrola ptipravy povrchu
(viz ¢l. 19.C.8.1.1),

e 2. zadrzny bod — kontrola zakladniho natéru
(viz ¢l. 19.C.8.1.3),

e 3. zadrzny bod — kontrola mezivrstev nebo
spojovaciho natéru (viz ¢l. 19.C.8.1.3),

e 4. zidrzny bod — kontrola vrchniho natéru
(viz ¢l. 19.C.8.1.3).

Z hlediska provadéni kontroly inspektorem
objednatele se rozliSuji u duplexnich systémi
nasledujici zadrzné body:

e 1. zadrzny bod — kontrola pfipravy povrchu
(viz €l. 19.C.8.1.1),

e 2. zadrzny bod - kontrola provedeni
zarového nastriku kovu (viz ¢l. 19.C.8.1.2),

e 3. zadrzny bod — kontrola mezivrstev (viz ¢l.
19.C.8.1.3),

e 4. zadrzny bod — kontrola vrchniho natéru
(viz ¢l. 19.C.8.1.3).

V ptipadech, kdy jsou systémy OPS aplikovany
v dilenskych podminkach nebo se jednd o nove
vyrobené casti OK, které jsou opatfeny PKO
mimo stavbu, plati ustanoveni c¢lanku 19.B.8
TKP 19B. Vzhledem k tézko ptedvidatelnym
specifickym podminkdm konkrétni stavby je
vSak mozno po vzijemné dohodé¢ mezi
zhotovitelem a zastupcem objednatele upravit
postup kontroly protikorozni ochrany s uvazenim
zasad, které jsou uvedeny i v téchto TKP.
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(6)

(7

V ptipadé ocelovych konstrukci vyrobkd je
postup provadéni dil¢ich piejimek vrstev PKO
véci  pozadavku  objednatele  podle TKP
ptislusnych ocelovych vyrobkl (napt. TKP 11,
TKP 22, TKP 23).

Obecné lze konstatovat, ze kontrola provadéni
protikorozni ochrany v pfipadech ¢aste¢nych
nebo uplnych obnov stavajiciho systému OPS je
velmi podobnd jako v piipadé novostaveb a lze
na tyto kontroly aplikovat pravidla a zadrzné
body uvedené v ¢lanku 19.B.8 TKP 19B.
Pfipadna specifika nebo upfesnéni pii provadéni
¢astecnych nebo uplnych obnov PKO oproti
zasadam uvedenym v TKP 19B jsou uvedeny
v nasledujicich ¢lancich.

19.C.8.1.1 Kontrola pripravy povrchu (1. zadrZzny

M

2
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bod)

Pro kontrolu pfipravy povrchu (1. zadrzny bod)
plati stejna ustanoveni jako jsou uvedena v ¢l
19.B.8.1.1 TKP 19B vyjma odstavce (2).

Piiprava povrchu ocelovych konstrukei se
provadi v souladu s pozadavky ¢élanku 19.C.3.2.
Inspektor  objednatele  provadi  povinnou
kontrolni ¢innost v souladu s pozadavky Tabulky
¢. 4 této kapitoly TKP a v ostatnich ptipadech
s uvazenim konkrétnich podminek pii provadéni
praci na zadkladé vzijemné dohody mezi
objednatelem a zhotovitelem. Kontrola pfipravy
povrchu se  provadi  zejména v téchto
technologickych krocich:

e kontrola pfipravy podkladu na vyZadani
inspektora objednatele (omyti, odmasténi
stavajiciho OPS, prohlidka podkladu pted
tryskanim nebo pfed zahajenim jiné
technologie pfipravy podkladu),

e méfeni vlhkosti a teploty podkladu,
vzduchu, rosny bod (pribézné méfeni
a vyhodnoceni béhem aplikace),

e kontrola abraziva (zejména  velikost,
mastnota, vlhkost), kontrola tryskaciho
zafizeni nebo zafizeni pro strojni brousSeni
na vyzadani inspektora objednatele,

e kontrola tryskani (nebo jinad technologie
piipravy podkladu) na vyzadéani inspektora
objednatele,

e vizudlni prohlidka konstrukce po tryskani
(nebo jiné technologii ptipravy podkladu),
vady podkladu, povrchu oceli, hran, vady
svari, vyskyt mastnoty, necistot atd.,

e kontrola po odstranéni vad povrchu
(pfevzeti podkladu po odstranéni vad),

e vizualni prohlidka po opakovaném tryskani
po odstranéni vady (nebo jind technologie
pripravy podkladu),

19.C.8.1.2 Kontrola

)

2

(©)

“

e  kontrolni zkousky povrchu oceli
a stavajicich soudrznych natéra (Cistota
povrchu, drsnost povrchu, vyskyt soli,
prachu, neéistot, kontrola ¢asové prodlevy
mezi tryskanim a zakladnim natérem).

povlaka provadénych
Zarovym stiikanim (2. zadrZny bod)
U hlavnich nosnych konstrukci ocelovych mostt
a ocelovych konstrukci je povinen inspektor
objednatele provést kontrolu povlaku
provadénych zarovym nastfikem v rozsahu dle
pozadovanych kontrolnich zkousek uvedenych
v Tabulce ¢. 4 této kapitoly TKP. Zhotovitel je
povinen  inspektora  objednatele = vyzvat
k provedeni kontrolni ¢innosti pfipravy povrchu
v dostate¢ném pfedstihu (min. 3 pracovni dny
pfed zahajenim téchto praci). Pokud se jedna
o kontrolu nastfiku zinkové vrstvy nebo kryci
hlinikové vrstvy bez uzaviraciho natéru je nutno
upfesnit presny c¢as inspekce. U ostatnich
konstrukei je tato kontrola povinna v pfipadé, Ze
je stanovena objednatelem nebo je uvedena
v ZTKP stavby. V téchto pfipadech je kontrola
v tomto zadrzném bodé podminéna vzajemnou
dohodou mezi inspektorem  objednatele
a zhotovitele PKO. Doporucuje se provadét tuto
kontrolu u vSech konstrukci, zejména pak
u konstrukei s Clenitym povrchem, slozitymi

konstrukénimi  detaily nebo dilcd velkého
rozsahu.
Zarové nanadené povlaky kovu nastfikem

uocelovych konstrukci se provadi v souladu
s pozadavky  ¢lanku  19.C.3.3.  Inspektor
objednatele  provadi  piejimaci  kontrolu
bezprostfedné po provedeni nastiiku zinkové
vrstvy (nutno dodrzet interval pro provedeni
ochranné vrstvy hliniku) nebo po aplikaci
ochranné vrstvy hliniku (nutno dodrzet interval
pro provedeni uzaviraciho natéru), piipadné
uzaviraciho natéru.

V pfipad¢ piejimky zarového nastfiku vcetné
uzaviractho natéru jiz neni mozno provadéet
opravy zarového néstiiku dle zasad clanku
19.C.3.3 a je nutno po dohod¢ a odsouhlaseni
tohoto kroku s investorem pfipadné nevyhovujici
plochy zhlediska kontrolnich zkousek dle
Tabulky ¢.4 této kapitoly TKP odstranit az na
podkladovy kov a postup aplikace zarového
nastiiku opakovat. V ptipad¢ kontrolniho méteni
tloustky povlaku se do vrstvy uzaviraci natér
nezapocCitava.

V pfipadé¢  kontrolni  ¢innosti  inspektora
objednatele po aplikaci povlaku Zarovym
stiikanim se provadi zejména tyto kontrolni
¢innosti:

e kontrola aplikace povlakového kovu na
vyzadani inspektora objednatele,
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e  vizualni kontrola vrstvy povlakového kovu,
e m¢éfeni a kontrola tloustky povlaku,
e kontrola opravy povlaku,

v ptipadé delsi casové prodlevy mezi piipravou
povrchu a aplikaci zinkového kovového povlaku,
nez 4 hodiny, je nutno opakovat predchozi kroky,
véetné zadrzného bodu. Stejné opatieni je nutno
aplikovat i v ptipad¢, ze je prodleva mezi aplikaci
ochranné hlinikové vrstvy na zinkovou vrstvu
delsi, nez 4 hodiny. Po skonCeni piejimky se
provede zapis do natéracského  deniku
inspektorem objednatele. V pfipadé kladného
vysledku pfejimky se da souhlas k nasledujicim
technologickym pracim. Je tieba sledovat ¢asovou
prodlevu mezi ukoncenim aplikace kovového
povlaku a provedenim uzaviraciho natéru.

19.C.8.1.3 Kontrola a dozor pri provadéni natéri

)

2

3

(2-4. zadrZny bod)

U hlavnich nosnych konstrukci ocelovych mosti
a ocelovych konstrukci je povinen inspektor
objednatele provést kontrolu zakladnich natéru,
koneéné mezivrstvy nebo spojovaciho natéru
pfed aplikaci vrchniho natéru a po provedeni
vrchniho natéru v rozsahu a dle pozadovanych
kontrolnich zkousek uvedenych v Tabulce ¢. 4
této kapitoly TKP. Zhotovitel je povinen
inspektora  objednatele vyzvat k provedeni
kontrolni ¢innosti pripravy povrchu
v dostatetném predstihu (min. 3 pracovni dny
pfed zapocetim praci souvisejicich s natéry
anasledné operativné dle probihajicich praci).
U ostatnich konstrukei je tato kontrola povinna
v piipadé, ze je wvelikost plochy funkéniho
povrchu celé zakazky vétsi nez 6 m? v rozsahu
dle pozadovanych kontrolnich zkouSek nebo
v pfipadé, Ze je stanovena objednatelem nebo je
uvedena v ZTKP stavby. V ostatnich ptfipadech
je kontrola vtéchto zadrznych bodech
podminéna vzéajemnou dohodou mezi
inspektorem objednatele a zhotovitelem PKO.

2. zadriny bod (kontrola objednatelem),
pfejimka zakladniho natéru, souhlas s aplikaci
1. mezivrstvy.

V pfipad¢ tohoto zadrzného bodu si objednatel
vyhrazuje pravo i na kontrolu praci a vyrobnich
zafizeni souvisejicich s aplikaci zakladniho
natéru. Obvykle se tato kontrola neprovadi, ale je
mozno kni pfistoupit na zakladé¢ odborného
vyhodnoceni inspektora objednatele.

Inspektor objednatele provadi pii aplikaci a po
aplikaci  zakladniho natéru zejména tyto
kontrolni ¢innosti:

e kontrola natérové hmoty (zejména fedéni
a tuzeni), kontrola stiikaciho zafizeni pouze
na vyzadani inspektora objednatele,
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e kontrola aplikace zakladniho natéru pouze
na vyzadani inspektora objednatele,

e kontrolni  zkouSky (meéfeni tloustky
mokrého natéru pii aplikaci, vizualni
posouzeni provadéni technologie nastfiku,
tvorba  vrstvy, porovitost, steCeniny,
kompaktnost natéru) pouze na vyzadani
inspektora objednatele,

e vizudlni kontrola vrstvy a méfeni tloustky
(popt. pouze vizualni kontrola uzaviraciho
natéru na povlaku kovu),

e kontrola opravy zakladniho natéru,

e kontrola podkladu (vyskyt prachu, necistot,
kontrola ¢asové prodlevy mezi zakladnim

natérem a 1. mezivrstvou, kontrola
vytvrzent).
3. zadrzny bod (kontrola objednatelem),
pfejimka spojovaciho natéru nebo konecné

mezivrstvy, souhlas s aplikaci vrchniho natéru.

Pfi kontrole pted provedenim spojovaciho natéru
je nutno provést kontrolu piipravy povrchu
stavajiciho natéru, odstranéni nesoudrznych
vrstev tohoto natéru a také kontrolu zdrsnéni
(napt. lehké abrazivni pretryskani nebo
obrouseni povrchu brusnym papirem) v celém
rozsahu provadéné plochy. Tato kontrola by
méla byt provedena jiz v 1. zadrzném bodg, ale
vzhledem k ¢asovému odstupu, ktery je dan
technologickymi procesy pii celkové opravé
PKO (provedeni odpovidajicich vrstev systému
ONS v mistech pfipravy povrchu az na zakladni
material, provedeni zkouSek pfilnavosti a dalsi)
je doporuceno pied aplikaci spojovaciho natéru
provést kontrolu pfipravy povrchu stavajicich
natéri opakovang.

V pifipadé tohoto zadrzného bodu si objednatel
vyhrazuje pravo i na kontrolu praci a vyrobnich
zafizeni souvisejicich s aplikaci mezivrstev. Déle
si vyhrazuje pravo na provedeni kontrol po
jednotlivych mezivrstvach. Obvykle se tato
kontrola neprovadi, ale je mozno k ni pfistoupit
na zakladé odborného vyhodnoceni inspektora
objednatele.

Inspektor objednatele provadi pii aplikaci a po
aplikaci mezivrstev zejména tyto kontrolni
¢innosti:

e kontrola podkladu (vyskyt prachu, necistot,
kontrola ¢asové prodlevy mezi jednotlivymi
mezivrstvami, kontrola vytvrzeni) pouze na
vyzadani objednatele,

e kontrola natérové hmoty (zejména tedéni
a tuzeni), kontrola stiikaciho zatizeni pouze
na vyzadani inspektora objednatele,
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e kontrola aplikace mezivrstev pouze na
vyzadani inspektora objednatele,

e kontrolni zkousky (méfeni tloustky
mokrého natéru pii aplikaci, vizualni
posouzeni provadéni technologie nastfiku,
tvorba  vrstvy, porovitost, steCeniny,
kompaktnost natéru) pouze na vyzadani
inspektora objednatele,

e  vizualni
tloustky,

kontrola mezivrstvy a méfeni

e kontrola opravy konecné mezivrstvy.

4. zadriny bod (kontrola objednatelem),
pfejimka vrchniho natéru, souhlas s ukoncenim
praci na PKO.

V piipadé tohoto zadrzného bodu si objednatel
vyhrazuje pravo i na kontrolu praci a vyrobnich
zatizeni souvisejicich s aplikaci vrchniho natéru.
Obvykle se tato kontrola neprovadi, ale je mozno
kni  pristoupit na  zdkladé  odborného
vyhodnoceni inspektora objednatele.

Inspektor objednatele provadi pfi aplikaci a po
aplikaci vrchni vrstvy zejména tyto kontrolni
¢innosti:

e kontrola podkladu (vyskyt prachu, necistot,
kontrola c¢asové prodlevy mezi posledni
mezivrstvou, kontrola vytvrzeni) pouze na
vyzadani objednatele,

e kontrola natérové hmoty (zejména fedéni
a tuzeni), kontrola stfikaciho zafizeni pouze
na vyzadani inspektora objednatele,

e kontrola aplikace vrchni vrstvy pouze na
vyzadani inspektora objednatele,

e kontrolni  zkousky  (méfeni tloustky
mokrého natéru pfi aplikaci, vizualni
posouzeni provadéni technologie nastfiku,
tvorba  vrstvy, porovitost, steCeniny,
kompaktnost natéru) pouze na vyzadani
inspektora objednatele,

e vizudlni kontrola vrchni vrstvy a méfeni
tloustky,

e kontrola opravy vrchni vrstvy.

Po konec¢né kontrole vrchniho natéru udava
inspektor objednatele zapisem do natéracského
deniku souhlas s ukonéenim praci PKO s jasnou
specifikaci, kterych ¢asti konstrukce nebo dila se
uvedeny zapis tyka. Pii kone¢né piejimce PKO
je nutno postupovat s uvazenim vsech uvedenych
zasad této kapitoly TKP.

19.C.8.2 Souhlas s provedenymi pracemi

Q)
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Dil¢i souhlas s provedenymi pracemi vydava
pracovnik objednatele — inspektor objednatele
prubézné pii jednotlivych aplikacich PKO,
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soucasné provadi kontrolni zkousky v rozsahu
¢lanku 19.C.5 a 19.C.6. Postup je urcen podle
¢lanku 19.C.8.1 této kapitoly TKP zadrznymi
body, soucasné potvrzuje dilé¢i souhlas zapisem
do natérac¢ského deniku dilce/konstrukce. Prace
provadi na zakladé¢ kladnych  vysledkt
kontrolnich zkousek, které jsou piedlozeny
inspektorem zhotovitele.

Inspektor  objednatele  provadi  zavérecné
hodnoceni kontroly jakosti PKO zapisem do
natérac¢ského deniku a vyplnénim piislusné ¢asti
formulate konecného protokolu praci PKO dle
Pfilohy 19.B.P8 TKP 19B pro jednotlivé dilce
(konstrukce) a soucasné v piipadé, Ze byly
provedeny kontrolnich zkousky v rozsahu podle
¢lankti 19.C.5 a 19.C.6, dolozi objednateli
veskeré protokoly s vysledky, véetné
fotodokumentace zjisténych zavad ptfed opravou
a po oprave.

Podminky prodlouzeni zaruky stanovi na zaklad¢
doporuceni inspektora objednatel stavby pisemné
v zéapisu o predani a pfevzeti praci.

Na zéavér praci umistuje zhotovitel PKO na
ocelovou konstrukci mostniho objektu v misté
obou opér vpravo ve sméru km v trvanlivém
provedeni napis, kde uvadi: nazev firmy, rok
provedeni opravy PKO.

19.C.8.3 Prevzeti praci

M
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Vykon ptedani a prevzeti praci PKO je v ptipadé
provedeni opravného systému PKO ve vétSing
ptipadd samostatnym tkonem, véetné formulare
kone¢ného protokolu praci PKO, za ucasti:
objednatele, inspektora objednatele, zhotovitele
PKO, zhotovitele ocelové konstrukee,
zhotovitele stavby. V pfipadé, Ze je provedeni
opravného systému PKO soucasti montazni
prohlidky ocelové konstrukce, provadi se predani
a prevzeti praci PKO podle clanku 19.A.8.2
TKP 19A.

Vramci predavaciho fizeni se objednateli
predavaji nasledujici materidly a doklady ve
dvou vyhotovenich, svazdno do jednotné vazby,
vcetné seznamu piiloh:

e Specifikace protikorozni
(objednatele z ZDS),

ochrany

e Specifikace praci PKO (TePi PKO), KZP,

e Protokol 0 provéfeni zpusobilosti
zhotovitele PKO (pokud se provadélo, podle
Ptilohy 19.B.P4 kapitoly TKP 19B),

e  Certifikaty hmot a systétmid PKO, vcetné
Osvédceni o prukazni zkousce,

e  Prohlaseni o shodé¢ (podle NV 163/2002 Sb.
nebo 305/2011 Sb.) pro materidly podle
¢lanku 19.C.4 této kapitoly TKP,
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»Prohlaseni o shodé s objednavkou 3.1¢
podle CSN EN 10204, pro doloZeni jakosti
materialu pro zarové stiikani,

Protokoly o  kontrolnich  zkouskach
zhotovitele PKO, fotodokumentace zavad,

Natéraésky denik dilna/montaz,

Formulai kone¢ného protokolu praci PKO
podle Ptilohy 19.B.P9 TKP 19B, potvrzené
zhotovitelem  PKO a inspektorem
objednatele,

Udajové listy hmot,

Doklad o nakladani s odpady v souladu
s TKP 1.

Zhotovitel PKO na zakladé piedanych dokladt
opravi dokumentaci skute¢ného provedeni
(soucast DSPS) v Cernotisku, véetné vyznaeni

TKP — kapitola 19C (Cervenec 2020)

kontrolnich ploch, v souladu s TKP 19A, ¢lanek
19.A.8.2.

19.C.9 SLEDOVANI DEFORMACI

19.C.9.1 Kontrolni méreni

(1) Sledovani deformaci PKO se neprovadi.

19.C.10 OCHRANA ZIVOTNiHO PROSTREDI
(1) Plati ¢lanky uvedené v TKP 19A a v TKP 19B.

19.C.11 BEZPECNOST PRACE, POZARNi
OCHRANA

(1) Plati &lanky uvedené v TKP 19A.
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19.C.12NORMY A PREDPISY

(1) Normy a pfedpisy uvedené v této kapitole TKP jsou v jejim textu citovany, nebo maji k obsahu kapitoly vztah,
a jsou pro zhotoveni ZDS, RDS a zhotoveni stavby zavazné. Zhotovitel¢ ZDS, RDS PKO a stavby jsou povinni
uplatnit pfislusSnou normu nebo piedpis v platném znéni k Zakladnimu datu ve smyslu OP, nebo k datu
zvetejnéni zadavaci dokumentace, nejedna-li se o stavebni prace. V piipadé zmén norem a piedpisi v pribéhu
stavby se postupuje podle prislusného ustanoveni TKP 1.

19.C.12.1 Citované normy

CSN EN ISO 9001 Systémy managementu kvality — Pozadavky

CSN EN ISO 9002 Systémy jakosti. Model zabezpecovani jakosti pii vyrob¢, instalaci a servisu

CSN EN ISO 8044 Koroze kovt a slitin - Zakladni terminy a definice

CSN EN ISO 9227 Korozni zkousky v umélych atmosférach - Zkousky solnou mlhou

CSN EN ISO 2064 Kovové a jiné anorganické povlaky - Definice a dohody tykajici se méfeni
tloustky

CSN EN ISO 2178 Nemagnetické povlaky na magnetickych podkladech. Méfeni tloustky povlaku.

Magneticka metoda

CSN EN ISO 8501-1 Ptiprava ocelovych povrchil pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobki - Vizualni vyhodnoceni &istoty povrchu - Cést 1: Stupné zarezavéni
a stupné pripravy ocelového podkladu bez povlaku a ocelového podkladu po
uplném odstranéni pfedchozich povlakl

CSN ISO 8501-2 Ptiprava ocelovych povrchil pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobki - Vizualni vyhodnocent &istoty povrchu - Cast 2: Stupné ptipravy difve
natfeného ocelového podkladu po mistnim odstranéni pfedchozich povlaki

CSN EN ISO 8501-4 Ptiprava ocelovych povrchil pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkii - Vizualni vyhodnoceni &istoty povrchu - Cést 4: Vychozi stav
povrchu, stupné ptipravy a bleskova koroze po vysokotlakém tryskani vodou

CSN EN ISO 8502-3 Ptiprava ocelovych podkladt pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkii. Zkousky pro vyhodnoceni &istoty povrchu - Cast 3: Stanoveni prachu
na ocelovém povrchu pfipraveném pro natirani (metoda snimani samolepici
paskou)

CSN EN ISO 8502-9 Ptiprava ocelovych podkladt pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobki - Zkousky pro vyhodnoceni &istoty povrchu - Cast 9: Provozni metoda
pro konduktometrické stanoveni soli rozpustnych ve vodé

CSN EN ISO 8503-1 Pfiprava ocelovych podkladt pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobku. Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podkladu -
Cast 1: Specifikace a definice pro hodnoceni otryskanych povrchii s pomoci
ISO komparatort profilu povrchu

CSN EN ISO 8503-2 Priprava ocelovych podkladl pred nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobku. Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podkladii -
Cast 2: Hodnoceni profilu povrchu otryskané oceli komparatorem

CSN EN ISO 8503-3 Priprava ocelovych podkladl pred nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobku. Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podkladii -
Ciést 3: Postup kalibrace ISO komparatori profilu povrchu a stanoveni drsnosti
profilu povrchu mikroskopem

CSN EN ISO 8503-4 Priprava ocelovych podkladl pred nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobku. Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podkladii -
Cést 4: Postup kalibrace ISO komparatori profilu povrchu a stanoveni drsnosti
profilu povrchu profilometrem

CSN EN ISO 8504-1 Priprava ocelovych podkladu pred nangsenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkl - Metody ptipravy povrchu - Cast 1: Obecné zasady

CSN EN ISO 8504-2 Priprava ocelovych podkladu pred nanevsenim naté€rovych hmot a obdobnych
vyrobkl — Metody pfipravy povrchu - Cést 2: Otryskavani

CSN EN ISO 8504-3 Priprava ocelovych podkladu pred narlesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkl. Metody ptipravy povrchu - Cast 3: Ru¢ni a mechanizované ¢isténi

CSN EN ISO 12944-1 Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukei ochrannymi

natérovymi systémy - Cést 1: Obecné zasady
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CSN EN ISO 12944-2
CSN EN ISO 12944-3
CSN EN ISO 12944-4
CSN EN ISO 12944-5
CSN EN ISO 12944-6
CSN EN ISO 12944-7

CSN EN ISO 12944-8

CSN EN ISO 12944-9

CSN EN ISO 14713-1

CSN EN ISO 14713-2
CSN EN ISO 1461
CSN EN ISO 14922-1
CSN EN ISO 14922-4
CSN EN ISO 2063-1
CSN EN ISO 2063-2
CSN EN ISO 14919
CSN ENISO 14918

CSN EN ISO 16276-1

CSN EN ISO 16276-2

CSN ISO 19840

CSN EN ISO 4618
CSN EN ISO 2808
CSN EN ISO 4628-1

CSN EN ISO 4628-2
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Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukei ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 2: Klasifikace vnéjsiho prostiedi

Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 3: Navrhovani

Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 4: Typy povrchil podkladi a jejich piiprava
Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukei ochrannymi
natérovymi systémy - Cést 5: Ochranné natérové systémy

Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukei ochrannymi
natérovymi systémy - Cést 6: Laboratorni zkuebni metody

Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukei ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 7: Provadéni a dozor pti zhotovovani natéri
Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukei ochrannymi
natérovymi systémy - Cést 8: Zpracovani specifikaci pro nové a tidrzbové
natéry

Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cést 9: Ochranné natérové systémy a laboratorni metody
zkouseni jejich odolnosti pro konstrukce vystavené ptimoiskym a obdobnym
podminkam

Zinkové povlaky - Smérnice a doporuceni pro ochranu ocelovych a litinovych
konstrukei proti korozi - Cést 1: Vieobecné zasady pro navrhovani a odolnost
proti korozi

Zinkové povlaky - Smérnice a doporuceni pro ochranu ocelovych a litinovych
konstrukei proti korozi - Cést 2: Zarové zinkovani ponorem

Zinkové povlaky nanasené zaroveé ponorem na ocelové a litinové vyrobky -
Specifikace a zkusebni metody

Zarové stiikani - Pozadavky na jakost pii zarovém stiikani konstrukei - ¢ast 1:
Smérnice pro jejich volbu a pouziti

Zarové stiikani - Pozadavky na jakost pii zarovém stiikani konstrukei - ¢ast 4:
Zakladni pozadavky na jakost

Zarové stiikani - Zinek, hlinik a jejich slitiny - Cast 1: Navrhovani a pozadavky
na kvalitu systémi ochrany proti korozi

Zarové stiikani - Zinek, hlinik a jejich slitiny - Céast 2: Realizace systémi
ochrany proti korozi

Zarové stiikani - Draty, ty¢inky a kordy pro stiikani plamenem a stifkani
elektrickym obloukem - Klasifikace - Technické dodaci podminky

Zarové stiikani - Zkoudeni zptisobilosti pracovnikii provadgjicich zarové
stiikani

Ochrana ocelovych konstrukei proti korozi ochrannymi natérovymi systémy -
Hodnoceni a kritéria piijeti, adheze/koheze (odtrhova pevnost) povlaku - Cast 1:
Odtrhovéa zkouska

Ochrana ocelovych konstrukei proti korozi ochrannymi natérovymi systémy -
Hodnoceni a kritéria piijeti, adheze/koheze (odtrhova pevnost) povlaku - Cast 2:
Mtizkova zkouska a kiizovy fez

Natérové hmoty - Ochrana ocelovych konstrukei proti korozi natérovymi
systémy - Méfeni a kritéria pfejimky tloustky suchého filmu na drsném povrchu
Nateérové hmoty - Terminy a definice

Natérové hmoty - Stanoveni tloustky natéru

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natérti - Klasifikace mnozstvi

a velikosti defekti a intenzity jednotnych zmén vzhledu — Cast 1: Obecny uvod
a systém klasifikace

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natéru - Klasifikace mnozstvi

a velikosti defekti a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 2: Hodnoceni
stupné puchyikovani
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CSN EN ISO 4628-3

CSN EN ISO 4628-4

CSN EN ISO 4628-5

CSN EN ISO 4628-6

CSN EN ISO 4628-7

CSN EN ISO 4628-8

CSN EN ISO 4628-10

CSN EN ISO 4624
CSN EN ISO 2409
CSN EN ISO 2081

CSN EN 10025-5

CSN EN ISO 8501-3

CSN EN 10025-2
CSN EN 10163-1
CSN EN 10163-2
CSN EN 10163-3

CSN EN 10204

CSN EN 1179

CSN EN ISO 10684
CSN EN ISO 8502-6
CSN EN ISO 11890-2
CSN EN ISO 29601

CSN 73 2603
CSN EN 15520

CSN EN 15528

ASTM D 2369
CSN P ENV 12837
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Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natért - Klasifikace mnozstvi

a velikosti defekti a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 3: Hodnoceni
stupné prorezavéni

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natért - Klasifikace mnozstvi

a velikosti defektii a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cést 4: Hodnoceni
stupné praskani

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natért - Klasifikace mnozstvi

a velikosti defekti a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 5: Hodnoceni
stupné odlupovani

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natért - Stanoveni intenzity, mnozstvi
a velikosti b&znych typti obecnych vad - Cast 6: Vyhodnoceni stupné kiidovani
metodou samolepici pasky

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natért - Klasifikace mnozstvi

a velikosti defekti a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cést 7: Hodnoceni
stupné kiidovani metodou sametu

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natéru - Klasifikace mnozstvi

a velikosti defekti a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 8: Hodnoceni
stupné delaminace a koroze v okoli fezu

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natérd - Klasifikace mnoZstvi

a velikosti defekti a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cést 10: Hodnoceni
stupné nitkové koroze

Natérové hmoty - Odtrhova zkouska pfilnavosti

Natérové hmoty - Mfizkova zkouska

Kovové a jiné anorganické povlaky - Elektrolyticky vylou¢ené povlaky zinku
s dodatecnou upravou na zeleze nebo oceli

Vyrobky valcované za tepla z konstrukénich oceli - Cést 5: Technické dodaci
podminky na konstrukéni oceli se zvySenou odolnosti proti atmosférické korozi
Ptiprava ocelovych povrchil pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobki - Vizualni vyhodnocent &istoty povrchu - Cést 3: Stupné piipravy
svart, hran a ostatnich ploch s povrchovymi vadami

Vyrobky vélcované za tepla z konstrukénich oceli - Cast 2: Technické dodaci
podminky pro nelegované konstrukéni oceli

Dodaci podminky pro jakost povrchu za tepla valcovanych ocelovych plecht,
siroké oceli a ty¢i tvarovych - Cast 1: Vieobecné pozadavky

Dodaci podminky pro jakost povrchu za tepla valcovanych ocelovych plechu,
siroké oceli a ty¢i tvarovych - Cast 2: Plechy a $iroka ocel

Dodaci podminky pro jakost povrchu za tepla valcovanych ocelovych plecht,
siroké oceli a ty¢i tvarovych - Cast 3: Tyce tvarové

Kovové vyrobky - Druhy dokumentt kontroly

Zinek a slitiny zinku - Primarni zinek

Spojovaci soudasti - Zarové povlaky zinku nanasené ponorem

Pfiprava ocelovych podkladt pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobki - Zkousky pro vyhodnoceni &istoty povrchu - Cast 6: Extrakce
rozpustnych necistot pro analyzu - Breslova metoda

Natérové hmoty - Stanoveni obsahu t8kavych organickych latek (VOC) - Cast
2: Metoda plynové chromatografie

Natérové hmoty - Ochrana proti korozi ochrannymi natérovymi systémy -
Hodnoceni porovitosti suchého natéru

Provadéni ocelovych mostnich konstrukci

Zarové stiikani - Doporugeni pro konstrukéni feeni soudésti s zarove
stiikanymi povlaky

Zelezniéni aplikace - Tratové tiidy zatizeni pro uréeni vztahu mezi dovolenym
zatizenim infrastruktury a maximalnim zatizenim vozidly

Standard Test Method for Volatile Content of Coatings

Natérové hmoty - Kvalifikacni pozadavky na inspektory protikorozni ochrany
ocelovych konstrukei ochrannymi natérovymi systémy
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Std-401 APC:2011

CS Std-401 APC

ASTM D 4752

ASTM D 5162

ASTM D 3359
ASTM D 5064

Standard kvalifikace a certifikace pracovnikt v oboru koroze a protikorozni
ochrany obecné principy

Certifika¢ni schéma - Kvalifikace a certifikace pracovnikti v oboru koroze a
protikorozni ochrany obecné principy

Standard Practice for Measuring MEK Resistance of Ethyl Silicate (Inorganic)
Zinc-Rich Primers by Solvent Rub

Standard Practice for Discontinuity (Holiday) Testing of Nonconductive
Protective Coating on Metallic Substrates

Standard Test Methods for Measuring Adhesion by Tape Test
Standard Practice for Conducting a Patch Test to Assess Coating Compatibility

19.C.12.2 Souvisejici normy

CSN EN ISO 9223

CSN EN ISO 8502-2

CSN EN ISO 8503-5

CSN ENISO 11124-1

CSN ENISO 11126-1

CSN EN ISO 14713-3
CSN EN ISO 14922-2
CSN EN ISO 14922-3
CSN EN 13507

CSN EN ISO 17836
CSN 65 0201
CSN EN ISO 3231

CSN EN ISO 6270-1
CSN EN ISO 11997-2

CSN EN 1337-1 a7 11

CSN 73 6221

Koroze kovu a slitin - Korozni agresivita atmosfér - Klasifikace, stanoveni
a odhad

Ptiprava ocelovych podkladt pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkt - Zkousky pro vyhodnoceni Cistoty povrchu - Cast 2: Laboratorni
stanoveni chloridti na o¢isténém povrchu

Ptiprava ocelovych podkladt pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkt - Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podkladt -
Cast 5: Uréeni profilu povrchu paskou metodou repliky

Ptiprava ocelovych podkladt pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkt - Specifikace kovovych otryskavacich prosttedki - Cast 1: Obecny uvod
a klasifikace

Ptiprava ocelovych podkladi pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkt - Specifikace nekovovych otryskavacich abraziv - Cast 1: VSeobecny
uvod a tfidéni

Zinkové povlaky - Smérnice a doporuceni pro ochranu ocelovych a litinovych
konstrukei proti korozi - Cast 3: Sherardovani)

Zarové stiikani - Pozadavky na jakost pii zarovém stifkani konstrukei - &ast 2:
Komplexni pozadavky na jakost

Zarové stiikani - Pozadavky na jakost pii zarovém stifkani konstrukei - &ast 3:
Standardni pozadavky na jakost

Zarové stiikani - Piiprava povrchi kovovych dilt a soudasti pied zarovym
stiikdnim

Zarové stiikani — Stanoveni G¢innosti nastiiku pii zarovém stiikani

Hoftlavé kapaliny — Prostory pro vyrobu, skladovani a manipulaci

Natérové hmoty - Stanoveni odolnosti vlhkym atmosféram s obsahem oxidu
sifi¢itého

Natérové hmoty - Stanoveni odolnosti proti vihkosti - Cast 1: Kontinualni
kondenzace

Natérové hmoty - Stanoveni odolnosti pii cyklickych koroznich zkouskéach - Cést
2: Solné mlha/sucho/vlhkost/UV zéfeni

Stavebni loziska - Cést 1: Vieobecna pravidla navrhovéni
Stavebni loziska - Cast 2: Kluzné prvky

Stavebni loziska - Cast 3: Elastomerova loZiska

Stavebni loziska - Cast 4: Valcova loziska

Stavebni loziska - Cést 5: Hrncova loziska

Stavebni loziska - Cést 6: Vahadlové loziska

Stavebni loziska - Cast 7: PTFE kalotova a PTFE cylindricka loZiska
Stavebni loziska - Cast 8: Vodici loziska a konstrukce
Stavebni loziska - Cast 9: Ochrana

Stavebni loziska - Cast 10: Prohlidka a udrzba

Stavebni loziska - Cast 11: Doprava, skladovani a osazovéni
Prohlidky mostii pozemnich komunikaci
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CSN EN ISO 9224 Koroze kovu a slitin - Korozni agresivita atmosfér - Smérné hodnoty pro stupné
korozni agresivity

CSN EN 1090-1 Provadéni ocelovych konstrukei a hlinikovych konstrukei - Cast 1: Pozadavky na
posouzeni shody konstrukénich dilct

CSN ENISO 11130 Koroze kovt a slitin - Zkouska sttidavym ponorem do solného roztoku

CSN EN ISO/IEC 17020 ,,Posuzovani shody — Pozadavky pro ¢innost rtiznych typti organti provadéjicich
na ,Posuzovani shody — Pozadavky pro ¢innost riznych typt organt

provadéjicich inspekei‘
CSN EN ISO/IEC 17025  Posuzovani shody — Vieobecné pozadavky na zptisobilost zkusebnich a
kalibra¢nich laboratofi

19.C.12.3 Souvisejici €lanky TKP, TP a dalsi pouzita literatura

TKP 1 Vseobecné

TKP 11 Svodidla, zabradli a tlumice narazi

TKP 22 Mostni loziska

TKP 23 Mostni zaveéry

TKP 19A Ocelové mosty a konstrukce — ¢ast A

TKP 19B Protikorozni ochrana ocelovych mostd — ¢ast B

TP 42 Opravy, obnovy a pfestavby ocelovych nosnych konstrukci mosta
TP 157 Mostni objekty PK s pouzitim ocelovych trub z vlnitého plechu
TP 197 Mosty a konstrukce PK z patinujici oceli

Vzorové listy staveb pozemnich komunikaci, VL 4 — Mosty
Zakon €. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky

Narizeni vlady ¢. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na vybrané
stavebni vyrobky

Naftizeni evropského parlamentu a Rady (EU) ¢. 305/2011 (nafizeni o stavebnich
vyrobcich — CPR)
Zakon ¢. 185/2001 Sb., o odpadech
Metodicky pokyn Systém jakosti v oboru pozemnich komunikaci
— Cast 11/3 — ZkuSebnictvi
— ¢ast II/4 — Provadeéndi silni¢nich a stavebnich praci
— ¢ast II/5 — Ostatni vyrobky
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PRILOHA 19.C.P1 TISKOPIS SPECIFIKACE PROTIKOROZNI OCHRANY OCELOVE
KONSTRUKCE V ZDS

19.C.P1.1 OBECNE

(1) Tato ptiloha 19.C.P1 definuje pozadavky objednatele na provedeni tiskopisu specifikace protikorozni ochrany
OK v ZDS v ptipadé celkovych oprav PKO. Pfi tvorbé tohoto tiskopisu se vychazelo z platné pfilohy 19.B.P1
uvedené v TKP 19B.

(2) Tato ptiloha je platna pouze pro celkové opravy PKO, v pfipadé ¢astecnych obnov nebo uplnych obnov PKO
plati tiskopis specifikace PKO OK uvedeny v TKP 19B Pfiloha 19.B.P1. Pii tvorbé tiskopisu pro ¢aste¢né nebo
uplné obnovy PKO je nutno v ptipad¢ pfilohy 19.B.P1 piihlédnout ke specifikacim uvedenym v TKP 19C, které
souviseji zejména s pfipravou povrchu, aplikaci a pouzitymi opravnymi systémy PKO.

Tiskopis 19.C.P1 - Projektova specifikace PKO OK v ZDS (povinné se vypliiuje jiz v ZDS)

Cislo . .
bodu Hlavni body a podbody Poznamky
1.1 Vseobecné informace
111 Nazev stavby a stavebniho objektu

1.1.2 Vlastnik objektu/nasledny spravce/investor

1.1.3 Lokalita konstrukce

1.14 Jméno zpracovatele specifikace Organizace a osoba

1.1.5 Podminky prostfedi a umisténi konstrukce Viz ustanoveni TKP 19B. V pfipadé, Ze nebudou néjake
parametry stanoveny, bude postupovano dle CSN EN
1ISO 12944-2.

1.1.6 Odkazy na normy a smérnice

1.2 Popis projektu

1.21 Zakladni informace o stavebnim objektu, popis OK

1.2.2

Specifikace ¢asti konstrukce bez ochrany

Bude feseno odkazem na pfilohu se schématem PKO
a popisem.

1.2.3 Specifikace ¢asti konstrukce plné otryskanych Bude feSeno odkazem na pfilohu se schématem PKO
a opatfenych OPS a popisem.
1.24. Specifikace ¢asti konstrukce dfive natfenych povrchl | Bude feSeno odkazem na pfilohu se schématem PKO
mistné otryskanych, zdrsnénych a opatfenych OPS a popisem.
1.25 Oprava vad a poSkozeni, naneseni sjednocujiciho
a vrchniho natéru
1.2.6 Udrzba Udrzba bude navrZena a provadéna dle TKP 19B
prilohy 19.B.P7 a 19.B.P11, v pfipadé, Ze nebudou
néjaké parametry pro udrzbu stanoveny v TKP 198
bude postupovano dle CSN EN ISO 12944-8 pfilohy H,
I, JakK.
1.3 Typy konstrukci a jejich prvky
1.3.1 Popis konstrukénich prvk( a rozdéleni dle typl Kazdy projekt musi byt ¢lenén na ¢asti pokud mozno na
korozniho namahani podkladé korozniho namahani a pfi jeho zpracovani
maji byt uvazeny zvlastni pozadavky na navrh.
1.3.2 Navrhovani Viz ustanoveni TKP 19C. V pfipadé, ze nebudou néjakeé
parametry stanoveny, bude postupovano dle CSN EN
1ISO 12944-3.
1.3.3 Zplsob spojovani Nap¥. svafovanim, Sroubovanim...
1.34 Druh spojt Viz ustanoveni TKP 19C, TKP 19B a CSN EN ISO
12944-3 a 5.
1.35 Galvanické ¢lanky Viz ustanoveni TKP 19C, TKP 19B a CSN EN ISO
12944-3.
1.3.6 PFistupnost konstrukce Viz ustanoveni TKP 19C, TKP 19B a CSN EN ISO
12944-3
1.3.7 Uzaviené a duté prvky Viz ustanoveni TKP 19C, TKP 19B a CSN EN ISO

12944-3.
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1.4 Popis zasadnich ¢asti OK mostu s ohledem na systémy PKO
Kazda konstrukce by méla byt pfednostné rozdélena na prvky,
které budou vystaveny stejnému koroznimu namahani a na
podkladé jednotnych pouzitych natérovych systému.

1.4.1 Podklad (y) Viz ustanoveni TKP 19C a CSN EN ISO 12944-4.

Ve specifikaci musi byt uvedeny pozadavky na stupen
pfipravy povrchu dle 19.C.3.2.2 TKP 19C pro kazdy jednotlivy
pouzity povlakovy systém.

1.4.2 Stavajici natérovy systém a jeho stav Hodnoceni stavajiciho natéroveho systému viz TP 42,

TKP 19C, CSN EN ISO 12944-8 pfiloha Ka CSN EN ISO
12944-5.

1.4.3 Plochy (m?)

1.5 Popis prostredi pro kazdy konstrukéni prvek

1.5.1 Atmosférické podminky Viz ustanoveni TKP 19C, TKP 19B, Pfilohy 19.B.P2
a CSN EN ISO 12944-8 pfiloha E.

1.5.2 Specialni situace Viz ustanoveni TKP 19C a CSN EN ISO 12944-8 ptiloha E.

1.5.3 Specialni zatizeni Viz ustanoveni TKP 19C a CSN EN ISO 12944-8 ptiloha E
(v€etné vlivu silného UV zafeni).

1.6 Zivotnost

1.6.1 Pozadovana zivotnost konstrukce Viz ustanoveni TKP 19C a TKP 19A.

1.6.2 Pozadovana zivotnost OPS Viz ustanoveni TKP 19C.

1.7 Ochranné povlakové systémy - iidaje vztahujici se k povrchu a jeho pripravé
Viz ustanoveni TKP 19C a CSN EN ISO 12944-4. Ve
specifikaci musi byt uvedeny pozadavky na stupen pfipravy
povrchu dle 19.C.3.2.2 TKP 19C pro kazdy jednotlivy pouzity
povlakovy systém.

1.71 Typy povrchu a stupné jeho pfipravy pro nové | Vedle stupné pfipravy povrchu musi specifikace udavat

natéry, opravné natéry i udrzbové natéry detaily o pozadovaném pracovnim postupu pfi pfipraveé
povrchu.

1.7.2 Metoda(y) pfipravy povrchu Viz ustanoveni TKP 19C a CSN EN ISO 12944-4. Ve
specifikaci musi byt uvedeny pozadavky na stuper pfipravy
povrchu 19.C.3.2.2 TKP 19C pro kazdy jednotlivy pouzity
povlakovy systém.

1.8 Natérové systémy - udaje vztahujici se k natérovym hmotam

1.8.1 Natérové systémy pro celkové opravy PKO a Viz ustanoveni TKP 19C, Pfiloha 19.C.P3. V pfipadé, ze
udrzboveé natéry nebudou néjaké systémy stanoveny v TKP 19C, bude

postupovano podle CSN EN ISO 12944-5, 7 a pfilohy G, H
a tabulka 2.

1.8.2 Zvlastni udaje vztahujici se k natérim a Napf. kompatibilita (slu€itelnost) se stavajicimi natéry viz 1.13,

natéra¢skym pracim ochrana hran (viz pfedchozi ustanoveni TKP 19C a ISO
12944-5 a 7), prechodové oblasti natérd, protiskluzné natéry
apod.

1.8.3 Specialni pozadavky na BOZP a ochranu Napf. nizka uroven Skodlivych latek, ochrana proti znecisténi
prostredi takovymi latkami, sbér/zachyceni a likvidace odpadu apod.

1.9 Ochranné natérové systémy - idaje vztahujici se k provadéni natért

1.9.1 Misto provadéni natéraéskych praci — montazné | Viz ustanoveni TKP 19C a CSN EN ISO 12944-7.
nebo dilensky

1.9.2 Podminky pro natéracské prace Napfiklad ¢asovy rozpis a klimatické podminky. Viz
ustanoveni TKP 19C a CSN EN ISO 12944-7.

1.9.3 Zplsob nanaseni natérovych systému pro Viz ustanoveni TKP 19C a CSN EN ISO 12944-7. Musi byt
celkové opravy PKO, nové konstrukce, uvedeny vSechny specialni pozadavky. Zvlastni zpisoby
zasychani a pro udrzbové prace aplikace musi byt popsany detailné.

1.9.4 Udaje vztahujici se k natéraéskym pracim Napfr. sluCitelnost se stavajicimi natéry dle zkousky

kompatibility, pfechodové oblasti stavajicich a novych natérd
(viz ustanoveni TKP 19C a CSN EN ISO 12944-7), ochrana
hran a obtizné pfistupnych mist (viz pfedchozi kapitoly a ISO
12944-5a 7).

1.95 Specialni pozadavky vztahujici se zejména k Napf. nizka uroven Skodlivych latek, ochrana proti znecisténi
BOZP a ochrané ovzdusi takovymi latkami, likvidace odpadd...
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1.10 Vlastnosti (jiné nez antikorozni) natérovych systému

1.10.1 | Barevné odstiny Barevné odstiny Ize urcit pfednostné na zakladé
vzorkovnice RAL a pozadavku investora. Barevné
odstiny jednotlivych vrstev ONS musi byt vzajemné
odliseny. Barevny odstin predposledni vrstvy musi byt
takovy, aby byl zcela pfekryt vrchnim natérem.

1.10.2 | Odolnost OPS Napf. odolnost proti UV zafeni.

1.11 Systém jakosti

1111 Rizeni jakosti, zabezped&eni jakosti a zaznamy

1.11.2 | Zaruéni doba, popis stupné vad

1.12 Inspekce a dozor

1.121 Dozor vlastnimi pracovniky Zhotovitel provadi dozor a kontrolu pfi provadéni vSech
vrstev OPS a zpracovava méfici protokoly, které
predava inspektoru objednatele stavby a pfipadné
nezavislé inspekéni organizaci.

1.12.2 |Inspekce externimi pracovniky (napf. nezavislymi)

1.12.3 | Zpusoby inspekce Zpracovatel specifikace navrhne metody a postupy
inspekce a pfistroje po dohodé s investorem. Rovnéz
tak zpracovani zaznam( a zprav.

1.12.4 | Jednotlivé kroky inspekce V pFipadé provadéni musi byt popsany jednotlivé kroky
inspekce.

1.13 Zkouska kompatibility

1.13.1 | Zaznamy Veskeré skute¢nosti o realizaci praci a méfeni
zkuSebnich mist pro zkousky kompatibility budou
zaznamenany v samostatnych protokolech o zkousce
kompatibility zpracovanych dle pozadavku Pfilohy
19.C.P4 TKP 19C.

1.13.2 | Odpovédnost za zaznamy Zpracovatel ur€i, na kterych dil€ich prvcich kazdé

e < - . . - o konstrukce daného projektu budou zhotoveny zkusebni

1133 Unllséen:(zkusebrllci[h T'?‘t Ero, thou'St(nyOrT‘épa'tlblhty, mista pro zkousky kompatibility a uréi jejich min. pocet,

v e D o reforanenioh ookt viz ustanoveni TKP 19C, Pfiloha 19.C.P4. Investor si
pozadavky na provedeni retérencnich vzorku vyhrazuje pravo nezavislé inspekce po celou dobu

1.13.4 | Plo$ny obsah zkusebnich mist provadéni zkouSek kompatibility. Zkousky kompatibility

. - . - - se provadeéji za pritomnosti zainteresovanych stran, tj.

1.13.5 | Oznaceni zkuSebnich mist pro zkousky kompatibility vlastnika objektu, vyrobce natrovych hmot,
subdodavatele a hlavniho dodavatele.

1.14 Kontrolni plochy

1.14.1 | Zaznamy Veskeré skute€nosti o realizaci praci a méfeni kontrolni
plochy budou zaznamenany v samostatnych
protokolech o kontrolnich plochach zpracovanych ve
smyslu normy CSN EN ISO 12944-8.

1.14.2 | Odpovédnost za zdznamy Zpracovatel urci, pro které dil¢i prvky kazdé konstrukce

1.14.3 | Umisténi a pocet kontrolnich ploch daného pr_OJektu quou ’zhotove'ny kc')r_ItroInl plochy.
Investor si vyhrazuje pravo nezavislé inspekce po celou

1.14.4 | Plosny obsah kontrolnich ploch dobu provadéni a na celém rozsahu konstrukce v ramci

1145 | Oznageni kontrolnich ploch vrs_tev OPS. Kgntrolm pIo_chy se z'hotov_up za p'rltomnostl
zainteresovanych stran, tj. vlastnika objektu, vyrobce
natérovych hmot, subdodavatele a hlavniho dodavatele.
Viz ustanoveni TKP 19C a CSN EN ISO 12944-7
Ptiloha B.

1.15 Ochrana zdravi, bezpec¢nost prace a ochrana zivotniho prostredi

1.15.1 PouZité smérnice Musi byt zohlednény smérnice vztahujici se k danému
mistu. Je-li to mozné, jsou uvedeny zpracovatelem
specifikace.

1.16 Specialni pozadavky

1.16.1 | Postup pfi nedodrzeni specifikace, limity inspekce a

hodnoceni

1.16.2 | Specialni faktory vztahujici se k provedeni a

dozorovani natéracskych praci

1.16.3 | Dal$i pozadavky V pfFipadé potfeby musi byt uréeny pozadavky vztahujici
se k pfeprave, nakladce a vykladce a ke skladovani.
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1.17

Porady

1.17.1 Porady k odsouhlaseni a pfi zapoceti prace

1.18 Dokumentace

1.18.1 | Prakazni zkouSky systému dle pozadavku
objednatele

1.18.2 | Doklady pro pfedani povrchové ochrany:

- Casovy priibé&h praci - kopie naté&ra&ského deniku
- Schvaleny technologicky predpis PKO

- Certifikaty NH

-STO

- Prohlaseni o shodé NH

- Méfici protokoly tlousték

- Formular kone¢ného protokolu praci PKO
dilce/konstrukce

- Protokoly kontrolnich zkou$ek

Za zpracovani specifikace odpovida

Jméno, datum, podpis zpracovatele:
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PRILOHA 19.C.P2 PRIPRAVA POVRCHU DRIVE NATRENYCH OK A JEJI STUPNE
INFORMATIVNI PRILOHA

19.C.P2.1 Zasady pro provadéni pripravy povrchu diive natifenych OK

(1) Tyto zasady plati pro pfipravu povrchu v ptipadé castecnych obnov nebo celkovych oprav PKO. Pokud se
jedna o tplné obnovy PKO plati zasady uvedené v ¢lancich 19.C.1.7 a 19.C.3.2 TKP 19C a piiloze 19.B.P3
TKP 19B.

(2) Standardy stupiiti pipravy povrchu pro diive natfené OK mistné otryskané se idi dle CSN EN ISO 12944-
4 Ptiloha B. Ptiprava povrchu dfive natfenych OK se provadi dle nasledujicich zasad:

e Konstrukce musi byt pfed zapocetim tryskani odmasténa a pfiprava povrchu musi odpovidat
pozadovanému stupni piipravy povrchu dle ¢l. 19.C.1.7.2 TKP 19C. Piprava povrchu se #idi CSN ISO
8501-2, CSN EN ISO 8501-4 a pozadavky uvedenymi v &lanku 19.C.3.2.2 TKP 19C. Stupeii piipravy
povrchu stanovuje specifikace PKO, ktera je navrzena a ovéfena pii zkousce kompatibility. Zkouska
kompatibility véetné pozadavkl na ptipravu povrchu je nedilnou souéésti Prikazni zkousky PKO,

e Otryskani povrchu se provadi v souladu s pozadavky CSN EN ISO 8504-2 a dle pozadavki ¢lanku
19.C.3.2.2 TKP 19C. Pozadavky na tryskani jsou stanoveny ve specifikaci PKO, ktera je navrzena
a nasledn¢ ovétena pii zkousce kompatibility. Zkouska kompatibility véetné pozadavki na tryskani je
nedilnou soucasti Pritkazni zkousky PKO,

e Drsnost povrchu se kontroluje podle CSN EN ISO 8503-2 nebo jinou metodou uvedenou v Kontrolni
zkousce F. Drsnost povrchu je stanovena pozadavky uvedenymi ve specifikaci PKO, ktera je navrzena
a nasledné ovéfena pii zkousce kompatibility. Zkouska kompatibility véetné pozadavkd na drsnost
povrchu je nedilnou soucasti Priikkazni zkousky PKO.

(3) P je pouzivano jako kdédové pismeno pro stupen piipravy v ptipadech jiz diive natfenych povrchi s pevné
prilnavymi vrstvami natérQ, u kterych je ptipustné, aby zlstaly zachovany. Oznacuje pted zkratkami Sa, St
nebo Ma pouze mistni ¢isténi. Zakladni charakteristiky kazdé plochy povrchu (s pevné pfilnavymi natéry
a bez zbytkovych natéri), jsou specifikovany jednotlivé v odpovidajicim sloupci, viz CSN EN ISO 12944-
4 Ptiloha B. Stupné P se vztahuji vzdy k celému nové natiranému povrchu a ne pouze k dilé¢im plocham,
které jsou po ptipravé povrchu bez natéru.

(4) Pouzité symboly pro stupné pfipravy povrchu:

P Sa = mistni otryskavani difve natfenych povrchii (CSN ISO 8501-2)

P St = mistni ruéni a mechanizované &i§téni diive natienych povrchii (CSN I1SO 8501-2)
P Ma = mistni strojni brouseni dive natfenych povrchi (CSN ISO 8501-2)

Wa = vysokotlaké tryskani vodou diive natfenych povrchii (CSN EN ISO 8501-4)

(5) Pro stupné P neexistuji zadné zvlastni fotografické vzory, protoze vzhled celého takto ptipraveného
povrchu je vyznamné ovlivnén typem puvodniho natéru a jeho stavem. U povrchll bez natérti plati
fotografické vzory odpovidajici stupni pfipravy povrchi bez pouziti P stupiiti. Pro dalsi objasnéni P stupiid
jsou udany v CSN ISO 8501-2 rizné fotografické vzory s rtiznymi povrchy pied a po zpracovani.
V piipadé stupind P Sa 2, P St2 a P St 3, pro které nejsou vyuzitelné fotografie, vzhled zbytkovych natért
musi byt obdobny jako u stupnid P Sa 21/2 nebo P Ma.

(6) Vrstvy natéra jsou hodnoceny jako pevné pfilnavé, jestlize je nemlizeme odstranit tupym sklenaiskym
nozem.
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PRILOHA 19.C.P3

SYSTEMY PKO

VOLBA OPS S OHLEDEM NA ZPUSOB OPRAVY PKO (&léanek 19.C.1.8, 19.C.3, 19.C.4, 19.C.5, 19.C.6)

Piiloha 19.C.P3 - Tabulka I — Ochranné protikorozni povlaky uréené pro opravy PKO ocelovych konstrukei, pokyny pro ZDS

1 2 4 5 6
Pozadavek na minimalni
zivotnost (roky) ochranného N , Plan tdrsb Ochranny povlak (podle Tabulky II) .
2 povlaku CSN EN ISO 129442 |  Stupeft korozni & Y 2
= agresivity (Cisteéni a myti )
" Konstrukce Celkové opravy podle CSN EN OK) Zavazné stanovené OPS ey
o . . . )
o (¢ast konstrukce nebo prvek) Uplné y PI?O, nebo 1SO 9223 (roky) , Castetng obnov Colkové opray 2
obnovy PKO| ¢asteéné obnovy y Uplné obnovy PKO y pravy o
PKO PKO PKO ‘=
-
0
Hla\,/ni,nosné Casti: hla\ini gosny ,systévrp, mostovka (pfféniky, 1 OSA 1 0SA, IIT OSA 1 0SB +I spec. g
la | podélniky), pylony, ztuZeni, které je ptipojeno k hlavnim C4 (lokélng C5 +Ispec. P
nosnikiim a mostovce, véetné spojii a kotveni. Pilife, nosné VV) V) o 5 o
‘o . . L v . viz ¢l. 19.B.1.5) T OSB +1 spec. 1 OSB +1 spec. PS OS +1 spec. X
sloupy v¢etné patnich plecht, ztuzeni a vyrabénych kotevnich 3
Sroubti. PS OS +1 spec. PS OS + I spec. - b7
c
Vnitini plochy komorovych mostnich konstrukei fyzicky IT OSA + I spec. IT OSB + I spec. IT OSB +1 spec. S
b piistupné, V.lfon}pvrev se nf:vyskytu]e odvodnemvvozovky, anltml VV) ) 3 5 I1 OSB + I spec. PS OS + I spec. PS OS +I spec. ~g
prostory maji zaji$ténu cirkulaci vzduchu (nové navrhované o
mostni objekty) PS OS + I spec. - - 8
o
lc | Vnitini plochy dutin mostnich konstrukei — fyzicky nepfistupné Neptedpoklada se oprava systému PKO ©
c
Klouby WV W) C4 (lokalng C5 s 1 OSB + 1 spec. 1 OSB +1 spec. 1 OSB + 1 spec. 2
2 viz ¢l 19.B.1.5) PS OS +Ispec. | PSOS+]1 spec. PS OS + I spec. a
T
Zavesy lana, trubky o =
3 . - Nepredpoklada se oprava systému PKO, pfipadnou opravu PKO nutno fesit individualnim navrhem o
(v€etné spojli) kotevni oblasti, véetné kotveni o
111 OSA +Ispec. | IILOSB +Ispec. | IOSB+Ispec. | &
. U C4 (lokalng C5 s -
4 | Mostni provizoria, vEetné spojii V) S) viz &l. 19.B.1.5) po pouziti 111 OSB + I spec. PS OS + 1 spec. PS OS + I spec. o
.19.B.1. <
PS OS + 1 spec. - - =
)
Alne 7 - II1 OSB + I spec. | III OSB +1 spec. S
5 | Mostni zaveéry (pouze ocelové ¢asti), véetné kotveni a spoju - S) C.4 v(lokalne G | la posile pokynd '8
viz ¢l 19.B.1.5) vjrobce - PS OS + I spec. PS OS + I spec. o
1 0SA IOSB+Ispec. | TOSB+I spec. ‘:
xo s P C4 (lokalng C5 ]
vyrabénd atypicka loziska VV) V) S 2 =
Mostni loziska viz ¢l. 19.B.1.5) T OSB +1 spec. PS OS + I spec. PS OS + I spec. E
6 | (ocelové casti), PS OS + I spec. - - |‘_“
véetné kotveni) . N N
podle CSN EN 1337-1 a7 1 1.(napr. C4 (lokéalng C5 I OSB +1spec. | III OSB +1 spec.
hrncova,kalotova, ocel. Casti - (S) vizel, 19.B.1.5) 2 -
elastomerovych atd.) o PS OS + 1 spec. PS OS + I spec.
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Vedlejsi nosné Casti, véetné ztuzeni. Ocelové konstrukce, které

7 | jsou pfipojeny k hlavnim nosniktim, hlavnimu nosnému 1 0SA 1 OSB +1 spec. 1 OSB +1 spec.
systému nebo mostovce.
8 | Revizni zafizeni (lavky i madla)
Vedlejsi nosné ¢asti mosti, lavek a propustkll véetné ztuzeni. (VV) V) C4 V(lokélné C5 viz 5 1 0SB + 1 spec.. PS OS +1I spec. PS OS + I spec.
Ocelové konstrukce, které nejsou ptipojeny k hlavnim ¢l 19.B.1.5)
9 | nosnikiim, hlavnimu nosnému systému nebo k mostovce,
schodnice piistupovych schodist, sloupy piistupovych
schodist’ véetné patnich plechti a kotevnich Sroubt PS OS + I spec. - -
10 | Zastieseni mostl a lavek
Silniéni zachytné 1 OSB +1 spec. 1 OSB +1 spec. 1 OSB +1 spec.
systémy na mostech | pevn& spojené s nosnou konstrukei (VV) ) C4 (lokdlng CS viz : 10SA +1 PSOS +1 PS OS +1
& s + . + . + .
(zabradli, svodidla, ¢l. 19.B.1.5) po zimé& spec spec. spec
1 zabradelni svodidla), PS OS + 1 spec. - -
protihlukové stény, T OSB + I spec. | IITOSB +Ispec. | TIT OSB +1 spec.
véetné spojui a x . 1
; . , C4 (lokalng CS viz
kotveni, odstranitelné ) (S) &l 19.B.1.5) . IIT OSA + 1 spec. PS OS + 1 spec. PS OS + I spec.
protindrazové zabrany B po zime PS 0S + I spec
I OSA + 1 spec. 1 OSB +1 spec. 1 OSB +1 spec.
ptimo spojené s ocelovou konstrukci C4 (lokalng C5 viz -
mostniho objektu, véetné kotveni VV) V) ¢l 19.B.1.5) do2mpozimé¢ | IOSB +1 spec. PS OS +1I spec. PS OS + I spec.
Stozary, osvétleni, PS OS + 1 spec. - -
12 | portaly pro dopravni
snaéeryﬁp P 111 OSA +1spec. | II1OSB +1spec. | 111 OSB +I spec.
nespojené s ocelovou konstrukei C4 (lokalne CS viz .
mostniho objektu, véetné kotveni %) (S) &l 19.B.1.5) do2mpozimé | III OSB + I spec. PS OS + I spec. PS OS + I spec.
PS OS + I spec. - -
1. Podruzné (nenosné) &asti: plechové podlahy, podlahy
z rosti, stupnice schodist,, ochrany proti dotyku (Stity a sité),
13 | kabelové Zlaby, zebtiky, dalsi nespecifikované podruzné ¢asti, Neptedpoklada se oprava systému PKO
véetné spoju a kotveni
2. kotveni fims, dodate¢né chemické kotveni
14 Qd\iocbinovaC}ozarlzenl, kotliky, svody, v¢etné kotveni, popt. Nepedpokladd se oprava systému PKO
zavést a spoji
Mostni objekty rubova plocha ve styku s betonem a
15 i glclfilgl;}fl;l;ﬁ zeminou, veetne spoju Nepiedpoklada se oprava systému PKO, pfipadnou opravu PKO nutno fesit individudlnim nadvrhem
podle TP 157 licova plocha, véetné spojti
10SA ! OSAI’ SI;ZCOSA * | 10SB+I spec.
. C4 (lokalng CS viz :
16| Lavky pro chodce Vv) W) &l 19.B.1.5) 5 1OSB+Ispec. | 1OSB+Ispec. | PSOS+Ispec.
PS OS + I spec. PS OS + I spec. -

covani

Tabulka 2 podle TKP 19 A - pokra
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1 0SB 111 OSB 111 OSB
1 Hlavni nosné ¢asti ocelovych konstrukci (ocelové haly VV) V) konstrukce podle typu 0
napf.stiediska udrzby, garaze, sklady) individualni zatazeni T10SA PS OS PS OS
PS OS - -
Hlavni nosné ¢asti s vyraznym dynamickym zatizenim: Konstrukce zastieSeni 11 OSB PS OS PS OS
osvétlovaci stozary, konstrukce zastfeSeni, konstrukce pro
2 . . . ) o o V) S) podle typu 0
velkoplo$né informaéni systémy a pro dopravni znaceni, stozary ( individudlni zatazeni
pro telematiku, stozary pro méfeni vétru . c PS OS - -
3 Portaly, prohlizeci lavky, obdobné konstrukce dynamicky S C4 0 111 OSB PS OS PS OS
e : V) (S)
zatizené, véetné spojii a kotveni ( PS OS

Konstrukce pro umisténi svislého dopravniho znaceni,
4 | konstrukce pro umisténi svételného signaliza¢niho zafizeni, Neptedpoklada se oprava systému PKO
konstrukce pro informaéni systémy, dopravni znacky, ostatni
konstrukce podle TKP 14, véetné spoju a kotveni

5 | Silni¢ni zachytné systémy v trase komunikace, vCetné spojl a Neptedpoklada se oprava systému PKO
kotveni
Hlavni nosné ¢asti namahané staticky, nepattici do bodu 1: 11 OSB PS OS PS OS
objekty pro skladovani posypovych materialt, objekty provozni, Konstrukee podle typu

6 | svislé a vodorovné konstrukce, svisla a vodorovna ztuZzeni, V) S) P yp 0

. AN . . individualni zaf: i
véetné spoju a kotveni, pfistfesky zastavek a podchodt, zavory a individualni zafazen PS OS

jejich pfislusenstvi

Podruzné (nenosné) €asti konstrukei: plechové podlahy, podlahy
z ro$ti, kotveni, stupnice schodi$t, odvodniovaci zafizeni,
zebriky, jednoduché piistiesky, ploty a oploceni, dalsi

Tabulka 3 - podle TKP 19A, Pozadavky na vybaveni PK a dalsi OK

7 nespecifikované podruzné nenosné ¢asti ocelovych konstrukei, Neptedpoklad se oprava systému PKO
kabelové Zlaby, stény proti ostiiku véetné spoju a kotveni.
Obecné typy zabran, ptisluSenstvi tunelti, galerii
8 | Protihlukové stény v trase komunikace, véetné spojui a kotveni V) S) C4 1 11 OSH PS 08 PS 08
PS OS - -
o | Docasné ocelové konstrukce s omezenou Zivotnosti Neptedpoklada se oprava systému PKO
Vysvétlivky k tabulce:

1. Popis PKO je uveden v Tabulce II.

2. Tloustky Zn+Al jsou uvedeny vzdy jako pramérné tloustky vSech méfeni a jako minimalni mistni tloustky.

3. Tloustky PKO a ozanceni systému PKO u spojovaciho materidlu, ktery pii opravé PKO ziistava na stavajici pozici a nedochézi k jeho vyméné€, ma shodné pozadavky na protikorozni ochranu jako okolni
konstrukce.

4. Tloustky PKO a oznaceni systémi PKO u nového spojovaciho materialu jsou feSeny v Tabulce II TKP 19B. V ptipadé oprav PKO je nutno u nového spojovaciho materialu tuto skute¢nost zohlednit.

5. Systémy PKO musi zarucit svoji funkci pro zaru¢ni dobu a planovanou zivotnost podle provadéni tidrzby spravce uvedené ve sloupci 5.

6. U systému PS OS bude v ,,Protokolu o prukazni zkousce™ uvedeno vyuziti dle pofadovych ¢isel konstrukei, které jsou uvedeny v této tabulce (shodné ¢islovani je v tabulce 2 a 3 TKP 19A).

7.V ptipadé navrZzenych ochrannych povlaki museji byt splnény pozadavky na zivotnost téchto systému. Dolozené prukazni zkousky museji byt provedeny min. na pozadovanou zivotnost dle typu opravy PKO.
9. Pokud napf. jsou pozadovany stejné typy systémi PKO pro Gplnou obnovu i celkovou opravu u shodného typu konstrukee, tak se tyto systémy lisi zejména pozadavky na zivotnost a s tim souvisejici dolozenou
Prikazni zkousku s pozadovanym rozsahem zkousek dle zivotnosti. Viz napf. systém I OSB pro pof. ¢islo 1a, kde je pro uplnou obnovu PKO pozadovana zivotnost VV a pro celkovou opravu PKO je pozadovana
Zivotnost V.
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Piiloha 19.C.P3 — Tabulka II — Celkovy prehled systémii uréenych pro opravy PKO ocelovych konstrukei

Prlkladyvh}amlho pouziti systemp P'KO, Cistota povrchu, ) ) Tloustky Pocet Celkovy pocet Celkova tloustka
Typ podrobné je uvedeno pro ocelové vyrobky drsnost Popis systému PKO vrstev Vrstev vrstev OPS,
a ocelové konstrukce v Tabulce I snos NDFT vrstev st NDFT (um)
zarovy nastiik povlaku zinek + hlinik, tloustka primérma 160 — Zn 40 5
Sa3 200 pum, minimalni mistni métena tloustka 128 — 160 um Al 120 - 160
. uzaviraci penetra¢ni natér (epoxidovy), méfeni tloust’ky bude
L OSA Medium G nebo " pen X ¢ (tpv y) y - 1 5 300 — 380
Rugotest No 3 provadéno az po 1. mezivrstveé
) o stupeti BN 10a | epoxid dvoukomponentni 80—-120 1
ocelové mostni objekty alifaticky polyuretan 60 1
Sa 2%, vysokosusinové nizkomolekularni dvoukomponentni epoxidy 100 1
Medium G neb s velmi kvalitni bariérovou ochranou
10SB edium G nebo - - 3-4 320-360
podle Rugotest No | epoxid dvoukomponentni 160 — 200 1-2
3 stupeit BN 9a | alifaticky polyuretan 60 1
specialni mista na mostnich konstrukcich: o . q o . .
kouty, mista spadu, &sti konstrukei zesileni mezivrstvy Casti systému vlozenim:
1 Spec. | | ol oh mostnich lozisek a mostnich - e};}oxgo:/l}f dvoulzf);lnpr(r)lnlfgtnl natér nebo natér/povlak kompatibilni 60-100 1 1 60— 100
zaveéru (trvala vlhkost, zatékani, ptaci trus) § navrzenym systeme
sy s , , Sa 2's,
I vnitini plochy ocelovych konstrukci di
(komory, dutiny mosti), se zajisténim proti | Medium Gnebo | 400 omponentni epoxid 100 3 3 300
OSA vniku ptactva, bez odvodnéni ploch podle Ruigotest No
3 stupeit BN 9a
zarovy nastiik povlaku zinek + hlinik, tloustka pramérna — 140pm , Zn 40
s r r r r Ny r X401 2
Sa3, minimélni mistni méfen4 tloustka — 112 pm A1100
III silniéni zdchytné systémy, protihlukové Medium G nebo | WZaviraci penetra¢ni nétér (epoxidovy), méfeni tloustky bude ) 1 5 280 — 300
OSA | steny, ocelové haly, portaly DZ podle Rugotest No | Provadéno az po mezivrstve
3 stupefi BN 10a | epoxid dvoukomponentni 80—100 1
alifaticky polyuretan 60 1
Sa 2V, vysokosusinové nizkomolekularni dvoukomponentni epoxidy 80 |
III | plechy mostnich objektti z vinitych plechti, | Medium G nebo | velmi kvalitni bariérovou ochranou 34 240 — 300
OSB | plochy pfistupné, vnéjsi podle Rugotest No | epoxid dvoukomponentni 100 - 160 1-2
3 stupet BN 9a | glifaticky polyuretan 60 1
navrzeny systém vyrobce, ktery svymi podle dodavatele | systém povlaku podle dodavatele - vyrobce hmot, ktery splituje podle podie podle podle dodavatele
PS OS ANPIO 5 Y . . v <14 dodavatele | dodavatele dodavatele
vlastnostmi spliiuje pozadavky Tabulky I hmot pozadavky pro prikazni zkousky podle ¢lanku 19.C.4 hmot
hmot hmot hmot
Poznamka:

1. Systém 1l OSA je shodny se systémem Il A uvedenym v TKP 19B.
2. Celkové tloustky vrstev zde uvedené plati pro uplnou nebo castecnou obnovu PKO nebo mistné cisténé oblasti (az na zakladni material) u celkovych oprav PKO. V pripadé celkovych oprav PKO budou v mistech
s vwhovujicimi diive natienymi povrchy pouzity odpovidajici vrstvy systému dle specifikaci uvedenych v TKP 19C.
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PRILOHA 19.C.P4 METODIKA PROVADENI ZKOUSKY KOMPATIBILITY PRI CELKOVYCH

OPRAVACH PKO

19.C.P4.1 UVOD
19.C.P4.1.1 Obecné

)

2

3

“

6))

Tato ptiloha 19.C.P4 definuje pozadavky objednatele na provedeni zkousky kompatibility v piipadé celkové
opravy PKO. Tato pfiloha fesi metodiku provadéni této zkousky a dokladovou ¢ast pro protokolarni doloZeni
provedeni a vyhodnoceni této zkousky. Pfi tvorbé metodiky provadéni zkousky kompatibility se vychazelo
z platnych mezinarodnich pfedpisti a standardti na provedeni obdobnych zkousek, zejména pak predpisu ASTM
D 5064-95.

Tato zkouska nenahrazuje postupy posuzovani, zda je ptivodni OPS vhodny pro piipadnou aplikaci dalSich
vrstev (v piipadé celkové opravy sytému PKO), ani nenahrazuje postupy pro prokazani kompatibility
kompletniho systému ONS se zakladnimi podkladovymi materialy. Postupy posuzovani vhodnosti ptivodniho
OPS a podkladového materialu pro opravné systémy PKO jsou stanoveny v TP 42. Postup je uréen pro pouZiti
v terénnich podminkach stavby.

Pfi provadéni celkové opravy natérového systému musi byt novy naneseny povlak (obvykle sjednocujici natér)
kompatibilni s existujicim povlakem. Pfestoze existuji obecné navody, které ukazuji kompatibilitu riznych
generickych typti povlakl, rozdily v slozeni vyrobkt a konkrétni stav povlaku na mist¢ mutze ovlivnit
kompatibilitu. Z téchto diivodi je nutno zkousku kompatibility provést na konkrétni stavajici povlaky vzdy.

Pro potieby tohoto piedpisu byla zkouska kompatibility modifikovana takovym zptisobem, aby bylo pii této
zkousce mozno ovéfit i vhodnost navrzené pfipravy povrchu véetné dodrZeni parametri min. piilnavosti
stavajicich povlakd k podkladu.

Zkouska kompatibility je navrZena tak, aby bylo mozno zkusebni mista vyuZit i v nasledném systému celkové
opravy PKO.

19.C.P4.1.2 Zpisobilost zhotovitele, objednatele praci

M

2

Zkouska kompatibility je zajisStovana spravcem PK prostfednictvim vybraného zhotovitele, tj. pravnické nebo
fyzické osoby, ktera ma platné opravnéni pro provadéni stavebnich a montaznich praci a spliuje dalsi
podminky podle ¢lanku 19.C.1.9 této kapitoly TKP 19C.

Zpusobilost pro kontrolu provadénych praci stanovuji clanky 19.C.5.2.1 a 19.C.5.3.1 téchto TKP 19C. Formular
zkousky kompatibility a pfipadné zdznamy do natéracského deniku vypliuje a provadi inspektor zhotovitele
podle skutecného zjisténého stavu a rozsahu pfi provadéné zkousce. Inspektor objednatele provadi kontrolu
véetné pripadnych zaznamua podle ¢lanku 19.C.5 a potvrzuje korektnost provedené zkousky kompatibility ve
vyplnéném formulati podle této ptilohy, ptipadné v pfislusnych castech zkousky uvedenych v natérac¢ském
deniku.

19.C.P4.2 POZADAVKY NA POLOHU A ROZSAH ZKUSEBNIHO MIiSTA
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Poloha umisténi zkousky pro vyhodnoceni kompatibility by mela byt volena tak, aby byly spravné
charakterizovany rozdily v umisténi a expozici na dané konstrukci. Typové to znamena provedeni zkousek na
vertikalnich a horizontalnich plochach, které jsou chranéné nebo nechranéné vii¢i vnéjsi expozici (nejcastéji UV
zateni, vliv klimatickych podminek apod.). Doporucuje se provedeni minimalné tfech zkuSebnich mist, ke
kazdému typu testovaci plochy nebo prvku.

Poloha a rozsah zkuSebnich mist musi byt stanoven jiz v zadavaci dokumentaci Projektové specifikace PKO.
V této dokumentaci musi byt uvedeno systémové rozmisténi téchto ploch, jejich pocet a pozadovana velikost.
Presné umisténi se stanovi pfi realizaci dila ve spolupréci zhotovitel a zastupce objednatele (specialista v oboru
PKO).

Zkusebni misto by melo byt vybrano tak, aby zohlednilo i plochy piechodu se zdkladniho materidlu na stavajici
OPS. To znamena, Ze je vhodné vybrat mista, kde jiz doslo na urc€ité plose (doporuc¢ovano 5-10% plochy)
k prokorodovani stavajiciho OPS.

Velikost kazdého zkusebniho mista bude urcena velikosti a geometrickym tvarem testovaci plochy nebo prvku.
Kazdé zkusebni misto musi byt takové velikosti, aby bylo schopno obsahnout specifika jednotlivych testovacich
ploch nebo prvki. Doporuéena je velikost nejméné 1 m2,

TKP — kapitola 19C (Cervenec 2020)



(5) Vptipadé, ze zngjakého divodu nelze splnit pozadavek odstavce (3) tohoto Cldnku na mista s plnym
prokorodovani stavajiciho OPS je doporucovano provést naneseni natérovad hmoty nebo natérového systému
také na predepsany referencni podklad. Jako referenéni podklad se zhotovi ocelové destiCky z konstrukéni oceli
dle CSN EN ISO 10025-2 o rozméru 150 mm x 100 mm x 5 mm s upravenymi hranami. Zhotoveni takovychto
referenCnich vzorkl a jejich pocet musi byt stanoven jiz v zadavaci dokumentaci Projektové specifikace PKO.
Priprava povrchu, aplikace zkuSebniho povlaku a hodnoceni téchto vzorkl se provadi v souladu s pozadavky
uvedenymi v nasledujicich ¢lancich této prilohy. Pro kazdy vzorek se vypracuje formulat dle pozadavka ¢lanku
19.C.P4.6 a jeho odstavct (4) a (5).

(6) Referencni vzorky se provadéji zejména pro porovnani s natéry aplikovanymi pfi zkousce kompatibility na
stavajici vyhovujici natéry a slouzi pro kontrolu chovani opravného systému PKO na stavajicich natérech
a v mistech aplikace na zakladni materidl. Hodnoti se jakékoliv nerovnomeérnosti vzhledu jako je napf. krvaceni
nebo jiné vady jako jsou Siroké trhliny, vrasnéni nebo pory (viz také odstavec (5) ¢lanku 19.C.P4.4) apod.

19.C.P4.3 PRIPRAVA POVRCHU, KONTROLNi ZKOUSKY PRED APLIKACI

(1) V mist¢ zkusebnich mist bude provedena piiprava povrchu stavajiciho OPS metodami stanovenymi
v technologickém predpisu pro postup celkové opravy PKO (viz Poznamka 1). Alternativni metody pfipravy
povrchu mohou byt také hodnoceny v samostatnych testech, které budou provedeny vedle zkusebniho mista.

Poznamka 1: Tato zkusebni metoda posuzuje kompatibilitu s existujicim povlakem véetné samotné metody
ptipravy povrchu dané TePt PKO.

(2) V pribéhu ptipravy povrchu a po provedeni piipravy povrchu se provadi kontrola klimatickych podminek dle
kontrolni zkousky B téchto TKP a provadi se kontrola, zda jsou v souladu s podminkami TePi PKO pro
navrzeny systém.

3) Na pfipraveném povrchu se provedou kontrolni zkousky C, D, E a F téchto TKP. Provedeni téchto zkousek se
prip p p y
provede v rozsahu pozadovaném TePt PKO.

(4) Po provedeni ptipravy povrchu se provede méfeni tloustky stavajiciho povlaku dle kontrolnich zkousek L a O
téchto TKP, podle typu stavajiciho OPS.

(5) Po provedeni kontroly pfipravy povrchu a zméfeni tlousték, se provedou na zkusebnim misté zkousky
ptilnavosti, dle kontrolni zkousky P. Zkouska pfilnavosti systému se provadi dle CSN EN ISO 4624 a CSN EN
ISO 16276-1 na ptipraveném podkladu v poctu 3 ks na kazdém zkuSebnim mist€. Vyhodnoceni se provadi dle
Tabulky P4.1 této ptilohy.

Tabulka P4.1 - Hodnoceni pired zkouSkami

Metoda Pozadavky Podminky
CSN EN ISO 4624 Minimalni hodnota 2,5 MPa pro - Je nutné, aby odtrhova sila byla vyvijena
a CSN EN ISO 16276-1 kazdé méfeni, bez rozliSeni rovnomérné a linearné.
charakteru lomu. Podkorodovani - Zkusebni télisko musi byt ofiznuto az
stavajicich vrstev je nepfipustné. k zakladnimu materialu.
- Musi byt provedeny minimalné 3 odtrhy
na kazdém zkuSebnim misteé.

(6) Pted provedenim kontrolni zkousky pfilnavosti je mozno aplikovat zdkladni natéry v mistech, kde je provedena
piiprava povrchu az na zakladni kov, v ptipadech kdy by byly ptekroceny povolené limity pro aplikaci natéru.
Pted aplikaci zakladniho natéru nutno provést fotodokumentaci.

19.C.P4.4 APLIKACE ZKUSEBNIHO POVLAKU

(1) Pted aplikaci zkuSebniho povlaku je nutno na lokalnich plochdch zkusebniho mista, kde byla provedena
pfiprava povrchu az na zakladni material aplikovat pozadované vrstvy syst¢ému ONS dle platné Prikazni
zkousky dle clanku 19.C.4.3 téchto TKP (obvykle zakladni natér a 1. mezivrstva).

(2) Po uplynuti pozadované doby pro pretiratelnost (lokalni plochy aplikace pozadovanych vrstev systému ONS viz
pfedchozi odstavec) se nanese zkusSebni povlak na tloustku stanovenou prukazni zkouskou za podminek
stanovenych v TePt PKO véetné povolenych odchylek tloustky.
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Pro aplikaci se pouzije stejnd aplikacni technika jaka je stanovena TePi PKO pro celkovou opravu PKO na
ptislusnou ¢ast konstrukce nebo dilu. Po dohod¢ mezi objednatelem a zhotovitelem muze byt zptisob nanaseni
povlaku odlisny od zplsobu pouzitého pii celkové opravé PKO (napf. nanaseni §tétcem na zkuSebni misto,
i kdyz se pii zakazce pouzije vysokotlakeé stiikaci zafizeni - airless). Obecné se vsak toto nedoporucuje, protoze
tato zména mlze mit vliv na vysledek zkousky.

Thned po aplikaci se provede méfeni tlouitky mokrého filmu za pomoci méficiho hiebenu v souladu s CSN EN
ISO 2808. V ptipad¢ potfeby se provede korekce aplikace bud’ nanesenim vétsiho mnozstvi materialu, pokud je
ocekavana tloustka suchého filmu nizka, nebo nanesenim na jinou zkuSebni plochu, pokud je ocekavana DFT
nad doporu¢enym maximem.

Po aplikaci povlaku se provede prohlidka kazdé plochy, zda neobsahuje chyby aplikace, jako jsou napf.
potekliny, steCeniny a nedotfend mista a dal§i vady spojené s kompatibilitou jako je praskani, bobtnani,
vrasnéni, krvaceni. Pokud takové vady nelze v ramci pocate¢niho postupu napravit, pfipravi se nové zkuSebni
misto.

Po zaschnuti se provede méfeni celkové tloustky povlaku dle kontrolnich zkouSek L nebo O téchto TKP.
Mg¢éfeni se provede podle typu zékladniho povlaku stavajiciho OPS.

Kazdé zkuSebni misto bude po provedeni aplikace povlaku jasné vyznaceno (ohrani¢eno) a bude oznaceno
pofadovym Cislem zkousky.

19.C.P4.5 ZKOUSKA KOMPATIBILITY — REZIMY VYTVRZOVANI
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Pro vyhodnoceni zkousky kompatibility je nutno nechat spojovaci natér plné vytvrdnout pii vystaveni
venkovnim podminkdm testované plochy nebo prvku. Z hlediska vytvrzeni rozliSujeme zkousku kompatibility
na dlouhodobou nebo kratkodobou.

Dlouhodobé vytvrzeni poskytuje nejspolehlivéjsi posouzeni kompatibility. Kratkodobé vytvrzovani umoznuje
rychlejsi vyhodnoceni vysledkt, ale nemusi odhalit v§echny potencialni problémy s kompatibilitou.

Dlouhodobé vytvrzovani je definovano jako vytvrzovani, které probiha minimalné 6 kalendafnich mésica.
Obecné je doporucovano v ptipadé dlouhodobého vytvrzovani nechat pisobit sjednocujici natér na zkusebnim
misté po co nejdelsi obdobi, které umoznuji mistni podminky konkrétniho dila. Obdobi urené pro vytvrzovani
by mélo pokryvat sezénni zmény pocasi (napf. aplikace na podzim a vyhodnoceni v jarnim nebo letnim
obdobi).

Kratkodobé vytvrzovani je definovano jako vytvrzovani, které se provadi ve véts$iné ptipadt bezprostiedné pred
zahajenim realizace celkové opravy PKO. Kratkodobé vytvrzovani se z hlediska minimalniho pozadovaného
¢asového obdobi déli dle zjisténych primérnych dennich teplot (24h). Z hlediska primérnych teplot rozliSujeme
nasledujici minimalni ¢asy vytvrzovani dle Tabulky P4.2.

Tabulka P4.2 — PoZadovana doba vytvrzovani — kratkodoby reZim

Primérna denni teplota 10 °C 21°C 32°C
Pozadovana min. doba 28 dni 21 dni 15 dni
vytvrzovani

19.C.P4.6 HODNOCENI ZKUSEBNICH MIST PO EXPOZICI
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Po uplynuti pozadované doby pro vytvrzeni se zkontrolujte celkovy povrch kazdého zkuSebniho mista, zda
neobsahuje vrasnéni, puchyte, bahenni praskani, praskani, odlupovani, zvedani, kiidovani a rozruseni pojiva.

Na zkugebnim misté se kromé vizudlniho vyhodnoceni plochy provede také zkouska piilnavosti dle CSN EN
ISO 4624 a CSN EN ISO 16276-1. Na jednom zkuiebnim misté se provedou min. 3 zkousky pfilnavosti.
Za vyhovujici lze povazovat primérné hodnoty pfilnavosti systému v posuzované oblasti > 2,5 MPa.
Pro hodnoceni ptilnavosti navic plati, ze jednotlivé hodnoty odtrhové pevnosti nesméji byt < 1,5 MPa.

Zakladni kritéria hodnoceni zkuSebnich ploch jsou uvedena v Tabulce P4.3 tohoto ptedpisu. V piipadé, Ze jsou
splnéna kritéria hodnoceni dle této tabulky, povazuje se zkouska kompatibility za vyhovujici.

Vysledky hodnoceni zkuSebnich mist se zaznamenaji do Formulaie protokolu o zkousce kompatibility systému,
jehoz doporuceny vzor je soucasti této prilohy (Tiskopis 19.C.P4/1 az Tiskopis 19.C.P4/4). Do formulaie se
zaznamena, zda je zkouska kompatibility vyhovujici nebo nevyhovujici. Protokol o zkousce kompatibility musi
byt potvrzen odpovédnym zastupcem zhotovitele a objednatele.
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Tabulka P4.3 — Hodnoceni zkou$ky po poZadované dobé vytvrzeni

Metoda hodnoceni Pozadavky na vyhodnoceni zkuSebnich mist

CSN EN ISO 4628-2 (puchyikovani) 0 (S0) Hodnoceni provést ihned po uplynuti pozadované
doby pro vytvrzeni!

CSN EN ISO 4628-3 (prorezavéni) Ri 0 Hodnoceni provést ihned po uplynuti pozadované
doby pro vytvrzeni!

CSN EN ISO 4628-4 (praskani) 0 (S0) Hodnoceni provést ihned po uplynuti pozadované
doby pro vytvrzeni!

CSN EN ISO 4628-5 (odlupovani) 0 (S0) Hodnoceni provést ihned po uplynuti pozadované
doby pro vytvrzeni!

CSN EN ISO 4628-6 (kiidovani) Pokud je dohodnuto mezi za¢astnénymi stranami

Vizualni hodnoceni vyskytu vrasnéni nebo Bez Hodnoceni provést po aplikaci a po uplynuti

zvedani se natéru vyskytu |pozadované doby pro vytvrzeni"

Vizualni hodnoceni rozruseni pojiva nebo vyskyt | Bez Hodnoceni provést po aplikaci a po uplynuti

jakéhokoliv jiné¢ho defektu souvisejiciho se vyskytu |pozadované doby pro vytvrzeni"

strukturou sjednocujiciho natéru

CSN EN ISO 4624 Hodnoceni po pozadované doby pro vytvrzeni

, . rekondicionovani pfi venkovnich podminkach.
(odtrhova zkouska) p vaich p

Primérna hodnota odtrhu minimalné 2,5 MPa. Jednotlivé
hodnoty odtrhové pevnosti nesméji byt < 1,5 MPa

Nedoslo k adheznimu oddéleni sjednocujiciho natéru od
podkladu, pokud hodnota odtrhu neni 2,5 MPa nebo vyssi
(viz ISO 12944-6).

Odtrh se zopakuje, pokud je vétsina poskozeni v lepidle a
neni splnéna pozadovana hodnota.

Poznamky: ! Jakékoliv defekty do vzdalenosti 2 cm od hran zkuSebnich mist se nehodnoti.

Uvedeny formuléf je doporuc¢enou formou zaznamu zkousky kompatibility. Tento formulaf mtize byt v ¢astech
Pavodni stav povrchu az po Hodnoceni zkouSky kompatibility nahrazen podrobnym zdznamem uvedenym
v natéracském deniku. V natéraském deniku museji byt zaznamenany veskeré detaily popisujici pfipravu
téchto zkuSebnich mist dle pozadavkl uvedenych v predchozich ¢lancich této piilohy. Kopie natéracského
deniku je v tomto pfipadé nedilnou soucasti provedené zkousky kompatibility. V pfipadé, ze nebude vyuzit
doporuceny formular protokolu zkousky kompatibility a budou zaznamy o provedeni zkusebniho mist uvedeny
v natéra¢ském deniku, je zhotovitel povinen vyplnit Formulaf hodnoceni zkousky kompatibility, ktery je
soucasti této Prilohy (Tiskopis 19.C.P4/5). Protokol o hodnoceni zkousky kompatibility musi byt potvrzen
odpovédnym zastupcem zhotovitele a objednatele.

Po vyhodnoceni zkousky kompatibility do doby, nez budou zkuSebni mista piekryta sjednocujicim vrchnim
naté€rem, se provadi pravidelna kontrola téchto ploch na vady uvedené vyse. Pti hodnoceni se musi vyloucit rez
a defekty zptisobené piedchozimi zkousSkami, jako jsou méteni adheze a méteni tloustky filmu destruktivng.
Zaznam o kontrole se zaznamena do Natéra¢ského deniku. V piipad€ zjisténi vyskytu novych defektd na
zkusebnim misté je nutno bezodkladné svolat schiizku za ucasti zastupce objednatele pro provedeni mistniho
Setieni a stanoveni dalSiho postupu pii provadéni opravného systému PKO.

Soucasti protokolu o zkousce kompatibility je i fotodokumentace, kde musi byt zaznamenan stav zkusebniho
mista pfed provedenim piipravy povrchu, po provedeni pfipravy povrchu, po provedeni aplikace natéru a pied
vyhodnocenim plochy po uplynuti pozadované doby na vytvrzeni.

Fotodokumentace je povinna ve vySe popsaném rozsahu, jak v pfipadé¢ zaznamu zkousky kompatibility podle
odstavce (4) tak i zdznamu podle odstavce (5). Tato fotodokumentace je nedilnou souéasti protokolu o zkousce
kompatibility systému.
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19.C.P4.7 FORMULAR PROTOKOLU ZKOUSKY KOMPATIBILITY (doporuceny)
Tiskopis 19.C.P4/1 — Formula¥r protokolu o zkousSce kompatibility systému

Ochranny natérovy 1. vrstva 2. vrstva 3. vrstva 4. vrstva

?;Séélr?’;ig foé.ecjig Pouzité natérové | Pouzité ndtérové | Pouzité ndtérové | PouZité natérové
hmoty: hmoty: hmoty: hmoty:
Organizace: Odpovédny pracovnik:

Ptiprava povrchu:

Aplikace ONS:

Dodavatel, vyrobce NH:

ZkuSebni misto 2, poloha a jeho oznadeni: Velikost v m?:

Datum zahdjeni zkousky kompatibility:

Povrchy se ztratou ochranné funkce stavajiciho OPS:

Stupe koroze (dle CSN | [] A [ B []cC [ ID
EN ISO 8501-1):

Rozsah plochy bez ochrany PKO na zkuSebni ploSe v procentech:

Kovové povlaky zakladniho materialu jsou-li:

[] zarové nanasené povlaky kovu ponorem
[] 7arové nan4sené povlaky kovu nastiikem
Koroze zinku (napf. bila koroze) []ANO LINE

Doplnkové informace:

Stav OPS stavajicich povrchii uréenych pro celkovou opravu PKO:

Typ/y natér (véetn& praimérné tloustky® a staf, jestlize je znamo):
Stupe prorezavéni dle CSN EN ISO 4628-3":

Stupeii puchytovani dle CSN EN ISO 4628-2":

Stupeti praskani dle CSN EN ISO 4628-4":

Dopliikové informace:

Fotodokumentace: Nedilnou soucasti protokolu je fotodokumentace zkusebniho mista pred pripravou
povrchu

Poznamky:

1) Uvadi se i velikost plochy v procentech vzhledem k velikosti zkusebniho mista.

2) Novy list se vypliuje pro kazdé zkusebni misto.

3) Protokol o individualnim méfeni bude doloZen samostatnym protokolem (mozno pro vice
zkusebnich mist), v€etné uvedeni typu pouzitého méticiho pfistroje.
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Tiskopis 19.C. P4/2 — Formula¥ protokolu o zkou$ce kompatibility systému

Priprava povrchu pro zkousku kompatibility

Klimatické podminky: Nutno uveést teplotu vzduchu, relativni vihkost, teplotu povrchu, rosny bod

Stupe ptipravy povrchu (CSN EN ISO 8501-1/CSN ISO 8501-2):

[ ]Sal [ ]Sa2 [ ]Sa2% [ ]Sa3 []PSa2
[[]PSa2¥% []PSa3 []St2 []St3 []PSt2
[]PSt3 []PMa []Wal [Jwa2 [[]Wa2¥

Dalsi informace vztahujici se k dosazenym metodam ptipravy povrchu:

Dosazeny stupen drsnosti:

Specifikovana drsnost zakladniho materialu (CSN EN ISO 8503-1)

Komparator G [] Jemny [] Stiedni [_] Hruby [ ]
Komparator S [ ] Jemny [] Stiedni [_] Hruby [ ]
Doplnkové informace: napr. otryskavaci prostredek — typ, oznaceni, vyrobce
Specifikovana drsnost stavajiciho povlaku pro aplikaci spojovaciho natéru

Sweeping [] Ruéni brouseni brusnym papirem Strojnim brousenim []
Zritosti ........

Doplnkové informace: napr. specifikace pripravy povrchu pomoci sweepingu (abrazivo, tlak, vzdalenost
trysky apod.) nebo pouzité rucni nebo mechanizované ndstroje

Pramérna tloustka ponechaného vyhovujiciho povlaku po provedeni piipravy povrchu®:

Primérna tloustky na celé plose: Min., pm Primér, um Max., pm

Vysledky zkousek prilnavosti:

Zkouska piilnavosti (CSN EN ISO 4624) | Zkouska 1 Zkouska 2 Zkouska 3
Pram. tl. v misté Prum. tl. v misté | Prim. tl. v misté
Zkouska vyhovuje ANO [] NE [ Zkousky 1: Zkousky 2: Zkousky 3:
Odtrhova pevnost, | Odtrhova pevnost, | Odtrhova pevnost,
charakter lomu charakter lomu charakter lomu

Vyhodnoceni stavu pfipravy povrchu:

VYHOVUJICI [] NEVYHOVUJICI[]

Dopliikkové informace: V pripadé nevyhovujiciho vysledku je nutno uveést slovni hodnoceni a uvést
ditvody proc bylo zkuSebni misto oznaceno za nevyhovujici.

Datum: Jméno inspektora zhotovitele:
Misto: Podpis:
Datum: Jméno inspektora objednatele:
Misto: Podpis:

Fotodokumentace: Nedilnou soucdsti protokolu je fotodokumentace zkuSebniho mista po pripravé povrchu
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Tiskopis 19.C. P4/3 — Formular protokolu o zkouSce kompatibility systému

Aplikace spojovaciho natéru véetné prisluSnych vrstev ONS

1. vrstva

2. vrstva

3. vrstva

4. vrstva

Oznaceni NH a typ produktu

Sarze a/nebo vyrobni ¢islo

Datum zahajeni aplikace:

Barevny odstin

Zptsob nanaseni

Teplota vzduchu, °C

Relativni vlhkost, %

Teplota povrchu, °C

Rosny bod, °C

Povétrnostni podminky (stru¢ny popis)

Redidlo (typ a mnozstvi) v ptipadg, Ze
bylo pouzito

Primérna tloustka mokrého filmu, pum

Pouzity métici ptistroj:

Hodnoceni stavu aplikace

VYHOVUJICI []

NEVYHOVUJICI[]

Doplinkové informace: V pripadé nevyhovujiciho vysledku je
nutno uvést slovni hodnoceni a uvést ditvody proc¢ bylo zkusebni
misto oznaceno za nevyhovujici.

Priimérna tloustka suchého filmu po dokonéeni aplikace ONS?, pm

Vyhodnoceni tloustky suchého filmu Min., pum Pramér, pm Max., um
Pozadovana DFT specifikaci Vyplnit  dle  TePr | Vyplnit dle TePr | Vyplnit dle TePF
PKO PKO PKO
Odpovida specifikaci ANO[] |NE[] |[ANO[] |NE[] |ANO[] |[NE[]
Hodnoceni aplikace spojovaciho natéru véetné ptislusnych vrstev ONS:
VYHOVUJICT [] NEVYHOVUIJICI []

Doplnkové informace: V pripadé nevyhovujiciho vysledku je nutno uvést slovni hodnoceni a uvést ditvody
proc bylo zkusebni misto oznaceno za nevyhovujict.

Datum:

Jméno inspektora zhotovitele:

Misto: Podpis:

Fotodokumentace: Nedilnou soucdsti protokolu je fotodokumentace zkuSebniho mista po aplikaci spojovactho

ndtéru

Predpokladany datum vytvrzeni ONS pro vyhodnoceni zkousky kompatibility:
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Tiskopis 19.C. P4/4 — Formular protokolu o zkouSce kompatibility systému

Hodnoceni zkousky kompatibility

Datum provedeni hodnoceni zkousky kompatibility:

Teplota vzduchu, °C Relativni vlhkost, % Teplota povrchu, °C Rosny bod, °C

Stav povrchu zkuSebniho mista, vizualni hodnoceni:

Stupeti prorezavéni dle CSN EN ISO 4628-3:

Stupeii puchytovani dle CSN EN ISO 4628-2:

Stupeti praskani dle CSN EN ISO 4628-4:

Vizualni hodnoceni vyskytu vrasnéni nebo zvedani se natéru:

Vizualni hodnoceni rozruSeni pojiva nebo vyskyt jakéhokoliv jiného defektu souvisejiciho se strukturou
sjednocujiciho natéru:

Dopliikkové informace:

Zkouska ptilnavosti:

Zkouska pfilnavosti (CSN EN ISO 4624) | Zkouska 4 Zkouska 5 Zkouska 6

Pram. tl. v misté Pram. tl. v misté | Prim. tl. v misté

Zkouska vyhovuje ANO [] NE [] Zkousky 4: Zkousky 5: Zkousky 6:

Pevnost, poruseni | Pevnost, poruSeni | Pevnost, poruseni

Vyhodnoceni zkousky kompatibility:

Hodnoceni zkousky

VYHOVUJICI [] NEVYHOVUJICI[]

Doplnkové informace: V pripadé nevyhovujiciho vysledku je nutno uvést slovni hodnoceni a uvést
ditvody proc byla zkouska kompatibility oznacena za nevyhovujici.

Datum: Jméno inspektora zhotovitele:
Misto: Podpis:
Datum: Jméno inspektora objednatele:
Misto: Podpis:

Fotodokumentace: Nedilnou soucdsti protokolu je fotodokumentace zkuSebniho mista po vyhodnoceni zkousky
kompatibility
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19.C.P4.8 FORMULAR HODNOCENI ZKOUSKY KOMPATIBILITY
Tiskopis 19.C.P4/5 — Formular hodnoceni zkousky kompatibility

Ochranny natérovy 1. vrstva 2. vrstva 3. vrstva 4. vrstva

izséé}r?’;ig thAszldé.eCZ."}IS_f Pouzité naterové | Pouzité Pouzité natérové | PouZité natérové
hmoty: natérové hmoty: | hmoty: hmoty:
Organizace: Odpovédny pracovnik:

Ptiprava povrchu:

Aplikace ONS:

Dodavatel, vyrobce NH:

ZkuSebni misto 2, poloha a jeho oznadeni: Velikost v m?:

Datum zahajeni piipravy povrchu zkusebniho mista, odkaz na zaznamy o pfipravé zkusebniho mista:
Obvykle se uvadi datum zahdjeni zkousky a odkazy na zaznamy uvedené v natéracském deniku.

Datum hodnoceni zkousky kompatibility:

Teplota vzduchu, °C | Teplota vzduchu, °C Teplota vzduchu, °C Teplota vzduchu, °C

Stupeti prorezavéni dle CSN EN ISO 4628-3:

Stupeti puchytovani dle CSN EN ISO 4628-2:

Stupe praskani dle CSN EN ISO 4628-4:

Vizuélni hodnoceni vyskytu vrasnéni nebo zvedani se natéru:

Vizualni hodnoceni rozruseni pojiva nebo vyskyt jakéhokoliv jiného defektu souvisejiciho se strukturou
sjednocujiciho natéru:

Dopliikové informace:

Zkouska piilnavosti (CSN EN ISO 4624) | Zkouska 4 Zkouska 5 Zkouska 6

Prum. tl. v misté | Pram. tl. v misté | Pram. tl. v misté

Zkouska vyhovuje ANO [] NE [ Zkousky 4: Zkousky 5: Zkousky 6:

Odtrhova pevnost, | Odtrhova pevnost, | Odtrhova pevnost,
charakter lomu charakter lomu charakter lomu
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Vyhodnoceni zkousky kompatibility:

Hodnoceni zkousky

VYHOVUJICI []

NEVYHOVUJICI[]

Doplitkové informace: V pripadé nevyhovujiciho vysledku je nutno uvést slovni hodnoceni a uvést
ditvody proc byla zkouska kompatibility oznacena za nevyhovujici.

Datum: Jméno inspektora zhotovitele:
Misto: Podpis:
Datum: Jméno inspektora objednatele:
Misto: Podpis:

Fotodokumentace: Nedilnou soucdsti protokolu je kompletni fotodokumentace zkuSebniho mista pied provedenim
pripravy povrchu, po provedeni pripravy povrchu, po provedeni aplikace natéru a pred vyhodnocenim plochy po

uplynuti pozadované doby na vytvrzeni
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