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19.B.1 UVOD

(1)

)

3)

“4)

)

(6)

(7

Tato cast B kapitoly 19 TKP se musi vykladat
a chapat ve smyslu ustanoveni, definic, pokynt
a doporuceni, kterd jsou uvedena v kapitole 1
TKP — VSeobecné a v ¢asti A kapitoly 19 TKP,
na které ¢ast B kapitoly 19 navazuje.

Tato kapitola TKP definuje pozadavky
objednatele stavby na volbu systému, kvalitu
materialu, navrh, provadeéni, prejimky, opravy,
udrzbu a obnovy protikorozni ochrany
ocelovych konstrukei a mosti, a to jiz pro fazi
zpracovani zadavaci dokumentace stavby (dale
ZDS).

TKP jsou vydany pouze -elektronicky ve
formatu .pdf (Portable Document Format) ke
stazeni na www.pjpk.cz a na elektronickém
nosi¢i CD-ROM (CKAIT). V tidténé podobé
jsou vydany pouze pro schvalovaci fizeni
ateSeni pfipadnych sport, pfiCemz jeden
zapecetény vytisk je ulozen na Ministerstvu
dopravy a dva na Reditelstvi silnic a dalnic CR.
V piipadé ndhodnych odlisnosti plati ustanove-
ni ti§tén¢ho vydani.

Pokud jsou v textu této kapitoly TKP uvedeny
odkazy na legislativni dokumenty, CSN,
technické¢ predpisy Ministerstva dopravy,
pfipadn¢ interni pfedpisy objednatele, je
uvedeno jejich zakladni oznaceni s tim, ze pro
né obecné plati dovétek ,,v platném znéni*.

Aktualizace predpisu ¢asti B kapitoly 19 se
tyka rozsiteni zakladnich pozadavki na rozsah
projektové pripravy od DSP po RDS, upiesnéni
podminek aplikace PKO pro rtiznd prostiedi,
upravy pozadavku a rozsahu dokladové casti
k provadéni PKO, upravy prikaznich zkousek
systémti PKO a zavedeni seznamu uznavanych
mezinarodnich zkousek, pozadavkii na rozsah
a provadéni kontrolnich zkousek zhotovitele
aobjednatele a celkové revize piedpisu ve
vztahu kplatnym normam a uznavanym
standardtim v ramci EU.

Z tohoto divodu jsou systémy PKO rozdéleny

na dv¢ zakladni skupiny a to:

e zivotnost vysoka 15-25 let (obecné
konstrukce),

e 7Zivotnost velmi vysokd nad 25 let
(mosty a objekty mostim podobné).

Tato cast B kapitoly 19 TKP obsahuje kromé
parametrii  pro  navrhovani,  provadeni
a kontrolu  protikorozni  ochrany ocelovych
konstrukci také vysvetlujici text k nekterym
Clankiam. Tento text je psan kurzivou.

Tento predpis je uréen pro PKO novych
ocelovych konstrukei. V ptipadé¢ celkové

opravy nebo obnovy (Castecné nebo uplné)
stavajicich  ocelovych  konstrukci  jsou
ustanoveni pro diagnostiku (korozni prizkum)
uvedeny v TP 42 (po jejich revizi) a ustanove-
ni a pozadavky pro navrh, provadéni a kontrolu
jsou uvedeny v TKP 19C (po jejich vydani)
a v Priloze 19B.P11.

19.B.1.1 Obecné

(M

2

A3)

Cést B kapitoly TKP 19 Protikorozni ochrana
(dale PKO) ocelovych mostil a konstrukei plati
pro pasivni protikorozni ochranu vsech typt
ocelovych konstrukei (s vyjimkou pfedpinacich
systémll a ocelovych konstrukci v tunelech),
které jsou zhotoveny z bézné konstrukéni oceli
a vystaveny vlivu korozniho prostiedi na
pozemnich komunikacich v Ceské republice.
Tato ¢ast TKP neobsahuje Zadné informace
o aktivni ochrané kovi (tykajici se korozi-
vzdornych oceli nebo konstrukénich oceli se
zvySenou odolnosti proti korozi). Mechanismus
vyvoje koroze oceli a jeji vyhodnoceni jsou
uvedeny pro oceli se zvySenou odolnosti proti
korozi vTP 197 - Mosty a konstrukce
pozemnich komunikaci z patinujicich oceli.

Pasivni  protikorozni ochrana ocelovych
mosti a konstrukci je tvorena povlaky, které
plni tyto zakladni pozadavky na jakost:

e funkcni (odolnost viici mechanickému
poskozeni, deformaci),

e ochranné (odolnost viici vnéjsimu pro-
strredi, urceno tloustkou povlaku, poro-
vitosti),

o estetické (celkovy vzhled, barevny od-
stin, lesk).

Na Obrazku 1 je uvedeno zakladni rozdéleni
existujicich povlakovych systému. V TKP 19B
a pro potieby protikorozni ochrany ocelovych
mostll a konstrukci budou pouzivany pouze
systémy organickych povlakl (natéry), kovové
povlaky, duplexni systémy (kombinované
povlaky) a n€které anorganické povlaky. Silné
vyznacené systémy/povlaky jsou pouzity pro
provadéni protikorozni ochrany ocelovych
mostll a konstrukci podle TKP 19B.

Tato ¢ast TKP poskytuje informace ve formée
soubori pravidel a vpraxi pouzivanych
empirickych postuptl. Je urcena pro subjekty se
specializaci na protikorozni ochranu ocelovych
konstrukei, které maji urc€ité technické znalosti.
Ptedpoklada se, ze uzivatelé této kapitoly TKP
jsou obeznameni s dal§imi mezinarodnimi
normami a narodnimi pfedpisy souvisejicimi
s vyrobou, ptipravou povrchu a aplikaci PKO.

TKP — kapitola 19B (Cerven 2018)
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S

Obrazek 1 — Zakladni rozdéleni povlakovych systémii

19.B.1.2 Definice pojmi

(1) Definice  termini  pojmt  vztahujicich
se k oboru koroze a protikorozni ochrany jsou
ptedmétem CSN EN ISO 8044, CSN EN ISO
4618, CSN EN ISO 2080 a také jsou v CSN
EN ISO 12944-1 az 6 a v CSN EN ISO
12944-8. VTKP 19B jsou pouzity pro
srozumitelnost nasledujici terminy:

»Objednatel — investor nebo organizace
povéfena investorem funkci objednatele, nikoliv
zhotovitel stavby/mostu/konstrukce, objednavajici
ocelovou konstrukei; podle stavebniho zakona je
objednatel stavebnikem (zakon ¢. 183/2006 Sb.).

POZNAMKA 1 kheslu: Termin definovany
kapitolou 1 TKP. V této kapitole TKP souvisi
s CSN 73 2603.

»Zhotovitel stavby/mostu/konstrukce*
pravnicka nebo fyzicka osoba, ktera se smlouvou
o dilo zavazuje kprovedeni urcitého dila;
zhotovitelem ve vztahu k objednateli je subjekt,
zajistujici zhotoveni dila (stavby).

POZNAMKA 1 kheslu: Termin definovany
kapitolou 1 TKP.

»Zhotovitel ocelové konstrukce (vyrobce)* —
vyrobni organizace, ktera vyrabi ocelovou
konstrukcei a zpravidla zpracovava nebo zajistuje
vyhotoveni vyrobni dokumentace; organizace,
kterd vyrabi piislusné vyrobky v souladu
s pozadavky objednavky a podle technickych
podminek uvedenych v piedpisu na vyrobek.

»zhotovitel PKO“ — organizace, ktera zajist'uje
provedeni protikorozni ochrany OK.

winspektor« kvalifikovany a certifikovany
pracovnik, odpovédny za potvrzeni shody mezi
specifikaci (ndvrhem) a aplikaci (provedenim)
protikorozni ochrany. Muze byt pracovnikem
objednatele/zhotovitele/dodavatele hmot.

wZivotnost® — ocekavana doba spravné funkce
systému PKO do prvni obnovy.

wzaruéni doba“ — cCasové obdobi, ve kterém
zhotovitel PKO zarucuje stav PKO v rozsahu a ve
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stupnich podle c¢lanku 19.B.6 vcelé plose
povrchu ocelové konstrukce za podminky fadné
provadéné udrzby spravcem objektu.

sprojektova specifikace PKO (dale specifikace
PKO)*“ — technickd dokumentace, ktera
predepisuje veskeré obecné technické parametry
pro pfipravu podkladu, aplikace hmot, prukazni
a kontrolni zkousky, pozadavky na zivotnost
a udrzbu, inspekce praci, ptejimky apod.

POZNAMKA 1 Kk heslu: Je povinnou sou&ésti
ZDS. Obsah specifikace PKO je uveden v Priloze
19B.P1 této kapitoly TKP.

»specifikace praci PKO (dale TePi PKO)“ —
soucast dokumentace RDS, ktera popisuje
konkrétni jakost natérovych hmot a kovovych
povlakli, zptsob provedeni natéraskych praci,
zhotoveni kovovych povlakti a zplsob provadéni
inspekei a hodnoceni.

POZNAMKA 1 Kk heslu: Je soudasti technolo-
gického predpisu vyroby ocelové konstrukce,
podle TKP 19A, spliiuje napli technologického
predpisu PKO, oznacovano v TKP 1 jako TePft.
Obsah Tept PKO je uveden v Priloze 19B.PS této
kapitoly TKP. Dokumentaci vypracovava
zhotovitel PKO.

,Udajové listy* — uplny dokument vyrobce
jednotlivych  hmot v origindlu, ktery uvadi
definici a sloZzeni hmoty, zptsob aplikace
a fedéni, mnozstvi susiny, zpusob vytvrzovani pfi
ruznych teplotach, pretiratelnost a vlastnosti
vrstvy, NDFT a maximalni tloustky, minimalni
tloustky pro plnéni pozadované funkce vrstvy.

skontrolni plocha® — c¢ast OK, ktera udava
akceptovatelny a  zGcastnénymi  stranami
odsouhlaseny standard praci povrchovych uprav
na vSech stupnich technologického postupu praci
PKO.

,koneény protokol praci protikorozni ochrany
dilce/konstrukce* — tiskopis podle Prilohy
19B.P8 této kapitoly TKP (protokol o provedeni
PKO).

»udrzba* — fizena planovita Cinnost, kterou je
zajistovana dlouhodoba funkénost protikorozni
ochrany.



soprava systému“ — mistni oprava natéru pfi
jeho poskozeni.

»uplna obnova systétmu PKO*“ — kompletni
odstranéni dosavadniho protikorozniho povlaku
az na ocel a nasledné zhotoveni celého systému
na celé plose.

scastena obnova systému PKO“ — oprava
povrchu, kde doSlo kporuseni povlaku az
k podkladu a nasledné zhotoveni celého systému
v dané oblasti s pfechodem na stavajici PKO;
neprovadi se sjednocujici vrstva natéru na celém
povrchu. Plocha poruseni nepiesahuje stanoveny
limit.

»celkova oprava® — zahrnuje opravu poskoze-
nych mist, kde dosSlo k poruseni povlaku az
k podkladu v rozsahu zakladni vrstvy
a pozadovaného poctu mezivrstev (dle skladby
systému, obvykle 1 az 2 mezivrstvy) a nasledné¢ho
zhotoveni sjednocujiciho natéru na stavajicim
neposkozeném  povlaku  (po odstranéni
nesoudrznych vrstev a zdrsnéni povrchu)
vrozsahu pozadované mezivrstvy (spojovaci)
a vrchni vrstvy dle zvolené skladby systému.

»diléi prvek® — cast konstrukce (plochy,
povrchu), pro kterou se urCuje samostatné
definovana protikorozni ochrana (co do skladby
nebo technologie).

»sprotikorozni ochrana (PKQO)*“ — souhrn tpravy
ocelového povrchu (povrchu OK) a ochranného
protikorozniho povlaku (natérového, kovového,
kombinovaného).

»sochranny povlakovy systém (OPS)“ — souhrn
kovovych materialti nebo natérovych hmot, které
byly nebo maji byt naneseny na podklad pro
zajisténi ochrany proti korozi.

»ochranny natérovy systém (ONS)“ — souhrn
vrstev natérovych hmot, které byly nebo maji byt
naneseny na podklad pro zajisténi ochrany proti
korozi.

Hhatér, natérovy povlak“ — vrstva vytvorena
jednim nebo vicendsobnym nanesenim natérové
hmoty na podklad.

,natér pro ochranu hran, pasovy natér® -—
dodate¢na vrstva natéru pouzivana pro ochranu
kritickych mist napf. hran, koutt, svari apod.

wsorganicky povlak® — systém tvofeny polymerni
matrici vzniklou chemickou reakci dvou ¢i vice
slozek, pigmenty, specialnimi pigmenty a plnivy.

POZNAMKA 1 k heslu: Jedna se o nejcastéji
pouzivany povlak podle TKP 19B, zastoupeny
epoxidovym nebo polyuretanovym nebo jinym
rovnocennym  ¢i  vykonn&j§im  natérovym
systémem.

skovovy povlak® — povlak tvofeny kovem nebo
slitinou kovu.

POZNAMKA 1 k heslu: Pro ocelové konstrukce
se pouziva povlak naneseny zaroveé ponorem nebo
zarovym stiikanim.

POZNAMKA 2 k heslu: kovovy povlak miize

byt vytvofen na urcitych castech konstrukce
(spojovaci material) elektrolytickym pokovenim.

skombinovany povlak (duplexni povlak)“
kombinace kovového povlaku a natéru pouzivana
pro zvyseni odolnosti proti korozi.

sanorganicky nekovovy povlak“ - povlak
tvofeny anorganickymi materialy s vyjimkou kovu
(smalty, silikatovymi povlaky, povlaky na bazi
karbidu, silicidu, boridd, cementd, konverzni
povlaky).

POZNAMKA 1 kheslu: Podle této kapitoly
TKP 19B se pouziva pro ocelové konstrukce PK
pouze ethylsilikatovy povlak.

wZarové stiikani kovu (metalizace)* — nanaseni
povlaku vrhanim roztaveného kovu ze zdroje
(pistole) na ocelovy podklad.

»Zarové pokovovani ponorem® — vytvafeni
kovového povlaku ponofenim podkladového kovu
do roztaveného kovu.

»elektrolytické  pokovovani® —  vylucovani
kovového povlaku kovu nebo slitiny na podkladu
elektrolyzou.

suzaviraci natér (penetracni, tésnici)* — natér
slouzici kutésnéni porovitého povlaku kovu,
nanaseny na suchy, ¢isty a nezoxidovany povrch.

skoroze* — fyzikalné-chemické interakce kovu
a prostfedi vedouci ke zménam vlastnosti kovu.

Hrez — viditelné korozni produkty oceli,
skladajici se v pfipadé zeleznych kovu prevazné
z hydratovanych oxidu Zeleza.

watmosféricka koroze“ — koroze v koroznim
prostiedi zemské atmosféry pfi teploté okoli.

»skorozni produkty zinku (bild rez)* — svétle
nebo tmavé Sedé korozni produkty zinkového
povlaku.

,korozni prostiedi“ — zakladni prostiedi, ve
kterém je konstrukce exponovana, definované
korozni agresivitou a specifickymi zpusoby
namahani danymi povahou a koroznimi Ciniteli
tohoto prostredi.

»korozni agresivita atmosféry“ - schopnost
atmosféry vyvoldvat korozi v daném koroznim
prostredi (systému).

Hokuje“ — vrstva oxidi Zeleza vytvofena
v prubchu valcovani oceli za tepla.

»adheze — prilnavost* — jev spojeni mezi pevnym
povrchem a ostatnimi materidly zplsobeny
molekularnimi silami.
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POZNAMKA 1 K heslu: Zabezpedeni dostateéné
adheze jednotlivych povlakl je stézejni pro
zabezpeceni protikorozni ochrany.

,koheze“ — souhrn sil, které drzi povlak
pohromadé.

spodklad“ — povrch, na ktery je nebo bude
nanesena natérova hmota nebo kovovy povlak.

Htloustka mokré vrstvy (WFT)“ — tloustka
pravé nanesené vrstvy natérové hmoty méfena
bezprostiedné po aplikaci.

Htloustka suché vrstvy (DFT)“ - tloustka
suchého natéru, ktera zlstane na povrchu
podkladu po zaschnuti nebo vytvrzeni povlaku.

»nomindlni tloustka suché vrstvy (NDFT)“ —
pfedem dohodnutd tlousStka suchého natéru,
nanesend v jedné nebo vice vrstvach, pfedepsana
pro dosazeni stanovené zivotnosti natérového
systému.

»minimalni tloust’ka suchého filmu*“ — nejnizsi
akceptovatelna  tloustka  kovového  povla-
ku/suchého  natérového  povlaku/duplexniho
systému, nanesené¢ho v jedné nebo vice vrstvach;
pfi jejim nedodrzeni nelze ocekavat spravnou
funkci systétmu PKO se splnénim ptedepsané
Zivotnosti.

,maximalni tloust’ka suchého filmu* — nejvyssi
akceptovatelna  tloustka  kovového  povla-
ku/suchého  natérového  povlaku/duplexniho
systému, nanesené¢ho v jedné nebo vice vrstvach,
pfi jejim prekroCeni nelze ocekavat spravnou
funkci systétmu PKO se splnénim predepsané
Zivotnosti.

»oblast méfeni“ — plocha, na které se pozaduje
provést predepsany pocet jednotlivych méteni.

»mistni tloust’ka® — primérna hodnota vysledkd
predepsaného pocétu méfeni tloustky v oblasti
méfeni.
»minimalni mistni tlous§t'’ka* — nejmensi mistni
tloustka zjisttnd na povrchu jednoho vyrob-
ku/dilce.

,maximalni mistni tloustka“ — nejvetsi mistni
tloustka zjisténd na povrchu jednoho vyrob-
ku/dilce.

»priamérna tloust’ka“ aritmeticky pramér
vysledkti predepsaného poctu méfeni mistni
tloustky rovnomeérné rozlozenych po povrchu.

»tésnici hmota (vypliiové a tésnici tmely)* —
organicky material, ktery poskytuje flexibilni,
nepropustnou bariéru mezi dvéma sousednimi
povrchy.

,kompatibilita (slucitelnost) — schopnost
jednotlivych vrstev natéru vytvofit celek bez
nezddoucich  efekt, se schopnosti plnit
pozadovanou funkci systému PKO.
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»docasna ochrana® — systém proti atmosférické
korozi, ktery md omezenou zivotnost po dobu
jejich  skladovani ¢i prepravy od vyrobce
k uzivateli popt. po dobu montaze.

POZNAMKA 1 k heslu: V tomto dokumentu je
to obvykle povlak podkladového kovu s omezenou
zivotnosti.

POZNAMKA 2 k heslu: Dodasna protikorozni
ochrana mize byt jak nechranénych kovovych
povrchll vyrobkd ¢i zafizeni (tj. povrchi bez
trvalé, protikorozni ochrany natérovymi systémy
¢i galvanickym pokovovanim), tak povrchl
s trvalymi protikoroznimi ochranami.

szakladni natér“ — prvni vrstva natéru
v natérovém systému, kterd je nanesena piimo na
podklad.

»vrchni natér“ — posledni vrstva natéru
v natérovém systému.

smezivrstva (podkladovy natér)“ — kazda vrstva
natéru mezi zakladnim natérem a vrchnim
natérem.

wsabrazivni otryskavani® — plsobeni proudu
otryskavaciho prostfedku (abraziva) o vysoké
kinetické energii na upravovany povrch za uc¢elem
odstranéni vlastnich a cizich necistot a vytvoreni
zdrsnéni povrchu za tucelem zvySeni adheze
nasledné nanasenych povlak.

»Sweeping* — jemné otryskani povrchu zinku
nanesené¢ho ponorem za ucelem zdrsnéni povrchu
a odstranéni koroznich produktt zinku pfed
naslednym nanesenim natérového povlaku.

POZNAMKA 1 k heslu: Parametry jsou uvedeny
v ¢lanku 19.B.3.3.

POZNAMKA 2 K heslu: Sweeping lze pouZit
také pro jemné zdrsnéni povrchu natéru.

»CHRL* — chemické rozmrazovaci latky, pro
Ceskou republiku jsou pozadavky stanoveny
v ptiloze 7 vyhlasky ¢. 104/1997 Sb.



19.B.1.3 ZKkratKy a jejich popis

AK Alkyd, alkydovy

AY Akrylat, akrylatovy

DFT Dry Film Thickness (tloustka suchého filmu natéru)
DSP Dokumentace pro stavebni povoleni

DSPS Dokumentace skute¢ného provedeni stavby
DUR Dokumentace pro tizemni rozhodnuti

EP Epoxid, epoxidovy

ES Evropské spolecenstvi

ESI Ethylsilikat, ethylsilikatovy

EAD European Assessment Document

ETA European Technical Assessment

KZP Kontrolni a zkusebni plan, plan jakosti

MD Ministerstvo dopravy

ND Natéracsky denik

NDFT Nominal Dry Film Thickness (nomindlni tloustka suché¢ho filmu natéru)
NH Natérova hmota

NS Natérovy systém

NSS Neutral salt spray (neutralni solnd mlha)
OK Ocelova konstrukce

ONS Ochranny natérovy systém

)3 Obchodni podminky

OPS Ochranny povlakovy systém

PCB Polychlorované bifenyly

PD Projektova dokumentace

PK Pozemni komunikace

PKO Protikorozni ochrana

PUR Polyuretan, polyuretanovy

RDS Realiza¢ni dokumentace stavby

RSD Reditelstvi silnic a dalnic CR

STO Stavebné technické osvédceni

TePt Technologicky predpis, technologicky postup
TKP Technické kvalitativni podminky

TP Technické podminky
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TZ
VL
VOC
WET
ZDS
ZOP
ZTKP

Technicka zprava

Vzorové listy

Volatile Organic Compounds (t€kavé organické latky)
Wet Film Thickness (tloustka mokrého filmu natéru)
Zadavaci dokumentace stavby

Zvlastni obchodni podminky

Zvlastni technické kvalitativni podminky

TKP — kapitola 19B (cerven 2018)
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19.B.1.4 Vymezeni platnosti

(1)

)

3)

4)

)

(6)

()

12

Kapitola 19B plati pro navrhovani, provadéni,
kontrolu a pfejimku PKO pro ocelové
konstrukce podle ¢lanku 19.A.1.2 TKP 19A,
které jsou vyrobeny z bézné konstrukéni oceli.
V ptipad¢, ze z néjakého divodu je provadéna
PKO u oceli se zvySenou odolnosti proti
atmosférické korozi podle CSN EN 10025-5
postupuje se stejn¢ nebo obdobné jako
u béznych konstrukénich oceli.

TKP 19B plati pro vSechny ocelové povrchy,
které jsou vystaveny pusobeni atmosféry, za
pritomnosti SO,, NOx, a dalSiho znecisténi
(jako jsou napt. prach, popilek, destové srazky,
chemické rozmrazovaci latky (dale CHRL),
posypové materidly, ptaci trus, biologické
zneCiSténi a vlivy udrzby). Systémy PKO
navrzené podle TKP 19B musi spliovat
pozadavky na provadéni udrzby ocelovych
konstrukci PK pro jednotlivé ocelové
konstrukce podle Prilohy 19.B.11, této
kapitoly TKP.

TKP 19B nestanovuji zasady pro provadéni
a vyhodnoceni diagnostického prizkumu PKO
(korozni prizkum) vcetné¢ doporuceni pro
navrh celkové opravy, obnovy (Castecné,
uplné) stavajicich OPS ocelovych konstrukcei
PK. Toto stanovuje TP 42 a TKP 19C (po
jejich vydani).

TKP 19B plati pro opravy provadéné v ramci
udrzby (v prubéhu zivotnosti systému PKO).

TKP 19B neplati pro celkové opravy, ¢astecné
obnovy a uplné obnovy stavajicich OPS
(obvykle na zakladé vysledkt diagnostického
prizkumu PKO na konci zivotnosti natérového
systému) ocelovych konstrukci PK. Zasady pro
navrhovani, provadéni, kontrolu a piejimku
syst¢émti PKO urcenych pro celkové opravy
nebo obnovy jsou uvedeny v TKP 19C (po
jejich vydani).

Jelikoz tato kapitola TKP nemuze pokryt
veskeré¢ typy korozniho namahani ani typy
konstrukci a jejich detaill, je nutno feSit
pfipady neobsazené v této kapitole TKP
individudlné s pfihlédnutim k zdsadam
a principim uvedenym v TKP 19B na zakladé
dohody mezi projektantem a objednatelem
nebo zasady navrhu stanovit v ZTKP stavby.

Kapitola 19B TKP neplati pro:

e betonaiskou ocel,

e lana, kabely a systémy piedpinani,

e ocelové povrchy umisténé trvale ve
vodé,

e ocelové povrchy trvale ulozené celé
v zemi (UloZna zafizeni, napf. plynové
potrubi),

e ocelové povrchy vystavené chemikaliim
s vyjimkou CHRL,

e povlaky s funkci doc¢asné ochrany,

e povrchy vystavené trvalému pisobeni
teplot nad 60 °C, kratkodobé nad 80 °C.

19.B.1.5 Korozni agresivita atmosféry a zvlastni

(1)

2

korozni namahani

Vnéjsi korozni prostfedi piisobici na ocelovou
konstrukci je pro konstrukce pozemnich
komunikaci definovano stupném korozni
agresivity atmosféry podle CSN EN ISO 9223
a shodné stupné korozni agresivity jsou
pievzaty do CSN EN ISO 12944-2. Detailngji
popsanéa metodika pro urceni korozni agresivity
atmosféry je feSena v odstavci (2) tohoto
¢lanku. Pro volbu PKO ocelovych konstrukei
PK plati ve vétSing€ pfipadt (specidlni piipady
nutno fesit individualn€) tyto stupné korozni
agresivity:

e Stupenn C4 - pro vSechny typy ocelovych
konstrukei a ocelovych vyrobkll vyjma
detailti, které jsou diky mikroklimatickym
podminkam lokalné namahany vyssi ko-
rozni agresivitou ve stupni C5 (napf. pat-
ky sloupkt zabradli, svodidel, konce oce-
lovych mosti v oblasti mostnich zavéri,
mista na OK s usazovanim necistot, mista
se zvySenym vyskytem solnych mlh bez
moznosti odvétravani a dalsi),

e Stupenn C3 - pro vnitini prostory piistup-
nych dutych konstrukei,

pro stanoveni stupné korozni agresivity pro
specialni ptipady (individualné fesSené) je nutné
vychazet z norem CSN EN ISO 9223 a CSN
EN ISO 9224. Stupné¢ korozni agresivity
atmosféry jsou uvedeny v Pfiloze 19B.P2 této
kapitoly TKP.

Zakladem pro stanoveni stupiii korozni
agresivity jsou korozni Ubytky standardnich
vzorkll ¢ty zékladnich konstrukénich kovi
(uhlikova ocel, zinek, méd’, hlinik) po prvém
roce expozice, nebo pro odvozeni primeérné
ro¢ni hodnoty tfi nejvyznamnéjSich cCiniteld

prostiedi, které pisobi na atmosférickou
korozi, tj. doba ovlhéeni, depozice oxidu
sifi¢itého a/nebo chloridu. Tyto

environmentalni hodnoty jsou klasifikovany do
riznych kategorii a zobeciiuji urcité rozsahy
ucinkli prostfedi na konstrukéni kovové
materialy. Na zakladé environmentalnich
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“

parametri  jsou  formulovany  rovnice
znehodnoceni umoziujici vypocty koroznich
rychlosti, resp. koroznich tbytkd, viz CSN EN
ISO 9223. Podle této normy je korozni
agresivita atmosfér klasifikovana Sesti stupni,
Cl az CX. Stupn€¢ korozni agresivity se
v daném prostfedi 1iSi podle jednotlivych
konstrukénich kovt. Tyto stupné korozni
agresivity prebira norma CSN EN ISO 12944-
2, ktera je urCena pro ocelové konstrukce,
auvedeny popis typickych prostiedi plati pro
ocelové materidly, nikoliv pro Zarové
zinkované materialy. Stupen korozni agresivity
CX prevysuje horni meze korozni rychlosti
stupné C5 a tyka se specifickych pfimotskych
a piimofskych primyslovych prostredi.

Specifické modely vypoctu, smérné hodnoty
dlouhodobych koroznich ubytki a dopliujici
informace o dlouhodobém koroznim chovani
konstrukénich kovi jsou uvedeny v ISO 9224,

Stupné¢  korozni agresivity ~ odvozené
z environmentalnich udaji se obvykle vztahuji
na lokalitu umisténi konstrukce, ale nepostihuji
mikroklimatické vlivy. PredevSim v pfipadé
rozmérnych konstrukci mutze byt korozni
agresivita nardznych Castech konstrukce
vyrazné odliSnda, napt. ¢ast konstrukce mostu
nad vodni hladinou (pravdépodobnost zvysené
kondenzace), plochy pod  pristfeskem,
konstrukéné podminéné nedostatec¢né
provétravané prostory, vnitfni duté prostory
konstrukei, plochy ovlivnéné abrazivné,
pohledové plochy, apod. Vyznamné se
projevuje 1 orientace jednotlivych ploch
vzhledem ke sméru puisobeni vétru, slune¢niho
zateni, destovych srazek, apod. Nékteré
environmentalni faktory vSak mohou mit jiny
degradac¢ni vliv na konstrukéni kovy a jiny na
natérové systémy. Natérové systémy bude
vyrazné ovliviiovat UV zafeni, zatimco na
kovy nema tento faktor zadny vliv.

Koroze ve vodé

Pfi navrhu ocelové konstrukce musi byt
vylouceny vlivy trvalého nebo obcasného
ponoru vlivem zadrzovani destovych srazek
v detailech kouti, dolnich pasnic/nebo dolnich
pasnic  vkomorich mostd. U dutych
nepfistupnych dilct je tfeba zabranit priniku
vody do téchto mist, protoze voda, kterd
nemize odtékat, vytvoii prostor trvale
vyplnény vodou.

Koroze v pidach

Pro casti ocelovych konstrukci, které jsou
Cdstecné umisténé v piude, napr. kotveni
svodidel, je nutné pocitat se specifickym
koroznim namdhdnim.

Koroze v betonu
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Pro casti ocelovych konstrukei, které jsou ve
styku s betonem, je nutné pocitat se specific-
kym koroznim namahanim. Uhlikové oceli
jsou v betonu do doby, nez dojde ke snizeni pH
vlivem karbonatace, pasivovany. Oceli
s povlakem zarového zinku je nutné pro
uloZeni v betonu chranit vhodnym natérem.

Mechanické namahani

Mechanické namahani ocelovych konstrukei je
zplsobené zejména pevnymi casticemi, které
odlétavaji od kol jedoucich automobilii nebo
jsou nanesené odtékajici vodou. Na ocelové
konstrukce muize puasobit vzdy kombinace
ruznych vlivl, které mohou zptisobit vyrazné
zvySeni korozniho namdahani. V ramci Gdrzby
po zimnim obdobi musi byt posypovy material
z konstrukci odstranén.

19.B.1.6 Navrh PKO v dokumentaci pro

(M

2

stavebni povoleni

V dokumentaci stavby pro stavebni povoleni
(DSP) je nezbytné stanovit zakladni pozadavky
a zasady feSeni protikorozni ochrany, a to
zejména:

e korozni agresivitu atmosféry (CSN EN
ISO 9223, CSN EN ISO 12944-2) véetnd
specialnich piipadi (CSN EN ISO 12944-
2 ¢&l. 4.3 a Priloha B, CSN EN ISO 12944-
8 Priloha E), ve které bude konstrukce
umisténa,

e pozadovanou zivotnost PKO piimefenou
predpokladdané zivotnosti konstrukce (viz
¢l. 19B.1.8.1),

e ramcové vymezit zakladni funkéni
a provozni podminky, kterym bude kon-
strukce vystavena se zietelem na realizo-
vatelnost oprav a obnovy protikorozni
ochrany,

e navrh skladby PKO konzultovany se
specialistou v oboru protikorozni ochrany
a navrzeny v souladu s pozadavky Ptilohy
19B.P7,

e ckologické a ekonomické podminky,

e pozadavky estetické a architektonicke,
pokud je to ticelem a vyuzitim konstrukce
vyzadovano.

Navrzeny OPS musi byt vhodny a proveditelny
s ohledem na feSeni OK a jeji detaily. Musi byt
v souladu i s povrchy, které navrzenym
protikoroznim systémem chranény nebudou
ajsou chranény jinym zptsobem (plochy pro
hydroizolaci, odvodnéni, tfeci plochy tiecich
spoju, plochy prvkl uréenych k zabetonovani,
konzervované plochy, funkéni plochy lozisek
apod.).
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19.B.1.7 Projektova specifikace protikorozni

(1)

)

3)

“4)

)

ochrany - ZDS

Jiz vramci ZDS je tieba vypracovat
projektovou specifikaci PKO. Obsah specifika-
ce a pozadovany minimalni rozsah dle typu
konstrukce je uveden v ¢lanku 19.B.1.7.4
av Priloze 19B.P1 této kapitoly TKP 19B.
Projektova  specifikace uvedend v tomto
predpise vychazi a je vsouladu s pozadavky
CSN EN ISO 12944-8 Tabulka 1 a pro potieby
tohoto predpisu byla rozSifena o konkrétni
specifika tykajici se ndvrhu PKO na PK.
Projektova specifikace uréuje navrh PKO
v ramci projektové dokumentace stavby.

Projektova specifikace PKO ze ZDS je
zavaznym podkladem pro vypracovani RDS.
V tomto stupni dokumentace je mozno upfesnit
nékteré specidlni detaily konstrukce, avsak
nikoliv ménit stanovenou specifikaci.

Zpracovatelem projektové specifikace je
fyzickd osoba se zpulsobilosti podle c¢lanku
19.B.1.7.1.

Projektova specifikace PKO je nasledné
zhotovitelem (vyrobcem ocelové konstrukce,
zhotovitelem PKO) rozpracovana do ¢&asti
podle ¢lanku 19.B.1.10. (Ptilohy 19B.P5
a19B.P6), jako souéast technologické
dokumentace ocelové konstrukce — technolo-
gického predpisu vyroby (TePt). Tato
dokumentace je soucasti vyrobni dokumentace
podle schématu v Obrazku 2 TKP 19A.

V pfipad¢ opravy, castecné obnovy nebo
obnovy jiz existujiciho systému PKO je tieba
provést korozni prizkum ocelové konstrukce
specialistou se zplsobilosti podle ¢lanku
19.B.1.7.1. a vrozsahu dle pozadavki
austanoveni TP 42. Na zdkladé vysledka
a vyhodnoceni diagnostického prizkumu PKO
se vypracuje vZDS projektova specifikace
PKO dle zasad téchto TKP 19B a pozadavki
TKP 19C (po jejich vydani).

19.B.1.7.1 Zpisobilost zpracovatele projektové

(1

specifikace protikorozni ochrany

Zpracovatelem specifikace PKO pro mostni
objekty a konstrukce v ramei vypracovani ZDS
je osoba spiedepsanou kvalifikaci podle
Tabulky 1 této kapitoly TKP. Pozadavek na
zpusobilost zpracovatele specifikace PKO pro
vybaveni PK se neptfedepisuje.

19.B.1.7.2 Pozadavky a zasady pro navrhovani OK

(1

14

ve vztahu k PKO

Navrh OK musi byt proveden tak, aby stavba
po celou dobu Zivotnosti byla funk¢ni, doséhla
odpovidajici mechanické pevnosti a Zivotnosti
pfi akceptovatelnych nakladech a estetickém
vzhledu. Navrh protikorozni ochrany musi byt
proveden tak, aby umoznil a zjednodusil
pfipravu povrchu, nanaseni povlaki, kontrolu

2

3)

audrzbu a aby mohl byt syst¢ém PKO
v planovanych intervalech po dobu Zivotnosti
konstrukce obnovovan.

Zakladni  kritéria navrhovani  ocelovych
konstrukei ve vztahu k protikorozni ochrané
povlaky stanovi normy pro provadéni
ocelovych konstrukci a ocelovych mostnich
konstrukei a CSN EN ISO 12944-3.

Zejména jde o:
e tvar, rozméry a jakost ocelové konstrukce,

e dostupnost a dosazitelnost z hlediska
nanaseni, kontroly a udrzby protikoroznich
povlakd,

e provedeni spar, Stérbin, trhlin a pfeplato-
vani jako potencialnich zdroji korozniho
napadent,

e opatfeni kzamezeni zadrzovani

a Usad,

vody

e  Upravu ostrych hran,
e vady povrchil oceli a vady povrchu svar,

e provedeni Sroubovych, nytovych spoju
a kotveni konstrukce,

e vhodné feseni dutych prvki,

e opatfeni pro zabranéni stykd rtznych
kovti.

Kazdéa technologie nandSeni hmot vyzaduje
jiny operaéni piistup k ocelové konstrukci. Ve
stupni ZDS musi byt ocelova konstrukce
posuzovana pro navrzeny systém PKO se
zietelem na technologii provadéni PKO.
Upfednostiiuje se provadéni kovového povlaku
ponorem nebo zarovym nastfikem, jestlize
vsak u tvarové slozitych ocelovych mostnich
konstrukci nebude mozno provést kovovy
povlak zarové nanaseny nastiikem, bude pouzit
alternativni natérovy systém, viz Ptiloha
19B.P7 této kapitoly TKP.

TKP — kapitola 19B (Cerven 2018)



Tabulka 1 — PoZadavky na zpisobilost zpracovatele specifikace PKO a na pracovniky kontroly PKO pro mostni objekty (mosty, lavky, propustky)

1

2

3

4

Popis konstrukce

Pozadavek na zpracovatele specifikace PKO
(3 alternativy kvalifikace a soucasné praxe)

Zpusobilost pracovnikii zhotovitele
pro kontrolu PKO (2 alternativy

kvalifikace a soucasné praxe)

Zpusobilost pracovnikli objednatele pro kontrolu PKO (3 alternativy
kvalifikace, pro zarové stfikani 1 alternativa a souc¢asné praxe)

(Cést konstrukce) Inspektor Inspektor | Korozni inzenyr KI, Kuvalifikace Korozni Inspektor Inspektor | Korozni inzenyr KI, Evropsky
orozni techno 0g- c techni orozni techno 0g- special i1sta
FROSIO | NACE | korozni technol o di hnik KTK _ | FROSIO | NACE | korozni technol iali .
level 3 level 3 ochranné povlaky soucasnc zplisobilosti (podle Std- | Soucasne level 3 level 3 ochranné povlaky pro zarové soucasnc
(podle NS nebo KTG-C (podle Std- praxe pracovnikii 401 praxe (podle NS nebo KTG-C (podle Std- stifkani praxe
476) SSPC 401 APC:2011) objednatele ) | APC:2011) 476) SSPC 401 APC:2011) ETSS
1. Hlavni nosné ¢asti: hlavni nosny systém, mostovka
(pti¢niky, podélniky), pylony, nosna lana pro zavésené a
visuté mosty, ztuzeni, které je ptipojeno k hlavnim
nosnikiim a mostovce. Pilife, nosné sloupy véetné patnich 5 let 5 let 5 let
plechi, ztuzeni a vyrabénych kotevnich Sroubd. ‘/ ‘/ / ‘/ = praxe \/ / \/ \/ provadéni
kontrol
2. Klouby
3. Zavésy, vCetné spoji
4. Mostni provizoria
5. Mostni zavéry - - - _ 51t Slet
6. Mostni loziska ( = praxe { / / / provadéni
kontrol
7. Vedlejsi nosné Casti, véetné ztuzeni. Ocelové konstrukce, S ket
které jsou piipojeny k hlavnim nosniktim, hlavnimu 5 let N 5 I,Etv ;
nosnému systému nebo k mostovce. v v v v - praxe v v v v provadéni
i M . . kontrol
8. Revizni zafizeni (lavky i madla)
9. Vedlejsi nosné ¢asti, véetné ztuzeni. Ocelové konstrukcee,
které nejsou piipojeny k hlavnim nosnikim, hlavnimu 5 ok
nosnému systému nebo k mostovce, schodnice 5 let roxy 2roky
piistupovych schodist, sloupy pristupovych schodist 4 v v v 4 praxe 4 v v - provadén
Yo x . o f 1% A kontrol
véetné patnich plechii a kotevnich Sroubti.
10. ZastieSeni mosti a lavek
11. Silni¢ni zachytné systémy na mostech (zabradli,
svodidla, zabradelni svodidla), protihlukové stény, 2 roky 2 rok
:o . g Lo y
véetné spoju a kotveni, protinarazové zabrany. - - - - \/ \/ praxe \/ / \/ - provadéni
12. Stozary, osvétleni, portaly pro dopravni znaceni, pfimo kontrol
spojené nebo nespojené s mostem
13. Podruzné (nenosné ¢asti): plechové podlahy, podlahy
z rostu, stupnice schodist’, ochrany proti dotyku (Stity
a site), kabelové Zlat_)y, zebiiky, Sablony prolkotevm' 2 roky 2 roky
Srouby, dalsi nespecifikované podruzné ¢asti, kotveni - - = = \/ \/ praxe \/ / \/ - provadéni
fims, vetné spojui a kotveni kontrol
14. Odvodnovaci zafizeni, kotliky a svody, véetné spoju a
kotveni
15. Mostni objekty z ocelovych trub z vinitého plechu podle 5 let
TP 157 I Y P P \/ \/ / 5 let \/ - psr;ite \/ / / - provadéni
kontrol

Poznamka: 1) V pripadech, kdy nent kvalifikace kontroly zhotovitele uvadeéna, plati pozadavky na kvalifikaci stejné jako v pripadé kvalifikace pracovnikii objednatele.

TKP — kapitola 19B (cerven 2018)

15




19.B.1.7.2.1 Pozadavky na tvar, rozméry a jakost

(1)

)

)

“4)

)

(6)

(7

16

ocelové konstrukce

Tvar OK ma vyznamny vliv na nachylnost
jednotlivych ¢asti konstrukei ke koroznimu
namahani. Ocelové konstrukce musi byt tedy
navrhovany tak, aby byla vylouCena mista
nachylna ke vzniku zvySeného korozniho
namahani. Proto je nutné, aby projektant tzce
spolupracoval  se  specialistou v oboru
protikorozni ochrany jiz od samého pocatku
projektovani (koncepcné jiz v DSP). Navrh
konstrukce a jeji PKO musi byt proveden tak,
aby splioval pozadavky na Zivotnost konstruk-
ce, OPS a pozadavky na udrzbu.

Ocelova konstrukce musi svym tvarem zajistit
plynuly odtok vody z povrchu. Mista, kde se
mize trvale soustfedit voda, jsou zcela
nepfipustnd.  Veskeré spoje, nerovnosti,
prevysené svary, hrany, rohy, kouty jsou
z hlediska provadéni PKO kritické. Jakost
ocelového povrchu musi spliiovat podminky
podle TKP 19A, Tabulka 19 kategorie
pfipravy povrchu oceli, podle stanovené
Zivotnosti PKO, ve smyslu CSN EN ISO 8501 -
3.

Pozadavky na ocelové konstrukce opatiené
natéry a kovovymi povlaky Zarové nanase-
nymi nastiikem:

U mostnich objektti (mosty, lavky, propustky)
ma byt poloha horni (dolni) pasnice vici stén¢
vzdy vhodné konstrukéné upravena tak, aby
byl zajistén odvod vody.

Konstrukéni feSeni OK musi odpovidat
pozadavkim technickych norem, CSN EN
15520 a CSN EN ISO 12944-3. Detaily
vhodného feSeni ocelovych konstrukci jsou
uvedeny na Obrazku 2, 3 a 4 této kapitoly
TKP.

Vyztuhy stén musi byt provedeny s vybranim
vmistt svaru o poloméru minimalné
R=50mm zdavodu =zajisténi odtoku vody
a necistot.

Pozadavky na ocelové konstrukce opatiené

kovovymi povlaky Zirové nanaSenymi
ponorem:
Konstrukéni ~ feSeni  detaild  ocelovych

konstrukci pro zarové zinkovani ponorem se
navrhuje podle CSN EN ISO 1461, CSN EN
ISO 14713-1,2 a dalsich doporuceni zinkoven.

Pro potieby zérového zinkovani ponorem je
nutno definovat i pozadavky na zakladni

®)

material, kde musi byt v ZDS, RDS a VTD
uvedeno, ze je nutno pozadovat jakost
a chemické slozeni oceli podle pozadavki CSN
EN ISO 1461 (obsah P+Si < 0,28% a zaroven
Si < 0,03% nebo Si = 0,14-0,28%). Tyto
podminky plati pro bézné konstrukéni oceli
a konstrukce jako jsou napt. zabradli, svodidla,
sloupky PHS. V piipadé¢ vyrobkd nebo
konstrukei z vysokopevnostnich oceli je nutno
pfistupovat k navrhu individualné.

Tloustka ocelového materidlu a chemické
slozeni oceli ma vyznamny vliv na vyslednou
tloustku zinku. V pfipadech, kdy se dilce
skladaji z velkého mnozstvi prvkil o rozdilnych
tloustkach a chemickém slozeni, je mozno
v pfipadé pozadavku na minimalni pozadova-
nou tloustku zinkového povlaku pfistoupit
k upravam povrchu pretryskanim. Pretryskani
se provadi u téchto ¢asti konstrukce/dilce, které
jsou nachylné k men$im tloustkam zinku.
Pretryskani je nutno provést vzdy pied
zahajenim zinkovani povrchu. Toto plati pouze
v ptipadé, Ze zarovy zinek je konecnou
upravou prvku nebo dilce bez nasledného
natérového systému. V pfipadé¢ duplexnich
systémti musi byt dodrzeny pozadavky na
minimalni mistni a pramérnou tloustku
povlaku dle CSN EN ISO 1461 tabulky 3.

19.B.1.7.2.2 Pozadavky na dostupnost a ocelové

(1

2

A3)

konstrukce

Ocelové konstrukce a stavebni dily musi byt
navrzeny tak, aby byly dostupné a dosazitelné
pro pfipravu povrchu, nanasSeni, inspekci
audrzbu OPS. Je nutno, pokud to pozadavky
na statiku dovoli, vyloucit tésné uspotadani
stavebnich dili. Minimalni rozméry ocelové
konstrukce pro dostupnost a dosazitelnost
aplikace jsou uvedeny v CSN EN ISO 12 944-
3 Piilohy A a C a jsou uvedeny na Obrazku 3
této kapitoly TKP 19B.

Pro bezpecné provadéni udrzbovych praci musi
byt jiz ve stadiu projektové pfipravy uvazova-
no s pomocnymi zafizenimi (napf. pohyblivé
pracovni lavky, revizni lavky apod.) pro
minimalizaci opatfeni (odstavky dopravy,
omezeni provozu apod.) nutnych pro provadéni
téchto praci.

Dily a ¢asti ocelovych konstrukcei, které jsou
vystaveny koroznimu namahani a nebudou
pfistupné, musi byt navrzeny z korozné
odolnych materidll anebo opatieny takovym
OPS, jehoz zivotnost odpovida zivotnosti celé
konstrukce nebo zivotnosti vyménitelnych dilt.
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vhodné feSeni z hlediska
nevhodné feSeni zhlediska usazovani usad a odtoku
vytvafeni tsad a odtoku vody
vody
ke 'F_A_L\
|
2.1. Vyztuha stény na dolni pésnici s provedenim priib&Zzného svaru 2.2. Detail vyztuhy stény s vybranim min. R = 50 mm

min. 30 mm mezera mezi
pasnici a vyztuhou \

nevhodné feSeni

2.3. Vliv vyztuh na plynulost odtoku vody a necistot

ITY

2.4. Vliv umisténi ztuzeni pro zadrzovani ne€istot a vody. Minimalni vzdalenost profilti s ohledem na provadéni PKO je 25 mm.

. |
gl

I 1
o

ot on IS

aal oh
(727,777 722,727 77777

2.5. Detaily vhodného provedeni vyztuh pro mostni konstrukce souc¢asné s ohledem na aplikaci PKO

Obrazek 2 — Piiklady detailii obecného FeSeni ocelovych konstrukei s ohledem na provadéni a Zivotnost povlaki PKO
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3.1. Minimélni piipustna vzdalenost mezi povrchy pro ruéni &isténi a natér stétcem dle CSN EN ISO 12944-3 Piiloha C. Pro mechanizované
zpusoby je tieba zvolit minimalné dvojnasobné az trojnasobné rozméry veli¢iny a.

Obrazek 3 — Detaily vzdalenosti prvki pro aplikaci povlaki PKO

19.B.1.7.2.3 Pozadavky na provedeni spar na

(1)

2

)

4)

18

ocelové konstrukei

Na ocelové konstrukci musi byt vylouéeno
otevieni spary, s moznosti zatékani (napf.
u sprazenych konstrukei s betonem,
u Sroubovanych spoju nebo v mistech kotveni).
Nepfipustné jsou také trhliny, pteplatované
spoje  (vyjma rekonstrukci), pireruSované
stehové svary apod. VSechna tato mista jsou
zdrojem korozniho napadeni, protoze se zde
zadrzuji necCistoty, kondenzace, stopy CHRL
apod. Ocelové konstrukce jsou vZzdy provedeny
uzavienymi, celoobvodovymi (nikoliv
stehovymi) svary.

VSechna mista spar ocelové konstrukce musi
byt utésnéna tésnicim svarem, pokud to neni
mozné, potom kvalitnimi tmely. V pfipadé
Sroubovych spoji budou vzdy pouzity kvalitni
tmely, nikoliv tésnici svary. Pouzité tmely
museji byt vzdy kompatibilni s aplikovanymi
OPS. Vhodnost pouzitého tmelu potvrzuje
vyrobce/dodavatel systému PKO.

Pii feSeni kontaktu ocelové konstrukce
abetonu je tieba vénovat pozornost feSeni
tohoto spoje, hlavné z divodu mozné koroze
zabetonovanych ocelovych ¢asti. Rozsah
koroze neni mozno v pribéhu Zzivotnosti
ocelové konstrukce ani zjistit, ani méfit, proto
je tieba v téchto mistech ocelovych konstrukci
provadét PKO a to: upfednostiiuje se provadéni
natéru, za podminky kompatibility s Cerstvym
1 vytvrzenym betonem.

Kotveni ocelovych konstrukci do betonu se
realizuje pouze ve vyjimecnych piipadech,
protoze dochazi k zatékani vody a necistot do
vzniklych spar a nésledné k trhani betonu
mrazovymi cykly, viz CSN EN ISO 12944-3
Priloha D. Proto je technicky vhodné&jsi se
témto detailim vyhnout a pouzivat kotveni do

)

betonu pomoci kotevnich desek. Spary je tieba
vzdy utésnit vhodnymi tmely.

Problematika bimetalické (kontaktni) koroze je
feSena v ¢lanku 19.B.1.7.2.9 této kapitoly TKP.

19.B.1.7.2.4 Pozadavky k zamezeni zadrZovani

(1

vody a usad

Pfi navrhu ocelové konstrukce se doporucuje
minimalizovat mnozstvi vodorovnych ploch,
profily shora oteviené, kouty, kapsy, prohlub-
né, prednost se dava vzdy kruhovym profilim
pfed pravouhlymi, z divodi zadrzovani vody
aneCistot na vodorovnych plochach. Voda,
stékajici po OK, musi byt svedena a sbirana do
odvodiovacli nebo musi byt tok vody po
konstrukci pferusen a voda musi byt odvedena.
Ptiklady vhodného uspotadani vylucujiciho
usazovani a shromazd’ovani vody jsou uvedeny
v CSN EN ISO 12944-3 Piiloha D.

19.B.1.7.2.5 Pozadavky na provedeni hran na

(M

ocelové konstrukci

Na povrchu hran ocelové konstrukce musi byt
vylouceny otfepy po déleni zakladniho
materidlu, zapaly, ostré hrany, otvory pro
Srouby nebo kotveni musi byt zaobleny na
minimalni polomér R = 2 mm. Pouze srazeni
hran v pfipadé¢ pfipravy povrchu pro na-
tér/zarové zinkovani nastfikem je vzdy
nedostatecné. U valcovanych ty¢i, které
obvykle nemaji ostré hrany, neni nutno tyto
hrany, po posouzeni pracovnikem objednatele
pro kontrolu PKO dle tabulky ¢. 1, dale
upravovat. Podrobné pozadavky jsou uvedeny
v TKP 19A, Tabulka 19 Kategorie pfipravy
povrchu oceli pod natér, podle stanovené
zivotnosti PKO a korozniho prostiedi,
pozadovana kategorie piipravy povrchu podle
CSN EN ISO 8501-3 (obvykle P3 ve vyjimeg-
nych ptipadech P2). Pozadavek na tvrdost hran
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2

3

je uveden v tabulce 15 TKP 19A, a to: (10HV)
380 max.

Plochy vzniklé po tepelném déleni a nahfivani
zakladniho materialu jsou nachylné k mistnimu
zvySeni hodnot tvrdosti materidlu (vlivem
zakaleni povrchové vrstvy), coz mize mit
znaény vliv na priabéh pfipravy povrchu
otryskavanim (nemoznost dosazeni pozadova-
ného parametru otryskaného povrchu — drsnost
povrchu) a na vyslednou pfilnavost jak natéra,
tak kovovych povlaki (zarové zinkovani
nastfikem i ponorem). Proto je pro tyto plochy
vzniklé délenim materialu pozadovano kromé
zaobleni hran na R = 2 mm také jejich plosné
ptebrouseni tak, aby tvrdost téchto ploch
nepiesahovala maximalni pfipustné hodnoty
dle tabulky 15 TKP 19A.

V ptipad€ zarového zinkovani ponorem mohou
byt hrany srazeny pod uhlem 45° (v piipadé
svodidel mohou byt pouze odstranény otfepy).
Nesmi vSak byt nasledné provadén natér
v piipadé duplexnich systémi (kombinovanych
povlaki). Pro tyto ptipady musi byt hrany vzdy
zaobleny na minimalni polomér R = 2 mm.

19.B.1.7.2.6 Pozadavky na jakost povrchu oceli

)

2

(€))

a svara na ocelové konstrukci

Natéry a kovové povlaky Zarové nanasené
nastrikem

Podrobné pozadavky jsou uvedeny v TKP
19A, Tabulka 19 Kategorie ptipravy povrchu
oceli pod natér, podle stanovené Zzivotnosti
PKO, kategorie P3 podle CSN EN ISO 8501-3.
Na povrchu a svarech ocelové konstrukce musi
byt vylouceny: poéry, pievySeni svard,
nepravidelna kresba svart, kratery, zapaly,
rozstiik svarového kovu, ostré hrany, preruso-
vané svary, struska, tavidlo apod. Na povrchu
ocelové konstrukce musi byt vylouceny:
Supiny, trhliny, laminace, pleny, pielozky,
poéry, ostré hrany, zaseky apod.

Vady vlastniho ocelového povrchu jsou
vylouceny dodanim hutniho materidlu podle
TKP 19A c¢lanek 19.A.4 v jakosti podle druhu
ocelovych vyrobkii podle CSN EN 10163-1,
CSN EN 10163-2 a CSN EN 10163-3.

Kovové povlaky Zarové nanasSené ponorem

Podrobné pozadavky jsou uvedeny v CSN EN
ISO 14713-2 a v¢l. 19.B.1.7.2.8 této kapitoly
TKP. Musi byt zajistén bezpecny a snadny
pfistup pro udrzbu, je tfeba se vyvarovat
vzniku kapes a nepfistupnych mist. Na povrchu
a svarech ocelové konstrukce musi byt
vylou€eny: pory, ostra kresba svarti, nepravi-
delna kresba svarli, kratery, zapaly, rozstiik
svarového kovu, ostré hrany, struska, tavidlo,
apod. Nepovoluje se navrhovat ani provadét
pferuSsované svary. Na povrchu ocelové

TKP — kapitola 19B (cerven 2018)

konstrukce musi byt vylouceny: Supiny,
trhliny, laminace, pleny, prelozky, zaseky
apod.

19.B.1.7.2.7 Pozadavky na Sroubové, nytové spoje,

(1

2

3)

kotveni ocelovych konstrukci

Zivotnost spojii je uréena v¢&l. 19.B.3.8 této
kapitoly TKP, vcetné agresivity korozniho
prostiedi. Zivotnost PKO §roubi (véetné matek
a podlozek), nytii a kotveni OK musi odpovidat
zivotnosti PKO celé konstrukce. V piipadé
kotveni je tieba pfi volbé PKO posoudit, jaka
konstrukce je kotvena, podle Tabulky 1,
TKP 19A.

V piipadé tfecich spoji se musi pii piiprave
povrchu postupovat podle ¢lanku 19.A.3.1.12
TKP 19A.

Podrobné pozadavky jsou uvedeny
v TKP 19A, Tabulka 19 Kategorie ptipravy
povrchu oceli pod natér, podle stanovené
zivotnosti PKO.

19.B.1.7.2.8 Pozadavky na provedeni dutych prvku,

(1

2

3)

dutych stavebnich dili

Pti navrhovani dilcii ocelovych konstrukci je
vyhodné, v ptfipadé fyzicky neprileznych
rozmért prvkd nebo dilt, prostory vzduchotés-
n¢ a vodotésné uzavrit. Postup se provadi tak,
ze se provede u vyrobce pifed zavérecnym
uzavienim dutin (o€i$téni svarti, mastnoty,
necistot atd.) vysati primyslovym vysavacem,
prevzeti vnitinich svarl zastupcem objednatele
(soucast dilenské prejimky se zapisem
a zavickovani dutiny, s provedenim tésniciho,
venkovniho svaru). V pfipadé montaznich dilt
je tfeba uzavieni dutiny na diln¢ provést
plechem bez vybrani vrozich vyztuh,
Obrazek 4 této kapitoly TKP.

V ptipadech uzavienych (nepfistupnych dutin)
je vSak tfeba zajistit, aby do téchto dutin
nebyly provadény na montdzi otvory (napf.
umisténi osvétleni apod.). Tyto nasledujici
konstrukce (osvétleni, odvodnéni, uchyceni
kabelovych ZlabG apod.) se musi pfipojovat
k pomocnym nosi¢im, které jsou k dutym
prvkiim pouze pfivafeny.

V ptipadé dutych prileznych stavebnich dila
musi byt konstrukce opatieny otvory pro
zajisténi cirkulace vzduchu. Tyto otvory musi
byt navrzeny v dostatecné velikosti a rozmisté-
ny tak, aby odvétrani duté plochy bylo
cirkulaci zajisténo. Otvory jsou kryty ocelo-
vymi sitémi proti vniku ptactva nebo netopyra.
Detaily musi byt vypracovany jiz v RDS.
V ptipad¢, ze neni zajiSténa pfirozend cirkulace
vzduchu, musi byt konstrukce opatifeny
nucenou cirkulaci vzduchu. Soucasné musi byt
pro odvodnéni dutin vhodné navrZeny otvory
tak, aby voda mohla zdutin volné odtékat.
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Minimalni tloustka stény je 4 mm,
véetné zavickovani dilce

Obrazek 4.1. Provedeni detailu uzavieni dutého profilu nebo dutiny nosniku kryty s priibéznym vodotésnym svarem na dilné

Obrazek 4.2. Vhodny tvar vyztuhy stény s ohledem na funkci PKO na vodorovné, $ikmé nebo svislé sténé€ nebo pasnici, duty otvor musi byt
z obou stran zavickovan krytem s vodotésnym pribéznym svarem na dilné

Obrazek 4 — Detaily provedeni dutych uzavi‘enych ploch v pfipadé povlaki zhotovenych nastfikem
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“

(6))

(6)

V ptipadech  dutin ocelovych konstrukei
urcenych k zarovému zinkovani ponorem musi
byt na rozdil od konstrukci s natérovymi
povlaky konstrukce opatfeny vhodné navrze-
nymi otvory a dal$imi konstrukénimi zdsadami
v souladu s CSN EN ISO 14713-2.

V komorach prileznych ¢asti  ocelovych
konstrukei mostnich objektti musi byt detaily
navrzeny tak, aby bylo moZno provadét
aplikaci PKO, vcetné inspekci a kontrol,
a pripadnych oprav béhem jeji zivotnosti.
Velikost wvnitfnich komor musi umoznovat
operacni prostor pro aplikaci PKO, provadéni
inspekci a kontrol, udrzby a oprav.

Umistovani podélnych odvodrniovacii mostovky,
véetné svodii a prostupu stenami do komor
ocelovych konstrukci mostnich objektii, neni
technicky vhodné z téchto diivodii:

e znemoziiuje pristup k ocelové konstrukci
(provadeni aplikace PKO, opravy, pro-
hlidky stavu PKO),

e zmenSuje priilezny prostor,

o zwsuje riziko zatékani do dutych prostor
netésnymi spoji a prostupy odvodiiovacii
ve stendch, véetné vytvareni rizika bazénii,

e pii  opravach odvodnovaci  dochazi
k poskozeni PKO vnitrnich prostor.
Pro  identifikaci  popisu  stavu PKO

v jednotlivych sekcich se provadi Ccislovani
sekci podle rozpisu v RDS (sekce je dilec nebo
jina dohodnuta ¢ast ocelové konstrukce, piicné
délena). Oznaceni sekci je uvedeno v RDS
apopisem pfimo na ocelové konstrukei
systémem A/B. PtiCemz A znadi ¢islo sekce, B
celkovy pocet sekci ve vnitfnim prostoru celé
mostni konstrukce. Cislovani je provadéno
vzdy od zacatku ocelové konstrukce ve sméru
staniCeni. V pfipadé ocelovych mostnich
konstrukei velkych délek je tim umoznéna
snadnd orientace pii popisu mista poruchy

TKP — kapitola 19B (cerven 2018)

(7

®)

PKO nebo konstrukce po celou dobu jeji
zivotnosti. Popis se provadi Sablonou, velikost
pisma vysky 200 mm, ¢ernou barvou.

Odstin vrchniho natéru musi byt v komorach
ocelovych konstrukci vzdy velmi svétly (bily,
bézovy, svétle Sedy, napt. RAL 1013, 9003,
9010, 9013, 9016), ale odlisny od moznych
koroznich produktii. Vzhled by nemél byt
vysoce leskly.

V ptipadech  vedeni chrani¢ek  vnitinimi
prostorami komor musi byt prostupy vzdy
ochranény proti korozi.

19.B.1.7.2.9 Vylouceni bimetalické (kontaktni)

(1

2

3)

“)

)

koroze na ocelové konstrukci

V ptipadé¢ pouziti dvou riznych kovii o rizném
elektrickém potencialu, pfi elektricky vodivém
spojeni vznika pfi jejich trvalém ovlh¢ovani
koroze méné uslechtilého kovu.

V pfipadech svafovanych spoji je tieba
kombinace téchto materidld zohlednit ve
vztahu k navrhu a aplikaci PKO.

Informace o koroznim chovani dvou riznych
kovi v kontaktu ukazuje Tabulka 2a. Tabulka
plati vyhradné pro korozni prostfedi definova-
né vTKP 19B, ¢lanek 19.B.1.5 Korozni
agresivita atmosféry a zvlastni korozni
namahani.

Pro rozhodovani o nutnosti provadét opatfeni
proti korozi mezi dvéma kovy ve vzajemném
kontaktu plati Tabulka 2b. Rovnéz tato
tabulka plati vyhradné pro tuto kapitolu TKP
a pro korozni prosttedi definované v TKP 19B,
¢lanek 19.B.1.5 Korozni agresivita atmosféry
a zvlastni korozni namahani.

Pfipady kombinace téchto materiald za
mimofadnych nespecifikovanych podminek
nutno predem posoudit.
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Tabulka 2a — Vztah kontaktovaného a kontaktujiciho kovu na vznik bimetalické koroze

Kontaktovany kov Kontaktujici kov
‘0 =
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1 : 2
s| 5| E| 8 g
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S =} 7] =, o0
< o = o
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2 gl 8| g = & & E
S 8 3 2 £ g=] g= = >
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< Qo Q > = = = [
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> > > ) - < « © =
S '] B 3 2 nY 4 <
=4 o o i/ o = = 35 5
—_ = = N b g = > 0
= o] o S R= — — Q
=) M N Z N an T T pS
Uhlikové a nizkolegované oceli
- - - + - - & -
Korozivzdorné oceli austenitické
Korozivzdorné oceli ostatni

Nizkolegované patinujici oceli

Zinek a jeho slitiny

Hlinik a jeho slitiny

Hlinik a jeho slitiny legované Cu

Hoi¢ik a jeho slitiny

Med’ a jeji slitiny

Upresnéni pro vyklad tabulky: Kontaktovany kov je ta cast konstrukce, ke které je prvek / soucdst z rozdilného
kovu pripojovan. Kontaktujici kov je pripojovany prvek / soucdst.

Pro hodnoceni korozniho chovani v kontaktu kovii a jejich blizkém okoli plati:

+ koroze kontaktovaného kovu neni zvysovana,

- koroze kontaktovaného kovu je zvysovana,

- koroze kontaktovaného kovu je intenzivné zvysovana.
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Tabulka 2b — Vhodnost navrhu kombinace kovi

Kontaktovany kov

Kontaktujici kov

Uhlikové a nizkolegované oceli

Korozivzdorné oceli austenitické

Korozivzdorné oceli ostatni

Nizkolegované patinujici oceli

Zinek a jeho slitiny
Hlinik a jeho slitiny

Hlinik a jeho slitiny legované Cu

M7

Hoi¢ik a jeho slitiny

Med’ a jeji slitiny

Uhlikové a nizkolegované oceli

Korozivzdorné oceli austenitické

Korozivzdorné oceli ostatni

Nizkolegované patinujici oceli

Zinek a jeho slitiny

Hlinik a jeho slitiny

Hlinik a jeho slitiny legované Cu

Hoi¢ik a jeho slitiny

Med’ a jeji slitiny

Upresnéni pro vyklad tabulky:

+ Pri vzajemném spojeni kovii z této dvojice nehrozi zadné nebezpeci kontaktni koroze a kontaktni plochy

neni tieba elektricky izolovat nebo jinak chranit.

- Mayji-li byt vzdjemné spojeny kovy z této dvojice, vzdjemny kontakt musi byt peclivé izolovan elektricky
nevodivym izolacnim materidlem, nebo opatien ucinnou antikorozni ochranou elektricky nevodivymi

ochrannymi povlaky.
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19.B.1.7.3 Ptiprava povrchu ocelovych konstrukei

(1)

2

€)

4)

)

(6)

24

Jiz  vpribéhu  zpracovani  projektové
dokumentace a navrhu PKO je nutno spravné
stanovit stupen a zplsob pfipravy povrchu. Pti
vybéru zplsobu ptipravy povrchu je nutno brat
v uvahu stupen ptipravy povrchu pro dosazeni
a zajisténi pozadované Cistoty a drsnosti
povrchu, vhodné pro navrzeny OPS, ktery bude
na ocelovy povrch aplikovan.

Stupeit korozniho napadeni povrchu oceli
(zarezavéni) se urcuje srovnanim s textacemi
uvedenymi v CSN ISO 8501-1.

Jednotlivé stupné zarezaveéni maji nasledujici
vyznam:

A — povrch oceli je z velké casti pokryt
pfilnavou vrstvou okuji, ale téméf bez rzi,

B - povrch oceli s pocinajici tvorbou rzi
a s pocinajicim odlupovanim okuji,

C - povrch oceli, ze kterého odkorodovaly
okuje nebo ze kterého je lze oSkrabat,
a ktery vykazuje mirnou korozi viditelnou
prostym okem,

D - povrch oceli, ze kterého odkorodovaly
okuje, a ktery vykazuje celkovou rovno-
mérnou dulkovou korozi viditelnou pros-
tym okem.

Pfi vyrobé a opravach sméji byt u nové
dosazovanych profili a plechi pouzivany
ocelové materialy stypem povrchu A a B.
Pouziti typu povrchu C a D se nepfipousti.
V piipad¢ rekonstrukci se postupuje v souladu
s pozadavky TKP 19C (po jejich vydani).

Pfed zahajenim piipravy povrchu pod natéry
musi byt upraven povrch konstrukce s ohledem
na provedené svarové spoje dle CSN EN ISO
8501-3 (viz téz tabulka 19 TKP 19A).

Povrch uréeny k provedeni protikorozniho
povlaku musi spliiovat tyto pozadavky:

e musi byt zbaven okuji a koroznich zplodin,

e musi byt zbaven prachu a ve vodé
rozpustnych soli,

e nesmi byt oroseny nebo pokryty namra-
zou,

e nesmi byt zamastény nebo jinak znecistény
(grafitem, sazemi, znackovacimi natéry
nebo napisy apod.),

e musi byt zbaven vystupkt, hrotd, ostrych
hran (napf. zaoblenim na R =2 mm), otfe-
pu, privarkt, dilkt, pord, strusky a naletd
z tavidel svarovacich elektrod,

e musi vyhovovat pro predepsany stupeii
pfipravy povrchu a stupenn drsnosti.

(7

®)

)

(10)Pozadavky na pfipravu povrchu,

Prehled jednotlivych typti povrchu podkladu,
zpusoby a stupné jejich pfipravy jsou popsany
v Ptiloze 19B.P3 tohoto piedpisu a podrobné
vnorm& CSN EN ISO 12944-4. Pro &asovy
interval mezi dokoncenim pfipravy povrchu
ananesenim prvni povlakové vrstvy plati
¢lanek 19.B.3.2 a 19.B.8.1. Prejimka povrchu
je soucasti kontroly a inspekce, kterda se
obvykle provadi (doporuc¢eno) pti dilenské
prejimce a montazni prohlidce OK.

Chemické zplsoby piipravy povrchu oceli,
jako jsou mofeni, odrezovani, pasivace
a stabilizace koroze, se nepfipousti. Provadi se
pouze jako souCdst prvovyroby (napf.
v zinkovnach). Pro pfipravu povrchd urcenych
k pozinkovani ponorem plati ¢lanek 19.B.3.3.
Cisténi povrchu plamenem se vyuZije jen
vyjimecn¢ pro odstraniovani okuji, rzi a starych
natéra s naslednym ruénim nebo mechanizova-
nym ¢isténim.

Pozadované stupné piipravy povrchu, Cistoty
adrsnosti pro jednotlivé typy natéri nebo
kovovych povlakii jsou uvedeny v ¢lanku
19.B.3.2 a Ptiloze 19B.P7.

Cistotu
a drsnost v pfipadé¢ oprav nebo rekonstrukei
fesi Ptiloha 19B.P11 a TKP 19C (po jejich
vydani).

19.B.1.7.4 Specifikace projektu

(M

2

A3)

“4)

Specifikace projektu PKO stanovuje postup
sestaveni specifikaci protikorozni ochrany
ocelovych konstrukci ochrannymi povlaky

a obsahuje veskeré udaje, nutné¢ k vlastnimu
navrhu systétmu PKO (zejména pozadovana
zivotnost, korozni agresivita prostfedi, navrhy
uprav povrchll a samotny povlakovy systém).

Rozsah a obsah projektové specifikace PKO
stanovuje Ptiloha 19B.P1, ktera vyhazi z CSN
EN 12944-8 Tabulky 1 a je modifikovana pro
potieby staveb PK. Dle typu konstrukce (viz
nasledujici odstavce) je v této piiloze uveden
pozadavek na rozsah specifikace.

Projektova specifikace protikorozni ochrany se
v ramci ZDS, zejména v piipadé¢ hlavnich
nosnych ¢asti (mostovky, pilife, klouby, nosné
OK) a wvnitfnich ploch komor zpracovava
v rozsahu dle pozadavki Ptilohy 19B.P1 jako
samostatna pfiloha a vychazi ze zakladnich
pozadavkl stanovenych v dokumentaci DSP.

U protikorozni ochrany malého rozsahu
(zébradli, svodidla, SOS hlasky, stozary
telematiky, stozary vétrného rukavu, mecha-
nické zavory apod.) se berou v uvahu jen
nékteré  parametry. Projekt protikorozni
ochrany se vtéchto pfipadech specifikuje
v technické zpraveé, popf. vykresové casti.
V dokumentaci (ZDS, RDS piip. VITD) museji
byt uvedeny zejména tyto udaje:
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e pozadovana Zivotnost,

e podminky prostiedi (stupné korozni
agresivity prostfedi) nebo specifické mist-
ni zatizeni pro konstrukci nebo jeji jednot-
livé, rozdilné namahané dil¢i prvky nebo
konstrukéni &ésti Piiloha 19B.P2 a CSN
ENISO 12944-2,

e pozadavky na konstrukéni feSeni OK
sohledem na provedeni protikorozni
ochrany, napf. zaobleni hran viz pozadav-
ky uvedené v ¢lanku 19.B.1.7.2 a CSN EN
ISO 12944-3,

e piiprava povrchu viz pozadavky clanku
19.B.1.7.3 a CSN EN ISO 12944-4,

e druh protikorozni ochrany, popi. typ
ochranného natérového systému ve smyslu
tohoto piedpisu a CSN EN ISO 12944-5,
z hlediska typu pouzitych NH, tloustky,
poctu vrstev a barevného odstinu,

e u kovovych povlakd zplsob nandSeni,
povlakovy kov a tloustky vrstev,

e misto aplikace (dilna nebo montazni
pracoviste),

e pozadavky s ohledem na moznosti budouci
udrzby.

19.B.1.7.5 Kontrolni plochy
(1) Kontrolni plochy slouzi ke kontrole a ovéteni

technologie aplikace povlaki PKO, jsou
vymezeny poctem a rozméry v ZDS/projektové
specifikaci PKO a jsou dale podrobné¢
rozpracovany v TePt PKO zhotovitelem.

2

3)

“4)

)

Kontrolni plochy se zfizuji na zéakladé
pozadavku objednatele, zhotovitele stavby,
zhotovitele stavebniho objektu, zhotovitele
OK, zhotovitele aplikace PKO a vyrobce
natérovych hmot.

Kontrolni plochy na konstrukei slouzi:

e pro stanoveni minimalniho akceptovatel-
ného standardu praci,

e pro kontrolu spravnosti udaji dodanych
vyrobcem NH nebo dodavatelem praci,

e khodnoceni stavu povlaku v kazdém
okamziku po jeho zhotoveni,

e po dohodé pfipadné i pro ucely zaruky.

Kontrolni plochy se zhotovuji v mistech, ktera
jsou typicka pro korozni namahani konstrukce
jako celku. Zasadou je, Ze jeji hranice vzdy
ohranicuji ¢ast stény, dolni a horni pasnice,
svafované a Sroubové spoje, pripojeni lozisek
aplochy ocelové konstrukce pod mostnimi
zavery.

Velikost a pocet kontrolnich ploch se stanovuje
proporcionalné k velikosti konstrukce obvykle
od 1 m?> do 40 m?. Jejich plocha je stanovena
objednatelem podle velikosti ocelové kon-
strukce, vpoctu a ploSe dle doporuceni
Tabulky 3.

Kontrolni plochy se zpravidla zfizuji u nové
protikorozni ochrany a rekonstrukci (celkové
opravy, castecné obnovy, celkové obnovy)
u akei vétstho rozsahu (nad 300 m?) a podle
pozadavku projektové dokumentace.

Tabulka 3 — Doporuceny pocet kontrolnich ploch

Plocha konstrukce (natirand) | Doporuéené maximum poctu Doporuc¢ené maximum Doporuc¢ené maximum
kontrolnich ploch procent kontrolnich ploch celkové plochy kontrolnich
(m?) k plose celé konstrukce ploch
(%) (m?)
<5000 2 0,24 12
5000 — 20000 4 0,12 24
nad 20000 6 0,12 40
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19.B.1.8 Ochranné povlakové systémy — OPS

(1)

)

€)

“4)

)

(6)

(7

Ochranny povlakovy systém je celkovy pocet
souvislych vrstev aplikovanych povlaki kovi
anatérovych hmot nanesenych na predem
pripraveny ocelovy podklad pro ochranu proti
korozi. Jedna se o systétmy PKO, které jsou
voleny podle Prilohy 19B.P7 této kapitoly
TKP. Systémy PKO mohou byt zhotoveny pii
jedné aplikaci (Gplny dilensky OPS), nebo
mohou byt rozdéleny na ¢asti zhotovené na
dilné¢  (pracovi§t¢ metalizace, zinkovna,
lakovna) a na stavbé (spojovaci a vrchni natér).

Volba ochrannych povlakovych systému zavisi
na typu, tvaru a rozmérech ocelové konstrukce,
na ucelu jejich pouziti a namahani a na
technologickych moznostech jejich zhotoveni.
Pro protikorozni ochranu konstrukci na
stavbach PK se pouzivaji nasledujici ochranné
povlaky:

e natérové systémy (vicevrstvé povlaky
natérovych hmot — také ONS),

e kovové povlaky (povlaky zarové strika-
nych kovii — metalizace, CSN EN ISO
2063, nebo zinkové povlaky nanasené
ponorem v taveniné — CSN EN ISO 1461,
CSN EN ISO 14713-1, CSN EN ISO
14713-2),

e kombinované (duplexni)  povlakové
systémy (kovovy povlak doplnény nékoli-
ka vrstvami natérové hmoty).

Jestlize ochranny povlakovy systém bude
rozdélen na cast dilenskou a na ¢ast na stavbé,
musi byt takovému ucelu zptsobily a museji
byt stanovena a zajiSténa opatieni, aby
rozdélené casti OPS v¢. technologickych
postuptt  byly  pfizptisobeny podminkam
rozdéleni a byly navzajem kompatibilni.

Systémy PKO, pokud byly zkouseny shodnymi
zkouskami a byly shledany, vyhodnoceny
a schvaleny jako zpusobilé, jsou z hlediska
odolnosti zkousenym podminkam a Zivotnosti
rovnocenné. Rozdily, které jsou podminény
technologickymi a jinymi odliSnostmi, mohou
byt eliminovany volbou optimalniho typu OPS.

Pro mimotadné nebo zvlasté obtizné podminky
uziti mohou byt formulovany jiné ochranné
natérové systémy (trvalé ulozeni ve vodé nebo
v pudé, vystaveni tézké abrazi, protismykové
povrchy a pochiizné plochy, apod.), tyto
vyzaduji specialni schvéleni objednatele.

Zivotnost systéma PKO podle Ptilohy 19B.P7
této kapitoly TKP je definovana podle ¢lanku
19.B.1.8.1.

19.B.1.8.1 Zivotnost OPS

(1)
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Zivotnost systému PKO je (podle CSN EN ISO
12944-1) technicky piedpoklad. Je to Casovy

)

)

“4)

udaj, ktery definuje obdobi od zhotoveni PKO
do nejblizsi planované obnovy systému PKO,
za predpokladu provadéni pfedem stanoveného
programu udrzby a opravy. Zivotnost PKO
(uvedena v Priloze 19B.P7 této kapitoly TKP)
je udaj, ktery je odlisny od zaruéni doby,
definované v ¢lanku 19.B.6 této kapitoly TKP.
Zivotnost systémii PKO se podle této kapitoly
TKP definuje takto:

e maximalni stupenn prorezavéni nesmi
prekrocit Ri 3 podle CSN EN ISO 4628-3,

¢ puchyfovani, praskani a odlupovani (podle
CSN EN ISO 4628-2,4,5) se nepfipousti
a pro ucely zivotnosti se nevyhodnocuji,

e kiidovani (podle CSN EN ISO 4628-6, 7)
se nevyhodnocuje.

Zivotnost systémii PKO zdsadné ovliviiuji tyto
parametry:

1. typ a skladba poviakového systému
(vhodnost navrzenych systéemii PKO do
podminek pouzivani OK),

2. tvar konstrukce a detaily provedeni
konstrukce (hrany, svary, necelistvosti
povrchu oceli),

3. priprava povrchu oceli pied provedenim
PKO (drsnost, cistota povrchu),

4. pritomnost necistot a koroznich stimula-
tori (soli, mastnoty, prachu, znecisténi
na povrchu oceli pred provedenim
PKO),

5. typ a kvalita hmot a zarizeni k aplikaci
vrstev systéemu PKO,

6. zpusobilost pracovnikii a kvalita praci
PKO,

7. podminky behem praci PKO (teplota,
vihkost, prach, rosny bod),

8. podminky vytvrzeni vrstev ndtéru behem
aplikace PKO, dodrzeni podminek pro
pretiratelnost, zpiisob prepravy, sklado-
vani a montaze konstrukce OK opatrené
systéemem PKO,

9. zpusob, kvalita a cetnost udrzby OK.
Pro potfeby této kapitoly TKP jsou systémy
PKO rozdéleny, zkouseny a schvalovany podle
typu konstrukci a délky pozadované Zivotnosti
na systétmy PKO (za piredpokladu korozni
agresivity prostiedi C4):

e  zivotnost 15-25 let (obecné konstrukce) —
vysoka, oznaceni V,

e  zivotnost vice nez 25 let (mosty a objekty
mostim podobné) — velmi vysoka, ozna-
ceni VV.

Jestlize takovy systétm PKO je umistén do
prostiedi s niz§i korozni agresivitou atmosféry,
poskytne ptimefené delsi Zivotnost.

TKP — kapitola 19B (Cerven 2018)



(5) Ptredpokladana pozadovana Zivotnost
nat€rovych systémi nizs$i nez vysokd je pro
jednotlivé typy systémut uvedena v tabulkach
ptilohy normy CSN EN ISO 12944-5. Pro
kovové a kombinované povlaky ve specific-
kych podminkdch je Zivotnost wuvedena
v norm& CSN EN ISO 14713-1.

19.B.1.8.2 Ochranné natérové systémy — ONS

(1) Ochranny natérovy systém je urcen celkovou
tloustkou NS, pouzitymi NH a tloustkou
a posloupnosti jednotlivych vrstev. NS je dale
definovan pfedpoklddanou zivotnosti pfi
daném stupni korozni agresivity atmosféry.
Jedna se o systémy, které jsou navrhovany
podle Prilohy 19B.P7 této kapitoly TKP a to
natérové povlaky, nanasené na povrch oceli.

(2) Ochranny natérovy systém se zpravidla sklada
ze:

e  zakladniho natéru,

e mezivrstvy (obvykle jedna nebo vice
mezivrstev),

e vrchniho natéru.

(3) Pro dodrzeni ochrannych vlastnosti
v kritickych mistech konstrukce (hrany, svary,
nyty ap.) se provadi navic pfidavny natér téchto
mist, tzv. pasovy natér. Pasovy natér je
nedilnou soucasti vrstvy a slouzi k dosaZeni
jmenovité tloustky, do celkové tloustky
ochranného natérového systému se nezapocita-
va.

(4) V mistech zvyseného ostiiku (cca 0,5 az 1 m
nad povrchem terénu) a na dalSich specifikova-
nych plochach s rizikem zvySené¢ho korozniho
namahani se provadi dalsi zesilujici natér, tzv.
»special®.

(5) Ochranné natérové systémy se obvykle
pouzivaji, v pfipadé rekonstrukci PKO
(celkova oprava, obnova nebo casteéna
obnova), kde neni mozno pouzit duplexni
povlaky zc¢asovych, klimatickych davodi
a ocelova konstrukce neni zatizena mechanic-
kym namahanim v ddsledki manipulace
s tézkymi dily. Pouziti ONS pfi rekonstrukcich
je feseno v TKP 19C (po jejich vydani).

(6) Dalsi vyuziti ONS se v piipadé novostaveb
doporucuje zejména u téchto konstrukei:

e lze predpoklddat minimalni rozsah
lokalnich poskozeni v disledku manipula-
ce s dilci pfi montézi,

e je provadéna znacnd cast natérovych
vrstev ONS po dokoncéeni montaze (napf.
dilce provedené v zakladnim natéru a na
stavbé se provadi po ukonceni montaznich
praci mezivrstvy a vrchni vrstvy),
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(7

e jednd se o konstrukce, které nebudou
v budoucnu mechanicky namahany (napf.
vlivem dopravy),

e konstrukce jsou zatizeny niz$i korozni
agresivitou atmosféry (C2 nebo C3).

Velmi  vyznamnym vyuzitim ONS je
kombinace s kovovymi povlaky, kde se jedna
o kombinované (duplexni) povlakové systémy
(synergicky efekt).

19.B.1.8.3 Kovové povlaky

(M

2

A3)

“4)

)

Pouziti kovovych povlakli je U€innym
zpisobem pro zpomaleni koroze nebo
zabranéni koroze ocelovych materiald. Pro
potieby staveb PK se nejcastéji pouzivaji
zinkové povlaky (Zn) nebo slitinové povlaky
(ZnAl). Zinkové povlaky nebo slitiny zinku
pusobi jako bariéra a =zaroven poskytuji
ocelovému povrchu katodickou ochranu, coz je
vitand vlastnost zejména pii  drobném
poskozeni povlaku na zakladni kov. V ptipadé
pouziti povlaku z hliniku (Al) se jedna pouze
o bariérovou ochranu a proto se v soucasné
dobé na stavbach PK tento zplisob ochrany
vyskytuje v minimalni mife.

Pii aplikaci kovovych povlaki rozlisujeme
zejména:

e  7arové¢ nanaSené povlaky kovu (zinek Cisty
nebo specialné legovany) ponorem (CSN
EN ISO 1461, CSN EN ISO 14713-1,
CSN EN ISO 14713-2),

e ziarové nandSené povlaky kovu (zinek,
hlinik nebo jejich slitina) néstfikem (meta-
lizace, CSN EN ISO 2063).

Kovové povlaky se obvykle pouzivaji
v kombinaci s ONS (kombinované systémy).
Samotné kovové povlaky se pouzivaji
v piipadech, kdy nejsou konstrukce zatizeny
vyskytem CHRL a nedochazi vlivem mikro-
klimatickych podminek ke zvySovani korozni
agresivity prostiedi.

Pouziti kovovych povlaki s elektrolyticky
vylouenymi povlaky (galvanika) se na
stavbach PK bez naslednych ONS nepfipousti.

Kovové povlaky se navrhuji podle Ptilohy
19B.P7 této kapitoly TKP.

19.B.1.8.4 Kombinované (duplexni) systémy

(1)

)

protikorozni Gipravy

Jedna se o systémy, které jsou specifikovany
podle Prilohy 19B.P7 této kapitoly TKP a to
natérové povlaky nanaSené na povrch zarove
nanesen¢ho povlaku kovu nastfikem/ponorem.

Systémy se skladaji vzdy z:

e kovového povlaku (povlak kovu zhotove-
ny nastfikem nebo ponorem),
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€)

e uzaviractho natéru (v piipadé povlaku
kovu zhotoveného nésttikem),

e jedné nebo vice mezivrstev organického
natéru (obvykle jedna nebo dvé mezivrst-

vy),
e  vrchniho natéru.

Kombinované (duplexni) systémy protikorozni
ochrany se obvykle pouzivaji u novostaveb
hlavnich nosnych ocelovych  konstrukci
(mostovky, pylony, pilife a ocelové haly),
u zadrznych systémli na mostech (zabradli,
svodidla, protihlukové stény) a u portalovych
konstrukci dopravniho znaceni. Hlavnim
divodem k pouziti téchto systémii u vyse
popsanych konstrukci je jejich schopnost
zajistit povrchu kovu, v pfipadé¢ drobnych
poskozeni, katodickou ochranu a plsobi zde
tzv. synergicky efekt. Tato vlastnost kombino-
vanych systémt PKO poskytuje u konstrukei,
kde je z provoznich divodi oprava problema-
ticka, vétsi Casovy prostor pro naplanovani
a provedeni udrzbovych, pifipadné opravnych
praci.

19.B.1.9 Zpiisobilost zhotovitele k provadéni

(1)

2)

A3)
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praci

Provadét protikorozni ochranu na ocelovych
konstrukcich mize zhotovitel a/nebo podzho-
tovitel, tj. pravnicka nebo fyzicka osoba, ktera
ma platna opravnéni pro provadéni téchto praci
(zapis do zivnostenského rejstiiku). Zhotovi-
tel/podzhotovitel je povinen prokazat, Zze
disponuje potfebnym poctem kvalifikovanych
pracovnikl a potiebnym technicky zptsobilym
strojnim a dalSim vybavenim a musi mit
zavedeny systém fizeni jakosti (napf. podle
CSN EN ISO 9001 a CSN EN ISO 9002).

Zhotovitel PKO prokazuje svoji zpuasobilost
k aplikaci PKO vyplnénim tiskopisu podle
Ptilohy 19B.P4 této kapitoly TKP. Soucasti
prokazani zpisobilosti je doloZzeni seznamu
pristrojového  vybaveni k aplikaci  PKO.
Soucasné zhotovitel PKO prokazuje objednate-
li také zkusenost s provadénim praci podle této
kapitoly TKP referen¢nim listem provedenych
praci stejného charakteru.

Objednatel si vyhrazuje pravo na pocatecni
ovéfeni (audit) odborné zpusobilosti zhotovite-
le PKO a kontrolu v prubéhu vyroby (ovéteni
technologickych a  vyrobnich  moZnosti,
referencnich staveb apod.). Objednatel provadi
audit u zhotovitele praci PKO za ucasti
inspektora objednatele, v souladu s vyplnénym
tiskopisem podle Ptilohy 19B.P4 této kapitoly
TKP, kterym si objednatel proveri udaje
zhotovitele. Vysledkem auditu je ovéfeny
tiskopis podle Prilohy 19B.P4, potvrzeny
podpisem objednatele a inspektora objednatele.
Tento tiskopis je mozno dale zhotovitelem
vyuzit jako referencni list.

“4)

)

(6)

(7

@®)

)

Pozadavek na provedeni auditu mize byt také

vyvolan  zjisténim zavaznych  pochybeni
v prubeéhu provadéni PKO zhotovitelem pfi
provadéni  kontrolni  Cinnosti  inspektora
objednatele.

Pro provadéni natérovych systémt musi byt
zhotovitel od vyrobce (dodavatele) NH
prokazatelné zaskolen k pouzivani piislusnych
NH a OPS.

Zhotovitel PKO je dale povinen pouzit systém
schvaleny pro pouziti na stavbach MD
s platnou Prikazni zkouskou dle pozadavkl
¢lanku 19.B.4.3.

Krom¢ prokazané zpusobilosti zhotovitele
PKO podle pfedchozich odstavct je podmin-
kou provadéni PKO také dolozeni platnych
certifikdtd stanovenych stavebnich vyrobku,
podle zakona ¢.22/1997 Sb., ve znéni pozdéj-
§ich zmén, a podle Nafizeni Evropského
parlamentu a Rady (EU) ¢&. 305/2011 nebo
Natizeni vlady ¢. 163/2002 ve znéni Natizeni
vlady ¢. 312/2005 Sb.

Pro provadéni kontroly kvality praci musi byt
vybaven potiebnym technickym vybavenim
a odbornym personalem s kvalifikaci min.
Korozni technik dle Std-401 APC:2011 nebo
s kvalifikaci vyssi dle tab. ¢. 1 pro zpisobilost
pracovnikl objednatele.

Zhotovitel zarového stfikani kovl musi byt
zplisobily pro piisluiné prace ve smyslu CSN
EN ISO 14922-1 az CSN EN ISO 14922-4.
Musi mit pracovniky se zkouskou zptisobilosti
pro zarové stiikani (viz CSN EN ISO 14918),
kvalifikované pracovniky pro kontroly, systém
fizeni jakosti, napt. podle CSN EN ISO 9001.

(10) Zhotovitel zarového zinkovani ponorem musi

mit zavedeny systém fizeni jakosti, napt. podle
CSN EN ISO 9001.

(11)Zhotovitel PKO a/nebo jeho podzhotovitel

musi také prokazat objednateli zpisobilost
k zajisténi  jakosti v souvislosti s ¢innosti
laboratoti podle Metodického pokynu Systému
jakosti v oboru pozemnich komunikaci.

19.B.1.10 Dokumentace zhotovitele protikorozni

(M

ochrany

Zhotovitel protikorozni ochrany OK musi
vypracovat podrobny TePt PKO a KZP.
Podrobné pokyny pro vypracovani téchto
pfedpisit jsou feSeny v c¢lancich 19.B.3.1,
19B.3.2 a Prilohach 19B.P5 a 19B.P6 této
kapitoly TKP.

19.B.1.11 Zaznamy o provadéni PKO,

(1

natéracsky denik

Zhotovitel PKO provadi zaznamy
o jednotlivych krocich realizace praci, vCetné
uvedeni piehledu vysledkli kontrol svych
i provadénych inspektorem objednatele.
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(€))

O provadéni protikorozni
vedou zaznamy ve smyslu pozadavkl
stavebniho zdkona a jeho provadécich
vyhlasek. Zaznamy o provadéni PKO se
uvadéji do natéracského (stavebniho) deniku,
ktery formou a obsahem odpovida pozadavkiim
TKP, kapitola 1 pro stavebni denik.

ochrany OK se

Pro prace protikorozni ochrany musi

natéraCsky denik obsahovat zejména:
e identifika¢ni udaje stavby a zhotovitele,

e seznam provadéjicich pracovnikl
s prislusnou kvalifikaci pro jednotlivé
druhy praci (tryskact, natéracti, metalizé-
ri),

e seznam
kontroly,

kvalifikovanych  pracovnikt

e udaje o dokumentaci pro provedeni PKO
(projekt PKO, TePrt), véetné piedipravy
povrchu, Gdaje o pouzitych NH a hmotach
pro provadéni PKO — oznaceni a nazev
NH, vyrobce, barevny odstin, ¢islo Sarze,
apod.,

e udaje o zahajeni a postupu praci,

e udaje o provoznich vlivech a povétrnost-
nich podminkach pfed zahdjenim praci, pfi
provadeéni praci (méfeni vlhkosti a teploty
podkladu, vzduchu, rosny bod — méfi se
nejméné 3krat denné a pfi nahlé zmeéné
pocasi, slovné se uvadi hodnoceni povétr-
nostnich podminek, napf. jasno, slunecno,
zatazeno apod.),

e udaje o preruSeni, pokracovani
a technologickych prestavkach,

praci

e zmény v prubé¢hu stavby a specifikace
vicepraci/ménépraci,

e udaje o zakryvanych pracich a o jejich
prevzeti a udaje o dil¢ich prejimkach,

e udaje o provedeni stanovenych zkouSek
a méfeni, druh a datum provadéni kontrol-
nich nebo jinych zkousek,

e technologické udaje o nandSeni NH

a kovovych povlakd,

e zpusob provedeni a kontrola piipadné
opravy nanesené vrstvy povlaku, udaje
o zvlastnich udalostech, které mohly
ovlivnit kvalitu provadénych praci,

e piejimka PKO objednatelem zapisem do
natéracského deniku a souhlas s expedici
na stavbu,

e zaznamy o kontrolnich plochach.

Kromé zaznamd vedenych v natéra¢ském
deniku patii k zd&znamim o provadéni PKO
protokoly o kontrolnich zkouSkéach, zpravy
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“4)

)

(6)

(7

o kontrole, inspekci a kone¢né protokoly praci
PKO dilce/konstrukce.

Inspektor objednatele je v pfipadé konecné
pfejimky PKO povinen pfedat informaci
ouvolnéni k expedici na stavbu pfislusnému
spravei stavby nebo zajistit predani této
informace cestou zhotovitele PKO.

Natérac¢sky denik je evidovanou ptilohou
hlavniho stavebniho deniku a spolu s protokoly
o provedenych  kontrolnich  zkouskach,
koneénym protokolem praci PKO dil-
ce/konstrukce je evidovanym dokladem pro
pfedani a pfevzeti praci spolu s dal§imi
doklady podle c¢lanku 19.B.8.4 této kapitoly
TKP.

Formuldt  kone¢ného  protokolu  praci
protikorozni ochrany dilce/konstrukce je
uveden v Piiloze 19B.P8 a je vypracovan
v souladu s pozadavky CSN EN ISO 12944-8
Ptiloha J. Formulat kone¢ného protokolu praci
PKO je mozno vypracovat samostatny pro
dilenské a montazni natéry (napf. natéry
provadéné dilensky vcetné vrchniho natéru a na
montazi provadéné kompletni natéry v misté
montaznich svart), ale Ize ho i v urcitych
prikladech kombinovat v jednom formulafi
(napt. pokud bude vrchni natér provadén pro
celou konstrukei na montazi).

Formulaf pro protokol kontrolni zkousky pro
méfeni tloustky je uveden v Priloze 19B.P10.

19.B.2 POPIS A KVALITA MATERIALU

(1

Vsechny materialy (hmoty k provadéni PKO)
a vyrobky zarové zinkované ponorem podle
CSN EN ISO 1461, které budou pouzity na/ke
stavbé, predlozi zhotovitel objednateli ke
schvaleni (viz ¢lanek 7.2 Obchodnich
podminek) a zaroven dolozi doklady
oposouzeni shody ve smyslu zakona
¢.22/1997 Sb. ve znéni pozdéjsich ptedpist
nebo ovéfeni vhodnosti ve smyslu Metodické-
ho pokynu SJ-PK ¢ast II/5 (€. j. 20840/01-120
ve znéni pozd€jsich zmén, uplné znéni na
www.pjpk.cz uvedeno pod Systémem jakosti),
a to:

1. ,,Prohlaseni 0 shodé* vydané
vyrobcem/dovozcem/zplnomocnénym
zastupcem v piipadé stavebnich vyrobkd,
na které se vztahuje Nafizeni vlady
¢. 163/2002 Sb. ve znéni Natizeni vlady
¢.312/2005 Sb. a ve znéni pozd¢jsich
predpisd,

2. ,Prohlaseni o vlastnostech/ES prohlaseni
o shod¢“ vydané vyrobcem/dovozcem/
zplnomocnénym  zdstupcem v piipadé
stavebnich vyrobkil oznacovanych CE, na
které je vydana harmonizovand norma
nebo evropské technické posouzeni/
schvaleni (ETA), a na které se vztahuje
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3)

“4)

)

(6)

Natizeni Evropského parlamentu a Rady
(ES) ¢. 305/2011 anebo u jinych nez
stavebnich vyrobka oznacovanych CE,

3. ,Prohlaseni shody*“ wvydané vyrobcem/
dovozcem nebo ,Certifikat” vydany
certifikacnim  organem.  Oba  tyto
dokumenty vydané v souladu s platnym
Metodickym pokynem SJ-PK cast II/5

v ptipad¢ ,,ostatnich vyrobka®.

Prohlaseni o shodé¢/Prohlaseni o vlastnos-
tech/ES prohlaseni o shodé/Prohlaseni shody se
vztahuje na tyto materialy:

e kovovy material pro zarovy nastfik,
e natérové hmoty (material),

e povlaky zinku zarové nanasené ponorem
(systém ze zinkovny).

Pokud je to v ZOP/ZTKP nebo v pribéhu
praci  objednatelem  pozadovano,  pak
k prohlasenim/certifikatiim musi byt ptilozeny,
pfipadné poskytnuty k nahlédnuti, pfislusné
protokoly o zkouskach s jejich vysledky a dale
posouzeni splnéni pozadovanych parametrti dle
této kapitoly TKP a ptipadnych dalSich a/nebo
zménénych (zejména zvysenych) pozadavki
dle ZTKP.

Pouziti jiného materialu nez je uvedeno v TKP
19B je povoleno pouze s pisemnym souhlasem
objednatele a za podminek, které jsou uvedeny
v TKP 1, Obchodnim zakoniku a dalSich
pravnich predpisech. Souéasné se v RDS
nepovoluje provadét upravy ve smyslu sniZeni
specifikovanych parametrti jakosti systému
PKO, které je vrozporu se ZDS, ZTKP
a TKP 19B.

PredloZenim protokolu o vysledku prikaznich
zkousek podle clanku 19.B.4 zhotovitelem
stavby se dolozi vhodnost systému PKO
v souladu s pozadavky na Zivotnost systému
PKO podle Prilohy 19B.P7 této kapitoly TKP.

Pro pouzivani natérovych hmot a kovovych
povlakli pro protikorozni ochranu ocelovych
konstrukci plati pozadavky na jakost hmot
asystétmi uvedené v Priloze 19B.P7 této
kapitoly TKP a pozadavky podle CSN EN ISO
12944-5.

19.B.2.1 Natérové hmoty

(1

2

Barevné odstiny pro uzaviené prulezné duté
prostory se pouziji podle pokynit v ¢lanku
19.B.1.7.2.8 této kapitoly TKP.

Nedoporucuje  se
odstini.

pouzivani  metalickych

19.B.2.2 Kovové povlaky

(1)
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Pro doloZeni jakosti materidlu pro zarovy
nastiik kovu se pozaduje ,,Prohldseni o shod¢
s objednavkou 3.1 podle CSN EN 10204,

2

3)

musi byt uvedeny vysledky zkousek: chemicky
rozbor, oznaceni vyrobku dodavatelem a ¢islo
davky. Tento material je realizovan dle CSN
ENISO 14 919.

Jednotlivé povlakové kovy pro zarovy nastiik
kovu musi vyhovovat témto podminkam:

e Zinek — slozeni Zn 99,99 podle CSN EN
ISO 14919,

e Slitina zinek+hlinik — sloZeni ZnAll5
podle CSN EN ISO 14919,

e Hlinik — sloZeni Al 99,5 podle CSN EN
I1SO 14919.

Povlakovy kov pro zarové zinkovani ponorem
musi odpovidat CSN EN ISO 1461.

19.B.3 TECHNOLOGICKE POSTUPY PRACI

19.B.3.1 Dokumentace zhotovitele k provadéni

(1

2

3)

“4)

)

PKO

Zhotovitel PKO vypracuje na zakladé existujici
projektové specifikace PKO ze ZDS a vsech
pozadavkt v nich uvedenych TePt PKO a KZP
(ktery je obvykle soucasti VID OK).

TePt PKO je soucasti technologického
predpisu vyroby ocelové konstrukce, v souladu
s ¢lenénim podle Obrazku 2 TKP 19A. Tato
dokumentace je schvalovana objednatelem jako
soucast vyrobni dokumentace.

Bez schvalené dokumentace zhotovitele — TePf
PKO a KZP, nelze zahajit aplikaci PKO na
ocelové konstrukei.

Pro ocelové konstrukce mostd se TePt PKO
aKZP ve vyrobni dokumentaci piredklada
vzdy, a to vdostatetném predstihu pred
zahajenim praci a to tak, aby vzdy k terminu
zahajeni praci byla objednatelem schvalena.
Specifikace praci obsahuje vSechny pozadavky
na provadéni praci PKO na dilné i montazi.

V ptipadé opakovanych ocelovych vyrobkl pro
stavby PK je TePt PKO a KZP vypracovan
jednotné¢ pro typ vyrobku (napf. zabradli,
lozisko, mostni zavér) a je predlozen objedna-
teli ke schvaleni sou¢asné s vyrobni dokumen-
taci (podle TKP 11, TKP 22, TKP 23).

e Od vypracovani TePf PKO zhotovitele
v pfipadé ocelovych konstrukci, které
nejsou vyrabény typové (opakované), neni
mozno upustit a je tfeba je vypracovat
vzdy.

19.B.3.1.1 Zptsobilost zpracovatele TePt PKO

(1)

Pozadavky na kvalifikaci zpracovatele TePf
PKO nejsou objednatelem stanoveny, avsak
predpoklada se, ze se jedna o kvalifikovaného
pracovnika s dostate¢nou praxi. Zhotovitel
muze zadat zpracovani TePt, pfip. nekterych
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jeho Casti, nezavislé specializované firme¢ nebo
nezavislému koroznimu specialistovi.

19.B.3.1.2 Technologicky ptedpis protikorozni

)

2

(€))

ochrany

Obsah TePt PKO vrozsahu pozadovaném
objednatelem je uveden v Ptiloze 19B.P5 této
kapitoly TKP. Predpis svym rozsahem
a obsahem odpovidd pozadavkim CSN EN
ISO 12944-8 Tabulka 2, 3 a 4 (Specifikace
natérového systému, Specifikace provadéni
natéracskych praci a Specifikace pro inspekci
a dozor).

TePt musi obsahovat podrobny postup praci
pro vSechny dilé¢i prvky OK. Pfitom musi byt
respektovan pozadavek, ze provadéni kazdé
vrstvy smi byt zahdjeno aZz po kontrole vrstvy
pfedchozi (viz kontrolni a zkuSebni plan
v TePt), po odstranéni pfipadnych nedostatkti
apo povoleni k aplikaci dalsi vrstvy zapisem
do natéracského deniku. TePf musi obsahovat
také podminky, za kterych sméji byt prace
provadény, kvalitativni parametry vSech
pouzivanych vyrobkd a praci, zptisob ochrany
proti nepfiznivym klimatickym podminkam
v prubéhu provadéni praci i po jejich
dokoncéeni, zptisob kontroly kvality.

Nedilnou soucasti TePi je KZP (kontrolni
a zkusebni plan, plan jakosti) viz nasledujici
¢lanek.

19.B.3.1.3 Kontrolni a zkusebni plan

)

2

Obsah KZP pro TePt PKO v rozsahu
pozadovaném  objednatelem je  uveden
v Priloze 19B.P6 této kapitoly TKP.

KZP podrobné definuje zplsob provedeni
arozsah mezioperacnich i vystupnich kontrol
zajiStujicich potrebnou kvalitu PKO. Jde
zejména o:

e udaje o kontrole pied pfipravou podkladu,

e kontrola pfipravy podkladu (omyti,
odmasténi ocelové konstrukce, prohlidka
podkladu pfed tryskanim nebo pied
zahdjenim jiné technologie pfipravy
podkladu, kontrola abrasiva (zejména
velikost, mastnota, vlhkost), kontrola
tryskaciho zafizeni),

e kontrola tryskani (nebo jind technologie
ptipravy podkladu),

e vizualni prohlidka konstrukce po tryskani
(nebo jiné technologie pripravy podkladu),
vady podkladu, povrchu oceli, hran, vady
svari, vyskyt mastnoty, necistot atd.,

e kontrola po odstranéni vad povrchu
(ptevzeti podkladu po odstranéni vad),
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e kontrola po opakovaném tryskdni po
odstranéni vady (nebo jiné technologii
pripravy podkladu),

e kontrolni zkousky povrchu oceli (Cistota
povrchu, drsnost povrchu, vyskyt soli,
prachu, necistot, kontrola ¢asové prodlevy
mezi tryskanim a zakladnim natérem),

e kontroly jednotlivych vrstev NS po
aplikaci, resp. pted aplikaci dalsi vrstvy,

e koneénou kontrolu PKO pted piejimkou.

(3) KZP musi obsahovat udaje o tom, kdo, kdy
ajakym zpisobem danou kontrolu provede
a jak ji zdokumentuje (napf. ¢istota povrchu po
tryskani — kontrola paskou — provede spravce
stavby — zapis do natéracského deniku).

19.B.3.2 Piiprava ocelového povrchu pied
provadénim protikorozni ochrany, obecné
zasady pro vSechny typy povlaki

(1) Podminkou k zahajeni pfipravnych praci na
PKO (kovové povlaky zhotovené zarove
nastfikem, povlaky Zarové zinkované ponorem,
natérové povlaky) je ukoncend dilenska
prejimka ocelové konstrukce, ve smyslu
TKP 19A, ¢lanek 19.A.8.5 a pisemné udé€leny
souhlas zastupce objednatele k zahajeni praci
na PKO.

(2) Nejprve se provede prohlidka a identifikace
dilcti, zkontroluje se stav konstrukce po
dopravé, poskozeni dilci. Pokud je dilec
poskozen, je nutné jej vratit k opravé do
vyroby.

(3) Provede se kontrola vychoziho stavu ocelového
povrchu podle CSN EN ISO 8501-1. V piipadé
novych ocelovych konstrukci je pfipustny
stupen zarezivéni povrchu A a B.

(4) Na konstrukci, ktera je uvolnéna k zahajeni
praci na PKO, se nesmi vyskytovat vady, které
jsou vrozporu spozadavkem Tabulky 19
TKP 19A, a to zejména:

e okuje,

e ostré hrany, vS§echny musi byt zaobleny na
min. R =2 mm nebo pro zarové zinkovani
ponorem musi byt srazeny (ale pouze
v piipadé, Ze se nejedna o duplexni systém,
potom musi byt zaobleny),

e plochy vzniklé po déleni zakladniho
materidlu a nebo nahfevu materidlu musi
byt piebrouseny tak, aby splilovaly
pozadavky Tabulky 16 TKP 19A a CSN
EN ISO 8501-3,

e mastnota, popisy mastnou kfidou,
grafitovy tuk,
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)

(6)

(7
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e namraza nebo vlhkost na povrchu oceli
(pro ucely zarového zinkovani ponorem se
neposuzuje),

e vady povrchii hutnich vyrobkd podle CSN
EN 10163-1, CSN EN 10163-2 a CSN EN
10163-3 a podle TKP 19A Tabulka 19 —
Supiny, pleny, prelozky, pory,

e vady svard (pory, zapaly, vyrazné
pfevyseni svari, nerovnomérna kresba
svari, ostré hrany, rozstfik, struska,

navarky, apod.),

e U otvoru pro Srouby nebo kotveni musi byt
hrany zaobleny na R=2 mm, nikoliv
srazeny/pro zarové zinkovani ponorem
mohou byt jen srazeny/pro svodnice musi
byt alespont odstranény otiepy (ale pouze
v piipadé, Ze se nejedna o duplexni systém,
potom musi byt zaobleny),

e vyskyt soli podle CSN EN ISO 8501-6,9
nebo jiné necistoty.

V piipadé, ze na OK jsou zjistény nékteré
z vySe uvedenych zavad, je nutno tyto vady
odstranit je$té pied zapocetim praci na ptipraveé
povrchu pro provadéni protikorozni ochrany.
Pfipadné odstranéni téchto vad je povinen

zajistit vyrobce OK. Naklady vzniklé
s odstranénim zdvad na konstrukci hradi
vyrobce OK.

Odmasténi se provadi mistn¢ vhodnym

odmast'ovacim prostfedkem, celoplo$né horkou
tlakovou vodou s detergentem.

Mastnota a ptitomnost oleji na povrchu oceli
se kontroluje jednou z niZze uvedenych metod.
Konkrétni metoda bude uvedena v TePt PKO.

Seznam metod, které 1ze pouzit pro stanoveni
pritomnosti mastnych necistot:

e clektronicka zafizeni pro detekci mastnych
necistot — zaloZena na principu UV-VIS ¢i
IC spektroskopie. Pfed samotnym méfenim
je tieba testovanou plochu fadné ofouknout
Cistym stlaCenym vzduchem za ucelem
odstranéni  prachovych necistot, které
negativné ovliviiuji vysledky —méfeni.
V piipadé zjisténi mastného znecisténi je
tteba povrch odmastit. Pozn.: Pfipustna
hodnota cistoty povrchu je specifikovana
v TePt PKO s ohledem na pouzity typ
zafizeni, princip detekce a méfenou
velicinu. Napi. pfi pouziti rucniho
bezkontaktniho  zafizeni pro detekci
mastnych necistot — Recognoil nesmi byt
prumerna hodnota fluorescence
vyhodnocované oblasti tryskaného
ocelového povrchu vyssi nez 350 jednotek.

®)

)

e  detekéni

inkousty a fixy - detekce
mastnych necistot pomoci fixl a inkoustt
urCenych na zdrsnéné ocelové povrchy.
Princip detekce je zaloZzen na stanoveni
povrchového napéti pomoci indikacniho
média, které je naneseno na povrch pomoci
fixu nebo inkoustu. V piipadé, ze dojde ve
vyrobcem piedepsané dobé k roztrzeni ¢i
sliti souvislého filmu, je povrchové napéti
testované plochy niz§i nez povrchové
napéti  pouzittho  média. = Hodnota
povrchového  napéti  pfedupraveného
povrchu vhodného pro aplikaci PKO nesmi
byt niz$i nez 38 mN.m\. V piipadé nizsi
hodnoty povrchového napéti je nutné
povrch odmastit.

Pozn.: Drsnost povrchu miize negativné
ovlivnit schopnost objektivniho
zhodnoceni stupné¢ zamasténi povrchu
pomoci detekénich fixi a inkoustl. Bylo
prokazano, ze v mistech kontaminovanych
olejem na tryskaném povrchu nedoslo
k poskozeni souvislého filmu v fadech
vtefin, zatimco v oblastech bez mastného
zneCisténi doslo pfi pouziti stejného typu
inkoustu k jeho bezprostfednimu rozliti do
okolnich nerovnosti.

e stanoveni zamas$téni pomoci kiidy -
pomoci bilé kfidy se na povrchu
pfiméfenym tlakem vytvoii tsecka.

V ptipadé, Ze kiida na povrchu neulpi, je
povrch kontaminovan mastnotou a je tieba
jej odmastit.

e hydrokarbonovy test — isopropanol se

nanese na bavinény hadiik, kterym se potie
1 m? ocelového povrchu. Hadiik se
vymacka do kadinky a smichd s 2-3
nasobkem destilované vody, ponecha se 20
minut stat. Pokud se obsah kadinky zakali,
povrch oceli je zamaStétn a musi se
odmastit.

Ocelova konstrukce se po odstranéni vad podle
bodu (5) omyje tlakovou vodou o tlaku 250 -
300 bard, teploty cca 20 °C, s ptisadou
detergentu.

Bezprostiedné po omyti tlakovou vodou
avyschnuti povrchu ocelové konstrukce
nasleduje piiprava povrchu otryskanim, podle
pokyni v ¢lanku 19.B.3.2.1 a 19.B3.2.2 této
kapitoly TKP.

(10) Vizualni kontrola povrchu OK se provadi také

po otryskani OK, v¢etn¢ odstranéni piipadnych
dalsich vad  zjiSténych pfi  dosazeni
pozadovaného stupné &istoty povrchu dle CSN
EN ISO 8501-1. Néaklady na odstranéni zavad
zjisténych po otryskani OK hradi vyrobce
ocelové konstrukce. Opravy vad definovanych
v CSN EN ISO 8501-3 pro pozadovany stupeii
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piipravy povrchu dle Tabulky 19 TKP 19A,
zajiStuje vyrobce OK. Zhotovitel PKO
pfevzetim povrchu oceli po otryskani piejima
odpovédnost za jakost systému PKO.

(11)Provede se kontrola Cistoty v hale, kde se bude
provadét aplikace povlaku PKO, je tieba
odstranit necistoty z podlahy. Instaluji se rosty
pro ulozeni ocelové konstrukce po jejim
otryskani.

(12)Pozadavky na klimatickA omezeni pfi
provadéni praci na piipravé povrchu jsou
uvedeny v ¢lanku 19.B.7 této kapitoly TKP.

(13)Doplilyjici pozadavky na pfipravy povrchu
v pfipadé oprav, ¢asteCnych obnov a celkovych
obnov jsou uvedeny v Priloze 19B.P11
a TKP 19C (po jejich vydani).

19.B.3.2.1 Ptiprava ocelového povrchu pfed natéry
a zarovymi povlaky kovu nastfikem

(1) Otryskani je zakladni zpisob piipravy povrchu
pro kovové (provadéné nastiikem) i natéroveé
povlaky. Provadi se v souladu s CSN EN ISO
8504-2 jako suché otryskani. Pred tryskanim
musi byt ocelova konstrukce odmasténa, musi
byt bez vad ve svarech a necelistvosti na
ocelovém povrchu, hrany musi byt zaobleny
a konstrukce musi byt pfipravena a pievzata
objednatelem v souladu s ¢lankem 19.B.3.2
(kategorie ptipravy povrchu P3 dle Tabulky 19
TKP 19A) této kapitoly TKP.

(2) Pro natérové povlaky se pozaduje stupen
ptipravy povrchu — Cistota Sa 2%:. V piipadé
kovového povlaku s zarovym nastfikem kovu
nebo v pfipadé zinksilikatovych zakladnich
natérd je pozadavek Sa 3 podle CSN EN ISO
8501-1, podrobné je uvedeno v Priloze 19B.P7
této kapitoly TKP.

(3) Drsnost povrchu pro natérové povlaky se
stanovuje podle Rugotest No 3 minimalné
stupeit BN 9a nebo podle CSN EN ISO 8503-1
minimalné stupen Medium G, drsnost 50 — 85
um, Ry5. Drsnost pro kovové povlaky
s zarovym  nastiikem kovu nebo  pro
zinksilikatové zakladni natéry je minimalné
stupen BN 10a. V pfipad¢ sporu pii urceni
drsnosti povrchu se pouzije metoda podle CSN
EN ISO 8503-3 nebo CSN EN ISO 8503-4.

(4) Tryskani ocelovych konstrukci se provadi
v tryskacich boxech, temperovanych krytych
halach nebo vpiipadé malého rozsahu
(zejména montazni styky) na stavbe. Pri
otryskdvani nesmi dochdzet k oroseni povrchu
oceli. Ztohoto dtvodu jsou prubézné
kontrolovany klimatické podminky v souladu
s pozadavky ¢l. 19.B.7, zejména pak teplota
povrchu a rosny bod.
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(5) Pouzité abrazivo a zplsob tryskani je predem
dohodnut se zastupcem objednatele —
inspektorem  objednatele. Pouziva se
ostrohranné abrazivo odpovidajici frakce
(litina, ocelova drt, korund popf. struska nebo
kfemicity pisek v pfipad¢ natérovych povlakd,
v ptipadé kovovych povlakil drt’ hematitické
tvrzené litiny nebo drt oxidu hlinitého
(korund), kfemicity pisek).

(6) Jestlize je prukaznimi zkouskami systému PKO
typu PS ovéfena a schvalena jina technologie
nebo jiné parametry pfipravy povrchu, pak
plati tyto.

(7) Po otryskani se odstrani z povrchu oceli prach
a neCistoty ometenim nebo  ofoukani
kompresorem (pozor na olejové znecisténi
povrchu) nebo vysatim vykonnym vysavacem
(hlavné v dutinach OK).

(8) Provede se kontrola ¢istoty a drsnosti povrchu,
véetné svart, otvord, hran apod. podle bodu
19.B.5 této kapitoly TKP zhotovitelem PKO
a nasledné inspektorem objednatele.

(9) Svarové hrany montaznich svarti a plochy,
které nemaji byt opatieny natérem/kovovym
povlakem, se zamaskuji paskou (samolepici
paska urcena pro natéry). Odtazeni od svarové
hrany je pro zékladni natér/kovovy povlak
200 mm, kazdd nasledujici vrstva je
odstupnovana 50 mm od predchozi hrany, viz
Obrazek 5. Plochy montaznich spoji v plné
§if1 200 mm je nutné ochranit pied kontaminaci
zarového nastiku kovu.

(10)Pro otryskani montaznich svard nebo mistni
otryskani v pfipad¢ oprav PKO na montazi se
pouZzije shodny stupen Cistoty a drsnosti jako
v pfipadé celé plochy, podle bodd (2) a (3)
tohoto ¢lanku.

(11) Technologicky je tieba praci organizovat tak,
aby aplikace povlaku byla zahajena co nejdiive
po dokonéeni ptipravy ocelového povrchu.
Nejdelsi pfipustné doby mezi dokoncenim
pfipravy povrchu a nanesenim povlaku
v zévislosti na umisténi konstrukce jsou:

e 4 hodiny, kdyz je dilec OK v prubéhu
pfipravy povrchu (tryskani) nebo po
ukonceni piipravy povrchu umistén pod
pfistteskem, na volném prostranstvi, je
s nim volnym prostranstvim manipulovano
nebo bude aplikovan zarovy povlak
nastiikem,

e 8 hodin, kdyz je dilec OK v prib¢hu
pfipravy povrchu (tryskani) nebo po
ukonceni pfipravy povrchu umistén v kryté
hale.
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(12) Ptipadnou prodlevu je tieba odsouhlasit podle

provadéni praci bylo technologicky realné.
tvaru dilce inspektorem objednatele tak, aby

OCELOVY POVRCH BEZ PKO

2x50 200mm 200mm 2x50
MASKOVANI PASKOU MASKQVANI PASKOU MASKOVANI PASKOU MASKOVANI PASKOU
| | |

ODSTUPNOVANE VRSTVY NATERU:
3.VRSTVA-2.MEZIVRSTVA
2.VRSTVA-1.MEZIVRSTVA

1.VRSTVA-ZAKLADNI NATER NEBO KOVOVY POVLAK

PLOCHY MONT. SPOJU V PLNE SIRI 200mm
NUTNO OCHRANIT PRED KONTAMINACI
ZAROVEHO NASTRIKU KOVU

MONTAZN[ SVAR

Obrazek 5 — Odstupiiované vrstvy povlakia pro montazni svary (princip)

19.B.3.2.2 Ptiprava povrchu pted zaroveé
nanasenymi povlaky kovu ponorem

(1) Povrchy OK wur¢ené k zarovému zinkovani
ponorem se nesméji pii vyrobé OK chranit
natéry proti ulpivani odstfikd svarového kovu.
Nedoporucuje se pouzivat barevné znaceni
dilet (napt. fixy), nalepky pro znaceni dilct
apod. Bézné¢ pouzivana piedbézna tUprava
v zinkovné¢ neni schopna dané znecisténi
odstranit.

(2) Soucasti technologického procesu zinkovani
ponorem je moteni v kyseliné. Pfed zahajenim
procesu ¢isténi povrchu mofenim se nesmi na
povrchu OK vyskytovat vady, které jsou
v rozporu s pozadavky uvedenymi v ¢lanku
19.B.3.2 (kategorie piipravy povrchu P2 dle
Tabulky 19 TKP 19A).

(3) Néaklady na odstranéni vad uvedenych
v pfedchozim odstavci hradi vyrobce ocelové
konstrukce. Zinkovna pievzetim povrchu oceli
pfejima odpovédnost za jakost systému
zarového zinkovani ve vztahu k vadam, které
vzniknou v dusledku povrchovych vad oceli.

19.B.3.2.3 Ptiprava ocelového povrchu ruénim
a mechanizovanym Cisténim

(1) Ruéni a mechanizovany zplsob pfipravy
povrchu se pouzije pouze pii lokalnich
opravach nového NS, udrzbé nebo lokalné pri
celkovych opravach a obnovach protikorozni
ochrany v souladu s dokumentaci (projektova
dokumentace, TePf). Tento  zplsob je
vyuzitelny pouze v technicky zdivodnénych
pfipadech (neni-li realizovatelné otryskani).
Rozsah pouziti v ptfipadé udrzby, oprav
a obnov PKO je uveden v Piilohach 19B.P11
a TKP 19C (po jejich vydani).
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(2) Pro novostavby se tento zpusob piipravy
povrchu pfipousti také v ptipadé zinkového
povlaku pod nasledny natér u spojovaciho
materidlu. Jedna se pouze o odstranéni zinkové
rzi a vytvofeni kotviciho profilu (Cistota
a drsnost). Pfiprava se provede obrouSenim
brusnym papirem (zrnitost 240) za sucha nebo
jinou vhodnou metodou, po piedchozim
odmasténi  celého povrchu  spojovaciho
materialu.

(3) Stupné¢  piipravy  povrchu  pifi  ruéni
a mechanizované pfipravé povrchu stanovi
CSN EN ISO 12944-4. Pfipustné jsou pouze
stupné St 3 a vyjimeéné St 2 po vzajemné
dohodé mezi zhotovitelem, objednatelem
a vyrobcem/dodavatelem NH. Rucni
a mechanizované ¢isténi se provadi podle
CSN ISO 8504-3. Stupen piipravy povrchu se
hodnoti podle CSN ISO 8501-1 porovnanim
s reprezentativnimi fotografickymi vzory.

(4) Pro natérové povlaky je runi a mechanizovana
pfiprava povrchu pouzitelnda v technicky
zdtvodnénych piipadech (neni-li realizovatelné
otryskani) za predpokladu, Ze pro zakladni
natér bude pouzita NH, kterou je mozno
nanaset podle specifikaci vyrobce na takto
pripraveny povrch (tj. NH povrchové tolerant-
ni) a zaruCujici pozadovanou zivotnost
protikorozni ochrany. V pfipadé pochybnosti
lze ovefit laboratorni zkouskou korozni
odolnosti specifikovanou objednatelem.

19.B.3.2.4 Odstranovani starych natéri

(1) Tento zpusob pripravy povrchu se provadi
v ramcei udrzby/opravy/obnovy natéro-
vych/kovovych povlakil. Rozsah je stanoven na
zakladé provedeného diagnostického prizkumu
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v souladu s pozadavky TP 42. Odstranovani
starych natérd se provadi bud’ v plném rozsahu
na kovovy podklad (¢aste¢né obnovy, obnovy)
nebo vsouladu s pozadavky CSN EN ISO
12944-4 se provadi ¢aste¢na piiprava povrchu
(celkové opravy, pfechody ¢astecnych obnov).
V piipadé plného rozsahu piipravy povrchu na
kovovy podklad se postupuje v souladu
s pozadavky  ¢lanku  19.B.3.2.1.  Stupné
&astetné upravy povrchu udava CSN EN ISO
8501-2 (P Sa, P St, P Ma) a jsou uvedeny
v Piiloze 19B.P3 této kapitoly TKP. Podrobné
udaje o zptisobu piipravy povrchu musi byt
uvedeny v Projektové specifikaci PKO pro
opravu, obnovu a nasledn¢ v TePtf PKO.
Pouziti a pozadavky na jednotlivé typy
ptipravy povrchu pifi odstrafiovdni starych
natéri jsou uvedeny v TKP 19C (po jejich
vydani).

19.B.3.3 Zarové nanasené povlaky kovu
ponorem

(1) Tato technologie se provadi v souladu s CSN
EN ISO 1461, CSN EN ISO 14713-1 a CSN
EN ISO 14713-2, vptipadé¢ spojovaciho
materialu také podle CSN EN ISO 10684.

(2) Detaily ocelové konstrukce musi byt navrzeny
vRDS podle zasad a pozadavki clanku
19.B.1.7.2.

(3) Pro objednavku povlaku zhotovitel v souladu
s pozadavky prilohy A CSN EN ISO 1461
pfedem dohodne s pfislusnou zinkovnou
a uvede do objednavky zejména tyto udaje:

e pozadavek na  tloustku  povlaku,
vyhodnoceni a provadéni méteni povlaku.
Vétsi tloustky zinkového povlaku (dle
TePt protikorozni ochrany) je tfeba zvlast
objednat. Pro hodnoceni vlastnosti,
minimalni tloustku povlaku a metody
zkouSeni povlakii zinku vytvofenych
Zarové ponorem plati norma CSN EN ISO
1461,

e tvar a velikost ocelové Kkonstrukce,
umisténi  otvord  (rozhoduje  velikost
zinkové  vany, moZno ovéfit na
WWW.Aacsz.Cz),

e jakost oceli,

e vpiipadé duplexnich povlakl informace
o nasledujicich vrstvach natérového
povlaku,

e pozadavky na vzhled (lesk nebo mat,
nepozaduje se specialni povrch zinku),

e pozadavky na vzorek, pokud je pozadovan,

e systém kontroly a pfejimek inspektorem
objednatele v zinkovné¢ podle ¢lanku
19.B.8,
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)

(6)

(7

e zplsob oprav  nevyhovujicich  vad
a tloustek vrstvy,

e pozadavek na Certifikat shody podle CSN
ENISO 1461,

je tfeba vyhradit si pfejimaci kontrolu
v zinkovné apfedani protokold o méfeni
tloustek. Mefeni tloustek se v béznych
pfipadech provadi nékterou z magnetickych
metod dle CSN EN ISO 2808 a CSN EN ISO
2178.

V ptipad¢é pozadavku na vétsi tloustky zinku,
nez jsou uvedeny prumérné minimalni tloustky
dle Tabulky 3 uvedené v CSN EN ISO 1461, je
mozno na zakladé poznatki o chemickém
slozeni oceli, z vysledki kontrolniho vzorku
nebo zkusenosti technologa vyroby, pfedepsat
na konkrétnich prvcich dilce/vyrobku otryskani
povrchu ostrohrannym abrazivem (viz také
¢lanek 19.B.1.7.2.1 této kapitoly TKP).

Neptipustné vady povlaku jsou v souladu
s CSN EN ISO 1461 piedeviim: nedostate¢na
tloustka povlaku, nespojitd mista povlaku,
necistoty v povlaku (popel, zbytky tavidla
apod.), vady zpodkladu oceli v povlaku
(Supiny, vady svarti apod.). Vadou neni lesk
nebo mat povrchu povlaku, bila rez, nestejno-
meérna kresba povrchu.

Mista zinkového povlaku s nepokovenou
plochou do velikosti dle ¢lanku 6.3 CSN EN
ISO 1461, poskozena hrubou manipulaci nebo
zpracovanim na stavbé, je tfeba bezprostiedné
opravit zarové stiikanym zinkem nebo
nizkotavitelnou zinkovou pajkou podle CSN
EN ISO 1461, poptipadé barvou se zinkovym
pigmentem (oprava barvou se zinkovym
pigmentem v zinkovné nebo vyrobné¢ neni
pripustna pro povrchy, které budou z diivodu
kombinovaného povlaku pted aplikaci natéru
sweepovany).  Zpuisob  pfipadné opravy
zinkového povlaku v zinkovné nebo vyrobné je
nutno pied zapoCetim vyroby odsouhlasit
objednatelem a zapracovat do TePi PKO pro
kritéria ptejimky zarové zinkovaného povlaku
ponorem.

V piipadé duplexniho systému se na zarové
naneseny povlak zinku ponorem aplikuje natér.
Osetfeni a priprava zinkového povrchu pied
nanasenim nasledného ONS musi byt podrobné
uvedeno v TePt PKO. Pied provedenim
nasledujici natérové vrstvy (duplexni systém)
je tieba provést pretryskani povrchu zinkového
povlaku tak, aby se odstranila bila rez
z povrchu a soucasn¢ aby se umoznilo ukotveni
nasledujicich  vrstev natéru. Provadi se
technologie lehkého otryskdni zvana sweeping
(lehké abrazivni ometeni), pouziva se vhodny
nekovovy tryskaci prostiedek, napt. frakce
max. 0,5 mm, tlak 0,3 MPa, vzdalenost cca
300 mm, uhel 30-60°, s predpokladanym
ubytkem zinku 5 az 10 pm. NedodrZeni
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uvedenych podminek (pfedevSim zrnitosti
tryskaciho prostiedku a tlaku) miize zpiisobit
poskozeni povlaku. Technologii provadéni je
tteba odsouhlasit inspektorem objednatele, aby
nedochazelo k tUbytku zinku vétSimu jak
10 pm. Velikost tUbytku musi byt pfedem
uvedena v TePi PKO. Kontrolu drsnosti je
mozno provadét v souladu s prikazni zkouskou
systému. Ptejimku provadi inspektor objedna-
tele se zapisem do natéracského deniku, pokud
je to objednatelem pozadovano viz c¢lanek
19.B.8.

(8) Bezprostitedné¢ po tomto tryskani po méfeni
zbytkové tloustky zinku je tfeba nanaSet
natérovy povlak (po odstranéni prachu
z tryskani).

19.B.3.4 Zarové nanasené povlaky kovu
nastfikem

(1) Zarové stiikané povlaky z hliniku, zinku
a slitin se provadéji podle CSN EN ISO 2063.

(2) Tloustky povlakli jsou wuvedeny v Pfiloze
19B.P7 této kapitoly TKP, zplsob méfeni se
provadi podle ¢lanku 19B.5 této kapitoly TKP.

(3) Priprava ocelového povrchu je uvedena
v ¢lanku 19.B.3.2.1 této kapitoly TKP.

(4) Povrch zarové sttikaného povlaku je porovity.
V piipadé¢ kombinovanych povlakll je pro
potteby nésledného naneseni natérovych vrstev
nutno provést utésnéni poérovitého povrchu pro
zamezeni vnikani vlhkosti a oxidaci povlaku
tésnicim natérem. TeEsnici natéry je nutno
pouzit i v pripadé, ze neni zddouci utésnéni
povrchu oxidaci kovového povlaku (napf. pro
tteci plochy spoji nebo ve styku s Cerstvym
betonem). Pro utésnéni povlaku jsou pouzivany
natéry specialné vyvinuté vyrobcem natéro-
vych hmot. Proto jsou v natérovych systémech
v Pfiloze 19B.P7 této kapitoly TKP nazyvany
uzaviracim natérem. Ten je tfeba provadét
bezprostiedné po provedeni vrstvy, nejpozdeji
do 4 hodin po ukonceni aplikace povlaku.
Uzaviraci natér se nezapocitava do celkové
tloustky systému.

(5) Neptipustné vady povlaku jsou predevsim:
nedostatecna tloustka povlaku, nespojita mista
povlaku, necistoty v povlaku, vady z podkladu
oceli vpovlaku (Supiny, vady svard apod.),
vyskyt  koroznich  produktd  z podkladu,
mastnota, chybné provedena aplikace nastiiku
na hrandch, vkoutech, vyskyt kulicek
kovového povlaku na povrchu (nedostatecné
nataveny material kovu).

(6) Oprava porusenych kovovych povlakd musi
byt provedena tak, aby byla zachovana
pozadovana ucinnost protikorozni ochrany.
Nedostatecné pfilnavé povlaky musi byt
otryskany az na podkladovy kov.
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(7) Ptipadné doplnéni Zarové stiikaného povlaku
ajeho oSetfeni pred nanasenim uzaviraciho
natéru nasledného NS museji byt uvedeny
v TePi PKO. Nedostate¢nou tloustku povlaku
(zjisténou pii  kontrolni zkousce tloustky
zhotovitelem nebo inspektorem objednatele po
naneseni kovu nastiikem) Ize zvysit opétovnym
nastiikem na suchy kovovy povlak. Doplnéni
kovu je tieba provadét nejpozdéji do 2 hodin
po ukonceni aplikace kovu nastiikem.

(8) Pti zarovém stiikani pred svarfovanim se musi
vynechat mista (okraje) minimalné o Sifce
200 mm od svaru. Po svafeni je nutné svarovy
spoj  pretryskat  nekovovym  tryskacim
prostitedkem a provést zarové stiikani
a nasledny natér.

19.B.3.5 Systémy tvoiené natérovymi povlaky

(1) Jedna se o systémy, které jsou aplikovany
podle Ptilohy 19B.P7 této kapitoly TKP a to
natérové povlaky, nanasené na povrch oceli.

(2) Priprava ocelového povrchu se provadi podle
¢lanku 19.B.3.2.1 této kapitoly TKP.

(3) Kazda vrstva natérového povlaku v natérovém
syst¢tmu je definovana nominalni tloustkou
(NDFT), minimalni tloustkou a maximalni
tloustkou. Definice piedepsané tloustky vrstvy
je vzdy nominalni (NDFT).

(4) Pti provadéni natéri musi byt dodrzeny
technologické pozadavky uvedené v tidajovych
listech a TePi (doby zasychani, tloustky
jednotlivych vrstev, celkové tloustky NS,
poméry miseni, doby  zpracovatelnosti
namichané smési apod.).

(5) Redéni a michani pomérti dvouslozkovych
materiald se provadi vzdy podle pokynil
vyrobce hmot, podle dajovych listi
a aplika¢nich listt hmot. Po uplynuti doby
zpracovatelnosti namichané smési dvouslozko-
vych NH se nesmi s touto smési dale pracovat.
Pokud je u viceslozkovych NH udéana reakéni
doba, musi byt dodrZena.

(6) Svary, hrany, otvory, kouty, obtizné pfistupna
mista musi byt vzdy pfed nastfikem vrstvy
opatfeny pasovymi natérem, rucné, Stétcem
(vyjma zakladni vrstvy). Natér Sroubl, matic
a podlozek se provadi vzdy stétcem.

(7) Aplikace valeCkem ani textilii se nepfipousti
pro zakladni vrstvu ONS a pro barvy, které
k tomuto zpiisobu nejsou vyvinuty a ureny.

(8) Aplikace nastifikem je vysokotlakym stiikacim
zafizenim — airless, s odpovidajicim nastave-
nim tlaku, trysek a fedénim natérovych hmot.
Technologie aplikace pro uréitou natérovou
hmotu je vzdy odsouhlasena inspektorem
objednatele.

(9) Zékladni natér nesmi byt  vystaven
povétrnostnim vliviim, pouze po omezenou
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dobu dle doporuceni dodavatele natérovych
hmot.

(10)Stati a  pouzitelnost natérovych  hmot
v neporusenych  obalech je  maximalné
6 mésicti, pokud neni vyrobcem uvedeno
v udajovém listu jinak.

(11)Barevné odstiny natérovych hmot je tfeba volit
zietelné odlisné pro kazdou vrstvu tak, aby
bylo mozno vizualné posoudit provedeni
a kryvost predchozi vrstvy.

(12)Barevné odstiny vrchniho natéru se stanovuji
podle vzorkovnice RAL.

(13) V komorach nebo prileznych dutinach se
zasadn¢ pouzivaji pro vrchni natéry bézové
nebo bilé odstiny vzorkovnice RAL podle
¢lanku 19.B.1.7.2.8 této kapitoly TKP.

(14)Navaznost jednotlivych vrstev v systému PKO
se zajiStuje u montaznich svart jejich
odstupiiovanim, podle Obrazku 5 této kapitoly
TKP. Navaznost systémd PKO u pasnic
sprazenych ocelobetonovych mostnich objektl

se provadi podle Obrazku 6 této kapitoly
TKP.

(15)Z technologickych dtvodi se doporucuje
provést co nejvice vrstev NH na diln¢ a na
montazi provadét pouze vrchni natér.
U montaznich svarovych hran se zakladni
vrstva ukonéi zpravidla 200 mm od hrany
svaru a dalsi vrstvy se ukonéi postupné po
50 mm.

(16) Vady natérovych povlakli jsou definovany
podle CSN EN ISO 4618.

(17)V ptipadé ocelové mostovky se horni plocha
uréena pro provedeni izolace budto opatii
dilenskym kompatibilnim zdkladnim natérem
a na montdzi se provedou pouze opravy a natér
montaznich svari nebo se mostovka otryska
bezprosttedn¢ pfed zahajenim provadéni
izola¢niho systému. Plocha mostovky musi
spliiovat kritéria pro aplikaci izola¢niho
systému schvaleného MD. Metodika musi byt
uvedena v ZDS.

VRSTVA PROVEDENA NA TRNECH
A HORNI PASNICI MUSI BYT
SOUVISLA A MUSI KRYT ZAKLADNI
MATERIAL DO BETONAZE SPRAHUJICI
DESKY
50 I‘H‘l I‘H‘l 50
2l [

/

NATEROVE VRSTVY OK — IB, IC, IPS

ZAKLADNI NATER
MEZIVRSTVA

VRCHNI NATER

ZAKLADNI VRSTVA-NATEROVY POVLAK Z OK JE
PRETAZEN | NA HORNI PASNICI | PRES TRNY.
PODMINKOU JE SPLNENI POZADAVKU NA

KOMPATIBILITU SYSTEMU S BETONEM A NASLEDNE
CHRL.

Obriazek 6 — Detail provedeni ukonéeni natérového povlaku u horni pasnice

19.B.3.6 Systémy PKO tvoiené duplexnimi
povlaky (kombinované povlaky)

(1) Jedna se o systémy, které jsou aplikovany
podle Ptilohy 19B.P7 této kapitoly TKP a to
naté€rové povlaky, nanaSené na povrch zaroveé
naneseného povlaku kovu néstfikem/ponorem.

(2) Piiprava ocelového povrchu pro nastfik kovu je
uvedena v ¢lanku 19.B.3.2.1 této kapitoly TKP.

(3) Ptiprava ocelového povrchu pro povlak kovu
ponorem je uvedena v ¢lanku 19.B.3.2.2.

(4) Technologie provadéni nastiiku kovu je
uvedena v ¢lanku 19.B.3.4.
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(5) Technologie provadéni povlaku kovu ponorem
je uvedena v ¢lanku 19.B.3.3.

(6) Pro nasledné nanaSeni natérového povlaku
v duplexnim systému je tfeba respektovat
podminky, které jsou wuvedeny v Clanku
19.B.3.5.

(7) Navaznost jednotlivych vrstev v systému PKO
se zajiStuje u montaznich svari jejich
odstupiiovanim, podle Obrazku 5 této kapitoly
TKP. Navaznost syst¢tmi PKO u pasnic
spfazenych ocelobetonovych mostnich objekti
se provadi podle Obrazku 7 této kapitoly
TKP.
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®)

PKO montéznich svart (pfi dilenském natéru
v systému s zarovym nastiikem kovu) Ize
provadét i v natérovém systému, podle Piilohy
19B.P7 této kapitoly TKP. Toto feSeni, pokud
neni stanoveno jiz v ZDS, musi byt ve fazi
schvalovani TePt PKO odsouhlaseno objedna-

telem/inspektorem objednatele na zakladé
pisemné zadosti zhotovitele. Duvodem je
napojeni nastfiku kovového povlaku a jeho
nasledna adheze, kterd je na montdzi obtizné
technologicky proveditelna.

NATEROVE VRSTVY OK — IA /
ILMEZIVRSTVA (POKUD JE)
VRCHNI NATER

VRSTVA PROVEDENA NA TRNECH

A HORNI PASNICI MUSI BYT

SOUVISLA A MUS[ KRYT ZAKLADNI

MATERIAL DO BETONAZE SPRAHUJICI

DESKY \

ZAKLADNI VRSTVA — KOVOVY POVLAK
7 OK PRETAZENA PRES HRANU HORNI
PASNICE 50 mm

|.MEZIVRSTVA-NATEROVY POVLAK Z OK JE
PRETAZEN | NA HORNI PASNICI | PRES TRNY.
PODMINKOU JE SPLNENI POZADAVKU NA
KOMPATIBILITU SYSTEMU S BETONEM A NASLEDNE

CHRL.

19.

(1

2

A3)

“4)
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Obrazek 7 — Detail provedeni ukonéeni kovového povlaku u horni pasnice

B.3.7 Spojovaci material

Ustanoveni v TKP 19A, kterd se tykaji
spojovaciho materialu dodavaného s kovovymi
povlaky, v ¢lanku 19.A.2.5, odstavce (14) az
(20) a v Tabulce 15 se timto predpisem rusi
a jsou nahrazena zasadami uvedenymi v tomto
¢lanku. Ostatni ustanoveni TKP 19A ohledné
Sroubovych spoji ziistavaji pln€ v platnosti.

Provedeni protikorozni ochrany spojovaciho
materidlu  podle pozadavkd na Zivotnost
vlastniho S$roubovaného spoje je stanoveno
v Ptiloze 19B.P7 této kapitoly TKP.

Zivotnost PKO $roubi, matek a podlozek musi
odpovidat Zivotnosti PKO celé konstrukce.
Pokud je ocelova konstrukce rozdélena na ¢asti
s odlisnou dobou zivotnosti PKO nebo
zivotnosti ocelové konstrukce, pfipousti se
pouziti spojovaciho materialu se zivotnosti
PKO odpovidajici zivotnosti PKO té casti
konstrukce, kterda ma niz§i pozadavky na
zivotnost PKO/OK

Napr. spojeni konstrukce opatiené duplexnim
systemem a konstrukce v zarovém zinku miize
byt  provedeno  spojovacim  materidlem
odpovidajicim  Zivotnosti PKO  konstrukce
opatiené zarovym zinkem nebo  snadno
vymeénitelny spojovaci material bez nosné
funkce, jehoz pripadnou vyménou se nezasahuje
do navazujicich prilehlych konstrukci.

Pfiprava povrchu pro provedeni natéru
u Sroubovych spoji se provadi podle zasad
¢lanku 19.B.3.2.3 této kapitoly TKP.

(5) Spojovaci

materidl je dodavan ve stavu
s kovovymi povlaky nebo v ¢erném stavu, kde
se nasledné po provedeni spoje realizuje
protikorozni ochrana natérem. Pro volbu
protikorozni ochrany spojovaciho materialu se
pouziji pouze metody, které jsou uvedeny.
Pozadavky na jakost, rozméry a kontrolu
spojovacich soucéasti opatfenych kovovym
povlakem se stanovuji podle téchto norem:

e (SN EN ISO 4042 pro spojovaci souéasti
s elektrolyticky vylou¢enymi povlaky,

e (SN EN ISO 1461 pro zarové povlaky
zinku, nanaSené ponorem,

e (SN EN ISO 10684 pro spojovaci soucasti
s zarovymi povlaky zinku, nanaSenymi
ponorem.

Tloustka kovovych povlakd je
pouzitou metodou nanaseni vrstvy.

urcena

Maximalni  tloustka poviakii elektrolyticky
wloucenych, dodavanych podle CSN EN ISO
4042, je zpravidla do 20 ym.

Maximalni  tloustka povlaki doddavanych
podle CSN EN ISO 1461 je zpravidla od 30 do
50 um podle pouzitého materialu a tvaru
spojovactho materidlu.

Pri provadeni povlaku zinku na spojovaci
material podle CSN EN ISO 10684 je mozno
dosdahnout tloustky poviaku od 70 do 230 um
(od M8 do M39). Musi vsak byt predem
zajistény vyrobni tolerance Sroubu, matic
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(6)

(7

®)

®

a podlozek. Spojovaci material doddavany
podle CSN EN ISO 10684 musi byt vyrabén se
stanovenou hodnotou zmenseného rozmeru
o tloustku povlaku. Zéavity matice a jiné
vnitini zavity musi byt fezdny po zarovém
zinkovani ponorem. Opakované fezani zavitd
je nepfipustné.

Tloustka  kovovych  poviakii v zavitech
nedosahuje vice jak 10 pm.
Odbératel  spojovacitho  materidlu ~ musi

zinkovné v objednavce uvést tyto dopliujici
informace:

e pozadavky na dodavku podle CSN EN
ISO 10684 nebo podle CSN EN ISO 1461,

e slozeni a vlastnosti podkladového kovu,
zejména obsah Si, P, pozadavky na pted-
tryskani podkladu,

e tvar vyrobku,

e pozadavky na tloustky povlaku a zplsob
méfeni a vyhodnocovani tloustky povlaku,

e pozadavky na odstied’ovani vyrobku,
e pozadavky na kontrolu,

e pokud jsou pozadavky na provedeni natéru
na povlak,

e pozadavky na jakost.

Na spojovaci materidl opatfeny elektrolyticky
vyloucenymi povlaky je pohlizeno jako na
spojovaci material bez kovového povlaku
anasledna povrchova tUprava musi témto
predpokladiim odpovidat.

U vysokopevnostnich Sroubt (tfidy 10 a 12) se
nepiipousti u tfecich spoji pouziti elektrolytic-
ky vylou€enych povlak. U téchto Sroubu je
v ptipadé pouziti této technologie vysoké
riziko vzniku vodikové kiehkosti.

Tloustka povlaku se zasadné stanovuje podle
CSN EN ISO 2064 jako miniméalni mistni
tloustka. Je to nejmenSi mistni tloustka
zjiSténa na funkénim povrchu jednoho
vyrobku, méfena v kterémkoliv misté vyrobku.
Meéfeni u spojovaciho materidlu se provadi
pouze u Sroubd na hlavé a ¢ele diiku, u matic
na vSech wnéjSich plochach, na podlozkach
shodné¢ jako u matic. U zavitdh se méfeni
neprovadi, lze obecné¢ ocekavat priamérné
tloustky povlaku kolem 5 pm.

(10)Kontrola tloustky povlaku se zasadné provadi

magnetickou metodou podle CSN 1SO 2178.
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19.B.4 DODAVKA, SKLADOVANI

A PRUKAZNI ZKOUSKY

19.B.4.1 Dodiavka

(1

2

3)

Na stavbu se dopravuji pouze materialy, které
spliiyji pozadavky clanku 1.5 TKP 1 a ¢lanku
19.B.2 této kapitoly TKP.

Pro dopravu materialu na stavbu musi byt
dodrzeny podminky pro jeho manipulaci tak,
aby nedoslo k poskozeni obal nebo oznaceni
vyrobkli a materiald, znehodnoceni obsahu
nebo k poskozeni nebo k zdméné materiald.

Zhotovitel stavby odpovidd za spravnou
manipulaci s materialy v tomto rozsahu.
Zhotovitel stavby vyzve spravce stavby

ke kontrole zasilky podle ¢lanku 1.5 TKP 1
a ¢lanku 19.B.2 této kapitoly TKP, teprve po
kladném vysledku kontroly se mohou materialy
na stavenisti skladovat.

Dodavka materialu

“4)

)

Ptfi doddvce hmot na zhotoveni kovovych
povlakli nastfikem zhotovitel kontroluje za
Ucasti objednatele:

e  oznaceni baleni,
e neporusenost obali,

e dokumentace dle ¢lanku

19.B.2.2.

pozadavkt

Jednotlivé natérové hmoty jsou dodavany
podle udajovych listd u jednotlivych hmot
vyrobc. Pfi  dodavce natérovych hmot
zhotovitel PKO kontroluje (za pfipadné ucasti
objednatele) shodu téchto parametrt:

e oznaceni vyrobku,

e  originalnost obald,

e dodaci listy hmot,

e oznaceni SarZzi,

e datum vyroby (dobu pouzitelnosti),

e zpUsob skladovani (teplota ve skladu).

19.B.4.2 Skladovani

(M

@)

Skladovani materidlu/abraziva pro
tryskani/natérovych hmot se realizuje za
podminek, které jsou stanoveny vyrob-
cem/dovozcem hmot (na stavenisti v urCenych
temperovanych skladech). Neni povoleno
material/abrazivo pro tryskéni/natérové
hmoty/fedidla skladovat mimo urcené sklady
s ohledem na vysokou/nizkou teplotu vzduchu
a v ptipadé hoflavin na nebezpeci vzniku ohné
(natérové hmoty v¢. fedidel jsou vesmés
hotlavé latky).

Pfi skladovani na staveniSti musi byt
kontrolovana teplota 3x denné, aby mohla byt
umoznéna kontrola skladovacich podminek.
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3)

“4)

Material/abrazivo pro tryskani/natérové
hmoty/fedidla, které nespliuji podminky
a pozadavky na kvalitu nebo jsou neopravitelné
poskozeny, musi byt odstranény ze staveni$té
a nesmi byt zabudovany do stavby.

Zbytky obali jsou nebezpeénym odpadem,
ktery musi byt zlikvidovan v souladu s TKP 1,
resp. v souladu s platnou legislativou.

19.B.4.3 Priikazni zkousky

(1)

)

)

4)

)

(6)

(7
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Za prikazni zkousky ve smyslu této kapitoly
TKP se povazuji:

e zkousky jednotlivych natérovych hmot,
e prukazni zkousky systémi PKO.

Vysledky prikaznich zkou$ek natérovych hmot
jsou uvedeny v protokolu o zkouskach pfii
certifikaci vyrobku a natérového systému.

Prikazni zkouSky systémi se vyzaduji
z divodu prokazani pozadovanych vlastnosti
syst¢émti PKO a provadéji se podle metodiky
uvedené v Priloze 19B.P9 této kapitoly TKP.
Protokol o vysledku prikaznich zkousek
systému PKO, ve smyslu této kapitoly TKP je
predkladan zhotovitelem jako soucast TePt
PKO podle ¢lanku 19B.3.1 objednateli ke
schvaleni, pfed zahajenim praci.

Prikazni zkousky se provadeji
v laboratofich/zkusebnach se zpusobilosti dle
metodického pokynu. Odbornou zpisobilost
laboratofi/zkuseben a pracovnikl k provadéni
zkousek stanovi TKP 1. Prikazni zkousky
mohou provadét zkusebny, spliyjici pozadavky
CSN EN ISO/IEC 17025 a pozadavky
metodického  pokynu  SJ-PK  ¢ast 1I/3
(¢.j. 20840/01-120, ve znéni pozdéjsich zmen,
uplné znéni Véstnik dopravy ¢&. 5/2013).
Povéfeny Gtvar RSD uréeny jako schvalovatel
OPS muze pozadovat odsouhlaseni laborato-
fe/zkuSebny pro prikazni zkousky.

Prikaznimi zkouskami se ovéfuje pfiprava
ajakost povrchu, technologie aplikace
natérovych hmot PKO a chovani systému PKO
pfi urychlenych koroznich zkouskach.

Na zakladé vysledkd prikaznich zkouSek za
shodnych  podminek objednatel ziskava
moznost porovnani vysledkli prikaznich
zkousek systémi PKO.

Pro ovétovani vlastnosti PKO (laboratorni
korozni zkousky) se u trvalych ocelovych
konstrukei mostd PK uvazuje podle clanku
19.B.1.5:

e stupen Kkorozni agresivity atmosféry C4
- pro vSechny typy ocelovych konstrukci
a ocelovych vyrobkd,

e stupen korozni agresivity atmosféry C3
- pro vnitini prostory pfistupnych dutych
konstrukei,

®)

)

e stupen korozni agresivity pidy Im3 -
pro vné&jsi plochy ve styku se zeminou,

e  7Zivotnost vysoka (15-25 let), respektive
Zivotnost velmi vysoka (nad 25 let) ve
smyslu této kapitoly TKP.

Pro potiteby této kapitoly TKP jsou pro
ochranné vlastnosti OPS ovéfovany laborator-
nimi zkouskami podle Tabulky 4a a Tabulky
4b.

Zkusebni postupy pro prukazni zkousky musi
odpovidat citovanym standardim pro uvede-
nou zkousku s pfislusnym poétem hodin. Neni
povoleno provadét jakékoliv upravy v délkach
predepsanych zkouSek nebo v citovanych
zkuSebnich normach.

(10)Pozadavky na prikazni zkousky, v piipadée

ochrannych povlaki pro obnovovaci natéry
jsou uvedeny v TKP 19C (po jejich vydani).

(11)Vzorky pro zkouseni budou ploché ocelové

vzorky (desky) z konstrukéni oceli dle CSN
EN 10025-2 o rozméru 150 mm x 100 mm x
Smm se srazenymi hranami. Pro kazdou
zkousku bude pouzito 5 vzorkl. Pii aplikaci
natérii na vzorky bude rovnéz vyroben jeden
vzorek s odstupfiovanymi vrstvami (postupnym
zakryvanim bude vytvofen vzorek, kde bude
ziejma priprava povrchu a kazda jednotliva
vrstva natéru). V piipadé provadeéni zkousek
natérovych systému na zarove stiikany kovovy
povlak, bude tato vrstva také odstupiiovana
obdobné jako NS. V pfipad¢ zhotovovani NS
na zarovy povlak zhotoveny ponorem bude
provedeno odstupnovani jednotlivych vrstev
NS jako na ocelovém podkladu. Zhotoveni
vzorkll zajistuje a za spravnost zhotoveni
zodpovida zadatel o prukazni zkousku (PZ). Ke
vzorkim se priklada protokol o zhotoveni
vzorkll vcetné protokoli o méfeni. Vzorky
nesmi zhotovovat/zajistovat zkuSeb-
na/laboratoft, ktera bude provadét PZ.
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Tabulka 4a - ReZimy priikaznich zkousSek (atmosféricka koroze)

PozZadavek na provedeni ZkuSebni ZkuSebni Zkusebni reim 2 9
zkousky v ramci PZ rezim1?a2? rezim 12
Korozni v, ISO 6270-1 1SO 9227 ISO.119,97-1 1SO 12944-9
agresivita Zivotnost Kondenzace NSS CyKlicky test- Cyklicky test
cyklus B
C3 Vysoka 240 h 480 h 840 h -
Velmi vysoka 480 h 720 h 1344 h -
c4 Vysoka 480 h 720 h 1344 h 1008 h (6 cykli)
Velmi vysoka 720 h 1440 h 1680 h 1680 h (10 cykli)
5 Vysoka 720 h 1440 h 1680 h 1680 h (10 cyklt)
Velmi vysoka 1080 h 1800 h 2016 h 2688 h (16 cykli)
Poznamky:

1 Norma ISO 12944-9 nahrazuje normu ISO 20340, ktera bude zrusena

2 Zkusebni rezim 1 - pro PKO vnitinich prostor (bez UV zafeni) bude zkusebni program tvoten zkouskami podle
ISO 6270-1, ISO 9227 a ISO 11997-1.

%) ZkuSebni rezim 2 - pro PKO vné&jsich povrchi (s UV zafenim) bude zkuSebni program tvoien zkouskami podle
ISO 6270-1, ISO 9227 a ISO 12944-9.

Tabulka 4b - ReZimy priikaznich zkousek (ptlidni koroze)

Pozadavek na provedeni
zkousky v ramci PZ

ZkuSebni rezim 3

Korozni Fivotnost ISO 2812-2 ISO 6270-1 ISO 9227
agresivita Ponor do vody Kondenzace NSS
m3 Vysoka 3000 h - 1440h
Velmi vysoka 4000 h - 2160 h

(12)Hodnoceni systémid PKO se provadi pied

expozici v urychlenych koroznich zkouskach
apo jejich expozici a fidi se podle metodiky
uvedené v Pfiloze 19B.P9 této kapitoly TKP,
ktera vychazi z norem CSN EN ISO 12944-6
a ISO 12944-9.

(13) Vysledky se uvadéji do protokolu, vcetné

fotodokumentace ke kazdé zkouSce a ke

kazdému hodnoceni.

(14)Forma tiskopisu prukazni zkousky se pro

zptsobilou laboratof piedepisuje podle CSN
EN ISO 12944-6, 9 a podle Ptilohy 19B.P9
této kapitoly TKP.

(15)Posouzeni, vyhodnoceni a potvrzeni platnosti

vysledkit  Prikaznich  zkousek  provadi
posuzovatel/schvalovatel ~ systému  PKO.
Posuzovatel systému PKO je osoba sjednou
z nasledujicich pozadovanych kvalifikaci, ktera
je zaroven povéfenou osobou/pracovnikem
RSD CR:
e Certifikovany korozni inzenyr podle Std-
401 APC:2011 nebo CS Std-401 APC RO,

e  FROSIO Inspectro Certifikate Level III,
e Inspektor NACE level 3 nebo SSPC.
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Povéfeny schvalovatel systému je zmocnén
jednat jménem a v zajmu RSD jako uzivatele
ve vécech technickych a v oblasti systému péce
o kvalitu, a ktery je opravnén provadét
ovéfovani kvality v souladu s touto kapitolou
TKP a Ptilohou 19B.P9. Kontaktni udaje na
povéfeny utvar nebo osobu  zajiStujici
schvalovani syst¢tmu OPS je zvefejnén na
webu www.pjpk.cz.

(16)Na zaklad¢ vysledkt prikazni zkousky muze

schvalovatel a posuzovatel syst¢ému PKO RSD
CR provést odborné piekvalifikovani typu
systému PKO.

(17) Prikazni zkousky provedené a schvalené podle

metodiky Dodatku ¢ 1
(suCinnosti  od 1.9.2011) kTKP 19B
(sucinnosti od 1.4.2008) nebo pozadavka
a metodiky TKP 19B (s ucinnosti od 1.1.2014)
se povazuji za platné v rozsahu jejich platnosti
dle zivotnosti systému, maximalné¢ vsSak po
dobu 4 let ode dne platnosti tohoto predpisu.
Po skonceni platnosti musi byt systémy
pfezkoumany povéienymi osobami
s kvalifikaci dle odstavce (15) tohoto clanku
a dle metodiky uvedené v Piiloze 19B.P9.

pozadavki a
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(18)Noveé schvalené syst¢tmy PKO odzkousené

(19)Pokud na wurcité konkrétni

(20)Pro

a vyhodnocené dle zdsad a metodiky tohoto
¢lanku a Prilohy 19B.P9 budou platné po dobu
10 let ode dne jejich schvaleni pro pouziti na
stavbach MD. Po uplynuti této doby bude
nutno proces piezkouSeni a odsouhlaseni
syst¢ému PKO opakovat dle zasad a metodiky
tohoto ¢lanku a Pfilohy 19B.P9.

stavbé budou
zapocaty prace na provadéni PKO pied koncem
platnosti  prikazni zkousky, je systém
povazovan za platny po celou dobu aplikace
PKO do 1plného dokonceni praci tohoto
charakteru na dané stavbe.

technické  hodnoceni  OPS  lze
vjednotlivych  pfipadech, se souhlasem
objednatele (schvalovatele systému), vyuzit
ivysledkd  zkousek provadénych  podle
srovnatelnych tuzemskych nebo zahrani¢nich
pfedpisi  provedenych v akreditovanych
zkuSebnich laboratofich. Jednd se zejména
o zkousky natérového systému provadéné
podle:

e TKP 25.B - Technické kvalitativni
podminky staveb statnich drah (verze 2017
a vyssi) a OTP SZDC,

e certifikace natérovych systémi, podle
ZTV-ING-Teil 4 Stahlbau, Stahlverbund-
bau - Abschnitt 3 Korrosionsschutz von
Stahlbauten - Anhang C, (blatt 87 a 94),

e NORSOK Standard M-501, Edition 6
(systém 1 a 6) a ekvivalentnich zkousek.

(21)K uznani systému PKO podle odstavce (20)

musi byt Zadatelem dolozeny podrobné
vysledky zkousek systému PKO v akreditované
laboratofi, doklad o platné akreditaci laborato-
fe, vCetné seznamu akreditovanych zkousek,
udajové listy natérovych hmot a obecny TePt
(resp. Obecnou specifikaci) zadatele pro
syst¢ém PKO. Zkousky nesméji byt star$i nez
pét let. O vyuziti zkousek provedenych podle
vySe uvedenych ekvivalentd, ve kterych
pouzité tloustky jednotlivych vrstev neodpovi-
daji pfesné specifikaci natérovych systému dle
Ptilohy 19B.P7 této kapitoly TKP rozhodne
povéteny schvalovatel systému na zakladé
odborného posouzeni.

(22)Schvalovatel syst¢ému PKO RSD CR muze
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dodatecné provést piezkoumani a prekvalifiko-
vani systému PKO na zaklad¢:

e vysledkt prohlidek a ptezkouseni systému
PKO aplikovaného na objektu (napi. na
zékladé oznameni, stiZznosti nebo reklama-
¢,

e 7zjisténi (nebo ozndmeni dodavatele NH)
o revizi, aktualizaci nebo nahrad¢ natérové
hmoty ve schvaleném systému PKO,

e ukonceni schvaleni

PKO.

platnosti systému

(23)Kazdy ptipad piezkoumani a prekvalifikovani

systému PKO podle odstavce (20) bude fesen
individudlné, o nezbytnych pozadavcich
(doruceni aktualnich dokumentti, provedeni
novych prikaznich zkouSek, ptrezkouseni
systtmu PKO na objektu apod.) vcetné
stanoveni termint pfedlozeni pozadovanych
podkladl rozhodne schvalovatel systému PKO
RSD CR.

19.B.5 ODEBIRANI VZORKU A KONTROL-

Ni ZKOUSKY

19.B.5.1 Odebirani vzorki

(1)

2

)

“4)

)

Odebirani vzorkll pro kontrolni zkousky se
provadi u NH/kovu pro zarové =zinkovani
nastiikem pouze v ptipadé pochybnosti o jejich
kvalité (viz TKP 1).

Odbéru vzorki musi byt vzdy pfitomni:
laboratof, objednatel (inspektor objednatele),
zhotovitel PKO, doporucuje se vyrobce nebo
dovozce natérovych a kovovych povlakd pro
PKO.

V piipad¢, ze kontrolni zkousky jsou sjednany
s akreditovanou zkuSebni laboratofi, odbér
vzorkli musi byt ve shodé s akreditaénimi
podminkami zkusebni laboratoie a s CSN EN
ISO 17025.

O odbéru vzorkd musi byt vzdy vyhotoven
protokol, ve smyslu TKP 1. V protokolu musi
byt vzdy jmenovité uvedeno:

e identifikace objektu a stavby,
e  misto odbéru,

e zplsob odbéru vzorku,

e fotodokumentace,

e  datum odbéru,

vzorky musi byt vzdy odebrany z jednoznac¢né
identifikované polozky nebo konstrukce.

Inspektor objednatele odebere a =zajisti
provedeni kontrolni zkousky v laboratofi
nasledujicim zptisobem:

e pro natérové hmoty se odebere celé
neposkozené a neoteviené baleni a porov-
na se s vysledky Sarze, ktera je archivova-
na u vyrobce hmot. Vzorky odebira in-
spektor objednatele, zkousky provadi labo-
ratof odsouhlasend objednatelem, za ucasti
zhotovitele PKO/vyrobce hmot. Také je
mozné vzorky odeslat k porovnani labora-
tofi vyrobce hmot, postup urc¢i podle indi-
vidualnich pfipadi objednatel.

e odebranim vzorku kovu pro zarové stiikani
z originalniho baleni, ze zacatku smotku,
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zkouseni se provadi v rozsahu podle CSN
EN ISO 14919. Ke kontrolni zkousce
vzorku kovu patii také kontrolni zkouska
aplikace nésttiku.

19.B.5.2 Kontrolni zkousky zhotovitele

(1) Kontrolni zkousky zajistuje zhotovitel za
ucelem zjisténi, =zda jakostni vlastnosti
materiadlt a systémti PKO odpovidaji smluvnim
pozadavkim  (TKP/ZTKP),  prohlaSenim
oshodé¢ a prikaznim zkouskdm. Rozsah
kontrolnich zkousek musi byt piedepsan
v minimalnim mnozstvi podle této kapitoly
TKP. Potiebné kontroly a zkousky, které ma
zhotovitel v pribéhu praci provadét, museji byt
uvedeny v KZP, ktery je souéasti TePi PKO.

(2) Odbornou zptisobilost zkuseben a pracovniki
k provadéni zkousek stanovi TKP 1. Kontrolni
zkousky materialtit PKO, systémti PKO mohou
provadét zkusebny schvalené objednatelem.
Soucasné musi byt splnény podminky ve
smyslu metodického pokynu SJ-PK ¢ast I1/3 (€.
j-20840/01-120, ve znéni pozdéjSich zmen,
uplné znéni Véstnik dopravy ¢. 5/2013).

(3) Kontrolni zkousky se provadi za ptitomnosti
zhotovitele PKO. V piipadé potieby se téchto
zkousek UcCastni 1 objednatel (inspektor
objednatele).

(4) Kontrolni zkousky syst¢émi PKO se provadi
v ¢etnosti a rozsahu podle Tabulky 5 této
kapitoly TKP. Rozsah a pfipadné pozadavky
nad ramec pozadavkl Tabulky 5 je urcen
v Projektové specifikaci PKO (ZDS) a je
rozpracovan v TePf PKO podle naroc¢nosti
ocelové konstrukce.

(5) Vysledky kontrolnich zkousek jsou uvedeny
v protokolech inspektora zhotovitele PKO,
které jsou dodavany spoleéné s koneénym
protokolem praci PKO dle Pfilohy 19B.P8.

(6) Parametry pro hodnoceni kontrolnich zkousek
jsou uvedeny v Tabulce 5 této kapitoly TKP
kromé vizualniho hodnoceni povlaki. Vizualni
hodnoceni povlakd se provadi prostym okem.
Intenzita osvétleni pro provedeni kontroly musi
byt dostate¢na pro fadné vizualni vyhodnoceni.

19.B.5.2.1 Zpusobilost pracovnikid zhotovitele
kontroly provadénych praci

(1) Kontrola provadénych praci je zaji§tovana
zhotovitelem PKO/vyrobcem hmot/dovozcem,
v souladu s ¢lankem 19.B.5 této kapitoly TKP.
Pozadavek na zpusobilost kontroly PKO pro
mostni objekty se piedepisuje podle Tabulky 1
této kapitoly TKP. Pozadavek na zptsobilost
kontroly PKO pro pfisluSenstvi PK se
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zhotoviteli mize predepsat podle pozadavkl
objednatele v ZTKP.

19.B.5.3 Kontrolni zkousky objednatele

(1) Inspektor objednatele kontroluje vyrobky pro
protikorozni ochranu a jejich pfipravu
zhotovitelem.  Zhotovitel =~ musi  dolozit
certifikdty, = Prtkazni  zkousky, udajové
a bezpecnostni listy pro vSechny pouzit¢ NH
a povlakové materialy.

(2) Pfi provadéni, u vSech druht protikoroznich
povlakli, kontroluje na stavbé inspektor
objednatele zejména:

e stav a pouziti kontrolnich pfistroju
a polozek, platnost kalibra¢nich lista,

e kvalitu povrchu konstrukce a vlastni
ptipravu povrchu,

e kvalitu nandSeni jednotlivych vrstev -
celistvost, kryvost, tloustku vrstvy, rov-
nomérnost, barevny odstin,

e provedeni detaild podle TePf - dokonalé
provedeni v mistech napojeni na prvky
mostniho vybaveni a mostnich soucasti
(odvodiovace, mostni zaveéry, ukonceni
ufims apod.) vmist¢ tvarovych zmén
podkladni konstrukce, v misté navaznosti
samostatnych konstrukénich ¢asti, v misté
styku dvou konstrukci, v otvorech pro
spojovaci prostfedky, apod.

(3) Pro provadéni kontrolnich zkousek vzdy plati,
ze kontrolni zkousky inspektora objednatele se
provadi na zakladé kladného vysledku
kontrolnich  zkouSek  zhotovitele,  které
predchazi  vyzvé  kprovedeni  zkousek
objednatele.

(4) V ptipadé pochybnosti 0 zkouskach
provedenych zhotovitelem vyzaduje inspektor
objednatele provedeni opakovanych zkousek
nebo opakované zkousky sam zajistuje, popf.
se po dohodé¢ se zhotovitelem provadeji
rozhod¢i zkousky nezavislou akreditovanou
zkuSebni laboratofi (viz TKP 1, ¢lanek 1.6.1).

(5) Pro thradu zkou$ek provadénych z rozhodnuti
spravce stavby plati TKP 1.

19.B.5.3.1 Zpusobilost pracovnikd objednatele
kontroly provadénych praci

(1) Pro vykon kontrolni ¢innosti objednatele podle
¢lanku 19.B.5 se predepisuje zpusobilost (jako
inspektor objednatele) s kvalifikaci podle
Tabulky 1 této kapitoly TKP. Pro prislusenstvi
PK se zpusobilost stanovi v rozsahu podle
pozadavkl objednatele.
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19.B.5.4 Metodika provadéni a posuzovani vysledki kontrolnich zkousek

Tabulka S — Rozsah a ¢etnost kontrolnich zkousek, predepsané parametry

Cetnost kontrolnich

Oznacen! Popis kontrolni - Pozadovany zkousek
kontrolni zkousk Pouzita metoda parametr
zkousky Y vyhodnoceni zhotovitel inspektor
praci PKO objednatele
A TKP 19 B, ¢lanek
19.B.3
vizualni hodnoceni vizualni posouzeni, je mozno N
ovrchu oceli, sva pouzit zvétSeni az 10x, a CSN EN IS(? 100% vsech 100% vsech
Eran otvor ’ atd > | mastnota a piitomnost olejii dle | 8501-3, stupeii P3 o rc0h° o rgha
o e | Clinku 19.B.3.2 nebo jinou pro povlaky kovu | POVICAY povieht
odsouhlasenou metodou ponorem je mozny
stupen P2, bez
mastnoty a oleji
B klimatické vlhkost a teplota vzduchu, specifikace PKO prubézny namatkove
._ | podminky aplikace teplota povrchu, rosny bod aTKP 19B zaznam v
cl 3 ) Sa 2%, Sa 3 podle
o podle CSN EN ISO 8501-1, systému nebo podle
35 | Cistota povrchu mastnota a pfitomnost oleji dle | obecného TePt 100% vsech 100% vS8ech
-S a kontrola odmasténi | ¢lanku 19.B.3.2 nebo jinou schvalené prikazni | povrchi povrchi
; odsouhlasenou metodou zkousky, bez
o) mastnoty a oleji
o
D d&; yskyt prachovych maximum ¢etnost nmail;?r?éile odle nahodile mistng,
Q | V¥skytprachovy podle CSN 1SO 8502-3 Ximu - P podle pokynii
¢ | necistot a velikost 2 pokyntt .
© objednatele objednatele
=
E CSN EN ISO 8502-6/9 a nebo rl;ai};gféﬂe odle | mahodile mistné,
vyskyt soli ekvivalentnich metod dle ok 1,1 p podle pokynt
vzajemné dohody 7 pg/em® CI Ebjg(linnatele objednatele
F Medium G, 50-85
podle CSN EN ISO 8503-1 um, Ry5, BN 10a, Kkazd? prvek
ISO komparator, Rugotest No3 | BN 9a nebo podle Y P 2 . N
drsnost povrchu o . , . nebona 10 m* | namatkove
ero profilomér (drsnomér) obecného TeP¥ edno m&feni
CSN EN ISO 8503-4 schvalené prikazni ]
zkousky
G kontrola vytvrzeni
vIstvy MEK test podle ASTM D 4752 | stupeti 4-5 1 x min. 100 m? | namatkové
u ethylsilikatu
2
H © o ) vady podle
> X;Ztgf;r\igggdrx]cl?ﬁh vizualni posouzeni, je mozno TKP 19B, 100% vsech 100% vsech
1 p pouzit zvétseni az 10x Clanek 19.B.6, povrchit povrchii
Q. | PKO
o) CSN EN ISO 4628
e
| ‘q>-) vady podle
e} TKP 19B,
— “1s
D vizualni hodnoceni vizualni posouzeni, je mozno clanek 19.B.6, 100% vsech 100% vsech
~g duplexniho systému | pouzit zvétSeni az 10x ¢SN EN ISO 2063, povrchil povrch
CSN EN ISO 1461,
8 CSN EN SO 4628
o 9
c o ; CSN EN ISO 2063,
J o Z;f‘;ilen;:r‘l’:;‘;ﬁ;‘g vizualni posouzent, je mozno 100% viech | 100% viech
< laku nastiik pouzit zvétseni az 10x TKP 19B, povrchil povrchi
~q>) poviaku nastrikem &lanek 19.B.6
o v
o . CSN EN ISO 1461,
K 3 Z;f‘;i}:“;:r‘l’j;‘r’;eh‘g vizualni posouzent, je mozno 100% viech | 100% viech
< lak pouzit zvétseni az 10x TKP 19B, povrchti povrchii
a poviaku ponorem ¢lanek 19.B.6
o . <
= | tloustka natérového | CSNISO 2178, TKP 19 B, Tabulka 6 D i dle
povlaku QSN EN ISO 2064, ¢lanek 19.B.6 TKP 19B "pi"abu}l/ky 6
CSN EN ISO 2808 TKP 19B
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CSN EN ISO 1461, namétkovg,
tloustka povlaku pro | CSN EN ISO 2808, minimalné v ptipadé
zarové zinkovani (:ZSN EN ISO 2064, }gl(ﬁll:leléPBlg B, Tabulka 6 pochybnosti dle
ponorem CSN ISO 2178, o TKP 19B Tabulky 6

metoda magneticka TKP 19B

CSN EN ISO 2063, namatkova
tloust’ka povlaku pro (;SN EN ISO 2808, minimalné v piipadé '
roustka poviakupro | ~qn EN [SO 2064, podle TKP 19 B, piipade
Zarové nanaseny = s Tabulka 6 pochybnosti dle

A CSN ISO 19840, ¢lanek 19.B.6
povlak nastfikem = TKP 19B Tabulky 6

CSN EN ISO 2178, TKP 19B

metoda magneticka

pouze podle . N

(::SN EN IS0 2808, minimalné 3m?iat£li(((i)év "
tloustka duplexniho | CSN ISO 19840, podle TKP 19 B, pripace

. = s Tabulka 6 pochybnosti dle
systému CSN EN ISO 2064, ¢lanek 19.B.6
CSN ISO 2178, TKP 19B Tabulky 6
metoda magneticka TKP 198
5 MPa kovovy
povlak
x e provadi se
CSN ENISO 4624, 5 l\};IPa na natérovem pouze provadi se pouze
CSN ENISO 16 276-1 Ee Ob' , vyjimecné, vyjimeéné,
ptilnavost povlaku, om movgnem v piipadé v piipadé
odolnost vii¢i lomu Z}c/ztlzrzflghz ovrehu pochybnosti, pochybnosti
ve vrstvé povlaku p nahodile nahodile mistng,
CSN EN ISO 16 276-2 stupei 0-1 mistné, podle | podle pokynt
- pokynt objednatele
CSN EN ISO 2409, objednatele
CSN EN ISO 16 276-2 klasifikace 0-1
(do 250 pm)

CSN EN ISO 29601 nahodile o

<500 pm - nizkonap&tovy test mistng, podle nahodile mistné,
porovitost povlaku bez pért K . podle pokynt

> 500 um - vysokonapétovy pokynu objednatele

test objednatele

Kontrolni zkouska A — Vizualni hodnoceni,
kontrola odmasténi

(1) Pro vizualni hodnoceni povrchu oceli pred

aplikaci PKO se postupuje podle ¢lanku 19.B.3
této kapitoly TKP a podle CSN EN ISO 8501 -
3, svyhodnocenim podle Tabulky 5 této
kapitoly TKP. Vizualni hodnoceni povlakl se
provadi prostym okem, zattidéni vad PKO se
provede podle CSN EN ISO 4618. Intenzita
osvétleni pro provedeni kontroly musi byt
dostatecna pro fadné vizualni vyhodnoceni.

Kontrolni zkouska B - Klimatické podminky
aplikace

(2) Meéfeni klimatickych podminek (vlhkosti,

teploty vzduchu, teploty povrchu a teploty
rosného bodu) se provadi min. 3x denné a pii
jejich vyznamné zmeéngé. Dale se provadi
méfeni pfed a po aplikaci NH/uzaviraciho
natéru/kovového povlaku nastiikem.
U NH/uzaviraciho natéru se provadi jesté
kontrola klimatickych podminek pfi vytvrzo-
vani hmot, v pfipadé predpokladu vyznamné
zmény klimatickych podminek (teploty, zmén
vlhkosti) oproti schvalenym podminkam.
Naméiené udaje se zapisuji do natéracského
(stavebniho) deniku.
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(3) Vptipadé objektd sfizenymi klimatickymi
podminkami (typu stfikaci box) se provadi
meéfeni pied aplikaci NH/uzaviraciho naté-
ru/kovového povlaku nastiikem.

Kontrolni zkouska C — Cistota povrchu,
kontrola odmasténi

(4) Cistota ocelového povrchu se vyhodnocuje po
otryskani povrchu, pfi ndhodném vybéru mist,
vizualng podle CSN EN ISO 8501-1, CSN ISO
8501-2, CSN EN ISO 8501-4.

Kontrolni zkouS$ka D — Vyskyt prachovych ¢astic

(5) Vyskyt prachovych necistot se vyhodnocuje
vizualné podle CSN ISO 8502-3.

Kontrolni zkouska E — Vyskyt soli

(6) Vyskyt soli se Vyhgdnocuje podle CSN EN
ISO 8502-6 a podle CSN EN ISO 8502-9.

Kontrolni zkou$ka F — Drsnost povrchu

(7) Pro vyhodnoceni drsnosti povrchu se provadi
na kazdy prvek nebo jedno méfeni na 10 m?,
nebo vybér mist podle pokynl objednatele.
Povrch se vyhodnocuje porovnanim s ISO
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komparatory podle CSN EN ISO 8503-1 nebo
setalonem RUGOTEST No 3. Drsnost
povrchu je také mozno vyhodnocovat

profilomérem (drsnomér) v souladu
s pozadavky CSN EN ISO 8503-4.
Kontrolni zkouska G - Kontrola vytvrzeni

vrstvy u ethylsilikatu

(8) Kontrola vytvrzeni ethylsilikatovych hmot se
provadi MEK testem podle ASTM D 4752,
vzdy pii prejimce zékladniho natéru v ptipadé
aplikace hmot na pfislusné bazi. Ve zkousce se
pokracuje az do doby dosaZeni pozadovaného
stupné vytvrzeni.

Kontrolni zkouska H - Vizualni hodnoceni
natérovych povlaki PKO

(9) Povrch natérovych povlaki je tfeba kontrolovat
zhotovitelem vzdy ve 100 % plochy kazdé
vrstvy. Kontrola provadénd inspektorem
objednatele je na zakladé dohody se zhotovite-
lem provadéna namatkové na mezivrstvach
(obvykle zakladni vrstvy a posledni mezivrst-
va) a u vrchni vrstvy vzdy. V ptipadé potieby
(napt. slozita konstrukce, pochybnosti ohledné
provadéné kvality apod.) nebo pokud je
stanoveno v ZDS/RDS, ZTKP nebo TePr
provadi  inspektor  objednatele  vizualni
hodnoceni po jednotlivych vrstvach.

(10) Vady natérovych povlakt jsou zejména:

Ste¢eniny, suchy stiik, zbytky abrazi-
va/prachu/necistot v natéru, puchyte, pory,
trhliny, kratery, odlupovani vrstvy, zvinéni
vrstvy, zvrasnéni, nesouvisly povlak, mista
bez natéru, chybéjici pasovy natér apod.

Kontrolni zkou$§ka I - Vizudlni hodnoceni
duplexnich systémii

(11)Povrch  duplexnich  systémt  je tieba
kontrolovat vzdy ve dvou krocich a to: po
provedeni  zarového  zinkovdni  nastfi-
kem/ponorem a po provedeni natérového
povlaku. Provadi se zhotovitelem vzdy
ve 100 % plochy kazdého povlaku. Kontrola
provadéna  inspektorem  objednatele  je
provadéna na kovovém povlaku dle zasad
kontrolnich zkousek I a K a nasledné dle zasad
kontrolni zkousky H. V piipadé potieby (napf.
slozitd  konstrukce, pochybnosti ohledné
provadéné kvality apod.) nebo pokud je
stanoveno v ZDS/RDS, ZTKP nebo TePt
provadi  inspektor  objednatele  vizualni
hodnoceni po jednotlivych vrstvach.

(12) Vady duplexnich systému jsou zejména:

Tyto vady jsou shodné s vadami uvedenymi
v kontrolni  zkousce H, vyhodnocuji se
stejnym zpusobem jako natérové povlaky na
ocelovém povrchu.
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Kontrolni zkouska J - Vizualni hodnoceni
Zarové naneseného povlaku nastrikem

(13)Povrch kovovych povlakidl zarové nanaSenych
nastifikem je tieba kontrolovat zhotovitelem
vzdy ve 100 % plochy vrstvy, nasleduje
kontrola provadéna inspektorem objednatele na
zakladé dohody se zhotovitelem provadéna na
Cisté metalizaci nebo po provedeni uzaviraciho
natéru.

(14)Vady této skupiny jsou v souladu s CSN EN
ISO 2063 zejména:

Zbytky abraziva/prachu/necistot ve vrstve,
puchyfte, trhliny, odlupovani vrstvy, vzhledové
nestejnorody povlak, mista bez povlaku,
neprotavené Castice kovu, mastny/mokry
povrch povlaku apod.

Kontrolni zkouska K - Vizuilni hodnoceni
Zarové naneseného povlaku ponorem

(15)Povrch Zarové nanaSenych povlakl je tieba
kontrolovat zhotovitelem v zinkovné ve 100 %
plochy, kontrola objednatelem se provadi
v zinkovné nebo na stavbé (v ptipadé kombi-
novanych natéri se pozaduje provadét
prejimku v zinkovné¢).

(16) Vady povlakti zarové nanasenych ponorem
jsou v souladu s CSN EN ISO 1461 zejména:

Hrudky, puchyte, ostré vystupky, nepokovené
plochy, zbytky tavidla, popela, nespojita
(pterusovana) vrstva povlaku. Dtvodem
odmitnuti vyrobku neni: odstin povlaku
(leskly, matny, tmavé Sedy, svétle Sedy,
nerovnomérnd kresba), pokud nebyl jako
pozadavek uveden v ZDS/RDS, a bila rez.

Poznamka: Pripadné lokalni nalitky zinku
s plynulym prechodem do okolnich povrchii,
které neoviiviuji funkci vyrobku (napr. trubky
zasouvané do sebe apod.) nebo nejsou
estetickou vadou, se doporucuje ponechat bez
upravy a neprebrusovat.

Kontrolni zkouSska L — Tlou§t’ka natérového
povlaku

(17)Meéfeni tlousték natérovych povlakl se provadi
vsouladu s CSN ISO 19840, CSN EN ISO
2808 (sucha vrstva magneticko-induk¢ni
metoda podle CSN ISO 2178). Podet méfeni by
mél odpovidat slozitosti ploch a narocnosti
konstrukce, zhotovitel je povinen pred
zapocetim praci seznamit inspektora objednate-
le suvazovanym rozsahem meéfeni a rozsah
nechat inspektorem objednatele odsouhlasit
(zépisem do natéracského deniku nebo
zapracovat do TePi PKO). Minimalni pocet
meéteni musi odpovidat Tabulce 6 této kapitoly
TKP.
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(19) Stanovené

(18) Nastaveni méficiho pfistroje na ocelovy povrch

se provadi podle CSN ISO 19840. Piistroj se
nastavuje na otryskaném povrchu v souladu
s pozadavky piilohy A CSN ISO 19840 nebo
se nastavuje na nulovou hodnotu na hladkém
povrchu a korekéni hodnota se odecte od kazdé
jednotlivé naméfené hodnoty. Pokud neni
znama drsnost povrchu, stanovuje se jednotna
korekéni hodnota na 25um.

hodnoty  natérového povlaku
v Priloze 19B.P7 této kapitoly TKP jsou
uvedeny jako nominalni (NDFT). To znamena,
ze kazdé jednotlivé meéfeni metodou podle
CSN ISO 2178 se zaznamenava a staticky
vyhodnocuje  pravidlem 80/20 v souladu
s CSN EN ISO 19840 a CSN EN ISO 12944-5.
Pravidlo 80/20 znamena: pouze 20 % jednotli-
vych méfeni mize byt mezi 80 % a 100 %
NDFT, ale zadnad jednotliva méfena hodnota

nesmi byt men$i nez 80 % NDFT. Zaroven
musi byt aritmeticky primér vSech méfeni
roven nebo vétsi, nez je NDFT. Maximalni
méfena jednotliva tloustka je obvykle 200 %
NDFT (na zékladé¢ dohody mezi objednatelem,
dodavatelem NH a zhotovitelem PKO je
mozno tuto hodnotu upravit dle konkrétnich
podminek a moznosti natérového systému,
ktera je uvedena v TePi a KZP), kromé
zakladnich natér, zde je tloustka omezena
vyrobcem hmot. Minimalni jednotlivd méfena
tloustka je 80 % NDFT.

(20) V ptipadé nevyhovujicich tlousték natérovych

povlakll se tloustka doplni nastfikem kromé
ptipadt, kde je to vylouceno (napf. ethylsili-
kat). Metodika pro méfeni tloustky PKO
mostnich objektli je uvedena v Pfiloze 19B.P10
této kapitoly TKP.

Tabulka 6 — Minimalni poc¢et méfeni na plochu vyrobku/dilce

L . vex Minimalni pocet jednotlivych méfeni | Minimalni pocet mistnich meteni
Plocha vyméry pro méfeni tlousték fox e < 2 2
. , pro natérové povlaky, plati i pro (o plose 1 dm?/1 cm®) pouze
dilce/vyrobku m?
natérové povlaky duplexnich systémut kovové povlaky
dol 5 5
Vetsi 1 — 3 véetné 10 10
vétsi 3 — 10 veéetné 30 15
vetsi 10 — 30 véetné 50 20
vétsi 30 — 100 veetné 50 30
vétsi nez 100, na kazdych 100 50 30

Kontrolni zkouska M — Tloust’ka povlaku pro
Zarové zinkovani ponorem Kontrolni zkouska N — Tloust’ka povlaku pro

(21)Meéfeni tloustek kovovych povlakd nanasenych Zirov€ nanaseny povlak nastrikem

ponorem se provadi v souladu s CSN EN ISO
1461, CSN EN ISO 2064, CSN EN ISO 2808
(magneticko-indukéni metoda podle CSN I1SO
2178). Pocet méfeni by mél odpovidat
slozitosti ploch a naro¢nosti konstrukce,
minimalni pocet meéfeni musi odpovidat
Tabulce 6 této kapitoly TKP. U Zzarového
zinku ponorem se rozliSuje pojem mistni
tloustka (to je pramér bodového méteni z 3-5
hodnot) a primérna tloustka povlaku (prameér
hodnot mistnich tlousték povlaku). Minimalni
mistni meéfend tloustka musi spliovat
pozadavky normy CSN EN ISO 1461 podle
tloustky materialu. Naptiklad u oceli veétsi
tloustky nez 6 mm je pozadovana minimalni
mistni tloustka 70 pm, ale primérna tloustka
ze vSech mistnich tloustek musi byt minimalné
85 um. V ostatnich pfipadech stanovené
hodnoty kovového povlaku v Ptiloze 19B.P7
této kapitoly TKP jsou uvedeny jako minimalni
mistni tloustky. Nastaveni meéticich pfistroji
na ocelovy povrch se provadi na hladkou
ocelovou desticku.
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(22) Meéfteni tloustek kovovych povlakl nanasenych

nastiikem se provadi v souladu s CSN EN ISO
2063, CSN EN ISO 2064, CSN EN ISO 2808,
(magneticko-indukéni metoda podle CSN 1SO
2178). Pocet meéfeni by mél odpovidat
slozitosti ploch a naro¢nosti konstrukce,
minimalni pocet meéfeni musi odpovidat
Tabulce 6 této kapitoly TKP.

(23)U povlakti zarové nanasenych nastiikem se

(24) Stanovené

rozliSuje pojem minimalni mistni tloustka (to
je minimalni primér bodového méfeni 10 nebo
3 hodnot) a pramérnd tloustka povlaku
(primér hodnot mistnich tlousték povlaku).
Metodika méfeni se provadi v souladu
s pozadavky CSN EN ISO 2063 ¢lanek 7. Ve
vétsin€ piipadi je méfena plocha vyrobki/dilct
konstrukci vétsi, nez 1 m?, proto se stanovuje
mistni tloustka jako méfeny primér z 10
hodnot, které jsou rozmistény na ploSe
mistniho mé&feni o velikosti 1 dm?.

hodnoty  kovového  povlaku
v Piiloze 19B.P7 této kapitoly TKP jsou
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uvedeny jako nomindlni tloustky povlaku.
Pri¢emz minimalni mistni tlouStka miize byt
v jednotlivych pfipadech 80 % pozadované
nomindlni tloustky, ale primérna tloustka
povlaku musi byt vét§i nebo rovna nominalni
tloustce.

(25)Na rozdil od Kontrolni zkousky M se provadi

nastaveni méficich pfistroji na otryskany
povrch, stejnym zplsobem jako u Kontrolni
zkousky L, tedy podle CSN ISO 19840.
Metodika méfeni tloustky povlaku pro ocelové
mostni  konstrukce je uvedena v Pfiloze
19B.P10 této kapitoly TKP. V piipadé méfeni
tloustky kovového povlaku véetné uzaviraciho
natéru se do vysledné tloustky uzaviraci natér
nezapocitava.

Kontrolni zkouska O — Tloustka duplexniho
systému

(26) Mérenti tloustek kovového povlaku nanaseného

nastfikem/kovového  povlaku  nanaseného
ponorem a nasledného natérového povlaku se
provadi na kazdé vrstvé metodikou uvedenou
dle pfislusnych vrstev. Pro kovové povlaky se
postupuje  metodikou podle  kontrolnich
zkouSek M a N, u nasledného natérového
povlaku dle kontrolni zkousky L. Minimalni
pocet méfeni musi byt v souladu s Tabulkou 6,
podle této kapitoly TKP.

Kontrolni zkouska P - Ptilnavost povlaku,
odolnost vii¢i lomu ve vrstvé povlaku

(27)Zkouska se provadi pouze vyjimecné,

v pfipadé pochybnosti objednatele. Pokyn
k provedeni zkousky vydava objednatel na
zakladé¢ zapisu do stavebniho/natéracského
deniku stavby se zdivodnénim pravdépodobné
pri¢iny vzniku této pochybnosti. Technicky
dozor investora, provadéjici  prubéznou
kontrolu aplikace, musi objednateli garantovat
kvalitu aplikovaného systému PKO. Z tohoto
divodu neni odtrhova zkouska rozhod¢im
ukazatelem a musi byt technicky oddvodnéna.

(28) Objednatel si v§ak vyhrazuje pravo na zavedeni
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pozadavku o provedeni destruktivnich zkousek
povlaku vsouladu s CSN EN ISO 16276-1
a CSN EN ISO 16276-2. V tomto piipadé se
jedna o predem urCeny pocet zkousek, ktery
bude proveden bez ohledu na prubéh a kvalitu
provadénych praci. Tento pozadavek musi byt
zhotoviteli  sdélen nejpozdéji v pribchu
pfipominkového fizeni k TePf PKO a rozsah
a predpokladané rozmisténi na konstrukci musi
byt do tohoto TePi PKO nésledné zapracovano.
Pro destruktivni zkousky se pfipousti provede-
ni zkugebnich vzorkd dle metodiky norem CSN
EN ISO 16276-1,2 (na zakladé¢ vzajemné
dohody mezi objednatelem a zhotovitelem).
Pozadavek na provedeni t€chto zkousek je
vhodny zejména v téchto piipadech:

e provadéni praci na PKO probiha za
atypickych klimatickych podminek (napf.
prace provadéné ve venkovnich podmin-
kach),

e u pouzitého systému ONS byly v minulosti
jiZ zjistény problémy na jiné stavbé objed-
natele,

e se zhotovitelem PKO jsou vedeny spory

ohledné kvality provedenych praci na jiné
stavbé objednatele.

(29) Pti kontrole pfilnavosti povlaku se postupuje
podle této metody:

e CSNENISO 4624, CSN EN ISO 16276-1
— min. hodnota 5 MPa pro kovovy a naté-
rovy povlak,

pro zajisténi objektivniho hodnoceni kvality
provedené¢ho povlaku je vhodné k hlavni
zkousce pfilnavosti (odtrhové zkouska dle CSN
EN ISO 4624) provést jest¢ doplinkovou
zkousku dle jiné metodiky (napt. kiizovy fez
dle CSN EN ISO 16279-2).

e CSN EN ISO 2409 — stupei 0-1 (tloustka
natérového povlaku do 250 um),

e (SN EN ISO 16276-2 — stupen 0-1 nebo
ASTM D 3359, metoda A na stavbé, me-
toda B v laboratofi - stupent SA-4A,

(30)Pro odtrhovou kontrolni zkousku musi byt
systtm PKO pIn¢ vytvrzeny dle tdajového
listu natérovych hmot. Pokud k vytvrzeni PKO
nedoslo a zkouska se objednatelem pozaduje,
zkouska se provede jako podminka pievzeti
dodatecné.

(31)V ptipadé¢ odtrhovych zkousek provadénych na
povlaku zarové nanaseného nastifikem bez
uzaviractho natéru se nepfipousti pouziti
kyanakrylatovych lepidel s nizkou viskozitou.
Pro tyto pfipady se pouzivaji bezrozpoustédlo-
va dvouslozkova epoxidova lepidla.

Kontrolni zkouSka Q — Pérovitost povlaku

(32)Kontrola poérovitosti povlaku (podle ASTM D
5162, CSN EN ISO 29601) se provadi na
konkrétnim dilci, v odivodnénych ptipadech
(napf. hrozi ponor), v piipadé tlousték PKO do
500 pwm jako nizkonapétovy test, v pfipadé
vyssich tlousték jako vysokonapétovy test.

(33) Tuto zkousku nelze provadét na vodivych
a polovodivych povlakovych systémech.

19.B.5.5 Metody vyhodnoceni kontrolni plochy

(1) Kontrolni plocha je vymezend cast plochy
konstrukce, na které se za pfitomnosti
zuCastnénych stran (vyrobce NH, zhotovitel
protikorozni ochrany, inspektor objednatele,
spravce objektu, popf. inspekéni organizace)
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provedou  vSechny prace predepsanym
postupem a s pouzitim kontrolovanych NH,
pomtcek a zafizeni. Kontrolni plochy jsou
oznateny barvou na ocelové konstrukei,
soucasné  jsou uvedeny v dokumentaci
skutecného provedeni z montdze ocelové
konstrukce, ktera je souéasti DSPS.

(2) O umisténi kontrolnich ploch a postupu praci
se vede pisemny zaznam Vv natéraéském
deniku. Vede se dokumentace s vyznacenim
vSech udaji, tykajicich se kontrolnich ploch.

(3) O zhotovovani protikorozni ochrany na
kontrolni plose se pofizuje samostatny zapis.
Pro zapis lze vyuzit doporuceny formuléf
v ptiloze CSN EN ISO 12944-8. Do zapisu
o zhotovovani povrchové upravy na kontrolni
plose se uvadi:

e datum zépisu, pfitomni ucCastnici
véetné podpist,

e pocet a tloustky vrstev, pfipadné dalsi
udaje,

e pichled dokumentace (Projektova
specifikace PKO, TePi PKO apod.),

e rozsah, zplsob a hodnoceni pfipravy
povrchu,

e udaje o NH uvedené na Stitcich obald
NH,

e udaje o pfipravé NH k nanaSent,

e technologické udaje o provadéni natéru
(zptisob nanaseni a pouzitd zafizeni,
doby zasychani jednotlivych vrstev),

e sled praci a klimatické podminky
v pribéhu praci.

(4) Povlak provedeny na kontrolnich plochach
musi byt hodnocen metodami odsouhlasenymi
zuCastnénymi stranami. Rozsah a mnozstvi
provedenych kontrolnich zkouSek musi byt na
zakladé vzajemné dohody mezi objednatelem
a zhotovitelem uvedeno v TePi PKO zhotovite-
le.

19.B.6 PRIPUSTNE ODCHYLKY

19.B.6.1 Odchylky PKO a postup v piipadé
jejich piekroceni

(1) Odchylky od pozadovanych parametri zkousek
dle Tabulky 5 této kapitoly TKP nejsou
piipustné. Piipadné zjisténé nedostatky museji
byt odstranény.

(2) Odchylky jakosti natérovych hmot/kovu pro
zéarové stiikani se vyhodnocuji pro povlaky:

e tvofené natérovymi hmotami — odbér
vzorku a zkouska se provadi v souladu
s ¢lankem 19.B.5.1 bod (4). Pokud se
pfi kontrolni zkousce natérovych hmot
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prokaze, ze se jedna o vadnou dodavku
hmot/nebo vadu materidlu z divodu
jeho chybného skladovani, bude povlak
z konstrukce odstranén/ a nebo nebude
pouzit (pokud aplikace nebyla
zahéjena).

e tvofené kovem, Zarové stiikané — odbér
vzorku a zkouska se provadi v souladu
s ¢lankem 19.B.5.1 bod (4). Zkouska se
provadi  porovnanim  chemického
rozboru vzorku a Sarze na atestu 3.1
kovového dratu. Pfi nevyhovujici
zkousce pouzitelnosti kovu pfi aplikaci
nastiiku podle CSN EN ISO 14919,
nebo v pfipadé¢ vadného chemického
slozeni dratu, bude povlak z ocelové
konstrukce odstranén/ a nebo nebude
dale pouzit (pokud aplikace nebyla
zahdajena).

(3) Neptipustné odchylky jakosti kovovych
anatérovych povlakli se vyhodnocuji podle
parametrt, které jsou uvedeny v Tabulce 5
¢lanku 19.B.5 této kapitoly TKP. Postup, jak se
vady odstrafuji, je uveden v TePt PKO.

(4) Zaznam o zjisténych typech a rozsahu vad je
uveden v natéracské deniku dilce/konstrukce.
O tom, kdy byla vada odstranéna a jakym
zpisobem byla odstran¢éna, se vede zaznam
v natéracském deniku z dilny/montaze.

(5) Inspektor objednatele v odtivodnénych
piipadech provadi fotodokumentaci zjisténych
zavad, fotodokumentace je soucasti dokladd,
které jsou piedany objednateli podle ¢lanku
19.B.8.2 bod (2).

(6) Metodika provadéni kontrolnich zkousek
a jejich minimalni parametry jsou pfedepsany
v ¢lanku 19.B.5.4. Jejich odstranéni je uvedeno
v nasledujicich bodech.

Kontrolni zkouska A - Vizualni hodnoceni,
kontrola odmasténi

(7) Pii vizualnim hodnoceni povrchu oceli pred
aplikaci PKO dle charakteru vady budou
odstranény.

Kontrolni zkouska B — Klimatické podminky
aplikace

(8) Pii piekroceni hodnot podle ¢lanku 19.B.7
musi byt prace zastaveny.

Kontrolni zkouska C — Cistota povrchu,
kontrola odmasténi

(9) Vptipadé nevyhovujicich vysledkd bude
tryskani opakovano az do splnéni parametru.
Vitéto souvislosti je treba upozornit na
skutecnost, Ze opakovanym tryskanim se povrch
oceli sice cCisti, ale soucasné vytvrzuje a snizuji
se parametry drsnosti. Z technologického
hlediska je tedy nutné, aby cistota a drsnost
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povrchu oceli byla dosazena pokud mozno
napoprve.

Kontrolni zkouska D - Vyskyt prachovych
necistot

(10) V ptipad¢ nevyhovujicich vysledkti musi byt
nepiipustné necistoty odstranény.

Kontrolni zkouska E — Vyskyt soli

(11)Neptipustné soli musi byt odstranény
z povrchu omytim cistou tlakovou vodou
a opakovanym otryskanim.

Kontrolni zkouska F — Drsnost povrchu

(12) V ptipadé¢ nevyhovujicich vysledki musi byt
tryskani opakovano az do doby splnéni
pfedepsaného parametru. Vtéto souvislosti je
tireba upozornit na skutecnost, ze opakovanym
tryskanim se povrch oceli vytvrzuje a snizuji se
parametry drsnosti. Z technologického hlediska
je tedy nutné, aby drsnost povrchu oceli byla
dosazena napoprvé. Z tohoto ditvodu je vhodné
druh abraziva a tryskaci prostredky predem
odzkouset na vzorku.

Kontrolni zkouska G - Kontrola vytvrzeni
vrstvy u ethylsilikatu

(13)Kontrola vytvrzeni se provadi do doby
dosazeni pozadovaného stupné vytvrzeni.
V ptipad€, ze se ho nedosdhne do 3 dnil od
vytvrzeni vrstvy, se vrstva odstrani a pficiny
budou analyzovany.

Kontrolni zkouska H - Vizualni hodnoceni
natérového povlaku PKO

(14)Vady se opravuyji jako mistni (popf.
celoplosné), podle  pokynii  inspektora
objednatele. V ptipadé oprav mezivrstvy se
povoluje rozsah oprav do 3 % celkové plochy
PKO. Pokud bude zjistén vétsi rozsah vad
PKO, bude mezivrstva provedena v celém
povrchu ocelové konstrukce. V ptripadé vad
technologie aplikace nastiku ve vrchni vrstvé
natéru se provede sjednocujici natér tak, aby
oprava nebyla zfejma (napf. od vyztuhy
k vyztuze apod.), podle pokynti objednatele.

(15)Vady musi byt mechanicky odstranény
s naslednym nastiikem povlaku.

Kontrolni zkou$§ka I - Vizudlni hodnoceni
duplexniho systému

(16) Tyto vady jsou shodné s nepiipustnymi vadami
podle Kontrolni zkousky H, vyhodnocuji se
a odstranuji se stejnym zpisobem jako
natérové povlaky na ocelovém povrchu vzdy.

Kontrolni zkouska J - Vizudlni hodnoceni
Zarové nanaseného povlaku nastfikem

(17)V ptipad¢ vad jinych, nez mala tloustka
povlaku, se doporucuje pii ploSe vétsi nez
0,25 m? znovu pietryskat cely prvek/dilec
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a opakovat cely proces zarového nanaseni
povlaku nastfikem. Zpasobu a rozsah opravy
navrhne zhotovitele a odsouhlasi inspektor
objednatele (po konzultaci s ETSS). Zpisob
opravy musi byt uveden v TePt PKO.

Kontrolni zkouska K - Vizualni hodnoceni
Zarové nanaseného povlaku ponorem

(18)Pro Zarové nanasené povlaky ponorem se
pfipousti opravy mistni (nikoliv souvislé)
vrozsahu do 10 cm? Celkovd nepokovend
plocha vsak nesmi pfesahnout 0,5 % celkové
plochy vyrobku. Oprava se provadi v souladu
s pozadavky na opravu dle ¢lanku 19.B.3.3.
Konkrétni systém opravy musi byt uveden
v TePt PKO. V piipadech ocelovych vyrobki
(podle zavaznosti), které si vyhradi objednatel
v ZDS, musi rozsah opravy ptfedem posoudit
inspektor  objednatele. Tyto vady jsou
odstranitelné v dobé prejimky povlaku.
V piipad¢é vétsiho plosného rozsahu vad nez
0,5% celkové plochy a vétsich vad nez 10 cm?,
je tieba pozadovat odstranéni kovové vrstvy
a provést opakované nanaseni kovové vrstvy.

Kontrolni zkouSska L - Tloust’ka natérového
povlaku

(19)Vady prekroceni nebo podkroceni tloustky
musi byt mechanicky odstranény nebo musi byt
doplnény tloustky povlaku kromé ptipadd, kde
je to vylouéeno (napf. ethylsilikat).

Kontrolni zkouska M - Tloust’ka povlaku
Zarového zinkovani ponorem

(20) Vady nepovolené normou CSN EN ISO 1461
musi byt odstranény opakovanym zinkovanim,
po odstranéni vrstvy povlaku.

(21)V ptipadé kombinovaného povlaku je zakazano
opravovat vady zinkovou barvou.

Kontrolni zkouska N — Tloust’ka povlaku Zarové
nanaSeného nastiikem

(22)Oprava se provede doplnénim kovu dle zasad
¢lanku 19.B.3.4 pted provedenim uzaviraciho
natéru.

Kontrolni zkouska O — Tloust'’ka povlaku

duplexnich systémii

(23) Vada bude odstranéna podle vady ptislusného
povlaku, v souladu s Kontrolni zkouskou L, M,
N.

Kontrolni zkouska P - Prilnavost povlaku,
odolnost vii¢i lomu ve vrstvé povlaku

(24)Pii kontrole pfilnavosti povlaku musi byt
systtm PKO plné vytvrzeny podle udaje
vyrobce hmot vudajovém listu. Pokud
k vytvrzeni PKO nedoslo a zkouska se
objednatelem pozaduje, zkouska se provede
jako podminka pfevzeti dodatecné. Odchylky
od parametrii zkousky nejsou povoleny.

Kontrolni zkous$ka Q — Porovitost povlaku
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(25)V ptipade zjisténi nevyhovujicich mist (pori)

musi byt provedena oprava natéru doplnénim
vrIstvy.

19.B.6.2 Zaruky

)

2

3

“

6))

Zaruéni doby vSeobecné stanovi TKP 1.
Zaru¢ni doba je stanovena pro systémy PKO na
5 let.

V ramci predavaciho fizeni objektu musi byt
zhotovitelem predlozena objednateli dokumen-
tace udrzby pro dobu zivotnosti (je soucasti
schvalené RDS), podle TKP-D 6 Pfiloha 5,
¢lanek 5.1.12. V piipad¢ specidlnich pozadav-
ki na Gdrzbu musi byt toto v dokumentaci
Gdrzby (RDS) vyslovné uvedeno. Zivotnost
systétmti PKO je uvedena v Pfiloze 19.B.P7
této kapitoly TKP.

Hodnoceni vad PKO v dobé ukonceni 5-ti leté
zéaruéni doby se definuje takto:

e Hodnoceni podle CSN EN ISO 4628-2 —
Puchyiky 0 (S0).

e Hodnoceni podle CSN EN ISO 4628-3 —
Prorezavéni Ri 0.

e Hodnoceni podle CSN EN ISO 4628-4 —
Trhlinky 0 (SO0).

e Hodnoceni podle CSN EN ISO 4628-5 —
Odlupovani 0 (S0).

e Hodnoceni podle CSN EN ISO 4628-6 —
Ktidovani 1.

(V ptipadé prodlouzeni zaruky na 10 let mize

byt akceptovan stupen pro kiidovani 2.)

Objednatel mutze stanovit v odivodnénych
ptipadech prodlouzeni zaruky az na 10 let a to
zejména v téchto pripadech:

e Objednatel pozaduje prodlouzeni zaruky
jiz vramci ZDS, pfi vypracovani ZTKP
objektu, z divodu navrhu slozité, obtizné
pfistupné, narocné ocelové konstrukce.
Zhotovitelem je prodlouzeni zaruéni doby
finan¢né ocenéno v nabidce.

e Objednatel pozaduje prodlouzeni zaruky
z divodu nesplnéni pozadavkl na jakost
podle c¢lanku 19.B.6 této kapitoly TKP,
kdy PKO ocelové konstrukce je opravova-
na jiz béhem ptedavaciho a piejimaciho
fizeni. V zadném piipad¢ vsak nelze pro-
dluzovat zaruéni dobu z diivodu nesplnéni
neékterého z bodd parametrti jakosti podle
¢lanku 19.B.6 této kapitoly TKP, bez tad-
n¢ provedené opravy. Oprava musi byt
pfevzata inspektorem objednatele pisemné.

Pro kontrolu stavu PKO v dob¢é ukonceni
zaruéni doby se spravci PK doporucuje vyuzit
specialistu  podle c¢lanku 19.B.5.2.1 této
kapitoly TKP.
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(6)

Pfi zjisténi vady podle odstavce (3) je nutno
definovat pfi¢inu vzniku vady. Zhotovitel
stavby navrhne zpGsob opravy PKO
v pfedlozeném TePt opravy PKO, ktery
predkladd objednateli ke schvaleni, v souladu
s Prilohou 19B.P11 této kapitoly TKP.

19.B.7 KLIMATICKA OMEZENI

(1

2

3)

“4)

Prace se sméji provadét pouze ve vhodnych
klimatickych podminkach. Zakladni vymezeni
pfipustné vlhkosti ateploty ovzdusi pro
provadéni jednotlivych vrstev musi odpovidat
udajim  technickych  podminek  vyrobce
a nasledujicim ustanovenim.

Zde uvedena klimatickd omezeni jsou pouze
pro nové konstrukce. V piipadé udrzby, oprav
a obnov jsou kritéria pro klimatickd omezeni
uvedena v Pfiloze 19B.P11 a TKP 19C (po
jejich vydani).

Pro kazdy pfipad protikorozni ochrany museji
byt klimatické podminky uvedeny v pfislusném
TePt PKO vcetné vhodnych (moznych)
ochrannych opatfeni pro jejich dodrzeni.

V souladu s pozadavky CSN EN ISO 12944-7
se po aplikaci vrchniho natéru, pripousti
uvolnéni k expozici do definitivniho vnéjsiho
korozniho  prostfedi  (napf.  konstrukce
v blizkosti provozované komunikace, nad
komunikaci apod.) pouze v pfipad€, ze budou
klimatické podminky na stavbé vhodné
k fadnému vytvrzeni PKO (obvykle kdyz
primémé teploty neklesaji pod 5°C).
Minimalni pozadovand doba, po které je
mozno uvolnit konstrukce k expozici do
definitivniho vnéjsiho prostredi pri
nevyhovujicich klimatickych podminkach je
chemické vytvrzeni vrchni vrstvy udéavané
v udajovém listé NH.

19.B.7.1 Podminky aplikace protikorozni

(1

2

€)

(4)

ochrany

Tryskani a zarové stiikani kovového povlaku
se u novych ocelovych konstrukci provadi
v tryskacich boxech, temperovanych krytych
halach, ve volném prostoru nebo na stavbé.
Teplota vzduchu nesmi byt nizs$i nez 5°C. Pii
otryskavani nesmi dochazet k oroseni povrchu
oceli vlivem sniZzeni teploty povrchu
podkladového kovu pod teplotu rosného bodu.
Pti provadéni téchto praci je nutno prubézné
kontrolovat rosny bod.

Aplikace natéru na ocelovy nebo kovovy
podklad, jehoz teplota je vyssi nez +40 °C, se
neprovadi.

Aplikace natéru na ocelovy nebo kovovy
podklad, jehoz teplota je nizsi nez +5 °C, se
neprovadi.

Zasychani a pocatecni vytvrzovani
dvouslozkovych epoxidovych,
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polyuretanovych  natérovych hmot neni
dovoleno pti klimatickych podminkach, kdy
dochazi k zasychani a vytvrzovani pii teplotach
vzduchu niz§ich nez +5 °C.

(5) Natérové hmoty mohou byt nanaSeny a mohou
zasychat pii teploté¢ okolniho vzduchu nizsi,
nez je uvedeno v pfedchozich bodech, pokud
tak stanovi vyrobce NH a pokud je to uvedeno
v idajovych listech jednotlivych NH. Upravu
teploty oproti  pozadavkim  uvedenym
v pfedchozich bodech musi odsouhlasit
objednatel/inspektor objednatele. V TePi musi
teplota a doba zasychdni jednotlivych vrstev
odpovidajici této teploté.

(6) Relativni vlhkost vzduchu nesmi byt vyssi jak
75 % jak pro aplikaci, tak pro vytvrzovani
natérovych hmot, kromé natérti vyzadujicich
tyto podminky (ethylsilikatové NH,
jednoslozkové polyuretanové NH).

(7) Teplota podkladu musi byt o 3 °C vyss§i nez
teplota rosného bodu za okamzitych podminek.

19.B.8 ODSOUHLASENI A PREVZETI
PRACI

19.B.8.1 Kontrola provadéni protikorozni
ochrany ocelové konstrukce

(1) Pracovnik objednatele (inspektor objednatele)
je pritomen provadéni praci PKO predevsim
v dobé stanovenych zadrznych bodl. Pracovni
objednatele ma pravo na provadéni namatkové
kontroly ve vSech fazich provadéni PKO.
Vyzva kzadrznému bodu se provadi po
dohodé. V pfipad¢, ze se inspektor objednatele
nedostavi ke kontrole, zhotovitel pokracuje
nasledujicim krokem a tuto skute¢nost uvede
do natéraéského (stavebniho) deniku konstruk-
ce.

(2) Pifi provadéni vSech druhd protikorozni
ochrany kontroluje dozor zejména:

o kvalitu povrchu konstrukce a vlastni
pripravu konstrukce,

e  kvalitu nanaSeni jednotlivych vrstev,
e provedeni detaild podle TePt .

(3) Zhlediska provadéni kontroly inspektorem
objednatele se rozliSuji u natérovych systémi
nasledujici zadrzné body:

e |. zadrzny bod - kontrola pftipravy
povrchu (viz ¢l. 19.B.8.1.1),

e 2. ziddrzny bod — kontrola zakladniho
natéru (viz ¢l. 19.B.8.1.4),

e 3. zidrzny bod - kontrola mezivrstev
(viz ¢l. 19.B.8.1.4),

e 4. zadrzny bod — kontrola vrchniho natéru
(viz ¢l. 19.B.8.1.4).
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Z hlediska provadéni kontroly inspektorem
objednatele se rozliSuji u duplexnich systémt
nasledujici zadrzné body:

e 1. zadrzny bod - kontrola pfipravy
povrchu (viz €l. 19.B.8.1.1),

e 2. ziddrzny bod — kontrola provedeni
zarového zinku ponorem (viz
¢l. 19.B.8.1.2 rozdéleno na kontrolu
v zinkovné a po provedeni sweepingu),
kontrola provedeni zarového zinku nastfi-
kem (viz ¢l. 19.B.8.1.3),

e 3. zadrzny bod — kontrola mezivrstev
(viz ¢l. 19.B.8.1.4),

e 4. zadrzny bod — kontrola vrchniho natéru
(viz ¢l. 19.B.8.1.4).

Pro montazni aplikaci v pfipadé¢ novostaveb
plati stejna pravidla jako pro dilenskou aplikaci
PKO. Aplikace PKO na montazi se obvykle
provadi u kovového nastfiku, uzaviraciho
natéru, zakladnich natéri a 1. mezivrstvy
vmalém plosném rozsahu. Tyto prace se
nejcastéji  provadi v oblastech montaznich
svari nebo Sroubovych spoji. Obecné plati, Ze
u konecné mezivrstvy (obvykle 2. mezivrstva)
a vrchniho natéru je mozno tyto vrstvy
provadét celoplo$né pii montazni aplikaci.
Tyto prace by se mély provadét az po
dokonceni montaze ocelovych konstrukci nebo
v pfipadé spfazenych ocelobetonovych
konstrukci po provedeni betondze, odstranéni
bednéni, leSeni a pomocného ztuZeni.
Provadéni celoplo$nych natérd pfi montazni
aplikaci podléha schvaleni objednatele, pokud
tak nebylo stanoveno jiz v ZDS nebo ZTKP.

Pfi montazni aplikaci se soucasné provadéji
také opravy PKO v mistech, kde doslo
k poskozeni z divod manipulace s OK.

V ptipadé ocelovych konstrukci vyrobkl je
postup provadéni dil¢ich prejimek vrstev PKO
véei pozadavku  objednatele  podle TKP
prislusnych ocelovych vyrobku (napi. TKP 11,
TKP 22, TKP 23).

Pravidla pro provadéni kontrolni ¢innosti
v pfipadé celkovych oprav, ¢asteénych nebo
uplnych  obnov  stavajicich  povlakovych
systémil jsou uvedeny v TKP 19C (po jejich
vydani).

19.B.8.1.1 Kontrola ptipravy povrchu (1. zadrzny

(1

bod)
Kontrola pfipravy povrchu je jednim

¢innosti inspektora objednatele. U hlavnich
nosnych  konstrukei  ocelovych  mostl
a ocelovych konstrukei je povinen inspektor
objednatele provést kontrolu pfipravy povrchu
vrozsahu dle pozadovanych kontrolnich
zkousek uvedenych v Tabulce ¢. 5 této kapitoly
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TKP. Zhotovitel je povinen inspektora
objednatele vyzvat kprovedeni kontrolni
¢innosti  pfipravy povrchu v dostate¢ném

predstihu (min. 3 pracovni dny pfed zahdjenim
téchto praci). U ostatnich konstrukci je tato
kontrola povinna v pifipadé, ze je stanovena
objednatelem nebo je uvedena v ZTKP stavby.

V téchto pifipadech je kontrola v tomto
zadrzném  bodé podminéna  vzijemnou
dohodou mezi inspektorem objednatele

a zhotovitelem PKO. Doporucuje se provadét
tuto kontrolu u vsech konstrukei, zejména pak
u konstrukci s ¢lenitym povrchem, slozitymi

konstrukénimi detaily nebo dilci velkého
rozsahu.

Pfiprava povrchu ocelovych konstrukci se
provadi  vsouladu spozadavky clanku
19.B.3.2. Inspektor objednatele provadi
povinnou  kontrolni  ¢innost v souladu

s pozadavky Tabulky ¢&. 5 této kapitoly TKP
a v ostatnich pfipadech s uvazenim konkrétnich
podminek pii provadéni praci na zakladé
vzajemné  dohody mezi  objednatelem
a zhotovitelem. Kontrola pfipravy povrchu se
provadi zejména v téchto technologickych
krocich:

e kontrola OK pted ptipravou podkladu na
vyzadani inspektora objednatele (tato kon-
trola by méla byt provedena jiz pfi prejim-
ce OK v Cerném stavu),

e kontrola pfipravy podkladu na vyzadani
inspektora objednatele (omyti, odmasténi
ocelové konstrukce, prohlidka podkladu
pfed tryskanim nebo pied zahajenim jiné
technologie ptipravy podkladu, kontrola
tvrdosti),

e meéfeni vlhkosti a teploty podkladu,
vzduchu, rosny bod (prubézné méfeni
a vyhodnoceni béhem aplikace),

e kontrola abraziva (zejména velikost,
mastnota, vlhkost), kontrola tryskaciho
zafizeni na vyzadani inspektora objednate-
le,

e kontrola tryskani (nebo jinad technologie
ptipravy podkladu) na vyzadani inspektora
objednatele,

e vizualni prohlidka konstrukce po tryskani
(nebo jiné technologii pfipravy podkladu),
vady podkladu, povrchu oceli, hran, vady
svart, vyskyt mastnoty, necistot atd.,

e kontrola po odstranéni vad povrchu
(ptevzeti podkladu po odstranéni vad),

e vizudlni prohlidka po opakovaném
tryskani po odstranéni vady (nebo jina
technologie ptipravy podkladu),

e kontrolni zkousky povrchu oceli (Cistota
povrchu, drsnost povrchu, vyskyt soli,
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prachu, necistot, kontrola ¢asové prodlevy
mezi tryskanim a zékladnim natérem).

Po skonceni pfejimky se provede zapis do
natéracského deniku inspektorem objednatele.
V ptipad¢ kladného vysledku piejimky se da
souhlas k nasledujicim technologickym pracim
(zdkladnimu natéru nebo kovovému povlaku).
Je tieba sledovat cCasovou prodlevu mezi
ukonéenim tryskani a aplikaci prvni vrstvy
povlaku.

19.B.8.1.2 Kontrola Zarového zinku provadéného

(1

2

3)

ponorem (2. zadrzny bod)

Inspektor objednatele je povinen provést
kontrolu Zarového zinku ponorem v piipadech,
kdy velikost plochy funkéniho povrchu celé
zakazky je vétsi nez 6 m? vrozsahu dle
pozadovanych kontrolnich zkousek uvedenych
v Tabulce ¢. 5 této kapitoly TKP. Zhotovitel je

povinen inspektora  objednatele  vyzvat
k provedeni  kontrolni  ¢innosti  pfipravy
povrchu v dostatecném  pfedstihu  (min.

3 pracovni dny pfed zahajenim téchto praci).
Pokud se jedna o kontrolu zinku ponorem po
provedeni sweepingu je nutno upfesnit presny
Cas inspekce. U ostatnich konstrukei je tato
kontrola povinna v piipadé, ze je stanovena
objednatelem nebo je uvedena v ZTKP stavby.

V téchto pfipadech je kontrola v tomto
zadrzném  bodé¢  podminéna  vzajemnou
dohodou mezi inspektorem objednatele
a zhotovitele PKO.

Zarové nanasené povlaky zinku ponorem
u ocelovych konstrukei se provadi v souladu

s pozadavky ¢lanku  19.B.3.3.  Inspektor
objednatele  provadi pfejimaci  kontrolu
zarového zinku v zinkovné a v pfipadé
duplexnich systémi jest¢ po provedeni
sweepingu pred aplikaci natéru.

V piipadé¢  kontrolni  Cinnosti  inspektora

objednatele v zinkovné se provadi zejména tyto
kontrolni zkousky:

e vizudlni  prohlidka  konstrukce  po
provedeni zarového zinku ponorem, vady
povlaku, nespojita mista povlaku, necisto-
ty v povlaku a vady z podkladu oceli,

e kontrolni zkouska
zarového zinku,

tloustky  povlaku

e kontrola dokumentace a  protokoli
o méteni tlousteék (predklada zinkovna),

po skonceni prejimky se provede zapis
z ptejimky pokoveni zarového zinku ponorem
a v piipadé kladného vysledku se konstrukce
uvolni k provedeni dalSich technologickych
krokd, pfipadné k expedici na stavbu, pokud se
jedna o kone¢nou tpravu PKO.
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V ptipad¢  kontrolni  Cinnosti  inspektora
objednatele pied aplikaci natéru se provadi
zejména tyto kontrolni ¢innosti:

e vizudlni  prohlidka
provedeni sweepovani,
nespojita mista povlaku,

konstrukce  po
vady povlaku,

e kontrolni zkousky povrchu zarového zinku
(Cistota povrchu, dosazeni lehkého zdrsné-
ni povrchu, vyskyt soli, prachu, necistot,
kontrola Casové prodlevy mezi tryskanim
a aplikaci mezivrstvy natéru),

po skoneni prejimky se provede zapis do
natéracského deniku inspektorem objednatele.
V piipad¢ kladného vysledku pfejimky se da
souhlas k nasledujicim technologickym pracim.
Je tteba sledovat casovou prodlevu mezi
ukoncenim sweepingu a aplikaci prvni
mezivrstvy natéru.

19.B.8.1.3 Kontrola povlakl provadénych zarovym

(1

2

3)
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stiikanim (2. zadrzny bod)

U hlavnich nosnych konstrukei ocelovych
mostd a ocelovych konstrukci je povinen
inspektor objednatele provést kontrolu povlaku
provadénych zarovym nastiikem v rozsahu dle
pozadovanych kontrolnich zkousek uvedenych
v Tabulce ¢. 5 této kapitoly TKP. Zhotovitel je

povinen inspektora  objednatele  vyzvat
k provedeni  kontrolni  Cinnosti  pfipravy
povrchu v dostateném  pfedstihu  (min.

3 pracovni dny pfed zahajenim téchto praci).
Pokud se jedna o kontrolu nastiiku bez
uzaviraciho natéru je nutno upfesnit pfesny cas
inspekce. U ostatnich konstrukei je tato
kontrola povinna v pfipadé, ze je stanovena
objednatelem nebo je uvedena v ZTKP stavby.

V téchto pfipadech je kontrola v tomto
zadrzném  bodé  podminéna  vzajemnou
dohodou mezi inspektorem  objednatele

a zhotovitele PKO. Doporucuje se provadét
tuto kontrolu u vsech konstrukei, zejména pak
u konstrukci s ¢lenitym povrchem, slozitymi
konstrukénimi detaily nebo dilcd velkého
rozsahu.

Zarové nanasené povlaky zinku nastiikem
u ocelovych konstrukei se provadi v souladu
s pozadavky ¢lanku  19.B.3.4.  Inspektor
objednatele  provadi prejimaci  kontrolu
bezprostiedné po provedeni nastiiku kovu
(nutno  dodrzet interval pro provedeni
uzaviraciho natéru) nebo po aplikaci uzaviraci-
ho natéru.

V piipadé prejimky Zarového nastfiku vcetné
uzaviracitho natéru jiz neni mozno provadeét
opravy zarového nastfiku dle zasad clanku
19.B.3.4 a je nutno piipadné nevyhovujici
plochy zhlediska kontrolnich zkousek dle
Tabulky ¢€.5 této kapitoly TKP odstranit az na
podkladovy kov a postup aplikace zarového
nastfiku opakovat. 'V pfipadé kontrolniho

“4)

meéteni tlouStky povlaku se do vrstvy uzaviraci
natér nezapocitava.

V ptipadé¢  kontrolni  Cinnosti  inspektora
objednatele po aplikaci povlaku Zzarovym

stifkdnim se provadi zejména tyto kontrolni

¢innosti:

e kontrola aplikace povlakového kovu na
vyzadani inspektora objednatele,

e vizuadlni kontrola

kovu,

vrstvy  povlakového

e m¢feni a kontrola tloustky povlaku,
e kontrola opravy povlaku,

v pfipadé delsi casové prodlevy mezi piipravou
povrchu a aplikaci kovového povlaku, nez
4 hodiny, je nutno opakovat piedchozi kroky,
véetn¢ zadrzného bodu. Po skonéeni piejimky
se provede zapis do natéra¢ského deniku
inspektorem objednatele. V pfipadé¢ kladného
vysledku piejimky se da souhlas k nasledujicim
technologickym pracim. Je tfeba sledovat
Casovou prodlevu mezi ukoncenim aplikace
kovového povlaku a provedenim uzaviraciho
natéru.

19.B.8.1.4 Kontrola a dozor pfi provadéni natéri

(1

2

(2-4. zadrzny bod)

U hlavnich nosnych konstrukci ocelovych
mostl a ocelovych konstrukci je povinen
inspektor  objednatele  provést  kontrolu
zakladnich natér, koneéné mezivrstvy pied
aplikaci vrchniho natéru a po provedeni
vrchniho natéru (ve vyrobné nebo na stavbe)
vrozsahu a dle pozadovanych kontrolnich
zkousek uvedenych v Tabulce €. 5 této kapitoly

TKP. Zhotovitel je povinen inspektora
objednatele vyzvat k provedeni kontrolni
¢innosti  pfipravy povrchu v dostate¢ném

predstihu (min. 3 pracovni dny pied zapocetim
praci souvisejicich snatéry a nasledné
operativn¢ dle probihajicich praci). U ostatnich
konstrukci je tato kontrola povinna v pifipadé,
ze je velikost plochy funkéniho povrchu celé
zakazky vétsi nez 6 m? v rozsahu dle pozado-
vanych kontrolnich zkousek nebo v pfipade, ze
je stanovena objednatelem nebo je uvedena
v ZTKP stavby. V ostatnich pfipadech je
kontrola v téchto zadrznych bodech podminéna
vzdjemnou dohodou mezi inspektorem
objednatele a zhotovitelem PKO.

2. zadrzny bod (kontrola objednatelem),
pfejimka zakladniho natéru, souhlas s aplikaci
1. mezivrstvy.

V piipadé¢ tohoto zadrzného bodu si objednatel
vyhrazuje pravo i na kontrolu praci a vyrobnich
zafizeni souvisejicich s aplikaci zakladniho
natéru. Obvykle se tato kontrola neprovadi, ale
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je mozno k ni pfistoupit na zékladé odborného
vyhodnoceni inspektora objednatele.

Inspektor objednatele provadi pfi aplikaci a po
aplikaci zakladniho natéru zejména tyto
kontrolni ¢innosti:

e kontrola natérové hmoty (zejména fedéni
a tuzeni), kontrola sttikaciho zatizeni pou-
ze na vyzadani inspektora objednatele,

e kontrola aplikace zakladniho natéru pouze
na vyzadani inspektora objednatele,

e kontrolni zkousky (méfeni tloustky
mokrého natéru pii aplikaci, vizualni po-
souzeni provadéni technologie nastiiku,
tvorba vrstvy, poérovitost, steCeniny, kom-
paktnost natéru) pouze na vyzadani in-
spektora objednatele,

e vizudlni kontrola vrstvy a méfeni tloustky
(popf. pouze vizualni kontrola uzaviraciho
natéru na povlaku kovu),

e kontrola opravy zdkladniho natéru
(v pfipad¢ vétSiny epoxidd s vysokym
obsahem Zn a ecthylsilikatovych zaklad-
nich natérli neni mozno provadét opravu
doplnénim),

e kontrola podkladu (vyskyt prachu,
necistot, kontrola casové prodlevy mezi
zakladnim natérem a 1. mezivrstvou, kon-
trola vytvrzeni).

3. zadrzny bod (kontrola objednatelem),
pfejimka  koneéné  mezivrstvy, souhlas
s aplikaci vrchniho natéru.

V piipadé¢ tohoto zadrzného bodu si objednatel
vyhrazuje pravo i na kontrolu praci a vyrobnich
zafizeni souvisejicich s aplikaci mezivrstev.
Dale si vyhrazuje pravo na provedeni kontrol
po jednotlivych mezivrstvach. Obvykle se tato
kontrola neprovadi, ale je mozno k ni pfistoupit
na zakladé odborného vyhodnoceni inspektora
objednatele.

Pti kontrole kone¢né mezivrstvy nebo kontroly
pfed konecnou mezivrstvou pii montaznich
pracich je nutno provést kontrolu prodlevy
mezi poslednim natérem mezivrstvy na dilné
a pozadovanou aplikaci na montazi. V ptipadé
piekro¢eni max. pozadované doby na pfetira-
telnost je nutno provést kromé kontroly omyti
ocelové konstrukce vlaznou vodou
s detergentem také kontrolu kotveni (napf.
lehké abrazivni pretryskani nebo obrouseni
povrchu brusnym papirem) v celém rozsahu
provadéné plochy.

Inspektor objednatele provadi pti aplikaci a po
aplikaci mezivrstev zejména tyto kontrolni
¢innosti:
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e kontrola podkladu (vyskyt prachu,
necistot, kontrola cCasové prodlevy mezi
jednotlivymi mezivrstvami, kontrola vy-
tvrzeni) pouze na vyzadani objednatele,

e kontrola natérové hmoty (zejména fedéni
a tuzeni), kontrola stfikaciho zatizeni pou-
ze na vyzadani inspektora objednatele,

e kontrola aplikace mezivrstev pouze na
vyzadani inspektora objednatele,

e kontrolni zkousky (méfeni tloustky
mokrého natéru pii aplikaci, vizualni po-
souzeni provadéni technologie nastiiku,
tvorba vrstvy, porovitost, steCeniny, kom-
paktnost natéru) pouze na vyzadani in-
spektora objednatele,

e vizudlni kontrola mezivrstvy a méfeni
tloustky,

e  kontrola opravy kone¢né mezivrstvy,

4. zadriny bod (kontrola objednatelem),
pfejimka vrchniho natéru, souhlas s expedici
stavbu lakovny.

V piipadé¢ tohoto zadrzného bodu si objednatel
vyhrazuje pravo i na kontrolu praci a vyrobnich
zafizeni souvisejicich s aplikaci vrchniho
natéru. Obvykle se tato kontrola neprovadi, ale
je mozno k ni pfistoupit na zékladé¢ odborného
vyhodnoceni inspektora objednatele.

Inspektor objednatele provadi pii aplikaci a po
aplikaci vrchni vrstvy zejména tyto kontrolni
¢innosti:

e kontrola podkladu (vyskyt prachu,
necistot, kontrola cCasové prodlevy mezi
posledni mezivrstvou, kontrola vytvrzeni)
pouze na vyzadani objednatele,

e kontrola natérové hmoty (zejména fedéni
a tuzeni), kontrola stfikaciho zatizeni pou-
ze na vyzadani inspektora objednatele,

e kontrola aplikace vrchni vrstvy pouze na
vyzadani inspektora objednatele,

e kontrolni zkousky (méfeni tloustky
mokrého natéru pii aplikaci, vizualni po-
souzeni provadéni technologie nastiiku,
tvorba vrstvy, porovitost, steCeniny, kom-
paktnost natéru) pouze na vyzadani in-
spektora objednatele,

e vizualni kontrola vrchni vrstvy a méfeni
tloustky,

e  kontrola opravy vrchni vrstvy.

Po konecné kontrole vrchniho natéru udava
inspektor objednatele zapisem do natéracského
deniku souhlas s expedici na stavbu, piipadné
provede zéapis o ukonCeni praci PKO pfi
montazni aplikaci s jasnou specifikaci, kterych
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casti konstrukce nebo dili se uvedeny zépis
tykd. Pii konecné piejimce PKO je nutno
postupovat s uvazenim vsech uvedenych zasad
této kapitoly TKP.

19.B.8.2 Souhlas s provedenymi pracemi

(1)

)

)

“4)

)

Dil¢i souhlas s provedenymi pracemi vydava
pracovnik objednatele — inspektor objednatele
pribézné pii jednotlivych aplikacich PKO,
soucasné provadi kontrolni zkousky v rozsahu
Clanku 19.B.5 a 19.B.6. Postup je uréen podle
Clanku 19.B.8.1 této kapitoly TKP zadrznymi
body, soucasné potvrzuje dil¢i souhlas zapisem
do natérac¢ského deniku dilce/konstrukce. Prace
provadi na zakladé kladnych vysledki
kontrolnich zkousek, které jsou piredlozeny
inspektorem zhotovitele.

Inspektor objednatele provadi zavérecné
hodnoceni kontroly jakosti PKO zapisem do
natéracského deniku a vyplnénim ptislusné
casti formulafe konecného protokolu praci
PKO dle Piilohy 19B.P8 pro jednotlivé dilce
(konstrukce) a soucasn¢ v pfipadé, ze byly
provedeny kontrolnich zkousky v rozsahu
podle ¢lankt 19.B.5 a 19.B.6, dolozi objedna-
teli veskeré protokoly s vysledky, vcetné
fotodokumentace  zjisténych zavad pred
opravou a po oprave.

Predani a prevzeti PKO se provadi soucasné
v ramci piedani a prevzeti ocelové konstrukce,
podle TKP 19A, ¢lanek 19.A.8.

Podminky prodlouzeni zaruky stanovi na
zakladé¢ doporuceni inspektora objednatel
stavby pisemné v zdpisu o predani a prevzeti
praci.

Na zavér praci umistuje zhotovitel PKO na
ocelovou konstrukci mostniho objektu v misté
obou opér vpravo ve sméru km v trvanlivém
provedeni napis, kde uvadi: nazev firmy, rok
provedeni PKO.

19.B.8.3 Pievzeti praci

(1

2)
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Vykon pfedani a prevzeti praci PKO je soucasti
montazni prohlidky ocelové konstrukce podle
¢lanku 19.A.8.2 TKP 19A. V pfipadeé, ze
z n&jakého zavazného divodu neni piejimka
jeji soucasti, bude uskute¢néna jako samostat-
ny ukon, véetné formulafe konecného
protokolu praci PK, za tcasti: objednatele,
inspektora  objednatele, zhotovitele PKO,
zhotovitele ocelové konstrukce, zhotovitele
stavby.

Vramci predavaciho fizeni se objednateli
predavaji nasledujici materialy a doklady ve
dvou vyhotovenich, svazdno do jednotné
vazby, vCetné seznamu pfiloh:

e  Specifikace protikorozni ochrany
(objednatele z ZDS),

e  Specifikace praci PKO (TePi PKO), KZP,

e Protokol o proveéfeni  zpusobilosti
zhotovitele PKO (pokud se provadélo,
podle Ptilohy 19B.P4 této kapitoly TKP),

e Certifikdty hmot a systémti PKO, vcetn¢
Osvédceni o prukazni zkousce,

e ProhldSeni o shodé (podle NV 163/2002
Sb. nebo 305/2011 Sb. ve znéni pozdéjsich
predpisi) pro materidly podle ¢lanku
19.B.4 této kapitoly TKP,

. ,,Prohla;léeni o shod¢ s objednavkou 3.1
podle CSN EN 10204, pro dolozeni jakosti
materiadlu pro zarové stiikani,

e Protokoly o kontrolnich zkouSkach
zhotovitele PKO, fotodokumentace zavad,

e Natéracsky denik dilna/montaz,

e  Formulai kone¢ného protokolu praci PKO
podle Prilohy 19B.P9, potvrzené zhotovi-
telem PKO a inspektorem objednatele,

e Udajové listy hmot,

e Doklad o nakladani s odpady v souladu
s TKP 1.

(3) Zhotovitel PKO na zakladé prfedanych doklada
opravi dokumentaci skute¢ného provedeni
z montaze (soucast DSPS) v Cernotisku, ktera
je jednou z dil¢ich soucasti dokladti z montazni
prohlidky, véetné vyznaceni kontrolnich ploch,
v souladu s TKP 19A, ¢lanek 19.A.8.2.

19.B.9 SLEDOVANI DEFORMACI

19.B.9.1 Kontrolni méreni

(1) Sledovani deformaci PKO se neprovadi.

19.B.10 OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTRED]
(1) Plati ¢lanky uvedené v TKP 19A.

(2) Pti schvéleni jednotlivych natérovych hmot
vRDS je zhotovitel povinen objednateli
predlozit vypocet/ doklad od vyrobce hmot
z Udajovych  listh  /certifikit  vyrobku
suvedenim mnozstvi emisi VOC (Volatile
Organic Compound — t€kava organicka latka).
Povinnost zhotovitele je stanovena v souladu se
Zakonem ¢. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi,
mnozstvi  emisi VOC se omezuje touto
vyhlaskou pro natérové systéemy podle Prilohy
19B.P5 Tabulky I od 1. 1. 2007 v maximalnim
mnozstvi (1. etapa) 550 g/l , od 1. 1. 2010 (IL.
etapa) 500 g/l. Metodika stanoveni VOC je
urcena CSN EN ISO 11890-2 a ASTM D 2369.
Pozadavek miuze byt upraven na zaklade
aktualnich zmeén predpisui.

Ochrana pied vnosem PCB a jinych
znefist'ujicich latek ze starych povlaki do
Zivotniho prostiedi
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(3) Vpfipadé¢ oprav nebo obnov stavajicich

povlakovych systémt, kdy bude provedeno
jejich pIné odstranéni, je nutno pted zapocetim
praci provéefit (pokud to jiz neni zndmo
pfedem) zda staré povlaky obsahuji znecistuji-
ci latky, které jsou Skodlivé Zivotnimu
prostiedi (napf. PCB). Pokud staré povlaky
konstrukei obsahuji znecist'ujici latky, které
jsou skodlivé zivotnimu prostfedi, napf. latky,
které mohou ohrozit jakost povrchovych vod
nebo podzemnich vod, je nutno postupovat
podle platnych ptedpisi. Pfi odstranovani
stavajicich povlakil je zejména nutno zvolit
postup a opatfeni k zamezeni vnosu Castic
star¢cho povlaku do Zzivotniho prostiedi,
ptedevs§im do povrchovych vod nebo podzem-
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nich vod, ptidy nebo kanalizace. Provadéjici
firma musi likvidaci starého povlaku, pfip.
materidlu obsahujici castice staré¢ho povlaku
(napf. pouzité abrazivo pfi tryskani), podle
pfislusnych predpist fadn¢ dokumentovat
(potvrzeni o zpusobu likvidace a mnozstvi
likvidovaného materialu). Zhotovitel musi
postupovat pii nakladani s odpady dle zakona
o odpadech ¢. 185/2001 Sb., ve znéni pozd¢j-
Sich predpist a jeho provadécich piedpist.

19.B.11 BEZPECNOST PRACE, POZARNI

OCHRANA

(1) Plati ¢lanky uvedené v TKP 19A.
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19.B.12 NORMY A PREDPISY

(1) Normy a ptedpisy uvedené v této kapitole TKP jsou v jejim textu citovany, nebo maji k obsahu kapitoly
vztah, jsou pro zhotoveni ZDS, RDS a zhotoveni stavby zavazné. Zhotovitel¢ ZDS, RDS PKO a stavby jsou
povinni uplatnit pfisluSnou normu nebo pfedpis v platném znéni k datu vydani zadavaci dokumentace
stavby. V piipadé zmén norem a predpist v pribéhu stavby se postupuje podle pfislusného ustanoveni
TKP 1.

19.B.12.1 Citované normy

CSN EN ISO 9001 Systémy managementu kvality — Pozadavky

CSN EN ISO 9002 Systémy jakosti. Model zabezpeCovani jakosti pii vyrobe, instalaci a servisu

CSN EN ISO 8044 Koroze kovii a slitin - Zékladni terminy a definice

CSN EN ISO 9227 Korozni zkousky v umélych atmosférach - Zkousky solnou mlhou

CSN EN ISO 2064 Kovové a jiné anorganické povlaky - Definice a dohody tykajici se méteni
tloustky

CSNISO 2178 Nemagnetické povlaky na magnetickych podkladech. Méteni tloustky povlaku.
Magneticka metoda

CSN EN ISO 8501-1 Ptiprava ocelovych povrchil pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych

vyrobkii - Vizualni vyhodnoceni &istoty povrchu - Cast 1: Stupné zarezavéni
a stupné piipravy ocelového podkladu bez povlaku a ocelového podkladu po
uplném odstranéni pfedchozich povlaka

CSNISO 8501-2 Ptiprava ocelovych povrchil pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobki - Vizualni vyhodnoceni &istoty povrchu - Cast 2: Stupné piipravy diive
natfeného ocelového podkladu po mistnim odstranéni predchozich povlaki

CSN ISO 8502-3 Ptiprava ocelovych podkladt pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobki. Zkousky pro vyhodnoceni &istoty povrchu - Cast 3: Stanoveni prachu na
ocelovém povrchu ptipraveném pro natirani (metoda snimani samolepici paskou)

CSN EN ISO 8502-9 Ptiprava ocelovych podkladt pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkil - Zkousky pro vyhodnoceni &istoty povrchu - Cast 9: Provozni metoda
pro konduktometrické stanoveni soli rozpustnych ve vodé

CSN EN ISO 8503-1 Ptiprava ocelovych podkladt pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobku. Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podkladi -
Cést 1: Specifikace a definice pro hodnoceni otryskanych povrchii s pomoci ISO
komparatorti profilu povrchu

CSN EN ISO 8503-2 Ptiprava ocelovych podkladt pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobku. Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podkladi -
Cast 2: Hodnoceni profilu povrchu otryskané oceli komparatorem

CSN EN ISO 8503-3 Ptiprava ocelovych podkladt pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobku. Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podklada -
Cast 3: Postup kalibrace ISO komparétori profilu povrchu a stanoveni drsnosti
profilu povrchu mikroskopem

CSN EN ISO 8503-4 Ptiprava ocelovych podkladt pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobku. Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podkladu -
Cast 4: Postup kalibrace ISO komparétori profilu povrchu a stanoveni drsnosti
profilu povrchu profilometrem

CSN EN ISO 8504-2 Ptiprava ocelovych podkladt pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkii — Metody piipravy povrchu - Cést 2: Otryskavani

CSN ISO 8504-3 Ptiprava ocelovych podkladt pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobki. Metody p¥ipravy povrchu - Cast 3: Ruéni a mechanizované ¢isténi

CSN EN ISO 12944-1 Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukei ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 1: Obecné zasady

CSN EN ISO 12944-2 Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukei ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 2: Klasifikace vnéjiiho prostiedi

CSN EN ISO 12944-3 Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukei ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 3: Navrhovani

CSN EN ISO 12944-4 Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukei ochrannymi
natérovymi systémy - Cést 4: Typy povrchil podkladi a jejich ptiprava
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CSN EN ISO 12944-5
CSN EN ISO 12944-6
CSN EN ISO 12944-7
CSN EN ISO 12944-8

ISO 12944-9

v

CSN EN ISO 14713-1

CSN EN ISO 14713-2
CSN EN ISO 1461

CSN EN ISO 14922-1
CSN EN ISO 14922-4

CSN EN ISO 2063
CSN EN ISO 14919

CSN EN ISO 14918
CSN EN ISO 16 276-1

CSN EN ISO 16 276-2

CSN ISO 19840
CSN ISO 20340

CSN 65 0201

CSN EN ISO 4618
CSN EN ISO 2808
CSN EN ISO 4628-1

CSN EN ISO 4628-2

CSN EN ISO 4628-3

CSN EN ISO 4628-4

CSN EN ISO 4628-5

CSN EN ISO 4628-6

Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukei ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 5: Ochranné natérové systémy

Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 6: Laboratorni zkusebni metody

Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukei ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 7: Provadéni a dozor pii zhotovovani natéri

Natérové hmoty - Protikorozni ochrana ocelovych konstrukci ochrannymi
natérovymi systémy - Cast 8: Zpracovani specifikaci pro nové a idrzbové natéry
Paints and varnishes - Corrosion protection of steel structures by protective paint
systems - Part 9: Protective paint systems and laboratory performance test
methods for offshore and related structures

Zinkové povlaky - Smérnice a doporuéeni pro ochranu ocelovych a litinovych
konstrukei proti korozi - Cast 1: Vieobecné zasady pro navrhovani a odolnost
proti korozi

Zinkové povlaky - Smérnice a doporuceni pro ochranu ocelovych a litinovych
konstrukei proti korozi - Cast 2: Zarové zinkovani ponorem

Zinkové povlaky nanasené zarové ponorem na ocelové a litinové vyrobky -
Specifikace a zkuSebni metody

Zarové stiikani - Pozadavky na jakost pii Zarovém stiikani konstrukci - &ast 1:
Smérnice pro jejich volbu a pouziti

Zarové stiikani - Pozadavky na jakost pii Zarovém stiikani konstrukci - &ast 4:
Zakladni pozadavky na jakost

Zarové stiikani - Kovové a jiné anorganické povlaky - Zinek, hlinik a jejich slitiny
Zarové stiikani - Draty, ty¢inky a kordy pro stifkani plamenem a stfikani
elektrickym obloukem - Klasifikace - Technické dodaci podminky

Zarové stiikani - Zkouseni zptisobilosti pracovnikii provadéjicich zarové stiikani
Ochrana ocelovych konstrukei proti korozi ochrannymi natérovymi systémy -
Hodnoceni a kritéria piijeti, adheze/koheze (odtrhova pevnost) povlaku - Cast 1:
Odtrhovéa zkouska

Ochrana ocelovych konstrukei proti korozi ochrannymi natérovymi systémy -
Hodnoceni a kritéria piijeti, adheze/koheze (odtrhova pevnost) povlaku - Cast 2:
Mrizkova zkouska a kiizovy fez

Natérové hmoty - Ochrana ocelovych konstrukci proti korozi natérovymi systémy
- Méfeni a kritéria ptejimky tloustky suchého filmu na drsném povrchu

Natérové hmoty - Pozadavky na odolnost ochrannych natérovych systémui
konstrukei vystavenych piimotskym a obdobnym podminkam

Hoflavé kapaliny — Prostory pro vyrobu, skladovani a manipulaci

Natérové hmoty - Terminy a definice

Natérové hmoty - Stanoveni tloustky natéru

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natért - Klasifikace mnozstvi a velikosti
defektii a intenzity jednotnych zmén vzhledu — Cast 1: Obecny tvod a systém
klasifikace

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natérd - Klasifikace mnozstvi a velikosti
defektii a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 2: Hodnoceni stupné
puchyikovani

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natérd - Klasifikace mnozstvi a velikosti
defektl a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 3: Hodnoceni stupné
prorezavéni

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natérti - Klasifikace mnozstvi a velikosti
defekti a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 4: Hodnoceni stupné praskani
Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natéri - Klasifikace mnozstvi a velikosti
defekti a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 5: Hodnoceni stupné
odlupovani

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natérii - Stanoveni intenzity, mnoZzstvi a
velikosti béznych typt obecnych vad - Cast 6: Vyhodnoceni stupné kfidovani
metodou samolepici pasky

TKP — kapitola 19B (Cerven 2018) 59



CSN EN ISO 4628-7

CSN EN ISO 4628-8

CSN EN ISO 4628-10

CSN EN ISO 4624
CSN EN ISO 2409

9

CSN EN ISO 2081
CSN EN 10025-5

CSN EN ISO 8501-3

CSN EN 10025-2
CSN EN 10163-1
CSN EN 10163-2
CSN EN 10163-3

CSN EN 10204
CSNEN 1179

CSN EN ISO 10684
CSN EN ISO 8502-6
CSN EN ISO 11890-2
CSN EN ISO 29601

CSN EN 971-1

CSN 732603
CSN EN 15520

CSN EN 15528

ASTM D 2369
CSN P ENV 12837

Std-401 APC:2011
CS Std-401 APC
ASTM D 4752
ASTM D 5162

ASTM D 3359
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Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natérti - Klasifikace mnozstvi a velikosti
defektd a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 7: Hodnoceni stupné
kiidovani metodou sametu

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natéra - Klasifikace mnozstvi a velikosti
defekti a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 8: Hodnoceni stupné
delaminace a koroze v okoli fezu

Natérové hmoty - Hodnoceni degradace natéra - Klasifikace mnozstvi a velikosti
defektd a intenzity jednotnych zmén vzhledu - Cast 10: Hodnoceni stupné nitkové
koroze

Natérové hmoty - Odtrhova zkouska pfilnavosti

Natérové hmoty - Mrizkova zkouska

Kovové a jiné anorganické povlaky - Elektrolyticky vyloucené povlaky zinku
s dodate¢nou upravou na zeleze nebo oceli

Vyrobky valcované za tepla z konstrukénich oceli - Cast 5: Technické dodaci
podminky na konstrukéni oceli se zvySenou odolnosti proti atmosférické korozi
Ptiprava ocelovych povrchii pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkii - Vizualni vyhodnoceni &istoty povrchu - Cast 3: Stupné piipravy svari,
hran a ostatnich ploch s povrchovymi vadami

Vyrobky valcované za tepla z konstrukénich oceli - Cést 2: Technické dodaci
podminky pro nelegované konstrukéni oceli

Dodaci podminky pro jakost povrchu za tepla valcovanych ocelovych plechi,
Siroké oceli a ty¢i tvarovych - Cést 1: VSeobecné pozadavky

Dodaci podminky pro jakost povrchu za tepla valcovanych ocelovych plechi,
Siroké oceli a ty¢i tvarovych - Cast 2: Plechy a Siroka ocel

Dodaci podminky pro jakost Vpovrchu za tepla valcovanych ocelovych plecht,
Siroké oceli a ty¢i tvarovych - Cast 3: Tyce tvarové

Kovové vyrobky - Druhy dokumenti kontroly

Zinek a slitiny zinku - Primarni zinek

Spojovaci souasti - Zarové povlaky zinku nanasené ponorem

Piiprava ocelovych podkladi pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkli - Zkousky pro vyhodnoceni Cistoty povrchu - Cast 6: Extrakce
rozpustnych necistot pro analyzu - Breslova metoda

Natérové hmoty - Stanoveni obsahu t&kavych organickych latek (VOC) - Cést 2:
Metoda plynové chromatografie

Natérové hmoty - Ochrana proti korozi ochrannymi natérovymi systémy -
Hodnoceni pérovitosti suchého natéru

Natérové hmoty - Nazvy a definice v oboru natérovych hmot - Cést 1: Obecné
pojmy

Provadéni ocelovych mostnich konstrukci

Zarové stiikani - Doporuéeni pro konstrukéni fedeni soudasti s zarové stiikanymi
povlaky

Zelezni¢ni aplikace - Tratové tfidy zatizeni pro urceni vztahu mezi dovolenym
zatizenim infrastruktury a maximalnim zatizenim vozidly

Standard Test Method for Volatile Content of Coatings

Natérové hmoty - Kvalifika¢ni pozadavky na inspektory protikorozni ochrany
ocelovych konstrukei ochrannymi natérovymi systémy

Standard kvalifikace a certifikace pracovniki v oboru koroze a protikorozni
ochrany obecné principy

Certifikacni schéma - Kvalifikace a certifikace pracovnikli v oboru koroze a
protikorozni ochrany obecné principy

Standard Practice for Measuring MEK Resistance of Ethyl Silicate (Inorganic)
Zinc-Rich Primers by Solvent Rub

Standard Practice for Discontinuity (Holiday) Testing of Nonconductive Protective
Coating on Metallic Substrates

Standard Test Methods for Measuring Adhesion by Tape Test
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19.B.12.1 Souvisejici normy

CSN EN ISO 9223

CSN EN ISO 8502-2

CSN EN ISO 8503-5

CSN ENISO 11124-1

CSN ENISO 11126-1

CSN EN ISO 14713-3
CSN EN ISO 14922-2
CSN EN ISO 14922-3
CSN EN 13507

CSN EN ISO 17836
CSN 65 0201
CSN EN ISO 3231

CSN EN ISO 6270-1
CSN EN ISO 11997-2

CSN EN 1337-1 az 11

CSN 73 6221
CSN EN ISO 9224

CSN EN 1090-1
CSNENISO 11130
CSN EN ISO/IEC 17020
CSN EN ISO/IEC 17025

CSN EN ISO 11997-2

Koroze kovil a slitin - Korozni agresivita atmosfér - Klasifikace, stanoveni
a odhad

Priprava ocelovych podkladii pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkli - ZkouSky pro vyhodnoceni Cistoty povrchu - Cast 2: Laboratorni
stanoveni chloridi na o¢isténém povrchu

Ptiprava ocelovych podkladi pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkt - Charakteristiky drsnosti povrchu otryskanych ocelovych podkladi -
Cast 5: Urceni profilu povrchu paskou metodou repliky

Priprava ocelovych podkladi pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkt - Specifikace kovovych otryskavacich prostredki - Cést 1: Obecny tvod
a klasifikace

Priprava ocelovych podkladi pfed nanesenim natérovych hmot a obdobnych
vyrobkt - Specifikace nekovovych otryskavacich abraziv - Cast 1: VSeobecny
uvod a tfidéni

Zinkové povlaky - Smérnice a doporuceni pro ochranu ocelovych a litinovych
konstrukei proti korozi - Cast 3: Sherardovani)

Zarové stifkani - Pozadavky na jakost pii zarovém stiikani konstrukei - Gast 2:
Komplexni pozadavky na jakost

Zarové stiikani - Pozadavky na jakost pii zarovém stiikani konstrukci - &ast 3:
Standardni pozadavky na jakost

Zarové stifkani - Piiprava povrchii kovovych dili a soucasti pred Zarovym
stitkdnim

Zarové stiikani — Stanoveni u¢innosti nastfiku pii zarovém stiikani

Hoftlavé kapaliny — Prostory pro vyrobu, skladovani a manipulaci

Natérové hmoty - Stanoveni odolnosti vlhkym atmosféram s obsahem oxidu
sifi¢itého

Natérové hmoty - Stanoveni odolnosti proti vlhkosti - Cast 1: Kontinualni
kondenzace

Nétérové hmoty - Stanoveni odolnosti pfi cyklickych koroznich zkouskéach - Cast
2: Solna mlha/sucho/vlhkost/UV zareni

Stavebni loziska - Cast 1: Veobecnd pravidla navrhovani

Stavebni loziska - Cast 2: Kluzné prvky

Stavebni loziska - Cast 3: Elastomerova loziska

Stavebni loziska - Cast 4: Valcova loziska

Stavebni loziska - Cést 5: Hrncova loziska

Stavebni loziska - Cast 6: Vahadlova loziska

Stavebni loziska - Cast 7: PTFE kalotova a PTFE cylindricka loziska

Stavebni loziska - Cast 8: Vodici loziska a konstrukce

Stavebni loziska - Cast 9: Ochrana

Stavebni loziska - Cast 10: Prohlidka a udrzba

Stavebni loziska - Cést 11: Doprava, skladovani a osazovani

Prohlidky mostti pozemnich komunikaci

Koroze kovi a slitin - Korozni agresivita atmosfér - Smérné hodnoty pro stupné
korozni agresivity

Provadéni ocelovych konstrukei a hlinikovych konstrukei - Cést 1: Pozadavky na
posouzeni shody konstrukénich dilct

Koroze kovil a slitin - Zkouska sttidavym ponorem do solného roztoku
»Posuzovani shody — Pozadavky pro ¢innost riznych typli organi provadéjicich®
na ,Posuzovani shody — Pozadavky pro Ccinnost riznych typli orgént
provadeéjicich inspekci

Posuzovani shody — VSeobecné pozadavky na zpisobilost zkusebnich a
kalibraénich laboratofi

Natérové hmoty — Stanoveni odolnosti pfi cyklickych koroznich zkouskach - Cast
2: Solna mlha/sucho/vlhkost/UV zareni
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19.B.12.2 Souvisejici kapitoly TKP, TP a dalSi pouzita literatura

TKP 1
TKP 11
TKP 22
TKP 23
TKP 19A
TP 42
TP 157
TP 197

Metodicky pokyn

62

Vseobecné

Svodidla, zabradli a tlumice narazd

Mostni loziska

Mostni zavéry

Ocelové mosty a konstrukce — ¢ast A

Opravy, obnovy a piestavby ocelovych nosnych konstrukci mostd

Mostni objekty PK s pouzitim ocelovych trub z vInitého plechu

Mosty a konstrukce PK z patinujici oceli

Vzoroveé listy staveb pozemnich komunikaci, VL 4 — Mosty

Zakon €. 22/1997 Sb., o technickych pozadavcich na vyrobky, v platném znéni,

Naftizeni vlady ¢. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na vybrané
stavebni vyrobky, v platném znéni

Naftizeni evropského parlamentu a Rady (EU) €. 305/2011 (nafizeni o stavebnich
vyrobcich — CPR)

Zakon €. 185/2001 Sb., o odpadech, v platném znéni

Systém jakosti v oboru pozemnich komunikaci (¢. j. 20840/01 - 120 ve znéni
pozdé&jsich zmén, Gplné znéni Véstnik dopravy ¢. 14 - 15/2005)

— ¢ast 11/3 — ZkuSebnictvi

— ¢ast 11/4 — Provadeéni silni¢nich a stavebnich praci

— cast II/5 — Ostatni vyrobky
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PRILOHA 1

19.B.P1 TISKOPIS SPECIFIKACE PROTIKOROZNi OCHRANY OCELOVE KONSTRUKCE V ZDS

Tiskopis 19B.P1 - Projektova specifikace PKO (povinné se vypliiuje jiz v ZDS)

Cislo ; .
bodu Hlavni body a podbody Poznamky

1.1 VSeobecné informace

111 Nazev stavby a stavebniho objektu

1.1.2 Vlastnik objektu/nasledny spravce/investor

1.1.3 Lokalita konstrukce

1.1.4 Jméno zpracovatele specifikace Organizace a osoba

1.1.5 Podminky prostfedi a umisténi konstrukce Viz ustanoveni TKP 19B. V pfipadé, Ze nebudou néjake
parametry stanoveny, bude postupovano dle CSN EN
1ISO 12944-2.

1.1.6 Odkazy na normy a smérnice

1.2 Popis projektu

1.2.1 Zakladni informace o stavebnim objektu, popis OK

1.2.2 Specifikace ¢asti konstrukce bez ochrany Bude feseno odkazem na pfilohu se schématem PKO
a popisem.

1.2.3 Specifikace ¢asti konstrukce otryskané a opatfené Bude feseno odkazem na pfilohu se schématem PKO

OPS a popisem.

1.24 Oprava vad a poskozeni a naneseni vrchniho natéru

1.2.5 Udrzba Udrzba bude navrZena a provadéna dle TKP 19B
prilohy 19.B.P7 a 19.B.P11, v pfipadé, Ze nebudou
néjaké parametry pro udrzbu stanoveny v TKP 19B
bude postupovano dle CSN EN ISO 12944-8 pfilohy H,
I, JakK.

1.3 Typy konstrukci a jejich prvky

1.3.1 Popis konstrukénich prvk( a rozdéleni dle typl Kazdy projekt musi byt ¢lenén na ¢asti pokud mozno na

korozniho namahani podkladé korozniho namahani a pfi jeho zpracovani
maji byt uvazeny zvlastni pozadavky na navrh.

1.3.2 Navrhovani Viz ustanoveni TKP 19B. V pfipadé, Ze nebudou néjake
parametry stanoveny, bude postupovano dle CSN EN
1ISO 12944-3.

1.3.3 ZpUsob spojovani Napf¥. svafovanim, Sroubovanim...

1.34 Druh spojt Viz ustanoveni TKP 19B a CSN EN ISO 12944-3 a 5.

1.35 Galvanické ¢lanky Viz ustanoveni TKP 19B a CSN EN ISO 12944-3.

1.3.6 PFistupnost konstrukce Viz ustanoveni TKP 19B a CSN EN ISO 12944-3

1.3.7 Uzavfené a duté prvky Viz ustanoveni TKP 19B a CSN EN ISO 12944-3.

1.4 Popis zasadnich ¢asti OK mostu s ohledem na systémy PKO
Kazda konstrukce by méla byt pfednostné rozdélena na
prvky, které budou vystaveny stejnému koroznimu
namahani a na podkladé jednotnych pouzitych
natérovych systému.

1.4.1 Podklad (y) Viz ustanoveni TKP 19B a CSN EN ISO 12944-4. Ve
specifikaci musi byt uvedeny pozadavky na stuperi
pfipravy povrchu dle CSN EN ISO 8501-3 pro kazdy
jednotlivy pouzity povlakovy systém.

1.4.2 Stavajici natérovy systém a jeho stav Hodnoceni stavajiciho natérového systému viz TP 42,
TKP 19B, CSN EN ISO 12944-8 pFiloha K a CSN EN
1ISO 12944-5.

14.3 Plochy (m?)

1.5 Popis prostredi pro kazdy konstrukéni prvek

1.5.1 Atmosférické podminky Viz ustanoveni TKP 19B, Prilohy 19.B.P2 a CSN EN
1ISO 12944-8 pfiloha E.

1.5.2 Specialni situace Viz ustanoveni TKP 19B a CSN EN ISO 12944-8
priloha E.

1.5.3 Specialni zatizeni Viz ustanoveni TKP 19B a CSN EN ISO 12944-8
pfiloha E (v€etné vlivu silného UV zareni).
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1.6 Zivotnost

1.6.1 Pozadovana zivotnost konstrukce Viz ustanoveni TKP 19B a TKP 19A.

1.6.2 Pozadovana zivotnost OPS Viz ustanoveni TKP 19B.

1.7 Ochranné povlakové systémy - udaje vztahujici se k povrchu a jeho pripravé
Viz ustanoveni TKP 19B a CSN EN ISO 12944-4. Ve
specifikaci musi byt uvedeny poZzadavky na stuperi
pfipravy povrchu dle CSN EN ISO 8501-3 pro kazdy
jednotlivy pouzity povlakovy systém.

1.7.1 Typy povrchu a stupné jeho pfipravy pro nové natéry | Vedle stupné pfipravy povrchu musi specifikace udavat

i udrzbové natéry detaily o pozadovaném pracovnim postupu pfi pfiprave
povrchu.

1.7.2 Metoda(y) pfipravy povrchu Viz ustanoveni TKP 19B a CSN EN ISO 12944-4. Ve
specifikaci musi byt uvedeny poZadavky na stuperi
pfipravy povrchu dle CSN EN ISO 8501-3 pro kazdy
jednotlivy pouzity povlakovy systém.

1.8 Zarové nanasené povlaky kovu
Na stuperi pfipravy povrchu musi navazovat popis
metody Zarové nanaseného povlaku (pokud je s ni pro
dany dil€i prvek pocitano).

1.8.1 Typ Zarové nanadeného povlaku Viz ustanoveni TKP 19B, napf. zarové stfikani, zarové
zinkovani ponorem atd.

1.8.2 PoZadavky vztahujici se na specialni pfipady tvaru Viz ustanoveni TKP 19B, napf. spojované dily, duté

konstrukce prvky apod.

1.8.3 Tloustka Zarové nanaseného povlaku kovu

1.84 Technologicky zpGsob provadéni Viz ustanoveni TKP 19B, CSN EN 1SO 2063 a CSN EN
ISO 14713-2.

1.8.5 Specialni pozadavky na BOZP a ochranu prostredi

1.9 Natéroveé systémy - idaje vztahujici se k natérovym hmotam

1.9.1 Natérové systémy pro prvni natéry a udrzbové natéry |Viz ustanoveni TKP 19B, Pfiloha 19.B.P7. V pfipade, ze
nebudou néjaké systémy stanoveny v TKP 19B, bude
postupovano podle CSN EN ISO 12944-5, 7 a pfilohy
G, H atabulka 2.

1.9.2 Zvlastni udaje vztahujici se k natérum a natéracskym | Napf. kompatibilita (slu€itelnost) se stavajicimi natéry,

pracim ochrana hran (viz prfedchozi ustanoveni TKP 19B, TKP
19C a ISO 12944-5 a 7), protiskluzné natéry apod.

1.9.3 Specialni pozadavky na BOZP a ochranu prostredi Napf. nizka uroven $kodlivych latek, ochrana proti
znecisténi takovymi latkami, likvidace odpadt apod.

1.10 Ochranné natérové systémy - idaje vztahujici se k provadéni natért

1.10.1 [Misto provadéni nat&ragskych praci — dilensky nebo | Viz ustanoveni TKP 19B a CSN EN ISO 12944-7.

montazné

1.10.2 | Podminky pro natéracské prace Napfiklad Casovy rozpis a klimatické podminky. Viz
ustanoveni TKP 19B, TKP 19C a CSN EN ISO 12944-7.

1.10.3 | Zpusob nanaseni natérovych systému pro nové Viz ustanoveni TKP 19B, TKP 19C a CSN EN ISO

konstrukce, zasychani a pro udrzbové prace 12944-7. Musi byt uvedeny vSechny specialni
pozadavky. Zvlastni zplsoby aplikace musi byt popsany
detailné.

1.10.4 [Udaje vztahujici se k natéragskym pracim Napf. sluCitelnost se stavajicimi natéry, pfechody v okoli
svaru (viz ustanoveni TKP 19B a CSN EN ISO 12944-
7), ochrana hran (viz pfedchozi kapitoly a ISO 12944-5
a’7).

1.10.5 | Specialni pozadavky vztahujici se zejména k BOZP a | Napf. nizka uroven Skodlivych latek, ochrana proti

ochrané ovzdusi znedisténi takovymi latkami, likvidace odpadu...

1.11 Vlastnosti (jiné nez antikorozni) natérovych systémiu

1111 Barevné odstiny Barevné odstiny Ize urCit pfednostné na zakladé
vzorkovnic RAL a pozadavku investora. Barevné
odstiny jednotlivych vrstev ONS musi byt vzajemné
odliSeny. Barevny odstin pfedposledni vrstvy musi byt
takovy, aby byl zcela prekryt vrchnim natérem.

1.11.2 | Odolnost OPS Napf. odolnost proti UV zareni.

1.12 Systém jakosti

1.12.1 Rizeni jakosti, zabezped&eni jakosti a zaznamy

1.12.2 | Zaru¢ni doba, popis stupné vad
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1.13 Inspekce a dozor

1.13.1 | Dozor vlastnimi pracovniky Zhotovitel provadi dozor a kontrolu pfi provadéni vSech
vrstev OPS a zpracovava méfici protokoly, které
predava inspektoru objednatele stavby a pfipadné
nezavislé inspekéni organizaci.

1.13.2 | Inspekce externimi pracovniky (napf. nezavislymi)

1.13.3 | Zpusoby inspekce Zpracovatel specifikace navrhne metody a postupy
inspekce a pfistroje po dohodé s investorem. Rovnéz
tak zpracovani zaznamu a zprav.

1.13.4 | Jednotlivé kroky inspekce V pFipadé provadéni musi byt popsany jednotlivé kroky
inspekce.

1.14 Kontrolni plochy

1.14.1 | Zaznamy Veskeré skute¢nosti o realizaci praci a méreni kontrolni
plochy budou zaznamenany v samostatnych
protokolech o kontrolnich plochach zpracovanych ve
smyslu normy CSN EN ISO 12944-8.

1.14.2 | Odpovédnost za zaznamy Zpracovatel ur€i, pro které dil¢i prvky kazdé konstrukce

1.14.3 | Umisténi a pocet kontrolnich ploch daného pr.OJektu quou ;hotovepy kc’>r'1troln| plochy.
Investor si vyhrazuje pravo nezavislé inspekce po celou

1.14.4 | PloSny obsah kontrolnich ploch dobu provadéni a na celém rozsahu konstrukce v ramci

1.14.5 |Oznadeni kontrolnich ploch vrgtev OPS. Kgntrolm pIo.chy se z'hotov.up za p’rltomnostl
zainteresovanych stran, j. vlastnika objektu, vyrobce
natérovych hmot, subdodavatele a hlavniho dodavatele.
Viz ustanoveni TKP 19B a CSN EN ISO 12944-7
Ptiloha B.

1.15 Ochrana zdravi, bezpec¢nost prace a ochrana zivotniho prostredi

1.15.1 Pouzité smérnice Musi byt zohlednény smérnice vztahujici se k danému
mistu. Je-li to mozné, jsou uvedeny zpracovatelem
specifikace.

1.16 Specialni pozadavky

1.16.1 Postup pfi nedodrzeni specifikace, limity inspekce a

hodnoceni

1.16.2 | Specialni faktory vztahujici se k provedeni a

dozorovani natéracskych praci

1.16.3 | DalSi poZadavky V pfipadé potfeby musi byt ur€eny pozadavky vztahujici
se k pfepravé, nakladce a vykladce a ke skladovani.

1.17 Porady

1.17.1 Porady k odsouhlaseni a pfi zapoceti prace

1.18 Dokumentace

1.18.1 | Prakazni zkousky systému dle pozadavku

objednatele
1.18.2 | Doklady pro pfedani povrchové ochrany:
- Casovy priibéh praci - kopie natéraéského deniku
- Schvaleny technologicky pfedpis PKO
- Certifikaty NH
-STO
- ProhlaSeni o shodé NH
- Méfici protokoly tlousték
- Formular kone¢ného protokolu praci PKO
dilce/konstrukce
- Protokoly kontrolnich zkousek
Za zpracovani specifikace odpovida Jméno, datum, podpis zpracovatele:
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PRILOHA 2

19.B.P2 STUPNE KOROZNI AGRESIVITY ATMOSFERY A PRIKLAD TYPICKYCH PROSTREDI

INFORMATIVNI PRILOHA

Tabulka P2.1 - Stupné korozni agresivity atmosféry a p¥iklady typickych prostiedi podle CSN EN ISO 9223

Stupné Ubytky tloudt’ky Piiklady typickych prostiedi mirnych klimatickych pasem
korozni (pro prvni rok expozice) (pouze informativni)
agresivity Uhlikova ocel Zinek
Ubytek tloust’ky | Ubytek tloustky Venkovni Vnitini
[nm] [nm]
C1 <1,3 <0,1 - Vytapéné budovy, konstrukce
velmi nizka s Cistou atmosférou, napf.
kanceléfe, provozni prostory
budov, obchody
C2 >1,3az25 >0,1az0,7 Atmosféry s nizkou trovni Nevytapéné budovy, konstrukee,
nizka zneCisténi, prevazné venkovské | kde mize dochézet ke
prostiedi, napt. lavky nad kondenzaci, napf. vnitini
malymi vodnimi toky, povrchy komor mostil bez
piirodnimi ptekdzkami nebo trati | moznosti piistupu ptactva
C3 >25az 50 >0,7az2,1 Meéstské a prumyslové atmosféry | Prostory s vysokou vlhkosti
stiedni s mirnym zneci§ténim oxidem a malym zneciSténim ovzdusi,
sifi¢itym, napf. oblasti, kde je napf. depa, vnitini prostory
zakazano pouzivat rozmrazovaci | komor mostli s moznosti
posypové prostiedky (chemické, | znecisténi
inertni)
C4 > 50 az 80 >2.1az42 Primyslové prostiedi, oblasti Chemické provozy
vysoka s rozsttikem posypovych
prostiedkti a zvySené
kondenzace vlhkosti, napf.
oblasti do 15 m od komunikace
nebo konstrukce pies vodni
piekazky v blizkosti vodni
hladiny
C5 >80 az 200 >472az78,4 Primyslové prostiedi s vysokou | Budovy nebo prostiedi
velmi vlhkosti a agresivni atmosférou, | s pfevazné trvalou kondenzaci
vysoka napft. vodorovné plochy a s vysokym znec¢isténim ovzdusi
(pramyslova) konstrukei s moznosti zvySené napf. my¢ky vozi

kondenzace a usady agresivnich
latek nebo konstrukce nad
primyslovymi zafizenimi

Ustélena korozni rychlost hliniku v atmosférickych podminkach nepiekracuje do stupné C-3 0,2 pm/rok, pii vyssich
stupnich agresivity prostiedi je nutno posuzovat agresivitu a korozni rychlost hliniku individualné.

Poznamky:

1) Hodnoty abytké pouZité pro stupné korozni agresivity jsou identické s udaji CSN I1SO 9223.

2) V atmosférickych prosttedich ur¢enych stupni korozni agresivity C4 a C5 lze predpokladat zvySeni korozni rychlosti,

dilezité jsou mistni korozni vlivy.

3) Uvedené hodnoty koroznich rychlosti slouzi mimo jiné i pro navrhovani a hodnoceni tloustky kovovych povlakt
s ohledem na poZadovanou Zivotnost. V téchto pipadech je vSak nutno zohlednit i minimalni tloustky doporucované pro
jednotlivé kovy dle CSN EN ISO 2063 a CSN EN ISO 1461.

4) Konkrétni piiklady navrhu PKO a pfislusna korozni agresivita je uvedena v Ptiloze 19B.P7.
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PRILOHA 3

19.B.P3 PRIPRAVA POVRCHU OK A JEJI STUPNE

INFORMATIVNI PRILOHA

19.B.P3.1 Zasady pro provadéni pripravy povrchu

)

2

3

“

6))

(6)

Standardy stupiiti p¥ipravy pro celkovou piipravu povrchu se #idi dle CSN EN ISO 12944-4 Piiloha A.
Ptiprava povrchu ocelovych konstrukci se provadi dle nasledujicich zasad:

e Konstrukce musi byt pifed zapocetim tryskani odmasténa a pfiprava povrchu musi odpovidat pozado-
vanému stupni pfipravy povrchu dle CSN EN ISO 8501-3. Stupen pfipravy povrchu stanovuje Obecna
specifikace PKO, ktera je nedilnou soucésti Priikazni zkousky PKO.

e Otryskani povrchu se provadi v souladu s pozadavky CSN EN ISO 8504-2. Pozadavky na tryskani
jsou stanoveny v Obecné specifikaci PKO, ktera je nedilnou soucésti Priikazni zkousky PKO.

e  Stupné piipravy povrchu se #idi CSN EN ISO 8501-1. Stupeii piipravy povrchu je stanoven pozadav-
ky uvedenymi v Obecné specifikaci PKO, ktera je nedilnou souéasti Prikazni zkousky OPS.

e Drsnost povrchu se kontroluje podle CSN EN ISO 8503-2 nebo jinou metodou uvedenou v Kontrolni
zkousce F. Drsnost povrchu je stanovena pozadavky uvedenymi v Obecné specifikaci PKO, ktera je
nedilnou souéasti Pritkazni zkousky PKO. Obvykle je drsnost povrchu stanovena dle CSN EN ISO
8503-1, Rugotestu No 3 nebo jinym mezinarodné uznavanym standardem.

Pouzité symboly pro stupné pfipravy povrchu:
e Sa=Otryskavani (ISO 8501-1)
e St=Ruc¢ni nebo mechanické ¢isténi (ISO 8501-1)
e Fl=Cisténi plamenem (CSN ISO 8501-1)
e Be = Moreni v kyseliné
Stupné zarezivéni podkladu:
e A, B, CaD je oznaceni ptivodniho stavu nenatfenych ocelovych povrchii (viz CSN ISO 8501-1).

Reprezentativni fotografické vzorky uvedené v CSN EN ISO 8501-1 ukazuji pouze povrchy nebo plochy
povrchi, které nebyly dfive natfené.

Okuje jsou hodnoceny jako nepfilnavé, jestlize je muZeme odstranit nadzvednutim tupym sklenaiskym
nozem.

Stupné ptipravy povrchu mohou byt dosaZeny a zachovany pouze za urCitych podminek, které nékdy
nemohou byt dosaZzeny v montaznich podminkach mimo vyrobnu.
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PRILOHA 4

19.B.P4 POSOUZENI ZPUSOBILOSTI ZHOTOVITELE PKO

Por. ¢islo | Postup posouzeni

1. Zhotovitel PKO (nézev, sidlo, IC, provozovna)
2. Systém fizeni kvality (certifikace, technologické ptedpisy, provadéni zaznamu, natéracsky denik atd.)
3. Zastupce firmy zhotovitele PKO (jméno, kontakt)

Zastupce zpisobilého pracovnika zhotovitele pro kontrolu PKO, kvalifikace zastupce zhotovitele (jméno,

4. kontakt, dosazené vzdélani, délka praxe, certifikaty, kvalifikace v souladu s TKP 19B ...)

5. Kvalifikace zaméstnancti, pocet zaméstnanct, pracovni doba

6. Posouzeni zazemi provozovny (struény popis)

7 Skladovani dilct pfed provedenim povrchové upravy (hala, pistfeSek, volna plocha) a pti mezioperacich
) (ptiprava povrchu, metalizace, jednotlivé vrstvy natéru)

] Ptiprava povrchu — popis moznosti technologie (popis pracovisté — hala, pfistiesek, volna plocha, popis
) technologie — tryska¢, kompresor, abrazivo, zptisob CiSténi abraziva a dalsi)

9. Nastiik kovu (metalizace) — popis technologie (pracoviste, vlastni technologie)

Aplikace natérového systému — popis technologie (misto provadéni, vybaveni pracovisté, moznost
10. temperovani, zplisob vytapéni, osvétleni pracovnich mist pro aplikaci, ulozeni nalakovanych dilti a oddéleni
pracovist’, kapacita pracovisté)

11. Manipulace s dilci, vybavenost jetaby, vysokozdvizné voziky, nosnost manipulacni techniky

Kontrola kvality (popis zptisobu kontroly, vybaveni pfistroji pro kontrolu, osvétleni pracovnich mist pro

12. kontrolu, kvalifikace kontrolora)
13. Reference obdobnych ocelovych konstrukei staii min. 5 let
14. Dodrzovani bezpeénostnich ptedpisl, vybavenost pracovnikd ochrannymi prostiedky
15. Dodrzovani piedpist pro ochranu zivotniho prostiedi
16. Skladovani natérovych hmot
17. Dalsi specifické pozadavky objednatele
Ptilohy:
Zpracovatel: Datum:
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PRILOHA 5
19.B.P5 TECHNOLOGICKY PREDPIS PROTIKOROZNI OCHRANY

1.1 Nazev stavby / nazev objektu

1.2 Investor

1.3 Spravce stavby

1.4 Projekt (jméno a kontaktni udaje projektanta RDS, jméno zpracovatele projektu specifikace PKO)
1.5 Udaje o schvéleni RDS a informace o souladu s RDS

2.1 Zhotovitel PKO + seznam subdodavatelil

29 Seznam zodpovédnych pracovnikti provadéjicich aplikaci PKO (i z dodavatelskych firem) v¢etné kvalifikace
’ a kontaktnich udaji

23 Pouzita technologie, technologické vybaveni a zafizeni pro aplikaci OPS (pfistup ke konstrukci, pfiprava

povrchu, nanaSeni NH, manipulace s dilci konstrukce)

3.1 Obecny popis OPS/ ONS v¢etné nazvii natérovych hmot pro jednotlivé vrstvy pro diléi ¢asti ocelové konstrukce

3.2 Obecné popis piipravy povrchu véetné kovového povlaku pokud je pouzit

33 Korozni zatizeni a pozadovana zivotnost PKO konstrukce. Ptedpisy ¢i smérnice, podle kterych je systém
OPS/ONS dodavan

34 Vlastnosti (jiné nez antikorozni) natérovych systému. (Barevny odstin vrchni barvy, odolnost barvy vrchniho

natéru, vizulni provedeni - popis nepiipustnych vad apod.)

4.1 Typ konstrukce a jeji jednotlivé prvky
4.2 Druh spojt ocelové konstrukce
43 Galvanické ¢lanky (rizikova mista, opatieni k zamezeni vzniku galvanickych ¢lanki)
44 Pfistupnost konstrukce pro navrzené technologie PKO, feSeni aplikace OPS/ ONS pro nepfistupna mista
’ (uzaviené a duté prvky, kriticka mista navrhu OK s ohledem na PKO)
4.5 Plochy, vyméry jednotlivych skladeb OPS/ONS pro dil¢i ¢asti OK
5.1 Ptiprava povrchu
5.1.1 Popis vychoziho stavu povrchu
5.1.2. | Pozadovany stupen piipravy povrchu
5.1.3 Klimaticka omezeni pro piipravu povrchu
5.14 Metoda piipravy povrchu provadéna dilensky a montazné (technologie, abrazivo, ...)
515 Kontrola ptipravy povrchu (metody kontroly, ¢etnost kontrol, naprava v piipadé nedosazeni pozadovanych
o parametrii)
5.2 Aplikace kovovych povlakl a natérovych hmot
5.2.1 Klimaticka omezeni pro aplikaci a vytvrzovani pouzitych NH
522 Seznam vrstev kovovych a NH pro dilenskou aplikaci
523 Seznam vrstev pro aplikaci na montazi
Aplikace kovového povlaku (popis technologie, ¢asové omezeni pied aplikaci kovového povlaku, max. a min.
524 o . . . o , o N
pripustné tloustky, popis nepfipustnych vad a zpisob opravy téchto vad)
Casové omezeni pied aplikaci prvni vrstvy natéru (v piipadé kombinovanych systémi se jedné o uzaviraci natér,
5.2.5 o 1x , C Corx
v ptipadé ONS systému se jedna o zakladni natér)
Aplikace prvni vrstvy natéru (popis technologie, specifikace natérové hmoty, tuZeni a fedéni viz udajové listy
5.2.6 specifikovat pouze pro uzaviraci natér, max. a min pfipustné tloustky, min. a max. doba pietiratelnosti, barevny
odstin)
527 Zpusob osetieni hran, koutt, svart, Sroubovych a nytovych spojt (popis technologie napt. pasové natéry
- v rozsahu...)
528 Popis nepfipustnych vad natéri a zptisob opravy téchto vad - obecné pro vSechny vrstvy
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Aplikace mezivrstev natéru (popis technologie, specifikace natérové hmoty, tuzeni, fedéni, max. a min pfipustné
529 " . o - , .
tloustky, min. a max. doba pfetiratelnosti, barevny odstin)
Aplikace vrchni vrstvy natéru (popis technologie, specifikace natérové hmoty, tuzeni, fedéni, max. a min.
5.2.10 o . . : o . , .
pfipustné tloustky, min. a max. doba pfetiratelnosti, barevny odstin)
5911 Aplikace natérovych vrstev pii montazi (popis technologie, specifikace natérové hmoty pokud se lisi od dilensky
- nanasené)
5212 Regeni PKO u detail a vyjimek (funkéni plochy tiecich spojti, ochranu dild, které nebudou natirany, jako jsou
- pochozi plochy, funkéni plochy mostnich loZisek, plochy brousené apod., zakryvanych a nepfistupnych ploch)
5213 Opravy poskozenych mist (popis zplisobu opravy poskozenych mist, ptiprava povrchu, aplikace natérovych
- vrstev, ...)
6.1 Zaznamy (natéracsky denik, formulat konecného protokolu praci PKO dilec/konstrukce)
62 Dozor vlastnimi pracovniky zhotovitele PKO (popis ¢innosti, osoby + kvalifikace, vedeni zdznamtl, ¢etnost
' zaznamu, plan provadénych zkousek)
Inspekce externimi (nezavislymi pracovniky) pracovniky, dozor-inspektor objednatele (postupy inspeket,
6.3 . - . f A <
jednotlivé kroky inspekee, plan provadénych zkousek)
6.4 Kontrolni zkousky (jejich seznam, metodika, éetnost, pozadovana kritéria, kdo a kdy je provadi, zplisob zdznamu
' zkousek)
6.5 Postup v ptipadé neshodné aplikace — zptisob feseni
6.6 Kontrolni plochy (vykresové schéma umisténi, pocet, zptisob oznadeni, vedeni zaznamti, plan kontrol)
6.7 Vyznaceni roku aplikace PKO natérem (urceni mista, zpiisob vyznaceni, uvedeni aplikacéni firmy)

Pokyny k pfedavacimu fizeni, obsah ptiloh k pfedavacimu fizeni

8.1 Specifikace podminek zaruky ze strany dodavatele OPS/ ONS
8.2 Plan udrzby (pozadavky na udrzbu stanovené ze strany dodavatele OPS/ONS, popis ¢innosti, ¢etnost provadéni)
33 Bezpecnost prace a ochrana zdravi pracovnikil (technologie pfistupu k natiranym plocham, citace aplikovanych

smérnic o bezpednosti prace, pouziti ochrannych pomticek)

Ochrana zivotniho prostiedi (aplikované smérnice, popis nakladani s obaly od NH, popis likvidace zbytkd NH a

8.4 tedidel, zplsob vedeni zaznamt o nakladani s chemickymi latkami)

Poznamka: Cislovani hlavnich kapitol je nutno dodrzet. Potadi podkapitol je volitelné a lze je prizpisobit
potiebam konkrétniho projektu.
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19.B.5. T1, T2, T3 - Navrh metodiky pro vypocet tloustky OPS (informativni)

| Navod metodiky pro vypocet tloustky OPS (informativni) |

Priklady nejbéznéji pouzivanych systémi OPS

Hodnoty, dle schvaleného TePi PKO, nebo je stanovuje pracovnik kontroly individualné
Pozn.: hodnoty se stanovuji v souladu s ¢lankem TKP 19B.5.3.2 (21) pro Zarové zinkovani ponorem, dale
s ¢l. TKP 19B.5.3.2 (24) pro Zarové nanaseny povlak néstiikem a s ¢l. TKP 19B.5.3.2 (19) a (26) pro
natérové povlaky a duplexni systémy.

Hodnoty, dle schvéleného TePi PKO, nebo je stanovuje pracovnik kontroly individualné
Pozn.: hodnoty se stanovuji v souladu s ¢lankem TKP 19B.5.3.2 (19) a (26) pro natérové poviaky a
duplexni systémy. Dle ¢lanku TKP 19B.5.3.2 (21) a TKP 19B.5.3.2 (24) nejsou pro Zarové zinkovani
ponorem a pro Zarové nanaseny povlak nastfikem maximalni hodnoty stanoveny.

3) |Hodnoty dle schvaleného TePF PKO, v souladu se schvalenou prikazni zkouskou
4)  |Drsnost povrchu se stanovuje dle ¢l. TKP 19B.5.3.2 (18)
5 |Dle CSN EN ISO 12944 se tloustka penetrace do celkové tioustky OPS nezapogitava

Poznamky:
1) Tato pfiloha bude k dispozici na webu www.pjpk.cz v oteweném formatu jako pomucka pro stanoveni

powolenych tlousték PKO.
2) Koeficienty pro max. tloustky jsou stanoveny zcela nahodné. Pfi wplnéni tabulek je nutno tyto koeficienty

upravit dle moznosti systému OPS.

Tabulka T1 pro kontrolu tlousték PKO
Kombinovany povlak s pokovenim zarovym strikanim

sl Jednotlivé Souctove Souctove + drsnost
ws'fvi Vrstva | NDFT | Koeficient | min | Koeficient | max | NDFT | min | max | NDFT | min | max
um pro min. um [ promax. [ pm um um | pm um um | pm

1. |Pokoweni | 100%| 0,8Y | 80 4,02 | 400 | 100 | 80 | 400 | 125 | 105 | 425
2. |Penetrace| 30 ¥ 00% | 09| 00% | 0 100 | 80 | 400 | 125 | 105 | 425
3. |zaklad 803 08V | 64 1,52 [ 120 | 180 | 144 | 520 | 205 | 169 | 545
4. |Podklad 803 08Y | 64 2,02 | 160 | 260 [ 208 | 680 | 285 | 233 | 705
5. |vrch 60 3| 0,8V | 48 302 | 180 | 320 | 256 | 860 | 345 | 281 | 885

IDrsnost | 254 |

Tabulka T2 pro kontrolu tlousték PKO
Kombinovany povlak s pokovenim Zarovym ponorem
sl Jednotlivé Souctove
vrsljv(;/ Vrstva NDFT | Koeficient [ min | Koeficient | max | NDFT | min | max
um pro min. um | promax. [ um um um um
1. Pokoveni 85 3) - 70 2,02 [ 170 85 70 | 170
2. |Zaklad 80 3 0,81 64 1,52 | 120 165 [ 134 | 304
3. Podklad 703 0,8 % 56 2,02 | 140 235 | 190 [ 494
4. |Vrch 60 3 0,8% 48 3,02 | 180 295 | 238 | 732
Tabulka T3 pro kontrolu tlousték PKO
Organicky natérovy povlak
sl Jednotlivé Souctove Souctové + drsnost
vrsljv(;/ Vrstva NDFT | Koeficient [ min | Koeficient | max | NDFT | min | max | NDFT | min | max
um pro min. um [ promax. [ pm um um um um um um
1. |Zaklad 1003) 0,8 1 80 1,52 | 150 100 80 [ 150 125 [ 105 | 175
2. 1. Podklad| 80 32 0,8 9 64 4,0 2 | 320 180 [ 144 | 470 205 | 169 [ 495
3. |2. Podklad] 80 3 0,8 1 64 1,52 [ 120 260 | 208 | 590 285 | 233 | 615
4. |Vrch 80 3 0,8 1) 64 2,0 2 | 160 340 | 272 | 750 365 | 297 [ 775
Drsnost | 259]
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PRILOHA 6
19.B.P6 KONTROLNI{ A ZKUSEBNI PLAN

Tiskopis 19.B.P6/1 - Uvodni list kaZdého pouZitého OPS na konstrukci

Nazev stavby:
Investor:
Zhotovitel: Cislo KZP: Strana:
KONTROLNI A ZKUSEBNi PLAN Zména ¢.
Nazev konstrukce: Oznaceni kce dle PD: | Skladba OPS dle Specifikace PKO:
Material: Tloustka:

Osoby odpovédné za provedeni, pfezkouSeni a kontrolu dila: | O&iSténi povrchu:
OPZ Jméno Podpis Pfiprava povrchu:
KTZ/IZ Jméno Podpis Metalizace:
TDI/10 Jméno Podpis Penetrace:

I. Mezivrstva:

Il. Mezivrstva:

Vrchni natér:

OPZ - Odpovédny pracovnik zhotovitele, odpovédnost za provedeni dila
KTZ/1Z - Korozni technik zhotovitele/Inspektor zhotovitele, kontrola €innosti OPZ a zkouSky vSech vrstev
TDI/10 - Technicky dozor investora/lnspektor objednatele, kontrola provadéni, diléi namatkové pfejimky
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Tiskopis 19.B.P6/2 - Kontrolni a zkuSebni plan (KZP)

Popis pracovni operace

Popis kontrolni zkousky

Pouzita metoda

Pozadovany parametr
vyhodnoceni

Cetnost kontrolnich zkousek, kdo ji provede a zptisob
zaznamu

Zhotovitel praci PKO

Inspektor objednatele

Vyhodnoceni
kontrolni
zkousky

zhotovitelem

Priprava povrchu pred zhotovenim povlaku - tryskani

Prejimka stavu povrchu oceli
pred zapocetim praci na PKO

Vizualni hodnoceni povrchu
oceli, svary, hrany, otvory atd.

Vizualni posouzeni, je
mozno pouzit zvétSeni 10x

TKP 19B, ¢l. 19.B.3
a ISO 8501-3, stuperi P3

100% vSech povrch(,
zapis do ND

100% vSech povrch(,
zapis do ND

Kontrola vhodnosti
mikroklimatickych podminek
pro provadéni pripravy povrchu

Klimatické podminky aplikace

Vlhkost a teplota vzduchu,
teplota povrchu, rosny bod

Specifikace PKO a TKP 19B

Prabézny zaznam,
zapis do ND

Namatkové, zapis do ND

Ocisténi a odmasténi povrchu

Kontrola odmasténi a
pfitomnost oleju

Metoda dle ¢lanku 19.B.3.2
nebo jinou odsouhlasenou
metodou

Podle TePr PKO, povrch
zbaveny necistot a mastnoty,
Cisty a suchy

100% vSech povrch(,
zapis do ND

100% vSech povrch(,
zapis do ND

Abrazivni otryskani ocelového
povrchu a nasledna kontrola
dosazené Gistoty a drsnosti
povrchu

Cistota povrchu, drsnost

Metoda dle CSN EN ISO
8501-1, dle CSN EN ISO
8503-1, ISO komparator

Cistota otryskaného povrchu
Sa 3, drsnost povrchu ISO
komparator Medium (G)

100% vsech povrch(,
zapis do ND

100% vsech povrch(,
zapis do ND

Ocisténi otryskaného povrchu
od zbytku abraziva a prachu

Vyskyt prachovych necistot

Metoda die CSN ISO 8502-3

Maximum cetnost a velikost 2

Nahodile mistné, podle
pokynu objednatele,
zapis do ND

Nahodile mistné, podle
pokynu objednatele,
zapis do ND

Zarové stiikany povlak (metal

izace)

Aplikace zaroveé strikaného
povlaku a nasledna kontrola
provedeni

Vizualni hodnoceni Zarové
naneseného povlaku
nastfikem

Vizualni posouzeni, je
mozno pouzit zvétSeni az
10x

CSN EN ISO 2063,
TKP 19B, ¢l. 19.B.6

100% vSech povrchd,
zapis do ND

100% vSech povrchd,
zapis do ND

Kontrola tloustky zarové
stfikaného povlaku

Tloustka povlaku pro zarové
nanaseny povlak nastfikem

CSN 1SO 19840,

CSN EN ISO 2063,
CSN EN ISO 2808,
CSN EN ISO 2064,
CSN ENISO 2178,
metoda magneticka

TKP 19B, ¢l. 19.B.6

Minimalné v rozsahu
Tabulky 6 TKP 19B, zapis do
ND a vystaveni namérového
protokolu

Namatkove, v pfipadé
pochybnosti dle Tabulky 6
TKP 19B, zapis do ND

Zakladni penetracni natér

Kontrola vhodnosti
mikroklimatickych podminek
pro provadéni pripravy povrchu

Klimatické podminky aplikace

Vlhkost a teplota vzduchu,
teplota povrchu, rosny bod

Specifikace PKO a TKP 19B

Prubézny zaznam,
zapis do ND

Namatkové, zapis do ND

Aplikace penetrace a nasledna
kontrola provedeni - nejpozdéji
do 4 hodin od dokon&eni
metalizace

Vizualni hodnoceni natérového
povlaku PKO

Vizualni posouzeni, je
mozno pouzit zvétSeni az
10x

Vady podle TKP 19B,
¢l. 19.B.6, CSN EN ISO 4628

100% vsSech povrchi,
zapis do ND

100% vSech povrchi,
zapis do ND
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Kontrola pfilnavosti povrchu na
zakladé dohody nebo v pfipadé
pochybnosti

Kontrola vhodnosti
mikroklimatickych podminek
pro provadéni pfipravy povrchu

PFilnavost povlaku

Klimatické podminky aplikace

CSN EEN ISO 4624,
CSN EN 1SO 2409

Vlhkost a teplota vzduchu,
teplota povrchu, rosny bod

5 MPa, klasifikace O

Specifikace PKO a TKP 19B

Nahodile mistné, podle
pokynu objednatele,
zapisem do ND a dolozenim
protokolu o zkousce

Pribézny zaznam,
zapis do ND

Nahodile mistné, podle
pokynu objednatele,
zapisem do ND a dolozenim
protokolu o zkousce

Namatkoveé, zapis do ND

Ocisténi povrchu od prachu

Vyskyt prachovych necistot

Podle CSN ISO 8502-3

Maximum cetnost a velikost 2

100% vSech povrch,
zapis do ND

100% vSech povrch,
zapis do ND

Aplikace |. Mezivrstvy

Mokra tloustka filmu

Kontrola PKO za pomaoci
méFiciho hfebenu dle
CSN EN ISO 2808

Pozadovana tloustka mokrého
filmu dle TePf PKO a
Udajovych listd natéru

Namatkové, zapis do ND

Namatkové, zapis do ND

Kontrola kvality provedeni
natérového povlaku a suché
tloustky filmu (DFT)

Kontrola vhodnosti
mikroklimatickych podminek
pro provadeni pfipravy povrchu

Vizualni hodnoceni natérového
povlaku PKO, tloustka povlaku

Klimatické podminky aplikace

Vizualni posouzeni, je
mozno pouzit zvétSeni az
10x, CSN I1SO 19840,
CSN IS0 2178,

CSN EN ISO 2064,

CSN EN ISO 2808

Vlhkost a teplota vzduchu,
teplota povrchu, rosny bod

Vady podle TKP 19B,
&l. 19.B.6, CSN EN ISO 4628

Specifikace PKO a TKP 19B

Vizualné 100% vSech
povrch(, tloustka minimalné
v rozsahu Tabulky 6 TKP
19B, zapis do ND a
vystaveni namérového
protokolu

Pribézny zaznam,
zapis do ND

Vizualné 100% vsech
povrchl, namatkoveé,

v pfipadé pochybnosti dle
Tabulky 6 TKP 19B,
zapis do ND

Namatkové, zapis do ND

QOgisténi povrchu od prachu

Vyskyt prachovych necistot

Podle CSN ISO 8502-3

Maximum cetnost a velikost 2

100% vSech povrch(,
zapis do ND

100% vSech povrch(,
zéapis do ND

Aplikace Il. Mezivrstvy

Mokra tloustka filmu

Kontrola PKO za pomoci
meéficiho hfebenu dle
CSNEN ISO 2808

PozZadovana tloustka mokrého
filmu dle TePf PKO a
Udajovych listd natéru

Namatkové, zapis do ND

Namatkové, zapis do ND

Kontrola kvality provedeni
natérového povlaku a suché
tloustky filmu (DFT)

Kontrola vhodnosti
mikroklimatickych podminek
pro provadéni pfipravy povrchu

Vizualni hodnoceni natérového
povlaku PKO, tloustka povlaku

Klimatické podminky aplikace

Vizualni posouzeni, je
mozno pouZit zvétseni az
10x, CSN 1SO 19840,
CSN IS0 2178,

(:ZSN EN ISO 2064,

CSN EN ISO 2808

Vlhkost a teplota vzduchu,
teplota povrchu, rosny bod

Vady podle TKP 19B,
¢l. 19.B.6, CSN EN ISO 4628

Specifikace PKO a TKP 19B

Vizualné 100% vSech
povrch, tloustka minimalné
v rozsahu Tabulky 6 TKP
19B, zapis do ND a
vystaveni namérového
protokolu

Prabézny zéaznam,
zapis do ND

Vizualné 100% vSech
povrchll, namatkove,

v pfipadé pochybnosti dle
Tabulky 6 TKP 19B,
zapis do ND

Namatkové, zapis do ND
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Ocisténi povrchu od prachu

Vyskyt prachovych necistot

Podle CSN ISO 8502-3

Maximum cetnost a velikost 2

100% vSech povrch(,
zapis do ND

100% vSech povrch(,
zapis do ND

Aplikace Vrchniho natéru

Mokra tloustka filmu

Kontrola PKO za pomoci
rpéﬁ'ciho hfebenu dle
CSN EN ISO 2808

Pozadovana tloustka mokrého
filmu dle TePi PKO a
Udajovych listl natéru

Namatkové, zapis do ND

Namatkové, zapis do ND

Kontrola kvality provedeni
natérového povlaku a suché
tloustky filmu (DFT)

Vizualni hodnoceni natérového
povlaku PKO, tloustka povlaku

Vizualni posouzeni, je
mozno pouzit zvétSeni az
10x, CSN 1SO 19840,
CSN IS0 2178,

CSN EN ISO 2064,

CSN EN ISO 2808

Vady podle TKP 19B,
¢l. 19.B.6, CSN EN ISO 4628

Vizualné 100% vSech
povrch, tloustka minimainé
v rozsahu Tabulky 6 TKP
19B, zapis do ND a
vystaveni namérového
protokolu

Vizualné 100% vsech
povrchll, namatkove,

v pfipadé pochybnosti dle
Tabulky 6 TKP 19B,
zapis do ND

Kontrola pfilnavosti povrchu na

zakladé dohody nebo v pfipadé

pochybnosti

PFilnavost povlaku

CSN EN ISO 4624,
CSN EN ISO 2409

5 MPa, klasifikace O

Nahodile mistné, podle
pokynu objednatele,
zapisem do ND a dolozenim
protokolu o zkouSce

Nahodile mistné, podle
pokynu objednatele,
zapisem do ND a dolozenim
protokolu o zkouSce

Poznamky:

Zde uvedeny KZP je vzorovym prfikladem, ktery byl pfipraven pro kombinovany povlakovy systém (metalizace + natérovy systém). Pro konkrétni pfipady a pouzité OPS je nutno tento KZP nalezité upravit

a konkretizovat.

Konkrétni pfiklady vyhodnoceni ve sloupci "Pozadovany parametr vyhodnoceni", které mohou byt pro rizné OPS rozdilné, jsou pro pfehlednost uvedeny kurzivou.
KZP je nedilnou soucasti TePF PKO.

TKP — kapitola 19B (¢erven 2018)
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PRILOHA 7

19.B.P7 SYSTEMY PKO

Volba OPS s ohledem na Zivotnost ocelovych konstrukei

(¢lanek 19.B.1.8,19.B.3, 19.B.4, 19.B.5, 19.B.6)

TKP — kapitola 19B (Cerven 2018)



Piiloha 19B.P7 — Tabulka I — Ochranné protikorozni povlaky pro ocelové konstrukce, pokyny pro ZDS

1 2 4 5 6
Pozadavek na minimdlni Stupen k i s Gdry Ochranny povlak (podle Tabulky III)
% zivotnost (roky) l;pg (Srgsii/)irtzlznl Plan udrzby yp
ot Konstrukce ochranného ; (¢isténi a myti OK) Zavazné stanovené OPS
5 konstrukce . podle CSN EN ISO
~ (¢ast konstrukce nebo prvek) , povlaku CSN EN 9223 (roky) . . .
/dilce 1SO 12944-2 doporuceny varianta | varianta 2
Hlavni nosné ¢asti: hlavni nosny systém, mostovka (pficniky, T A + 1 specidl I C + I specidl PS + I specidl
la pode}nlﬂky), pylony, ztuzeni, které Je pipojeno k_ hrlavnlm ) (VV) C4 (lokalng C5 viz I B +I special I C + 1 specil PS + I specil
nosnikiim a mostovce, v¢etné spojti a kotveni. Pilife, nosné 100 &l 19.B.1.5) 5
sloupy v¢etné patnich plechtl, ztuzeni a vyrabénych kotevnich o . .
Sroubd. spiahovaci trny I D
Vnitini plochy komorovych mostnich konstrukei fyzicky
pristupné, v komote se nevyskytuje odvodnéni vozovky, vnitini II A + I special, ‘s B
Ib prostory maji zajisténu cirkulaci vzduchu (nové navrhované 100 vv) 3 3 II B + I special PS + I 'specidl
mostni objekty)
je nutné sledovat
konstrukce z vn&jsi tryskat na Sa 2, zavickovat, uzavfit tésnicim svarem
Ic | Vnitini plochy dutin mostnich konstrukci — fyzicky nepfistupné 100 100 - strany (napf. vyduti (Ize akceptovat vstupni tryskéni, neni tieba dotryskat)
oceli, trhliny ve
svarech)
Alns i IA IB I1C,PS
2 | Klouby 100 V) C4 v(lokalne C5 viz 5 : :
¢l. 19.B.1.5) Stykové plochy I PS, III E nebo korozivzdorné oceli
o lana, trubky 100 - C4 0 . ) )
3 Zavesy — - Korozivzdorné oceli nebo specialni systémy vyrobce
(véetnd spojii) | kotevni oblasti, véetn& kotveni 100 - c4 g"i‘;‘lgel(?) iz 2 s pozadovanou Zivotnosti 100 let, poznamka 8.
. TSV C4 (lokalng C5 viz i IA,IB,IC, HIE (100 — 120 um)? podle
4 | Mostni provizoria, v¢etné spoji 30 %) ¢l 19.B.1.5) po pouziti PS pozadavki objednatele
. e x C4 (lokalné C5 viz | 1 apodle pokynti IA IB,PS I A
5 | Mostni zavé ouze ocelové ¢asti), véetné spoji 30 \ o ,
(e ) pol ) &l 19.B.1.5) vyrobee &sti konstrukei podle TP 86
vyrabéna atypicka loziska 100 (VV) c4 é(lloi‘glgelcss) iz 2 IA+1Ispecial | PS+I specidl -
Mostni loziska
lové &asti 5
° (v(é‘éfn?fpi?f{ podle CSNEN 1337-1az 11 = C4 (lokélng C5 viz
(napf. hrncova, kalotova, ocel. ¢asti 30-50 VV) 2 I A + 1 special PS + I special -

elastomerovych atd.)

&l 19.B.1.5)

nalqo Yolujsow adynIsuoy 9A0[990 eu AyAepezod ‘Y6l dM1 alpod - Zz ejjnqel
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Vedlejsi nosné Casti, véetné ztuzeni. Ocelové konstrukce, které
7 | jsou pfipojeny k hlavnim nosniktim, hlavnimu nosnému 5
systému nebo mostovce.
8 | Revizni zafizeni (lavky i madla) 5
s N . o z o w v ~ ’ A & 1 + 14
Vedlej $i nosné casti mosti, la_vek avpropustku veetné ztuzeni. 100 (VV) Ca4 v(ll"f;lgelcf viz II?B +II SPec'ffll’ I C+ 1 specidl PS + I specil
Ocelové konstrukce, které nejsou pfipojeny k hlavnim ¢l. 19.B.1.5) specia
9 | nosnikiim, hlavnimu nosnému systému nebo k mostovce, 5
schodnice piistupovych schodist, sloupy pfistupovych schodist’
véetné patnich plecht a kotevnich Sroubii
10 | ZastfeSeni mostu a lavek 5
Silni¢ni zachytné ilns i 1 IB+ I C+ I special,
systémy na my(t)stech pevné spojené s nosnou konstrukci 100 (VV) c4 (;(1101( ; l]gelCSS) viz . I A +1 special I 4l PS+1 P Al
(zabradli, svodidla, B po zime specia specid Yy
zabradelni svodidla), g
1 protihlukové stény, C4 (lokélng C5 viz 1 nra =
véetné spojii a odstranitelné 30 (V) ¢l 19.B.1.5) s (svodnice, distanéni | 1A, IB,1C PS ‘:,
kotveni, B po zime dil - TILE) o
protinarazové zabrany g_
piimo spojené s ocelovou konstrukci C4 (lokalng¢ C5 viz - + ‘s + .z I C + I special, o
mostniho objektu, véetné kotveni 100 W) ¢l. 19.B.1.5) do2m po zimé A+ 1 specidl 1B+ 1 specidl PS + I special ;
Stozéry, osvétleni, I A +1 specidl, v
12 |portaly pro dopravni o . ) ) IIT A + I special, PS + I special, ©
madeni nespojené s ocelovou konstrukci 30 ) C4 (lokaln¢ CS5 viz do 2 po zimé L . >
mostniho objektu, véetné kotveni ¢l 19.B.1.5) p (IILE pro (IILE pro neuzaviené dutiny min tl. § 7,
neuzaviené dutiny 80 um) ©
min. tl. 80 um) %
1. Podruzné (nenosné) ¢asti: plechové podlahy, podlahy 1. ) 8‘
z rotll, stupnice schodist, ochrany proti dotyku (3tity a sitg), o ) 1 C +1 special, pf)dle Vycmblf? ME (podle e
13 | kabelové Zlaby, Zebriky, dalsi nespecifikované podruzné &asti, 30 %) C4 (lokélng C5 viz 0 PS + I special p,ovzadavku miiZe byt ,dol),lneno -y
véetné spojit a kotveni ¢l. 19.B.1.5) ) natérem) nebp material Vy.robku =,
. : z korozivzdorné oceli
2. kotveni fims, dodate¢né chemické kotveni I E
. P ; o . y Korozivzdorné oceli nebo specialni
14 Qd\ioiinovaC}ozarlzenl, kotliky, svody, v¢etné kotveni, popft. 30 V) C4 0 HIE systémy v§robee s pozadovanou
z4vest a spojul o .
Zivotnosti
Mostni objekty rubova p“"ih*t‘ ve styku s betonem a 100 VV) Im3 0 D
15 7 ocelovych trub zeminou, veetne spoju Nebo PS vyrobce s pozadovanou
7 vinitého plechu Alns i 1II A, zivotnosti
podle TP R licové plocha, véetng spojit 100 (VV) c4 C(ll"i‘glgelcss) iz 5 o
. C4 (lokalne CS5 viz I A +1 special, .z e
16 | Lavky pro chodce 100 (VV) ¢l 19.B.1.5) 5 1B +1 specidl I C+ 1 special PS + I special
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Hlavni nosné ¢asti ocelovych konstrukei (ocelové haly napt. konstrukce podle typu

! stiediska udrzby, garaze, sklady) 50 VV) individualni zafazeni 0 LA individuding [ A, I B, I C, PS
Hlavni nosné ¢asti s vyraznym dynamickym zatizenim: konstrukce zastfeSeni Y
2 | osvétlovaci stozary, konstrukce zastieSeni, konstrukce pro 30 %) podle typu 0 I A _ bro kopst{'ukce zastiesent
e o i | - T . individualné T A, I B, I C, PS
velkoplo$né informacni systémy a pro dopravni znaceni individualni zafazeni
3 | Portaly, prohliZeci ldvky, obdobné konstrukce dynamicky 30 V) C4 0 A individualn& T A, I B, T C, PS
zatizené, v€etné spoji a kotveni
Konstrukce pro umisténi svislého dopravniho znacent, IITE i A N .
konstrukce pro umisténi svételného signaliza¢niho zafizeni rim. tloustka 70 pm IVOIOSE systemu e zarucena min.
4 . O A > 15 V) C4 1 prum. tioustka 74 W 15 let pouze v pripadé koroznich
konstrukce pro informacni systémy, dopravni znacky, ostatni (minimalni mistni ibytk 4 um/rok
konstrukce podle TKP 14, v¢etné spoju a kotveni 55 um) ubyt HIVTOX.
C4, v zimnim obdobi
ponofeno do solnych TTE Zivotnost systému je zaru¢ena min
Silniéni zachytné systémy v trase komunikace, véetné spojt a roztokt. Podminka prum. tloustka 85 um Y " Je za ca
5 . 20 %) . 1 e 20 let pouze v piipadé koroznich
kotveni udrzby pro uvedenou (minimalni mistni tbytkéi 4 m/rok
tloustku: po zimnim 70 pm) ubytku 4 pm/rok.
obdobi omyti vodou.
Hlavni nosné ¢asti namahané staticky, nepatiici do bodu 1:
6 obJ ekyty pro skladqvam posypovygh {naterlalu, Obj, ektyvprgvozm, 30 V) k.on'str'ukc'e podlve typl} 0 01 A individualng I A, 1B, 1C, PS
svislé a vodorovné konstrukce, svisla a vodorovna ztuzeni, individualni zafazeni
véetné spoju a kotveni, pfistiesky zastavek a podchodi
Podruzné (nenosné) ¢asti konstrukei: plechové podlahy, podlahy 1 E
z ro$ti, kotveni, stupnice schodist,, odvodinovaci zafizeni, pram. tloustka 85 um,| . P M .
zebiiky, jednoduché piistresky, ploty a oploceni, dalsi tetickveh di d°’ Zivotnost systému je zarucena min.
7 > . R ; . 20 V) C4 0 zestetickych duvodd | 7 Jet pouze v pripadé koroznich
nespecifikované podruzné nenosné ¢asti ocelovych konstrukei, mize byt doplnéno ibvikii 4 Lm/rok
kabelové Zlaby, stény proti ostiiku véetné spoji a kotveni. podle III A nebo I11 B ubyt HI/TO
Obecné typy zabran, ptisluSenstvi tuneld, galerii natérem
3 Pgotll{lukoyoe stény v t,rase komunikace, vysky do 2 m a vyssi, 30 V) ca 1 I A 1A, IB,IC,PS
véetné spoju a kotveni
9 | Docasné ocelové konstrukce s omezenou Zivotnosti do 3 let do 3 let podle ucelu pouziti, bude specifikovano v ZDS

MO ISIep e Y d luaaeqAa eu Axaepezod ‘6l dX1 d|pod - ¢ ejnqey

Vysvétlivky k tabulce:
. Popis PKO je uveden v Tabulce I11.
. Tloustky Zn a korozni ubytky zinku v ptipadé potieby je tfeba stanovit podle oblasti na zakladé korozniho prizkumu.
. Tloustky Zn jsou uvedeny vzdy jako primérné tloustky vSech méfeni a jako minimalni mistni tloustky.
. Tloustky PKO a oznaceni systémt PKO spojovaciho materialu jsou feSeny v Tabulce I1.
. Systémy PKO jsou schematicky uvedeny na Obrazku 19B.P7 Obrazek P7.1 az P7.8 této prilohy TKP 19 B.

. Systém PKO ve sloupci 6 je zavazné stanoveny TKP 19 B. Zmény jsou mozné pouze po jejim zdiivodnéni a schvaleni objednatelem, jako alternativa 1 nebo 2.

. Systém ochrany proti korozi je feSen uvnitf prvki a zaveést lan viz TKP 18 a 20.

. Pritkazni zkousky pro systémy OPS zafazené do korozni agresivity Im3 pro Zivotnost VV budou provedeny v souladu s pozadavky CSN EN ISO 12944-9.

1
2
3
4
5
6. Systémy PKO musi zarucit svoji funkci pro zaru¢ni dobu a planovanou zivotnost podle provadéni tidrzby spravce uvedené ve sloupci 5.
7
8
9
1

0. U systému PS bude v ,,Protokolu o prikazni zkousce uvedeno vyuziti dle potadovych ¢isel konstrukci, které jsou uvedeny v této tabulce (shodné ¢islovani je v tabulce 2 a 3 TKP 19A).
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Piiloha 19B.P7 — Tabulka II — Minimalni tlouSt’ky systému povlaki u spojovaciho materialu ocelovych konstrukei

Pot. ¢. Korozni Piedpokladana Vrstva povlaku, nebo kombinovany Alternativa: pouze natérovy systém, Oznaceni systému Oznaceni systému
podle Druh spojovanych &sti prostedi zivotnost PKO povlak, tloustka NDFT (um) tloustka NDFT (um) (kombinované povlaky) | (natérové systémy)
Tabulky 1 konstrukce (CSN EN spoje (rokii)
1SO 9223)
PoZadavky na Sroubové spoje pro konstrukce mostnich objekti (mosty, lavky, propustky),
véetné vyrobkii, podle Tabulky 2 TKP 19 A
1,2,3, Spojovaci material pro hlavni povlak Zn min. 80 pm ¥ 3x80 pm + 60 pm celkem 300 um
4,5,6 a vedlejsi nosné Casti . Coaex .
s~y Uy 4 VV Lo
7,8,9, ocelovych mostnich objektu, C ) *+ nétér 220 pm (2x80 pm + 60 pm) zdkladni ndter (epoxid)
10, 11, téeci nosné spoje, Sroubové (lokaln€ C5 | vétSinou souvisi | - mezivrstva — epoxid L. mezivrstva (epoxid) SZn80/N220
12,15, spoje a dalsi spoje konstrukei viz ¢l. s obnovou o sex : :
16 podle &islovani 19.B.1.5) | celého systému | ~ vrchni natér — polyuretan II. mezivrstva (epoxid)
. . ocelové minimalng celkem 300 pm, nebo vrchni natér (polyuretan) 5
mostni provizoria
konstrukce ; SN300
povlak Zn min. 45 pm ¥
Soucasti mostnich zavéra + natér 260 pm (2x100 pm + 60 pm)
Pripojeni mostnich lozisek - mezivrstva — epoxid SZn45/N260
- vrchni natér — polyuretan
minimalné celkem 305 pm
14 Spojovaci material pro shodné s pof. ¢islem 1. shodné s poradovym ¢islem 1
odvodnéni, Zlaby, svody C4 v V pipadé zékladniho materidlu
z korozivzdorné oceli viz Tabulka 8,
Tabulka 12 a 13 TKP 19 A
13 Spojovaci materiél pro povlak Zn min. 80 um ¥, nebo 2x100 pm + 60 um celkem 260 pm .
podruzné, nenosné ¢asti c4 v - - , . . SZn80
povlak Zn min. 45 pm ¥ + natér 220 pm | Zakladni natér (epoxid)
(2x80 pm + 60 pum) mezivrstva (epoxid) &
. . SN260
- mezivrstva — epoxid vrchni natér (polyuretan) 9
. SZn45/N220
- vrchni natér — polyuretan
minimaln¢ celkem 265 um
PoZadavky na Sroubové spoje pro ocelové konstrukce vybaveni PK,
v€etné vyrobkii, podle Tabulky 3 TKP 19 A
1,2,3, Spojovaci material pro hlavni Shodné s pof. ¢islem 1 Tabulky 2. shodné s potradovym &islem 1
6,8 nosné Easti ocelove hallfl’,v , c4 vV V piipads zékladniho materidlu Tabulky 2
lzgslt:esem, ,S]toza;y’l?,m 1zecl z korozivzdorné oceli viz Tabulka 8,
avky, portaya@ o Tabulka 12213 TKP 19 A
konstrukce podle ¢islovani
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5 Spojovaci materiél pro silni¢ni povlak Zn min. 80 pm * nebo 2x80 pum + 60 um celkem 220 pm SZn80
zachytné systémy v trase . P .
yine systemy C4 v povlak Zn min. 45 um ¥ + natér 140 pm | zakladni natér (epoxid)
(80 pm + 60 pm ) mezivrstva (epoxid) §N220
- mezivrstva — epoxid vrchni natér (polyuretan) $Zn45/N140
- vrchni natér — polyuretan
minimaln¢ celkem 185 um
47,9 Spojovaci material ostatni, nizka (5 let) povlak Zn min. 45 pm ¥ 2x70 um + 60 um celkem 200 um SZn4s
ozadavek na Zivotnost PKO . : . L oaex .
godle objednatele C4 stfednll( az povlak Zn min. 80 pm * nebo zakladni natér (epoxid) $Zn80
Vysoka povlak Zn min. 45 pm mezivrstva (epoxid)
10-15 Coss
+ natér 200 pm (2x70 pm + 60 pm) vrchni natér (polyuretan) $N200
- mezivrstva — epoxid «
SZn45/N200
- vrchni natér — polyuretan
minimaln¢ celkem 245 um
Poznamka:

1. Priprava povrchu pod Zn poviaky, specifikace je uvedena v casti 19.B.3.7 TKP19B
2. Piprava povrchu Zn povlaku pod natér je soucdsti projektové specifikace PKO dle CSN EN ISO 12944-1az 8

3. Provddeni povlaku Zn podle pozadavkii na tloustky odpovida:

- pro min. mistni tloustku 45 ym podle CSN EN ISO 1461
- pro min. mistni tloustku 80 um podle CSN EN ISO 10684

4. Udaje se nevztahuji pro tieci plochy sroubovanych predpjatych spojii. Tyto informace jsou uvedeny v ¢asti 19.4.3.1.12 TKP 194

5. Doplnéni natérového systému se provadi po kompletaci spoje na ocelové konstrukci

TKP — kapitola 19B (Cerven 2018)

81




Piiloha 19B.P7 — Tabulka III — Celkovy prehled systémi PKO pro ocelové konstrukce

Priklady hlavniho pouziti systémi PKO,

Celkova tloustka

¢l 5t Pocet ¢
Typ podrobng¢ je uvedeno pro ocelové vyrobky a Clstoéisﬁg:tmhm Popis systému PKO Tlouls\;]ls}l;;rstev Oizik\?r:év vrstev OPS,
ocelové konstrukce v Tabulce 1 vrstev P NDFT (pum)
1A zarovy nastiik povlaku zinkem nebo smési kovii (ZnAL15), 100
Sa 3 tloustka primérna — 100 pm 1
Medium G minimalni mistni méfena tloustka — 80 um 80
nebo uzaviraci penetracni natér (epoxidovy), méteni tloustky bude ) | 4-6 300 — 380
Rugotest No 3 provadéno az po 1. mezivrstveé
stupeni BN 10a epoxid dvoukomponentni 140 — 200 1-3
alifaticky polyuretan 60 — 80 1
IB | ocelové mostni objekty, mostni loziska, Sa3 ethylsilikat s obsahem zinku (min. 80% hmotnostnich) 60 1
mostni zavéry, mostni vybaveni, revizni Medium G uzaviraci penetra¢ni natér (epoxidovy), méfeni tloustky bude i
fizeni apod. 4déno az i 8 .
zarizenli apo nebo provadéno az po 1. mezivrstveé 4-6 300 — 340
Rugotest No 3 epoxid dvoukomponentni 180 — 200 1-3
stupet BN 10a | gifaticky polyuretan 60 — 80 1
1C Sa 2', epoxid s vysokym obsahem zinku (min. 80% hmotnostnich) 60 — 80 1
Medium G epoxid dvoukomponentni 180 — 220 1-3
nebo podle 3-5 300 — 380
Rugotest No3 | alifaticky polyuretan 60 — 80 1
stupeil BN 9a
1D Specialni systém z EP, ESI nebo PU, musi byt kompatibilni
spfahovaci trny, horni pasnice pod trny - s vrstvami systému I A, IB, I C, PS, které jsou pietazeny pies 40 - 80 1 1 40— 80
hranu OK do vzdalenosti 100 mm (bez méfeni tloustky)
I L . .
. .1 | specialni mista na mostnich konstrukcich: - . hog . .o A
special Kouty. mista spadu. &sti konstrukci zesileni mezivrstvy ¢asti systému vlozenim: epoxidovy
R pacu, cas’ . - dvoukomponentni natér nebo natér/povlak kompatibilni 80 — 100 1 1 80 — 100
v mistech mostnich lozisek a mostnich s navrFenym systémem PS
zaveéru (trvala vlhkost, zatékani, ptaci trus) ym sy
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II A | vnitini plochy ocelovych konstrukei Sa 2',
(komory, dutiny mostt), se zajisténim proti Medium G dvoukomponentni epoxid 100 1 3 300
vniku ptactva, bez odvodnéni ploch
II B | vnitini plochy ocelovych konstrukci . , . . .
(komory, dutiny mosttl), kde je obtizné Sa 21, epoxid s vysokym obsahem zinku (min. 80% hmotnostnich) 60 — 80 1 S
zajisténi proti vniku ptactva, bez odvodnéni Medium G . 240 — 280
ploch epoxidovy dvoukomponentni 180 — 200 1-2
I A zérové zinkované povrchy ponorem (primérna 85 pm), 85 1 85
minimalni mistni dle CSN EN ISO 1461 (min. prim. tl. Zn)
zarové zinkované povrchy ponorem - epoxid dvoukomponentni 140 — 160 -2 3-4
alifaticky polyuretan 60 1 285 -305
III C zarove zinkované povgchy ponorem (primérna 85 pum), 85 | 85
minimalni mistni dle CSN EN ISO 1461 (min. prim. tl. Zn)
plechy mostnich objektt z vinitych plecht, } id dvouk ini ~ B B
plochy pistupné, vneisi epoxid dvoukomponentni 140 — 160 1-2 3-4 285 — 305
alifaticky polyuretan 60 1 nebo sp e]malm
povlak vyrobce
IIID zarove€ zinkované povrchy ponorem (primérnd 85 pm), 85 | 85
plechy mostnich objektt z vinitych plecht, minimélni mistni dle CSN EN 150 1461 (min. prim. tl. Zn)
plochy nepfistupné, plochy ve styku se - 4 355 — 385
zeminou epoxid dvoukomponentni 270 - 300 3 nebo specidlni
povlak vyrobce
III E | stozary, osvétleni, velkoplosné DZ, ocelové
konstrukce bez obnovy ochranného zarové zinkované povrchy ponorem, minimalni primérnou 70 -120
systému, ocelové komponenty mostnich ) tloustku je nutno stanovit podle méfeného ubytku Zn na 70— 120 | I pokud neni
zaveru bez natéru, svodidla v trase pozemni komunikaci (pfedpoklad ubytku Zn je 2 — 4 um/rok, pozadovano
komunikace, portaly DZ, prohlizeci lavky, bez udrzby PKO) dopInéni natérem
stény proti ostiiku apod.
IV litinové mfize Sa2 epoxid dvoukomponentni, vrchni odstin Gerny 80 — 100 2 2 160 — 200
PS . A S . ot , podle podle
navrzeny systém vyrobce, ktery svymi podle dodavatele | systém povlaku podle dodavatele - vyrobce hmot, ktery podle dodavatele podle dodavatele
o 9 R o . « s dodavatele dodavatele
vlastnostmi spliiuje pozadavky Tabulky I hmot spliiuje pozadavky pro prikazni zkousky podle ¢lanku 19.B.4 hmot hmot hmot hmot
Poznamka:

1. Systémy PKO jsou schematicky uvedeny na Obrazku P7.1 az P7.8 této prilohy TKP 19 B. 3
2. U OPS s zarové zinkovanymi povrchy ponorem se v pripadech, kdy neni splnéno kritérium minimalni mistni tloustky 70 pm, ale je splnéno kritérium na minimalni mistni tloustku dle CSN EN ISO 1461 Tabulka 3
(tloustka plechu < 6 mm), bude systém doplnen na pozadovanou NDFT natérovymi vrstvami.
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Obrazek P7.1 — systém PKO mostni objekt, hlavni nosny systém I nosniky

\IA,IB,IC,

. PS, IIT A
‘ IITE, IIT A
T L\% w
kabelova chranicka, obal o ~ \ TA.IB,IC,PS
nejlépe linearni PE g
\‘\‘ I A,IB,IC,PS+1special
i X

Obrazek P7.2 — systém PKO mostni objekt, hlavni nosny systém uzaviené profily

/W%

I

1A, IB,IC,PS
I A, IB,IC,PS+1Ispecial

D

Obrazek P7.3 — systém PKO mostni objekt, hlavni nosny systém komorovy

uzaviené nepiistupné
[ p p

prostorv bez PKO

it

11 A, 1 B, PS ID

1™

IA,1B,1C,PS
1A, 1B, PS M

+ I special
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Obrazek P7.4 — systém PKO mostni objekt, hlavni nosny systém I nosniky

Obrazku 6 a 7 textu
TKP 19 B

1 D, detail provedeni je na

T 1AIB.IC,PS R

ni
ni
I A IB,IC,PS +1Ispecial : :
ni
| |

- —

Detail ulozeni trvalého bednéni, pokud
se pouzije.

Obrazek P7.5 — systém PKO mostni objekt, hlavni nosny systém I nosniky, ulozeni na loziska

7 X‘? Yo o+ || & o
s ol & o
IA,IB,IC,PS g5 e I g g
& % g
50,0
| x
1A,IB,1C,PS +]1 speciél Systém PKO pro Sroubované styky podle Tab. II, plati i
pro piipojeni lozisek: SZn80/N220, SZn45/N260, SN 300.
Stykové plochy ocelovych desek VP Sroubového teciho
spoje musi byt opatfeny PKO/nebo bez PKO podle navrhu

koeficientu tfeni, viz TKP 19 A ¢lanek 19.A.3.1.12.

Obrazek P7.6 — systém PKO mostni objekt, svafované styky

/

montazni svafovany styk - TA, IB,1C, PS

/S

IAIB,IC,PS

TA,IB,IC,PS +1special
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Obrazek P7.7 — systém PKO mostni objekt, zabetonované

A

Detail ulozeni trvalého |
bednéni, pokud se pouzije.

dolni pasnice a sténa 300 mm

od dolni pasnice: [ — —1]

T A.IB. PS +1 special |

Obrazek P7.8 — systém PKO,
protihlukové stény

I nosniku

IA, IAIB,IC,PS,
zakladni natér / zarove
naneseny povlak kovu

nastiikem / Zarové naneseny A
povlak kovu ponorem je na
celé plose OK v betonu, cely
systém PKO je 200 mm
pfetazen pies zabetonovanou spoje ocel-beton
ocelovou ¢ast

zatmeleni spary

J{\

200 mm pietazeni celého

systému PKO do betonu < cela plocha OK v betonu je

opatfena natérovym
povlakem bez PU

D

odvodnéni dutiny
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PRILOHA 8

19.B.P§ FORMULAR KONECNEHO PROTOKOLU PRACI PKO DILCE/KONSTRUKCE

Tiskopis 19B.P8/1 - Formulaf kone¢ného protokolu praci PKO dilce/konstrukce

Konstrukéni East Stavba: Stavebni konstrukce:
(stavebni
dil/konstrukce): Stavebni objekt: Cislo protokolu:

Ochranny poviakovy systém:

OPS dle TKP 19B Frilohy PT

nebo 150 12944-5 & (byl-li

pouZit)

1. wrstva 2 wrstva 3. wrstva 4 wrstva 5 wrstva
Dodavatel natérovych |FPouZife PouZité PouZite FouZité natérové |PouZite
hmot: natéroveé hmoty |nétérove hmoly |natérové hmoty |hmoty natérove hmoty
Zhotovitel PRO:

Mové natéry UdrZbové natéry
g;EF;E? zarezavéni oceloveho povrchu dle 150 (] stupen prorezivéni Ri . (SO 46283)
Oa [Os Oc Qo [ neni znamy

Zjistané vady: [14Ane [Ine O Omyvéno
Popis: Popis:
Specifikovana pfiprava povrchu (IS0 8501-1 nebo SO 8501-2):
Otryskavani- []sa2 [Isa21/2 [1sa3

[Jpsaz [Jpsaz1/2 [Jprsaz
Cigténi plamenem: C1F
Ruéni a mechanizované 15t 2 Clst3
Eisténi- [dpst2 [dpsta
Strojni &i&téni- C1Pma
Specifikovana drsnost (IS0 8503-1)
komparator G [J jemny [ stfedni [ hruby [
komparator S [ jemny 1 stfedni [ hruby [
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Tiskopis 19B.P8/2 - Formulaf kone¢ného protokolu praci PKO dilce/konstrukce

Aplikaéni podminky PKO: Podrobnosti o aplikaci natéru

F;I"l:l dHE‘"Bl.’E" ﬂ-E"'f'E'vnl'}-"jE' pnufrl‘.a F'I:H:erhI'IDSti o I£| B I_l M M Dl_l H I£| D I_l M I!l Dl_l M Iﬂ Du M
huatis "I & pro montiEng pripravé povrchu
nétdry je poudits zkratks "M™ 1. wrstva | 2. wretva | 3. vrstva | 4. vretva | 5. vretva
Dosazeny stupen pripravy
povrchu (150 8501-1, 8501-2)
DosaZena drenost povrchu
(IS0 8503-2)

Otryskavaci prostredek —typ,
oznaceni (napf. v souladu s
radami norem

IS0 11124120 11126)
yrobce otryskavaciho
prostredku

Datum

Teplota vzduchu, *C
Relativni vihkost, %

Rosny bod, *C

Teplota povrchu, °C

& teploty povrchu nad RB, °C

Oznadeni natérove hmoty a
typ produktu, & produktu

Barevny odstin

Sar¥e &
yroboe
Zplsob nanaZeni
NDFT pm
OFT min.  pm
primér pm
max.  Jm
Odpovida specifikaci ano/ne anoine ano/ne anoine anane
Byhy zhotoveny kontrolni plochy? [ ano, popisuje protokol £. One
Datum:
Poznamky:
Jméno inspektora
Datum: zhotovitels:
Misto: Podpis:
Jméno inspektora
Dratum: objednatele:
Misto: Podpis:
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PRILOHA 9

19.B.P9 PRUKAZNI ZKOUSKY

Metodika provadéni a hodnoceni priikaznich zkousek PKO pro OK

19.B.P9.1 Obecné

)

2

3

“

(&)

Q)

O]

®)

Tato ptiloha stanovuje metodiku provadéni prukaznich zkousek systéml pro protikorozni ochranu
ocelovych konstrukei a mosta.

Priikazni zkousky musi byt provedeny pro viechny OPS, které budou pouzity pro PKO na stavbach RSD,
a to s vyhovujicim vysledkem.

Nedilnou pfilohou Protokolu o zhotoveni vzorki bude zpracovana a schvalena Obecna specifikace PKO,
ktera bude nasledné zavazna i pro zpracovani specifikaci PKO pro objekty.

Obecna specifikace PKO (ptip. i Protokol o zhotoveni vzorki pro prikazni zkousky) bude k dispozici vSem
zpracovatelim TePt pfislusného systému OPS jako vzor, TePi musi byt s Obecnou specifikaci i Protokolem
ve shodg.

Pfed zhotovenim vzorkti zadavatel vypracuje a piedlozi ke schvaleni Obecnou specifikaci PKO, podle které
budou vzorky zhotoveny. Nelze pfipustit vyrobu zkusebnich vzorkd bez pfedem schvalené Obecné
specifikace PKO. Podminky lisici se od obecnych pozadavku, a které jsou platné pouze pro provedeni
zku$ebnich vzorkd, musi byt v tomto pfedpise jasné oznaceny. Jedna se napf. o maximalni pfipustné
tloustky, teploty uskladnéni, vytvrzovani apod. Zhotoveni zkusebnich vzorkti musi byt realizovano mimo
zku$ebni laboratof a osoby, provadégjici prikazni zkousky. Odpovédnost za zhotoveni vzorkd pro prikazni
zkousky nese (a Protokol schvaluje) zadavatel, dozor vykonava osoba zptisobila podle Tabulky 1, TKP 19B.

Laboratot provadéjici prikazni zkousky neni opravnéna zhotovovat vzorky pro prukazni zkousky, ani
provadét celkové vyhodnoceni vzorkti, odborna stanoviska a interpretace vysledki, pfestoze by to ve svém
systému kvality méla zavedeno.

Laboratot provadéjici prikazni zkousky musi byt zptsobila dle pozadavkd ¢l. 19.B.4.3 odstavce (4) této
kapitoly TKP.

Je mozné ptijeti vysledkl jinych, stejn¢ G¢innych nebo ucinnéjsich zkousek viz ¢l. 19.B.4.3 této kapitoly
TKP, provedenych v akreditovanych laboratofich, s podminkou ptedloZeni rovnocennych doklad (Obecna
specifikace PKO, postupu zhotoveni vzorku, protokoly o zkouskach, fotodokumentace, doklad o akreditaci).
Ke schvaleni se pfedkladaji doklady v pivodnim jazyce a dale musi byt pfedlozeny v autorizovanych
prekladech do Geského jazyka. Povéfeny utvar RSD (schvalovatel) si vyhrazuje pravo takové vysledky
odmitnout i bez zdivodnéni.

19.B.P9.2 Obecna specifikace PKO (priloha 1)

)

2

(€))

Obecna specifikace PKO (OS PKO) stanovuje konkrétni skladbu, technologii a kontrolu provadéni OPS.
Obsahuje zakladni informace o ucelu a uréeni OPS z hlediska vhodnosti pouziti, Zivotnosti a odolnosti proti
korozni agresivité prostiedi, zafazeni OPS podle ptilohy 19.B.P7 Tabulka I.

Navrth OS PKO piedklada vyrobce/zadavatel Prikazni zkousky posuzovateli ve formé tisténé
a v editovatelné elektronické formeé.

Zadatel k zadosti o schvaleni OS PKO doloZi k jednotlivym OPS a piislusnym NH:
e Udaje o vyrobci OPS a NH
- kopii pfislusného opravnéni k podnikani tuzemského vyrobce nebo dovozce,
- prohlageni o zastupovéani zahraniéniho vyrobce NH v CR.
e  Certifikaty vyrobkt vydané ptisluSnou autorizovanou osobou, véetn¢ protokolu o certifikaci vyrobku.

e ProhlaSeni vyrobce o vlastnostech/shodé ve smyslu Zakona ¢.22/1997 Sb. a §13 Natizeni vlady
¢. 163/2002 Sb.

e Bezpecnostni list zpracovany podle nafizeni EU ¢.1907/2006, ve znéni nafizeni 453/2010/EC
(v platném znéni).

o Udajové listy v Geském jazyce a u zahrani¢nich vyrobei téZ originalni Gidajové listy.
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Seznam referencnich akci a aplikaci vyjma nové vyvinutych systémi OPS (pfedevs§im OK staveb
silni¢nich a Zelezni¢nich mostd nebo obdobnych vyrobki).

Pfipadné odborné a expertni posudky.

Vzornik barevnych odstintl, jen jde-li o odstiny odchylné od vzorkovnice RAL.

(4) OS PKO se zpracovava jako fizeny dokument (identifikace na kazdé strance, datum, zpracovatel ap.). Na
titulnim list¢ OS PKO musi byt uvedeny nazvy OPS a NH pro které OS PKO plati.

OS PKO musi obsahovat:

)

Identifika¢ni tidaje vyrobce a dovozce NH

- jméno, piijmeni, statni obcanstvi, bydlisté a identifikacni ¢islo, jde-li o fyzickou osobu oprav-
nénou k podnikani;

- obchodni jméno (nazev), sidlo a identifikacni ¢islo, jde-li o pravnickou osobu opravnénou
k podnikani;

- obchodni jméno (nazev) a sidlo zahrani¢niho vyrobce.
Obchodni nazev a oznaceni systému podle Prilohy 19.B.P7.

Informace o charakteristice, Gi€elu a uréeni systému z hlediska pouziti, odolnosti proti koroznimu
prostiedi v souladu s Ptilohou 19.B.P7 Tabulka I.

Udaje o Zivotnost OPS.

Pozadavky na piipravu povrchu (stupné piipravy povrchu podle CSN EN ISO 12944-4 a CSN EN ISO
8501-1, drsnost povrchu podle CSN EN ISO 8503-1, ptip. doporu¢ené/nepovolené technologie piipravy
povrchu).

Piehledny a jednozna¢ny popis OPS v souladu s piilohou G (p¥ipadné s piilohou H) CSN EN ISO
12944-8, vcetné specifikace pro pasové ochrany kritickych mist.

Vsestrannou charakteristiku v§ech NH uvazovanych v natérovém systému.
Doporuceni vyrobce NH pro piipadné pouziti vypliiovych a utésnyjicich tmelt.

Podminky pro provadéni a zplsoby aplikace OPS vcetné klimatickych omezeni pifi provadéni
a vytvrzovani jednotlivych vrstev apod., pracovni postupy s uvedenim vSech nutnych minimalnich
a maximalnich technologickych mezioperacnich prestavek a pretiratelnost u jednotlivych vrstev.

Pozadavky na kvalifikaci provadécich firem nad ramec pozadavka TKP.

Pozadavky na vybaveni provadécich firem nad rdmec obvyklych pozadavkid (stroje, pfistroje
a pomucky pracovni pomuicky a naradi pro provadeéni, pfistroji pro zjistovani klimatickych podminek,
pristroje a pomtcky pro kontroly provedenych praci).

Zpusoby opravovani mist, kde nebyly dodrzeny pfiipustné odchylky v souladu s touto kapitolou TKP
a poskozenych mist (v€etné oprav po destruktivnich kontrolnich zkouskach).

Specifické pozadavky pro fizeni a zabezpecovani jakosti pii provadéni OPS, pozadavky na kontroly
a kritéria jakosti, kontrolni plochy (napt. kontrolni zkousky zhotovitele a jejich cetnost a zptisob prove-
deni) nad ramec pozadavku této kapitoly TKP.

Bezpecnostni specifikace — bezpecnostni listy.

Doporuceni a pozadavky pro dal$i Gdrzbu v zaruéni a pozarucni dobé& (napf. pretiratelnost, opravny
systém PKO).

19.B.P9.3 Metodika pripravy a hodnoceni zkuSebnich vzorki

19.B.P9.3.1 Priprava zkuSebnich vzorki

(1) Pfed zahajenim aplikace OPS, v¢. pfipravy povrchu, na zkuSebni panely musi byt vypracovana a schvalena
Obecna specifikace PKO, ktera bude v souladu s pozadovanou piipravou povrchu, véetné vSech pozadavkl
danych udajovymi listy NH.

(2) Zhotoveni vzorkli a vypracovani protokold o zhotoveni se zuCastni a spradvnost potvrzuje zptsobily
pracovnik podle TKP 19B, Tabulka I (je nezbytné, aby zpisobily pracovnik byl schvalen povétenym
utvarem RSD, resp. Schvalovatelem systému). Protokoly spolu se vzorky pieda zadavatel (s fadnou
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objednavkou v¢. nezbytnych pokynt zadavatele) opravnéné laboratofi, kterd provede prukazni zkousky a
vypracuje protokoly o zkouskach. Dokumentem o zhotoveni vzorkt jsou Protokoly o zhotoveni vzorkd,
které se skladaji z Ptiloh 2, 3 a 4. Tyto pfilohy jsou podrobnéji popsany v nésledujicich ¢lancich. Jakykoliv
rozdil mezi Protokoly a OS PKO je nepfipustny.

(3) Jako zkusebni vzorky budou pouzity zkuSebni panely z konstrukéni oceli dle CSN EN ISO 10025-2
o rozméru 150 mm x 100 mm x 5 mm se srazenymi hranami. Pro kazdou zkousku je nutné zhotovit min.
5 zkuSebnich panelti. Pro zkousku pfilnavosti je potfeba zhotovit navic 3 zkusebni panely.

(4) Zkusebni vzorky musi byt zhotoveny jednim aplikdtorem na stejném misté a ve stejny cas (v piipadé
aplikace zarového zinku ponorem se mysli jednim mistem jedna zinkovna a jedno misto aplikace nasledné-
ho OPS). Misto a datum aplikace jednotlivych vrstev musi byt uvedeny v protokolu o zhotoveni vzorkd.
Vsechny zkusebni vzorky musi byt chranény pied poskozenim a musi byt uloZeny pfi teploté 25 + 5 °C
a 50 £ 20 % relativni vlhkosti (v pribéhu aplikace, technologickych piestavek i vytvrzovani).

(5) Panely musi byt tryskany na pozadovany stupe &istoty pro specifikovanou PKO podle CSN EN ISO 8501-
1. Profil po otryskani musi odpovidat pozadovanému stupni podle ISO 8503-1 a musi byt zkontrolovan
komparatorem metodou specifikovanou v ISO 8503-2 nebo jinou metodou uvedenou v kontrolni zkousce F
této kapitoly TKP. Povrch musi byt Cisty s odpovidajici drsnosti pro zajisténi spravné ptilnavosti nasledné
aplikované PKO. Vyjimec¢né, pokud je uvedeno v obecné specifikaci, mize byt ptiprava povrchu odlisna.

(6) Na vzorky s provedenou piipravou povrchu se nanesou jednotlivé vrstvy ochranného protikorozniho
systému v souladu s obecnou specifikaci PKO.

(7) Zarové nanasené povlaky kovu ponorem nebo nastfikem se provadgji v souladu s pozadavky ¢&l. 19.B.3.3
a 19.B.3.4 této kapitoly TKP.

(8) Jednotlivé vrstvy natéri se nanesou stiikanim ptesné podle pisemnych instrukci vyrobce natérové hmoty.
Vsechny vrstvy OPS musi byt aplikovany na vzorky umisténé ve svislé poloze. Velikost trysky, aplikacni
tlak, typ tlakové pumpy a kompresni pomér, velikost a délka hadice a jakékoliv dalsi skutecnosti tykajici se
aplikace musi byt zaznamenany do protokolu o zhotoveni vzorkd. Pokud se aplikacni tlak 1isi od tlaku
pozadovaného technickymi listy o 10 %, uvede se pouzity aplikacni tlak s vysvétlenim odchylky do
protokolu.

(9) U zkusebnich vzorki je jednotné ptedepsan pro vrchni natér OPS odstin RAL 5002 (Ultramarine blue).

(10)Kazda vrstva musi byt aplikovana v rozmezi NDFT stanoveny v Obecné specifikaci PKO. Maximalni
tloustka musi byt:

e  Pronatéry o DFT <nez 60 um ... maximalné 1,5 nasobek NDFT

e Pronatéry o DFT > nez 60 um ... maximalné 1,25 nasobek NDFT

e  Pro kovové povlaky nastiikem o tloustce > nez 60 um ... maximalné 1,5 nasobek tloustky
Minimalni tloustka musi byt:

e vyhodnoceni pravidlem 80/20, podle kapitoly 19.B.5, tloustka jednotlivych vrstev/systému musi
odpovidat CSN EN ISO 12944-5.

(11)DFT se méfi nedestruktivné pouzitim jedné z metod podle CSN EN ISO 2808. Laboratoi provadi méfeni
s pouzitim Sablony, kterd ma deset pevnych pozic. Primérna, minimalni a maximalni hodnota DFT musi byt
uvedena v protokolu.

(12)Kazda vrstva natéru se aplikuje po pfesné dobé doporucené udajovym listem. Pfipadné odchylky od doby
pietiratelnosti pfedepsané vyrobcem natérové hmoty musi byt zaznamenany v protokolu.

(13)Kazdy zkusebni panel musi byt oznacen, aby byla pozdé&ji mozna jeho identifikace. Oznaceni musi byt
provedeno na zadni strané panelu trvanlivym lakovym popisovacem, nejlépe ve zluté barvé. Shodné
oznaceni je potieba napsat na piedni stranu pfi pofizovani fotodokumentace.

(14) Vytvrzovani musi probihat pfi teploté¢ 25 + 5 °C a 50 + 5% relativni vlhkosti nebo podle pisemnych
instrukci vyrobce natérové hmoty. Vytvrzovani musi probihat po dobu minimalné¢ 30 dni a maximalné
60 dni. Zadni strana vzorku musi byt chranéna proti vzniku koroze v prubéhu zkousky (napf. zakladnim
natérem a mezivrstvou).

(15)Po pripravé vzorku musi byt hrany chranény proti korozi (napf. vinylovou paskou s dostate¢nou adhezi,
kterd muze zasahovat na povrch vzorku do vzdalenosti 5 mm od hrany zkuSebniho panelu).

(16) Pro zkousku v neutralni solné mlze (Neutral salt spray) se ve zkusebnim panelu provede samostatny svisly
tez skrz povlak ke kovovému podkladu podle CNS EN ISO 17872. Profil fezu musi byt rovnomérny podél
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celé své délky a povlak musi byt protiznut hladce az k podkladovému kovu. Rez se provede feznym nastroje
typu Sikkens 1 mm.

(17)Pro cyklickou zkousku se provede na kazdém zkuSebnim vzorku fez, ktery musi byt dlouhy 50 mm,
rovnobézny s podélnou hranou a Siroky 2 mm. V celé délce musi prochazet natérem az na kovovy podklad
podle CSN EN ISO 12944-9.

(18) VSechny pfipravené vzorky musi mit barevnou fotodokumentaci vcetné jejich identifikacnich ¢isel.

=]
(3]

=
'}
1 i i
Py I -

Obrazek P9.1 — Tvary fezii na vzorcich s povlakem, jeden ez

19.B.P9.3.2 Kontrola identifikace hmot (PFiloha 2)

(1) Pro kontrolu identifikace hmot v ramci provadeéni prikaznich zkousek budou doloZeny vyrobcem hmot
nasledujici zkousky s tim, Ze v akreditované laboratofi budou ovéfeny zkousky na mnozstvi netékavych
latek a hustota, viz Tabulka P9.1.

(2) V ptipadé¢ pochybnosti pii realizaci prikazni zkousky mtize akreditovana laboratof podle uvedené metodiky
provést odbér a zkousky hmot a porovnat je s dolozenymi zkouskami pfedanymi vyrobcem hmot. Odbér
vzorkli se fidi CSN EN ISO/IEC 17025 kap. 5.7 Vzorkovani a akreditacnimi podminkami zkuSebni
laboratote.

(3) Kontrola identifikace hmot je nedilnou soucasti Dokumentu o zhotoveni vzorkt jako Pfiloha 2.
19.B.P9.3.2.1 Barva (barevny odstin)

(1) Musi byt oboustranné odsouhlasena, krome mezivrstvy, ktera se musi liSit min. AE 10 od primeru a vrchu.
Pro vrchni natér je akceptovatelna hodnota AE 3 od pozadovaného standardu. Jako standard Ize pouzit také
vzorek piipraveny pro zkousky.

(2) Pro vrchni natér je pozadovano provedeni v odstinu RAL 5002 (Ultramarine blue) viz ¢l. 19B.P9.3.1.
19.B.P9.3.2.2 PoZadavky na vyrobky

(1) Vyrobce doda informace, které definuji charakter a povahu natérovych systémi. Vlastnosti stanovené
v jednotlivych ¢astech natérovych hmot a ve smési, musi byt soucasti informacnich materiald, udajového
a bezpecnostniho listu.

(2) Vyrobce/dodavatel NH ve svém udajovém listu nebo v jiném dokumentu (privodni list, ptiloha, zadvazna
prohlaseni apod.) predlozi informace o vyznamnych pigmentech a plnivech, které maji vliv na ucinnost
protikorozni ochrany.

19.B.P9.3.2.3 Fingerprint

(1) Cilem je potvrdit, Ze vSechny dodané natérové hmoty jsou shodné s témi, které proSly prikaznimi
zkouskami. Po provedeni kvalifikacnich zkouSek nesmi byt ménéno chemické slozeni jednotlivych natért
v natérovém systému, ani jejich skladba.

(2) Pro kazdou vrstvu natéru v natérovém systému musi vyrobce poskytnout udajovy list vyrobku (TDS
vyrobku) a bezpecnostni list (MSDS).
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Tabulka P9.1 - Kontrola natérovych hmot

Datum vydani: Zakladni material Vytvrzovaci ¢inidlo
Nazev natérové hmoty
Jméno vyrobce
Cislo 3arze
Datum vyroby
Zkusebni metoda Rozmezi vysledki Rozmezi vysledkl
zkousky zkousky
Zakladni udaje ®
IR spektra Viz pouzité metody
Netekavé latky (hmotnostni podil) ISO 3251 (.. x22)% (e T2)%
Hustota ISO 2811-1 (... £0,05) g/cm? (... £0,05) g/em?®
Popel Viz pouzité metody (e t3)% (o £3)%
Doplitkové udaje
é(e‘il‘igz %E (ot 1)% (ot 1)%
Obsah pigmentu Al 1SO 1468022 (2D % (.2 %
(hmotnostni podil) Fe (et % (ot %
P (e 2D % (. 2D %
Epoxy
OH
g{t:f;l;l funkénich Cislo kyselosti Viz pouzité metody
Aminy
Isokyanaty
R Dosazené vysledky budou zéviset na barevném odstinu.
b) Pro hustoty vétsi nez 2 g/cm? je p¥islusna tolerance + 0,1 g/cm’.

Vlastnosti pojiva (IR spektra a obsah funkénich skupin) se musi stanovit po oddé€leni pryskyfice od pigmentu
a rozpoustédla.

(3) Pouzité metody:
Infracervené (IR) analyzy - 7 kaZdé poloZky se provede minimdlné 5 spekter
e  Zinkové zakladni natéry - IR spektrum kazdé kapalné slozky na KBr tableté

e 2K-NH ...IR kazdé kapalné slozky na KBr tableté a IR spektrum z vytvrzeného suchého natéru,
zhotoveného z NH natuzené v doporu¢ovaném tuzicim poméru na KBr tableté.

Stanoveni netékavych latek podle CSN EN ISO 3251,

. stanoveni se provede z natuzené smési 3x.
. CSN EN ISO 3251 Natérové hmoty a plasty - Stanoveni obsahu netékavych latek
Stanoveni obsahu popela
. NF T30-012, Paints — Determination of ash content in varnishes, paints and similar products
. ASTM D 5630 Standards test methods for ASH content in thermoplastic

19.B.P9.3.3 Formulaf kone¢ného protokolu praci PKO (Piiloha 3)

(1) Vramci aplikace natérovych hmot jsou vypracovany pro jednotlivé sady vzorkd Formulare konecného
protokolu praci PKO ve smyslu TKP 19B (vzor viz Ptiloha 19B.P8). Formulare vypliiuje zhotovitel vzorkd,
vzdy za tucasti osoby zpusobilé podle Tabulky 1, TKP 19B, kterd svym podpisem potvrzuje soulad
s Obecnou specifikaci PKO pro piipravu vzorki.

(2) Origindly Formulaia kone¢ného protokolu praci PKO jsou predany objednateli zkousky, kopie budou
ulozeny u schvalovatele systému po dobu minimalné 10 let.
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3)

“4)

Udaje ve Formulaii kone&ného protokolu praci PKO musi byt tplné a pravdivé a musi odpovidat specifikaci
zadatele o provedeni zkouSky. V piipadé pochybnosti o vyhotoveni vzorkli mize RSD CR odmitnout
schvaleni prikazni zkousky systému PKO. Za vyhotoveni vzorku odpovidé objednatel zkousky.

Formulaf kone¢ného protokolu praci PKO je nedilnou soucdsti Dokumentu o zhotoveni vzorkid jako
Ptiloha 3.

19.B.P9.3.4 Protokol o méieni tlousték PKO (Priloha 4)

(1)

)
€)

“4)

Po aplikaci a vytvrzeni hmot na vSech vzorcich se provede méfeni tloustek PKO zhotovitelem vzorkl vzdy
za Ucasti osoby zpusobilé podle Tabulky 1, TKP 19B. Méfeni se provadi po kazdé aplikované vrstvé. Bude
dolozeno protokoly.

Metodika méteni tlousték PKO odpovida Ptiloze 19B.P10 ptedpisu TKP 19B.

Originaly protokolil o méfeni tlousték jsou predany objednateli zkousky, kopie budou uloZeny
u schvalovatele systému po dobu minimalné 10 let.

Protokoly o méteni tloustek jednotlivych vrstev jsou nedilnou soucéasti Dokumentu o zhotoveni vzorkd jako
Ptiloha 4.

19.B.P9.3.5 Fotodokumentace (Priloha 6)

(1

2

3)

“4)

Po provedeni aplikace PKO, bezprostiedné¢ pied realizaci zkouSek (minimalni stafi vzorku 30 dni) se
vyhotovi fotodokumentace pfipravenych vzorkt. Kazdy vzorek bude mit oznaceni, méfitko. Rozmér
fotografii bude cca 10 x 15 cm, coz odpovida 4 ks obrazkd na format A4. Tedy kazda strana vzorku,
4 snimky na format A4. V piipadé vzorki s fezem bude vyhotovena fotodokumentace po zhotoveni fezu na
stejném formatu.

Po provedeni zkousek se vyhotovi fotodokumentace vzorkd po zkousce, stejnym zplsobem, jako pred
zkouskou.

Fotografie v rozliSeni minimalné 3000 x 2000 pixeli ve formatu s bezztratovou kompresi budou predany
v elektronické formé (na trvalém nosici dat) spoleéné s tiskovou verzi fotografii. Kazdy snimek bude
obsahovat popis s identifikaci tiskové verze.

Po realizovanych zkouskach musi byt zajiSténa a provedena fotodokumentace vsech vzorki dle vyse
uvedené metodiky, musi byt soucasti protokolil o zkouSce a musi byt pfedana RSD CR v elektronické formé
spolecné se vzorky a zZadosti o schvaleni systému PKO.

19.B.P9.4 Metodika zkouSeni

(1
2

)
“4)
)

Pozadavky na urychlené korozni zkousky jsou uvedeny v kapitole 19.B.4.3.

Kazdy vzorek musi mit vlastni fotodokumentaci pocate¢nich a konecnych vysledk zkousky, kterd je
soucasti protokolu o zkousce.

Hodnoti se vSechny vzorky.
Parametry hodnoceni systému PKO po zkousce jsou uvedeny v Tabulce 3 této ptilohy.

O provedenych zkouskach musi byt vyhotoven Protokol o zkousce.

19.B.P9.4.1 Hodnoceni vzorki pied expozici (Piiloha 5)

(1)

2)

94

Po aplikaci a vytvrzeni hmot na vSech vzorcich, po méfeni tloustek PKO se provede hodnoceni stavu
vzorkt. Staff vzorkli musi byt minimalné 30 dni a maximalné 60 dni.

Hodnoceni pred expozici obsahuje tyto zkousky:
e  Me¢feni tlousték kompletniho OPS.

e  Vizualni hodnoceni provedeného OPS PKO.
e QOdtrhova zkouska podle Tabulky 2.
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Tabulka P9.2 - Hodnoceni pied zkouSkami

Metoda Pozadavky

Podminky

CSN EN ISO 4624

Minimalni hodnotaS MPa pro kazdé
méfeni, bez rozliSeni charakteru lomu

Je nutné, aby odtrhova sila byla vyvijena
rovnomeérné a linedrné

ZkusSebni télisko musi ofiznuto az

k uhlikové oceli

byt

Musi byt provedeno minimalné 5 odtrhi

19.B.P9.4.2 Hodnoceni vzorki po expozici (PFiloha 5)

(1) Stanoveni dosazenych vysledkti zkousky se provadi po expozici v urychlenych koroznich zkouskach podle
kapitoly 19.B.4.3 TKP 19B. Vyhotoveni fezli na vzorcich odpovida ¢lanku 19B.P9.3.1 této Ptilohy.

(2) Na zakladé realizovanych zkousek jsou vyhotoveny Protokoly o zkousce podle této Pfilohy s uvedenymi
parametry zkouSek dle Tabulky 3. Originaly protokoli jsou pfedany objednateli zkousky, kopie budou
ulozeny u schvalovatele systému po dobu minimalné 10 let.

Tabulka P9.3 — Hodnoceni zku$ebnich vzorki

Metoda hodnoceni

Pozadavky po kvalifika¢ni zkouSce

CSN EN ISO 4628-2 (puchyikovani) 0 (S0) Hodnoceni provést ihned po kvalifika¢ni
zkousce!

CSN EN ISO 4628-3 (prorezavéni) RiO Hodnoceni provést ihned po kvalifika¢ni
zkousce!

CSN EN ISO 4628-4 (praskéni) 0 (S0) Hodnoceni provést ihned po kvalifika¢ni
zkousce!

CSN EN ISO 4628-5 (odlupovani) 0 (S0) Hodnoceni provést ihned po kvalifika¢ni
zkousce!

CSN EN ISO 4628-6 (kiidovani) Pokud je dohodnuto mezi zacastnénymi
stranami

CSN EN ISO 4624

(odtrhova zkouska)

Hodnoceni po 2 tydnech rekondicionovani pii laboratornich
podminkéch.

Hodnota odtrhu minimalné 50 % ptivodni hodnoty naméfené na
zkuSebnim vzorku, nejméné 2,5 MPa.

Nedoslo k adheznimu oddéleni podkladu od prvniho natéru, pokud
hodnota odtrhu neni 5 MPa nebo vyssi (viz ISO 12944-6).

Odtrh se zopakuje, pokud je vétsina poskozeni v lepidle a neni splnéna
pozadovana hodnota.

Koroze v okoli fezu po zkousce ISO 9227 NSS

Hodnoceni se provede co nejdiive od ukonceni zkousky, nejdéle do 8 h.

M < | mm (priimérn4 hodnota), plati pouze pro ocelové podklady.?

Koroze v okoli fezu po cyklické zkousce ISO
12944-9

Hodnoceni se provede co nejdiive od ukonceni zkousky, nejdéle do 8 h.

M < 3,0 mm (primérna hodnota), plati pouze pro ocelové podklady.?

Poznamky:

D Jakékoliv defekty do vzdalenosti 1 cm od hran panell se nehodnoti.

2 Zarovy povlak zinku nebo stiikana vrstva kovu jsou povazovany za sou¢ast PKO.

19.B.P9.5 Proces schvalovani prikazni zkousky

19.B.P9.5.1 Proces ovéiovani shody

(1) Pokud projevi vyrobce/dodavatel vazny zajem o dodavky novych OPS pro ocelové konstrukce na stavbach
PK dle predpisit MD, uskutecni se jednani se zastupci povétreného utvaru, resp. schvalovatelem systému
(konkrétni osoba je uvedena na www.pjpk.cz).

(2) Proces ovétovani shody OPS a pfislusnych NH s pozadavky TKP 19B provadi povéteny posuzovatel
systému. Posuzovatele systému stanovuje Schvalovatel a nasledné je povéfen ptisluSnym utvarem RSD.
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Proces ovéfovani shody je zahajen na zakladé Zadosti vyrobce/dodavatele. Zadost se predklada v jednom
vyhotoveni.

(3) Posuzovatel nesmi byt osoba spojena s procesem piipravy vzorkd ani s procesem zkouseni.
(4) Zadatel k ovéfeni predklad4 pozadované dokumenty podle této piilohy, viz ¢l. 19B.P9.3 a 19B.P3.4.
(5) Povéfeny utvar RSD rozhodne o provoznim ovéfeni OPS na referenénich stavbach uvedenych vyrobcem.

(6) Toto provozni oveéfeni OPS, tj. kontrola stavu systému na referen¢nich stavbach, mtze byt po vzajemné
dohodé¢ soucasti schvalovaciho procesu.

(7) Vlastni ovéfeni vlastnosti vyrobku (technické hodnoceni) v ramci ovéfovani shody se provadi zejména:
e kontrolou Obecné specifikace PKO a dokumentii k nim pfipojenych (viz Piiloha 1),
e  kontrolou dokumentt pfedloZenych k zadosti o ovéteni shody (viz Ptilohy 2, 3,4 a 7),
e vyhodnocenim vysledkid provedenych laboratornich zkousek (viz ¢l. 19B.P3.4 a Prilohy 5 a 6),

e posouzenim vysledkl prevzatych zkousek (viz ¢l. 19.B.P9.1 (6) této prilohy a ¢l. 19.B.4.3 (20) a (21)
TKP 19B),

e vyhodnocenim vysledki piipadného praktického oveéfeni OPS na referencnich stavbach.
(8) V prubehu technického hodnoceni se projednava se zadatelem piipadné doplnéni pfedlozenych dokumentd.

(9) O vysledcich technického hodnoceni, vypracuje Posuzovatel systému ,,Zpravu o technickém hodnoceni OPS
a NH*, kterou pteda Schvalovateli k odsouhlaseni.

(10) V ramci dokonéeni ovéfovaciho procesu posoudi Schvalovatel protokoly a vysledky technického hodnoceni,
uplnost Obecné specifikace PKO, splnéni zakonnych pozadavki, pozadavki TKP a ¢eskych technickych
norem, vhodnost pro pouZiti na stavbach RSD, piipadné dalii skutenosti v souladu s ustanovenimi Systému
jakosti pozemnich komunikaci.

19.B.P9.5.2 Schvaleni Priikazni zkousky PKO (Osvédéeni o shodé OPS)

(1) V ptipadé kladného posouzeni OPS rozhodne povéieny titvar RSD, resp. Schvalovatel, o vydani ,,Osvédéeni
o shodé¢ OPS* s pozadavky této pfilohy a ¢l. 19B.4.3 této kapitoly TKP. Soucasné dojde ke schvaleni OS
PKO.

(2) Osvédceni o shodé OPS se vydava ve dvou vyhotovenich, z nichZ jedno obdrzi Zadatel o schvaleni a jedno
vyhotoveni si ponecha povéfeny ttvar RSD, resp. Schvalovatel. Vzor ,,Titulniho listu Osvédéeni o shodé
OPS*“ je uveden na Obrazku 2. Vzor na Obrazku P9.2 je pro systémy odsouhlasené dle provedenych
zkousek uvedenych v ¢l. 19.B.4.3 (8) a podrobnosti uvedenych v této pfiloze. Pro systémy uznané na
zakladé zkousek dle ¢l. 19.B.4.3 (20) a (21) této kapitoly TKP je nutno tiskopis upravit podle dodanych
dokladi uznavanych mezinarodnich zkousek. Dodané doklady u uznanych mezinarodnich zkousek musi
svym minimalnim rozsahem odpovidat ¢l. 19.B.4.3 (21) této kapitoly TKP a ¢l. 19.B.P9.1 (6) této piilohy.

(3) Aktualni seznam OPS, které byly schvaleny pro pouZiti na stavbach MD, vede povéfeny utvar RSD. Ten
zaroven zajisti zvefejnéni seznamu schvalenych systémt na www.pjpk.cz.

(4) V ptipade zaporného posouzeni nebude Osvédceni o shodé OPS vydano. Tato skutecnost je zadateli sdélena
pisemné s uvedenim diivodl. Zamitavé stanovisko vydava povéreny utvar RSD, resp. Schvalovatel.

(5) Pokud bude v priibéhu platnosti vydaného Osvédéeni o shodé OPS zjisténo nedodrzovani této kapitoly TKP
a této prilohy ze strany vyrobce/dodavatele NH, dojde-li ke zmén¢ vlastnosti nebo slozeni NH a dalsich
rozhodujicich skute¢nosti, miize povéfeny utvar RSD platnost Osvédéeni ukongit. Tato skute¢nost bude
vyrobci NH (a pfip. zadateli, pokud jde o jiny subjekt) sdélena pisemné s uvedenim divodu. Zaroven
povéieny ttvar RSD zveiejni tuto informaci u seznamu systémd na www.pjpk.cz.

19.B.P9.5.3 Titulni list Osvéd¢eni o shodé OPS
(1) Titulni list Osvédceni o shodé OPS obsahuje povinné udaje podle Obrazku P9.2 této piilohy.

(2) V ptipadé systému s oznacenim ,PS“ (NavrZzeny systém vyrobce) musi Titulni list Prikazni zkouSky
obsahovat vypis vyuziti tohoto OPS dle typti konstrukci uvedenych v Piiloze 19.B.P7 Tabulce 1. Ciselné
oznaceni typu konstrukei musi byt v souladu s porfadovymi c¢isly uvedenymi v prvnim sloupci Prilohy
19.B.P7 Tabulky I.
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Obrazek P9.1 - Titulni list Priikazni zkousky PKO

Titulni list

Osvédceni o shodé OPS

Vysledky priakaznich zkousek systému PKO, ve smyslu TKP 19B a Prilohy 19.B.P9
MD CR pro stavby pozemnich komunikaci

Objednatel zkousky/Zadatel o schvaleni OPS (uved nazev, adresu)
Vyrobce/dovozce/distributor hmot (uved nazev, adresu)
Vyrobce vzorkd PKO (aplikator) (uved jméno, nazev firmy, adresu)

PFiprava povrchu (Cistota a drsnost), skladba systému PKO, v¢etné pfedepsanych tlousték
(uved popis systému, musi byt v souladu s Obecnou specifikaci PKO)

Seznam pfiloh s pfehledem vysledk( (zatrhni, uved poéet listti) pocet listil
Pfiloha 1 Obecna specifikace PKO (pocet listt1) ano
PFiloha 2 Kontrola identifikace hmot (pocet listt1) ano
Pfiloha 3 Formular kone&ného protokolu praci PKO ano
PFiloha 4 Protokoly o méfeni tlousték PKO ano
PFiloha 5 Protokol o prikazni zkousce dle ¢l. 19.B.P9.4 ano
Pfiloha 6 Fotodokumentace ano
Soucasti dokladu vzorky, pocet kusu: dopinit ano
Soucasti dokladli je fotodokumentace v elektronické formé ano

(pocet snimki)

Dozor pfi pfipravé vzork( (jméno, datum, podpis pracovnika)

Zkou$ky provadéla akreditované laboratof

Celkové hodnoceni vysledkd podle TKP 19B
Vysledky jsou/nejsou vyhovuijici

Posuzovatel systému (jméno, datum, kvalifikace, Cislo certifikatu,
podpis pracovnika)

Schvalovatel systému (jméno povéreného pracovnika, zafazeni,
datum, podpis pracovnika)
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PRILOHA 10

19.B.P10 METODIKA MERENI A VYHODNOCENI TLOUSTEK POVLAKU PKO PRO OCELOVE
MOSTY A KONSTRUKCE

19.B.P10.1 Uvod

19.B.P10.1.1 Obecné

(1) Tato pfiloha upfesnuje metodiku méfeni tloustky OPS pro ocelové konstrukce podle TKP 19A, ktera je
uvedena v ¢lanku 19.B.5.3.2 TKP 19B. Pro sjednoceni metodiky méteni se uvedeny postup zapracuje do
technologickych pfedpist vyrobctt OK a zhotovitelt PKO (TePi PKO), ktefi podle této metodiky budou
provadét vystupni kontrolu povlakii PKO.

(2) Metodika pouziva tloustkoméry magnetického typu pro nedestruktivni méfeni tloustky nemagnetickych
povlakt (organické povlaky a kovové povlaky Zn, Al) na magnetickych podkladech.

(3) Metodika definuje postup méteni tloustky povlaku v souladu s minimalni a maximalni tloustkou urcenou
pro jednotlivé systémy podle Piilohy 19B.P7.

(4) Pristroj a sonda musi byt v provozné schopném stavu.

19.B.P10.2 Cinitelé ovliviiujici pFesnost méteni

(1) Pfiprovadéni méfeni tloustky povlakd ovliviiuji pfesnost méfeni rtizni Cinitelé a to:

e  Vliv tloustky povlaku — pfesnost méteni zavisi na konstrukci méficiho pfistroje a méni se v souvislosti
s tloustkou povlaku. Pro systémy stanovené podle TKP 19B nema tloustka povlaku zasadni vliv na
presnost méteni.

e Vliv magnetickych vlastnosti kovu — pro vylouceni neptesnosti zpisobenych magnetickymi vlastnostmi
kovu ma byt pfistroj nastaven na povrchu métenych konstrukéniho dilu ocelové konstrukce.

e Vliv hran — pro kazdy piistroj plati jina kritickd hodnota vzdalenosti mista méfeni od hrany. Obecné
plati, Ze vliv hran a méfeni uvniti koutu zkresluje méfeni ve vzdalenosti do 20 mm, pokud neni special-
né pro toto méfeni pristroj kalibrovan.

e Vliv zakfiveni povrchu — méfeni je znacné ovliviiovano zakiivenim povrchu. Obecné vliv chyby roste
se snizujicim se polomérem zakiiveni povrchu. Pro jednotlivé pfistroje jsou predepsany minimalni
poloméry zakfiveni konvexnich a konkavnich povrchi.

e Vliv drsnosti povrchu oceli — uplatiiuje se dle kontrolnich zkousek viz ¢lanek 19.B.5.4.
e Vliv pouzitého typu méficiho pfistroje — méfici pfistroj musi byt adjustovan, pro jednotliva méfeni musi
byt provedeno nastaveni pfistroje kalibrovanymi etalony.

e Vliv klimatickych podminek — méfeni za desté, nebo na souvisle mokrém povrchu mutze ovlivnit
presnost méteni. Proto se za téchto klimatickych podminek méfeni neprovadi.

e Vliv extrémnich teplot — moznost méteni za vysokych/nebo nizkych teplot je omezena typem méficiho
pristroje. Obecné se ma za to, Ze se méfeni provadi v rozsahu teplot povrchu konstrukce 5 — 50 °C.

e Vliv vyvijeného tlaku na sondu/nebo snima¢ — ma byt bez naklont, kolmy k povrchu, rovnomérny.

e Vliv stupné vytvrzeni povlaku — ma zasadni vliv na vysledky méfeni. Méfeni je nutno provadét po
takovém vytvrzeni povlaku, které je stanoveno vyrobcem hmot/nebo dovozcem/nebo distributorem
podle klimatickych podminek, za kterych povlak vytvrzuje. Informace jsou uvedeny v Udajovém listu
hmoty.

19.B.P10.3 Kalibrace p¥istroje

(1) Ptistroj musi mit platny prvotni Kalibracni list a to pro pouzivanou sondu/nebo snima¢. Chyby méteni nesmi
piesahnout tidaje stanovené v technické specifikaci vyrobce. V ptipadech, kdy je potieba stanovit nejistotu
vysledkll méteni, se postupuje v souladu s pozadavky uvedenymi v CSN EN ISO 2178.

(2) Pristroj se nastavuje postupem uvedenym v jednotlivych kontrolnich zkouskach uvedenych v ¢lanku
19.B.5.3.2 TKP 19B na kalibrovanych etalonech.

(3) Pted zahajenim méfeni tloustky PKO zhotovitel i inspektor provedou ovéfeni nastaveni pfistroje. Vysledky
se zapisi do ND PKO.
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19.B.P10.4 Jednotliva méreni podle charakteru OPS

(1) Pro natérové povlaky a duplexni systémy vyjma jejich kovového povlaku plati, Ze jedno bodové méfeni je
jiz samostatnou statistickou veli¢inou. Metodika méfeni se provadi v souladu s ustanovenimi uvedenymi
v kontrolnich zkouskdch L a O v TPK 19B. Pouze v piipadé, Ze se pii jednom méfeni zjisti hodnota < 80 %
hodnoty NDFT, provede se ovéreni této hodnoty tak, Ze se ovéiuje dal§imi dvéma méfenymi hodnotami,
které jsou vzdaleny od prvniho méfeni do 40 mm. Pokud i zde jsou zjistény hodnoty, dosahujici hodnot
<80 % hodnoty NDFT, misto se vyznaci pro opravu popisem nesmyvatelnym popisovacem. Pokud se
hodnoty pohybuji mezi 80 — 100 % NDFT, misto se pouze vyznaci popisovaéem a méfené hodnoty se
zahrnou do souboru naméfenych hodnot. Soubor naméfenych hodnot musi byt dale statisticky vyhodnocen.
Pokud pocet namétenych hodnot mezi 80 — 100 % NDFT v celém souboru méficiho mista piekroci 20 %,
PKO na vsech vyznacenych mistech s tloustkou 80 — 100 % NDFT bude opravena.

(2) Pro kovové povlaky zarového zinkovani ponorem a zarového nanaseni povlaku nastfikem plati zpdsob
vyhodnoceni méfeni tlousték v souladu s popisy uvedenymi v kontrolnich zkouskach M a N v TKP 19B.
V ptipad¢, ze pfi vyhodnoceni jednotlivych mistnich ploch bude primérna hodnota zjisténa pod stanovenou
hranici, bude oznacena s uvedenim hodnoty (napf. nesmyvatelnym popisovacem) a bude opravena.

(3) Doporuceny pocet méteni je uveden v Tabulce 6 TKP 19B.

19.B.P10.5 Podminky zahajeni méreni

(1) Podminkou pro zahajeni méteni tlousték PKO inspektorem je:

e piedlozeni vysledki méfeni tloustky povlaku zhotovitelem povlaku, které je vypracovano v souladu
s touto metodikou, zpracované do protokolu méteni s vyhovujicimi vysledky,

e pisemnd nebo ustni vyzva zhotovitele k provedeni méfeni PKO s kladnym vysledkem vizualni
prohlidky PKO,

e vizualni prohlidka stavu PKO provedena inspektorem s kladnym vysledkem.

(2) Pokud neni néktera z vyse uvedenych podminek splnéna, nebo je inspektorem zjisténo, ze na povrchu PKO
jsou vady, budou v ur¢eném terminu zhotovitelem odstranény.

Poznamka: Obecné ale plati, zZe méreni tloustky PKO provadeéné inspektorem objednatele neni vystupni
kontrolou jakosti zhotovitele.

(3) Pii méfeni tloustky PKO se dilec OK rozdé€li na jednotlivd méfena mista.
(4) Kazda plocha (méfené misto) se méfi podle metodiky uvedené v predchozim ¢lanku 19B.P10.4., podle typu

povlaku.

(5) Pocet méfeni odpovida pozadavkiim uvedenym v Projektové specifikaci PKO (v ZDS), doporuceny pocet
jednotlivych méteni je uveden v Tabulce 6 TKP 19B. Méfeni se rovhomérné rozdéli po celé plose méfeného
dilce/konstrukce. Jednotlivda méfeni nesmi byt provedena v mensi vzdalenosti od sebe nez 40 mm. Pfi
jednotlivém méfeni tloustky povlaku a stanoveni Cetnosti méfeni se respektuje technologie aplikace povlaku
PKO.

(6) Pro ucely kontroly PKO se doporucuje rozdélit ocelovou konstrukci na ¢asti (méfena mista) nepiesahujici
rozmér 30 m. Plocha se rozdé€li na jednotlivda méfena mista, ktera se u dilenskych natérd vyhodnocuji pro
kazdy dilec samostatné.

19.B.P10.6 Protokol o vysledcich méieni
(1) Vysledky méfeni se zaznamenavaji do samostatného protokolu o méfeni tloustek PKO, s rozdélenim OK na
jednotliva méfena mista, véetné statistického vyhodnoceni naméfenych hodnot.

(2) Pro vypracovani protokolu je mozno pouzit tiskopis Pfilohy 19B.P10/1, pfipadné tiskopis dle Ptilohy E
z CSN ISO 19840 nebo kompletni vystup datového a vyhodnocujiciho softwaru pouzitého méficiho
piistroje, pokud jsou vyhodnoceni a uvedené vystupy v souladu s vySe popsanymi zasadami. Vysledky
mefeni se zapisSi do Formuléie konecného protokolu praci protikorozni ochrany méfeného dilce/konstrukce
dle Prilohy 19B.PS.

(3) Protokol obsahuje:
e oznaceni dilce a objektu, oznaceni stavby,

e schematicky nakres dilce a jeho rozdéleni na méfena mista,
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e informace o méficim zafizeni, o typu pfistroje a sondy a jejich oznaceni, ¢islo a datum vydani Kalibrac-
niho listu, presnost pfistroje a chyba méfeni,

e informace o drsnosti povrchu oceli, pouziti korekéniho faktoru,

e teplota povrchu métfeného dilu,

e piedpis tloustek systému PKO, NDFT, maximalni a minimalni tloustky,

e udaje, zda se jednd o dilensky nebo montazni natér,

o tabulkovy pfehled naméfenych hodnot tlousték PKO v méfenych mistech, Tiskopis 19B.P10/2,

e zaroven se dokladuje vystup z méficiho pfistroje ve formé datového souboru jednotlivych méteni (lze
nahradit Tiskopis 19B.P10/2 pokud neni nutny pro vyhodnoceni hodnot v protokolu kontrolniho méte-
ni),

e informace o opravach PKO a vysledky opakovaného méfeni tloustky po opravach PKO,

e jméno a podpis inspektora, datum méfeni a vypracovani protokolu.
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Tiskopis 19B.P10/1 - Protokol kontrolniho méfeni OPS PKO

KONTROLNi MERENI OPS PKO - TLOUSTKA OPS - &ast A

Stavba:

Cislo prokolu:

Stavebni objekt:

Cislo zakazky:

Stavebni konstrukce:

Datum méfeni:

Konstrukéni cast
(stavebni dil):

Datum vydani:

Objednatel:

Metoda méreni:

Zhotovitel PKO:

Meéfici pfistroj:

Vyrobni ¢islo:

Meéfici sonda:

Datum kalibrace:

Inspekéni organizace:

Pfesnost pfistroje:

Rozsah sondy:

Teplota (°C) povrchu

Schvélené feSeni OPS PKO dle projektové dokumentace PKO a schvaleného TP zhotovitele pro uvedenou konstrukéni éast (konstrukci, stavebni dil):

Priprava povrchu:

Profil povrchu (drsnost):

Méfena vrstva konstrukéni ¢asti (stavebniho dilu, konstrukce),
popis zda se jedna o dilenskou nebo montazni aplikaci:

Korekéni faktor:
Nomindini Normové Normové
ZpUsob aplikace . Natérovd hmota /typ tloustka . maximum Pravidlo
¢. Vrstva . ) i minimum 80%

5 vrstvy OPS: metalizace zaschlého filmu (um) 200 (300)% 80/20
g NDFT (um) (pm)

n

z

e

wv

o

o

©

Q0

el

B

e

w

Celkem:

Kritérium pro hodnoceni:

Zjednoduseny zakres polohy oblasti méfeni (referenénich ploch) s uvedenim ploch jednotlivych oblasti v m%:
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VYHODNOCENi NAMERENYCH HODNOT DLE TABULKOVEHO PREHLEDU MERENI TLOUSTEK PKO - ¢ast B

Celkova mé&fend plocha (m?):

Vysledky méreni:

[2]]

Pocet
méfeni

(n)

Oblast méfeni dle
vykresu

Namérené
minimum

(um)

Namérené
maximum

(um)

Stiedni tloustka
(Xsg-pm)

Variacni
Odchylka (8) | koeficient |Vyhodnoceni
(%)

Poznamka:

VWi |IN|[ao(n|[H[WIN|=

=
o

PouZité zkratky:

[y
[y

oy
N

=
w

[y
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=
wv

=
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=
~N

=
-1}

=
©o

[
o

Vysledek méfeni:

N
[y

N
N

N
w

N
B

N
w

N
[}

N
~N

N
=3

N
©o

w
o

Pocet méreni celkem:

Stfedni tloustka viech méfeni:

Variaéni koeficient:

Kontroloval:

Schvilil:
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Tiskopis 19B.P10/2 - Tabulkovy prehled naméienych hodnot tlousték OPS PKO
TABULKOVY PREHLED MERENI TLOUSTEK PKO

Stavba

Cast

Dilec

Datum méreni

Teplota vzduchu

Jednotlivda méreni

Cislo méfeni |
(vzorek) 1 2

3

4

5

pm Hm

um

pm

Hm

Korekéni
faktor

Stiedni
tloustka

Poznamka

Hodnota Hodnota

Hodnota

Hodnota

Hodnota

Jednotliva
méfeni 11213 |1]2]3

1

W |[N|[o|nn | |WIN
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o
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w
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[y
)]

[y
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[y
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[y
©o

N
o

N
[y

N
N

N
w

N
=

N
(5]

N
()]

N
~N

N
(-]

N
©o

w
o
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PRILOHA 11
19.B.P11 OPRAVY A UDRZBA PKO V ZARUCNI DOBE

19.B.P11.1 Uvod

19.B.P11.1.1 Obecné

(1)

)

3)

“4)

)

(6)
(7

®)

)

104

Tato pfiloha 19B.P11 definuje pozadavky objednatele na materialy, opravy a udrzbu PKO ocelovych
konstrukei mostnich objektti a ocelovych konstrukei vybaveni PK. Tato pfiloha fesi pouze lokalni opravy
systému v pribéhu zaruéni doby PKO. V piipadé, Ze se jedna o navrhy celkové opravy, ¢astecné nebo iplné
obnovy PKO, je tfeba se fidit ustanovenimi uvedenymi v TKP 19C (po jejich vydani) a podle pokyni
specialisty stanovenym objednatelem/spravcem PK.

Opravy a tdrzba mostnich objektti se provadi podle CSN 73 6221. Pro opravy a drzbu prvki vybaveni PK
plati také ptislusné TKP a TP.

Pfi provadéni oprav a udrzby PKO ocelové konstrukce musi byt splnény pozadavky na bezpecnost prace
a silni¢niho provozu podle piislusnych predpist, piipadné pozadavky kapitoly 14 TKP (provizorni vedeni
dopravy, ptip. docasna zachytna bezpecnostni zafizent).

Pro vypracovani dokumentace pro opravy PKO ocelovych konstrukei plati ¢lanek 19.B.1 a 19.B.3,
TKP 19B v piislusném rozsahu podle typu ocelové konstrukce. Rozsah uréi spravee PK.

V ramci piedavaciho fizeni objektu musi byt zhotovitelem stavby predloZena objednateli dokumentace
udrzby (stavebni i nestavebni) pro zajisténi predepsané zivotnosti OK (soucast schvalené RDS), podle TKP-
D 6, Piiloha 5, &lanek 5.1.12, v&etné specialnich pozadavkd na udrzbu. Zivotnost PKO ocelové konstrukce
podle systémi PKO a pozadavkt na udrzbu je uvedena v Pfiloze 19B.P7, TKP 19B.

Zaruéni doba na opravu PKO je stanovena na 5 let.

Pro ocelové konstrukce z oceli se zvysenou odolnosti proti korozi, které jsou dodavany podle CSN EN
10025-5, se vyhodnocuji korozni ubytky podle CSN EN ISO 9224. Obecné pravidla pro provadéni udrzby,
Cisténi ocelové konstrukce a vyhodnocovani koroznich ubytkt plati TP 197 Mosty a konstrukce pozemnich
komunikaci z patinujicich oceli. V pfipadé pozadavkd na doplnéni PKO téchto konstrukci jsou vhodné
systémy PKO uvedeny ve vySe uvedenych TP.

Povinnosti spravce PK je provadét/zajistovat pravidelné prohlidky podle CSN 73 6221, véetné vyhodnoceni
stavu PKO podle Tabulky P11.1, Tabulky P11.2 a Tabulky P11.3 této pfilohy TKP 19B. V ramci posouzeni
zaruky zhotovitele nesmi nastat zadna z popisovanych kategorii poruch. Tabulka slouzi spravci pozemni
komunikace k zakladni orientaci v problematice protikorozni ochrany ocelovych konstrukci, véetné
nutnosti, kdy ma objednat specialistu pro posouzeni zavaznosti poruch systému PKO. Hodnoceni stavu PKO
podle Tabulky P11.1, Tabulky P11.2 a Tabulky P11.3 nevyzaduje po spravci pozemni komunikace zZadnou
specializaci, pouze zrakovou zpusobilost a pfistupnost k povrchu ocelové konstrukce. Specialistou je potom
definovana kvalifikace pracovnika podle clanku 19.B.5.3.1, TKP 19B. Vcasnym posouzenim PKO
inspektorem je mozno vyrazné prodlouzit funkcei protikorozni ochrany ocelové konstrukce.

Pted schvalenim TKP 19C bude tato priloha 19B.P11 platna pro opravy a udrzbu PKO b&hem zaruéni doby
i po zaruéni dobé. Schvalenim pfedpisu TKP 19C se platnost této pfilohy omezuje pouze na Opravy
a udrzbu provadéné pouze v zarucni dobe¢.
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Tabulka P 11.1 Kategorie poruch PKO a jejich vztah k dobé Zivotnosti systému

(pomticka pro bézné, hlavni a mimofadné prohlidky ocelovych konstrukei PK)

Popis druhu a rozsahu poruch Nutnost
posouzeni
X specialistou Piedpoklad
Kategorie (inspektor | poéatku vzniku Rozsah oprav
poruch Pouze natérovy systém Kombinovany systém :(:) ({le‘:i gjifl?u l;::)t:f:;;;,e systemu
19.B.5.3.1
TKP 19B)
Vrchni natér je funkéni, nejsou Shodné jako u natérového ne Po uplynuti /2 Pouze lokalni
znamky plosného poskozeni vrstev systému. délky planované opravy
systému. Pouze mistni (lokalni U kombinovaného povlaku doby zivotnosti vV mezivrstvé a
mista do cca 10 cm?) poskozeni nejsou znamky koroze systému vrchnim natéru
natérového systému ve vrchnim kovu (hlinik, zinek).
| natéru a mezivrstvach. V zadném
misté konstrukce neni zjisténa
koroze zékladniho materialu
(znamky prorezavéni). Ocelova
konstrukce neni v zddném misté
oslabena korozi.
IA Mistfu' \{yskyt, plisni pfevazné v lfomors)vych ¢astech konstrukei, ano Kdykoliv Podle po_kynﬁ
naruseni systému PKO ve vrchni vrstvée. specialisty
Pouze mistni (lokalni mista do cca 10 cm?) poskozeni natérového ano Kdykoliv po Podle pokynt
IB systému az k zakladnimu materialu (znamky prorezavéni, plocha uplynuti specialisty
s projevy koroze < 3%). Ocelova konstrukce je lokalné oslabena pldnované
korozi (oslabeni profilti nad 1 mm). zaru¢ni doby
B&ny stav degradace vichni vrstvy Shodné jako u natérového ano Po uplynuti 2/3 V souladu .
PKO, jako kiidovani, ztrata lesku. systému. délky planované s ustanovenimi
Lokalni mista (do 100 cm?) U kombinovaného povlaku doby zivotnosti TKP 19C
poskozeni systému ve vrchnim nejsou znamky koroze vypracuje rozsah
nétéru a v mezivrstvé, Nejsou kovu (hlinik, zinek). oprav specialista.
1T znén_lky plo§néh]o poékoz'eniv o Na zakladé
mezivrstev systému, neni v zadném provedeni opravy
misté zjisténo prokorodovani vrstvy v tomto obdobi je
na zakladni mat,erievilr. O,celovz,i 5 Mo¥no znadné
konstrukce neni v zadném misté prodlouzit
oslabena korozi. Zivotnost systému.
Celkové poskozeni a degradace Shodné jako u natérového ano Po uplynuti V souladu
vrchni vrstvy PKO na 100% plochy, | systému. konce S ustanovenimi
Castecné poskozeni mezivrstvy do U kombinovaného povlaku planované doby TKP 19C
50%. Lokalni mista koroznich jsou znamky koroze ptes Zivotnosti vypracuje rozsah
projevi (1-3%) celkové plochy az povlak kovu (hlinik, zinek) systému celkové opravy
it k zakladnimu materialu. Zbytek az na zakladni material (1- nebo obnovy
plochy v zakladnim natéru neni 3%). + 2 roky specialista.
poskozen a je plné funkéni.
Ocelova konstrukce neni v zddném
misté oslabena korozi, jedna se o
povrchové korozni produkty.
Celkové poskozeni systému Shodné jako u natérového ano Po uplynuti V souladu
s projevy koroze na celé konstrukci systému. konce s ustanovenim
az k zakladnimu materialu (plocha U kombinovaného povlaku planované doby TKP 19C
s projevy koroze > 3%). Natérovy jsou znamky koroze ptes Zivotnosti vypracuje rozsah
systém je nefunkéni. Konstrukce je povlak kovu (hlinik, zinek) systému provedeni obnovy
v . . ; N . p e .
lokaln¢ oslabena korozi (oslabeni az na zakladni material systému
profilti nad 1 mm). (plocha > 3%), na zbytku +5let specialista.

plochy je masivni koroze
povlaku kovu (napft. bila
koroze zinku).

TKP — kapitola 19B (cerven 2018)

105



Tabulka P11.2 Kategorie poruch PKO a jejich vztah k dobé€ Zivotnosti systému pro Sroubované spoje, kotevni oblasti

pro lana, tahla, zavésy atd.

(pomucka pro bézné, hlavni a mimofadné prohlidky ocelovych konstrukei PK)

. Popis druhu a rozsahu poruch Nutnost Predpoklad
Kategorie . pocatku vzniku Rozsah oprav
. 5 : ; 4 posouzen kategorie systému
Poruch Pouze natérovy systém Kombinovany systém specialistou
poruchy
Vrchni natér je funkéni, nejsou Shodné jako u ne Po uplynuti 1/2 Pouze lokalni
znamky plosného poskozeni vrstev natérového systému. délky planované opravy
systému. Pouze lokalni mista U kombinovaného doby zivotnosti vV mezivrstvé a
poskozeni natérového systému povlaku nejsou zndmky systému vrchnim natéru.
I ve vrchnim natéru a mezivrstvach. koroze kovového
V zadném misté stykovych ploch povlaku (hlinik, zinek).
spoje neni zjisténa koroze
zakladniho materialu (zndmky
prorezavéni). Spoje nejsou v zadném
misté oslabeny korozi.
IA Mistni vyskyt plisni na spojich ptevazné v komorovych ¢astech ano Kdykoliv Podle 'po.kynﬁ
konstrukei, naruseni systému PKO ve vrchni vrstvé. specialisty.
Pouze mistni (lokalni mista do cca 10 cm?) poskozeni natérového ano Kdykoliv po Podle pokynu
B systému az k zakladnimu materialu (znamky prorezavéni, plocha uplynuti specialisty.
s projevy koroze < 1 cm?). Ocelova konstrukce je lokalné planované
oslabena korozi (oslabeni profilt nad 0,5 mm). zarucni doby
Bézny stav degradace vrchni vrstvy Shodné jako u ano Po uplynuti 2/3 V souladu
PKO, jako ktidovani, ztrata lesku. natérového systému. délky planované | s ustanovenimi
Lokalni mista (do 1 cm?) poskozeni U kombinovaného doby zivotnosti TKP 19C
systému ve vrchnim natéru a povlaku nejsou znamky vypracuje
v mezivrstvé. Nejsou znamky koroze kovového rozsah oprav
plosného poskozeni mezivrstev povlaku (hlinik, zinek). specialista.
systému, neni v zadném misté , 5
X zjisténo prokorodovani vrstvy na Na Zaklad§
zakladni material. Stykové plochy provedeni
spoje nejsou v zadném misté opravy v tomto
oslabeny korozi. OPdObl e
mozno znaéné
prodlouzit
zivotnost
systému.
Celkové poskozeni a degradace Shodné jako u ano Po uplynuti V souladu
vrchni vrstvy PKO na 100% plochy, | natérového systému. konce s ustanovenimi
Caste¢né poskozeni mezivrstvy. U kombinovaného planované doby TKP 19C
Lokalni (bodova do 1 cm?) mista povlaku jsou znamky Zivotnosti vypracuje
koroznich projevii az k zakladnimu koroze pres povlak kovu systému rozsah celkové
materialu, na povrchu spojovaciho (hlinik, zinek) az na opravy nebo
I materialu, nikoliv v8ak uvnitf tfecich | zakladni material. +2 roky obnovy
spojui nebo na stykovych plochach. . specialista.
Zbytek plochy v zakladnim nateru | (bodove)
neni poskozen a je plné funkéni.
Stykové plochy a okoli spoje neni
v zadném misté oslabeno korozi,
jedna se o povrchové korozni jevy.
Celkové poskozeni systému s projevy | Shodné jako u ano Po uplynuti V souladu
koroze na celé konstrukei az natérového systému. konce s ustanovenim
k zakladnimu materialu (plocha U kombinovaného planované doby TKP 19C
s projevy koroze > 1 cm?). Natérovy | povlaku jsou znamky Zivotnosti vypracuje
systém je nefunkéni. Stykové plochy | koroze ptes povlak kovu systému rozsah
v spoje jsou lokalné oslabeny korozi (hlinik, zinek) az na provedeni
(oslabeni profili nad 0,5 mm). zékladni material. +5let obnovy systému
specialista.
(> 1 cm?), na zbytku
plochy je masivni koroze
povlaku kovu (napft. bila
koroze zinku).
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Tabulka P11.3 Kategorie poruch PKO - povlak Zirového zinku ponorem (pomticka pro bézné, hlavni a mimofadné
prohlidky ocelovych konstrukei PK)

Kategorie Nutnost Pi‘edpoklad Rozsah oprav
Popis druhu a rozsahu poruch posouzeni pocatku vzniku systému
Poruch specialistou | kategorie poruchy ¥
Mistni vyskyt koroze zakladniho materialu v celkové Po uplynuti 1/2
plose 3 — 10% jednotlivého prvku, systém je funkéni. ne délky planované Pouze lokalni opravy
Mimo lokalni mista neni zjisténa ztrata adhese povlaku. Zivotnosti
V souladu
Mistni vyskyt koroze zékladniho materialu v celkové s ustanovenimi

Po uplynuti 2/3

plose 10 — 30% jednotlivého prvku, systém je funk¢ni TKP 19C vypracuje

u pouze ¢astecné. Je zjisténa lokalni ztrata adhese mezi ano delky P 1 anovane rozsah celkové opravy
. . e doby zivotnosti
povlakem a zdkladnim materialem. nebo obnovy
specialista
Po uplynuti konce

I Koroze zékladniho materialu v plose 30 — 100% prvku, ne planované doby Vomeéna prvku

soucasné se ztratou adhese povlaku. Systém neni funk¢éni. zivotnosti systému y p

+ 2 roky

19.B.P11.2 Zpiisobilost zhotovitele, objednatele praci

M

2

(€))

Opravy a udrzba ocelovych konstrukci jsou zajistovany spravcem PK prostiednictvim vybraného
zhotovitele, tj. pravnické nebo fyzické osoby, kterdA ma platné opravnéni pro provadéni stavebnich
a montaznich praci a splije dal§i podminky podle ¢lanku 19.B.1.9 TKP 19B.

Spravce PK mutize provadét opravu systému a stavebni udrzbu OK vlastnimi silami pouze za ptedpokladu,
ze spliiuje podminky pro zptsobilost jako zhotovitel, podle ¢lanku 19.B.1.9 TKP 19B. Jinak provadi pouze
nestavebni udrzbu.

Zpusobilost pro kontrolu provadénych praci stanovuje ¢lanek 19.B.5.3.1 TKP 19B. Inspektor objednatele
provadi kontrolu v¢etné zaznamu podle ¢lanku 19.B.5 s vyplnénym Formulafem kone¢ného protokolu praci
opravy PKO podle Prilohy 19B.P8 TKP 19B, ktery se vypliiuje podle rozsahu provadénych oprav.

19.B.P11.3 Popis a kvalita stavebnich materiali

M

Materialy pouzité k oprave ocelovych konstrukci musi spliiovat pozadavky ¢lanku 19.B.2 TKP 19B.

19.B.P11.4 Technologické postupy praci

@)

2

(€))

Technologické postupy praci pii opravach ocelovych konstrukei musi odpovidat pozadavkim ¢lanku 19.B.3
TKP 19B a CSN 73 2603.

Pfi provadéni oprav a udrzby za vetejného provozu na pozemni komunikaci je nutné dodrzovat ustanoveni
uvedena v TKP 1 — ¢lanek 1.8.7, 1.8.8 a 1.9.5.1 a TP 66. Zaroveinn musi byt oprava a tidrzba provadéna podle
schvaleného dopravné inzenyrského opatteni.

Pfi provadeni oprav je tfeba posoudit okolni stav Zivotniho prostiedi. Pfi provadéni odstranéni stavajiciho
natérového systému je tieba konstrukci zabezpedit proti Gniku abraziva a zbytkt natérovych hmot do
okolniho prostiedi, zejména do fek a potokl. Konstrukce musi byt opatiena osazenym foliovym obalem
nebo leSenim s fo6lii, veskeré zbytky latek musi byt ekologicky likvidovany.

19.B.P11.5 Klimaticka omezeni

)

Klimaticka omezeni pfi opravach musi odpovidat pozadavkim clanku 19.B.7 TKP 19B. Provizorni opravy
provadéné za nevhodnych klimatickych podminek, které neodpovidaji pfisluSnym technologickym
predpisiim, se neptfipousti.

19.B.P11.6 Odsouhlaseni a pi‘evzeti praci

)

Postupuje se v souladu s ¢lankem 19.B.8 TKP 19B a podle pokynti objednatele.
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19.B.P11.7 Ochrana Zivotniho prostredi

(1) Pfi provadéni praci pii opravach a udrzbé ocelovych konstrukci plati obecné pozadavky kapitoly 1 TKP
a ¢lanek 19B.P11.3 této pfilohy.

19.B.P11.8 Bezpecnost prace a poZarni ochrana

(1) Pii provadéni praci pii opravach a udrzbé ocelovych konstrukei plati obecné pozadavky TKP 1 a ¢lanek
19.A.11 TKP 19A.

19.B.P11.9 Normy a pi‘edpisy

(1) Plati ¢lanek 19.B.12 TKP 19B.
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