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19 OCELOVE MOSTY
A KONSTRUKCE

Kapitola 19 Technickych kvalitativnich podminek
(déle TKP) je rozdélena na dvé Casti:

Cast A — Ocelové mosty a konstrukce

Cast B — Protikorozni ochrana ocelovych mostii a
konstrukei

(1)  Aktualizace z roku 2015 obsahuje kromé
nove zapracovanych platnych norem také doplneni
rozsahu platnosti TKP pro stanovené vyrobky (Ta-
bulka 1) a vyrdbéné ocelové konstrukce, vietné

aktualizace novych pritkaznich zkousek PKO v casti
TKP 19B.

(2)  Pro tuto kapitolu plati v§echny pojmy, usta-
noveni, pozadavky a udaje uvedené v kapitole 1
TKP-Vseobecné.

(3) TKP jsou vydany pouze elektronicky
v zabezpeCeném formatu .pdf (Portable Document
Format) ke staZzeni na www.pjpk.cz a na elektronic-
kém nosi¢i CD-ROM (CKAIT a na www.pjpk.cz).
V tisténé podobé jsou vydany pouze pro schvalova-
ci fizeni a feSeni pfipadnych spord, pficemz jeden
zapecetény vytisk je uloZzen na Ministerstvu dopra-
vy a dva na Reditelstvi silnic a dalnic CR.
V ptipadé¢ nahodnych odliSnosti plati ustanoveni
tisténého vydani.

19.A OCELOVE MOSTY
A KONSTRUKCE

19.A.1 UVOD

Q Tato ¢ast A kapitoly 19 TKP se musi vy-
kladat a chapat ve smyslu ustanoveni, definic, po-
kynt a doporuceni, kterd jsou uvedena v kapitole 1
TKP — Vseobecné, na které kapitola 19 A navazuje.

)] Tato ¢ast A kapitoly 19 TKP definuje poza-
davky objednatele stavby na kvalitu materialu,
vyrobu, montaz, demontaz, opravy a udrzbu ocelo-
vych konstrukci a mosti a pozadavky na Zivotnost
ocelovych konstrukci, a to jiz pro fazi zpracovani
dokumentace  pro  zadani  stavby  (dale
ZDS)/projektové dokumentace pro provadéni stav-
by (dale PDPS). Tato dokumentace slouzi pro za-
dani stavby do soutéZe. Pro jednoduchost nejsou
tyto stupn¢ dokumentace déle rozliSovany a budou
jednotné oznacovany jako ZDS.

3) Tato cast A kapitoly 19 TKP plati v rozsahu
vyjmenovanych vyrobkii podle Tabulky 1 v kapitole
19.A1.2.

4) Tato cast A kapitoly 19 TKP obsahuje kro-
mé parametrii pro vyrobu, montdaz a opravy ocelo-
vych konstrukci také vysvétlujici text K nékterym
Clankim. Tento text je psan kurzivou.
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19.A.1.1 Obecné

1) V ZDS musi byt uveden rozsah zakladnich
pozadovanych specifikaci parametrii ocelové kon-
strukce (jakost materialu, navrh typu svart, zaklad-
ni rozméry konstrukci, atd.). Rozsah specifikace
ocelové konstrukce pro ZDS je uveden v Piiloze
19A.P7, priloha se vypliuje podle pokynt objedna-
tele. Soupis praci vyroby a montaze ocelové kon-
strukce a jeho ocenéni uchazecem o vefejnou za-
kazku do vybérového fizeni musi byt provedeno
vsouladu se specifikaci ZDS/nebo ZTKP.
V realizacni dokumentaci stavby (dale RDS) jiz
neni specifikace dale dopliiovana a zhotovitel pouze
rozpracuje technologické postupy pro realizaci
stavby.

(2) ZTKP budou vypracovany V piipadech,
které jsou jmenovité uvedeny v Casti 19.1.2 téchto
TKP 19 A.

3) V TKP 19 - ¢ast A jsou pouZity tyto po-
jmy, definice a normové zkratky:

»Objednatel “ — pojem definovany kapitolou 1
TKP. V této kapitole TKP pojem souvisi s CSN 73
2603 (je tim minén investor nebo organizace pové-
fena investorem funkci objednatele, nikoliv zhoto-
vitel stavby/mostu, objednavajici ocelovou kon-
strukci). Podle stavebniho zékona je stavebnikem
(zakon &. 183/2006 Sb.).

»Schvaleni dokumentace objednatelem® je
pisemné potvrzeni objednatele ptedané zhotoviteli,
obsahujici schvaleni (odsouhlaseni) dokumentace
ze strany objednatele. Schvalenim dokumentace
objednatelem nevznika objednateli vici zhotoviteli
zadna pravni odpovédnost z titulu nahrady Skody,
smluvnich pokut nebo jiné smluvni ¢i zdkonné
odpovédnosti. Zhotovitel je odpovédny na zakladé
objektivni odpoveédnosti za prace a dila, ktera pro-
vadi v rozsahu smluvniho zavazku uzavieného mezi
objednatelem a zhotovitelem. Pticemz plati,
ze terminy ,,schvaleni“ nebo ,,odsouhlaseni jsou
z hlediska pravnich u¢ink totozné.

»Zhotovitel stavby/mostu®“ - pojem definova-
ny kapitolou 1 TKP. Je pravnicka nebo fyzicka
osoba, ktera se smlouvou o dilo zavazuje
k provedeni ur¢itého dila. Zhotovitelem ve vztahu
k objednateli je subjekt, zajistujici zhotoveni dila
(stavby).

wZhotovitel ocelové konstrukce (dale vyrobce)* -
vyrobni organizace, kterd vyrabi ocelovou kon-
strukci a zpravidla zpracovava nebo zajist'uje vyho-
toveni vyrobni dokumentace. Organizace, ktera
vyrabi pfislusné vyrobky v souladu s pozadavky
objednavky a podle technickych podminek uvede-
nych v predpisu na vyrobek.

wZhotovitel montaze ocelové konstrukce (dale
montaZni organizace)“ - organizace, ktera provadi
montaZ vyrobené ocelové konstrukce, a zhotovuje
nebo zajiStuje vyhotoveni montazni dokumentace.
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»Projektant “ — pojem definovany kapitolou 1
TKP. Je pravnicka nebo fyzickd osoba opravnéna
Kk projektové ¢innosti, ktera se smlouvou o dilo
zavazuje ke zhotoveni dokumentace stavby.
V ptfipadé¢ vypracovani RDS je osobou smluvné
vazanou zhotovitelem stavby. Zasadné nevstupuje
do smluvnich vztahti mezi objednatelem a zhotovi-
telem, nemize tedy objednatele zastupovat
v rozhodovacich pravomocech.

,Montaz ocelové konstrukce® — kompletace oce-
lové konstrukce do celku sestavenim z polozek
nebo dilcli, svafovanim, Sroubovanim, nytovanim
apod. MiZe byt dilenska a/nebo stavenistni montaz.

»Ocelové konstrukce - souhrnny nazev pro oce-
lové konstrukce mostnich objektli, véetné soucasti
nosné konstrukce, mostniho svrsku a vybaveni
mosti a ocelové konstrukce soucasti a prislusenstvi
(vybaveni) pozemnich komunikaci.

»Spiahovaci prvek®* — vSechny technicky mozné
a definované zpisoby spojeni mezi ocelovou
a betonovou konstrukci. Mozné technické zptsoby
spojeni jsou: spiahovaci trn, kozlik, spfahovaci lista
(perforovana lista).

»Sprahovaci trn*“ — termin  pouzivany
Vv navrhovych normach pro projektovani spraze-
nych ocelobetonovych konstrukci jako prvek pro
umoznéni spojeni mezi ocelovou konstrukci a be-
tonem, pienaejici smykové sily. V CSN EN ISO
14555 se pouziva termin svornik nebo dale podle
CSN EN ISO 13918 tab.1 se prvek nazyva kolik
s hlavou. Jednd se o shodné technické vyrobky,
odlis$né uvedené v citovanych standardech.

»Hlavni nosné ¢asti mostni konstrukce* — ¢asti,
jejichz poruseni by znamenalo pferuseni provozu
na mosté (napi. hlavni nosniky, nosné ¢asti mos-
tovky, mostni zavéry, mostni loziska, apod.).

»VedlejSi nosné ¢asti mostni konstrukce® — ¢asti,
jejichz poruSeni neznamena okamzité preruSeni
provozu na mosté (napf. ztuzeni, které neni soucas-
ti hlavniho nosného systému apod.).

»Podruzné (nenosné) konstrukéni casti« — ¢asti,
které nejsou soucasti nosné konstrukce mostu, ale
jsou zapotiebi z jinych divodl ( pomocné zabradli,
madla, zebiiky, kryty vstuptl, revizni lavky, podla-
hy, prvky zastfe$eni apod.).

,,Vybaveni pozemnich komunikaci® — viz CSN 73
6100 Nézvoslovi silni¢nich komunikaci

»Soucasti a prisluSenstvi pozemnich komunika-
ci“ — viz zakon ¢.13/97 Sh. zédkon o pozemnich
komunikacich

,»Vybaveni mosti“ — viz CSN 73 6200 Mosty —
terminologie a tfidéni

19.A.1.2  Vymezeni platnosti

»Hlavni prohlidka mostu“ — postup, kterym se
provéiuje mostni objekt nebo jeho ¢&ast z hlediska
dosazeni projektovanych parametrd, funkce stavby
a bezpecnosti provozu a jeji kladny vysledek je
podminkou pro povoleni provozu podle CSN 73
6221.

WPS (Welding Procedure Specification) — Speci-
fikace postupu svarovani

WPQR (Welding Performance Qualification
Rekord) — Kvalifikace postupu svarovani

NDT (Non-destructive Testing) — nedestruktivni
zkouseni

VT (Visual Testing) — vizualni kontrola

MT (Magnetic Testing) — zkouSeni magnetickou
metodou praskovou

PT (Penetration Testing) — kapilarni zkouseni

UT (Ultrasonic Testing) — zkousSeni ultrazvukem
RT (Radiographic Testing) — radiografické zkou-
Seni

TOFD (Time of Flight Diffraction) — neexistuje
normovy ¢esky vyraz, jedna z UT metod

PA (Phased Array) — ultrazvukova zobrazovaci
metoda

DUR - Projektova dokumentace pro vydani uzem-
niho rozhodnuti

DSP - Projektova dokumentace pro vydani staveb-
niho povoleni

PDPS - Projektova dokumentace pro provadéni
stavby (je jednou z ¢asti ZDS)

ZDS - Zadavaci dokumentace stavby

RDS - Realiza¢ni dokumentace stavby

DSPS - Dokumentace skute¢ného provedeni stavby
VD — Vyrobni dokumentace

ZTKP — Zvlastni technické kvalitativni podminky

(1) Kapitola 19 TKP plati pro ocelové konstrukce v rozsahu podle Tabulky 1.
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Tabulka 1 — Rozsah platnosti pozadavkid TKP 19 pro vyrobu a montaz ocelovych konstrukci nebo vyrobkl

Pof.¢ Popis konstrukce Pozadavek na
(Cast konstrukce nebo prvek) virobu montaz PKO
Rozpis ocelovych konstrukcei podle Tabulky 2. PoZadavky na ocelové konstrukce mostnich objekti
p y p y y )
(mosty, lavKky, propustky), zatfidéni svaiovanych konstrukei a vyrobku
Hlavni nosné ¢asti: hlavni nosny systém, mostovka (pfic¢niky, podélniky), pylony, nosna
1 | lana zavéSenych a visutych mosti’, ztuZeni, které je piipojeno k hlavnim nosnikiim 3
a mostovce, vetné spoju a kotveni. Pilife, nosné sloupy véetné patnich plechd, ztuzeni A A A
a vyrabénych kotevnich $roubti mosty a propustky
2 | Klouby A A A
Zavésy véetné spoju lana, trubky, tyce Al A A
3
kotevni oblasti, véetné kotveni Al A A
4 Mostni provizoria, vEetné spoji A A A
5 Mostni zavéry (pouze ocelové Easti), véetné kotveni a spoju A A A
Mostni loziska (ocelo- | vyrabéna atypicka loziska s pozadavkem na shodnou zivot- A A A
6 vé Casti), vcetné kot- | nost jako pro nosnou konstrukci mostniho objektu
veni 4y s * 5 N .
vyrabéna podle CSN EN 1337-1 az 11 napf. hrncova, 1
kalotova loziska atd. A A A
Vedlejsi nosné casti, véetné ztuzeni. Ocelové konstrukce, které jsou ptipojeny
7 k hlavnim nosniktim, hlavnimu nosnému systému nebo mostovce. A A A
8 Revizni zafizeni (lavky i madla) A A A
Vedlejsi nosné ¢asti, veetné ztuzeni. Ocelové konstrukce, které nejsou piipojeny
k hlavnim nosnikiim, hlavnimu nosnému systému nebo k mostovce, schodnice pfistu-
9 povych schodist’, sloupy pfistupovych schodist’ véetné patnich plecht a kotevnich A A A
Sroubu
10 | ZastfeSeni mostii a lavek A A A
Silni¢ni zachytné trvale spojené s ocelovou konstrukci mostniho objektu (sva- A A A
systémy na mostech fované spoje)
(z'abradh,,svodl(_ila, trvale nespojené s ocelovou konstrukci mostniho objektu
11 | zabradelni svodidla), “ o
: P (Sroubové spoje) 1
protihlukové stény, N N A
véetné spoju a kotveni,
protinarazové zabrany
Stozary,osvétleni, trvale spojené s ocelovou konstrukci mostniho objektu (sva- A A A
12 portaly pro dopravni fované spoje)
zhacent trvale nespojené s ocelovou konstrukci mostniho objektu, A A A
véetné kotveni (Sroubové spoje)
Podruzné (nenosné) ¢asti: plechové podlahy, podlahy z rostd, stupnice schodist, ochra-
13 | ny proti dotyku (3tity a sit&), kabelové Zlaby, zebiiky, Sablony pro kotevni Srouby, A A A
dalsi nespecifikované podruzné ¢asti , kotveni fims, vcetné spojui a kotveni
14 | Odvodiovaci zafizeni, kotliky, svody, v€etné kotveni, popf. zavésh a spoji A A A
15 | Mostni objekty z ocelovych trub z vinitého plechu podle TP 157 A1 A A
16 | Lavky pro chodce A A A
Rozpis ocelovych konstrukei podle Tabulky 3.
PoZadavKky na ocelové konstrukce vybaveni pozemnich komunikaci a dalsi ocelové konstrukce
Hlavni nosné ¢asti ocelovych konstrukei (ocelové haly napf. stfediska udrzby, garaze, A A A
1
sklady)
2 Hlavni nosné ¢asti s vyraznym dynamickym zatizenim: osvétlovaci stozary, konstrukce Al A
zastfeSeni, konstrukce pro velkoplosné informacni systémy a dopravni znacky
Portaly, prohlizeci lavky, obdobné konstrukce dynamicky zatizené, véetné spoji a A A A
3 kotveni
Konstrukce pro umisténi svislého dopravniho znageni, konstrukce pro umisténi svétel- Al A A2
4 né¢ho signaliza¢niho zafizeni, konstrukce pro informacni systémy, dopravni znacky,
véetné spoju a kotveni
TKP — kapitola 19 (duben 2015) 7
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5 Silni¢ni zachytné systémy v trase komunikace, vcetné spoju a kotveni N 1 N A

Hlavni nosné ¢asti namahané staticky, nepatfici do bodu 1: objekty pro skladovani

6 | posypovych materiali, objekty provozni, svislé a vodorovné konstrukce, svisla A A A

a vodorovnd ztuzeni, v¢etné spoju a kotveni, pfistfesky zastavek a podchodt

Podruzné (nenosné) &asti konstrukei: plechové podlahy, podlahy z rostd, kotveni,
stupnice schodist, odvodnovaci zafizeni, zebiiky, jednoduché pifistiesky, ploty a oplo-

7 | ceni, dalsi nespecifikované podruzné nenosné &asti ocelovych konstrukei, kabelové A A A

zlaby, stény proti ostfiku véetné spoju a kotveni.
Obecné typy zabran, piislusenstvi tunelt, galerii.

8 Protihlukové stény v trase komunikace, vysky do 2 m a vyssi, véetn€ spoji a kotveni A A A

9 Docasné ocelové konstrukce s omezenou zZivotnosti

A A A

Souhrnné poznamky pro Tabulku 1:

1) Pokud jde o certifikovany vyrobek, plati certifikat vyrobku, pozaduje se uvedeni presné specifikace zakladniho materidlu
2) Nevztahuje se na konstrukce, pro které plati TKP14, tedy zejména Stity dopravnich znacek vcetné pripoji, jejich sloupky a prihradové

stojky, kotveni a jejich spojovaci materidl

3) Plati i pro montdz, manipulaci a podpéry pri montdzi ocelovych a ocelobetonovych konstrukci.

Definice vlastnosti ocelovych konstrukci a poza-
davky na kvalitu jsou definovany
v rozsahu Tabulky 2 a 3 a dale ve specialnich pti-
padech podle pokynti objednatele.

Pro dale uvedené objekty nebo casti objektd, které
uzce souviseji s kapitolou 19 TKP, plati tyto odka-

zy:
e svodidla, zabradli a tlumice narazu, kapitola 11
TKP;

e trvalé oploceni, kapitola 12 TKP;

e dopravni znacky a dopravni zafizeni, kapitola 14
TKP;

e osvétleni pozemnich komunikaci, kapitola 15
TKP;

e pylony a mostni zavésy, kapitola 20 TKP;
e izolace proti vod¢, kapitola 21 TKP;

e mostni loziska, kapitola 22 TKP;

e mostni zavéry, kapitola 23 TKP;

o tunely, kapitola 24 TKP;

e protihlukové clony, kapitola 25 TKP;

e opravy ocelovych nosnych konstrukci silni¢nich
mostu TP 42;

e navrhovani svételnych signalizaénich zafizeni pro
fizeni silni¢niho provozu TP 81;

e mostni zavéry TP 86;
o technologické vybaveni tuneltt PK TP 98;

e zasady pro orientacni dopravni znafeni na po-
zemnich komunikacich TP 100;
e protihlukové clony PK TP 104,

e zakladni ochranna opatfeni pro omezeni vlivu
bludnych proudi na mostni objekty a ostatni be-
tonové konstrukce pozemnich komunikaci TP
124;

¢ povlakovana vyztuz do betonu TP 136;
® provoz, sprava a udrzba tuneli PK TP 154;

¢ mostni objekty pozemnich komunikaci s pouzitim
ocelovych trub z vinitého plechu TP 157;

o tlumicCe narazu TP 158;

e mostni elastomerova loziska TP 160, hrncova
loziska TP 173;

e proménné svislé dopravni znacky a zafizeni pro
provozni informace TP 165;

e zabradli TP 186

o mostni zabradli TP XX (ndzev v dobé zpracovani
TKP nestanoven)

eVL4,VL5,VL6.1,VL64

o TP Mosty a konstrukce z patinujicich oceli podle
TP 197 dil 1 a dil 2.

(2) O nutnosti vypracovat zvlastni technické a
kvalitativni podminky (ZTKP) rozhodne objednatel
pfti zpracovani ZDS. ZDS by v8ak nemély obsaho-
vat niz§i parametry kvality, nez jsou uvedeny
Vv téchto TKP 19A jako zavazné.

3) ZTKP je tieba vypracovat zejména pro

tyto ptipady:

e pro dospecifikovani parametri ocelovych kon-
strukci mosti

® pro sdruZzené mosty;

e pro ocelové konstrukce méné obvyklych kon-
struk¢nich usporadéani, napt. pro visuté, zavésené
a obloukové mosty, lanové a pfedpjaté ocelové
konstrukce, rozebiratelné ocelové Kkonstrukce
apod.;

e pro ocelové konstrukce vyjimecnych rozméra,
napt. pro mosty o velkych rozpétich nebo dél-
kach, pro mosty s extrémné vysokymi ocelovymi
pilifi nebo pylony podle pokynt objednatele;

e pro ocelové konstrukce vyrobené ze specidlnich
nebo novych material, napf. z oceli vysokych
pevnosti, duplexnich oceli, oceli se zvySenou
odolnosti proti korozi apod. PouZiti té€chto oceli
povoluje a podminky stanovuje pouze objednatel;

e pro piipady, kdy je konstrukce budovana na pod-
dolovaném tzemi;

TKP — kapitola 19 (duben 2015)
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e pro konstrukce vyzadujici specialni zptisoby mon-
taze (podélny, pficny zasun, zaplavovani, letma
montaz, podélny postupny vysun, montaz sklape-
nim apod);

e pro konstrukce zfizované ke specialnimu ucelu;

e pro dalsi ptipady, které ur¢i objednatel.

4 Ocelové mostni  konstrukce se navrhuji
podle CSN EN 1990, 1991-1-1 az 11, CSN EN
1991-2 az CSN EN 1991-4 nebo CSN EN 1993-2,
CSN EN 1993-1-1 a2 12 a norem souvisejicich, Viz
seznam technickych norem c¢lanek 19.A.12.1.

(5) Sprazené ocelobetonové mostni konstrukce
se ddle navrhuji podle CSN EN 1994-1-1, CSN EN
1994-1-2, CSN EN 1994-2 a norem souvisejicich.

(6) Ocelové konstrukce vybaveni pozemnich
komunikaci a dalsi ocelové konstrukce podle ¢lanku
19.A.1.2 (1) se navrhuji podle CSN EN 1990, 1991-
1-1az 11 a CSN EN 1991-3, CSN EN 1993-1-1 az
12 nebo podle CSN EN 1993-3-1 a norem souvise-
Jicich.

19.A.1.3

(1) V této kapitole jsou popsany poZadavky na
specialni zpusobilost zhotovitele k provadéni praci,
pro které plati kapitola 19 A TKP. Ocelové kon-
strukce mlze vyrabét, montovat, opravovat a/nebo
osazovat zhotovitel a/nebo podzhotovitel, tj. prav-
nicka nebo fyzicka osoba, ktera ma platna opravné-
ni pro provadéni téchto stavebnich praci (zivnosten-
ské listy). Zhotovitel/podzhotovitel je povinen pro-
kazat, ze disponuje potfebnym poctem pracovnikl
pfedepsané kvalifikace a potfebnym technicky
zpusobilym strojnim a dal§im vybavenim. ZkusSe-
nost s provadénim praci podle této kapitoly TKP
prokazuje zhotovitel/podzhotovitel objednateli také
referen¢nim listem provedenych praci stejného
nebo podobného charakteru. Zhotovi-
tel/podzhotovitel je povinen prokazat téZ zpusobi-
lost zkuseben, kontrolniho systému a dalsich ¢in-
nosti, které mohou ovlivnit jakost praci. Zpusobi-
lost zhotovitele se prokazuje podle Obrazku 1.

Zpisobilost zhotovitele

Vyroba, montaz, opravy,

manipulace s

ocelovymi konstrukcemi

C.Montaz

B. Vyroba

Ve smyslu CSN EN 1090-1+A1
a CSN EN ISO 3834 plati pro
sériové a kusové vyrabéné

A. Déleni materialu
Ve smyslu CSN EN 1090-
2+A1, plati pro déleni materialu

Ve smyslu CSN 73 2603 specialni
zpusobilost, véetné montaze opra-
vovanych ¢asti , opravy provozo-

pfedepsana zpUsobilost podle
CSN EN 1090-1+A1

konstrukéni dilce, véetné se-
stav, opravy/vymeéna ¢asti pro-

vanych konstrukci

vozovanvch konstrukci

Obrazek 1 — Pozadavky na kvalifikaci zhotovitele

2 Vyroba. Vyrobce konstrukénich oce-
lovych dilc, na které se vztahuje harmonizovana
CSN EN 1090-1+A1 prokazuje svoji zpusobilost
Osvédcenim o shodé fizeni vyroby, ktery vydava
Evropskou komisi jmenovany Ozndmeny subjekt.
Dozorové audity provadi u vyrobce Oznameny
subjekt v souladu s tab. B.3 v CSN EN 1090-1+A1.

3) Pro souvisejici specialni technologie
provadéné samostatné (vyroba vypalkl, sestavy
predpjatych Sroubti, nytovani, atd.), na které se
vztahuje CSN EN 1090-1+A1, vyrobce prokazuje
svoji zpusobilost Osvéd¢enim pro predmétnou
¢innost, ktery vyda piislusny Oznameny subjekt

TKP — kapitola 19 (duben 2015)

(4) Vyrobce konstrukénich  ocelovych
dilct, ktery vyrabi dle neharmonizovanych norem,
prokazuje svoji zpusobilost samostatnym certifika-
tem zpusobilosti. Certifikaci organizace provadi
akreditovany certifikacni organ.

(5) Montaz.  Organizace  prokazuje
opravnéni k montazi ocelovych konstrukci, popf.
k provadéni specialnich technologii (napt. nytova-
ni) samostatnym certifikatem zptisobilosti k monta-
zi ocelovych konstrukei na stavenisti nebo certifika-
tem s ptilohou, kterd obdobné jako samostatny
certifikat prokazuje plnéni pozadavki na provadeéni
ocelovych konstrukei na stavenisti v rozsahu poza-
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davkit CSN EN 1090-2+A1, CSN 73 2603, CSN
EN ISO 3834 ve vztahu k procesiim svatovani pii
montazi a TKP kap. 19. Certifikaci organizace
provadi akreditovany certifikac¢ni organ.

(6) Montaz bude provadéna v souladu
s CSN 73 2603, po skonéeni montaze vydava mon-
tazni organizace doklad o kompletnosti a kvalité
montaze ve smyslu CSN 73 2603

@) Zpusobilost vyrobee, dovozce a mon-
tazni organizace dle Obrazku 1 musi byt predloze-
na kvybérovému fizeni na zhotovitele stavby,
nejpozd€ji pii schvalovani vyrobce a montdzni
organizace objednatelem stavby. Doklad musi byt
platny pro uvazovanou dobu vyroby, montaze
a nebo opravy ocelové konstrukce.

19.A.1.4 Dokumentace

1) Na zéaklad¢ schvalené ZDS zaji§tuje zho-
tovitel stavby RDS v rozsahu provadéci, vyrobni a
montazni dokumentace ocelové konstrukce (dale
dokumentace),. Jedna se o ocelové konstrukce a
dali typy konstrukei, v rozsahu popisu podle CSN
73 2603. Pro zpracovani vyrobni a montazni doku-
mentace plati tyto TKP 19 A. Dokumentace, vypra-
covana zhotovitelem ocelové konstrukce nebo mon-
tazni organizaci obsahuje tyto ¢asti:

e Vyrobni dokumentace — obsahuje vyrobu kon-
strukce;

e Montazni dokumentace — obsahuje montaz kon-
strukce.

V ptipad¢, ze se jedna o demontdz konstrukce, je
nutno zpracovat specidlni technologickou doku-
mentaci, kterd ma nalezitosti montazni dokumenta-
ce.

(2) Bez schvalené dokumentace zhotovitele tj.
vyrobni a montazni dokumentace nelze zahgjit
vyrobu a nasledné montaz konstrukce.

(3) Obecné pozadavky na schvalovani doku-
mentace zhotovitele objednatelem jsou uvedeny
v ¢lancich 19.A.1.4.1 a 19.A.14.2 téchto TKP
19 A. Objednatel jmenovité stanovuje, kdo provadi
schvalovani dokumentace.

(5) Pro konstrukce mostti se vyrobni a mon-
tazni dokumentace predklada vzdy, a to
Vv dostate¢ném predstihu pted zahajenim praci a to
tak, aby vzdy k terminu zahajeni praci byla objed-
natelem schvéalena, viz Obrazek 2.

(6) Rozsah vypracovani vyrobni a montazni
dokumentace je uréen charakterem konstrukce
a mize byt objednatelem redukovan v piipadé jed-
noduchych ocelovych konstrukci, nikoliv v pfipadé
mostnich konstrukci. Omezeni rozsahu dokumenta-
ce je stanoveno objednatelem v ZTKP.
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19.A.1.4.1 Vyrobni dokumentace
1) K vyrob¢ ocelové konstrukce piedklada

zhotovitel ocelové konstrukce prislusnému zastupci
objednatele vyrobni dokumentaci, kterd obsahuje
tyto ¢asti:

a) Vyrobni vykresy

- Priivodni list (1.1)

- Vykresovou ¢ast (1.2)

- Vykaz materialu (1.3)

b) Technologickou dokumentaci

- Technologicky ptedpis vyroby

- Technologicky postup svafovani

Vyrobni vykresy

(1.1.) Prtvodni list musi obsahovat tidaje o schva-
leni ZDS a provadéci dokumentace objednatelem,
véetné veskerych piipadnych zmén a odchylek
oproti této dokumentaci. Veskeré zmény a odchyl-
ky musi byt schvaleny projektantem ZDS a toto
schvaleni musi byt doloZeno v této ¢asti dokumen-
tace.

Schvaleni zmén projektantem ZDS vsak automatic-
Ky neznamena, Ze zména bude schvalena objednate-
lem. Veskeré zmény oproti ZDS a dopady na cenu
stavby musi byt pisemné zdivodnény zhotovitelem
a nasledné pisemné schvaleny objednatelem.

(1.2) Ve vykresové ¢asti musi byt uvedeno:

e zafazeni vyrobku do tfidy provedeni podle Ta-
bulky 2 a Tabulky 3 této kapitoly 19 A TKP;

e Gidaje o zakladnim materialu, véetné volitelnych
pozadavkl podle ustanoveni téchto TKP 19 A,
v souladu s dokumentaci ZDS;

e daje o pridavném materialu podle ustanoveni
téchto TKP 19 A, v souladu s dokumentaci;

e daje o spojovacim materialu podle ustanoveni
téchto TKP 19 A, v souladu s dokumentaci;

e katalog svarll (vypracovany podle Prilohy
19A.P3) s odkazy na WPS a WPQR, ¢isla svart,
tvary svarovych tikosti musi odpovidat uvedenym
tloustkam polozek, vcetné jakosti svarti podle
Tabulky 2 a 3, soucasné musi byt jasné specifi-
kovana metoda svarfovani;

e zptisob provedeni spiahovacich trni V ptipadé
spraZzenych ocelobetonovych mostnich konstrukei
v souladu s CSN EN ISO 14555;

o kontrolni a vyb&hové desky, jejich umisténi
a rozsah zkousek podle téchto TKP 19 A,

o tepelné zpracovani materidlu a dilcti (ndhifevy
a ohyby za téelem vytvoteni geometrického tvaru
ocelové konstrukce);

e zplsob vytvofeni nadvySeni konstrukce, vcetné
veskerych vyrobnich a montdznich fazi, vcetné
vysledného nadvysenti;
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e zpusob mechanického opracovani zakladniho
materialu, véetné déleni a tpravy hran v souladu
s timto TKP 19 A;

e provedeni dér pro Srouby, predvrtani, vystruzeni
pro montaz;

e Gpravy ploch sroubovanych ptedpjatych spoji;

e Zptisob montazniho sestaveni, montazni thelniky
(popf. jiné montazni pfipravky), montaZzni mani-
pulacni oka, pfipojeni a zplsob odstranéni, véetné
predepsanych kontrol,

e zpusob a rozsah dilenského prostorového sestave-
ni ocelové konstrukce mosti pro dilenskou pre-
jimku (pokud objednatel podle charakteru kon-
strukce jiz v ZDS nestanovi, ze od sestavy je
mozno upustit), uvedeni seznamu prostorovych
geodetickych soutadnic pro dilenskou sestavu,

e vykres s tabulkou nedestruktivnich kontrol svart
S rozdélenim pro vyrobni a montazni svary, véet-
n¢ jejich Cislovani

e pifedepsané uchylky pro vyrobu a montaz ocelové
konstrukce;

e Zptisob pfipojeni a osazeni mostnich lozisek
a mostnich zavéra k ocelové konstrukci pro dilen-
skou sestavu, predepsané tuchylky pro vyrobu
a montdz pro sestaveni téchto prvkd;

e pficné usporadani prijezdného prostoru,

e znak vyrobce a rok vyroby (material, umisténi
a zpusob pfipojeni);

e 0znaceni montaznich dilct, vykresy prostorového
sestaveni dilcu;

e provéteni pristupnosti k provedeni svarovych,
Sroubovych spoji ve vyrobné i na montazi, véetné
ptistupnosti k provadéni protikorozni ochrany.
V ptipad¢ zjisténi nevhodného navrhu v doku-
mentaci stavby, provedeni upravy a zajisténi
schvaleni upravy projektantem a objednatelem;

e protikorozni ochrana u vyrobce, specifikace sys-
tému, v¢etn¢ uvedeni ploch ve vykresech;

e seznam vykresu.

(1.3) Vykaz materidlu obsahuje seznam polozek
zakladniho materidlu S uvedenim jednotlivych
hmotnosti polozek, véetné spojovaciho materidlu
a pridavku na svary (obecné do 2%), ktery tvori
celkovou hmotnost ocelové konstrukce. Soucasné
se zde musi vyrobcem specifikovat zkousky za-
kladniho materidlu, vCetné piipadnych volitelnych
pozadavkt podle jednotlivych polozek, v souladu
s ¢lankem 19.A.2 a 19.A.4 téchto TKP 19 A. Vy-
kaz materialu obsahuje vymeéry pro provedeni pro-
tikorozni ochrany ocelové konstrukce, vcetné
vsech ochrannych systémt, pouzitych na ocelové
konstrukei, vcetné piipadnych vymér izolacnich
systémt.. Hmotnost polozek je uvedena jako Cista
bez profezu na zakladé mérné hmotnosti oceli 7850
kg/m?. Neni nutno odecitat otvory s plochou mensi
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nez 200 cm2 a upravu polozek z divodu tloustko-
vych nab¢hu.
(2) Vyrobni vykresy ptredklada zhotovitel ke

schvaleni objednateli jiz s vyjadfenim a odsouhla-
senim projektantem ZDS, v¢etné cenovych dopadd.

3) Soucasné s vyrobnimi vykresy ocelové
konstrukce piedklada zhotovitel objektu ke schva-
leni objednateli vyrobni dokumentaci mostniho
vybaveni (zejména: loZiska, mostni zavéry, odvod-
néni, revizni zafizeni atd.), véetné detailti ve spo-
jich.

4) Na zakladé schvalenych vyrobnich vykre-
st zhotovitel ocelové konstrukce vypracovava
technologickou dokumentaci.

Technologicka dokumentace

Technologicky piedpis vyroby

1) Technologicky ptedpis vyroby obsahuje

tyto Casti:

o identifikaéni udaje (nazev stavby, objektu, 0zna-
¢eni komunikace, popis konstrukce)

e idaje o zakladnim a piidavném materialu, tidaje o
spojovacim materialu,

o pokyny pro déleni zakladniho materialu;

o druhy dér pro $rouby a nyty;

e postup sestaveni prvki a dilc véetné jejich spo-
jovani a odchylek sestaveni (svarovani, Sroubo-
vani, nytovani, predpjaté spoje);

o sled mezioperacénich kontrol;

o technologicky postup svarovani;

e podminky pro dilenskou ptejimku;

e pokyny pro dilenskou sestavu (je-li pozadovano
objednatelem v ZDS)

e pokyny pro déleni zakladniho materidlu, vyrobce
je na vyzadani povinen ptedlozit palici plany po-
lozek s rozélenénim podle dokumentu kontroly
3.2 (jen pro nosné prvky ocelovych konstrukci
mostt);

o pokyny pro zaméteni dilct a konstrukce;

e pouziti pomticek, piipravkd, strojli a zafizeni;

o pokyny pro manipulaci s dilci;

o vyrobni uchylky dilcii a dilenskych sestav;

e pokyny pro odstranéni nepfipustnych uchylek
a odchylek;

e Zplsob oznacovani dilci;
o technické obsazeni odbornymi pracovniky;
o kontrolni a zkusebni plan vyrobce;

e pokyny pro provadéni protikorozni ochrany (dale
PKO) - TePt PKO podle TKP 19 B;

e datum a jméno zpracovatele;

e daje o schvaleni dokumentu vyrobcem.
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2) Technologicky piedpis vyroby u konstruk-
ci t¥id provedeni EXC3 a EXC4 schvaluje objedna-
tel, na zakladé jeho schvaleni vyrobcem. Objednatel
si muze vyzadat stanovisko projektanta RDS a ZDS
k této ¢asti dokumentace pred jejim schvalenim.

Technologicky postup svafovani ve vyrobné

1) Technologicky postup svafovani musi byt
vypracovan minimalné mezinarodnim (evropskym)
technologem svarovani a vzdy musi byt schvalen
mezinarodnim (evropskym) inzenyrem svafovani
vyrobce, Vrozsahu podle Tabulky 2 a 3 téchto
TKP 19 A.

2) Technologicky postup svafovani musi
obsahovat Pisemné postupy zkouSeni nedestruktiv-
nich zkouSek svar vSech pouzivanych metod,
uvedenych v Katalogu svard, v souladu
s evropskymi normami. Protoze tyto evropské nor-
my vyZaduji dohody zac¢astnénych stran na metodi-
ce provadénych nedestruktivnich kontrol, je tfeba
schvalit technologicky postup svafovani objednate-
lem u konstrukci tiid provedeni EXC3 a EXC4
atedy i technologicky predpis vyroby, protoze je
jeho soucasti. Kromé dohodnutych pisemnych po-
stupti zkouseni je nutné dohodnout i dalsi pozadav-
ky objednatele, jako napf. zpusob déleni materialu,
technologii svafovani, schvaleni Katalogu svart,
posouzeni souladu navrhu svard, uvedenych
v realiza¢ni dokumentaci stavby s WPS a WPQR,
zptsob provedeni hran, uchylky ocelovych kon-
strukei atd.

3) Technologicky postup svafovani je soucas-

ti technologického predpisu vyroby nebo technolo-

gického postupu montdze a musi obsahovat tyto

udaje:

e Stanoveni postupu svafovani na dilci, zptasob
kompletace dilce;

e sled svafovani, zahajeni, ukonéeni, kontrolni
body;

e polohovani dilci béhem svatovani;

e kontrolni a zkuSebni plan svafovani;

e limitujici podminky pro svafovani (teplota, smér
vétru, apod.) v ptipad¢€ dilenské montaze;

e identifikaci svarii, ozna¢eni na vyrobku;

e druhy a rozméry svarovych tikost a svart;

e nedestruktivni kontrolu svaru;

e nazev zkuSebni organizace, kterd ma mit vypra-
covany pisemné postupy zkouSeni podle pouZi-
tych metod kontrol svart a disponuje kvalifiko-
vanym personalem v souladu s CSN EN ISO
9712;

e pisemny postup zkouseni pro nedestruktivni kon-
troly svard;

e pokyny o zpisobu odstranéni neptipustnych vad
ve svarech po provedeni nedestruktivnich kontrol
svaru;
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o metodiku kontrol svarti s ohledem na jejich nasle-
dujici zakryti a nepfistupnost;

e jednotlivé Specifikace postupu svafovani (WPS)
a kvalifikace postupu svarovani (WPQR) podle
Katalogu svart, v souladu s ZDS/RDS, podrobné
je uvedeno v ¢lanku 19.A.3.1.5 téchto TKP 19 A,

o kvalifikaci svafe¢li, jejich seznam, platnost
opravnéni;

o svafeésky dozor;

e datum a jméno zpracovatele;

¢ udaje o schvaleni dokumentu vyrobcem.

4) Technologicky postup svafovani zhotovuje
vyrobee ocelové konstrukce. Zhotovitel stavby je
povinen piedlozit technologicky postup svarovani
ke schvaleni objednatelem v dostate¢ném piedstihu
pted provadénim praci. Objednatel si mize vyzadat
pted jeho schvalenim stanovisko projektanta ZDS.

19.A.1.4.2 Montazni dokumentace

(D) K montazi/demontazi konstrukce ptedkla-
da montazni organizace objednateli montazni do-
kumentaci, ktera obsahuje tyto ¢asti:

a) Navrh montaze

b) Technologickou dokumentaci (technolo-
gicky predpis montaZe, technologicky postup
svafovani na montazi)

(2) V Névrhu montaze musi byt uvedeno:
¢ navrh jednotlivych montaznich fazi

e povinnou soucasti je statické posouzeni navrzené
technologie montaze a zejména rozhodujicich mon-
taznich fazi, statické posouzeni podpér a jejich
zalozeni, statické posouzeni unosnosti jefabti, mon-
taznich pomicek. V ptipadé, Ze toto posouzeni je
jiz soucasti statického vypoétu ZDS/RDS, posoudi
se shoda navrzené technologie a redlnych podminek
na stavbé s pfedpoklady a doplni se chybé&jici po-
sudky. Statické posouzeni jako celek v obou vyse
uvedenych ptipadech musi byt autorizovano autori-
zovanym inzenyrem v ptislusném oboru (IMOO,
IS00 nebo 1G00) a jeho zpracovani musi byt koor-
dinovano jednou osobou, uvedenou na krycim listu
posouzeni;

e navrh montaznich pomtcek, rozpracovany dale
podrobné ve vyrobnich vykresech;

e schémata postaveni jefabu, véetné vylozeni, kot-
veni;

e navrh montaznich podpér, véetné posouzeni kon-
strukce a jejiho ulozeni;

e navrh organizace vystavby, v ptipadé mostt nad
elektrifikovanou trati, v ptfipadé praci v tratové
nebo napét'ové vyluce - Casovy plan vyluk, véetné
vlivu na omezeni Zelezniéniho provozu,
s doloZenym ¢asovym rozborem praci;
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e pozadavky pro provadéni protikorozni ochrany na
montazi, pokud neni zpracovan samostatny tech-
nologicky postup;

e udaje o schvaleni dokumentu zhotovitelem.

(3)  Navrh montaze vyhotovi zhotovitel montaze.
Navrh montaZe je zhotovitelem stavby piedkladan
ke schvaleni jiz se schvalenim od projektanta ZDS.

4) Na zakladé schvaleného Néavrhu montdze
objednatelem vypracovavd montaZni organizace
technologickou dokumentaci, kterd obsahuje tech-
nologicky pfedpis montaze.

(5) Na zaklad¢ souhlasu objednatele je mozno
slou¢it navrh montaze a technologicky pfedpis
montaze, avSak nikoliv v pfipadé ocelovych kon-
strukci mostnich objekti (mosty pozemnich komu-
nikaci, propustky, lavky pro chodce/cyklisty).

Realiza¢ni
dokumentace

stavby

Vyrobni
dokumentace

Montazni
dokumentace

Vyrobni vykre-
sy

Technologicka
dokumentace

Navrh montaze

Technologicka
dokumentace

Technologicky
predpis vyroby.
Technologicky
postup svafovani

Schvaluje

Schvaluje
objednatel

. Technologicky
sChVa|UJe predpis montaze.
projektant ZDS Technologicky

postup svarovani

Schvaluje
objednatel

Schvaluje

objednatel

Obrazek 2 — Schéma vypracovani realizaéni dokumentace stavby a podminky jejiho schvaleni objednatelem

Technologicka dokumentace

Technologicky pi'edpis montaze

1) Technologicky predpis montaze obsahuje

tyto Casti:

e identifika¢ni udaje (nazev stavby, objektu, popis
konstrukce, udaje o zakladnim a pfidavném mate-
ridlu, daje o spojovacim materialu);

e zpusob ulozeni dilct;

e postup sestaveni dilcti vcetné jejich spojovani
(svafovani, Sroubovani, nytovani, predpjaté spo-
je), v¢etné loZisek;

e technologicky postup stykovani hlavnich nosnych
casti;

e sled mezioperacnich kontrol,

e technologicky postup svarovani;

e podminky pro montdzni prohlidku,

e pokyny pro zaméieni dilcti a celé konstrukce;
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® pouziti pomucek, ptipravkd, stroju a zatizeni;
e pokyny pro manipulaci s dilci;

e montazni uchylky sestav a zkompletované kon-
strukce jako celku;

o pokyny pro odstranéni nepiipustnych tchylek;
® pokyny pro provadéni kontrolnich desek;

e pokyny pro osazeni konstrukce na loZiska a spod-
ni stavbu (rektifikace, méfeni, podliti lozisek, ak-
tivace lozisek, kotveni apod.);

e technické obsazeni odbornymi pracovniky;

o kontrolni a zkuSebni plan montaZni organizace;

e datum a jméno zpracovatele;

e idaje o schvaleni dokumentu zhotovitelem mon-
taze.

(2) Technologicky predpis montaze obsahuje

technologicky postup svafovani.
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(3) V technologickém postupu svafovani musi
byt uvedeny Pisemné postupy zkouseni nedestruk-
tivnich zkousek svarti vSech pouzivanych metod,
uvedenych v Katalogu svart, v souladu
S evropskymi normami.

(4)  Technologicky piedpis montiZe vyhotovi
zhotovitel montaze. TP montdZe je zhotovitelem
stavby pfedkladdn ke schvéleni jiz se schvalenim
projektanta ZDS

Technologicky postup svaifovani na montazi

(1)  Obsah technologického postupu svafovani je
shodny s technologickym postupem svafovani ve
vyrobé S tim, Ze obsahuje navic omezujici pravidla
sohledem na technologii svafovani na montazi,
klimatické vlivy, svafovani kontrolnich desek,
deformace od svarovani s klimatickymi vlivy oslu-
néni apod.

2 Technologicky postup svafovani schvaluje
objednatel, na zaklad¢ schvaleni montazni organi-
zace. Zhotovitel stavby je povinen jej ptedlozit ke
schvaleni v dostate¢ném piedstihu pied provadénim
praci, podle pokyna objednatele.

19.A.15 Zatridéni konstrukei a jejich
casti

Q V tomto ¢lanku je uvedeno zavazné t¥idéni
ocelovych konstrukei do tiid provedeni podle CSN
EN 1090-2 a CSN 732603 (a po vydani zmény
CSN EN 1993-1-1/A1 jeji piiloha C) a soucasné
podle CSN EN ISO 3834 -1 az 4, k jednotlivym
konstrukcim a jejich castem jsou dale pfifazeny
pozadavky na kvalifikaci zhotovitele, na kvalitu
materialu a na dokument kontroly. Pro zatiidéni
vyrobkil je dulezitd stanovena minimalni zivotnost
konstrukei. V Tabulce 2 je stanovena minimalni
pozadovana zivotnost konstrukci objednatelem.

2 Zati{déni ocelovych konstrukei je uvedeno
v Tabulce 2 pro ocelové konstrukce mostnich ob-
jektt av Tabulce 3 pro ocelové konstrukce vyba-
veni PK a dalsi ocelové konstrukce.

3) V Tabulce 4 je uveden podrobny pichled
pozadavku na jakost svafovani, kvalifikace pracov-
nikGl a jednotlivych c¢innosti, a to: piezkoumani
pozadavkl smlouvy, svafec¢sky dozor, pracovnici
pro jakost, vyrobni zafizeni, plan vyroby, specifika-
ce postuptl svatovani WPS, schvaleni postupii sva-
fovani WPQR, pozadavky na zkouSeni pfidavnych
materialt, skladovani zékladnich materiald, tepelné
zpracovani, feSeni neshod, zdznamy o jakosti. Zho-
tovitel je povinen pro danu tfidu provedeni a jakost
prokazat zpusobilost.

(4) Systém tridéni a pozadavky na zhotovitele
jsou vV Tabulkdch 2 a 3 oznaceny ndsledujicim
zpuisobem.
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OCELOVE KONSTRUKCE MOSTNICH OBJEKTU -
TABULKA 2 (POPIS OBSAHU TABULKY)

(4.1)  Sloupec 1 obsahuje oznaceni konstrukce
nebo casti konstrukce jako hlavni a vedlejsi nosné
Casti mostni konstrukce, zdbradli, \avky, portdly,
podruzné (nenosné) casti apod.

(4.2) Ve sloupci 2 je uvedena ndvrhovd Zzivot-
nost konstrukci.

(4.3)  Sloupec 3 uvadi konkrétni zatridéni kon-
strukci  nebo jejich casti do trid provedeni
s oznacenim podle CSN EN 1090-2+A1. Ocelové
konstrukce se deéli na tridy provadeni EXCI az
EXCA4.

(44) Ve sloupci 4 je uvedeno clenéni
s pozadavky na jakost podle CSN EN 1SO 3834 -1.
Tento standard rozdéluje vyrobky podle pozadavkii
na jakost a to: CSN EN 1SO 3834 -2 s vyssimi po-
Zadavky na jakost, CSN EN 1SO 3834 -3 se stan-
dardnimi pozadavky na jakost a podle CSN EN 1SO
3834-4 se zakladnimi pozadavky na jakost. Jednot-
live parametry polozek jsou podrobné vypsany
v Tabulce 4. Zasadné je vsak tieba rozlisovat, zda
se jedna o narocnou vyrobu s vyssimi pozadavky na
Jjakost, nebo o béznou, nendrocnou vyrobu svarova-
nych vyrobkii, kdy se jedna o zdkladni pozadavky
na jakost.

V systéemech zabezpeceni jakosti je svarovani vede-
no jako zvlastni proces, u kterého se jakost neda
zajistit pouze kontrolou a zkousSkami hotového vy-
robku, protoze pouze na zdkladé této cinnosti nelze
S konecnou platnosti potvrdit, Ze pri svarovdni
wrobku byly dodrzeny vSechny pozadavky ovliviiu-
Jjici jakost.

Z tohoto diivodu je treba do systému jakosti a Sys-
tému Fizeni vyroby zahrnout vSechny cinnosti, které
ovliviiuji jakost svarovani od samého zacatku a to
stanovenim pozadavkii na vyrobek, jiz ve fazi uzavi-
rani smlouvy, jeho vyroby, v pribéhu montadze,
kontroly a pri preddani objednateli.

Vyrobce a montazni organizace provadejici vyrobu
a montaz ocelové konstrukce, zatridéné podle

CSN EN 1SO 3834 -2, CSN EN 1SO 3834 -3 a CSN
EN 1SO 3834 -4, musi kromé jinych cinnosti, uve-
denych v Tabulce 4, také zajistit odpovidajici sva-
recsky dozor podle CSN EN ISO 14731. Podle
charakteru a rozsahu provadénych svarecskych
praci musi byt ve vyrobni organizaci jmenovain
nejméné jeden opravmény pracovnik svarecského
dozoru (svarecsky inzenyr, svarecsky technolog),
ktery je povaZovdn za soucdst odpovédnosti organi-
zace za vyrobek. Pracovnici povéreni svarecskym
dozorem se podle této normy zarazuji na zaklade
pozadavkii  stanovenych Evropskou svdrecskou
federaci do techto skupin znalosti:

a) Mezindrodni (Evropsky) svdielsky inZenyr
(IWE, EWE)

je vyskolen a certifikovan podle Doc.1AB-002-
2000/EWF-409 (Doc.EWF 02-409-93). Mda upiné
technické znalosti potrebné pro planovani, vyrobu,
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dozor a zkousSeni pro vSechny ukoly a odpovédnosti
ve svarecské vyrobé.

b) Mezindrodni (Evropsky) svdielsky technolog
(IWT, EWT)

je vyskolen a certifikovan dle predpisu Doc.lAB-
003-2000/EWF-410 (Doc.EWF 02-410-93). Ma
dostacujici technické znalosti pro iikoly a odpoved-
nost pri planovani, vyrobeé, dozoru a zkouseni ve
svarecske vyrobé s omezenym technickym rozsa-
hem.

C) Mezindrodni (Evropsky) sviieésky specialista
(IWS, EWS)

je vyskolen a certifikovan dle predpisu Doc.lAB-
004-2000/EWF-411(Doc.EWF  02-411-93). Mad
technické znalosti dostacujici pro iikoly a odpoveéd-
nost pri planovani, vyrobé, dozoru a zkousSeni
V omezeném rozsahu, zahrnujici pouze jednoduché
svarované vyrobky.

d) Mezindrodni svdiecCsky inspekcéni persondl
(IWIP)

je vyskolen a certifikovan dle predpisu Doc.IAB-
041-2001/EWF-450. Spliiuje minimdlni pozadavky
na persondl, zabyvajici se kontrolou svarovani.

(4.5)  Sloupec 5 obsahuje dale pozadavky podle
CSN EN ISO 15607. Jednd se o stanoveni kvalifika-
ce postupu svarovani na zaklade zpusobu napr. 6.2
nebo 6.6. Zpiisob oznaceny jako 6.2 znamenda kvali-
fikaci na zakladé zkousky postupu svarovani. Musi
byt zajisténo, Ze se jednd o shodnou geometrii spo-
je, upnuti a pristupnost k provedeni spoje. Poza-
davky jsou uvedeny v CSN EN I1SO 15614-1 az 13.
Zpusob oznaceny jako 6.6 znamena kvalifikaci na
zakladé predvyrobni zkousky svarovani. Tento poO-
stup je mozno pouzit vzdy, vyzaduje vSak zhotoveni
zkusebniho kusu za vyrobmich nebo montdaznich
podminek na stavenisti. Pozadavky jsou uvedeny
v CSN EN ISO 15613). Podrobny postup pouZiti
této metodiky je uveden v ¢lanku 19.A.3.1.5 téchto
TKP 19 A.

(4.6)  Sloupec 6 urcuje zatiidéni stupné jakosti
svaru podle CSN EN ISO 5817, na zéakladé vyhod-
noceni konstrukci z hlediska uinavy svarii. Pro vyssi
jakost svarovani a dynamicky namahané konstrukce
Jje stanoven jednotné pro vSechny typy svarii (tupé i
koutové) minimdlné stupen jakosti B (B+), pokud
neni v odiivodnénych pripadech stanoven projek-
tantem nebo objednatelem jiny, vy$si poZadavek na
nékteré individualni svary vyrobku. Popis stupné
jakosti svarii B+ (podle soucasné platné CSN EN
1090-2+A1) je uveden v Tabulce P4.1, Piiloha
19A.P4. S ohledem na predepsanou zivotnost kon-
strukci 100 let nejsou pro tyto konstrukce pripustné
zadné ulevy jakosti svarii.

Je-li to s ohledem na typ konstrukce ucelné a stano-
vi-li tak projekt, je mozno poZadovat dodatecné
pozadavky na stupné kvality tak, aby byly splnény
pozadavky tridy unavy (FAT). Pro svary a detaily
navrzené na ucinky vinavy podle CSN EN 1993-1-9
Ize specifikovat doplnujici pozadavky na provadeni
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tak, aby byly zajistény kritéria odpovidajici katego-
rii detailu (DC). Pro kazdy svar pak Ize specifikovat
tridy vnavy (FAT) definované v CSN EN 1SO 5817
podle 11W-1823-07. Mimo pozadavky stanovené
stupném jakosti svaru pro tridy provedeni EXC2,
EXC3 a ESC4 pak maji byt mezni hodnoty
v souladu s prilohou C v CSN EN 1SO 5817:

e DC nebo FAT az do 63: Stupen kvality C63
(EXC2 nebo EXC3);

® DC nebo FAT vetsi nez 63 a az do 90: Stupen
kvality B90 (EXC3 nebo EXC4);

® DC nebo FAT vetsi nez 90 a az do 125: Stupern
kvality B125 (EXC3 nebo EXCA4).

Pro takto specifikované svary musi byt splnény
pozadavky definované v tabulkdach 8.2 az 8.8 v CSN
EN 1993-1-9 a v piiloze C v CSN EN 1SO 5817. Po
vydani pripravované novelizované CSN EN 1090-2
(kterd jakost B+ jiz neznd, predpoklad v 2017) pak
specifikace pozadavkii na tiidu unavy nahradi spe-
cifikaci jakosti svarii B+.

(4.7)  Sloupec 7 urcuje rozsah vypracovani spe-
cifikace postupu svarovani (WPS) pro jednotlivé
svary vyrobku. Pro vys$si a standardni jakost svaro-
vani se vypracovava WPS V plném rozsahu nosnych
svaru, pokud neni vtab. 2 stanoveno jinak. Po-
drobny postup je uveden v clanku 19.3.1.5 teéchto
TKP 19 A. Pro urcené vyrobky stanovuje parametry
objednatel. Specifikace se vypracoviavd v souladu
s CSN EN ISO 15609 -1 (Obloukové svarovani).

(4.8)  Sloupec 8 stanovuje pozZadavek na rozsah
svarii s kvalifikaci postupu svarovani ( WPQR ) pro
Jednotlivé svary vyrobku. Pro vyssi a standardni
jakost svarovani plati schvaleni WPQR v plném
rozsahu nosnych svarii, pokud neni v tab. 2 stano-
veno jinak. Podrobny postup je uveden v clanku
19.A.3.1.5 téchto TKP 19 A. Pro zakladni jakost
stanovuje rozsah objednatel, podie konkrétnich
vyrobkii. Metodika postupu je uvedena v CSN EN
ISO 15614-1, ktera se tyka obloukového svarovani
a svarovani plamenem. Norma uvddi tvar a rozme-
ry zkuSebnich kusii, rozsah zkouseni, rozsah kvalifi-
kace. Pro navarovani plati CSN EN ISO 15614 -1,
pro stlacovaci a odtavovaci stykové svarovani plati
CSN EN ISO 15614-13. Pro kazdy druh svarového
spoje plati, Ze neni mozno zamérnovat svarovani
S vice housenkami za svarovani jednou housenkou.

(4.9)  Sloupec 9 uvddi pozadavky na jednotlivé
konstrukce s ohledem na druh dokumentu kontroly
zdakladniho materialu podle CSN EN 10204, a to:

o Inspekcni certifikat ,,3.2* podle CSN EN 10204

Dokument vystaveny opravnénym zastupcem vyrob-
ce nezavislym na vyrobnich utvarech spolecné
S opravnénym zdastupcem objednatele, ve kterém
prohlasuji, Ze dodané vyrobky jsou v souladu
S pozadavky objednavky a jsou v ném uvedeny vy-
sledky zkousek.

o Inspekcni certifikat ,, 3.1 podle CSN EN 10204
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Dokument vydany vyrobcem, ve kteréem vyrobce
potvrzuje, Ze doddavané vyrobky jsou v souladu
S pozadavky objednavky, a ve kterem uvadi vysledky
zkousSek. ZkuSebni jednotka a providené zkousky
jsou uvedeny V predpisu na vyrobek, urednich
predpisech, prislusnych technickych predpisech
anebo v objedndvce. Dokument je potvrzen oprav-
nénym zastupcem vyrobce, nezavislym na vyrobnich
utvarech.

o ZkuSebni zprava ,,2.2" podle CSN EN 10204

Dokument, ve kterém vyrobce potvrzuje, ze dodané
vyrobky jsou vsouladu s pozZadavky objednadvky,
ave kterem uvadi vysledky zkousek na zdklade
nespecifikované kontroly.

e Prohlaseni o shodé s objednavkou ,,2.1° podle
CSN EN 10204

Dokument, ve kterém vyrobce potvrzuje, ze dodané
vyrobky jsou vsouladu s pozZadavky objedndvky,
aniz by uvadél jakékoliv vysledky zkousek.

OCELOVE KONSTRUKCE VYBAVENI PK A DALST
OK - TABULKA 3 (POPIS OBSAHU TABULKY)

(4.11) Pro jednotlivé sloupce plati uvadené popi-
sy systému jako pro Tabulku 2.

19.A.1.6 Pozadavky na Zivotnost ocelovych
konstrukei

1) Pro potfebu planovani Zzivotnosti, potfebu
vymény ocelovych konstrukci a tomu odpovidajici
program udrzby plati pro ocelové konstrukce PK
udaje o zivotnosti, uvedené v Tabulce 3. Tabulka je
soucasné rozpracovana v ¢asti B TKP 19 Prtiloha
19B.P5 s navrhem systémi protikorozni ochrany
pro odpovidajici pozadované Zivotnosti konstrukci.
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Tabulka 2 — Pozadavky na ocelové konstrukce mostnich objektt (mosty, lavky, propustky), zatéidéni svafovanych konstrukci a vyrobka

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Popis konstrukce Navrhova | Tiida provedeni | poyagavkyna | Pozadavkypodle | . Pozadavkyna Specifikace postupu Kvalifikace | Dokument kontroly
(Cast konstrukce) Zivotnost dle CSN EN jakost CSNEN [ CSN EN ISO 15607 lakost svari podle svafovani (WPS), plostupu svafova- zakladmhq materia-
1090 — 2+A1 1SO 3834-1 CSN EN ISO 5817 rozsah svart ni WPQR Rozsah | lu podle CSN EN
svartl 10204
1. Hlavni nosné ¢asti: hlavni nosny systém, mostovka V celé b V celém rozsahu 32
(pficniky, podélniky), pylony, nosna lana pro zavésené a 6.2 a (ve stanove- + celem rozsahu celem 1023t ’
visuté mosty, ztuzeni, které je pfipojeno k hlavnim nosni- 100 let nych ](:»ﬁpadech B/B svarll podle CSN svari podle CSN
kiim a mostovce. Pilife, nosné sloupy vcetné patnich ple- EXC3/EXC4? Vyssi objednatelem 6.6) EN 1SO 9 EN 15O 156]14-
chi, ztuZeni a vyrabénych kotevnich Sroubti 15609-1a CSNEN | 1(6.2) nebo CSN
1SO 3834-2 EN ISO 15613
2. Klouby (6.6) a podle
CSN EN ISO
3. Zavésy, véetné spoji 3834-2
4.  Mostni provizoria 30 let
5. Mostni zavéry 30 let , ,
V celém rozsahu V celém rozsahu
Vyssi B/C svarii dle CSN EN | svarti podle CSN 3.1
S R EXC2/EXC3" ’ 62 150 15608-1 a CSN | EN 1SO 15614-
6. Mos,tn_l loziska (oce- | vyrabéna atypicka loziska ) 100 let . EN ISO 3834-3 (2) | 1(6.2) a podle
lové Casti), véetne S pozadavkem na shodnou Zivot- ¢ SN EN ISO
kotveni nost jako pro nosnou konstrukci 3834 -3
mostniho objektu )
vyrabéna podle CSN EN 1337-1 50 let
az 11 napf. hrncova, kalotova
loziska atd. "
7. Vedlejsi nosné ¢asti, véetné ztuzeni. Ocelové konstrukce,
které jsou pfipojeny k hlavnim nosniktim, hlavnimu nosnému
systému nebo k mostovce. 100 let
8. Revizni zafizeni (lavky i madla)
9. Vedlejsi nosné ¢asti, véetné ztuzeni. Ocelové konstrukce, Standardni B/C , ,
které nejsou ptipojeny k hlavnim nosnikiim, hlavnimu nos- 100 let EXC2/EXC3% andardit 6.2 v ce}em rgzsahu V celém rozsahu 31
svarti dle CSN EN '

nému systému nebo K mostovce, schodnice pfistupovych
schodist’, sloupy pfistupovych schodist’ véetné patnich ple-

chti a kotevnich Sroubt.

10. ZastieSeni mostt a lavek

ISO 15609-1 a CSN
EN 1SO 3834-3 (2)

svarti podle CSN
EN ISO 15614-
1(6.2) apodle
CSN EN ISO
3834 -3
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11. Silni¢ni zachytné systémy na mostech (zabradli, zabra-

delni svodidla), protihlukové stény, véetné spoji a kotveni, B/IC v Ce}é(rilil r%ZSSI?Ih]lElN v Ce}é:lrll rgzssle\ljhu 31
protindrazové zabrany, trvale spojené s nosnou konstrukci 100 let EXC2/EXC3? svaru dle = Svaru die
(svarovymi spoji) Standardni 6.2 ISO 15609-1 a CSN | EN ISO 15614-
EN 1SO 3834-3(2) | 1(6.2) a CSN
EN 1SO 3834 -3
12. Stozary, osvétleni portaly pro dopravni znaceni, trvale
spojené (svafované spoje) s nosnou konstrukei
13. E’(Zdruéné ‘(nenosné'c::z;isti): plechové podlahy, ;v)o'dlahyr . c V rozsahu stanove- Nepozaduje se 22
Z rost, §t1v1pnlcevschv<,)dlsltl), ovchrany proti dOtykl:l Sst1ty a sﬂe?,y 30 let - ném objednatelem
kabelové zlaby, zebtiky “, Sablony pro kotevni Srouby, dalsi v ZDS
nespecifikované podruzné ¢asti ¥ ), kotveni fims, véetng EXCL/EXC2Y 7akladni
spoju a kotveni
14. Odvodiovaci zafizeni ¥, kotliky a svody, v&etng spojii a
kotveni
15.Mostni objekty z ocelovych trub z vInitého plechu L - - - - -
podle TP 157 100 let veetné | exco/EXC3? 31
spoju
16. Lavky pro chodce
100 let EXC2/EXC3%9 | V rozsahu stanoveném smluvni doku- B V rozsahu stanoveném smluvni doku- 31

mentaci

mentaci

Souhrnné poznamky pro Tabulku 1 a 2 jsou uvedeny v Tabulce 3
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Tabulka 3 — Pozadavky na ocelové konstrukce vybaveni pozemnich komunikaci a dalsi ocelové konstrukce

1 2 3 4 5 6 7 8 9
Popis konstrukce . i Ttida i POiad?ka Pozadavky | Pozadavky na Spef:lfl!(a,ce POSWPU g valifikace postupu svafovani DOkum?nt
(¢ast konstrukce) I?I'avrhova provedeni | na jakost podle CSN |jakost svarii podle | Svarovant (WPS), WPQR Rozsah svart kolntroly Zalfl,ad'
zivotnost | dle CSN [CSN  EN| " EN1sO  |CSN EN ISO 5817| rozsah svard niho materidlu
EN 1090- | ISO 3834-1 15607 podle CSN EN
2+Al 10204
1. Hlavni nosné ¢asti ocelovych konstrukei (ocelové haly napf. stiediska 50 V celém rozsahu svarii | V celém rozsahu svard dle 31
udrzby, garaze, sklady) EXC3 Vyssi 6.2 B dle EN ISO 15609-1 a | CSN EN ISO 15614-1(6.2) a
EN ISO 3834-2 podle CSN EN ISO 3834-2
2. Hlavni nosné ¢asti s vyraznym dynamickym zatizenim: osvétlovaci V celém rozsahu svarti | V celém rozsahu svart dle 3.1
stozary, konstrukce zastieSeni, konstrukce pro velkoplo§né informaéni 30 EXC3 Standardni 6.2 B dle EN ISO 15609-1 a | CSN EN ISO 15614-1(6.2) a
systémy a dopravni znacky, véetné spoju a kotveni EN ISO 3834-3 CSN EN ISO 3834-3
3. Portaly, prohlizeci lavky, obdobné konstrukce dynamicky zatizené, Standardni V celém rozsahu pouze | V celém rozsahu nosnych 31
protihlukové stény nad 2 m 2, vetn& spojti a kotveni 30 EXC3 6.2 B nosnych svard dle EN | svart dle CSN EN ISO 15614-
ISO 15609-1 a EN 1SO | 1(6.2) a dle CSN EN ISO
3834 -3 3834 -3
4. Konstrukce pro umisténi svislého dopravniho znaceni, konstrukce pro B, ale svar V celém rozsahu pouze | V celém rozsahu nosnych 3.1
umisténi svételného signaliza¢niho zafizeni, konstrukce pro informacni 15 Standardni 6.2 pripojeni k patni | nosnych svarti dle CSN | svart dle CSN EN ISO 15614-
systémy® véetnd spojii a kotveni EXC2 | Standardni desce C podle | EN 1SO 15609-1 a CSN | 1 (6.2) a dle CSN EN ISO
TKP14 EN I1SO 3834 -3 3834 -3
5. Neobsazeno 2.2
6. Hlavni nosné ¢asti pozemnich staveb namahané staticky, nepatfici do V celém rozsahu svart | V celém rozsahu svartu dle 31
bodu 1: objekty pro skladovani posypovych materialii, objekty provoz- 30 EXC3 Standardni 6.2 B podle CSN EN ISO | CSN EN ISO 15614-1(6.2) a
ni, svislé a vodorovné konstrukce, svisla a vodorovna ztuzeni *, pfi- 15609-1 a CSN EN | CSN EN ISO 3834 -3
stieSky zastavek a podchodil, véetné spoju a kotveni 1SO 3834 -3
7. Podruzné (nenosné) ¢asti konstrukci: plechové podlahy, podlahy 20 . | V rozsahu stanoveném objed-
Z rosti, kotveni, stupnice schodist’, odvodiovaci zatizeni v zebtiky, EXC1 Standardni 6.2 C \ 1_*ozsahu Stanovenem | pasalem v ZDS
jednoduché piistiesky ¥, ploty a oplocent, dalii nespecifikované po- objednatelem v ZDS 2.2
druzné (nenosné) ¢asti ocelovych konstrukei, kabelové zlaby, stény
proti ostiiku®®. Obecné typy zébran, prislusenstvi tunelti, galerii.
8. Protihlukové stény v trase komunikace do vysky 2 m 2, véetn& spoji a
kotveni EXC1 Standardni
9. Docasné ocelové konstrukce s omezenou Zivotnosti do 3 let do 3 let EXC1 Zakladni Podle pozadavki objednatele v ZDS

Souhrnné poznamky pro Tabulku 2 a 3:
Plati pro odvodiovaci zarizeni, které je soucasti dodavky ocelové konstrukce, a nikoliv soucasti klempiiskych praci.
Protihlukové stény jsou s ohledem na narocnost vyroby a montaze rozdéleny do vysky 2m a nad 2 m

O zatfidéni rozhodne objednatel v ZDS.
Pro urcent plati zasady v CSN 73 2603.

V pripadé dynamicky namdahanych casti lavek pro chodce (kmitani od uicinkil vétru, kmitani od ucinku chodcii v pFipadé velmi frekventovanych oblasti) se na né pohliZi jako na bod 1.
7) Pro pozadovanou tiidu provedeni a jakost musi prokadzat zpiisobilost, v souladu s CSN EN 1090-1 a CSN EN 3834.
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Tabulka 4 — Pozadavky na jakost pii svafovani a na zptsobilost zhotovitele podle Obrazku 1 bod C téchto TKP 19 A
(tabulka podle CSN EN 1SO 3834-1 az 5 a SUPP 2/07 CWS ANB)

Cislo | PoZadavky na zaji§téni CSN EN SO 3834 -2 CSN EN 1SO 3834 -3 CSN EN ISO 3834 -4
kvallt:l!(ace pracovnikii Vy33i pozadavky Standardni poZadavky Zkladni poZzadavky
nebo ¢innosti

Vyzaduje se prezkoumani
1 Pfezkoumani pozadavkt
Je vyzadovan zéznam Muze byt vyzadovan zaznam Neni vyzadovan zaznam
Vyzaduje se pfezkoumani
2 Piezkoumani technickych
podkladi Je vyzadovan zaznam
Miize byt vyzadovan zaznam Neni vyzadovan zaznam
Projednani jako u vyrobce pro specialni smluvné dodavané vyrobky, sluzby nebo ¢innosti.
3 Smluvni subdodavky Koneéna odpovédnost za jakost zlstava na vyrobcei
4 Svéfeti a operatofi Je vyzadovana kvalifikace
5 Svarecsky dozor Je vyzadovan 74dné zvlastni pozadavky
6 Personal pro kontrolu a
zkouSeni Je vyzadovana kvalifikace
Pozaduje se k dispozici podle potieby, pro ptipravu, provedeni operaci, zkouseni, dopravu, manipulaci a
7 Vyrobni a zkuSebni zafizeni | zvedani spolu se zafizenim pro zajisténi bezpecnosti prace a ochrannymi odévy
Je vyzadovano provadét, udrzovat a dosahovat shody vyrobku 5
8 Udrzba zatizeni Jsou vyzadovany dokumen- ) ) Zadné zvlastni pozadavky
p . Jsou doporuceny zaznamy
tované postupy a zdznamy
9 Popis zafizeni Je vyzadovan seznam 74dné zvlastni pozadavky
Je vyzadovano
10 Planovéni vyroby
Jsou vyzadovany dokumen- Jsou doporuéeny dokumentované postupy a Z4dné zvlastni pozadavky
tované postupy a zaznamy zaznamy
Specifikace postuj fo- .
11 vgni WPS poStupu svar Je vyzadovéna Z4adné zvlastni pozadavky
Kvalifikace postuj fo- .
12 véni WPQRPOS pu svat Je vyzadovana Zadné zvlastni pozadavky
Pokud je vyzadovano ve S
13 Zkouseni davek svafova- stanovenych pfipadech Zadné zvlastni pozadavky
cich materiali objednatelem
Skladovani a manipulace se . i L . . i = i - .
14 svafovacimi / pfidavnymi Je vyzadovan postup podle doporuceni zhotovitele svatovaciho /pfidavného Podle doporuceni zhotovite-
materialy materialu le
15 Skladpyiml’ zékladnich Je vyzadovéna ochrana pfed vlivem okolniho prostfedi, béhem skladovani Zadné zvlastni pozadavky
materiald musi byt zachovana identifikace materidlu
Potvrzeni, Ze byly splnény pozadavky vyrobkové normy nebo specifikaci
16 Tepelné zpracovéni po Jsou vyZzadovény postupy, 5
svafeni zéznam a sledovatelnost Zadné zvlastni pozadavky
zhznamu k vyrobku Je vyzadovan postup a zaznam
17 | Kontrolaa zkouseni pred, Je vyzadovéno Pokud je vyzadovano
béhem a po svafovani
Neshody a opatieni k o L L L
18 napravé Musi byt zavedeno fizeni neshod Musi byt zavedeno fizeni
Jsou vyzadovany postupy pro opravy a/nebo odstranéni vad neshod
Kalibrace nebo validace F4dné zvis€mi posadavk
o . 4dné zvlastni pozadavi
19 | meficich, kontrolmf:h a Je vyzadovana Pokud je vyzadovana P Y
zku§ebnich zatizeni
20 Identifikace v pribéhu Jsou vyzadovany Zadné zvlastni pozadavky
procesu
21 Sledovanost Jsou vyzadovany Zadné zvlastni pozadavky
22 Zéaznamy o jakosti Jsou vyzadovany
20 TKP — kapitola 19 (duben 2015)
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19.A.2 POPIS A KVALITA
STAVEBNICH MATERIALU

19.A.2.1 Obecné

1) Vsechny stavebni vyrobky, které budou
pouzity ke/na stavbé ptedlozi zhotovitel objednateli
ke schvaleni ( ¢l. 7.2 OP) a zaroveii dolozi doklady
o posouzeni shody ve smyslu zdkona ¢. 22/1997 Sb.
ve znéni pozd¢jsich piedpisti a overeni vhodnosti
ve smyslu metodického pokynu SJ-PK ¢&ast I1/5 €. j.
20840/01-120, ve znéni pozdé&jsich zmén ( uplné
znéni Véstnik dopravy €. 5/2013,
http://www.pjpk.cz/) a to:

1)  Prohlaseni o vlastnostech vydané vyrobcem
Vv ptipad¢ stavebnich vyrobkl oznaovanych
CE, na které se vztahuje pfimo pouzitelny
predpis ES (Nafizeni Evropského parlamentu
a Rady (ES) ¢. 305/2011),

2)  ProhlaSeni o shod¢ vydané vyrobcem /
dovozcem / zplnomocnénym  zastupcem
Vv piipad¢ stavebnich vyrobkd, na které se
vztahuje NV 163/2002 Sb., ve znéni
pozd¢jsich predpisti a v pfipadé jinych nez
stavebnich ~ stanovenych  vyrobkd podle
ptislusného nafizeni vlady;

3) ES prohlaseni o shodé vydané
vyrobcem/zplnomocnénym zastupcem
v pfipadé jinych nez stavebnich vyrobkl
oznacovanych CE, na které je vydana
harmonizovand norma nebo  evropské
technické schvaleni (ETA),

4) Prohlaseni shody vydané vyrobcem/dovozcem
nebo certifikat vydany certifikaénim organem.
Oba tyto dokumenty vydané v souladu
S platnym metodickym pokynem SJ-PK cast
II/5 (Véstnik dopravy ¢&. 5/2013, ve znéni
pozdéjsich predpisii) v pfipadé Ostatnich
vyrobku.

Podrobné jsou popsany doklady o posouzeni shody
Vv ¢lanku 19.A.4 podle jednotlivych materialt.

2 Pokud je to v ZOP (zvlastni obchodni
podminky)/ZTKP nebo Vv prubchu praci
objednatelem pozadovano, pak K prohlaSenim
/certifikatim musi byt pfilozeny, piipadné
poskytnuty  k nahlédnuti, pfislusné protokoly
0 zkouskach s jejich vysledky a dale posouzeni
splnéni pozadovanych parametr dle téchto TKP
a ptipadnych dalSich a/nebo zménénych (zejména
zvysenych) pozadavkl dle ZTKP.

3) Pouziti jiného materialu nez je uvedeno
vTKP 19 A, je povoleno pouze s pisemnym
souhlasem objednatele a za podminek, které jsou
uvedeny v  TKP 1 a v Obchodnich podminkach.
Soucasné se v RDS nepovoluje provadét upravy ve
smyslu snizeni specifikovanych parametrti jakosti
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ocelového materialu, které je v rozporu se ZDS,
ZTKP aTKP 19 A.

(4)  Pro vyrobu novych ocelovych konstrukei se
dodavaji oceli ve stupni zarezivéni povrchu A dle
CSN EN ISO 8501-1. To znamend, Ze okuje na
povrchu plechu nebo profilu jsou pred jeho otrys-
kanim souvisleé, diilkova koroze neni pripustna.
19.A.2.2 Zakladni material pro ocelové
konstrukce (dale OK)

(1) V Tabulce 5 je uveden piehled druht oceli
s ohledem na vhodnost jejich pouziti pro svafované
ocelové konstrukce. Pro volbu jakosti oceli je
mozno pouzit podrobny vypoéet podle CSN EN
1993-1-10, Cast 1-10 HouZevnatost materidlu
a vlastnosti napfic tloustkou.

(2) V piipadé navrhovani konstrukei
z korozivzdorné oceli je nutno postupovat podle
CSN EN 1993-1-4, jmenovité hodnoty meze kluzu
a meze pevnosti jsou uvedeny v tabulce 2.1 tohoto
standardu.

19.A.2.2.1 Konstrukéni valcované oceli
pro ocelové konstrukce

19.A.2.2.1.1 Popis znacek a jakosti kon-
strukénich valcovanych oceli

(1) Doporucené pouziti konstrukénich oceli
pro vyrobu ocelovych konstrukci uvadi Tabulka 5.
V této tabulce je uveden piehled jednotlivych druhti
konstrukénich oceli podle znacek a jakostnich stup-
it podle CSN EN 10025-1, CSN EN 10025-2, CSN
EN 10025-3, CSN EN 10025-4, CSN EN 10025-6.

(2) Konstrukce, vyrabéné z oceli se zvysenou
odolnosti vi¢i korozi podle CSN EN 10025-5 se
navrhuji a provadéji podle Technickych podminek
TP 197 Mosty a konstrukce pozemnich komunikaci
Z patinujicich oceli.

3 Vhodnost pouziti konstrukénich oceli
podle jednotlivych ¢asti CSN EN 10025 je uvedena
Vv ¢lanku 19.A.2.2.1.4 téchto TKP 19 A.

(4) Pouziti oceli jakosti JR pro svafované
mostni konstrukce je nepfipustné, pouZiti je mozné
pouze pro nytované prvky do tl.10 mm, pfiCemz
hodnota pretvarné prace musi byt dolozena podle
pozadavku VP3 a stav dodani +N, podrobnosti jsou
uvedeny v Pfiloze 19A.P1 téchto TKP 19 A.
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Tabulka 5 — Doporuéené pouziti oceli pro jednotlivé svafované konstrukee, ¢asti konstrukei a vyrobky

Popis konstrukce
(¢ast konstrukce nebo prvek)

PoZadavek na dodavku oceli podle CSNEN

10025-2 |10025-3 |10025-4 |10025—6 |K0rozivzdorne’ oceli

Rozpis ocelovych konstrukei podle Tabulky 2 - Pozadavky na ocelové konstrukce

mostnich objektll (mosty, lavky, propustky)

Hlavni nosné ¢asti: hlavni nosny systém, mostovka (pfi¢niky, podélniky). v v v v v
L 2) 1 1 1 1
Pylony, ztuzeni, které je pfipojeno k hlavnim nosnikiim a mostovce, véetné spoji a v v v
kotveni. Pilife, nosné sloupy v¢etné patnich plechtl, ztuzeni a vyrabénych kotev- 2)
nich Sroubti
2 | Klouby
S T R v
3 avesy veetnt spoju kotevni oblasti, véetné kotveni
Mostni provizoria, véetné spoju v v v 4
Mostni zavery (ocelové ¢asti), veetné kotveni a spoji v 4
Mostni loziska (ocelové | vyrabéna atypicka loziska s pozadavkem na shodnou
6 ¢asti), v¢etné kotveni zivotnost jako pro nosnou konstrukci mostniho objektu
loziska podle CSN EN 1337-1 a7 11
Vedlejsi nosné Casti , véetné ztuzeni. Konstrukce, které jsou ptipojeny k hlavnim v v
7 nosnikiim, hlavnimu nosnému systému nebo mostovce.
8 Revizni zafizeni (lavky i madla) v v v
Vedlejsi nosné &asti, véetnd ztuzeni. Ocelové konstrukce, které nejsou piipojeny | v v
k hlavnim nosnikiim, hlavnimu nosnému systému nebo k mostovce, schodnice
9 piistupovych schodist, sloupy pfistupovych schodist’ véetné patnich plechi
a kotevnich §roubti
10 | ZastfeSeni mostt a lavek. v
Zabradli, zabradelni svodidla), protihlukové stény, trvale spojené i nespoje- | v/
11 | ygetné spojii a kotveni, protindrazové zabrany né s ocelovou konstrukei
(svarovy i Sroubovy spoj)
Stozary, osvétleni, portaly pro konstrukce dopravniho | trvale spojené i nespoje- v
12 | znaceni né s ocelovou konstrukei
(svarovy i Sroubovy spoj)
Podruzné (nenosné) &asti: plechové podlahy, podlahy z rostd, stupnice schodist, v
13 | ochrany proti dotyku (tity a sit&), kabelové Zlaby, Zebiiky, Sablony pro kotevni
$rouby, dalsi nespecifikované podruzné ¢asti, kotveni fims vetné spojii a kotveni
14 | Odvodiovaci zafizen, kotliky, svody, véetn& kotveni, popt.zavésti a spoji v v
15 | Mostni objekty z ocelovych trub z vinitého plechu podle TP 157 v
16 | Lavky pro chodce v
Rozpis ocelovych konstrukci podle Tabulky 3 — Pozadavky na ocelové konstrukce vybaveni pozemnich komunikaci a dalsi ocelové konstrukce
1 Hlavni nosné ¢asti ocelovych konstrukci (ocelové haly napt.stiediska udrzby,
garaze, sklady)
Hlavni nosné ¢asti konstrukei s vyraznym dynamickym zatiZzenim : osvétlovaci
2 | stozary, konstrukce zastfeseni, konstrukce pro velkoplo$né informacni systémy a
dopravni znacky
3 | Portaly, prohlizeci lavky, konstrukce dynamicky zatizené, vEetné spojti a kotveni
Konstrukce pro umisténi svislého dopravniho znaceni, konstrukce pro umisténi
4 | svételného signalizacniho zafizeni, konstrukce pro informacni systémy, dopravni v
znacky, ostatni konstrukce podle TKP 14, v¢etné spoju a kotveni
5 | Zabradli, zabradelni svodidla
Hlavni nosné ¢asti naméahané staticky, nepattici do 1: objekty pro skladovani posy-
6 | povych materiald, objekty provozni, svislé a vodorovné konstrukce, svisla
a vodorovna ztuzeni, véetné spoju a kotveni, pfistiesky zastavek a podchodt
Podruzné (nenosné) &asti konstrukci: plechové podlahy, podlahy z rostd, kotveni,
ploty, stupnice schodist, odvodnovaci zafizeni, Zebiiky, jednoduché pfistiesky,
7 | ploty a oploceni, dalsi nespecifikované podruzné (nenosné) ¢asti ocelovych kon-
strukci, kabelové zlaby, stény proti ostfiku vcetné spoju a kotveni. Obecné typy
zébran, pfislusenstvi tuneld, galerii
8 | Protihlukové stény v trase komunikace, véetné spoju a kotveni
9 | Docasné ocelové konstrukce s omezenou zivotnosti do 3 let

Pozndmka: Vhodnost a podminky pouziti znacek a jakosti konstrukcnich oceli, které jsou doddviny podle CSN EN 10025-5 jsou uvedeny v TP
197 Mosty a konstrukce z patinujici oceli

Y) Predpokiddané nejnizsi provozni teploty v CR: pro ocelové mosty: - 35 °C, pro spiazené mosty: -25 °C
%) Doporucuje se pouzivani jemnozrnnych oceli pro t>30 mm. V piipadé pouziti oceli podle CSN EN 10025-2 je pro t<30 mm min. jakost
J2+N.
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Tabulka 6 - Pitehled znacek a jakosti oceli podle CSN EN 10025-1 a$ 10025-6 (kromé CSN EN 10025-5)

CSN EN 10025-2 CSN EN 10025-3 CSN EN 10025-4 CSN EN 10025-6
Nelegované konstrukéni Normalizaéné Zihané Termomechanicky valcova- | Ploché vyrobky s vys$si mezi
oceli /normalizaéné valcované né svaritelné jemnozrnné kluzu po zuslecht'ovani
svafitelné jemnozrnné kon- konstrukéni oceli
strukéni oceli
Oznaceni Oznaceni Oznaceni Oznaceni Oznaceni Oznaceni Oznaceni Oznaceni podle
podle CSN podle CSN podle CSN | podle CSN podle CSN | podle CSN podle CSN CSN EN
EN 10027-1 |EN 10027-2 |EN10027-1 EN 10027-2 |EN 10027-1 |EN 10027-2 |EN10027-1 10027-2
S235JR 1.0038 S275N 1.0490 S275M 1.8818 S460Q 1.8908
$235J0 1.0114 S275NL 1.0491 S275ML 1.8819 S460QL 1.8906
$235J2 1.0117 S355N 1.0545 S355M 1.8823 S4600QL1 1.8916
S275JR 1.0044 S355NL 1.0546 S355ML 1.8834 S5000Q 1.8924
S275J30 1.0143 S420N 1.8902 S420M 1.8825 S500QL 1.8909
S275J32 1.0145 S420NL 1.8912 S420ML 1.8836 S5000QL1 1.8984
S355JR 1.0045 S460N 1.8901 S460M 1.8827 S550Q 1.8904
S355J0 1.0553 S460NL 1.8903 S460ML 1.8838 S550QL 1.8926
S355J2 1.0577 S5500L1 1.8986
S355K2 1.0596 S6200Q 1.8914
S450J0 1.0590 S620QL 1.8927
S6200L1 1.8987
S690Q 1.8931
S690QL 1.8928
S6900L1 1.8988
S890Q 1.8940
S890QL 1.8983
S8900L1 1.8925
S960Q 1.8941
S960QL 1.8933

Pozndmbka: Vhodnost a podminky pousiti znacek a jakosti konstrukénich oceli, které jsou dodavdany podle CSN EN 10025-5 jsou

uvedeny v TP Mosty a konstrukce z patinujici oceli

19.A22.1.2 Stav pfi dodani konstruké-
nich oceli
1) Konstrukéni oceli musi byt dodavany ve

stavu podle objednavky ve shodé s TKP 19 A
aCSN EN 10025-1 az 6. Aplikuje se volitelny
pozadavek oznaceny jako VP19a v Ptiloze 19A.P1,
Tabulka P1 té&chto TKP 19 A. V piipadé pouziti
materialu pro dynamicky namahané konstrukce je
mozno zabudovat vyhradné stav +N nebo +M.
Udaje o stavu dodavky a dodateéném tepelném
zpracovani vyrobku musi byt uvedeny v ptislusném
dokumentu kontroly.

2) Doddvany stav vyrobkii z konstrukcni oceli
podle CSN EN 10025-2 pro dlouhé vyrobky a kon-
tinualné vdlcované ploché vyrobky muize byt ve
variantich +AR, +N nebo +M. U plechii kvarto je
dodavany stav pouze +AR nebo +N. Stav +AR
znamend dodavku valcovaného vyrobku bez jake-
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hokoliv zvilastniho vdlcovani nebo tepelného zpra-
covani. Stav +N znamend normalizacni valcovani,
nebo stav po normalizacnim Zihdni. Stav +M zna-
mend termomechanické valcovani. Timto valcova-
nim se dosahuje viastnosti materialu, které nelze
dosdhnout samotnym tepelnym zpracovdanim a nelze
jej opakovat. Normalizacni zihani a termomecha-
nické valcovani se oznacuje jako rizené valcovani.

3) U wrobkii, které maji byt doddavany podle
CSN EN 10025-2 (jakost JO, J2) ve stavu po norma-
lizacnim Zihani, ale u kterych bylo normalizacni
Zithani  nahrazeno  rovnocemnym  vdlcovanim
S Fizenou dovdlcovaci teplotou (normalizacni val-
covani), musi vyrobce garantovat dodrzeni hodnot
mechanickych viastnosti materialu a hodnoty nara-
zové prace pri zkouSce rdazem v ohybu nejen pro
stav pii dodadni, ale také po provedeném normali-
zacnim Zihani.
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19.A.2.2.1.3 Rozméry a mezni uchylky
konstruk¢ni valcované oceli

1) Pro pfipustné rozméry a mezni tuchylky
rozmérit vyrobkl z konstrukénich valcovanych
oceli plati ustanoveni dale uvedenych norem (plati
aktualni stav) podle Tabulky 7 téchto TKP 19 A.

2 V ZDS musi byt uvedeny udaje o pripust-
nych uchylkach rozméri tak, aby bylo ziejmé,
s jakymi udaji projektant pracuje ve statickém vy-
poctu.

(3) Srozméry a meznimi Uchylkami ocelo-
vych vyrobkt souvisi také jakost stupné ptipravy
povrchu pied provedeni protikorozni ochrany. Po-
drobné je uvedeno v ¢lanku 19.A.4, Tabulka 19
téchto TKP 19 A.

4) V ptipadé¢ provadénych oprav povrchi
oceli brousenim, pfi piejimce zakladniho materialu
nebo pfi vyrobé ocelové konstrukce, musi po opra-
v¢é vymezené plochy zbytkova tloustka materialu
odpovidat predepsané trid¢ jakosti a povolenym
odchylkam, podle tifidy provedeni ocelové kon-
strukce. Podkroceni tlousték profilu neni povoleno.

Tabulka 7 — Rozmérové vyrobni normy pro ocelové vyrobky

Ocelové vyrobky Podmink
odminky

Technické dodaci Mezni uchylky rozméru a

tolerance tvari T¥ida jakosti

Ocelové plechy o tloustkach od 3 mm CSN EN 10025-1
vyse, valcované za tepla SN EN 10025-2

Pasy valcované za tepla CSN EN 10025-3

CSN EN 10025-4

Tyd&e prifezu 1, H a U valcované za CSN EN 10025-5
tepla CSN EN 10025-6

Tyce — profily — Ghelniky valcované za
tepla

Oteviené profily tvafené za studena

B, pro konstrukce

CSN EN 10029 uvedené v tabulce 3
A,B¢iC.
CSN EN 10051 Stanovi se podle jmeno-

vitych rozméra vyrobka

CSN EN 10048

CSN EN 10024 Stanovi se podle jmeno-
CSN EN 10034 vitych rozmeéra vyrobka

CSN EN 10279

CSN EN 10055 Stanovi se podle jmeno-
SN EN 10067 vitych rozméra vyrobka

CSN EN 10056-2
CSN EN 10162

Duté profily tvafené za tepla CSN EN 10210-1

Stanovi se podle jmeno-
vitych rozméra vyrobku

CSN EN 10210-2

Duté profily tvafené za studena CSN EN 10219-1

Stanovi se podle jmeno-
vitych rozmérti vyrobktl

CSN EN 10219-2

19.A.2.2.1.4 Vhodnost pouziti konstruké-
nich oceli

1) Nelegované konstrukéni oceli, doddavané
podle CSN EN 10025-2 (jakost JR, JO, J2, K2)
Jedna se o konstrukcni oceli, znacka oceli je S183,
§235, S275, S355, S450, v jakostnich stupnich JR,
JO, J2 a K2. Jakostni stupné se liSi zarucenymi
hodnotami ndrazové prdace vzhledem ke vztahu
K nejnizsi provozni teploté konstrukci z téchto oceli
vyrobenych.

2) Normalizaéné Zihané/normalizaéné vdl-
cované svaritelné jemnozrnné oceli, doddavané
podle CSN EN 10025-3 (jakost N, NL)

Oceli oznacované jako jemnozrnné konstrukcni
oceli (N, NL) podle CSN EN 10025-3 byly specidiné
vyvinuty K pouziti za normdlnich a nizkych teplot
pro vysoce namahané svarované konstrukce jako
mosty, zasobniky, nadrze apod. Jemnozrnné oceli
jsou oceli sjemnozrnnou strukturou s velikosti
feritického zrna > 6 podle CSN EN ISO 643. Oceli
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vSech znacek mohou byt dodany s minimdlnimi
hodnotami ndrazové prdce pii teplotach do -20 °C
(40J pro-20 °C) oznacované jako N nebo do -50°C
oznacované jako NL (27J pro -50°C). Po zkusenos-
nich konstrukci je mozno konstatovat, ze jemnozrn-
né oceli jsou méné nachylné na vznik deformaci od
svarovani a nevyzaduji zvySené ndklady na rovnani
svarenych dilcii.

(3) Termomechanicky vdlcované svafitelné
jemnozrnné oceli, doddvané podle CSN EN
10025-4 (jakost M, ML)

Oceli  vSech  znacek mohou byt dodany
S minimdlnimi hodnotami ndrazové prace pri teplo-
tach do -20 °C oznacované jako M (40J pro-20 °C)
nebo do -50 °C oznacované jako ML (27J pro -
50°C). Rizeny proces vdlcovani téchto oceli, vyza-
dujici dovdlcovani za specifické teploty, spolu se
specifickym chemickym slozenim dava oceli nasle-
dujici vyhody:

o nizky uhlikovy ekvivalent;
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o zlepSené parametry pro tvdreni za studena (ohy-
bani, lemovani, profilovani, apod.);

o zlepSené krehkolomové viastnosti.

Svarovani konstrukci z oceli M, ML vyzaduje nale-
ity technologicky postup, protoze ohiev nad 580 °C
muze vyrazné ovliviiovat (snizit) hodnoty meze
pevnosti  zakladniho materialu. Ohrev nad tyto
teploty musi byt oznamen objednateli. Pro rovnani
musi byt podle CSN EN 1090-2+A1, ¢l 6.5.3,
vyvinut vhodny postup, ktery obsahuje mj. i zkousky
mechanickych vlastnosti po zarivani.

4 Oceli se zvySenou odolnosti proti atmo-
sférické korozi, doddvané podle CSN EN 10025-5
Jejich pouziti musi odpovidat Technickym podmin-
kaim Mosty a konstrukce pozemnich komunikaci
Z patinujicich oceli. VVhodnost pouziti musi byt jed-
noznacné prokdazana a 10 podle postupii, které jsou
uvedeny v tomto TP, vietné vypoctu veskerych nd-
kladii na udrzbu po celou dobu jejich Zivotnosti.
Konstrukce vyrobené z téchto oceli bez ndsledné
protikorozni ochrany vyzaduji:

e zdasadné upravené konstrukcni detaily

® Opakované trvalé cykly ovihéovani a vysusovani
povrchu oceli a odpovidajici vhodné korozni pro-
stredi s maximalni rychlosti depozice chloridii
mensi nez 5 mg.m-2.den-1

e specidlni zpiisob udrzby (zejména v prvnich 10-ti
letech Zivotnosti, do doby vytvoreni stabilizované
patiny)

o sledovani koroznich ubytkii a jejich vyhodnoceni

o prodlouzenou zaruku na ocelovou konstrukci na
10 let, podminkou zaruky je vytvoreni patiny

(5) Svaiitelné oceli vy$Sich pevnosti, doddva-
né podle CSN EN 10025-6

Pouziti techto oceli je se souhlasem objednatele,
podminky jejich pouziti upravi ZTKP podle jednot-
livych individudlnich pripadii. Oceli nemaji neome-
zenou vhodnost pro jednotlivé technologie svarova-
ni, chovani oceli zavisi na jakosti pouZitého materi-
dlu, na tvaru a rozmérech dilcii. Technologie sva-
Fovani musi respektovat vSechny udaje, vcetné
vyrobnich a provoznich podminek konstrukci.

19.A.2.2.1.5 Volitelné pozadavky pro ob-
jednavku konstrukénich oceli

(1) V ZDS musi byt pfedepsany kromé za-
kladnich pozadovanych mechanickych zkousek
také volitelné a dopliujici pozadavky pro dodavku
oceli podle Prilohy 19A.P1, téchto TKP 19 A. Za
urenych podminek v Priloze 19A.P1 dopliujici
pozadavky stanovuje vyhradné objednatel.

(2) Pozadavky uvedené v ZDS na rozsah me-
chanickych zkousek ocelovych materiald, pozadav-
ky na vnitini homogenitu, jakost povrchu jsou uve-
deny jako prikazni zkouSky v ¢lanku 19.A4
a v Priloze 19A.P1 té&chto TKP 19 A.

19.A.2.2.2 Korozivzdorné oceli, vyrobni
normy, mezni uchylky
(1) Korozivzdorné oceli jsou pouzivany jed-

nak z davodu odolnosti vaéi korozi, ale také
z divodu jejich atraktivniho vzhledu. Jakost koro-
zivzdornych oceli podle vyrobkd a mezni uchylky
jsou uvedeny v Tabulce 8 (pro &tyfhranné duté
profily se pouziji odpovidajici narodni normy).
Doporucené jakosti téchto oceli s ohledem na typ
prostiedi, korozni kategorie, kombinace se §roubo-
vymi spoji a jednotlivé hodnoty meze kluzu podle
jednotlivych jakosti oceli jsou uvedeny v Tabulce 9
téchto TKP 19 A. Podrobny piehled doporucova-
nych jakosti korozivzdornych oceli, podminky
navrhu a jejich pouziti je uveden v EN 1993-1-4.

2 Korozivzdorné oceli jsou ndchylné na
specifické formy koroze (zejména: korozni praskani,
dulkova koroze, Sterbinova koroze, bimetalicka
koroze, mezikrystalovd koroze atd.), které se mohou
projevit i za mirnych koroznich podminek. Castou
pricinou povrchové koroze oceli je poruSeni
ochranné pasivni vrstvy poskrdabanim, nebo nauhli-
Cenim povrchové vrstvy, proto je treba soucasné
dbat na spravnou manipulaci a zpracovani téchto
oceli.

3) Pro vys§i korozni namahani je vhodné
pouzivat oceli legované molybdenem, s ohledem na
pfitomnost chemickych rozmrazovacich latek (dale
CH.R.L) ze zimnich postfikti komunikaci.

Tabulka 8 — Jakosti korozivzdomnych oceli podle vyrobki a mezni uchylky

Ocelové vyrobky

Technické dodaci podminky

Mezni uchylky rozméri a tolerance tvari

Plechy, ploché vyrobky,
pasova ocel

CSN EN 10088-4, CSN EN 10028-7

CSN EN 10029, CSN EN 10048,
CSN EN 10051, CSN EN ISO 9445-1 a 2,
CSN EN ISO 9444-2, CSN EN ISO 18286

Trubky (svafované)

CSN EN 10296-2, CSN EN 10217-7

Trubky (bezesvé)

CSN EN 10216-5, CSN EN 10297-2

CSN ENISO 1127

Polotovary, tyce, draty,
tvarova ocel

CSN EN 10088-5, CSN EN 10272

CSN EN 10017, CSN EN 10058, CSN EN
10059, CSN EN 10060, CSN EN 10061

(@) Pouziti téchto oceli pro nosné konstrukce
mostnich objektll je mozné se souhlasem objednate-
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le. Material je navrhovan véetné feSeni konstruk¢-
nich detailii podle CSN EN 1993-1-4.
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(5) Pro pouziti korozivzdornych oceli je ne-
vhodné kombinovat rizné jakosti téchto oceli
Z diivodu mozného vzniku bimetalicke koroze.
V pripadeé kontaktu korozivzdorné oceli s jinym
typem kovu je nutno zohlednit riziko bimetalické
koroze, vhodné a nevhodné kombinace kovii jsou
uvedeny v TKP 19 B, ¢I. 19.B.1.6.7. Plochy styku
(napr. sroubové spoje) je nutno izolovat vhodnym
zpiisobem napr. podlozkami a vilozkami. Detaily
techto spojii je nutno vzdy resit v ZDS

(6) Veskeré ndstroje pouZivané k rovnani,
ohybani atd. musi byt také 7 korozivzdornych ocell.
@) V piipadé nutnosti pfelesténi povrchu

korozivzdorné oceli nebo pozadavku na leskly
povrch je nutno ptedepsat v ZDS upravu povrchu

lesticimi kotouéi (molino, brunok, technicka tkani-
na) a leSticimi pastami a dolesténim (lesticimi ko-
touéi - flanel, molino). V piipadé¢ pozadavku na
vysoky lesk je mozno ptfedepsat elektrolytické les-
téni nerezu, stupeil lesku je vSak nutno specifikovat
v ZDS.

(8) Korozivzdorné oceli je mozno pouZit na
nenosné prvky trvale nebo docasné¢ zabudované
vV mostnich konstrukcich jako napf. odvodnovaci
vpusti (tl. materidlu minimalné 4 mm) nebo jako
odvodiiovaci zlaby minimalni tloustky 2 mm (pod-
le jejich pozadované Zivotnosti), nebo jako obkla-
dovy material. Pro Sroubové spoje je nutno pouzit
material shodné jakosti, podle Tabulky 9, 12 a 13
téchto TKP 19 A. Doporuéené jakosti oceli vhodné

do CHRL jsou vyznaceny Sedou barvou.

Tabulka 9 — Doporucené jakosti korozivzdornych oceli s ohledem na typ prostiedi, korozni kategorie a Sroubové spoje

Typ prostredi Jakost oceli podl Jakost | Mez kluzu Jakost Sroubii
éasgsEgceI:)ggs i oceli podle (MPa) podle | podle CSN EN Rozsah a vhodnost pouZiti
Korozni kategorie 5 5 ; CSN EN |CSNEN 1993- | |SO 3506-1 az
az 10027-2 |1-4 4 — kombinace
Plech tl.>6 mm
méstské X5CrNi18-10 1.4301 210 A2 Nejpouzivangjsi jakost, nevhodna do
Stiedni prostiedi s CHRL, tloustka materialu
max. 6 mm, lestitelna
Méstskeé X2CrNi18-9 1.4307 200 A2 Vhodna pro tloustky nad 6 mm,
Stiedni nevhodna do prostiedi s CHRL
primysloveé, pri- X2CrNiN 23-4 1.4362 400 Ad Vhodné do mist s CHRL., tloustka
motské materialu bez omezeni
Stredni
pramyslové, pfi- i 1.4401 220 Ad Vhodné do mist s CHRL., tloustka
moftské X5CrNiMo 17-12-2 materialu bez omezeni
Stredni
pramyslové, pti- ) 1.4404 220 Ad Vhodna do mist s CHRL., pro tloustky
mofrské X2CrNiMo 17-12-2 nad 6 mm, dobie svafitelna
Stredni
primyslové, pfi- X2CrNiMoN 1.4406 280 Ad Vhodné do mist s CHRL., pro tloustky
motské 17-11-2 nad 6 mm
Stredni
o — . . Nevhodna pro dekorativni uéely, nelze
prumyslvo;/(e,, prl X6CrNiMoTi 17-12-2 1.4571 220 A5 provadét lesténi povrchu, tloustka
morske materialu bez omezeni, vhodna do mist
Stiedni s CHRL, dobfe svatitelna
- X2CrNil2 1.4003 - Pouziti i jako betonaiska ocel
- X5CrNi 18-10 1.4301 - Pouziti i jako betonafska ocel
- X3CrNiMo 17-13-3 1.4436 - Pouziti i jako betonafska ocel
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19.A.2.2.3 Oceli na odlitky a vykovky

D Pro navrh materialu z odlitki a vykovku
plati pfislusné technické normy jakosti a technické
dodaci piedpisy pro odlitky podle CSN EN 1559-1
a CSN EN 1559-2, pro vykovky v CSN 42 0271 a
CSN 42 0276. Pozadované zkousky materialu jsou
uvedeny v CSN EN 1559-1 a CSN EN 1559-2.

19.A.2.2.4 Oceli na lana

1) Draty pro lana visutych a zavéSenych
mostil jsou dodavana podle norem CSN EN 10264-
1, CSN EN 10264-2, CSN EN 10264-3, CSN EN
10264-4. Specifikace stupn€ jakosti a protikorozni
ochrana lan je uréena podle CSN EN 10244-1 az 6.

19.A.2.3 Pridavny material pro svaio-
vani

19.A.2.3.1 Vhodnost jakosti pFidavného
materialu

1) Vhodnost pouziti ptidavnych materiala je
uréena zejména porovnanim vysledkd: chemického
slozeni, pevnosti Vtahu, meze kluzu, taZnosti
a hodnoty narazové prace zakladniho a pfidavného
materidlu. Pozornost je tieba vénovat teplotam, pii
kterych je vyrobcem zakladniho materialu doklado-
vana hodnota narazové prace. Vyrobce piidavného
materialu prokazuje vlastnosti téchto materiald
typovymi zkouSkami pfed zahdjenim vyroby
a pravidelnymi zkouskami v souladu se systémem
fizeni jakosti ISO 9001 v souladu s CSN EN 13479,
vysledky jsou uvedeny v pfislusném dokumentu
kontroly jakosti 2.2. nebo 3.1 podle CSN EN
10204, v souladu s ¢lankem 19.A.4.6.1 téchto TKP
19 A. Zkousky mechanickych vlastnosti ptidavného
materialu jsou provadény podle CSN EN 14532-1,
CSN EN 14532-2 a CSN EN 14532-3. Vysledky se
ovéfuji vyrobcem/montazni organizaci v ptislusné
WPQR svaru. Jednotlivy druh (i vyrobce) pfidav-
ného materialu musi odpovidat pfislusné WPS
a WPQR pro uvedeny typ svaru. Neni povoleno
pouzivat stejnou jakost piidavného materidlu od
riznych vyrobct bez ptislusné WPQR.

(2) Svarovaci materidly se voli s ohledem na
Jjejich konkrétni pouziti, podle tvaru spoje, podle
polohy svarovani, podle provoznich podminek sva-
Fovdni. Pro metodu svarovdni:

e Rucni obloukové svarovani obalenou elektrodou
(metoda 111, 114) se pouziva: obalend elektroda.

e Svaiovani pod tavidlem (metoda 12) se pouZivd:
plnénd paskova elektroda, paskova elektroda,
svarovaci drat s tavidlem, plnéna elektroda.

e Pro obloukové svarovani tavici se elektrodou
V ochranném plynu (metoda 131, 135) se pouZivd.:
svarovaci drat
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e Pro obloukové svarovani plnénou elektrodou
S ochrannym plynem (metoda 136,137, 138) se
pouziva: plnéna elektroda

o Obloukové svarovani wolframovou elektrodou
Vv inertnim plynu, WIG, TIG (metoda 141)

® Pro plazmové svarovani (metoda 15) se pouZiva:
tycinka, plnéna tycinka, plnéna elektroda, pridav-
ny drat.

e Pro laserové svarovani (metoda 52) se pouZivi:
pridavny drat, plnény drat.

Normy pro jednotlivé pridavné materialy jsou uve-
deny v CSN EN 13479.

(3) Jakost obalenych elektrod pro ruéni oblouko-
vé svafovani nelegovanych a jemnozrnnych oceli se
voli podle CSN EN ISO 2560. Pouzije se klasifika-
ce vyrobku podle metody A podle meze kluzu
a narazové prace. Hodnota narazové prace Cisté¢ho
svarového kovu je na rozdil od zdkladniho materia-
lu stanovena minimalng 47 J, teplota zkouseni od-
povida pouzitému zakladnimu materialu.

4) Vseobecna vyrobkova norma pro svafova-
ci materialy CSN EN 13479 stanovuje obecné do-
daci podminky pro pridavné kovy a tavidla pro
tavné svafovani. Definuje hodnoceni shody, ozna-
Covani znatkou CE §titkem/nalepkou/visackou.
Technické dodaci podminky svafovacich material
(druhy vyrobkil, rozméry, mezni uchylky, oznaceni)
jsou uvedeny v CSN EN ISO 544. Vsechny piidav-
né materialy musi byt viditeln€ oznaceny v souladu
s CSN EN 13479.

(5) P#i pouziti pfidavného materialu na mon-
tazi musi byt material ulozen v tésnénych obalech
(napt. v pfenosnych termopouzdrech), bez moznosti
zvlh¢eni vlivem klimatickych zmén.

(6) Pro rucni svarovani obalenou elektrodou
je vhodné pouzivat elektrodu s bazickym obalem
Z ditvodu vyssi hodnoty narazové prace a z ditvodu
vys$si odolnosti svarového kovu viici vzniku trhlin
oproti jinym druhium obalil.

@) Obsah vodiku ve svarovém kovu nema
prekroCit horni pfipustnou hranici H=15ml/100g
navareného kovu.

(8) Tavidlo a obalené bazické elektrody musi
byt pted pouzitim vysuSeno podle pokynil vyrobce.

9) Pii svafovani korozivzdornych oceli musi
byt vzdy pouzit odpovidajici pfidavny material,
ato pro vSechny vrstvy svaru. V ptipadé brouseni
povrchu svaru musi byt okolni povrch chrdnén pied
poskozenim od brouseni.

(10) Pti svarovani oceli riznych mechanickych
vlastnosti se obvykle pouziva pfidavny material
odpovidajici materialu s niz§imi mechanickymi
hodnotami.
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19.A.2.3.2 Oznaceni pridavného materialu
pro svairovani

1) Obalené elektrody musi byt trvale oznace-
ny na obalu pobliz upinaciho konce znackou vy-
robku a vyrobce a CE znackou.

2 Ptidavné svarovaci draty, svafovaci pasky
a paskové elektrody musi byt navinuté na civkach
nebo na svitcich, originalné balené, bez projevi
koroze, strvalym oznafenim vyrobku a vyrobce
a CE znackou.

3) Ty¢inky a plnéné ty¢inky pro svafovani
musi byt trvale oznaCeny znackou vyrobku a vy-
robce a CE znackou.

19.A.2.4 Sprahovaci trny

Q) Prvky spfazeni sptazenych ocelobetono-
vych nosnych konstrukei jsou sptahovaci trny (ve
vyrobkovych normach nazyvané svorniky nebo
koliky s hlavou). Svary trnd jsou provadény podle
CSN EN ISO 14555. Déle je mozno pouzit se sou-
hlasem objednatele perforované listy a kozliky.
Pozadavky na provedeni svarti musi byt pfedepsany
individualné¢ v ZDS podobné jako svarové spoje
ocelové konstrukce.

(2)  Zakladni material trnd musi byt svafitelny.
Lisi se podle metody svarovani na:

Metodu a - zdvihové privaiovani S keramickym
krouzkem nebo v ochranném plynu a kratkodobé
zdvihové privarovani (primér svornikii 3-25 mm);

Metodu b - kondenzatorové zdvihové privarovani
a kondenzatorové zdvihové privarovani S hrotovym
zapalovanim (primér svorniki 3-10 mm).

Pro ucely sprazeni spfazené ocelobetonové kon-
strukce se uziva s ohledem na pouzité praméry trni
Metoda a (zdvihové pfivafovani s keramickym
krouzkem).

(3)  Tvary trnl, rozméry, materialy a keramické
krouzky se dodavaji vsouladu s CSN EN ISO
13918. Hrot trnu je opatien tavidlem ve formé
zalisované hlinikové kulicky nebo ndstiikem hlini-
kového povlaku, zpusob je ponechdan na vyrobci
trnu.

4) V ramci CSN EN ISO 13918 neni sjedno-
ceno znaceni jakosti na hlavach trnti, doporucuje se
proto pouzivat trny od vyrobcd, ktefi toto znaceni
na trnech uvadéji.

(5) Vyrobee trnli prokazuje vlastnosti téchto
materiali pravidelnymi zkouSkami v souladu se
systémem fizeni jakosti, vysledky jsou uvedeny
v pislusném dokumentu kontroly jakosti 3.1 podle
CSN EN 10204, v souladu s predpisem TKP 19 A.
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19.A.2.5 Spojovaci prostiredky — Srou-
by, matice, podloZky, nyty

(1) Pro Srouby, matice a podlozky Vv hrubych,
pfesnych a predpjatych spojich plati Tabulka 10
all.

(2) Vyrobee spojovacich prostfedkit prokazuje
vlastnosti téchto materiald pravidelnymi zkouskami
v souladu se systémem fizeni jakosti, vysledky jsou
uvedeny v prislusném dokumentu kontroly jakosti
3.1 podle CSN EN 10204, v souladu s piedpisem
TKP 19 A

3) Pro pouziti S$roubd, matic, podloZzek
v hrubych spojich z materidlu z korozivzdornych
oceli plati Tabulka 12, podrobné udaje v CSN EN
ISO 3506-1 pro Srouby a Tabulka 13, téchto TKP
19 A, podrobné udaje jsou uvedeny v CSN EN ISO
3506-2 pro matice.

4) Pro podlozky z korozivzdornych oceli plati
CSN EN ISO 7089 a CSN EN ISO 7090, musi byt
pouzit shodny material véetné chemického slozeni
jako pro Srouby a matice.

(5) Systém oznaCovani S$roubli v hrubych,
presnych a predpjatych spojich je wuveden
v Tabulce 14, téchto TKP 19 A, podle CSN EN
ISO 898-1. Mechanické vlastnosti Sroubti musi byt
v souladu s CSN EN ISO 898-1 a musi odpovidat
jedné z nasledujicich tfid: 4.6, 4.8, 5.6, 5.8, 6.8, 8.8
a10.9.

(6) Mechanické vlastnosti kotevnich Sroubt
musi odpovidat (4), kotevni Srouby mohou byt
vyrobeny z oceli valcovanych za tepla, podle CSN
EN 10025-1, CSN EN 10025-2 a CSN EN 10025-3
Vv pevnostni tfidé S275 nebo S 355.

(7) Pevnostni tfidy matic musi byt navrZeny
podle CSN EN ISO 898-2 a musi odpovidat pev-
nostnim téidam: 4, 5, 6, 8, 10, 12.

(8) Pokud Srouby pevnostni téidy 8.8 jsou
pokovené, musi byt ve Sroubovaném spoji matice
jakosti 10. Pokud Srouby pevnostni tfidy 10.9 jsou
pokovené, musi byt ve Sroubovaném spoji matice
jakosti 12. V piipadé, ze se jedna o sestavu jako
celek, plati dodavka vramci celého zkouSeného
systému.

9) Srazena hrana diry zuSlechténych podlo-
zek musi byt na strané dosedaci plochy hlavy Srou-
bu ¢i matice.

(10) Zuslechténé podlozky bez srazenych hran
(ISO 7415) se pouzivaji pouze pod matici, nesmi se
pouzit pod hlavu Sroubu.

(11) Délku Sroubu je tfeba volit tak, aby diik
utazeného Sroubu ptesahoval matici nejméné o dva
zavity.

(12) U dynamicky namahanych konstrukei
EXC3, EXC4 se diry pro spoje vzdy vrtaji.
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(13) Pro navrhovani nytovych spoji plati CSN
EN 1993-1-1 az 12. PouZivaji se nyty s pilkulovou
hlavou podle CSN 02 2301, technické dodaci pod-

minky podle CSN 02 2038. Nyty jsou dodavany
bez povlak.

Tabulka 10 — Piehled spojovaciho materialu pro Sroubové spoje S nepfedpjatymi Srouby

Srouby Matice Podlozky
Pevnostni tfida Norma Pevnostni tiida Norma Pevnostni tiida Norma
46 CSN EN ISO 4016 456,38 §
48 CSN EN IS0 4018 45,6,8 CONENTISO 4034 min. 100 HV CSN EN IS0 7091
5 6.8 ESNENISO 4032 200 HV CSN EN ISO 7089
56 CSN ENISO 4014 56
CSNEN IS0 4017 | Zinkované zarové 1SO 7413
ponorem
1)
58 X 5.6, 8 i
1)
68 - 6.8 -
8 zinkované Zarové M
SN EN ISO 4014 ponorem ISO 7413 100 HV min CSN ENISO 7089
8.8 C 8 nebo 300 HV min® | =gN EN ISO 7090
CSN ENISO 4017 0 CSN EN ISO 4032
109 CSN EN IS0 4014 - CSRENISO 1032 300 HV ggg BN igg 705
: CSN EN ISO 4017 12 CSN EN ISO 4033
Poznamky:

1) CEN a ISO normy pro Srouby jakosti 5.8 a 6.8 nejsou k dispozici

2) Pro tyce U, | \UE, IE se pouzivaji podlozky podle CSN 02 1739 pevnostni tiidy 100 HV
3) V pripadé, ze se jedna o sestavu jako celek, plati skladba odzkouSend v sestaveé v ramci celého zkouSeného systému.
4) 300 HV je pozadovano pro tridy pevnosti 8.8 a 10.9 v jednostriznych preplatovanych spojich podle EN 1993-1-8, ¢l. 3.6.1.

Tabulka 11 — Piehled spojovaciho materialu pro piedpjaté spoje

Srouby a matice Podlozky
EN 14399-3
EN 14399-4 EN 14399-5
EN 14399-7 EN 14399-6
EN 14399-8
EN 14399-10

Spojovaci material dodavany s kovovymi povla-
ky

(14) ZDS stanovuje zpusob provedeni protiko-
rozni ochrany spojovaciho materidlu podle poza-
davkl na zivotnost vlastniho Sroubovaného spoje,
podle Tabulky 15 téchto TKP 19 A.

(15) Spojovaci material je dodavan ve stavu
s kovovymi povlaky nebo v ¢erném stavu, kde se
nasledné po provedeni spoje realizuje protikorozni
ochrana natérem. Pro volbu protikorozni ochrany
spojovaciho materialu se pouziji pouze metody,
které jsou uvedeny. Pozadavky na jakost, rozméry
a kontrolu spojovacich soucasti opatfenych kovo-
vym povlakem se stanovuji podle téchto norem:

CSN EN ISO 4042 pro spojovaci souéasti s elektro-
lyticky vyloucenymi povlaky

CSN EN ISO 1461 pro zarové povlaky zinku, nana-
Sené ponorem
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CSN EN ISO 10684 pro spojovaci souéasti s aro-
vymi povlaky zinku, nandSenymi ponorem

Tloustka kovovych povlakli je urCena pouZitou
metodou nanaseni vrstvy.

Maximalni tloustka povlaku elektrolyticky vylouce-
nych, dodavanych podle CSN EN ISO 4042 je zpra-
vidla do 20 zm.

Maximalni tloustka povlakii dodavanych podle CSN
EN 1SO 1461 je zpravidla od 30 do 50 um, podle
pouziteho materialu a tvaru spojovaciho materialu.

Pri provadeni povlaku zinku na spojovaci material
podle CSN EN ISO 10684 je mozno dosdihnout
tloustky poviaku od 70 — 230 pm (od M8 do M39).
Musi vsak byt predem zajistény vyrobni tolerance
Sroubu, matic a podlozek. Spojovaci material doda-
vany podle CSN EN ISO 10684 musi byt vyrdabén se
stanovenou  hodnotou  zmenSeného  rozmeéru
0 tloustku povlaku. Zavity matice a jiné vnitini
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zavity musi byt fezany po zarovém zinkovani pono-
rem. Opakované fezani zavitl je neptipustné.
Tloustka kovovych povlaki v zavitech nedosahuje
vice jak 10 pm.

(16) Odbératel spojovaciho materialu  musi
zinkovné v objednavce uvést tyto dopliujici infor-
mace:

e pozadavky na dodavku podle CSN EN ISO 10684
nebo podle CSN EN ISO 1461;

e slozeni a vlastnosti podkladového kovu, zejména
obsah Si, P, pozadavky na ptedtryskani podkladu;

e tvar vyrobku;

e pozadavky na tloustky povlaku a zptisob méfeni
a vyhodnocovani tloustky povlaku;

¢ pozadavky na odstfed’'ovani vyrobku;
¢ pozadavky na kontrolu;

e pokud jsou pozadavky na provedeni natéru na
povlak;

¢ pozadavky na jakost.

Tabulka 12 — Piehled spojovaciho materialu §roubti z korozivzdorné oceli podle CSN EN SO 3506-1

Skupina Druh Pe:;}((;;tm Rozsah rozméru zavitu TV:\’/OSt Pouziti
50 ) Neni vhodné do prostiedi s obsahem
Al A2 d<M39 chlorid@i, nemagnetické
A3 Nejsou vhodné do prostiedi
s obsahem chloridd, nemagnetické
Austenitické A3.A4 70 d <M24, je mozno dohodnout vétsi - A4 jsou legovany Mo, ¢aste¢né vhodné
3, pramér, az do d=M39 do prosttedi s obsahem chloridd, nemag-
netické
80 d < M24, je mozno dohodnout vétsi ) Casteénd vhodné do prostiedi s obsahem
A5 pramér az do d=M39 chloridii, nemagnetické
50 155-220
c1 70 220-330
d<M39
110 350-440
Martenzitické Omezen4 korozivzdornost,
c3 80 d<M39 240-340
Magnetické
50 155-220
C4 d<M39
70 220-330
45 135-220
Feritické E1 d<M24 Mohou nahradit A2, A3, vhodné pro
60 - 180-285 vyssi obsah chloridd, magnetické

an Tloustka povlaku se zasadné stanovuje
podle CSN EN ISO 2064 jako minimalni mistni
tloustka. Je to nejmensi mistni tlouStka zjisténa na
funkénim povrchu jednoho vyrobku, méfend
v kterémkoliv misté vyrobku. Méfeni u spojovaciho
materialu se provadi pouze u Sroubt na hlavé a Cele
diiku, u matic na vSech vné&jsich plochach, na pod-
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lozkéch shodné jako u matic. U zaviti se méteni
neprovadi, 1ze obecné ocekavat prameérné tloustky
povlaku kolem 5 pum.

(18) Kontrola tloustky povlaku se zasadné
provadi magnetickou metodou podle CSN ISO
2178.
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Tabulka 13 — Piehled spojovaciho materialu matic z korozivzdorné oceli podle CSN EN ISO 3506-2

Skupina Druh Pevnostni Rozsah rozméru zavitu Tvrdost Pouziti
trida HV
L, Nejsou vhodné do prostiedi
Austenitické Al 50 d=M39 - s obsahem chlorid{l, nemagnetické
A2 A3 A3 Nejsou vhodné do prostiedi
) . N [ s obsahem chloridl, nemagnetické
70 d=M24, 1J~§ nrlné(;zanzo dd;)h'\(;l(;réout Vet _ A4 jsou legovany Mo, Castecné
P vhodné do prosttedi s obsahem
chloridii, nemagnetické
A4, d <M24, je mozno dohodnout vétsi Céstecné vhodné do prostiedi
A5 80 primér az do d = M39 - s obsahem chloridl, nemagnetické
Martenzitické C1l 50 155-220
Omezena korozivzdornost,
70 d<M39 220-330
- Magnetické
110 350-440
C3 80 d<M39 240-340
C4 50 155-220
d<M39
70 220-330
Feritické F1 45 135-220 Mohou nahradit A2, A3, vhodné pro
d<M24 vys$i obsah chloridi, magnetické
- 185-285
60

Tabulka 14 — Ptehled znaGeni $roubu, prevzato z CSN EN ISO 898-1

Nominalni pevnost v tahu
R mnom (N/mm2)

300 400 500 600 700 800 900 1000 1200 1400

Minimalni prodlouzeni do

pretrzeni, Amin (%)

12.9

10

10.9

12 5.8

14

16 4.8

18

20

22 5.6

25 4.6

30 3.6

Souvislost mezi mezi pritaznosti a pevnosti v tahu

Druhy symbol znamena

Nejnizsi mez pritaznosti Re. x 100 %

Nominalni pevnost v tahu R mnom

60 80 90

Poznamka: Ackoliv velké mnozstvi kvalifikaci vlastnosti je uvedeno podle této ¢asti normy, neznamena to, ze jsou zde uve-
deny vsechny tfidy Sroubd. Dalsi vlastnosti mohou byt uvedeny ve vyrobkovych normach.
a) — pouze pro rozmér d < 16 mm

Tabulka 15 — Minimalni tloustky systémt povlakd u spojovacich soucasti ocelovych konstrukei (podle Tabulky 2)

TKP — kapitola 19 (duben 2015)
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3) Provadeni povlaku Zn podle pozadavkii na tloustky odpovida:

5. Zivotnost VV velmi vysokd je stanovena v CSN EN ISO 12944-1az 8

stanovenou Zivotnost.

1. Priprava povrchu pod Zn poviaky, specifikace je uvedena v Casti 19.2a19.4 téchto TKP19 A
2. Priprava povrchu Zn povlaku pod natér je soucasti projektové specifikace PKO dle CSN EN ISO 12944-1az 8

7. Doplnéni ndtérového systému se provadi po kompletaci spoje na ocelové konstrukci podle TKP 19 B

Por.¢. Korozni Ptedpokladana Vrstva povlaku, nebo kombi- Alternativa: pouze = 5
podle Druh spojovanych &asti kon- prostiedi iivofnost PKO spoje | novany povlak, tloustka nétéf?vy systém, >§ g
-gas?ll'ky strukce (1?5\; 4'45)0 (roki) NDFT (um) tloustka NDFT (um) g ?
Pozadavky na Sroubové spoje pro konstrukce mostnich objekti (mosty, lavky, propustky),
véetné vyrobki, podle Tabulky 2
1,2,3 SPOJOYaCi mat_evl:'él prf)v oL |car VV (velmi vysoka) [povlak Zn minimaln€ 80um3) 320 um §
4,56, | hlavnia vedlejsi nosné &asti | specidini vétsinou souvisi | + natér 240 um (3x80 pm) | zékladni natér (epoxid) | Z
7,8,9, ocelovych mostnich objekti, | korozni s obnovou celého | - mezivrstva -epoxid mezivrstva (epoxid) S
10,11, | tfeci nosné spoje, Srouboveé namhani systému ocelové | . yrchni natér — polyuretan | vrchni natér (polyure- 8
12, 15, spoje a dalsi spoje konstrukei Egglemp tilohy | konstrukce minimalné celkem 320um, tan) z
16 podle &islovani : W nebo "SE’
mostni provizoria 20, 30 povlak Zn min. 45 um 3) N
+ natér 280 um (100pum + S
Soucasti mostnich zavéra 100um + 80 pm) N
- mezivrstva -epoxid £
Pfipojeni mostnich loZisek - vrchni natér — polyuretan %
minimalné celkem 325um )l()l)
14 Spojovaci material pro C4+ vV Shodné s pot. Cislem 1. shodné s pofadovym
odvodnéni, Zlaby, svody specidlni V ptipadé zakladniho Cislem 1
korozni 20 materidlu z korozivzdorné
Eﬁgﬁh}f;ﬁohy oceli viz Tabulka 8,
19B.P4 Tabulka 12 a 13
13 Spojovaci material pro C4+ \AY% povlak Zn min 80 um 3), 3x80 um E
podruzné, nenosné &asti specidlni nebo celkem 240um A
korozni 10-15 povlak Zn min. 45 ym3) + | zakladni natér S
“a‘d“fhlfﬁi . natér 240um (3x80 um) (epoxid) 3
Togpa - mezivrstva -epoxid mezivrstva (epoxid) | o <
- vrchni natér — polyuretan  |vrchni natér (polyure- T
minimalné celkem 285um tan) )%l
PozZadavky na Sroubové spoje pro ocelové konstrukce vybaveni PK,
véetné vyrobki, podle Tabulky 3
1,23, Spojovaci material pro Ca+ \AY Shodné s pof. Cislem 1 shodné s pofadovym
6,8 hlavni nosné &sti ocelové specidlni Tabulky 3. ¢islem 1 Tabulky 3
haly, zastfeSeni, stozary, korozni 20 V piipadg zakladniho
prohliZeci lavky, portaly a ;ggllzham materidlu z korozivzdorné
dalsi konstrukce podle &islo- | pijjohy oceli viz Tabulka 8,
vani 19B.P4 Tabulka 12 a 13
. B .. . povlak Zn min 80 um3) 3x80 pum =)
5 S.po:|vov,ac! matel‘,lal pro st4e :ié]ni strednll( az nebo celkem 240um §
\s,lltr;lacsl: zachyté systémy korozni vysoxa povlak Zn min. 45 um 3) zékladni natér (ep_OX|d) @ =
namahéni 10-15 + natér 240 pm (3x80 um) | Mezivrstva (epoxid) 5o
podie - mezivrstva -epoxid vrchni natér (polyure- | 3 2
}l’g‘é"gi - vrchni natér — polyuretan | tan) =
’ minimélné celkem 285um N
N
4,7,9 Spojovaci material ostatni, C4 o nizka (5 let) povlak Zn min. 45 um 3) 3x80 um -
poiadavgk na Zivotnost PKO il(’;g‘zarl?‘ . povlak Zn min 80 um3) celkem 240um S §
podle objednatele naméhén stfedni az nebo zakladni natér (epoxid) | &4
podle vysokd povlak Zn min. 45 um mezivrstva (epoxid) | o S
Pilohy 10-15 +nétér 240 um (3x80 pm) | vrchni nétér (polyure- | i 2
19B.P4 - mezivrstva -epoxid tan) IS G
- vrchni natér — polyuretan 2N
minimalné celkem 285um k2
Poznamka:

- pro min. mistni tloustku (priimér 10-ti méieni nesmi byt pod uvedenou hodnotu) 45 ym podle CSN EN ISO 1461
-pro min. mistni tloustku 80 ym ( priimér 10-ti méreni nesmi byt pod uvedenou hodnotu ) podle CSN EN ISO 10684
4. Udaje se nevztahuji pro tieci plochy Sroubovanych predpjatych spoju. Tyto informace jsou uvedeny v casti 19.4.3.1.12 téchto TKP 19

6. Pro ndtérové systémy spojovaciho materidlu musi byt doloZeny pritkazni zkousky systému na provedeném vzorku spoje, véetné tmeleni pro

(19) PoZadavky na piejimku povlaku spojova-
ciho materialu jsou nasledujici:
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e pozadavky na vzhled zinkového povlaku: nesmi
byt zjisténa mista bez povlaku, puchyie, nanosy
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tavidla, popela, vméstky zinku, necistot, korozni
produkty s vrypy do zakladniho materidlu, vady
podkladu jako Supiny, trhliny apod. Povrch po-
vlaku musi byt souvisly, hladky.

e pozadavky na tloustku povlaku: tloustka povlaku
se kontroluje podle specifikace jako minimalni
mistni (minimalni jednotlivd meéfend hodnota
v kterémkoliv mist¢).

¢ pozadavky na pfilnavost povlaku: zkouska adheze
se provadi podle CSN EN ISO 10684 piiloha E,
Vv ptipadé pochybnosti o jakosti povlaku objedna-
telem.

(20) Divodem odmitnuti vyrobku nejsou tyto
vizualni vady: bily povlak (zinkova rez), matny
vzhled, tmavé Sedy odstin povlaku.

Ochrana spoji po provedeni PKO, zajiSténi
Zivotnosti spoje

(21) Pro zajisténi Zzivotnosti spoje je mozno
v ZDS ptedepsat provedeni dalsi mechanické
ochrany spoje, a to pomoci krytek PE (polyethy-
len), jak na hlavu, tak na diik a matici spoje. Krytka
je dodavana vyrobcem vcéetné dokladd o odolnosti
vaci UV zafeni, chemickym vlivim a NaCl. Osaze-
ni krytky se provadi do polyuretanového tme-
lu/silikonového tmelu z diivodu zajisténi proti van-
dalim. V ptipadé kotveni ocelovych konstrukei
mostnich objektti se doporucuje osazovat krytky
vyrabéné z korozivzdorné oceli pfislusné jakosti
podle korozniho prostfedi. Pozadavek musi byt
uveden vcetné jakosti v ZDS.

(22) Osazeni krytky spoje se provadi po pre-
vzeti spoje zastupcem objednatele.

(23) Krytky PE i vyrdbéné z korozivzdorné
oceli pro ocelové konstrukce mostnich objektii jsou
V soucasnosti bézné pouzivany pro Sroubové spoje
loZisek, kotveni svodidel, zabradli, zabradelnich
svodidel a kotveni ocelovych konstrukci.

19.A.3 TECHNOLOGICKE POSTUPY
PRACI, VYROBA A MONTAZ

1) Pro vyrobu a montaz ocelovych konstrukci
a ocelovych mostnich konstrukci plati CSN EN
1090-2 supiesnénim a pozadavky, uvedenymi
v tomto TKP 19 A,

2 Vyroba ocelové konstrukce se provadi na
zakladé schvalené vyrobni dokumentace, specifiko-
vané v ¢lanku 19.A.1.4. 1 té&chto TKP 19 A (tech-
nologicka dokumentace a vyrobni vykresy).

3) Montaz ocelové konstrukce se provadi na
zékladé schvalené montazni dokumentace, specifi-
kované v ¢lanku 19.A.1.4.2 téchto TKP 19 A (na-
vrh montaze, technologicka dokumentace, zakladni
udaje o rozmérech a jakosti montaznich svart jsou
uvedeny ve vyrobni dokumentaci).

TKP — kapitola 19 (duben 2015)

19.A.3.1 Vyroba ocelové konstrukce

19.A.3.1.1Zpracovani zakladniho materialu
a jeho deleni

(1)  Pro vyrobu ocelovych konstrukci se pouZiva
zédkladni materidl dodany a spliujici podminky
podle ¢lanku 19.A.2 2 19.A.4 téchto TKP 19 A.

(2)  Pied vstupem do vyroby se material pro
vyrobu ocelovych mostnich objektd ocisti
Vv pribézném tryskacim zafizeni od necistot a okuji.

(3)  Provede se identifikace zakladniho materidlu
podle ¢lanku 19.A.4 téchto TKP 19 A.

(4)  V ptipadé vzniku povrchovych vad — vrypt,
zasekl apod., pfi manipulaci se zdkladnim materia-
lem, musi byt u vyrobnich skupin podle CSN EN
1090-2+A1 vady opraveny metodami, uvedenymi
v CSN EN 1090-2+A1. Hloubka mistniho oslabeni
nesmi byt vétsi nez 5% jmenovité tloustky zaklad-
niho materialu.

(5)  Oprava navary V hutich se nepovoluje. Pfi-
padné misto opravy u vyrobce OK musi byt pisem-
né evidovano protokolem vystupni kontroly vyrob-
ce, véetné zplisobu opravy.

(6) Rovinatost plechu je stanovena v Piiloze
19A.P5 téchto TKP 19 A. Rovnani plechii se pro-
vadi v souladu s povolenymi tGchylkami podle této
ptilohy.

(7)  Deleni zakladniho materialu se provadi pod-
le délicich plant fezanim, stfihanim, tepelnym
fezanim (kyslikovym plamenem, plazmové fezani,
fezani laserem). Rucni tepelné fezani se pouzije
vyhradné v mistech, kde neni strojni fezani pfistup-
né. Hrany nesmi po odstranéni strusky vykazovat
zadné podstatné vySkové nerovnosti (do 1 mm).

(8) U feznych ploch polozek dilct dynamicky
namahanych konstrukci tfid provedeni EXC3
a EXC4 musi fezna plocha odpovidat tiidé¢ jakosti 1
podle CSN EN ISO 9013.

(9)  V ptipadé provadéni piechodd tloustek za-
kladniho materidlu se prechod opracuje tfiskovym
opracovanim, popf. jinou vhodnou technologii
(strojni tepelné fezani).. Ruéni fezani kysliko-
acetylenovym plamenem se nepovoluje.

(10) V ptipadé strojniho tepelného fezani muize
dojit k vytvrzeni zakladniho materialu na délenych
hranach. V téchto pfipadech nelze provést otryskani
povrchu zékladniho materidlu na pfedepsany ko-
tevni profil. Potom je tfeba provést odstranéni této
vrstvy obrouSenim hran. ObrouSeni ¢i hoblovani je
nutné provést i v piipad€ pouziti strojniho tepelné-
ho fezani pro provedeni ptechodt tlousték zaklad-
niho materialu. Pozadavek na kotevni profil na
hranach musi predepsat vyrobni dokumentace.

(11) Pokud materidlova norma piedepisuje pie-
dehfev zakladniho materialu pii jeho déleni, je
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nutno jej pouzit. Specifikace téchto udaji musi byt
uvedena ve vyrobni dokumentaci.

(12) Oceli mohou byt ohybany, lisovany nebo
kovany do pozadovaného tvaru za tepla nebo za
studena. Musi byt zajiSténo, ze mechanické vlast-
nosti zakladniho materidlu po jeho tvarovani budou
shodné s vychozim materidlem. Specifikace zpiso-
bu tvarovani oceli, vcetné zptisobu kontroly na
vznik trhlin musi byt uvedena ve vyrobni dokumen-
taci. Zasadné se musi pii navrhu vychazet z udaju
uvadénych vyrobcem oceli v pfislusné materialové
normg.

(13) Tepelné tezani musi byt pravidelné kontro-
lovano a vyhodnocovano podle CSN EN ISO 9013.
Dosazené vysledky podle jakosti oceli musi byt
zapracovany ve vyrobni dokumentaci. Vyrobni
vykresy musi obsahovat stupenn jakosti, toleran¢ni
t¥idu s oznaéenim podle CSN EN 1SO 1302.

(14) Jestlize u urcitych jakosti oceli nebo tlousték
oceli dochazi v procesu déleni zédkladniho materialu
k jeho mistnimu vytvrzeni, nebo pokud je material
na tento proces nachylny, je nutno zapracovat tyto
udaje do vyrobni dokumentace. Nasledné se musi
rozpracovat v pokynech pro provedeni PKO (speci-
fikace praci PKO, pokyny pro tryskani hran). Nej-
vy§§i naméfené hodnoty nesmi piekrodit udaje
podle Tabulky 16.

Tabulka 16 — Dovolené maximalni hodnoty tvrdosti
volnych hran (10HV)

Vyrobkova Stupeii jakosti Tvrdost
norma oceli
CSN EN 10025-
2 a7 10025-5
- S235 az S460 380
CSN EN 10210-
1, EN 10219-1
CSN EN 10149- $260-S700
2a3
- 450
CSN EN 10025- S460-S690
6

(15) Polomér na hranach jednotlivych polozek
oceli po jeho déleni musi odpovidat parametrim
podle kategorii, uvedenych v Tabulce 19, udaj
musi byt uveden ve vyrobni dokumentaci. Z dér
musi byt odstranény otiepy.

(16) Uprava svarovych ploch se provadi podle
udaji ve vyrobni dokumentaci, podle Katalogu
svard a v souladu s WPS a WPQR, podle ¢lanku
19.A.3.1.5 téchto TKP 19 A.

(17) Diry pro spojovaci prvky, nyty nebo ¢epy musi
byt provedeny vrtanim, s Gchylkami podle CSN 73
2603. Zpuasob provedeni dér uvadi vyrobni doku-
mentace.

(18) Pro vyrobu ocelovych mostnich konstrukci
jsou jednotlivé polozky oznaCeny cislem podle
vykresové dokumentace, Cislem tavby a cislem
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vyvalku, oznacenim jakosti, popf.¢islem plechu a to
nesmyvatelnym popisovacem. Identifikace materia-
lu v pisemné formé je zpracovana jednak v soupisu
polozek, jednak graficky v délicim planu.

(19) Pro vyrobu konstrukci vybaveni pozemnich
komunikaci a dal$ich konstrukei neni tfeba jednot-
livé polozky popisovat, ale je nutno identifikovat
vnitinim systémem vyrobce jednotlivé druhy pfi-
slusnych taveb podle dokladi o jakosti.

19.A.3.1.2 Dosedaci plochy plné kontaktni-
ho styku (maptiklad Sroubovy
styk)

(1) ZDS musi stanovit, kde budou provedeny
plné kontaktni styky a jakym zplsobem budou
stykové plochy opracovany. Povolena tuchylka
rovinatosti povrchu plné kontaktniho styku mezi
stykovou plochou a pfimou hranou protikusu pied
spojenim nesmi byt vétsi nez 0.5 mm (na 2/3 plo-
chy), lokdlné 1 mm. Pro kontaktni styky nadlozis-
kovych a klinovych desek plati kap. 19.A.6.1.1. (3)
téchto TKP 19A.

19.A38.1.3

(1) Vsechny dilce musi byt sestaveny tak, aby
nebyly poskozeny nebo zdeformovany nad pfipust-
né tolerance, v rozsahu podle Prilohy 19A.P5 téch-
to TKP 19 A.

Sestaveni spoji

(2) Jednotlivé polozky musi byt vyrobeny
podle vyrobni dokumentace tak, aby se daly volné
slozit, t€sné na sebe dosedaly a nebyly pfekroceny
mezni Uchylky polozek, stanovené vV Priloze
19A.P5 téchto TKP 19 A. Konkrétni uchylky rovi-
natosti a tésnosti spoje musi byt uvedeny ve vyrob-
ni dokumentaci

3) Na jednotlivych polozkach Sroubovanych
spoji musi byt trvanlivym zpisobem uvedeny
znacky, aby nedoslo k jejich zaméné pfi sestaveni
na montazi. Pozadavky na razeni jsou uvedeny
v kap. 6.2. CSN EN 1090-2+A1.

4) Podle typu a slozitosti konstrukce musi byt
ve vyrobni dokumentaci uvedeno, které dily kon-
strukce je tfeba v rdmci vyrobni technologie uzaviit
pted provedenim dilenské piejimky.

(5) Soucasné musi byt ve vyrobni dokumenta-
ci uvedeny stykové plochy, které je tfeba opatfit
systémem protikorozni ochrany, protoze by se staly
po sestaveni polozek nepfistupnymi.

(6) Je neptipustné provadét dodatecné svaro-
vani tfeciho spoje po obvodu stykovych desek .
19.A.3.1.4 Svarové spoje

1) Svarové spoje budou provedeny v souladu
s ¢lankem 19.A.3.1.5 a ¢lankt souvisejicich podle
téchto TKP.
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2) Pfed provadénim svafovani je nutno
s ohledem na tvar dilcti a povolené deformace zvo-
lit takovy postup svatfovani, aby deformace od sva-
fovani byly minimalizovany. Parametry piipust-
nych deformaci od svafovani (geometrické uchyl-
ky) musi byt uvedeny v ZDS, podrobnéji viz ¢lanek
19.A.6 téchto TKP 19 A.

3) Typy svartt musi byt navrZeny pro ocelo-
vou konstrukei jiz v ZDS.

4 Je neptipustné ménit typy svard, navrzené
v ZDS obzvlasteé v piipadech, kdy by zménou typu
svaru doslo ke zvétSeni deformace od svafovani
nebo ke zméné kvality pravaru svaru. Timto je
mySlena ndhrada K-svaru za V-svar nebo tupého
svaru za koutovy svar nebo nahrada U-svaru za V-
svar apod. Zména svaru z jiného, nez vyse uvede-
ného didvodu je mozna, ovSem je tieba ji fadné
technicky odvodnit, projednat a pisemné schva-
lit objednatelem a projektantem ZDS (RDS).

(5) Docasné svarové spoje. Pokud dilenska
montaz nebo staveniStni montdz vyzaduje docasné
montazni spoje, musi byt vyslovné uvedeny ve
vyrobni dokumentaci. Jakost doCasnych svarovych
spoji musi byt pfesné¢ specifikovana. Jednd se
0 pfipady napf. pfipojeni montdznich pomtcek,
vysuvnych zatizeni apod.

(6) Zpusob odstranéni docasnych svarovych
spoju musi byt vyslovné uveden v technologickém
postupu svafovani.

@) Odstranéni doc¢asnych svarovych spoji
odseknutim ani odlomenim polozek se nepovoluje.

(8) Po odstranéni docasnych svarti jejich ob-
rouSenim se provede MT kontrola na vznik povr-
chovych trhlin nebo PT kontrola. Obdobné se po-
stupuje v ptipadé oprav povrchovych vad a vrubl
nebo zaseki. Kontrolu provadi vyrobce OK.
O provedené kontrole musi byt vydan protokol.

9) V piipadé pfipojeni montaznich ok nebo
montaznich Gchytl se po jejich odstranéni provede
UT kontrola zakladniho materialu, specifikace
nepiipustnych vad — musi odpovidat jakosti zaklad-
niho materidlu, viz ¢lanek 19.A.3, zkouska se pro-
vadi na 100 % plochy, véetné 50 mm piidavkt na
obé¢ strany od svaru.

(10) Rovnani  plamenem po  svafovani.
V piipad¢, Ze je nutné provadét rovnani deformace
od svafovani, musi byt stanoveno ve vyrobni do-
kumentaci, jakd je povolena maximalni teplota
s ohledem na jakost oceli.

(11) Kontrola na vznik trhlin u zakladniho
materialu hlavnich nosnych ¢asti ocelovych mostt
musi byt provedena v oblasti, kde byl nahfev pro-
vadén u jakosti oceli S355 a vyssi vzdy, a to meto-
dou MT nebo PT. O provedené kontrole musi byt
vydan protokol.

(12) Provedeni nab&ht zmény tloustky zéaklad-
niho materidlu u hlavnich nosnych ¢asti ocelovych
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mosti se provadi tfiskovym opracovanim, nikoliv
ruénim palenim. Strojni paleni je mozné za dodrze-
ni pozadavkt dle 19.A.3.1.1. (10). V pfipad¢, Ze
zapaly vzniknou, musi byt u dalSich polozek prove-
deny technologické upravy nab&hu. Zapaly budou
opraveny nikoliv zabrouSenim, ale navafenim pie-
chodu svarovymi housenkami dle potfeby. Svar
i navafena oblast musi byt kontrolovany piislusnou
NDT kontrolou UT nebo RT (podle tloustky navaru
do 3 mm je mozné zvolit i MT nebo PT kontrolu).
O kontrole musi byt vystaven protokol.

(13) V piipadé¢, ze u dilenské sestavy ocelové
mostni konstrukce vznikne pii sestaveni montazni-
ho styku rozevieni kotfene vétsi nez je uvedeno pro
ptislusny svar v Katalogu svarti (ichylka zpravidla
vetsi nez 5 mm), musi byt provedeno nadvateni
svarového ukosu zjedné strany svaru. Navafeni
musi byt schvaleno objednatelem, viz. 19.A.3.1.8
(3). Navatena oblast musi byt nasledné vzdy kon-
trolovana NDT kontrolou (PA, UT, RT nebo
TOFD) do shodného klasifikaéniho stupné jako
puvodni svar. O kontrole musi byt vystaven proto-
kol. V téchto ptipadech muze objednatel rozhod-
nout po dohod¢ mezi vyrobcem a montazni organi-
zaci o nadvafeni ukosu na montazi, soucasné
S montaznim svarem.

(14) Nedestruktivni kontrola se pozaduje vzdy.
Ultrazvukové kontroly UT, TOFD, PA pro zjisténi
vad v hloubce svaru musi byt vzdy doplnény povr-
chovou NDT kontrolou svara (MT nebo PT), roz-
sah povrchové kontroly je tieba definovat v ZDS.

(15) Pii provadéni montaznich nosnych svarQ
u ocelové mostni konstrukce, mezi sténou a horni
nebo dolni pasnici musi byt proveden tupy svar pro
zajisténi privaru kofene na montazi
z technologickych divodt pro zajisténi kvality
svaru, pokud nejsou splnény podminky pro prove-
deni koutového svaru. O kontrole musi byt vysta-
ven protokol. Z téchto divoda je nutné navrhovat
tupy svar téchto spoji jiz v ZDS.

(16) Trhliny na povrchu svaru nejsou pfipustné.

17) Zapaly u konstrukei tiid provedeni EXC3
a EXC4 a svarl jakosti B+ nejsou piipustné ani
U svaru, ani u zakladniho materialu. Pfechod musi
byt plynuly, pfipadné oslabeni po vybrouseni zépa-
lu musi byt max. 5% jmenovité tloustky polozky
zékladniho materidlu, nejvice vSak 0.5 mm. Zéapaly
je mozno odstranit natavenim hrany napt. metodou
141 nebo provedenim jedné svarové housenky
V misté zapalu. Zpusob provedeni oprav zapalt
musi byt uveden v technologickém postupu svaio-
vani.

(18)  Zdpal je podle CSN EN ISO 6520-1 defi-
novan jako nepravidelny vrub na prechodu housen-
ky do zdkladniho materialu nebo do drive navare-
neho svarového kovu, zpiisobeny svarovanim. Za-
paly se mohou vyskytovat ve formé souvislych zapa-
It (vruby znacnych délek), nesouvislych zapalii
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(nesouvisle vruby malych délek), ve formé vrubii
V korenu svaru, ve formé vrubii mezi jednotlivymi
svarovymi housenkami, nebo jako mistni zdapaly
(kratké vruby nepravidelné mistné rozmisténé ve
svaru i v zakladnim materidlu).

(19) Po dokonéeni svaru musi povrch odpovi-
dat pozadavku na stupefi jakosti podle Tabulky 2
a 3 téchto TKP 19A a dale TKP 19B. Chybna mista
je tfeba mechanicky opracovat napi. drazkovanim
nebo vybrousenim.

(20) Pro svatovani korozivzdornych oceli plati
pouziti vhodnych pfidavnych materiald pro svaio-
vani v souladu s CSN EN 1993-1-4, materialy musi
byt legovany vyse nez zakladni material. Pfechod
mezi zdkladnim materidlem a svarem musi byt
lestén do kovového lesku, aby se odstranilo nauhli-
¢eni prechodti. Soucasné musi byt prelestén i za-
kladni material, aby byly odstranény zbytky po
brouseni, které by mohly zplsobit mistni korozi.

19.A3.15 Specifikace a kvalifikace po-
stupt svafovani (WPS a WPQR)

Q) Pro svafovani se pouzivaji metody oblou-
kového svafovani, uvedené v Tabulce 17 téchto
TKP 19 A.

(2) Specifikace postupu svafovani (dale WPS)
se vypracovava zhotovitelem (vyrobcem/montazni
organizaci) podle typu navrzenych svart v ZDS.
RDS rozpracovava a navazuje na ZDS, WPS svari
musi byt také v souladu s Katalogem svart, ktery je
soucasti vyrobni dokumentace. WPS slouZi objed-
nateli ke kontrole, zda zvoleny postup svarovani
odpovida kvalitou svaru zékladnimu materialu.
Specifikace postupu svafovani musi odpovidat
postupu, ktery byl zvolen pro zhotoveni svaru ve
Kvalifikaci postupu svafovani (WPQR). Specifika-
ce postupu svatovani (WPS) odpovida zvolené
technologii svafovani. Rozdéleni postupti podle
metody svafovani je uvedeno v Tabulce 17 téchto
TKP 19 A.

(3) WPS se povinné piedklada objednateli, je
soucasti technologického postupu svatovani. Sou-
Casné se objednateli piedklada ke kontrole Kvalifi-
kace postupu svarovani (WPQR) pro jednotlivé
svary podle WPS tak, aby objednatel mohl provést
kontrolu souladu WPS a WPQR. WPQR se pied-
klada objednateli formou pouze ,k nahlédnuti®.
Dokumentace WPQR neni archivovanou soucasti
technologické  dokumentace  vyrobce/montazni
dokumentace.

Kvalifikace postupu svarovani (dale WPQR) je
vypracovana akreditovanou laboratofi, na zéklad¢
vysledkti zkouSek svari a slouzi k prokazani
schopnosti  zhotovitele  (kvalifikaci  vyrob-
ce/montazni organizace) splnit pfedepsanou jakost

svarovych spoji. Musi byt zpracovana v souladu
s Katalogem svar a musi byt fyzicky dolozena
objednateli pfed zahajenim vlastniho svafovani na
dilné¢/montazi. Kwvalifikaci postupu svafovani je
mozno ziskat postupem podle CSN EN ISO 15607,
S oznacenim 6.2 (standardni spoj) a to na zéklad¢
zkousky postupu svafovani nebo postupem
s oznadenim 6.6 (nestandardni spoj) na zakladé
ptedvyrobni zkousky, v souladu s Tabulkou 18
téchto TKP 19 A. Standardni a nestandardni spoje
stanovi objednatel v ZDS. Soucasné vSak musi
stanovit podminky pro svafeni vzorku a jeho zkou-
Seni.

Standardni spoje jsou obvykle vesSkeré svarované
spoje OK. Nestandardni spoje jsou spoje, které se
svym tvarem ukosu nebo zpiisobem sestaveni polo-
zek vymykaji beznému tvaru OK (napr. Sikmé steny,
tloustky polozek nad 100 mm, svarovani zdvojenych
pdasnic, obtizné pristupné svary zjedné strany

apod.).

4) Odkazy na WPS a WPQR musi byt jme-
novité uvedeny v technologickém pfedpisu vyroby
a dilenském technologické postupu svafovani, stej-
n& jako v technologickém piedpisu montaze a tech-
nologickém postupu svafovani na montazi.

(5) Pro vyrobu a montdz se stanovuje postup
WPQR podle 6.2 pro dilenské standardni svary, pro
montazni svary postup podle 6.2 s provedenim
WPQR na montaZi. Platnost WPQR stanovuje CSN
EN 1090-2+A1, ¢l. 7.4.1.4. Ve zcela vyjimetnych a
technicky odtvodnénych pfipadech se stanovuje
postup podle 6.6. Objednatel stanovi nestandardni
svary na dilné a na montazi v trovni projednavani
ZDS a projektant ZDS je v dokumentaci vyrazné
vyzna¢i. Na zékladé¢ vysledki WPQR podle 6.2
a Katalogu svard konkrétniho vyrobce ocelové
konstrukce muZe objednatel stanovit postup u da-
ného svaru podle 6.6 dodatecné, uhradu za doda-
tecny postup podle 6.6 provadi objednatel. Zkousky
postupu se v tomto pripadé provadéji vzdy za pfi-
tomnosti zastupce objednatele (minimalni kvalifi-
kace EWE).

(6) V pripadé postupu WPQR podle 6.2 EN
ISO 15607 vyrobce na vlastni odpovédnost vypra-
covava WPS pro stanovenou ocelovou konstrukci,
na zaklade existujici platné WPQR, ktera musi
zahrnovat vSechny promenné veliciny. Vyrobce
wuzivda existujici WPQR z predchozich pripadii
pouziti, kterd vSak musi byt platnd v rozsahu povo-
lenych tloustek materialii a soucasné musi byt pou-
Zita shodna vyrobni znacka pridavného materialu.
Pokud nejsou tyto podminky splnény, vyrobce
ocelové konstrukce musi zajistit zkousky svarQ
podle novych WPQR.

Tabulka 17 — Uréeni postupu vypracovani WPS a WPQR podle metod svatovani
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Svarovaci proces podle CSN EN 1SO 4063 Specifikace Kvalifikace
o postupu postupu svarovani
1slo ~ r s
metody Nézev metody svatfovani (WPS) (WPQR)
111 |Rucni obloukové svafovani tavici se elektrodou bez ochranného plynu
114 | Obloukové svatfovani plnénou elektrodou bez ochranného plynu
121 Svatovani pod tavidlem dratovou elektrodou . .
CSN ENISO 15609-1 | CSN EN ISO 15610
122 | Svafovani pod tavidlem paskovou elektrodou CSN ENISO 15613
CSN EN ISO 15614-1
131 | Obloukové svafovani tavici se elektrodou v inertnim plynu, MIG
135 | Obloukové svatovani tavici se elektrodou v aktivnim plynu, MAG
136 | Obloukové svatfovani plnénou elektrodou Vv aktivnim plynu
137 | Obloukové svafovani plnénou elektrodou v inertnim plynu
138 Obloukové svafovani plnénou elektrodou s kovovym praskem v aktivnim
plynu
141 | Obloukové svafovani wolframovou elektrodou v inertnim plynu, WIG, TIG
311 |Kysliko-acetylenové svafovani
52 Laserové svafovani CSN EN ISO 15609-4 | CSN EN ISO 15614-11
783 | Zdvihové pfivafovani svorniki s keramickym krouzkem nebo v ochranném CSN ENISO 14555 | CSN EN ISO 14555
plynu
784 | Kratkodobé zdvihové piivafovani svornikl
) V ptipadé pozadavku objednatele na po- Na zékladé pWPS se vypracovava WPQR,

stup podle WPQR na zakladé piedvyrobni zkousky
svafovani 6.6 podle EN ISO 15607 vyrobce musi
piipravit pWPS (piedbéznou specifikaci svafovani)
a zajistit, aby byla pouzitelna pro vlastni vyrobu
i montaz, na zakladé praktickych zkuSenosti a cel-
kovych znalosti svafovani podle CSN EN ISO
15609-1. Tuto pWPS piedlozi ve vyrobni a mon-
tazni technologické dokumentaci objednateli.

v rozsahu podle CSN EN ISO 15614-1. Pokud je to
pozadovano objednatelem, muize byt provadéni
zkousek ptitomen. Na zakladé vyhovujicich zkou-
Sek se potom vyrobce vypracuje WPS, kterd je
schvalena vyrobcem a vydana do vyroby a na mon-
tdaz. WPQR a soucasné WPS bude piedlozena ob-
jednateli (vedoucimu dilenské pfejimky a montazni
prohlidky) pied zahajenim praci ke kontrole.

Tabulka 18 - Kvalifikace postupt svatovani (WPQR) a pouziti pro ocelové konstrukce

Zpiisob a nazev oznaceni

Zpisob a rozsah pouziti kvalifikace

Oznaceni podle
CSN EN ISO 15607
6.2
Kwvalifikace na zaklad¢ zkousky
postupu svarovani

Je mozno pouzit vzdy, s vyjimkou, kdy zkouska postupu neni v dostacujici shodé
S geometrii spoje, s upnutim, a s pfistupnosti skuteénych spoju — definice podle EN 1SO
15607, tabulka 2. Pozadavky pro postup podle 6.2 jsou uvedeny v CSN EN ISO 15614 -1.
Plati jak pro standardni dilenské, tak i pro montazni svary.

Oznaceni podle
CSN EN ISO 15607
6.6
Kvalifikace na zaklad¢ piedvy-
robni zkousky svarovani

Vyzaduje se ve vyjimeénych piipadech, u slozitych dilenskych a montaznich svard, slozi-
tych uhlovych sestav jednotlivych polozek, naro¢nych tvarG naklopeni stén a pasnic apod.
Stanoveni nestandardnich svarti provadi objednatel, na zaklad€ posouzeni svari uvedenych
v ZDS, popt. dodate¢né v Katalogu svart. Podrobné uvedeno v ustanoveni (3), (5), (7) a (9)
této kapitoly.

Postup vyzaduje zhotoveni zkuSebniho kusu za vyrobnich nebo montaznich podminek.
Pozadavky pro postup podle 6.6 jsou uvedeny v CSN EN ISO 15613. V piipadsé, Ze objed-
natel stanovi v ZDS tento postup, musi soucasné stanovit zptsob svafeni vzorku a jeho
zkouseni.

(8) Rozsah zkousek postupu WPQR podle 6.2

nich nosnych ¢asti ocelovych mostnich objektl
koutovy svar, musi byt uvedeno, jaky nosny prifez

bude proveden podle CSN EN ISO 15614-1, tabul-
ka 1, pro T- spoj - obrazek 3 této normy, makrotex-
tura bude zkousSena v teplem ovlivnéné oblasti.
V piipad¢, ze v ZDS bude navrzen pro spoje hlav-
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svaru se pozaduje. Obecné se ma za to, ze koutovy
svar odpovida Obrazku C, podle P¥ilohy P5.4 téch-
to TKP 19A. Pokud bude pozadovan plny pruvar
svaru, musi byt navrzen tupy svar.
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9 Zkousky postupu WPQR podle 6.6 na
diln¢ i na montazi budou provedeny na vzorcich
svatenych podle pokynl objednatele, podle stan-
dardu CSN EN ISO 15613, rozsah zkousek podle
CSN EN ISO 15614-1, tabulka 1. Postup zkouseni a
vyhodnoceni vzorku bude provedeno v souladu
s bodem (8).

(10) Formula# protokolu WPS bude vypracovan
vsouladu s CSN EN ISO 15609-1, pokud neni
uvedeno v Katalogu svarti, budou zde specifikova-
ny tolerance pfipravy svarovych ukost, vcetné
tolerance tvaru vysledného svaru. Dale bude obsa-
hovat kvalifikaci svafece a jakost svaru podle CSN
EN ISO 5817. Mezi Katalogem svard a WPS musi
existovat navaznost a souvislost, S provedenim
odkazli v textu. Ve formuléfi musi byt uveden vy-
robce a obchodni znacka pfidavného materialu pro
svarovani. Protoze je u konstrukci tfid provedeni
EXC3 a EXC4 pozadovana pro vSechny svafovaci
metody zkouska razem v ohybu, je rozsah platnosti
ptidavného materidlu omezen na urcitou znacku
vyrobce, ktera byla pouZita pti zkousce postupu.

(11) Formula# protokolu WPQR musi obsaho-
vat veskeré uvedené tdaje podle CSN EN ISO
15614-1 a to: obecné udaje, zaznam zkousky svaru,
vysledky zkousek.

(12) Vyrobce je povinen vyhodnocovat vady
svari podle WPQR, které pouziva pfi vyrobé
a montazi. V pripadé zjisténi vyssiho vyskytu vad
u urcitého typu svaru s tim, Ze je soucasné vylouce-
na systémova vada svafece, je nutno zkousku opa-
kovat v pIném rozsahu WPQR.

(13) Opakovani zkouSky vramci WPQR ma
pravo pozadovat i objednatel stavby v pfipadé, Ze
se Vv ramci svafovani ocelové konstrukce vyskytuji
opakujici se nepfipustné vnitini vady svaru.

19.A.3.1.6

(8] Svare¢i musi mit platnou kvalifikaci ke
svarovani podle CSN EN 287-1, po zaniku jeji
platnosti pak podle CSN EN ISO 9606-1.

Zkousky svarecl

2 Zkouska svafeCe musi byt v souladu
s rozsahem WPS. Koutové svary mohou svarovat
pouze svareci, ktefi byli zkouSeni na odpovidajici
koutové svary.

3) Pro provedeni kontroly musi byt
k dispozici seznam svafe¢i na danou zakazku,
véetné jejich kvalifikace a rozsahu platnosti. Sou-
casné¢ musi byt k dispozici ke kontrole originaly
protokolti o zkouskach.

4) Pro svarovani spfahovacich trnti metodou
podle CSN EN ISO 14555 plati zkousky svérec-
skych operatori pro tavné a odporové svafovani
podle CSN EN 1418.
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19.A3.1.7

(1)  Svafe¢sky dozor musi byt zajistén vyrobcem
v rozsahu podle Tabulky 2, 3 a 4 podle téchto TKP
19 A.

Svarecsky dozor

(2)  Svafe¢sky dozor musi spliiovat poZzadavky
podle CSN EN ISO 14731.

19.A.3.1.8
nim a svarovani

Piiprava ploch pied svarova-

1) Svarové plochy musi odpovidat schvale-
nému katalogu svard, ktery je soucasti vyrobni
dokumentace.

(2) Svarové plochy musi byt Cisté, bez trhlin,
mastnoty, zapall a okuji. Svarové plochy musi byt
suché a nesmi na nich dojit ke kondenzaci vody.

3) Navafovani svarovych hran povoluje ob-
jednatel (vedouci piejimky), a to pouze v ptipadé
montaznich svart, jestlize uchylky neodpovidaji
Katalogu svart.

4) Dilenské zakladni natéry na svarovych
plochach a v sifce min.100 mm od svarové hrany
nejsou povoleny, neni-li tato natérova hmota pro
docasnou ochranu svarovych ploch piimo urcena.

(5) Pfi svafovani na montazi nebo ptfedmonta-
zi mimo krytou halu musi byt svarec¢ a misto svato-
vani chranéno pfistfeskem proti vlivu vétru, desté,
sn¢hu.

(6) Svatovani je zakazano pod teplotu zaklad-
niho materialu -5 °C. V piipadé nutnosti na svaio-
vani v rozmezi teplot 0 °C az -5 °C, musi byt pro-
vedeny piedvyrobni zkousky svafovani podle CSN
EN 1SO 15613 s uvedenou minusovou teplotou,
vcetn¢ odpovidajiciho predehtevu.

(7) Svatované dilce musi byt sestaveny tak,
aby nedoslo k deformaci spoje a prilehlych polozek
nad stanovenou toleranci. Tolerance smérové
a vyskové deformace svafovaného spoje se stano-
vuje pro konstrukce tiidy provedeni EXC3 a EXCA4,
po prilozeni ocelového pravitka pfes svafovany
styk. Metodika méfeni a piipustné tolerance jsou
uvedeny v P¥iloze 19A.P6 téchto TKP 19 A.

(8) Sestaveni spoje na montazi u konstrukci
tiidy provedeni EXC3 a EXC4 se provadi vzdy za
pomoci schvalenych montaznich pomicek v TePt,
S vymezenou jednotnou vzdalenosti mezi prvky
(jednotna tloustka vlozky). Montdzni pomicky se
po provedeni spoje odstrani obrousenim pfipojova-
cich stehl. Neni povoleno provadét jejich odsekani.
V ptipadé pozadavku objednatele v ZDS nebo ve-
douciho dilenské ptejimky/montazni prohlidky se
V misté odstranéni pomucek provede MT nebo PT
zkouska vsouladu s ¢lankem 19.A.3.1.9 téchto
TKP 19 A. Provadéni docéasnych piivafovanych
prilozek pfes montazni svary se u téchto konstrukci
vyrobnich skupin nepovoluje. Montazni pomucky
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musi byt navrzeny v TePt, v¢etné rozmérl a tvard,
véetné zpusobu jejich odstranéni.

9) Pokud je pfedehfev ocelového materialu
pii svafovani predepsan, provadi se na sitku stano-
venou podle tloustky svafovanych polozek, od
spoje na ob¢ strany. Teplota piedehievu se stanovu-
je podle CSN EN 1011-1 a CSN EN 1011-2, je
uvedena ve WPS svaru, v souladu s WPQR, tdaje
jsou rozepsany v TP svafovani.

(10) Stehovat dilce/konstrukce tiidy provede-
niEXC3 a EXC4 mohou pouze svaieéi v rozsahu
opravnéni ke svarovani podle typu spoje a polohy
svafovani za pouziti kvalifikovaného postupu sva-
fovani, v rozsahu kvalifikace podle CSN EN 287-
1, po ukonéeni jeji platnosti pak podle CSN EN
ISO 9606-1.

(11) Poskozené stehy musi byt odstranény.
Pokud stehy zUstavaji soucasti svafované¢ho spoje,
musi mit odpovidajici parametry a kvalitu, jako
svarova housenka plné¢ho svaru.

(12) Koutové svary musi byt provedeny
s hloubkou zavaru, ktera je dolozena WPQR podle
obrazku C Piiloha 19A.P.5, Tabulka P.5.4 téchto
TKP 19 A.

(13) Sestaveni koutového spoje musi byt
v souladu s CSN EN 1090-2+A1 ¢1.7.5.8.

(14) V piipadé uvedeni tupého svaru v ZDS je
vzdy pozadovan plny privar svaru. Casteéné prova-
feny tupy svar neni pfipustny (neplati pro ptipady,
kdy tupy svar nahrazuje z konstrukénich dtvodu
svary koutové, se souhlasem objednatele a projek-
tanta ZDS/RDS). Oslabeni tloustky materidlu
v misté tupého svaru neni pfipustné (podbrouseni
svaru).

(15) Je zakazano provadét upravu svaru ve
vyrobni dokumentaci vyrobcem a to formou nahra-
dy tupych svari za svary koutové nebo provadét
upravu tukosu, kterd znemoziuje nebo zhorSuje
zajisténi plného privaru tupych svart.

(16) Pro provedeni kvalitniho ukonéeni tupého
svaru musi byt pouzita nab&hova a vyb&éhova deska.
Jejich odstranéni se provadi odbrousenim nebo
vydrazkovanim svaru, avSak nikoliv odseknutim
desek od zakladniho materidlu.

a7 Jakost svarti je piedepsana v projektové
a vykresové dokumentaci, podle Tabulky 2 a 3
téchto TKP 19 A. Neni povoleno provadét kombi-
nace jakostnich stupiit pro koutové a tupé svary
dané tridy provedeni.

(18) Opravy svart se provadi na zakladé pi-
semného dodatku technologického postupu, schva-
leného objednatelem.

(19) Rozstiik svarového kovu musi byt odstra-
nén.
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(20) Struska musi byt beze zbytku odstranéna
z kazdé svarové vrstvy.

(21) Veskeré svary na konstrukcich musi byt
provedeny jako nepferuSované, v souladu se speci-
fikaci. Svary, které nejsou nosné jsou provedeny
jako vypliiové nebo tésnici. Ukonceni téchto svart
musi byt provedeno vzdy ovafenim celé polozky.
V ptipadé korozniho prostfedi C2 (napfiklad pro-
story kancelaii) jsou pferusované svary povoleny.

(22) Pro svarovani OK mostnich objektd na
montazi se pouzije metoda svafovani 111 a 121,
podle Tabulky 17 téchto TKP 19 A. V piipadé, ze
montazni organizace hodla pouzit ke svafovani
jinou metodu, musi navrhnout a zabezpe¢it montaz
ochrannych tésnénych komor kolem montaznich
svart. Pro schvaleni metody MAG objednatelem
musi byt dolozeny vysledky WPQR téchto mon-
taznich svard.

(23) Pokud ZDS mostnich objekti pfedepisuje
bezvruby detail upravy povrchu svari brousenim,
vykresova dokumentace nasledné rozpracuje zpa-
sob brouSeni svaru. V pfipadé prevySenych pfric-
nych svarti dolnich pasnic je nebezpeci zadrzovani
vody a necistot v mistech svard, kdy nasledné tato
mista vykazuji zvySenou korozi. V téchto piipadech
se také provede uprava svarti brousenim pfes to, ze
svar nema tuto tpravu ptredepsanou. Rozsah brou-
Senych svar stanovi objednatel v ZDS. Detaily
svarti s ohledem na zvySenou korozi musi byt fese-
ny ve vyrobni dokumentaci (v Katalogu svari).

19.A.3.1.9 Nedestruktivni metody kontroly
svarovych ploch

(1)  Pii provadéni kontrol svarovych ploch pied
svafovanim se pouzivaji tyto nedestruktivni kon-
troly (NDT) podle standardu CSN EN ISO 17635:

e vizualni kontrola (VT);
o zkouska ultrazvukem (UT);
e magneticka zkouska (MT);

e penetracni zkouska (PT).

(2) Kvalifikace pracovnikid, provadgjicich
NDT kontrolu, musi odpovidat minimalné Grovni
(level) 2 podle CSN EN ISO 9712, krom& VT kon-
troly, ktera se provadi v souladu s P¥ilohou 19A.P4
téchto TKP 19A.

(3)  Vizualni kontrola se provadi po celé délce
svarové plochy pro svar, kontroluje se istota a stav
svarovych ploch, jejich pfiprava v souladu
s Katalogem svarti, véetné kontroly pfipadnych vad
zakladniho materialu jako zdvojeni, laminace apod.,
podle CSN EN ISO 17637.

4) Ultrazvukova kontrola slouzi ke zjisténi
vnitinich vad materialu, zkouSkou neni mozno
zjistit povrchové vady nebo vady umisténé
cca 2 mm od povrchu zakladniho materialu.
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(5) Ultrazvukova kontrola se provadi po celé
délce nosné svarové plochy spoje jako zkouska
okrajovych hran (urcenych ke svafovani) a to ve
vyrobné ocelovych konstrukci (mostarné).

(6) U okrajii plochych vyrobkd, pokud nejsou
stanoveny projektovou dokumentaci vys$si poza-
davky, musi byt dodrzena kriteria piipustnosti tfidy
podle CSN EN 10160 shodna jako pro stanovenou
kontrolu svart, tj. kontrola svarové hrany dvojitou
sondou v sitce 100 mm od kofene svarové hrany.

@) Magnetickd nebo penetraéni zkouska se
predepisuje specialistou nebo objednatelem a pro-
vadi se Vv pfipadé, kdy je tieba provést kontrolu
povrchu svarti do hloubky 3 mm od povrchu svaru,
a to jako doplitkova zkouska u UT a RT zkousek
svard.

Dale se predepisuje jako dopliikkova zkouska
Vv pribéhu vyroby/montaze V ptipad¢, ze jsou zjis-
tény na povrchu palené hrany nebo v okoli (do
3 mm) neptipustné vady podle CSN EN ISO 17637.
PT a MT zkouska se dale ptedepisuje V pribchu
vyroby/montaze v ptipadech, kdy jsou vady odstra-
nény jejich zavafenim (do 3 mm), aby se prokazalo,
ze vada byla zcela odstranéna. V piipadé pouziti
metody PT zkousky, stupen ptipustnosti musi od-
povidat CSN EN ISO 23277 stupni 2X pro stupefi
jakosti svaru podle CSN EN ISO 5817 pro tiidu B
(B+). V ptipadé¢ pouziti magnetické praskové meto-
dy (MT), stupeii piipustnosti musi odpovidat CSN
EN ISO 23278 stupni 2X pro stupen jakosti svaru
podle CSN EN ISO 5817 pro tiidu B (B+). Popis
metodiky zkouSky B+ je uveden v Pf¥iloze 19A.P4
téchto TKP 19 A.

(8) Z provedené zkousky musi byt vyhotoven
protokol. Soucasné se do vyrobniho deniku uvadi
datum provedeni zkousek, firma zhotovitele, jméno
a rozsah opravnéni pracovnika zhotovitele. Pracov-
nik bez odpovidajici kvalifikace, ktery nespliiuje
pozadavky CSN EN ISO 9712 nesmi zkousky pro-
vadét, hodnotit ani vystavovat protokol.

9 ZkouSeni  se  realizuje v souladu
S pisemnym postupem jak to vyzaduji normy pro
jednotlivé zkuSebni metody, v souladu s témito
TKP. Postup musi byt rozpracovan v technologické
dokumentaci. V piipadé ptedepsani doplikové
zkousky podle bodu (7) bude ptedlozen ke schvale-
ni objednateli dodatek technologické dokumentace.

19.A.3.1.10 Nedestruktivni metody
kontroly svaru

1) Pro provadéni kontrol svarti se pouzivaji
tyto nedestruktivni kontroly (NDT) podle CSN EN
ISO 17 635:

e vizudlni kontrola (VT);
e magneticka zkouska (MT);
e penetracni zkouska (PT);

e radiografické zkouSeni  (zkouska prozafenim)
(RT);
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o zkouska ultrazvukem (UT)
o zkouska ultrazvukem - Phased array (PA).
o zkouska ultrazvukem — TOFD

Specifickou nedestruktivni zkouskou je zkouska
netésnosti, volba zkuSebni metody se provadi podle
CSN EN 1779.

Metodika NDT kontrol je uvedena v Priloze
19A.P4 téchto TKP 19 A.

(2)  Nedestruktivni kontroly svarti se provadi po
kone¢né upravé svarl, tedy po rovnani v okoli
svaru, zihani svaru, po opravach svaru na zakladé
provedené vizualni kontroly svafeCe, po odstranéni
strusky (v pfipadé¢ UT metody po brouseni svaru)
apod.

(3)  Zprovedené zkousky vyrobce nebo montaz-
ni organizace musi byt vyhotoven protokol. Sou-
¢asné se do vyrobniho deniku uvadi datum prove-
deni zkousek, firma zhotovitele, jméno a rozsah
opravnéni pracovnika zhotovitele. Pracovnik bez
odpovidajici kvalifikace, ktery nespliiuje pozadav-
ky CSN EN ISO 9712 nesmi zkousky provadét,
hodnotit, ani vystavovat protokol.

(4)  ZkouSeni musi byt provedeno v souladu
S pisemnym postupem, jak to vyZaduji normy pro
jednotlivé zkuSebni metody, a v souladu s témito
TKP. Postup musi byt rozpracovan v technologické
dokumentaci. Pisemny postup slouzi
k reprodukovatelnosti a opakovatelnosti vysledka
zkousky. V piipad¢ predepsani dopliikové zkousky
bude piedlozen ke schvaleni objednateli dodatek
technologické dokumentace.

(5) Zpusob oprav nepiipustnych indikaci mize
byt dohodnut mezi objednatelem a zhotovitelem
Vv technologickém ptredpisu vyroby nebo montaze
pfedem/ a nebo musi byt dohodnut mezi zhotovite-
lem a objednatelem dodate¢né, na zakladé piedlo-
zeni dodatku technologické dokumentace a nasled-
né schvalenim tohoto dodatku objednatelem,
v souladu s WPS. Minimalni délka opravy je 100
mm, minimalni teplota pfedehfevu o 50°C vyssi,
nez bylo u ptivodniho svafovani. Postup je mozno
také urychlit zépisem do vyrobniho nebo montaz-
niho deniku, s navrhem zplsobu oprav, ale pouze
Vv piipadé, ze objednatel (vedouci dilenské ptejim-
ky) je pfitomen v pribéhu vyroby nebo montaze,
ma odpovidajici odbornou Kkvalifikaci a byl k této
¢innosti objednatelem zmocnén. Po opravé svari
musi byt provedena kontrola alesponi v rozsahu
stanoveném pro puvodni svar nebo ve vétSim roz-
sahu, podle pokynii objednatele.

(6) V piipadé opravy svaru se musi opakovana
NDT kontrola provadét v celé délce opravy svaru,
véetné piesahu + 200 mm V podélném sméru svaru,
na kazdou stranu opravy, nikoliv pouze
Vv opravovaném misté. Zaznam o provedené kontro-
le opravy musi byt identifikovatelny v uréené délce
opravy, véetné piidavki, v protokolu o NDT
zkouSce.
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@) Stanoveni pfedpisu metod NDT kontrol
svarii je uvedeno v Priloze 19A.P4 téchto TKP
19 A

19.A3.1.11

1) Pfivafovani trnti se provadi podle CSN EN
ISO 14555. Jind metoda nez uvedena v této normé
neni povolena.

Privarovani trnu

2) Pro pfivafovani trni se pouzivda metoda
zdvihového pfivarovani svornikd s keramickym
krouzkem, v souladu s CSN EN 1SO 3834-2, kdy
jsou pozadovany vyssi pozadavky na jakost.

3) Svafovani  mohou  provadét  svaie-
Ci/operatofi, ktefi jsou k této ¢innosti kvalifikovani
podle CSN EN 1418 (zatim nahrazuje ISO 14732).
Svateésky dozor se provadi podle CSN EN ISO
14731.

(@) Kratké horeni oblouku zahdji taveni trnu a
Zdkladniho materialu a pri vzajemném spojeni se
tavna lazen promisi, pricemz se zméni vlastnosti
tepelné oviivnéné oblasti. Plocha svaru na zdklad-
nim materidalu je zpravidla vetsi nez prirez trnu.
Pevnostni a deformacni vlastnosti na prechodu
svaru do trnu se mohou vyrazné ménit, proto je
treba je diisledné kontrolovat, obzvlasteé se zretelem
na krehkost oceli z ditvodu jejiho zakalent.

5) Povrch zékladniho materialu musi byt
Cisty, bez barvy, rzi, okuji, kondenzat, mastnoty,
povlakll kovi. Povrch musi byt dikladn¢ mecha-
nicky o¢istén a ptipadné chemicky odmastén.

(6) V piipadg, Ze teploty zakladniho materidlu
pii svafovani jsou niz§i nez 5°C, mize byt nezbytny
predehtev zakladniho materialu. Udaje véetné pre-
dehfevu musi byt uvedeny ve WPS. Svafovani pod
teplotu zakladniho materialu pod 0°C se nepovolu-
je.

) Formulate WPS a WPQR se pozaduji
vypracovat v miniméalnim rozsahu podle CSN EN
ISO 14555, ptiloha C a D. Pro dokumentaci prove-
denych vyrobnich zkousek se pozaduje vypracovat
protokol minimalné podle pfilohy F vyse uvedené
normy. Vyrobni denik o pfivatfovani trntt musi byt
veden minimalné v rozsahu p¥ilohy H CSN EN ISO
14555.

(8) Pro pfivafovani trntt musi byt pouzit pouze
typ a prumér trnu a typ keramického krouzku, ktery
je uveden ve WPQR a WPS, jiné kombinace nejsou
povoleny.

9) V piipadé nedostupnosti ptipojeni ke zdro-
ji elektrického proudu s dostatecnym vykonem na
montazi je nutno pro tyto pfipady navrhnout vhod-
né technické feSeni napf. provedeni veskerych sva-
fovanych spoju ve vyrobné¢, véetné posunu rozteci
trnl v mistech pfi¢nych montaznich svarii nosnikt
apod. Uprava rozte&i musi byt schvalena projektan-
tem ZDS a objednatelem. Posouzeni realnosti sva-
fovani na montazi musi byt provedeno v ramci
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vypracovani vyrobni dokumentace montazni orga-

nizaci. Pozdgjsi tlevy a zmény metody svatrovani
na montazi nejsou piipustné.

(10) Pred zahdjenim praci musi byt piedlozen
schvaleny WPS a WPQR v rozsahu podle CSN EN
ISO 14555, ¢lanek 9 a 10.

(12) Schvaleni postupu svafovani se provede
podle metodiky — Kvalifikace na zékladé zkousky
postupu svafovani v souladu s ¢lankem 19.A.3.1.5
téchto TKP 19 A, oznaceni 6.2 podle CSN EN ISO
15607.

(12) Zkouska postupu svafovani se provede na
trnech snejmensimi a nejvétsimi praméry trnu,
které se pouzivaji ve vyrobné. Pii zkousce postupu
se pfivaii pfi zdvihovém pfivafovani trnd
s keramickym krouzkem (primér trnu > 12 mm)
nejméné 17 kusu trnd. V ramci vydani dokladu
WPQR se provadi tyto zkousky:

e 100% vizualni kontrola;
e zkouska ohybem na tihel 60 °- 10 trni;
e zkouska tahem — 5 trnu;

o zkouska prozafenim — 5 trnd, volitelné nahrazuje
zkousku tahem;

o zkouska makrostruktury — 2 trny (fez 90 ° sttedem
trnu).

(13) Vysledek ptivafeni trnu neni zavisly jen na
dodrzeni specifikace postupu svafovani, ale i na
mechanickych schopnostech svafovacich pistoli.
Proto musi byt provedena nejméné 1 x ro¢né ,vy-
robni“ zkouSka. Tato zkouska se provadi také
Vv pfipadé, Ze je pferusena vyroba s pouzitim této
metody na vice jak jeden rok.

(14) Pted zahajenim praci na ocelové konstrukci
(nebo skupiné obdobnych konstrukci, pokud jsou
vyrabény soucasné pro jednoho objednatele) musi
byt provedena ,,vyrobni“ zkouska a t0 minimalné
10 ks trnti Ve vyrobné ocelové konstrukce a 10 kust
trni na montazi, Svizudlni kontrolou (100%),
zkouskou ohybem na uhel 60 ° (5 ks), podle Ob-
razku 3 a zkouskou makrostruktury (2 trny, 90°
sttedem trnu). Vysledky zkousek musi byt zdoku-
mentovany ve vyrobnim/montaznim deniku (podle
Piilohy H CSN EN ISO 14555). V piipadé, Ze ne-
vyhovuji, musi byt zkouska v plném rozsahu zopa-
kovana a musi byt provedena 100% kontrola opét
V celém rozsahu. Pokud opakovana zkouska nevy-
hovi, musi byt provedena analyza pfi¢in zavady
a musi byt provedena nova WPQR v plném rozsa-
hu zkousek.

(15) Pii vlastnim provadéni pfivafovani trnd na
konstrukci, pted za¢atkem kazdé smény se realizuje
»zjednodusend vyrobni“ zkouska. Slouzi ke kontro-
le, Ze zafizeni je spravné sefizeno a spravné pracu-
je. Soucasné se ovéii jakost dodanych trnd. Zkous-
ka se provadi na zac¢atku kazdé smény na 3 kusech
trnt, se 100% zkouskou ohybem, vizualni kontrola
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ve 100% ptipadi. Pokud jsou zjistény zavady, musi
byt zkouska opakovana v rozsahu podle bodu (14).

(16) Prabéznou kontrolu provadi vyrobce na
v8ech ptivafenych trnech na konstrukci. Pokud je
zjisténo vadné provedeni svaru (porovitost, nerov-
nomérny vyronek, jina délka trnu), musi byt prace
okamzité preruSeny a musi byt provedena zkouska
ohybem 15° nebo zkouska tahem. V piipadé nevy-
hovujiciho vysledku musi byt okamzité prace za-
staveny a musi byt provedena zkouska v souladu
s bodem (14).

(17) Trny, které byly podrobeny zkouSce ohy-
bem, zustavaji v této poloze. Je zakdzano jejich
rovnani pfi provadéni betonarské vyztuze.
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(18) Vadné trny musi byt u konstrukci tfid EXC3
a EXC4 evidovany a musi byt beze zbytku odstra-
nény. Nahradni trny se nepfivafuji na stejné misto,
ale na misto S polohovym posunem. Tento postup
znamena, ¢ neni mozno piivafovat nové trny do
stejného mista jako trny vadné.

(19) Jako nedestruktivni zkouska miZe byt do-
hodnuto s objednatelem provadéni UT kontrol sva-
i u zbyvajicich trnt, které nejsou zkouseny de-
struktivni metodou. Pozadavek bude uveden
do planu kontrol v ramci schvéleni technologické
dokumentace.

(20) O provadéni svari, kontrol a oprav se vede
vyrobni denik, v minimalnim rozsahu pfilohy H
podle CSN EN ISO 14555.

L1

77 %

Obriazek 3 - Zkouska trnu ohybem o thel 60 ° od osy trnu

19.A3.1.12

Q Pro $roubové spoje musi byt pouzito spo-
jovaciho materialu, ktery je pfedepsan v projektové
dokumentaci, vrozsahu podle ¢lanku 19.A.2.5
téchto TKP kap.19 A. Prednostné se pouzivaji
Sroubové sestavy s CE oznacenim.

Sroubové a nytové spoje

2 Délka Sroubu musi vzdy umoziiovat po
jeho plném utazeni pfesah matice nejméné dvéma
zavity.

3) Vyrobni dokumentace musi vzdy ptede-
psat rovnou/klinovou /atypicky vyrabénou podloz-
ku podle sklonu podloZené plochy.

4 Pokud je pfedepsan v projektové doku-
mentaci pozadavek proti uvolnéni matice ze spoje,
musi byt ve vyrobni dokumentaci uveden zpusob,
jak toho bude dosazeno a jakym zpisobem bude
provadéna kontrola funkce tohoto opatieni. Funkce
tohoto opatieni nesmi byt docasna.

(5) V piipadé¢ pozadavku na Zzivotnost spoje
100 let se spoj provadi vzdy jako ptedpjaty Spoj.

(6) Matice musi byt naSroubovany tak, aby
bylo umoznéno provadét kontrolu jejiho oznaceni.

@) Matice musi jit volné nasroubovat na diik
Sroubu, pokud to neni mozné, je tfeba matici nebo
Sroub vymeénit.
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(8) Utahovani S$roubi se provadi vzdy od
stiedu spoje k jeho okrajim.

(9)  Doplnujici tolerance pro provadéni spoju je
uvedena v CSN 73 2603. Jmenovitd hodnota rovi-
natosti spoje a tésnosti spoje musi byt uvedena
nejpozdéji ve vyrobni dokumentaci pro jednotlivé
spoje.

(10) Nytované spoje se provadgji podle CSN
73 2603.

(12) Konstrukéni dily z korozivzdornych oceli
je tieba vzdy spojovat spojovacimi dily shodné
jakosti oceli, viz Tabulka 9 téchto TKP 19 A.

Provadéni nosnych pi‘edpjatych spoji

(1) Pokud je vZDS ptedepsano provadéni
nosnych predpjatych spoju, zplisob provedeni musi
byt presné specifikovan v technologickém ptedpisu
vyroby a v technologickém pfedpisu montaze.

(2) Sroubové predpjaté spoje smi provadst
pouze organizace, které prokazaly svoji zpisobilost
k této ¢innosti v souladu s pozadavky TKP 19A.

3) Material pro vysokopevnostni spoje smi
byt pouzit pouze v souladu s normami fady CSN
EN 14399..

4) V ZDS musi byt pfedepsana tprava tiecich
ploch, velikost vrtani otvoru, rozte¢e Sroubt, veli-
kost utahovaciho momentu.
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(5) Diry pro Srouby u dynamicky naméhanych
konstrukci smi byt pouze vrtany.

(6) Pro Srouby pevnostni tfidy 10.9 se musi
pouzit zuslechténé podlozky pod hlavu i pod matici.
Srazena hrana zus$lechténych podlozek musi byt na
stran¢ dosedaci plochy hlavy Sroubu nebo matice.

@) V ramei provadéni dilenské piejimky se
provadi pfejimka veskerého spojovaciho materidlu
S méfenim predepsané protikorozni ochrany.

(8) V ramci provadéni dilenské prejimky se
kontroluji v souladu s CSN EN 1090-2+A1 touto
kapitolou :

e roztece dér vrtani otvoru;
e prameér dér vrtani otvort, ovalita otvord,;
e svislost vrtani otvord

e sestaveni stykovych ploch, rovinatost, kvalita
predpjatych spojt kontrolou utahovacich momen-
ti kontrolnim momentovym klicem;

e v pfipadé¢ nosnych spoji hlavnich nosnikii se
kontroluje znaceni stykovych desek a znaceni
stykti proti zaméné jejich sestaveni na montazi.

9 Vramei dilcich kontrol na montazi se
provadi v souladu s CSN EN 1090-2+Al a TKP 19
A Kkontrola:

e Gpravy stykovych ploch pfed jejich sestavenim,
vcetné¢ vyhodnoceni pfipravy tfecich ploch,
v piipadé provedenych povlakd méfeni tloustky
povlakl nebo tloustky natéru;

e m&feni sestavenych stykd mezernikem (stanoveni
rovinatosti a tésnosti spoje);

kontrola sestaveni stykli (souosost dér, piesah
otvoru ve styku);

e momentové klice, pouzité ve vSech krocich meto-
dy kroutictho momentu, musi mit pfesnost +4 %
podle EN ISO 6789. Pro momentové kli¢e pouzi-
té v prvnim kroku kombinované metody jsou tyto
pozadavky modifikovany na £10 % s ro¢ni perio-
dickou kontrolou

kontrola stavu zavit $roubl i matic (zavity nesmi
byt poskozeny, spojovaci material nesmi vykazo-
vat poruchy, napfiklad trhliny), matice musi jit
volné naSroubovat na diik Sroubu rukou;

e kontrola se musi provést V pfislusné podskupiné
Sroubtt mezi 12 hod. a 72 hod. po zkompletovani
a utazeni

e po predepnuti celého spoje méteni tésnosti vy-
sledné spary po obvodu spoje mezernikem, po
kontrole se provede dokonalé utésnéni spary tme-
lenim proti vniku vody a nedistot;

kontrola délky pie¢nivajici ¢asti utazeného diiku
Sroubu pfes matici (minimalné 4 zavity) a jakost
pouzitych Sroubt, matic a podlozek;

e 0znaceni piedepnutych Sroubti barvou;
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* kontrolu a zkouseni pfedpjatych Sroubovych spo-
ju provadét v souladu s CSN EN 1090-2+A1 kap.
12.5.2;

Uprava tiecich ploch

(10) Uprava trecich ploch se provadi v souladu
spozadavky RDS a vsouladu s CSN EN1090-
2+Al, kap. 8.4:

Uprava povrchu Trida | Soudinitel
tieni p

Povrchy tryskané drti nebo A 0,50
granulatem S odstranénim
nanosu rzi, bez dalkd

Povrchy tryskané drti nebo B

granulatem: 0,40

a) metalizované  hlini-
kem nebo zinkem ne-
bo jejich kombinaci v
nominalni  tloust’ce
max. NDFT 40 um;

b) natfené zink-
silikatovou  barvou
s tloustkou NDFT 50
um az 80 um

Povrchy  zarové zinkované C 0,35
ponorem podle CSN EN ISO
1461 a lehce otryskané (sweep
blasting)

Povrchy ¢isténé  draténymi Cc 0,30
kartaci nebo plamenem
S odstranénim volné rzi

Povrchy po vélcovani D 0,20

(12) Kontaktni povrchy tfecich ploch, které
nelze zatfidit dle vySe uvedené tabulky se musi
pripravit tak, aby se dosahl pozadovany soucinitel
tfeni. Ten je nutno stanovit zkouskou podle CSN
EN 1090-2+A1, piiloha G.

Nytovani

(1)  Nytové spoje se provadgji podle CSN EN
1090-2+A1, kap. 8.7. Dopliujici pozadavky pak
stanovuje CSN 73 2603.

(2)  Nytové spoje smi provadét pouze organiza-
ce, které prokazaly svoji zpusobilost k této ¢innosti
v souladu s pozadavky téchto TKP 19A.

3) Rozmér otvoru pro nyty musi odpovidat
jmenovitému priméru nytu zvétSenému o max.l
mm. V piipade vétsi tchylky musi byt nyt vymeénén
za vetsi prumér.

4) Pro spoje s velkym poctem nytt musi byt
spoj nejprve seSroubovan pomocnymi Srouby nej-
méné v 25 % spoje. Osazovani nytl se provadi od
sttedu spoje ke krajiim, pomocné Srouby jsou po-
stupné nahrazovany nyty.
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(5) Vsechny nyty musi byt rovnomérné zahfi-
vany do ¢erveného zaru po celé délce, pti provadéni
spoje musi vyplnit nyt cely otvor s vytvofenim
pravidelné hlavy nytu. V piipadé, ze nyt nevyhovu-
je tomuto pozadavku musi byt vyménén.

(6) Vsechny nyty musi byt po nahfevu zbave-
ny okuji oklepem o tvrdou podlozku.

@) Kontrola provedeni nytu se provadi pokle-
pem kladivem (1-2 kg) na hlavu nytu, nyt nesmi ve
spoji rezonovat. Chybné provedené nyty musi byt
vyménény, nesmi vykazovat trhliny nebo pory.

(8) Pro nytovani musi byt vypracovan po-
drobny technologicky postup provadéni, jako sou-
¢ast technologického ptredpisu vyroby (montaze).

9 Uchylky na provadéni téchto spojii jsou
uvedeny v CSN 73 2603.

19.A3.2

1) Pfi vyrob& ocelovych konstrukei t¥idy
provedeni EXC3 a EXC4 se provadi dilenska sesta-
va, slouzici k ovéfeni prostorové geometrie ocelové
konstrukce a k ovéfeni sestaveni montaznich styku,
pokud objednatel v ZDS nebo nestanovi jinak.
Velikosti sestav stanovi ZDS, ve vyrobni dokumen-
taci je sestava rozkreslena, véetn¢ poctu dilenskych
prejimek. Tvar nadvySeni dilct mize byt kontrolo-
van ve sklopené poloze, na rostu. Pfipadné zmény
v rozsahu provadéni dilenskych sestav musi byt
schvaleny objednatelem a projektantem ZDS.

Dilenska sestava

2 Dilenska sestava ocelovych konstrukci
téidy provedeni EXC1 a EXC2 se zpravidla nepro-
vadi, pokud neni vyslovné pozadovana objednate-
lemv ZDS.

3) Vyroba jednotlivych dilci ocelové kon-
strukce se provadi na pevnych, nepoddajnych ros-
tech. Pro spravné a bezchybné vyhodnoceni vyrob-
nich odchylek je nutné provést vstupni zameéteni
odchylek vlastniho vyrobniho rostu.

(@) Dilce musi byt v dilenskych sestavach
volné sestaveny, nesmi byt spojovany piivafenim
piilozek pies svarové hrany. Pro sestaveni montaz-
nich stykll se pouziji montazni Sroubové spoje,
které musi byt uvedeny ve vyrobni dokumentaci.

(5) Pro ovéfeni uchylek ve vyrobné se pfi
dilenské sestavé ocelovych mostnich konstrukci
provadi také sestaveni vSech Sroubovych spojd,
v ptipadé Sroubovych spoju lozisek, véetné piipoje-
ni lozisek V prostorové, nikoliv v plosné sestavé
dilct.

(6) Dilce musi byt viditelné oznaceny, jednak
¢islem, jednak prostorovou orientaci v sestaveé dilct
pro montaz. Oznaceni se provadi zpravidla Stitky,
ale vhodngjsi je provadeéni raZzenim do mist, kterd
nejsou na zavadu (napf. u sprazenych konstrukci na
horni stranu horni pésnice).
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(7 Soucasné v ptipadé ocelové mostni kon-
strukce je nutné provést oznaceni Cisla loziska na
ptislusné misto dolni pasnice. Oznaceni se provadi
vyrazenim cisla loziska z bo¢ni strany dolni péasnice
vV misté osy ulozeni mostniho loZziska.

(8) Pro spravnou orientaci osy ocelové mostni
konstrukce se provadi vyznaceni osy ocelové kon-
strukce bud’to razenim nebo ryskou na dolni pasni-
Ci.

(9)  V pfipadech provadéni tzv. ptedmontaznich
sestav v Case po dilenské piejimce, pfed dovozem
dilcti na montéz plati pozadavky jako pro dilenskou
sestavu, véetné opravnéni a kvalifikace pracovnikd.

19.A.3.3 Montaz ocelové konstrukce na
staveniSti

(D) Uvolnéni dilcd na stavbu provadi vedouci
dilenské pfejimky (jmenovany zastupce objednate-
le) a to pisemné, zapisem do vyrobniho deniku,
nebo zapisem do protokolu o piejimce, popi. zapi-
sem do natéracského deniku nebo zapisem do pro-
tokolu o pfejimce protikorozni ochrany. Dilce, které
nejsou pisemné pievzaty a uvolnény k odvozu ne-
smi byt na stavbu pievezeny.

(2) Dilce jsou odesilany z dilny po dilenské
prejimce a provedeni protikorozni ochrany na mon-
taz tak, aby byl respektovan plynuly zptisob monta-
Ze.

(3) Manipulace s dilci pti provadéni protiko-
rozni ochrany, pfi pfepravé a na montazi musi byt
provadéna tak, aby bylo minimalizovano jejich
poskozeni a znecisténi. Veskeré manipulace s dilci
jsou provadény montdznimi prostiedky, uvedenymi
ve schvaleném technologickém postupu montaze.

4) Dilce jsou skladovany jednotlivé na pie-
chodné ulozeni, nebo jsou ukladany pfimo na mon-
tazni rost nebo na mostni nebo montazni podpéry,
do mostnich otvorti. V pfipadé ulozeni na terén
musi byt dilce minimaln¢ 300 mm nad jeho urovni.
Povrch terénu v mist¢ montazniho roStu musi byt
odvodnén, urovnan a zpevnén a musi vyhovovat
zatizeni od montaze ocelové konstrukce. Zpiisob
ulozeni dilcii fesi realizacni dokumentace stavby.

(5) Pti skladovani dilct musi byt dilce vzdy
uloZeny tak, aby se v jejich ¢éastech trvale nezdrzo-
vala voda.

(6) V piipadé¢ provadéni kotveni ocelovych
konstrukei do betonu je nutno ovéfit délku kotveni.
To se provadi metodou UT, podle Prilohy 19A.P4
téchto TKP 19A. V ptipad¢ nedostateCnych délek
kotveni je nutno konstrukci kotveni odvrtat a pro-
vést znovu. Kontrolu provadi objednatel za ucasti
zhotovitele stavby.
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19.A.3.3.1 Montaz konstrukce (v rozsahu dle
CSN 73 2603) tiidy provedeni
EXC3 a EXC4 na stavenisti

1) Pro staveniStni montaz musi byt piedano
staveniSt¢ montazni organizaci. Kromé¢ zakladnich
dohodnutych podminek musi obsahovat pevné
stabilizované body vytyCeni, polet je stanoven
v realiza¢ni dokumentaci stavby. Pocet pevnych
stabilizovanych bodt musi odpovidat pozadavkiim
na pfesnost méfeni a velikost odchylek smontova-
né ocelové konstrukee.

2 Konstrukce musi byt na stavenisti sestave-
na bez nasilného vkladani dilct, bez vrtani pomoc-
nych otvorti nebo piivafovani piilozek pfes mon-
tazni styky, podle ¢lanku (8) 19.A.3.1.8.

3) Konstrukce je smontovana podle oznaceni,
které odpovida vyrobni dokumentaci.

4 Docasné podepfeni se provadi pouze
V mistech, ktera jsou stanovena statickym vypoctem
v RDS ¢&i ZDS.

(5) Jednotlivé dilce jsou kompletovany do
prostorového tvaru, za pouziti montdzniho ztuzeni,
které je soucasti vyrobni dokumentace a které vy-
chazi z navrhu realiza¢ni dokumentace stavby.

(6) Pro dilataci ¢asti smontované konstrukce
je vyhodné vyuzivat mostnich lozisek, ktera jsou
navrzena pro definitivni uloZzeni mostu. Loziska
vSak musi byt pro montdzni stavy dimenzovana.

@) Dilce a casti ocelové konstrukce musi byt
zabezpeCeny proti ztraté stability, proti vzniku
lokalnich deformaci.

8) Chybné provedené otvory pro montazni
Sroubované styky nesmi byt opravovany prevrtanim
na vetsi praméry. S touto skute¢nosti musi byt
okamzité seznamen projektant ZDS/RDS a vedouci
montazni prohlidky (jmenovany zastupce objedna-
tele).

9 VEtsi  Gchylky Vv sestaveni montaznich
stykli nez povoluje schvalenda WPS nejsou pfipust-
né. S touto skutecnosti musi byt neprodlené sezna-
men vedouci montdzni prohlidky (jmenovany za-
stupce objednatele).

19.A.3.3.2 Montaz ocelové konstrukce tiidy
provedeni EXC1 a EXC2 na sta-
venisti
1) Pro staveniStni montaz musi byt piedano
staveni$t¢ montazni/ zhotovitelské organizaci.
Kromé zakladnich dohodnutych podminek musi
obsahovat pevné stabilizované body vytyceni, pocet
je stanoven v RDS. Pocet pevnych stabilizovanych
bodli musi odpovidat pozadavkiim na pfesnost
mefeni  a velikost odchylek smontované ocelové
konstrukce.
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(2) Konstrukce musi byt na stavenisti sestave-
na bez nasilného vkladani dilct, bez vrtani pomoc-
nych otvorti s moznosti privarovani prilozek ptes
montazni styky.

3) Konstrukce je smontovana podle oznaéeni,
které odpovida vyrobni dokumentaci.

4) Docasné podepieni se provadi pouze
v mistech, ktera jsou stanovena statickym vypoctem
v RDS.

(5) Jednotlivé dilce jsou kompletovany do
prostorového tvaru, za pouziti montazniho ztuzeni,
které je soucasti vyrobni dokumentace a které vy-
chazi z navrhu RDS.

(6) Pii montazi konstrukce je nutno ji umoznit
dilataci s ohledem na zménu teploty. Tyto zmény je
tteba uvazovat v piipad¢ zamétovani ocelové kon-
strukce.

@) Dilce a ¢asti ocelové konstrukce musi byt
zabezpeleny proti ztraté stability a proti vzniku
lokalnich deformaci.

(8) Chybné provedené otvory pro montazni
Sroubované styky nesmi byt opravovany prevrtanim
na veétsi priméry. S touto skuteénosti musi byt
okamzité seznamen projektant ZDS/RDS a jmeno-
vany zastupce objednatele. Oprava stykti smi byt
provedena po schvéaleni technologie opravy objed-
natelem.

(9) VEtsi  tchylky Vv sestaveni montaznich
stykli nez povoluje schvalena technologicka doku-
mentace a RDS nejsou piipustné. Objednatel muze
povolit vyjimku, na zaklad¢ pfedlozené dokumen-
tace zhotovitelem stavby.

19.A.3.4 Ochranna opati‘eni pied u¢inky
bludnych elektrickych proudi

(1) Pokud je pfedepsano v ZDS, RDS, Ze se
poZzaduje ochrana ocelové konstrukce proti blud-
nym elektrickym proudim, je nutno provést tech-
nicka opatfeni podle zasad, ktera jsou uvedena v TP
124. Déle je nutno provést veskera technicka opat-
feni proti zavlékani bludnych proudd na konstrukci
cizimi zafizenimi. Korozni prizkum zajistuje zho-
tovitel stavby na zéakladé¢ pozadavku v ZDS a to
podle CSN 03 8372.

19.A3.5 Ochrana pred prepétim

(1) Pokud se v dokumentaci pro zadani stavby
predepisuje ochrana pied prepétim (ochrana pied
bleskem a pied ostatnimi $kodlivymi G¢inky atmo-
sférické elektfiny), je nutno provést technicka opat-
feni v souladu s TP 124,
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19.A.4 DODAVKA, SKLADOVANI,
PRUKAZNI ZKOUSKY
MATERIALU

19.A4.1 Doprava na stavenisté

@ Na stavbu se dopravuji pouze materialy,
které spliiuji pozadavky ¢lanku 1.5 kapitoly 1 TKP.

2 Pro dopravu materialu na stavbu musi byt
dodrZeny podminky pro jeho manipulaci tak, aby
nedoSlo  k poskozeni obalii/oznaceni vyrobki
a materialti, znehodnoceni obsahu nebo k poskozeni
nebo k zaméné materiald. Zhotovitel odpovida za
spravnou manipulaci s materialy v tomto rozsahu.

3) Po kladném vysledku dilenské piejimky
ocelové konstrukce, provedené u uréenych dilct
ocelovych konstrukei a vyrobka podle Tabulky 20
téchto TKP 19 A, po provedeni PKO a udéleni
souhlasu s expedici na stavbu jsou dilce dopravo-
vany na staveni§té. Pfi nakladani, pfepravé a vykla-
dani musi byt dodrZzeny podminky tak, aby nedoslo
k jejich deformaci a poskozeni PKO. U nékterych
vyrobkli jsou pro manipulaci pfimo ur¢ena ve vy-
robni dokumentaci manipulaéni oka a Tuchyty
(zejména t¥ida provedeni EXC3 a EXC4).

4 Zhotovitel stavby vyzve spravce stavby ke
kontrole zasilky podle ¢lanku 1.5.1 kapitoly 1 TKP,
teprve po kladném vysledku kontroly se mohou
materialy na stavenisti skladovat.

19.A.4.2 Skladovani materiali, vyrobki
a dilca

(1) Skladovani materidlu, vyrobki a dilct se
realizuje na  staveni§ti. Predani staveniSté
zhotoviteli zajistuje objednatel/spravce stavby
vsouladu sTKP 1. Predani staveni§t¢ mezi
zhotovitelem stavby a zhotovitelem montaze/nebo
dal$imi zhotoviteli je véci samostatného smluvniho
vztahu mezi té€mito stranami. Je ukonceno
podepsanim zapisu o odevzdani staveniSté, ve
kterém musi byt uvedeny veskeré nalezitosti
predani. Stavenisté musi byt vyklizeno a vybaveno
podle pozadavki smluvnich stran tak, aby byly
splnény podminky uvedené v bodech (2),(3),(4)
a (5) tohoto ¢lanku TKP 19 A.

(2) Pro potfeby montaze musi byt staveni$té
zpevnéno pro montaz ro§tu nebo montaznich barek.
Pfi skladovani nebo osazovani dilcti konstrukei
nesmi dojit k deformacim dilct a poskozeni PKO.

(3) Pii skladovani na volném prostoru stavenisté
musi byt dilce ulozeny tak, aby spodni hrana dilcti
byla minimalné 300 mm od trrovné terénu, musi byt
pouzity prokladaci vlozky tak, aby nedochazelo ke
kontaktu mezi dily. Na dilcich nebo castech
konstrukci se nesmi zadrzovat voda, led nebo snih
a konstrukce musi byt uloZzeny ve spadu minimalné
2 %. Dilce se ukladaji na zpevnéné plochy, nikoliv
na rostly terén. Jestlize se pouziji dievéné vlozky,
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musi byt obaleny PVC tak, aby nedochazelo
k zatlaceni deva do PKO.

(4)  Material pro $roubové spoje, nyty, pridavny
materidl pro svafovani, zafizeni pro svafovani,
materidl pro kotveni apod. se skladuje vzdy ve
skladech, nikoliv na volném prostranstvi.

(5) Materialy, stavebni dilce a konstrukce,
které nespliiuji podminky a pozadavky na kvalitu
nebo jsou neopravitelné poskozeny, musi byt na
prikaz spravce stavby odstranény ze staveniSté
a nesmi byt zabudovany do stavby.

19.A.4.3 Prukazni zkousky materiali pro
hlavni nosné ¢asti mostnich ob-
jektu (podle Tabulky 2, poiadové
¢islo 1, 2, 3, 4)

(1) Zhotovitel je povinen zajistit fadné ovéfeni
kvality dodavanych materialt tak, aby vyrobena
ocelova konstrukce a jeji montdz odpovidala této
kapitole TKP a pozadavkim Smlouvy o dilo (viz
kapitola 1 TKP, ¢lanek 1.5.1). Za prikazni zkousky
se ve smyslu této kapitoly povazuji zkousky hutni-
ho materidlu, provadéné pied zahajenim vyroby
ocelové konstrukce, za Gcasti zastupce objednatele
podle ¢lanku 19.A.4.5.2.1. bod (1) téchto TKP 19
A.

(2) V ZDS a nasledné v RDS musi byt ptede-
pséany mechanické zkousky zakladniho materialu
minimalné v rozsahu této tabulky, podle P¥ilohy 1
téchto TKP 19 A:

3) Dale se predepisuji volitelné pozadavky
v rozsahu Prilohy 19A.P1 téchto TKP 19 A, které
jsou bud’to piedepsany vzdy, nebo jejich pfedepsani
stanovi objednatel.

4) Podrobny rozpis zkouSek je uveden
v Priloze 19A.P1 téchto TKP 19 A.

ZKOUSKA TAHEM podle CSN

EN 1SO 6892-1 povinng vzdy

ZKOUSKA RAZEM V OHYBU

podle CSN 1SO 148-1 povinng vZdy

ZKOUSKA OHYBEM podle CSN
EN ISO 7438

Povinng ve stano-
venych piipadech

ZIgOUéKA QHYBOVA
NAVAROVA podle SEP 1390

Povinné ve stano-
venych piipadech

ZKOUSKA LAMELARNI

PRASKAVOSTI podle CSN EN Povinné ve stano-

venych piipadech
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(5) Dalsi kontroly a zkousky zakladniho mate-
rialu:
ZKOUSKA CHEMICKEHO

SLOZENI (rozbor tavby), véetnd
stanoveni uhlikového ekvivalentu CEV
podle EN 10025-1

povinné vzdy

JAKOST POVRCHU (podle EN

10 163-1) povinné vzdy

VNITRNI JAKOST plechu podle EN

10160, v rozsahu téchto TKP povinné vZdy

MEZNI UCHYLKY ROZMERU,
TVARU A HMOTNOSTI, v rozsahu
podle téchto TKP

povinné vzdy

JAKOST POVRCHU

(8] Z hlediska jakosti povrchu se plechy
a siroka ocel standardné dodavaji podle CSN EN
10163-1, plechy a Sirokd ocel podle CSN EN
10163-2 ve ttidé B, podttida 3 a tvarové tyce podle
CSN EN 10163-3 ve t¥idé C, podtiida 3. Po potiebu
kontroly jakosti povrchu musi byt ocelové vyrobky
dodavany v souladu s CSN EN 10163-2, ¢l. 4, jako
odokujené nebo se kontrola jakosti provadi po
otryskani povrchu u vyrobce OK, dodate¢né, za
ucasti objednatele, na vlastni riziko vyrobce OK
podle ¢lanku 4 CSN EN 10163-1.

2 Odstranovani povrchovych vad zavafenim
u dodavatele hutniho materialu se nepovoluje. Ten-
to pozadavek se uplatituje jako volitelny pozadavek
oznaceny jako VP15 popf. VP16 a VP17 Priloha
19A.P1 téchto TKP 19 A.

3) Pii provadéni odstraiiovani vad brousenim,
nesmi byt podkro¢eny predepsané tolerance tloust-
ky zakladniho materidlu podle Tabulky 7 téchto
TKP 19 A. Pted zahajenim brouseni musi byt pro-
kazéano, ze tloustky profild jsou dostatecné a po
brouseni nebudou podkroceny. Kontrola odstranéni
vad se provadi PT nebo MT metodou (popis metod
je uveden v Piiloze 19A.P4 téchto TKP 19 A).
Z kazdé provadeéné kontroly nebo opravy se musi
vyhotovit zapis, v€etné popisu a plosného schématu
rozsahu a rozmisténi vad.

4 Kromé vad, které nejsou piipustné v ramci
dodavky ocelového materialu, existuji také vady
nepiipustné pod provedeni protikorozni ochrany.
Vady jsou specifikovany podle korozniho prostiedi
do kategorii P1, P2, P3 podle ISO 8501-3, pficemz
kategorie pfipustnosti musi byt uvedena v ZDS,
v RDS a nasledné ve vyrobni dokumentaci. Posu-
zovani povrchu oceli podle nize uvedenych katego-
rii se provadi po skonceni vyroby ocelové kon-
strukce. Naklady na odstranéni téchto vad musi byt
zakalkulovany do ceny ocelové konstrukce. Rozdé-
leni do jednotlivych kategorii podle Zivotnosti pro-
tikorozni ochrany a podle korozniho prostiedi je
uvedeno v Tabulce 19, oznaceni podle 1SO 8501-3.

TKP — kapitola 19 (duben 2015)

VNITRNI JAKOST

(1) Plechy (ploché vyrobky), které se pouziva-
ji pti vyrobé& hlavnich nosnych ¢asti mostnich ob-
jektd, musi byt pfi jmenovitych tloustkach 10 mm
a vétSich objednavany a dodavany jako celkové
plosné zkouSené ultrazvukem (UT) pro zjisténi
vnitinich necelistvosti. ZkouSeni se provadi pri-
bézné po liniich ¢tvercového rastru s délkou strany
min.100 mm (200 mm podle tiidy pfipustnosti)
nebo rovnocennym postupem pro automatizovanou
kontrolu. Pro plo$né zkouseni, pokud nejsou stano-
veny v ZDS jiné pozadavky, musi byt dodrzena
kritéria plosné zkousky dvojitou sondou, kritérium
piipustnosti t¥idy S2 podle CSN EN 10160. Tento
pozadavek suvedenymi kritérii lze uplatnit jako
volitelny pozadavek oznaceny jako VP6, Priloha
19A.P1 téchto TKP 19 A.

(2) Zkousky svarovych hran se zpravidla
provadéji az ve vyrobné ocelovych konstrukei
(mostarn€). U okraji plochych vyrobkii musi byt
dodrZzena u nosnych svart kritéria ptipustnosti tfidy
podle CSN EN 10160 shodna jako pro stanovenou
kontrolu svart jakosti B (B+), tj. kontrola svarové
hrany dvojitou sondou v §ifce 50, 75 nebo 100 mm
(podle tloustky polozky) od kotfene svarové hrany,
a to tfidy E4 pro nosné spoje.

3) Valcované profily (nosniky) se v béznych
pripadech na vnitini vady pomoci ultrazvuku (UT)
nezkousi, kromé pfipadi pfimo namahanych c¢asti
hlavniho nosného systému mostt, kde je nutno
zkousku specidlné predepsat. Zkouska se provadi
podle CSN EN 10306. Tento pozadavek Ize uplat-
nit jako volitelny pozadavek oznaéeny jako VP7,
Priloha 19A.P1 téchto TKP 19 A.

4) Pro zkouseni ocelovych ty¢i ultrazvukem
plati CSN EN 10308. Tento pozadavek Ize uplatnit
jako volitelny pozadavek oznaeny jako VP8, PFi-
loha P1 téchto TKP 19 A.
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Tabulka 19 — Kategorie ptipravy povrchu oceli pod

MEZNiVU(;HYLKY
ROZMERU, TVARU A

HMOTNOSTI, v rozsahu podle povinng vidy

natér
Zivotnost proti- Korozni prostiedi | Kategorie ptipra-
korozni ochrany podle vy povrchu podle
podle EN 1SO EN ISO 12944 1SO 8501-3
12944
c1? P1
C2 - C3 vcetné P2
> 15 et vySsi jak C4 o5
véetné
c1? P1
C2 —C3 vc¢etné P2
- b)
S-15let vy jak C4 o3
véetné
Poznamka:

a) Cl1 je uréeno pouze pro piipady natérl pro architektonic-

ké ucely
b) Pro ocelové konstrukce a vyrobky staveb PK je korozni
prostiedi ur¢eno v TKP 19B, Ptiloha 19B.PS.

19.A.4.4  Prikazni zkousky materiali pro
ocelové konstrukce podle Tabul-
Ky 2, poradové ¢islo 5 az 16, pod-
le Tabulky 3, poiradové ¢islo 1-9

(8] Ovéteni kvality zakladniho ocelového
materidlu se pro tyto ocelové konstrukce za ucasti
objednatele ve valcovné neprovadi. Vysledky pra-
kaznich zkousek potvrzuje zhotovitel (valcovna)
vystavenim dokumentu kontroly 3.1 nebo 2.2 podle
CSN EN 10204.

2 V ZDS/RDS se ptedepisuji  priukazni
zkousky zakladniho materidlu minimalné v tomto
rozsahu:

ZKOUSKA TAHEM podle

(SN EN ISO 6892-1 povinné vzdy

pouze konstrukce ttidy

ZKOUSKA RAZI::M provedeni EXC2
Y OHYBU podle CSN ISO 148- EXC3 a EXC4 podle

Tabulky 2a 3

3) Dalsi kontroly a zkousky zakladniho mate-
ridlu se piedepisuji minimalné takto:

ZKOUSKA CHEMICKEHO
SLOZENI (rozbor tavby),
vcetné stanoveni uhlikového
ekvivalentu CEV podle EN
10025-1

povinné vzdy

JAKOST POVRCHU (podle EN

10 163-1) povinné vzdy

VNITRNI JAKOST podle EN
10160, v rozsahu téchto TKP

podle jednotlivych
vyrobku, podle ZDS
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téchto TKP
(4) Podrobny rozpis zkousek je uveden
v Priloze 19A.P1 téchto TKP 19 A.
JAKOST POVRCHU

(5) Z hlediska jakosti povrchu se plechy
a 8iroka ocel standardné dodavaji ve tfidé A, pod-
tiida 2 podle CSN EN 10163-1, CSN EN 10163-2
a tvarové tyée ve tiidé C podle CSN EN 10163-3,
podtrida 2.

(6) Odstrafiovani povrchovych vad zavafenim
se obecné povoluje pouze se souhlasem objednate-
le. Tento pozadavek se uplatiiuje jako volitelny
pozadavek oznaceny jako VP15 popt. VP16 a VP17
Piiloha 19A.P1 téchto TKP 19 A.

(7) Pti provadéni odstraniovani vad brousenim,
nesmi byt podkro¢eny predepsané tolerance tloust-
ky zakladniho materialu podle Tabulky 7. Pied
zahéajenim brouseni musi byt prokazano, ze tloust-
ky profili jsou dostate¢né a po brouSeni nebudou
podkroceny. Kontrola odstranéni vad se provadi PT
nebo MT metodou (popis metod je uveden
v Priloze 19A.P4 t&chto TKP 19 A). Z kazdé pro-
vadéné kontroly nebo opravy se musi vyhotovit
zapis, véetné popisu a plosného schématu rozsahu
a rozmisténi vad.

(8) Kromé vad, které nejsou ptipustné v ramci
dodavky ocelového materialu, existuji také vady
nepfipustné pod provedeni PKO. Rozdéleni do
jednotlivych kategorii podle Zivotnosti protikorozni
ochrany a podle korozniho prostfedi je uvedeno
v Tabulce 19 téchto TKP 19 A, v souladu s SO
8501-3.

VNITRNI JAKOST

(1) Plechy (ploché vyrobky) se pro ocelové
konstrukce kontroluji z hlediska wvnitini jakosti
pouze u vyrobku, kde je to jmenovité pozadovano
objednatelem ve specifikaci vyrobku, a to podle
CSN EN 10160. Tento pozadavek s uvedenymi
kritérii lze uplatnit jako volitelny pozadavek ozna-
¢eny jako VP6, Priloha 19A.P1 téchto TKP 19 A.

(2) Zkousky okrajovych hran (urcenych ke
svafovani) se provadéji podle stanovenych poza-
davkd na vyrobek, pouze pokud je pozadovana
jakost tupého svaru tiidy B podle CSN EN ISO
5817. Kontrola se provadi od kotene svarové hrany
dvojitou sondou v siice 50, 75 nebo 100 mm (podle
tloustky polozky) a to odpovidajici tfidy podle
jakosti svaru. Vyrobky s pozadovanou jakosti svarQ
B jsou uvedeny v Tabulce 2 a 3 téchto TKP 19 A.

3) Valcované profily (nosniky) se v béznych
pfipadech na vnitini vady pomoci ultrazvuku (UT)
nezkousi, kromé piipadi, kde je to pozadovano
objednatelem. Zkouska se provadi podle CSN EN
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10306. Tento pozadavek lze uplatnit jako volitelny
pozadavek oznaceny jako VP7, Priloha 19A.P1
téchto TKP 19 A.

4 Pro zkouSeni ocelovych ty¢i ultrazvukem
plati CSN EN 10308. Tento pozadavek Ize uplatnit
jako volitelny pozadavek oznaceny jako VPS8, Pri-
loha 19A.P1 t&chto TKP 19 A.

19.A.45 Dodavka hutniho materia-
lu, prokazovani shody a dokumenty
kontroly jakosti

1) Jakost ocelového materidlu pro stavby
pozemnich komunikaci, je zhotovitelem stavby
dokladovana objednateli ve formé:

¢ Prokazovanim shody vyrobku s jeho specifikaci,
formou vydani Prohlaseni o shodé nebo prohlase-
nim o vlastnostech a oznacenim CE.

e Dolozenim pfislusného dokumentu kontroly ja-
kosti (,,3.2%, ,,3.1%, ,,2.2“ podle CSN EN 10204),
ktery obsahuje vysledky prikaznich zkousek

(2) Pro dodavky hutniho materidlu, oceli na
odlitky a vykovky, oceli na lana pro ocelové mostni
konstrukce soucasné plati, Zze zhotovitel stavby
predklada objednateli seznam vyrobcti (dovozci)
materidlu ke schvaleni.

19.A.4.5.1 Prokazovani shody a oznacovani
vyrobki vyrobcem hutniho ma-
terialu

(D) Prokazovani shody ocelového materialu
s jeho specifikaci musi odpovidat jakosti materialu
podle téchto TKP 19 A. Dodrzeni podminek TKP
jako zakladniho dokumentu pfi dodavce musi byt
uvedeno Vv piislusnych dokumentech kontroly podle
CSN EN 10204. Obsah viech dokumenti kontroly
pti dodavce musi odpovidat normé CSN EN 10168:
2005. Pozadavky na zkousky jsou uvedeny v ¢lanku
19.A4 téchto TKP, pfislusnych materialovych
normach a v Priloze 19A.P1 téchto TKP.

2 U vsech dodavek musi byt zajisténa moz-
nost priabézného sledovani (identifikace) materialu
véetné pfislusnych zkousek, a to na cesté od zhoto-
vitele materialu az do ptedani dokonéené konstruk-
ce objednateli — valcovna (dodavatel hutniho mate-
ridlu), mostarna (vyrobna ocelové konstrukce),
montaz.

3) Pro ocelové konstrukéni profily a plechy
jako vyrobky pro stavbu, dodavané podle CSN EN
10025-1 (jednd se o normy harmonizované) plati
v CR Zakon o technickych pozadavcich na vyrobky
(§ 22 zakona €. 22/1997) a Nafizeni evropského
parlamentu a rady EU ¢. 305/2011. Timto nafize-
nim se stanovi harmonizované podminky pro uva-
déni stavebnich vyrobkt na trh s oznacenim CE.
Vyrobek muize byt uveden na trh pouze tehdy, je-li
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vhodny k ur¢enému pouziti a spliiuje-li pozadavky
dle vyse uvedenych zakoni a nafizeni.

Pokud vyrobek spliiuje uvedené pozadavky a pfi
posouzeni vlastnosti byl dodrzen piedepsany po-
stup, vyrobce:

e umistuje na vyrobek oznaceni CE, podle Ptilohy
ZA CSN EN 10025-1:2005

e vystavuje prohlaseni o vlastnostech. Prohlaseni
0 vlastnostech musi byt doloZzeno podkladem vy-
robce ,,0svédéeni o shod¢ fizeni vyroby* vyda-
nym Oznamenym subjektem,, které obsahuje na-
lezitosti podle Nafizeni komise v pienesené pra-
vomoci (EU) ¢. 574/2014. Prohlaseni o vlastnos-
tech musi byt sepsano v ufednim jazyce ¢lenské-
ho statu, kde je vyrobek pouzivan.

4) Pro ocelové materidly, dodavané podle
neharmonizovanych materialovych norem (jiné nez
CSN EN 10025 1), musi vyrobce postupovat
v souladu se Zakonem ¢. 22/1997 Sb. a nafizenim
vlady ¢. 163/2002 Sb. ve znéni NV ¢. 312/2005 Sb:

e doklada prohlaseni o shodé podle nafizeni vlady
¢. 312/2005 Sb.v platném znéni

e oznacuje ocelovy vyrobek citelné signovanim,
razenim, znaenim laserem, ¢arovym kodem, tr-
vanlivym lepicim §titkem nebo pfipojenim S$titkd,
na jednom misté s nasledujicimi udaji:

— znackou oceli a stavem pfi dodani;

— (Cislem tavby a ¢islem vyvalku;

— nazvem vyrobce nebo ochrannou znamkou
vyrobce;

— znackou zastupce vngjsi kontroly (oprav-
nénym zastupcem objednatele).

19.A4.5.2

(1) Kromé prohlaseni o vlastnostech vyrobce
doklada pro pouzity material dokumenty kontroly
jakosti podle CSN EN 10204.

2 V dokumentech kontroly jsou uvedeny
vysledky prukaznich zkouSek materiald. Pozadova-
na urovenl dokumentu kontroly podle téchto TKP se
fidi Tabulkou 2 a 3. Dalsi technické podminky
dodavky jsou stanoveny v pfislusnych technickych
normach pro dodavky. Rozsah zkousek materiali je
uveden v ¢lanku 19.A.4.3 a 19.A.4.4 téchto TKP 19
A av Priloze 19A.P1.

Dokumenty kontroly jakosti

3) Dokumenty kontroly zdkladniho materidlu
podle CSN EN 10204, jsou obecné tyto:

e Inspekcni certifikat ,,3.2 " podle CSN EN 10204
o Inspekcni certifikat ,, 3.1 podle CSN EN 10204
o Zkusebni zprava ,,2.2* podle CSN EN 10204

e Prohlaseni o shodé s objedndvkou ,,2.1° podle
CSN EN 10204.
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Pro piipad pouzitych zakladnich materialt podle
TKP 19 cast A plati pouze dokumenty kontroly
jakosti: Inspekéni certifikat ,,3.2, Inspekéni certifi-
kat ,,3.1“ a Zkusebni zprava ,,2.2 podle CSN EN
10204, ¢lenéni podle Tabulky 2 a 3 té&chto TKP 19
A.

19.A4521
CSN EN 10204

Q Pro hlavni nosné &asti mostnich objektt
podle Tabulky 2 (potadové Cislo 1-4) se pozaduje
dokument kontroly 3.2. Obsahuje vysledky prove-
denych prikaznich zkousek za ucasti zastupce ob-
jednatele ve valcovné. ,,Opravnénym zastupcem
odbératele” podle CSN EN 10204 ve smyslu TKP
19 A je objednatelem pisemné jmenovana organi-
zace/fyzickd osoba. Tato organizace/nebo fyzicka
osoba vykonava ovéreni jakosti ocelového materia-
lu ve valcovné, podle ¢lanku 19.4.3 téchto TKP 19
A, zGcastni se provadénych zkousek, véetné kontro-
ly jakosti povrchu(provadi se u vyrobce OK po
otryskani povrchu), vystavuje dokument kontroly
3.2 spolu se zastupcem vyrobce a svym podpisem
potvrzuje jakost vyrobku. Jeji ¢innost je hrazena
objednatelem. Objednatel ma moznost vybéru ze
smluvnich partnerti vyrobcit hutniho materialu,
napi. SZDC, s.o. Technickd tistredna dopravni
cesty (SZDC, s.0. TUDC, Sekce trati a budov, Od-
deleni jakosti materialu, Riegrovo nam. 914, 500 02
Hradec Krdlové). Ovéfeni jakosti se provadi sou-
Casné se zastupcem vyrobce hutniho materialu, neni
tedy mozné tuto Cinnost provadét mimo valcovnu
oceli. Organizace/fyzickd osoba provadi ovéfeni
jakosti nestranng, nezavisle a s odbornou zpusobi-
losti. Pracovnik neni v zadném smluvnim vztahu
svyrobcem materidlu, zhotovitelem stavby,
s vyrobcem ocelové konstrukce nebo s montdzni
organizaci.

2 Organizace/fyzicka osoba pied zahajenim
¢innosti ve valcovné kontroluje soulad mezi objed-
navkou zakladniho materialu (zakazkovy list), vy-
kazem materialu z vyrobni dokumentace, ZDS/nebo
ZTKP a RDS. Vpiipadé nesrovnalosti plati
ZDS/nebo ZTKP a objednavka hutniho materialu
musi byt opravena.

Inspekéni certifikat 3.2 podle

3) Pokud zhotovitel pfedlozi zadost o prove-
deni prejimky zakladniho materialu ze skladovych
zasob prodejce hutniho materialu nebo skladli zho-
tovitele (vétSinou atest 3.1), je to mozné pouze
s vyslovnym pisemnym souhlasem objednatele, a to
za stanovenych podminek podle ¢lanku 19.A.4.5
téchto TKP 19 A. Potom nésleduje ovéteni jakosti
zakladniho materialu objednatelem na zakladé
odbéru vzorkl s provedenim dodate¢nych kontrol-
nich  zkousek, vrozsahu podle  clanku
19.A.4.3/19.A.4.4 téchto TKP 19 A a s Prilohou
19A.P1, téchto TKP 19 A. Odbéry vzorki je tfeba
provadét zobou stran plechi/profili (zacatek
a konec plechu/profilu) pro zajisténi statistickych
vysledktt mechanickych zkousek. Nasleduje vysta-
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veni dokladu o kontrole hutniho materialu na za-
kladé¢ vysledkdi kontrolnich zkousek, které jsou
k dokladu pfilozeny, s podpisem zastupce objedna-
tele. Zastupce objednatele nevystavuje dodateény
doklad o kontrole 3.2 , protoze zkouskdm nebyl
ptitomen vyrobce hutniho materialu.

4) Pokud vyrobce OK zamysli pouZit materi-
al ze svych skladovych zasob a pro tento material
jiz ma inspekéni certifikat 3.2 z predchozi kontroly,
je to mozné se souhlasem objednatele. Je vSak tfeba
posoudit, jaka organizace inspekéni certifikat 3.2
vydala a za jakych podminek. Sou¢asné musi byt
zakladni material jednoznacné identifikovatelny
(nesmi se jednat o palené polozky nebo zbytky
plecht nebo profilt). V pifipadé pochybnosti objed-
natele musi byt postupovano v souladu s bodem (3).

(5) V piipadé¢ malého mnozstvi materialu na
nosné konstrukci vyrabéné s inspekénim certifika-
tem 3.2, kdy pro tyto dil¢i prvky neni redlné ziskat
inspekéni certifikat 3.2, je mozno pouzit material
s certifikatem 3.1 za podminek a spInéni pozadavkt
v kap. 19.A.4.7.

19.A.4.5.2.2 Inspekéni certifikat 3.1
a ZkuSebni zprava 2.2 podle
CSN EN 10204

(D) Dokumenty kontroly jakosti ocelového
materidlu v Grovni 3.1 a 2.2. se pozaduji pro stano-
vené konstrukce nebo jejich ¢asti podle Tabulky 2
a Tabulky 3 téchto TKP 19 A. Piejimka objednate-
lem ve valcovné se neprovadi.

19.A.4.5.3 Identifikace materialu ve vyrob-
né ocelovych konstrukei

(1) Material dodany podle podminek téchto
TKP 19 A musi byt po celou dobu skladovani iden-
tifikovatelny. Evidence je provadéna pracovniky
podle zaveden¢ho systému fizeni jakosti a EN 1SO
3834. Jakakoliv zaména materialu je vyloucena.

(2) Pii déleni materialu se provadi vyrobcem
ocelové konstrukce tfidy provedeni EXC3 a EXC4
pfeznaceni jakosti, ¢isel taveb, ¢isel vyvalka a ¢isel
polozek na jednotlivé délené poloZzky nesmyvatel-
nym popisovacem. Pokud si objednatel nevyhradi
pozadavek pfeznacovani razenim.

3) Pro konstrukce tfidy provedeni EXC3
a EXC4 provadi zastupce objednatele v ramci di-
lenské prejimky/béhem vyroby kontrolu zakladniho
materialu pro nosné casti podle paliciho planu,
ktery mu zhotovitel/vyrobce pro tuto ¢innost po-
skytne. Zastupce objednatele timto ovéfuje,
z jakych polozek jednotlivych plechti bylo prova-
déno déleni materialu, vsouladu s ¢lankem
19.A.1.4.5.1 téchto TKP 19 A.

4) V piipadé zmény paliciho planu musi byt
objednatel s touto skuteCnosti pisemné seznamen.

TKP — kapitola 19 (duben 2015)



Tento dokument je soucasti systému TP online. Byl vytvoren v elektronické podobé jako jediny autenticky dokument.

(5) Vysledek kontroly shodnosti jednotlivych
¢isel polozek, paliciho planu a schématu taveb
je archivovan v dilenské dokumentaci Kk ocelové
konstrukci po celou dobu jeji Zivotnosti.

19.A.4.6 Dodavka spojovaciho materialu,
spirahovacich trnu, pridavného
svafovaciho materialu, nyta, pro-
kazovani shody a dokumenty kon-
troly jakosti

1) Jakost spojovaciho materialu, sptfahova-
cich trnt, pfidavného materialu a nytd je zhotovite-
lem dokladovana objednateli ve forme:

e Prokazovanim shody vyrobku s jeho specifikaci,
viz 19.A.4.6.1,

e Dolozenim pfislusného dokumentu kontroly ja-
kosti ,,3.1“ nebo ,2.2“ ktery obsahuje vysledky
predepsanych prikaznich zkousek

2 Pro dodavku spojovaciho materialu a nyta
neplati zddnd omezeni s ohledem na vyrobce. Pro
dodavku pfidavného materidlu pro svafovani
a dodavku trnti plati, Ze vyrobce musi byt jmenovité
uveden ve WPS a WPQR.

19.A.4.6.1 Prokazovani shody a oznacovani
vyrobkii

@ Vyrobky dle harmonizovanych norem -
pro sestavy Sroubovych spojii s moznosti predpina-
ni dle CSN EN 14399-1, pro $roubové spoje bez
moznosti predpinani dle CSN EN 15048-1 a pro
pfidavny material dle CSN EN 13479 plati v CR
Zakon o technickych pozadavcich na vyrobky (§ 22
zékona ¢.22/1997) a Nafizeni evropského parla-
mentu a rady EU ¢. 305/2011. Timto nafizenim se
stanovi harmonizované podminky pro uvadéni
stavebnich vyrobki na trh s oznacenim CE. Vyro-
bek muize byt uveden na trh pouze tehdy, je-li
vhodny k uréenému pouziti a spliuje-li pozadavky
dle vyse uvedenych zakoni a nafizeni.

2 Ostatni vyrobky - spfahovaci trny a nyty,
pro které nejsou k dispozici harmonizované normy,
musi vyrobce uvadét na trh v souladu s § 22 zakona
¢.22/1997 Sb. o technickych pozadavcich na vyrob-
ky vplatném znéni ve znéni nafizeni vlady
¢.312/2005 Sb., kterym se méni nafizeni vlady
¢.163/2002 Sb. Na zaklad¢ posuzovani shody vyda
vyrobce nebo dovozce prohlaseni o shodé.

3) U vsech dodavek musi byt zajisténa moz-
nost identifikace zabudovaného materialu vcetné
ptislusnych zkousek.

(@) Pro ptidavny material, dodavany podle
CSN EN 13479 - normy harmonizované vyrobce:
e umisti na vyrobek oznaceni CE

e vystavi prohlaseni o vlastnostech
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CE oznafeni vyrobku  (Stitek/nalepka/visacka)
obsahuje nasledujici udaje:

e oznaceni vyrobku

e mezni uchylky rozméra

e mez pevnosti

e mez kluzu

® ndrazova prace

e chemické slozeni

o trvanlivost

e nebezpecné latky

(5) Pro spojovaci material, spfahovaci trny,

nyty, dodavané podle materialovych norem - nor-
my neharmonizované, vyrobce materiald:

o doklada prohlaseni o shodé
e oznacuje jednotliva baleni vyrobki
(6) Pro dodavku ptidavného materialu plati, ze

na povrchu kazdé nejmensi balici jednotky musi byt
jasné vyznaceny nasledujici udaje:

® nazev vyrobce;

e obchodni znacka;

e oznaceni podle pfislusné normy;

o rozméry;

o ¢islo dodavky, tavby nebo Sarze;

e druh proudu;

e oznaceni obsahu vodiku ve svarovém kovu;

e oznaceni polohy svafovani (pro obalené elektro-
dy);

e doporuc¢eni na proudové omezeni u obalenych
elektrod;

e pocet kusti nebo jmenovita hmotnost;

e pokyn na piesuseni u prislusnych jakostnich dru-
ht;

e oznacéeni vystupni kontroly vyrobce;

o zdravotni a bezpecnostni rizika.

(6) Pro dodavku trnd plati: v ramci CSN EN

ISO 13918 neni sjednoceno znaceni jakosti na hla-

vach trnii, doporucuje se proto pouzivat trny od

vyrobcl, ktefi toto znaCeni na trnech uvadéji. Na

povrchu balici jednotky trni musi byt trvale ozna-

¢eny tyto udaje:

e &islo normy CSN EN ISO 13918;

e oznaceni trnu;

e jmenovity pramér a délka;

e material;

e povrchova uprava (pokud je piedepsana podle
CSN EN ISO 4042);

o Cislo Sarze

e vyrobce.

(7) Na povrchu balici jednotky keramickych
krouzkii musi byt trvale oznaceny tyto udaje:
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e &islo normy CSN EN ISO 13918;

e oznaceni keramického krouzku a jmenovity pri-
mér trnu;

e Cislo Sarze
e vyrobce.

(8) Na povrchu balici jednotky $roubt, matic a
podlozek musi byt trvale oznac¢eny tyto udaje:

e ¢islo dodaci normy;

e oznaceni Sroubu, matice, podlozky;

e jmenovity primér a délka;

e material;

e povrchova tprava (pokud je pfedepsana);

o Cislo Sarze

e vyrobce.

9 Pro nytové spoje plati pouziti nyth
s palkulovou hlavou podle CSN 02 2301, technické
dodaci podminky nytt se predepisuji podle CSN 02
2038. Na povrchu balici jednotky nejsou predepsa-
ny a také se neoznacuji zadné tidaje.

19.A4.6.2

1) Krom¢ prohléSeni o vlastnostech vyrobce
OK' predklada objednateli pfislusné dokumenty
kontroly jakosti podle CSN EN 10204.

Dokumenty kontroly jakosti

2 Pro dodavky vysokopevnostnich Sroubu,
matic a podlozek se pozaduje inspekcni certifikat
»3.1“ 'V pripadé sestav pfedpjatych Sroubli musi
vyrobce dodat hodnoty svérné sily pro pfislusny
utahovaci moment. V inspekénich certifikatech se
dokladuji mimo chemické sloZeni i vysledky zkou-
Sek:

pro Srouby — zkousky tvrdosti a zkousky tahem na
Sikmé podlozce podle CSN EN ISO 898-1,

pro matice — zkousky tvrdosti a zkouSky zkusebnim
zatizenim podle CSN EN ISO 898-2;

pro podlozky — zkousky tvrdosti povrchu podle
CSN EN ISO 6508-1.

(3)  Pro dodavky $roubt pro hrubé a piesné spoje
se pozaduje prohlaseni o shodé s objedndvkou
»3.17. V ptipadé¢ dodavky zakladniho materidlu,
ktery je dodan s dokumentem kontroly jakosti ,,2.2
postacuje u spojovaciho materidlu dokument kon-
troly jakosti ,,2.2°.

(4) Pro dodavky nyti se pozaduje prohlaSeni
0 shod¢ s objednavkou ,,2.2”. Dokladuji se vysled-
ky zkousek: mez kluzu, mez pevnosti, taZnost,
chemicky rozbor podle CSN 02 2038. Zkousku
pevnosti ve stiihu je mozno predepsat podle CSN
42 0342.

(5) Jakost dodavek trni (nebo spiahovacich
prvkt, pro zakladni materidl, ze kterého je prvek
vyroben) pro ocelové konstrukce se doklada in-
spekénim certifikatem ,,3.1°.
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V inspekénim certifikatu se dokladuji  vysledky
zkousek: mez kluzu, mez pevnosti, taznost, che-
micky rozbor.

(6) Pro dodavky piidavného materidlu se
pozaduje inspekéni certifikat ,,3.1%. V inspekénich
certifikatech se dokladuji vysledky zkousek podle
CSN EN 13479: chemické sloZeni, taZnost, mez
pevnosti, mez Kluzu, narazova prace pii odpovidaji-
ci navrhu zékladniho materialu ocelové konstrukce.
Hodnota narazové prace ¢istého kovu je vzdy mi-
nimalné 47 J, teplota zkouseni je stanovena podle
pouzitého zakladniho materidlu.

19.A.4.6.3 Identifikace zabudovaného
materialu (nytd, trni, pridavného materialu
pro svaiovani, spojovaciho materialu)

(1) Kdokumentu kontroly (,,3.1¢ nebo ,,2.2%)
bude dolozeno prohlaseni vyrobce/montazni orga-
nizace o pouZitém mnozstvi té&chto materiald, jmé-
no, datum a podpis pracovnika zhotovitele, ktery
kontrolu zabudovani materidlu provadel.

19.A.4.7 Postup ve zvlastnich pripadech
dodavek zakladniho materialu

(1) Pro zvlastni pfipady, kdy z vaznych davo-
dt hodla zhotovitel ocelové konstrukce pouZit hutni
material bez predepsaného dokumentu kontroly,
plati ustanoveni uvedena v této kapitole. Jedna se
0 pfipady malého mnozstvi ocelového materidlu
(cca do 100 t), kdy neni mozna individualni dodav-
ka z huti, nebo se jedna o malé mnoZzstvi materilu,
ktery vyrobci chybi do kompletace vyrobku.

(2) Jedna se o ptipady, kdy neni k dispozici
zadny z dokumentt kontroly, nebo se jedna o nizsi
stupein kontroly, nez je predepsany pro vyrobek
nebo se jedna o material ze skladu zhotovitele, ze
zahrani¢ni dodavky vyrobeného podle jinych nez
EN norem, material, jehoz mechanické vlastnosti
nejsou znamy, nebo se jedna o jiz zabudovany
material apod.

(3) Material lze pouzit pouze s pisemnym
souhlasem objednatele.

(4) Vlastnosti materialu je nutno dolozit pra-
kaznimi zkouskami v rozsahu podle ¢lanku 19.A.4.
Rozsah zkouSek (pocet a mista odbéru vzorki) je
stanoven v Priloze 19A.P1 téchto TKP 19 A.

(5) Naklady na tyto zkousky hradi zhotovitel
ocelové konstrukce.

(6) Zkouseni vzorkti musi provést akreditova-
na zkuSebni laboratoi podle CSN EN ISO 17025,
ur¢end a odsouhlasena objednatelem.

@) Vysledky zkouSek musi byt v souladu

s pozadavky na hutni material podle ¢lanku 19.A.4
a Prilohy 19A.P1 téchto TKP 19 A a ZDS.

(8) Potom nasleduje ovéfeni jakosti zakladni-
ho materidlu na zaklad¢ odbéru vzorkd s provede-
nim dodatecnych zkousek, v rozsahu podle ¢lanku
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19.A.4 a s Prilohou 19A.P1, téchto TKP. Nasledu-
je vystaveni dokumentu protokolu o vysledku kon-
trolnich zkousek, ktery je pisemné potvrzen zastup-
cem objednatele. Jako ,,Opravnény zastupce odbé-
ratele” ve smyslu normy CSN EN 10204 je pova-
zovana organizace podle ¢lanku 19.A.4.5.2.1 téchto
TKP 19 A.

19.A.5 ODEBIRANI VZORKU
A KONTROLNI ZKOUSKY

(1) Kontrolni zkousky hutniho, spojovaciho
a pridavného materialu a kontroly svarl zajistuje
zhotovitel za G¢elem zjisténi, zda jakostni vlastnosti
ocelovych konstrukci odpovidaji smluvnim poza-
davkiim TKP, ZTKP, prohlasenim o shodé a pri-
kaznim zkousSkdm. Rozsah kontrolnich zkousek
musi byt predepsan v minimalni ¢etnosti podle této
kapitoly TKP 19 A a jmenovit¢ je uveden
v technologické dokumentaci podle Obrazku 2
téchto TKP 19 A. Kontrolni zkousky se provadéji
také v ptipadé, ze vzniknou objednateli pochybnosti
o kvalité vyrobku.

(2)  Odbornou zpiisobilost zkuSeben a pracovni-
ki k provadéni zkousek stanovi TKP Kapitola 1.
Kontrolni zkousky zakladnich hutnich materialt,
svari a spojovaciho materialu pro ocelové mostni
konstrukce mohou provadét akreditované zkuSebny,
schvalené objednatelem. Soucasné musi byt splné-
ny podminky ve smyslu metodického pokynu SJ-
PK ¢ast 11/3 (¢.;.20840/01-120, ve znéni pozdé&jsich
zmén, uplné znéni Véstnik dopravy ¢.5/2013).

3) Kontrolni zkousky a odbér vzorkl se pro-
vadi za pfitomnosti: objednatele, zhotovitele ocelo-
vé konstrukce, zhotovitele stavby, laboratofe
a doporucuje se ucast vyrobce nebo dovozce za-
kladniho materialu. O odbéru vzorkd musi byt vzdy
vyhotoven protokol, ve smyslu TKP 1.

4 V protokolu musi byt vzdy jmenovité
uvedeno: identifikace objektu a stavby, misto odbé-
ru na ocelové konstrukci, rozmér odbéru vzorku,
zpusob odbéru vzorku, fotodokumentace.

(5) Vzorky musi byt vzdy odebrany
z jednoznacné identifikované polozky nebo kon-
strukce, nikoliv za zbytkt zakladniho materialu.

(6) V piipadé nesplnéni nékteré z vyse uvede-
nych podminek nelze povazovat zkouSky za kon-
trolni.

@) Objednatel a jim povéfené osoby maji
pfistup do laboratofi, na staveni$té, na montaz, do
skladui a vyroben zhotovitele/vyrobce OK/montazni
organizace za ucelem kontroly jakosti, odbéru
vzorki, kontroly provadénych zkousek a méfeni.
Zhotovitel je povinen ¢as, misto konani zkousky
nebo méfeni objednateli véas oznamit. Jestlize se
objednatel k odbéru nebo zkousce nedostavi, mize
zhotovitel zkousku presto provést. Zhotovitel pak
pfeda objednateli vysledky zkouSky nebo méfeni
pisemné a objednatel je musi povazovat za spravné.
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(8) Jestlize ma objednatel  pochybnosti
0 spravnosti provedeni kontrolni zkousky, nebo
0 jejim vysledku, mze pozadovat na zhotoviteli
jeji opakovani. Objednatel si mtize vyzadat na zho-
toviteli zajisténi vétsiho poctu kontrolnich zkousek
nez uréuji TKP a ZTKP za ucelem piesnéjsiho
ovéfeni pozadované kvality. V obou pfipadech
naklady na zkousky hradi ten, v jehoZ neprospéch
vyznél vysledek zkousek.

(9) Neni-li objednatel ptesvédéen o hodnovér-
nosti vysledkii kontrolnich zkousek provadénych
zhotovitelem nebo jsou pochybnosti o jakosti, miize
si provadét své kontrolni zkousky ve vlastni zku-
Sebné nebo je zajistit v jiné zpusobilé a nezGiCastné-
né zkusebné. Pokud vysledky téchto zkousSek vy-
chdzi v neprospéch zhotovitele, musi pfislusny
materidl nebo provedenou praci odstranit nebo
dal§imi zkouSkami a podklady prokazat, ze vyhovu-
ji pozadavkim smlouvy o dilo. Zkousky zajistova-
né objednatelem nezbavuji zhotovitele zadnych
zavazkl vyplyvajicich ze smlouvy o dilo.

19.A5.1 Kontrolni zkousky pro ocelové
konstrukce  tifidy  provedeni
EXC3a EXC4

19.A.5.1.1 Kontrolni zkousky hutniho mate-
ridlu destruktivni

(1) Tyto zkousky se provadéji béhem vyroby
ocelové konstrukce nebo po jejim ukonceni, pokud
vzniknou pochybnosti objednatele nebo zhotovitele
0 kvalité pouzitych hutnich materialt, v pripadé:

o kdy byly provedeny vramci vydani dokumenti
kontroly zkousky prikazni s vyhovujicimi vy-
sledky a v priubéhu vyroby vzniknou zavazné po-
chybnosti o jakosti;

e kdy byl pouzit, v souladu s pozadavky této kapi-
toly TKP, dokument kontroly, jehoz soucasti nej-
sou vysledky specifického zkouseni materialu;

e pochybnosti objednatele na zakladé provedenych
kontrol vyroby OK;

e nutnosti prokazat jakost zakladniho materialu pfi
vzniklych pochybnostech V ramci zpracovani za-
kladniho materialu a jeho svafovani, pfi vzniku
napt. trhlin pfi svafovani, vadach zékladniho ma-
terialu napf. zdvojeni nebo trhlin na povrchu ma-
teridlu po jeho d€leni nebo obrouseni.

(2) Tyto zkousky jsou specifické a provadi je
zhotovitel ocelové konstrukce pro vlastni potiebu
a na vlastni naklady nebo je piedepisuje objednatel,
ktery zaroven predepiSe konkrétni zkusebni labora-
tof.

(3) Pokud se prokaze, ze odebrané vzorky za
podminek podle ¢lanku 19.A.4 téchto TKP 19 A
vyhovuji, hradi naklady na zkousky objednatel.
V ptipadé, ze vzorky nevyhovuji, hradi vzniklé
naklady zhotovitel. Tento bod vsSak neplati
pro piipad chybé¢jicich vysledkt specifického zkou-
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Seni materialu. V téchto ptripadech hradi veskeré
vzniklé naklady vzdy zhotovitel.

4 Rozsah a druh zkousek stanovi podle kon-
krétnich podminek objednatel, mista odbér vzorka
stanovuje na zaklad¢ statického vypoctu OK.

(5) Kontrolni zkousky hutniho materidlu de-
struktivni se provadéji podle ¢lanku 19.A.4 této
kapitoly TKP, obdobné jako zkousky priikazni.

19.A5.1.2 Kontrolni zkousky hutniho
materialu nedestruktivni

Q) Tyto zkousky se provadéji béhem vyroby
ocelové konstrukce nebo po jejim ukonéeni, pokud
vzniknou pochybnosti 0 kvalité pouzitych hutnich
material Vv pfipadech uvedenych podle c¢lanku
19.A.5.1.1 téchto TKP 19 A.

2) Tyto zkouSky provadi zhotovitel ocelové
konstrukce pro vlastni potfebu a na vlastni naklady,
nebo je predepisuje objednatel, ktery zaroven pie-
depise konkrétni zkusebni laboratof.

3) Pokud se prokaze, ze provedené kontrolni
zkousky vyhovuji podle téchto TKP 19 A, hradi
naklady na zkouSky objednatel, v pfipadé€, Ze kon-
trolni zkouSky nevyhovi, hradi vzniklé naklady
zhotovitel. Tento bod v8ak neplati pro ptipad chy-
bé&jicich vysledkd specifického zkouseni materialu.
V téchto pripadech hradi veskeré vzniklé néaklady
zhotovitel.

4 Rozsah adruh dodateénych kontrolnich
zkousek stanovi podle konkrétnich podminek ob-
jednatel. Jedna se o metody UT (ultrazvukova kon-
trola, veetné PA a TOFD), MT (magnetickd), RT
(zkouska prozarenim), PT (penetracni). Pisemny
postup zkouseni UT, MT, RT, PT musi byt pred
jejich provedenim schvalen objednatelem.

5) Kontrolni zkousky hutniho materialu ne-
destruktivni se provadéji podle ¢lanku 19.A.4 této
kapitoly TKP, obdobné jako zkousky prikazni.

19.A5.13

Q Kontrolni zkousky svart se zajistuji zho-
tovitelem (vyroby/montaze) jako doklad o prokaza-
ni jakosti svarti pii svafovani dilenském i pfi svafo-
vani na staveni$ti v rozsahu predepsaném v ZDS,
vsouladu stimto ¢lankem TKP 19 A. Kontrola
svari se provadi: pfed zahdjenim svarovani, pfi
svafovani a kontrola na hotovych svafenych dilcich.
Rozsah nedestruktivnich zkousek svari mtiize byt
v RDS (oproti ZDS) rozsiten na zakladé statického
vypoétu. Tyto naklady na kontrolni zkousky objed-
natel nehradi. V piipadé¢ vyzadani kontrolnich
zkou$ek objednatelem nad ramec ZDS jsou zkous-
ky hrazeny objednatelem podle ¢lanku 19.A.5.1.2
¢lanek (3). V ramci rozpracovani RDS nesmi byt
snizena pfedepsana jakost a rozsah kontrol svarg.

Kontrolni zkousky svara
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(2) Jakost svard ocelovych konstrukei se pie-
depisuje do ZDS podle Tabulky 2 a 3 téchto TKP
19 A.

(3) Typy svarit jsou uvedeny v ZDS a jsou
rozpracovany ve vyrobni dokumentaci v Katalogu
svarlL.

4) Metodu NDT kontrol svart nad ramec
ZDS muze objednatel uptesnit v RDS (za uhradu)
nebo pii schvalovani vyrobni dokumentace. Roz-
hodnuti objednatele by mélo pfedchazet doporuéeni
nezavislého specialisty (Specialista s kvalifikaci
minimalné Level 2 dle EN 1SO 9712).

(5) Pro provedeni nedestruktivnich kontrol
svarl je nutno vypracovat Pisemny postup zkouSeni
(bude uveden zplisob provadéni kontrol, vyhodno-
ceni, systém zaznamu atd.), ktery je schvalen ob-
jednatelem v ramci schvaleni vyrobni dokumentace.

(6) Pied provadénim nedestruktivnich kontrol
svari musi byt schvalena objednatelem zkusebni
organizace provadéjici NDT kontroly svard. Objed-
natel ma pravo V ptipadé, ze se prokaze, ze doslo
k chybnému provedeni nebo vyhodnoceni NDT
kontrol svarti, na zménu schvalené zkusebni orga-
nizace béhem vyroby i montaze ocelové konstruk-
ce.

(7) V piipad¢ zjisténi vad ve svarech po jiz
provedené nedestruktivni kontrole, naptiklad nedo-
vafeni svaru na hranach polozek, studené spoje,
zapaly v pfechodech svard, je nutné provést opako-
vanou kontrolu svarQ s dolozenim nového protoko-
lu o kontrole. V téchto piipadech ma objednatel
pravo na opakovanou NDT kontrolu svar v misté
opravy.

(8) Detailni kontrola se provadi vyrobcem
ocelové konstrukce 100% vizualné podle CSN EN
ISO 17637, pti dilenské a montazni prohlidce ve-
doucim ptejimky (lupou), pti odpovidajicim osvét-
leni, které zajistuje vyrobce nebo montazni organi-
zace, podle Prilohy 19A.P4 téchto TKP 19 A.

(9) V piipadé zjisténi povrchovych vad ve
svarech se jejich odstranéni dolozi kontrolou MT
nebo PT, stupei pfipustnosti 2X podle CSN EN
ISO 17 635.

(10) V piipadech provadéni nedestruktivnich
kontrol svarti se musi dolozit veskeré vysledky
kontrol svart, tedy i ty kontroly, kdy svary nevyho-
vély nedestruktivni kontrole a byly opravovany.

(11) Evidence oprav svarti a opakovanych NDT
kontrol musi byt vedena vyrobcem ve vyrobnim
deniku a musi souhlasit s udaji, které jsou uvedeny
v protokolech NDT kontrol svarti.

(12) Pii provadéni UT kontrol se pozaduje
dolozit pisemny zaznam z kontroly (nikoliv pouze
protokol), ktery uvadi veskeré registrované nahrad-
ni vady. Tento doklad bude slouzit ke kontrole
provedené nedestruktivni kontroly vyrobce ocelové

TKP — kapitola 19 (duben 2015)



Tento dokument je soucasti systému TP online. Byl vytvoren v elektronické podobé jako jediny autenticky dokument.

konstrukce — viz P¥iloha 19A.P4 téchto TKP 19 A,
povinny udaj v protokolu UT kontroly. Rozsah
dolozeni pisemnych zdznamid stanovi objednatel
pred zahdjenim vyroby ocelové konstrukce.

(13) Rozsah kontroly svarii specifikuje projek-
tant ZDS dle vysledka statického vypoctu. Mini-
malni rozsah NDT kontrol provést dle CSN EN
1090-2+A1, tab. 24. Doporucuje se 100 % kontrola
svari s tahovym napétim vyssim jak 50 % meze
unosnosti. Pfi navrhu rozsahu NDT kontrol je dale
nutno zohlednit — unavové detaily, metodu a polohu
svafovani. ZvySenou pozornost je nutno vénovat
montaznim svarim. Pouzivaji se metody UT,
TOFD (nebo RT), PA poptipadé metody UT, PA
a RT soucasné. Kontroly u téchto svarii jsou dopl-
nény MT nebo PT metodami, podle pokynd objed-
natele, v zavislosti na pouzitém zakladnim materia-
lu, pouzitém predehievu pii svarovani a v zavislosti
na svafované tloustce polozek. NDT kontrolam
musi pfedchazet 100 % vizualni kontrola svart,
provadéna zhotovitelem.

(14) V pribéhu kontroly vyroby, montaze, pii
dilenské piejimce nebo montazni prohlidce ma
objednatel pravo stanovit namatkovou nedestruk-
tivni kontrolu svar Vv kterémkoliv misté ocelové
konstrukce (a to minimalné v rozsahu 20% délky
svaru). Stupeti jakosti svarii musi odpovidat ptede-
psanému stupni podle CSN EN ISO 5817, uvede-
nému ve schvalené vyrobni dokumentaci, podle
tfidy provedeni, Tabulka 2 a 3 téchto TKP 19
A.

(15) V piipadé nedestruktivni kontroly svart
RT, t¥ida zkouseni B podle CSN EN 1SO 17636,
s vyhodnocenim podle CSN EN 1SO 10675-1 stu-
pent pfipustnosti 1, musi byt kontrola provadéna
pted brousenim svaru.

(16) V piipadé nedestruktivni kontroly svart
UT, tiida zkousSeni B podle CSN EN ISO 17640,
s vyhodnocenim podle CSN EN ISO 11666 stupei
ptipustnosti 2, musi byt kontrola provadéna po
prebrouseni svart.

an V piipadé¢ nedestruktivni kontroly svart
metodou TOFD, podle CSN EN ISO 10863
s vyhodnocenim podle CSN EN ISO 15626 , musi
byt kontrola provadéna po piebrouseni svard.

(18) Protokoly o kontrole VT, PT, MT, PA,
RT, UT a metodé TOFD budou obsahovat veskeré
nalezitosti podle P¥ilohy 19A.P4 t&chto TKP 19 A.

(19) Veskeré opravy svari musi byt pisemné
evidovany ve vyrobnim (montaznim) deniku
a v protokolech NDT kontrol svarti. Neni pfipustné
vystavovat pouze protokol s vyhovujicim vysled-
kem kontroly svaru, po opakované opravé. V ramci
provadénych oprav svari jsou povoleny pouze
2 opravy jednoho svaru v jednom misté. V piipadé
nutnosti vét§iho poétu oprav bude objednatelem
rozhodnuto o dalSich nedestruktivnich nebo de-
struktivnich zkouSkach svart.
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(20) Archivace RT snimkl provadénych nede-
struktivnich ~ kontrol musi byt dohodnuta
s objednatelem. V piipadé, Ze nebude dohodnuto
jinak, budou snimky pfedany objednateli v ramci
ptejimky ocelové konstrukce. Archivace UT za-
znamli a TOFD zaznam se provadi automaticky
objednatelem, protoze tyto zdznamy jsou soucasti
protokolti o NDT kontrole svard.

(21) Sohledem na dolozeny vysledek nede-
struktivni kontroly svart se dava piednost provadé-
ni metody PA, RT a TOFD pted UT kontrolou
svaru. Pro ptipady na montazi budou provedeny na
pti¢nych svarech kontroly jednou z metod RT, PA
¢i TOFD, a soufasné¢ UT, vsouladu s bodem
19.A5.1.3.(13) pokud nebude objednatelem
v odiivodnénych piipadech ur¢eno jinak. Rozhod-
nuti objednatele musi pfedchazet doporuceni speci-
alisty s kvalifikaci minimalné Level 2 dle EN ISO
9712.

(22) V piipadé€ oprav svari se pocet NDT kon-
trol svarti zvétSuje V rozsahu stanoveném objedna-
telem (vedoucim dilenské piejimky nebo montazni
prohlidky).

(23) Mezi kontrolni zkousky svard patii i nede-
struktivni a destruktivni zkousky kontrolnich desek,
které jsou svateny u pfiénych svaril pasnic hlavniho
nosného systému na montazi, nikoliv na dilné.

Nedestruktivni a destruktivni kontroly kon-
trolnich desek na montazi

(24) Kontrolni desky svafované na montazi
slouzi objednateli ke kontrole provadéni montaz-
nich svart vyznamnych ocelovych mostnich kon-
strukci (jedna se o naro¢né konstrukce velkého
rozpéti, konstrukéné a staticky méné obvyklé kon-
strukce), stanovené v ZDS/ZTKP. Pro bézné mostni
konstrukce se kontrolni desky na montazi nepouZi-
vaji.

(25) Zakladni material kontrolni desky musi byt
shodné tavby a vyvalku jako zakladni material
ocelové konstrukce. Obé Casti kontrolnich desek se
oznaci pfi dilenské pfejimce razidlem a to identic-
kou znackou podle schématu rozmisténi kontrol-
nich desek, kterd je soucésti vyrobni dokumentace.

(26) Razeni kontrolnich desek se provadi mimo
funkéni plochy svarovych tkost tak, aby byl na
kontrolni desce dostatek mista pro odebrani vzorkt
k provedeni kontrolnich zkousek.

(27) Pii svafovani na montdzi jsou kontrolni
desky osazeny do pfislusného mista na ocelové
konstrukei, jsou ptistehovany a svafovany prubez-
nym svarem jako montdzni svar. Kontrolni desky
musi byt svafovany shodnym technologickym po-
stupem jako prilehly svar, vcetné piredehievu
a dohtevu, pokud je pfedepsano.

(28) Po svafeni se provadi vizualni prohlidka
anedestruktivni zkouSeni celého svaru, vcetné
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kontrolnich desek. Pokud je tfeba provadét opravy
svaru, provadi se s osazenou kontrolni deskou na
ocelové konstrukci do okamziku, nez svar vyhovuje
veskerym kontrolam. Teprve poté je mozno kon-
trolni desku odstranit.

(29) Kontrola svarl se provadi za tcasti objed-
natele, na vyzvu zhotovitele stavby.

Poznamka: Na zdakladé zkusSenosti z montdzi ocelo-
vych konstrukci je treba upozornit na jiny teplotni
rezim pri svarovani kontrolnich desek a vlastniho
svaru na ocelové konstrukci. Musi byt provedena
takova technologicka opatreni, aby byl teplotni
rezim zachovan.

(30) Kontrolni desky jsou svafeny ve vSech
ptipadech tupych pfi¢nych svarti pasnic, kde je
pozadavek predepsan v ZDS. Vedouci montdzni
prohlidky (zastupce objednatele) stanovi pocet
kontrolovanych kontrolnich desek po provedené
vizualni kontrole svart.

(31) Destruktivni kontroly kontrolnich desek se
provad&ji minimalné na téech vzorcich, a to podle
CSN EN ISO 4136 pti¢na zkouska tahem a na tfech
vzorcich podle CSN EN ISO 9016 zkouska razem
vohybu (celkem 6 vzorkll). Teplota zkouseného
vzorku musi byt shodna s teplotou zkouseného
zakladniho materialu.

(32) V pifipadé, ze vysledky nevyhovi, bude
objednatelem rozhodnuto o dal$im postupu na za-
kladé stanoviska odborného specialisty EWE
(IWE).

(33) Rozmér kontrolnich desek musi odpovidat
poctu odebranych vzorkd a pozadavkim na jejich
zkouseni. Doporucuje se rozmér kontrolnich desek
150%200 mm — svafovani se provadi na délce 200
mm a vysledny rozmér po svaieni je 300x200 mm.

(34) Nedestruktivni kontroly svart kontrolnich
desek se provadéji prednostné jednou z metod RT,
TOFD ¢i PA, s vyhodnocenim shodné s pfislusnym
ptilehlym montaZznim svarem, pokud neni objedna-
telem stanovena metoda UT, nebo obé metody
kontroly RT i UT.

19.A5.1.4 Kontrolni zkousky svaritelnosti
zakladniho materialu

1) Kontrolni zkousky svafitelnosti se prova-
deji  vpfipadé, kdyz vzniknou pochybnosti
0 svaritelnosti materialu, v obdobnych pftipadech
jako je uvedeno v ¢lanku 19.A.5.1 této kapitoly
TKP 19 A nebo v ptipadé rekonstrukci ocelovych
konstrukei.

2 Rozsah zkouSek musi stanovit specialista
napt. EWE (IWE), na zaklad¢ zjisténych zavad
v zékladnim materialu.

56

19.A5.1.5 Kontrolni zkouSky pridavného
a spojovaciho materialu

(1) Provadgji se v piipadé, kdyz vzniknou
pochybnosti 0 jakosti materialu, v obdobnych pii-
padech jako je uvedeno v ¢lanku 19.A5.1.1
a19.A.5.1.2 této kapitoly TKP 19 A.

(2) Rozsah zkousek bude stanoven na zaklade
analyzy zjiSténych poruch specialistou napt. EWE
(IWE) podle druhu zjisténych zavad.

19.A5.1.6 Kontrolni zkousky trna podle
CSN EN ISO 14555

(1) Kontrolni zkousky svart trnd se provadéji
v predepsanych piipadech kontrol, podle ¢lanku
19.A.3.1.11, jako dikaz jakosti spoje. Zhotovitel
(vyrobce/montazni organizace) zajistuje provedeni
normalni vyrobni zkousky a pribézné zkousky
svafovani trnii. Zastupce objednatele (vedouci di-
lenské piejimky/montdzni prohlidky) provadi na-
matkovou vizualni kontrolu svaru trni, namatkové
vybere trn a provede zkousku ohybem podle Ob-
razku 3 podle téchto TKP 19 A, pocet trnti je véci
zastupce objednatele. V piipadé, kdyz objednateli
vzniknou pochybnosti 0 jakosti materialu trni nebo
jakosti svaru, v ptipadech uvedenych Vv ¢lanku
19.A5.1.1, 19.A5.1.2 a 19.A.3.1.11 této kapitoly
TKP 19 A se provede zkouska tahem, popt. zkous-
ka makrotextury nebo UT zkouska svard trnd (do-
plnkova zkouska).

2 Rozsah doplikovych zkousek objednatele
v pfipadé pochybnosti o jakosti materidlu trnli nebo
jakosti svard bude stanoven na zaklad¢ analyzy
zjisténych poruch specialistou napi. EWE (IWE).

19.A5.2 Kontrolni zkousky pro ocelové
konstrukce  tFidy  provedeni
EXC1a EXC2

19.A.5.2.1 Kontrolni zkousky hutniho mate-
rialu destruktivni

1) Tyto zkousky se provadéji béhem vyroby
ocelové konstrukce nebo po jejim ukonéeni, pokud
vzniknou pochybnosti objednatele nebo zhotovitele
0 kvalit¢ pouzitych hutnich materiali. Postup je
v souladu s ¢lankem 19.A.5.1.1 téchto TKP 19 A.

19.A.5.2.2 Kontrolni zkousky hutniho mate-
rialu nedestruktivni

1) Tyto zkouSky se provadéji béhem vyroby
ocelové konstrukce nebo po jejim ukonéeni, pokud
vzniknou pochybnosti objednatele nebo zhotovitele
0 kvalit¢ pouzitych hutnich materiali. Postup je
v souladu s ¢lankem 19.A.5.1.2 téchto TKP 19 A.

19.A5.2.3

1) Kontrolni zkousky svart se zajist'uji zho-
tovitelem (vyrobcem/montazni organizaci) a prova-

Kontrolni zkou$ky svari
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dgji pti/po svafovani dilenském i pfi/po svafovani
na montazi v rozsahu ptedepsaném ve specifikaci
vyrobku, napi. TP nebo TKP, jakost podle Tabulky
2 a 3. Kontrola se provadi vizualn¢, jako VT kon-
trola a jako nedestruktivni kontrola svart (metoda-
mi RT, UT, TOFD). Nedestruktivni metody kontrol
svari mohou byt v ZDS doplnény také metodami
MT a PT, z davodt, které jsou uvedeny v Priloze
19A.P4 t&chto TKP 19 A.

2) Zhotovitelem (vyrobcem/montazni organi-
zaci) se vizualni kontrola svarti provadi ve 100%
délky svarti podle CSN EN ISO 17637, pti/po di-
lenské vyrobé a na montazi, pfi odpovidajicim
osvétleni, které zajiStuje vyrobce nebo montazni
organizace, podle Prilohy 19A.P4 téchto TKP 19
A. Objednatel provadi pouze namatkovou vizualni
kontrolu svart.

3) V pifipad¢ zjisténi povrchovych vad ve
svarech se jejich odstranéni dolozi kontrolou MT
nebo PT, stupen pfipustnosti vad podle specifikace
daného vyrobku.

4 Pted provedenim nedestruktivnich kontrol
svarl je nutno vypracovat Pisemny postup zkouseni
(bude uveden zplsob provadéni kontrol, vyhodno-
ceni, systém zaznamu atd.), ktery je schvalen ob-
jednatelem v ramci schvaleni vyrobni dokumentace.

(5) V piipad€ zjisténi vad ve svarech po jiz
provedené nedestruktivni kontrole, naptiklad nedo-
vafeni svaru na hranach polozek, studené spoje,
zapaly v prechodech svard, je nutné provést opako-
vanou kontrolu svarti s dolozenim nového protoko-
lu o kontrole. V téchto piipadech ma objednatel
pravo na rozsiteni NDT kontroly svarg.

(6) Vpiipadech provadéni nedestruktivnich
kontrol svarti se musi dolozit veSkeré provadéné
kontroly svart, tedy i ty kontroly, kdy svary nevy-
hovély nedestruktivni kontrole a byly opravovany.

@) Evidence oprav svarl a opakovanych NDT
kontrol musi byt vedena vyrobcem ve vyrobnim
deniku a musi souhlasit s udaji, které jsou uvedeny
v protokolech NDT kontrol svard.

(8)  Jakost svarti ocelovych konstrukei pfislu-
Senstvi PK se poZaduje ve tiidach podle Tabulky 2
a 3 téchto TKP 19 A.

9 V piipadé oprav svarii se po¢et NDT kon-
trol svart zvétSuje v rozsahu stanoveném objedna-
telem.

19.A5.24 Kontrolni zkousky svafitel-
nosti zakladniho materialu

1) Provadéji se v ptipadé, kdyz vzniknou
pochybnosti 0 svafitelnosti materialu, v obdobnych
ptipadech jako je uvedeno v ¢lanku 19.A.5.1.4 této
kapitoly TKP A nebo v piipadé rekonstrukei ocelo-
vych konstrukci.
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(2) Rozsah zkousek musi stanovit specialista
napi. EWE (IWE), na zéklad¢ zjisténych zavad
v zakladnim materialu.

19.A5.2.5 Kontrolni zkousky pridav-
ného a spojovaciho materialu

(1) Provadéji se v pripadé, kdyz vzniknou
pochybnosti 0 jakosti materialu, v obdobnych pii-
padech jako je uvedeno v ¢lanku 19.A.5.1.5 této
kapitoly TKP 19 A.

(2) Rozsah zkousek bude stanoven na zakladé
analyzy zjiSténych poruch specialistou napt. EWE
(IWE), podle druhu zjisténych zavad.

19.A.5.2.6 Kontrolni zkousky trni podle
CSN EN ISO 14555

(1) Provadéji se v ptipadech piedepsanych
kontrolnich zkousek nebo kdyz vzniknou pochyb-
nosti o0 jakosti materialu trni nebo jakosti svart
v pfipadech uvedenych v ¢lanku 19.A.5.1.6 této
kapitoly TKP 19 A.

2 Rozsah doplikovych zkou$ek (nad ramec
kontrolnich zkousek) bude stanoven na zakladé
analyzy zjisténych poruch specialistou napt. EWE
(IWE).

19.A.6 PRIPUSTNE UCHYLKY

19.A.6.1 Pripustné uchylky pii vyrobé
amontazi OK tfidy provedeni
EXC3 a EXC4

19.A.6.1.1 Pripustné uchylky pri vyrobé
a montazi

(1) Pribézna kontrola vyroby a montaze oce-
lovych konstrukei, vyhodnoceni odchylek od ZDS
(RDS), vyrobni dokumentace, TKP 19 A, CSN EN
1990-2+A1 a vyhodnoceni uchylek rozméri ocelo-
vych  konstrukci, se  provadi  vyrobcem
OK/montazni organizaci/zhotovitelem/ objednate-
lem v téchto fazich vyroby a montaze:

e kontrola hutniho materialu (valcovaného materia-
lu, odlitkt, vykovki atd.), identifikace s doklady,
kontrola meznich tchylek rozméra, kontrola ja-
kosti povrchu pied zahdjenim vyroby ocelové
konstrukce;

o pribézna kontrola ve vyrobné a na montéazi. Kon-
trola déleni materidlu podle palicich plant, dil¢i
pfejimky pfed uzavienim komorovych prifezu,
které budou pii dilenské ptejimce nepiistupné.
Kontrola technologie svarovani, kontrola oprav-
néni svarecl, kontrola postupu svafovani podle
WPS, kontrola postupu provadéni sestav, kontrola
pfivafeni trnt, kontrola jednotlivych vyrobenych
casti ocelové konstrukce;
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e pribézna kontrola vyrobené a provizorn¢ smon-
tované ocelové konstrukce nebo jejich casti, pro-
vedend v ramci dilenské prejimky;

e prubézna kontrola na montazi (kontrola meznich
uchylek postupné montované OK)

e kontrola smontované ocelové konstrukce prove-
dena v ramci montézni prohlidky.

2) Pfi provadéni kontroly tvaru ocelové kon-
strukce je zasadné nutné, aby pozadované tolerance
vyroby a montaze byly uvedeny v ZDS (RDS)
a nasledn¢ rozpracovany ve vyrobni dokumentaci.
Soucasné¢ musi byt vyrobcem nebo montazni orga-
nizaci predloZzen zptisob zaméfeni uchylek,
s chybou méfeni, kterd odpovida velikosti uchylek.
Jejich maximalni velikost je stanovena v CSN EN
1990-2+A1 a podle Prilohy 19A.P5 téchto TKP 19
A. Dodate¢né mezni velikosti uchylek pro $roubo-
vé, nytované spoje uvadi CSN 73 2603, pokud neni
objednatelem stanoveno jinak v ZDS (na zakladé
statického vypoctu).

3) Pro osazeni ocelové mostni konstrukce na
loziska se pozaduje splnéni téchto vyrobnich tole-
ranci pro dolni pasnice V misté¢ loziska, méfeno
z dolni strany: stfiskovitost do 2 mm, rovinatost 0,3
mm/m, odchylka od pozadovaného spadu 0,3 %.
Meéfené tchylky musi vyrobce zaméfit a predlozit
ke kontrole objednateli jiz pti dilenské piejimce
a montazni prohlidce, podle metodiky uvedené
v Priloze 19A.P5 téchto TKP 19 A. Vyrovnavani
vétsich nez stanovenych uchylek napft. stérkovymi
hmotami se u novostaveb mosti nepovoluje.
Sohledem na rizika deformaci pfi svafovani se
navrhuji dolni pasnice nad loziskem z tlustych
plechi.

(@) Meéfeni jinych nez uvedenych uchylek je
mozno predepsat na zakladé pozadavku projektanta,
objednatele v ZTKP ve stupni ZDS nebo na zakladé
pozadavku vedouciho prejimky ve vyrobni doku-
mentaci.

(5) Pokud se zjisti pii dilenské piejimce nebo
montazni prohlidce, ze uchylky tvaru arozméri
jsou vétsi, nez pripousti CSN EN 1090-2+A1 a tyto
TKP nebo ZTKP, je mozné ocelovou konstrukci
ponechat v tomto stavu pouze se souhlasem objed-
natele, a to za stanovenych podminek v ZDS.

19.A.6.1.2 Podminky pro provadéni
zaméreni odchylek sestav OK na dilné a na
montazi

Q Pozadavky na metodiku provadéni geode-
tického zaméteni sestav dilcti ocelovych konstrukci
mostnich objektl, véetné¢ chyby méfeni a grafické-
ho zpracovani uvadi PFriloha 19A.P6 téchto TKP
19A.

2 Geodetické zaméteni mize provadét pouze
vedouci geodet (s kvalifikaci dle P¥ilohy 19A.P6),
ktery je schvalen objednatelem.
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(3) Zpusob zaméfeni ocelové konstrukce
vsouladu s Prilohou 19A.P6 téchto TKP 19 A
musi byt vypracovan Vv pozadovaném rozsahu jako
soucast technologického predpisu vyroby a monta-
7e a musi byt schvalen objednatelem.

19.A.6.1.3 Mira opotiebeni zakladniho
materialu pro vyrobu ocelovych konstrukei

(1) V ptipad¢, ze se pro vyrobu ocelové kon-
strukce vyuzije jiz diive zabudovany material, plati
pro tchylky rozmért pro tento material stejné kva-
litativni pozadavky, jaké jsou uvedeny v Elanku
19.A.4 této kapitoly TKP 19 A. Tomu musi odpo-
vidat mira jeho mechanického opotfebeni a uchylky
rozméru.

(2) Pfipustnost nového pouziti materialu jiz
dfive zabudovaného do ocelové konstrukce musi
byt posouzena v dokumentaci s ohledem na vlastni
pnuti materialu a s ohledem na dosavadni Gnavové
namahani.

3) Zhotoveni konstrukce z jiz pouzitého ma-

terialu musi vyslovné schvalit objednatel, a to pi-
semnou formou.

19.A.6.2 Pripustné uchylky p¥i vyrobé
amontazi OK tridy provedeni EXC1
aEXC2

19.A.6.2.1
bé a montazi

Pripustné uchylky pii vyro-

(1) Vyrobce/montazni  organizace/zhotovitel
stavby provadi pribéznou kontrolu vyroby a mon-
taze ocelovych konstrukci, vyhodnoceni odchylek
proti ZDS, vyrobni dokumentaci, CSN EN 1990-
2+Al a TKP 19 A, uchylek rozmérii ocelovych
konstrukci ve vSech fazich vyroby a montaze.

(2)  Pii provadéni kontroly tvaru ocelové kon-
strukce je zasadné nutné, aby pozadované tolerance
vyroby a montaze byly uvedeny ve specifikaci
vyrobku, nejlépe v certifikatu vyrobku a soucasné
v TP, popi. TKP vyrobkii. Vyrobcem nebo montazni
organizaci musi byt predloZzen zpiisob zameéteni
uchylek, s chybou méfeni, kterda odpovida velikosti
uchylek. Jejich maximalni velikost je stanovena
Vv piislusném TP/ TKP nebo ZTKP.

3) Mg¢feni jinych nez uvedenych odchylek je
mozno predepsat na zakladé pozadavku objednatele
v ZTKP.

(4) Pokud se zjisti pfi kontrole vyroby nebo
montaze, ze uchylky tvaru a rozméri jsou vétsi, nez
ptipousti tyto TKP nebo ZTKP, TKP nebo TP je
mozné ocelovou konstrukei ponechat v tomto stavu
pouze se souhlasem objednatele, a to za stanove-
nych podminek v ZDS.
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19.A.6.2.2 Podminky pro provadéni
zaméreni odchylek sestav na dilné a na
montazi

(1)  Pozadavky na metodiku provadéni geodetic-
kého zaméfeni sestav ocelovych konstrukci, véetné
chyby méfeni a grafického zpracovani uvadi pii-
slusné TP nebo TKP ocelového vyrobku.

19.A.6.2.3 Mira opotiebeni zakladniho
materialu pro vyrobu ocelovych konstrukei

1) Pro ocelové vyrobky pfislusenstvi PK se
nepfedpokladd pouziti materidlu z jiné ocelové
konstrukce.

19.A.6.3 Zaruky zhotovitele, udrzba
ocelové konstrukce v zaruéni dobé

Q Zaruéni doby vSeobecné stanovi TKP
kapitola 1. Zaru¢ni doba je stanovena obecné pro
ocelové konstrukce na 5 let.

2 V ramci predavaciho fizeni objektu musi
byt zhotovitelem ptedlozena objednateli dokumen-
tace udrzby pro dobu zivotnosti (je soucasti schva-
lené RDS), podle TKP-D6 Prtiloha 5, ¢lanek 5.1.12.
V piipadé specialnich pozadavki na udrzbu musi
byt tyto v dokumentaci udrzby (RDS) vyslovné
uvedeny. Obecné se pozaduje zivotnost ocelové
konstrukce mostu 100 let a pro toto ¢asové obdobi
je také navrzena. Zivotnost ocelovych konstrukei je
uvedena v Tabulce 2+3 téchto TKP 19 A.

3) Pro konstrukce vyrobené z oceli se zvyse-
nou odolnosti proti atmosférické korozi podle CSN
EN 10025-5 je tfeba predepsat v ZDS postup udrz-
by podle TP 197 Mosty a konstrukce pozemnich
komunikaci z patinujicich oceli. Zaruky zhotovitele
u téchto ocelovych konstrukci jsou pevné stanoveny
v TP a ve smlouvé o dilo, véetné podminek prova-
déni a vyhodnocovani hlavnich prohlidek mostnich
konstrukei.

4 Zaruka zhotovitele ocelové konstrukce se
vztahuje na ocelovou konstrukci veetné protikoroz-
ni ochrany za podminky provadéni udrzby ocelo-
vych mostt a konstrukei, kterad je provadéna tomto
rozsahu:

e prociStovani odvodnovacich zatizent;
e odstraniovani zivé vegetace na objektech nebo
Vv jejich bezprostiedni blizkosti;

e odstranovani zvétralych a uvolnénych hornin
v okoli mosti, které by padem ohrozovaly bez-
pecnost provozu;

e udrZovaci prace na VOzovce;

e zimni udrzba vozovky.

(5) Po celou zaruéni dobu je tfeba spravcem
objektu sledovat celkovy stav objektu a jakakoliv
zjisténi zakladajici diivod k zahajeni reklamacniho

TKP — kapitola 19 (duben 2015)

fizeni musi byt spravcem bez zbyte¢ného odkladu
pisemné oznamena zhotoviteli a objednateli.

(6) Po celou zaruéni dobu je zhotovitel povi-
nen sledovat celkovy stav objektu a jakakoliv zjis-
téni zakladajici dtvod k odmitnuti plnéni zaruk
musi byt bez zbyte¢ného odkladu pisemné ozname-
na objednateli.

19.A.7 KLIMATICKA OMEZENI]

(1) Nékteré prace, podle TKP kapito-
ly 19 A, lze provadét pouze za uritych klimatic-
kych podminek. Jednotliva klimaticka omezeni jsou
uvedena Vv textu tohoto TKP, podle popisovanych
¢innosti, podrobné je uvedeno v kapitole 19.A.3
téchto TKP 19 A.

2 V dokumentaci zhotovitele musi
byt popsany technologické zasady, podle kterych se
na staveni§ti bude postupovat v ptipadé, kdy pfi-
jdou v uvahu doty¢na klimaticka omezeni.

3) Na stavenisti je nutno prubé&zné
sledovat hydrometeorologické piedpovédi a podle
povahy praci méfit teplotu, rychlost vétru, vihkost
a dalsi udaje. Udaje je tieba zaznamenavat ve sta-
vebnim nebo montaznim deniku.

19.A.7.1 Svarovani pod pristieSky nebo na
staveniSti

(1) Pti provadéni svarecskych praci na stave-
nisti je nutno pracovisté chranit plachtami, pfistres-
ky (nebo jinym odpovidajicim zplisobem)
a soucasn¢ postupovat podle pozadavkli uvedenych
v ¢asti 19.A.3 téchto TKP 19 A.

2 Skladovani, evidence, manipulace
s veskerymi svarovacimi materidly musi byt prova-
dény vsouladu s odpovidajicimi normami nebo
podle doporuéeni vyrobce tak, aby nedoslo vlivem
klimatickych podminek k jejich poskozeni. Obaly
musi byt neporusené, skladovani pfidavného mate-
ridlu se fidi pokyny vyrobce. Pokud obalené elek-
trody, dratové elektrody, svatovaci tyCe, tavidla
nebo jejich obaly vykazuji znamky poskozeni nebo
zhorSené kvality (popraskané nebo oloupané obaly
obalenych elektrod, zkorodované nebo znecisténé
svafovaci draty nebo tyCinky s opryskanymi nebo
poskozenymi ochrannymi povlaky), nesmi byt
pouzity.

3) V nékterych pfipadech se provadi i vyroba
ocelovych konstrukci nebo dilenské sestavy pod
pristieSky a nikoliv v krytych vytapénych halach
k tomu urenych. V téchto pfipadech se postupuje
shodné¢ jako v bodé (1).

19.A.7.2 Klimaticka omezeni pii montaz-
nich pracich

(1) Pii nékterych zplsobech montaze muze
byt jejich provadeéni limitovano rychlosti vétru.
Pouziti jefabd vSech druhd, kolovych, péasovych,
kolejovych atd. musi byt v souladu s pfislusnou
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dokumentaci stroje (ndvodem k pouziti). Omezujici
udaje musi byt uvedeny v realiza¢ni dokumentaci
stavby a didle musi byt rozpracovany
Vv technologickém pfedpisu montaze, véetné static-
kého vypoctu v RDS.

2 Pii montdzi zaplavovanim konstrukce
nebo jejich dilt je tfeba dbat na omezeni dané vys-
kou hladiny a rychlosti toku. V pfipadé umisténi
docasnych podpér do vodnich toki nebo v blizkosti
vodnich tokd musi projektant zpracovat povodnovy
plan, ktery musi byt projednan s pfislusSnym sprav-
cem toku. Ocelova konstrukce musi byt zabezpece-
na proti strzeni z podpér.

3) Pfi montazi konstrukce na staveniSti je
nutno brat vavahu nerovnomérny ohiev nebo
ochlazeni jednotlivych dili konstrukce. Teplotni
vliv musi byt zapocitan a uveden do protokolu
0 zaméteni ocelové konstrukee.

4) Pfi osazovani konstrukce na loziska je
tteba méfit teplotu ocelové konstrukce v okamziku
osazovani a ptizpusobit ji polohu pfislusnych ¢asti
lozisek. Viz téz TP 86 "Mostni zavéry”.

19.A.8 ODSOUHLASENI
A PREVZETI PRACI

Q Pro odsouhlaseni a ptevzeti praci plati kro-
mé obecnych zasad uvedenych v kapitole 1
TKP dale tato wustanoveni (dilenska prejimka
a montazni prohlidka). Dilenské piejimky a mon-
tazni prohlidky ocelovych konstrukci se provadi

v rozsahu podle Tabulky 20 téchto TKP 19 A.
U specialnich ocelovych konstrukei tfidy provedeni
EXC1 a EXC2 mize objednatel stanovit v ZDS jiné
pozadavky po provedeni dilenské ptejimky/ mon-
tazni prohlidky.

(2) V ptipadé spojovaciho materialu nebo
materidlu pro kotveni jako soucasti nosné ocelové
konstrukce se piejimka provadi vzdy jako soucast
dilenské pfejimky/montazni prohlidky nosné ocelo-
vé konstrukce.

3) V piipad¢, kdy neni ptedepsana v Tabulce
20 dilenska ptejimka/montazni prohlidka ocelové
konstrukce provadi se prejimka objednate-
lem/spravcem stavby na stavbé podle TKP kapitoly
1 a prislusnych kapitol podle typu konstrukei.

4) Kromé¢ dilenskych piejimek a montaznich
prohlidek ocelovych konstrukci tfidy provedeni
EXC3, EXC4 probiha u vyrobce/montazni organi-
zace prubéznad kontrola vyroby a montaze zastup-
cem objednatele, v rozsahu stanoveném objednate-
lem. Pokud je tfeba, v technologickém piedpisu
vyroby a technologickém piedpisu montaZze mohou
byt stanoveny zadrzné kontrolni body pro provadé-
ni dil¢ich kontrol a odsouhlasovani dil¢ich postupt
praci, zejména v piipadech, kdy to z ¢asovych di-
vodd vyzaduje Casovy plan doby vystavby stav-
by/mostu. Mutze se také jednat o duté konstrukce
(fyzicky nepfistupné), kdy je tfeba provadét dilci
prejimky svard uvniti t€chto dutin pred jejich uza-
vienim.

Tabulka 20 — Pozadavky objednatele na dilenské piejimky a montazni prohlidky, podle ttidy provedeni konstrukci

Poi.¢ Popis konstrukce
(¢ast konstrukce nebo prvek)

Ttida Pozadavek objednatele na

[provedeni| g oo o piejimku] montazni prohlidku

Rozpis ocelovych konstrukei podle Tabulky 2 Pozadavky na ocelové konstrukce mostnich objekti (mosty, lavky, propustky)

1 | Hlavni nosné €asti: hlavni nosny systém, mostovka (pti¢niky, podélniky), ztuzeni, EXC3/ ano ano

chil, ztuzeni a vyrabénych kotevnich Sroubt

které je pfipojeno k hlavnim nosnikim a mostovce, vcetné spojii a kotveni. Pylony, EXCA
nosna lana zavésenych a visutych mostt, pilife, nosné sloupy véetné patnich ple-

2 | Klouby

Zéavésy véetné spoji lana, trubky

kotevni oblasti, véetné kotveni

4 | Mostni provizoria, véetné spoji ano ano
5 | Mostni zavéry (ocelové ¢asti), veetné kotveni EXC2/ ano ano
6 | Mostni loZiska (ocelove casti), | vyrdbénd atypicka loziska s poZadavkem na EXC3
¥ oy ; o . . ano ano
véetné kotveni shodnou Zivotnost jako pro nosnou konstrukci
mostniho objektu
loziska vyrabéna podle CSN EN 1337-1 a7 11
7 Vedle?j §1 nosné éé'sti s véetr}é ztuien,i. Konstrukcee, které jsou pfipojeny k hlavnim ano ano, soutast OK
nosnikiim, hlavnimu nosnému systému nebo mostovce. mostu
g | Revizni zafizeni (lavky i madla) ano ano, soucast OK
mostu
9 | Vedlejsi nosné ¢asti, véetné ztuzeni. Ocelové konstrukce, které nejsou pripojeny EXC2/ ano ano, soucast OK

a kotevnich Sroubt

k hlavnim nosnikiim, hlavnimu nosnému systému nebo k mostovce, schodnice EXC3 mostu
pristupovych schodist, sloupy pfistupovych schodist vcetné patnich plechd

10 | ZastieSeni mosti a lavek

ano ano

11 | Silni¢ni zachytné systémy na mostech (zabradli,
svodidla, zabradelni svodidla), protihlukové

trvale spojené i nespojené
s ocelovou konstrukci mostu

ano ano
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stény nad 2 m, vcetné kotveni, protindrazové (svafované a Sroubové spoje)
zabrany
12 | StoZary, osvétleni, portaly pro dopravni znaCeni | trvale spojené i nespojené ano ano
s ocelovou konstrukei mostu
(svafované a Sroubové spoje) ano ano
13 | Podruzné (nenosné) &asti: plechové podlahy, podlahy z rostd, stupnice schodist, EXCY/ | podle objednatele | podle objednatele
ochrany proti dotyku (Stity a sit&), kabelové Zlaby, zebiiky, Sablony pro kotevni EXC2 v ZDS v ZDS
Srouby, dalsi nespecifikované podruzné ¢asti , kotveni fims, v¢etné spoju a kotveni
14 | Odvodnovaci zafizeni, kotliky, svody, véetné kotveni, popt. zavest a spoji ne ano, podle dulezitosti
konstrukce
15 | Mostni objekty z ocelovych trub z vInitého plechu podle TP 157 EXC2/ ano ano
EXC3
16 Lavky pro chodce EXC2/ ano ano
EXC3
Rozpis konstrukci podle Tabulky 3 Pozadavky na ocelové konstrukce vybaveni pozemnich komunikaci a dalsi ocelové konstrukce
. . n n
1 | Hlavni nosné st ocelovych konstrukei (ocelové haly napi.stfediska 0drzby, EXC3 ano ano
garaze, sklady)
2 | Hlavni nosné c¢asti konstrukci s vyraznym dynamickym zatizenim: osvétlovaci | EXC3 ano ano
stozary, konstrukce zastfeSeni, konstrukce pro velkoplo$né informaéni systémy a
dopravni znacky
3 | Portaly, prohlizeci lavky, obdobné konstrukce dynamicky zatizené, protihlukové [ EXC3 ano ano
stény nad 2 m, véetné spoju a kotveni
4 | Konstrukce pro umisténi svislého dopravniho znaéeni, konstrukce pro umisténi | EXC2 | podle objednatele | podle objednatele
svételného signalizaéniho zafizeni, konstrukce pro informacni systémy, dopravni v ZDS v ZDS
znacky, ostatni konstrukce podle TKP 14, v¢etné spoju a kotveni
5 | Silni¢ni zachytné systémy v trase komunikace, véetné spoji a kotveni EXC3 ne ne, pouze kontrola na
stavbé
6 | Hlavni nosné ¢asti namahané staticky, nepatiici do bodu 1: objekty pro skladovani [ EXC3 | podle objednatele | podle objednatele
posypovych materiald, objekty provozni, svislé a vodorovné konstrukce, svisla v ZDS v ZDS
a vodorovna ztuzeni, v¢etné spoju a kotveni, ptistiesky zastavek a podchodi
7 | Podruzné (nenosné) &asti konstrukci: plechové podlahy, podlahy z rostd, kotveni, [ EXC1
stupnice schodist, odvodiiovaci zafizeni, zebfiky, jednoduché pfistiesky, ploty a
oploceni, dalsi nespecifikované podruzné (nenosné) ¢asti ocelovych konstrukei,
kabelové Zlaby, stény proti ostfiku véetné spoji a kotveni. Obecné typy zabran, ne ne, pouze kor]trola na
piislusenstvi tuneltl a galerii. stavbé
8 | Protihlukové stény v trase komunikace, vysky do 2 m, véetné spoji a kotveni EXC1
9 | Docasné ocelové konstrukce s omezenou zivotnosti do 3 let EXC1

(5) Vedoucim dilenské pfejimky a montazni
prohlidky je vzdy objednatel.
(6) Vramci pribéznych kontrol  vyroby

a montaze musi byt zhotovitelem zajiSténo, ze pfi
provadéni dilenské piejimky nebo montazni pro-
hlidky nebudou zjistény zasadni vady ocelové kon-
strukce, které budou branit jejimu pievzeti a tim
k dal$im Gasovym komplikacim na montaZi. Podet
kontrol objednatele je upraven podle slozitosti vy-
roby nebo montaze ocelové konstrukce, az napfi-
klad na prubéznou denni kontrolu. K tomu je také
urena kvalifikace zastupce objednatele, ktera
umozni pribézné rozhodovani a piejimani praci jiz
v pribéhu vyroby a montaze ocelové konstrukce.
Dil¢i kontroly zastupcem objednatele vSak nena-
hrazuji systém kontroly vyrobce OK/montazni
organizace/zhotovitele, ktera je soucasti certifikace
systému vyrobce/montazni organizace/ zhotovitele.

@) Zhotovitel je vzdy zodpovédny za prove-
dené prace. Kontrole praci provadéné objednatelem

vzdy ptedchazi interni kontrola provadéna zhotovi-
telem v platném systému ISO 9001 a EN ISO 3834,
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na ktery je vyrobce/montazni organizace certifiko-
van.

19.A8.1 Dilenska piejimka ocelové
konstrukce tiidy provedeni EXC3 a EXC4

(1) Dilenska ptejimka se provadi v rozsahu
podle této kapitoly TKP 19 A, na zakladé pisemné
vyzvy zhotovitele stavby objednateli. Vykonem
dilenské prejimky zastupce objednatele overuje
a potvrzuje kvalitu vyroby, ktera je dokladovana
vyrobcem ocelové konstrukce. V pribéhu vyroby
ocelové konstrukce mohou byt objednatelem pro-
vadény dil¢i pfejimky jednotlivych svarovych spo-
ja, dilctt podle typu ocelové konstrukce, Sroubo-
vych spoji, vcéetné pribézné kontroly dokladl
v piedstihu pied dilenskou ptejimkou prostorové
sestavy.

(2) Dilenska ptejimka se provadi u konstrukei
tfid provedeni EXC3 a EXC4 v prostorové sestaveé
(pokud neni v ZDS stanoveno jinak) nebo v plosné
sestavé. Rozdéleni ocelové konstrukce na jednotlivé
prostorové sestavy, musi byt stanoveno ve vyrobni
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dokumentaci. V ptipadé zabetonovanych nosniki se
dilenska prostorova sestava zpravidla neprovadi.

3) Dilenska piejimka konstrukci se sklada

Z nasledujicich ¢asti:

Cist 1. Kontrola souladu dokladii o ziklad-

nim adalSim materialu a o spojovacich

prostiredcich s doklady o vyrobé a z kontro-
ly vyrobni dokumentace

K piejimce musi byt pfedlozeny doklady podle

¢lanku 19.A.1. téchto TKP 19 A, vcetné geodetic-

kého zaméfeni prostorové sestavy podle Prilohy

19A.P6 téchto TKP 19 A.

K piejimce musi byt doloZzeny minimalné tyto do-

klady:

e schvalené vyrobni vykresy vcetné schvalovaciho
protokolu. Vykresy musi obsahovat veskeré pro-
vedené zmény ve vyrob¢, veetné schvaleni zmén
objednatelem, na zakladé odsouhlaseni projektan-
tem RDS. Pisemny souhlas projektanta vSak ne-
znamena automaticky souhlas objednatele;

e prohlaseni vystupni kontroly jakosti vyrobce, Ze
ocelova konstrukce je dokoncena a je zpusobila
k provedeni dilenské piejimky;

e vyrobni denik - obsahuje denni zapisy o vyrobé
ocelové konstrukce, jiz od zahajeni vyroby a dé-
leni materialu. Obsahuje kontroly ORJ pfi sesta-
veni tvaru dilcl, méfeni odchylek, kontroly sva-
fe¢ského dozoru, piejimky tkost svard pied je-
jich svafovanim, jmenovité uvedeni svaiecu, sva-
fujici uréité Cislo svaru podle Katalogu svart,
predehievy, nahfevy, zihani svarli nebo materialu,
veskeré zmény a Uchylky ve vyrobé. Dale obsa-
huje NDT kontroly, véetné vysledkd, s uvedenim
nevyhovujicich svar a svarecu, ktefi svary pro-
vadeli. Nasleduje oprava svarti a nova NDT kon-
trola, vCetné uvedeni ¢isla a jména svarece, ktery
opravu realizoval. V ptipadé zjisténi vad
v zakladnim materialu, naptiklad pleny, trhliny,
pielozky, zdvojeni materialu pii jeho déleni, pory
v zékladnim materialu popf. jiné anomalie, musi
byt uvedeny konkrétné, s presnou specifikaci mis-
ta ndlezu vady, datem nélezu a zptisobem odstra-
néni vady. Vada se odstranuje az po pisemném
souhlasu vedouciho dilenské piejimky. Vedouci
dilenské pfejimky muze byt opravam piitomen.
Po provedeni opravy je pisemné vyzvan vyrob-
cem ke kontrole vady;

souhrn polozek zékladniho materidlu pro nosné
¢asti s uvedenim ¢isla dokladu nebo plechu, véet-
né grafického schématu rozmisténi taveb a vyval-
ki ve vazbé na polozky materialu. Je mozné mis-
to této dokumentace piedlozit palici plany dle
skute¢ného provedent;

protokoly o vysledcich nedestruktivnich zkouSek
(dale NDT) se schématem umisténi zkouSenych
mist, véetné zaznami PA, UT kontrol a RT snim-
ky, prehled nevyhovujicich vysledk NDT kon-
trol;
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e dodatecné protokoly NDT kontroly svart nebo
zakladniho materialu v pfipadé zjisténych zavad
ve vyrobg;

o WPS a WPQR dilenskych svari ke kontrole;

e seznam svarecd, ktefi svatfovali dilenské svary
ocelové konstrukce;

o doklady o tepelném zpracovani svarenct;

e Pisemny postup zkouSeni PT,MT,RT,UT, PA,
TOFD svart;

e doklady o provedeni svari trnd v souladu
S ¢lankem 19.A.3.1.11 téchto TKP 19 A;

o vykres geometrického tvaru sestavy v podélném a
pricném sméru, véetné vyhodnocenych odchylek
ORJ. V piipadé nesouladu odchylek s vyrobni
dokumentaci se dolozi pisemny souhlas objedna-
tele s jejich ponechanim;

e zaméfeni odchylek sestavenych montaznich sva-
fovanych nebo $roubovych stykd;

e zaméfeni dilenskych stykti a odchylek, vcetné
vyhodnoceni;

e doklady o pouzitém pfidavném a spojovacim
materidlu a o materidlu trnG popf. jiném typu
sptazeni (pokud se realizuje);

® zapis o piejimce mostnich lozisek, véetné uvedeni
vyrobnich odchylek, pokud jsou soucésti dodavky
zhotovitele OK

® zapis o piejimce mostniho zavéru (pokud se pti-
vaiuje k ocelové mostni konstrukci), véetné uve-
deni vyrobnich odchylek;

e prohlaSeni o shodé / prohlaseni o vlastnostech
a dokumenty kontroly na zakladni material, pfi-
davny material, spojovaci material, trny a vyro-
bené dilce.

o prohlaseni o vlastnostech a CE stitek na vyrobené
konstrukéni dilce

Cast 2. Odborna prohlidka ocelové kon-
strukce, véetné kontroly dilenské sestavy

Provadi se podle ¢lanki této kapitoly 19 A TKP.
V této Casti prejimky se ma za to, ze v prub&hu
vyroby byla provadéna objednatelem podrobna
kontrola dé€leni polozek zakladniho materialu, kon-
trola svarovani, vizualni kontrola svarii, kontrola
provadéni nedestruktivnich kontrol svard, kontrola
nahfevi a rovnani ocelové konstrukce.

V této Casti pfejimky se soucasné kontroluje sesta-
veni OK s mostnimi lozisky a sestaveni OK
S mostnimi zavéry (v piipadé ocelové mostovky),
podle ¢lanku (3) v ¢asti 19.A.6.1.1., pokud tyto
prvky nejsou pfedmétem dodavky vyrobce OK
rozhodne o zplsobu kontroly vedouci piejimky
(napf. nahrada vzijemnym zaméfenim, pouZiti
vrtacich $ablon).

Vyrobce ocelové konstrukce musi zajistit k vykonu
dilenské pfejimky potiebné pomicky, pristup
k ¢astem konstrukce a fadné osvétleni (podle poky-
ni vedouciho piejimky)
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Odborna prohlidka se provadi minimalné v tomto
rozsahu:

e Kontrola souladu geometrického tvaru, osy nosné
konstrukce a prostorového uspofadani s vyrobni
dokumentaci v souladu s CSN 73 2603 a ¢lankem
19.A.6 téchto TKP 19 A;

e Kontrola kvality vyroby prvki, dilcii a celkového
sestaventi;

e Kontrola kvality svarovych spoji, detailni vizualni
prohlidkou (v pifipadé pochybnosti lupou), ozna-
¢eni svarti, oznaceni NDT kontroly u svari, pie-
chody svaril, opracovani svarti, ukonceni svart.

V ramci dilenské piejimky/v pribéhu vyroby se

provadi kontrola ocelové konstrukce v tomto rozsa-
hu:

e kontrola zakladniho a ptidavného materialu;
e kontrola svaru v souladu se specifikaci;

e kontrola metody svafovani a svafovaciho postupu
v souladu s WPS a WPQR a Katalogem svart;

e kontrola piipravy a stavu svarovych ploch;

e kontrola svafovacich parametru;

e vizualni kontrola povrchu svart;

¢ 0znaceni zékladniho materialu (¢islo plechu, ¢islo
polozky);

e Kontrola kvality $roubovanych spoju dilenskych
(utazeni na kontrolni moment);

e kontrola kvality $roubovanych spoji montaznich
(sestaveni spoje, rovinatost polozek, vrtani otvo-
i, vstficnost dér, mezery v sestaveni stykovych
desek atd.);

e kontrola kvality provedeni montaznich stykd (tvar
ukosl, mezery v kofenu svaru, vstficnost polozek
smérova a vyskova atd.);

e Kontrola kvality nyti poklepem;

e kontrola o¢isténi konstrukce, mastnota, vruby,
zaseky, zapaly, otlaeniny a jiné vady;

e kontrola provedeni svard trni, ohybova zkouska,;

e kontrola zptisobu osazeni firemniho znaku a roku
vyroby;

e Kontrola montaznich manipulaénich ok, montaz-
nich spinacich thelnik;

e provedeni kontroly znaceni kontrolnich desek,
identifikace kontrolnich desek a mista jejich pfi-
pojeni (tavba, vyvalek, Cislo);

e kontrola sestaveni loZisek s ocelovou konstrukei,
je-1i ptedmétem piejimky;

e Kontrola sestaveni mostniho zavéru s ocelovou
konstrukei (v pfipadé, Ze je pfivaten na diln¢ také
kontrola svari);

e kontrola oznaceni dilcl, znaCeni orientace a smé-
ru osazeni dilct na montazi;

e kontrola a piejimka spojovaciho materialu pro
provedeni Sroubovanych styki na montazi,
v souladu s ¢lankem 19.A.2.5 té&chto TKP 19 A.
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Cast 3. Provedeni zapisu o dilenské piejim-
ce

Provadi se v rozsahu podle PFilohy 19A.P2 téchto
TKP 19 A.

4) Po skonceni dilenské ptejimky jsou dilce
uvolnovany k provedeni protikorozni ochrany
a k odvozu na montdz pouze S pisemnym souhla-
sem vedouciho dilenské piejimky.

(5) Pti posledni dilenské prejimce odevzda
vyrobce zastupci objednatele soubor veskeré do-
kumentace kontrolované a uvedené v ¢asti 1 tohoto
¢lanku, ve dvou vyhotovenich, kromé RT snimkd,
které budou pfedany pouze v jednom vyhotoveni.
Pocet vyhotoveni pro zhotovitele stavby je soucasti
samostatné smlouvy mezi zhotovitelem a vyrobcem
ocelové konstrukce.

(6) Dva vytisky dokumentace dle skute¢ného
provedeni z dilenské vyroby v trvanlivém provede-
ni budou dodany do 1 mésice od konani posledni
dilenské piejimky objednateli. V ptipadé, ze mon-
tazni prohlidka ocelové konstrukce se uskuteéni
diive, musi byt pfedana dil¢i vyrobni dokumentace,
odpovidajici fazi montaze, k terminu konani mon-
tazni prohlidky, objednateli, tedy vedoucimu mon-
tazni prohlidky.

19.A.8.2 MontaZzni prohlidka ocelové kon-
strukce tiidy provedeni EXC3
a EXC4

(1) Montézni prohlidka se provadi podle této
kapitoly 19 A TKP.

(2) Montézni prohlidka je prohlidka smonto-
vané ocelové konstrukce, kterou provadi objednatel
ajejimz ucelem je ovéfeni jakosti smontované
ocelové konstrukce pro ucely pozdéjsiho pievzeti
provedené prace. Na zakladé kladného vysledku
dil¢i montazni prohlidky objednatel pisemné potvr-
zuje souhlas s pokrac¢ovanim montaznich praci.

3) Montézni prohlidku provadi vzdy objedna-
tel (vedouci montazni prohlidky) na zakladé pisem-
né vyzvy zhotovitele stavby.

(4) Montéazni prohlidka se provadi prubézné
béhem montaze, v jedné nebo ve vice montaznich
fazich, podle poZadavka objednatele v téchto fa-
zich:

1. Po sestaveni ocelové konstrukce, pred sva-

fovanim jednotlivych montaznich styku.

2. Po svafeni jednotlivych montaznich styka.

3. Po smontovani ocelové konstrukce na mon-
tazni ploSing€, pred umisténim ocelové kon-
strukce do definitivni polohy.

4. Po smontovani a umisténi ocelové konstruk-
ce do definitivni polohy (napf. na loziska), pted
fizenim o uvadéni stavby do provozu.
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5. Pfed betonazi a po betonazi betonové desky
mostovky v piipadé sptazené ocelobetonové
konstrukce.

6. Po definitivnim ukonéeni montaze ocelové
konstrukce a osazeni spfaZené ocelobetonové
konstrukce do definitivni polohy.

7. Po dokonceni PKO a definitivnim podliti
a aktivaci lozisek.

8. Dokonc¢eni montazni prohlidky a dokonceni
zapisu o montazni prohlidce. Zéapis obsahuje
souhrn vsech zjiSténych zavad béhem fazi
montaze a zapis o jejich odstranéni (datum,
kontrola zhotovitelem, prevzeti objednatelem,
souhlas s pokra¢ovanim praci).

(5) Faze montazni prohlidky 1 az 8 (podle
typu konstrukce) jsou vzdy povinné pro ocelo-
vé/sprazené ocelobetonové mostni konstrukce,
mohou vsak byt rozsiteny podle poZzadavki objed-
natele v ZDS. Vedouci montazni prohlidky o pro-
vedené kontrole dil¢i faze montaze provadi pisem-
ny zapis. Pro spfazené ocelové mostni konstrukce je
faze 5 zasadni a nezbytnou soucasti kontroly objed-
natele. Po provedené kontrole geometrického tvaru
ocelové konstrukce v uvolnéném stavu a po jejim
zaméfeni dava vedouci montazni prohlidky pisem-
ny souhlas (zapisem) s betonazi betonové desky.

(6) Montazni prohlidka se sklada
z nasledujicich ¢asti:

Cast 1: Kontrola dokladii, které jsou pied-
kladany k montaZni prohlidce

K montazni prohlidce musi byt dolozeny doklady
minimalné v tomto rozsahu:

e vyrobni vykresy skute¢ného provedeni z dilny,
v trvanlivé kopii, v€etné veskerych provedenych
zmén ve vyrobe, véetné zmén na montazi, které
jsou schvaleny objednatelem na zakladé pisemné-
ho odsouhlaseni projektantem ZDS a se stanovis-
kem projektanta RDS ,

e RDS, véetné¢ navrhu montaze;

e prohlaseni ORJ vyrobce, Ze ocelova konstrukce je
dokoncena a je zpusobila k provedeni montazni
prohlidky;

e montazni denik. Denik obsahuje denni zapisy
0 montazi ocelové konstrukce. Obsahuje kontroly
jakosti montazni organizace pti sestaveni dilci do
prostorového tvaru, méfeni odchylek, kontroly
svare¢ského dozoru, piejimky tkost svarG pred
jejich svafovanim, uvedeni jmen a Cisel svarecd,
svarujici ur€ité ¢islo svaru podle Katalogu svari,
pfedehfevy, ndhfevy, nahievy Svard i materilu,
veskeré zmeény a uchylky ve vyrob¢, véetné zjis-
ténych a odstranénych zavad. Dale obsahuje NDT
kontroly, véetné vysledki, s uvedenim nevyhovu-
jicich svard a svarect, ktefi svary provadéli. Na-
sleduje oprava svarl a nova NDT kontrola, véetné
uvedeni ¢isla a jména svafece, ktery opravu reali-
zoval. V pfipad¢ zjisténi vad v zakladnim materi-
alu, napftiklad Supiny, zdvojeni materialu pfi
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nahfevech popf. jiné anomalie, musi byt uvedeny
konkrétné, s pfesnou specifikaci mista nalezu va-
dy, datem ndlezu a zptisobem odstranéni vady.
Vada se odstrafiuje az po pisemném souhlasu ve-
douciho montazni prohlidky, ktery je soucasné
vyzvan ke kontrole vady;

e protokoly o vysledcich nedestruktivnich zkousek
(dale NDT) se schématem umisténi zkousenych
mist, véetn¢ zaznamti UT kontrol a RT snimky,
ptehled nevyhovujicich vysledktt NDT kontrol,;

o dodate¢né protokoly NDT kontroly svarit nebo
zakladniho materialu v ptipad¢ zjisténych zavad;

¢ WPS a WPQR montaznich svart ke kontrole;
e seznam svarecu, ktefi svafovali montazni svary;

e doklady o tepelném zpracovani svatrenct, nahievy

apod.;

e pfedepsany Pisemny postup zkousSeni PA, PT,
MT, RT, UT, TOFD svart;

e vysledky destruktivnich a nedestruktivnich kon-
trol kontrolnich desek;

e vysledky geometrického tvaru ocelové konstrukce
V podélném a pficném sméru, véetné vyhodnoce-
nych odchylek a tichylek ORJ, v rozsahu stano-
veném Clankem 19.A.6 téchto TKP19 A.
V pfipadé nesouladu povolenych odchylek
s vyrobni dokumentaci se dolozi pisemny souhlas
objednatele. Zaméfeni ocelové konstrukce je pro-
vedeno a dolozeno podle P¥ilohy 19A.P6 téchto
TKP 19 A;

e doklady o provedeni piedpjatych spoju v souladu
s kapitolou 19.A.4.3.1.12 téchto TKP;

e doklady o provedeni svard trmd Vv souladu
s kapitolou 19.A.3.1.11 téchto TKP 19 A;

o doklady o pouZitém ptidavném, spojovacim mate-
ridlu a o materialu trnd (spfahovacich prvcich);

o prohlaseni o shodg, o vlastnostech a dokumenty
kontroly na pfidavny material, spojovaci material,
trny doplnéné na montazi,

e doklad o jakosti a kompletnosti montaznich praci;

e zapis o dilenské piejimce ocelové konstrukce,
véetné veskerych dokladi.

Cast 2: Odborna prohlidka smontované
konstrukce provedena podle této kapitoly 19 A
TKP. Dil¢i kontroly montaze a dil¢i ptejimky svart
je mozné provadét objednatelem v prib&hu monta-
ze, za podminky vyhotoveni zapisu o téchto kontro-
lach. Montazni organizace musi zajistit k vykonu
montazni prohlidky potfebné pomicky, bezpecny
ptistup k ¢astem konstrukce a fadné osvétleni podle
pokynil vedouciho montazni prohlidky.

Odborna prohlidka se provadi v tomto rozsahu:

e kontrola souladu geometrického tvaru, osy nosné
konstrukce a prostorového uspofadani s vyrobni
dokumentaci a v souladu s ¢lankem 19.A.6 téchto
TKP 19 A a soulad s RDS. Dale se provadi kon-
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trola ocelové konstrukce s osazenim na loziska,
podliti lozisek;

e kontrola kvality svarovych spojt detailni vizualni
prohlidkou (lupou), oznadeni svart, oznaceni
NDT kontroly u svart, pifechody svart, opraco-
vani svart, ukon¢eni svart;

V ramci montazni prohlidky /v pribéhu montaze se

provadi kontrola ocelové konstrukce v tomto rozsa-

hu:

e Kontrola zakladniho a ptidavného materialu;
e kontrola svarti podle specifikace;

e Kontrola metody svafovani a svafovaciho postupu
v souladu s WPS a WPQR a Katalogem svarti;

e kontrola piipravy a stavu svarovych ploch;
e kontrola svafovacich parametru;
e Vizualni kontrola montaznich svaru;

e Kontrola kvality Sroubovanych spoji (utazeni na
kontrolni moment), méfeni odchylek rozevieni
styku u stykovych desek mezernikem;

e Kontrola kvality nyti poklepem;

e kontrola o¢isténi konstrukce, mastnota, vruby,
zaseky, zapaly, otlaky, rozsah poskozeni jiz pro-
vedené protikorozni ochrany z dilny;

e kontrola provedeni svara trnli na montazi, ohybo-
va zkouska;

e kontrola oznadeni konstrukce firemnim znakem
a rokem vyroby;

e kontrola odstranéni montaznich manipula¢nich
ok, montaznich spinacich thelnik;

e provedeni kontroly znaceni kontrolnich desek,
identifikace kontrolnich desek a mista jejich pii-
pojeni (tavba, vyvalek, ¢islo);

e kontrola sestaveni loZisek s ocelovou konstrukei;

e kontrola sestaveni mostniho zavéru s ocelovou
konstrukei (v ptipadé, Ze je privaren na dilné také
kontrola svart);

e kontrola oznaceni dilct, znaceni orientace a smé-
ru osazeni dilci na montazi;

e kontrola a piejimka spojovaciho materialu pro
provedeni Sroubovanych stykii na montézi,
v souladu s ¢lankem 19.A.2 a 19.A.4 téchto TKP
19 A, pokud nebylo provedeno pfi dilenské pie-
jimee, pted provedenim montaze spoju.

Cast 3: Vypracovani zapisu o montaZni
prohlidce

Zapis se provede podle pokyni Vv Priloze 19A.P2
téchto TKP 19 A.

(7)  Na zaklad¢ kladného dil¢iho vysledku mon-
tazni prohlidky je dan pisemny souhlas objednatele
s osazenim smontované ocelové konstrukce do
mostniho otvoru (nebo s vysunem OK, pokud se
tento zplisob montaze realizuje). Shodny postup se
pouzije, pokud se jedna o dil¢i faze montaZe: osa-
zeni smontované konstrukce do mostniho otvoru,
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betonaz, apod., montazni prohlidka se neukoncuje
a pokracuje. K ukonceni montazni prohlidky do-
chézi po konecné rektifikaci ocelové konstrukce, po
podliti lozisek, po skonceni betonaze desky, a po
dokonceni protikorozni ochrany (PKO) ocelové
konstrukce.

(8) Montézni prohlidka je ukoncena dokonce-
nim zéapisu z montazni prohlidky. Zapis obsahuje
souhrn vsech zji§ténych zavad béhem fazi montaze
a zapis o jejich odstranéni (datum, kontrola zhotovi-
telem, prevzeti objednatelem, souhlas
S pokracovanim praci).

(9)  Po ukon¢eni montazni prohlidky pieda zho-
tovitel montaze ocelové konstrukce zastupci objed-
natele soubor veskerych dokladii uvedenych v ¢asti
1 tohoto ¢lanku, ve dvou vyhotovenich, krom& RT
snimkd, které budou piedany pouze v jednom vyho-
toveni. PoCet vyhotoveni pro zhotovitele stavby je
soucasti samostatné smlouvy mezi zhotovitelem
a montazni organizaci.

(10) Dva wvytisky dokumentace dle skuteéného
provedeni z montaze v Cernotiskovém provedeni
budou dodany do 1 mésice od konani posledni
montazni prohlidky objednateli. V ptipad€, ze hlav-
ni prohlidka se uskute¢ni dfive nez za 1 mésic, bude
tato dokumentace piedana objednateli K terminu
konani |.hlavni prohlidky.

(11) Podminkou pro uskuteénéni prvni hlavni
prohlidky mostu je ukoncend montazni prohlidka
ocelové konstrukce.

19.A.8.3

D Prvni hlavni prohlidka ocelového mostu
se provadi pfed pfejimacim fizenim a uvedenim
mostu do trvalého provozu podle CSN 73 6221, po
skonc¢eni montazni prohlidky ocelové konstrukce.
Prohlidku zajistuje objednatel u opravnéné fyzické
nebo pravnické osoby, prohlidky se musi zucastnit
spravee mostu. Opravnéni k vykonu hlavni prohlid-
ky mostu prokazuje fyzicka osoba na zakladé udé-
leni opravnéni MDS — OPK podle metodického
pokynu Opravnéni k vykonu prohlidek mosti po-
zemnich komunikaci.

(2) Pro prvni hlavni prohlidku predklada ke
kontrole zhotovitel stavby objednateli doklady
podle CSN 73 6221 a dale veskeré doklady uvedené
Vv ¢lancich 19.A.8.1 a 19.A.8.2 téchto TKP 19 A.

Prvni hlavni prohlidka mostu

(3) Kladny vysledek prvni hlavni prohlidky je
podminkou pro zah4jeni zatéZovaci zkousky mostu
podle CSN 73 6209 (pokud se pozaduje). Pro pro-
vadéni zatézovaci zkouSky plati ustanoveni
Vv ¢lanku 19.A.9.2 této kapitoly TKP19 A.

4) V piipadé zdsahii do nosné mostni kon-
strukce po ukonceni montazni prohlidky, musi byt
provedeno posouzeni téchto zasahti vcetné zapisu,
pfed zahajenim prvni hlavni prohlidky mostu, za-
stupcem objednatele, ktery vykon montazni pro-
hlidky provadel.
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(5) V piipadé zivelnych pohrom, sesuvech
pudy, pii povodnich, havariich (naruseni statiky
mostu), pfi pohybech na poddolovaném uzemi,
Vv piipadé koroze oceli, majici zasadni vliv na stati-
ku mostu, v ptfipadé deformaci konstrukce, poru-
chéch svarti, Sroubovanych spojii nebo pfi naruSeni
zékladniho materialu vznikem trhlin je nutno reali-
zovat mimofadnou prohlidku ocelové mostni kon-
strukce. Mimofadna hlavni prohlidka se provadi
také pred skonéenim zaru¢ni doby. Vykon mimo-
fadné hlavni prohlidky zajistuje spravce mostu
podle bodu (1).

19.A.8.4 Zpiisobilost pracovnika objedna-
tele pro dilenskou prejimku
a montazni prohlidku OK tiidy
provedeni EXC3 a EXC4

(1)  Vedouct dilenské prejimky a montdzni pro-
hlidky je vidy zastupce objednatele, ktery je pro
tuto cinnost odborné zpiisobily. Za odbornou zpii-
sobilost se povazuje soucasné splnéni téchto kvali-
fikacnich podminek:

1. fyzicka osoba ma ukoncené vysokoskolské
vzdélani technického smeru ( s titulem Ing.)

2. dolozena praxe fyzické osoby je minimalné
5 let praktického vykonu dilenskych prejimek
a montdznich prohlidek nebo cinnost svarec-
ského dozoru ve vyrobné nebo na montazi oce-
lovych konstrukci

3. diplom o kvalifikaci Mezindrodni/Evropsky
svarecsky inzenyr I/EVE vydany po splnéni po-
Zadavkii 14B-002-2000/EWF 409 (I/EWE) —
Mezindrodni /Evropsky svdarecsky inzenyr, mi-
nimalni pozadavky na vzdélani, skoleni, zkous-
ky a kvalifikaci pracovnikii spolecné s certifi-
katem/pritkazem o odborné zpusobilosti — level
2 pro vizudlni zkouseni (VT) dle CSN EN ISO
9712.
Objednatel si muze prizvat kvykonu prejim-
ky/prohlidky dalsi odborné specialisty a to
V rozsahu kvalifikace NDT zkousek MT, UT, RT,
TOFD, minimalné tiroveri ( level) 2 podle CSN EN
ISO 9712. S ohledem na charakter a slozitost kon-
strukce miize objednatel v oditvodnénych pripadech
vySe uvedené kvalifikacni pozadavky prislusné
upravit.
V pripade smluvne povereného specialisty se musi
dale  pisemne  dolozit  rozsah  pravomoci
k rozhodovaci  funkci  zdstupce  objednatele
V rozsahu podle téchto TKP 19, kde musi objednatel
Jjmenovité stanovit rozsah (napr. schvalovani vy-
robni dokumentace, dodatecny predpis NDT kontrol
svarii, vwhodnocovani odchylek jinych, nez je sta-
noveno ve schvilené RDS, posuzovani neshodnych
vyrobkii apod.). Vedouct dilenské prejimky a mon-
tazni prohlidky (fyzickd mnebo pravnickda osoba)
nesmi byt v zadném smluvnim vztahu s vyrobcem,
montdzni organizaci, zhotovitelem stavby a projek-
tantem RDS (ZDS). Musi byt prokazatelna jeho
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nezavislost, nestrannost a verohodnost.
V kompetenci smluvné povéreného specialisty neni
vydavani vyjimek Z platnych norem nebo téchto
TKP.

Dalsimi ucastniky prrejimky/prohlidky jsou: vyrobce
ocelové konstrukce, zhotovitel stavby, montazni
organizace, projektant realizacni dokumentace
stavby, popr. dalsi prizvani specialisté zucastné-
nych stran.

19.A.8.5 Dilenska prejimka, montaZni pro-
hlidka OK tridy provedeni EXC1
a EXC2

(1)  Dilenské piejimky a montazni prohlidky
ocelovych konstrukci se provadi v rozsahu podle
Tabulky 20, nebo v rozsahu stanoveném objedna-
telem v ZDS.

(2) Vykon dilenské ptejimky a montazni pro-
hlidky se provadi podle této kapitoly 19 A TKP,
Vv souladu s ptislusnou vyrobni dokumentaci a certi-
fikaty ocelovych vyrobk.

(3) Vedouci dilenské prejimky a montdzni
prohlidky je vzdy objednatel, ktery je pro tuto ¢in-
nost odborné zpusobily. Za odbornou zpiisobilost
se povazuje soucasné splneni téchto kvalifikacnich
podminek:
1. fyzickda osoba ma ukoncené alespon Stiedo-
Skolské odborné vzdelani

2. dolozena praxe fyzické osoby je minimalné
5 let praktického vykonu dilenskych prejimek
a montaznich prohlidek ocelovych konstrukci
nebo cinnost svarecského dozoru ve vyrobné
nebo na montazi ocelovych konstrukci

3. fyzicka osoba ma kvalifikaci pro nedestruk-
tivni kontrolu svarii minimalné VT podle CSN
EN I1SO 9712, véetné zdravotni zrakové zpiiso-
bilosti, ktera musi byt doloZena - lze nahradit
kvalifikaci EWT (IWT)
Vedouci dilenské prejimky a montazni prohlidky
(fyzicka nebo pravnicka osoba) nesmi byt v zadném
smluvnim vztahu s vyrobcem, montazni organizaci,
zhotovitelem stavby a projektantem RDS (ZDS).
Musi byt prokazatelnd jeho nezavislost, nestrannost
a verohodnost. V kompetenci smluvné povéreného
specialisty nent vydavant vyjimek z platnych norem
nebo téchto TKP 19 A.

19.A.9 SLEDOVANI DEFORMACI

19.A09.1

1) Kontrolni méfeni se provadi v ramci zjis-
tovani velikosti odchylek vyrobené nebo smonto-
vané ocelové konstrukce, podle clanki 19.A.6.1
a19.A.6.2 a Prilohy 19A.P6 této kapitoly 19 A
TKP.

Kontrolni méreni

2 Kontrolni méreni se také provadi u provo-
zovanych a zabudovanych ocelovych konstrukci.
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Kontrolni mereni miize byt predepsano u ocelovych
konstrukci objednatelem, podle typu konstrukce. U
ocelovych mostnich konstrukci se vyhodnoceni
tvaru ocelové mostni konstrukce provadi vidy,
minimalné v intervalu konani hlavni prohlidky
mostu nebo v intervalech podle vysledkit montdzni
prohlidky, prvni hlavni prohlidky, nebo na zdaklade
vysledkii zatézovaci zkousky mostu. Podle vysledkii
méreni miize byt interval méreni spravcem mostu
Vv pribéhu zivotnosti konstrukce upraven.

3) Pro provddeni zaméreni ocelové konstruk-
ce se zrizuji na konstrukci trvanlivé zamérovaci
znacky (napr. specialni odrazné terce), které umoz-
nuji zajisteni presnosti méreni a moznost porovnd-
vani zameérenych bodit s vysokou presnosti v case.
Jako nulté (porovnavaci) méreni se povazuje zame-
reni ocelové konstrukce pri montazni prohlidce.

4 V pifipad¢ vzniku deformaci konstrukce
béhem zaru¢ni doby nulté méfeni slouzi jako pod-
klad pro reklamacni fizeni se zhotovitelem stavby,
jestlize se bude porovnavat se zaméfenim v roce
ukonceni zaruky zhotovitele.

19.A.9.2 Zatézovaci zkouSka ocelové kon-

strukce
(¢D)] Zakladni pozadavky na provadéni zatézo-
vacich zkousek jsou stanoveny v CSN 73 2030. Pro
mosty  jsou  dal§i  pozadavky  obsaZeny
v CSN 73 62009.
2 Provedeni zatéZovaci zkousky predepisuje

objednatel popi. vedouci prvni hlavni prohlidky na
zéklad¢ jejiho vysledku.

3) Zatézovaci zkouska mostu se mize provést
az po prvni hlavni prohlidce mostu.

(@) Zatézovaci zkouSku zajistuje zhotovitel
stavby.

(5) Zatézovaci zkousky mize provadét vyhradné
pro tuto Cinnost akreditovana zkuSebni laboratof.
Soucasné musi byt splnény podminky ve smyslu
metodického pokynu SJ-PK ¢ast 11/2.

(6) Podklady pro zatéZovaci zkousku zajist'uje
zhotovitel objektu ve spolupraci s projektantem
RDS. Projekt zatézovaci zkousky vypracovava
projektant RDS. Program zatéZovaci zkouSky
a vyslednou zpravu vyhotovuje zkusebni laboratof.

@) Program zatézovaci zkousky musi byt
predlozen ke schvaleni objednateli a to
Vv dostateéném piedstihu pted jejim konanim. Ob-
jednatel mize na zakladé vysledkd provadénych
dilenskych a montaznich prohlidek nafidit nektera
specialni méfeni ve specifikovanych mistech ocelo-
vé konstrukce nebo pozadovat provedeni dynamic-
ké zatézovaci zkousky.

(8) Vyhodnoceni vysledkii zatéZovaci zkousky
provadi projektant RDS na zéklad¢ vysledné zpravy
o zatézovaci zkousce podle bodu (6).

TKP — kapitola 19 (duben 2015)

9) Soucasti zatézovaci zkousky je vyhodno-
ceni zaméfeni ocelové konstrukce v souladu
s Prilohou 19A.P6 téchto TKP 19 A.

19.A.10 EKOLOGIE

(1) Vsechny prace zahrnuté v kapitole 19 A
TKP je nutno provadét ve smyslu piislusnych prav-
nich pfedpist tak, aby bylo vzdy chranéno Zivotni
prostiedi pred negativnimi vlivy vystavby, vyroby
amontaze ocelovych konstrukci. Dokumentace
zhotovitele dodavky a montaZze ocelové konstrukce
musi obsahovat zdsady pro provadéni jednotlivych
praci zhlediska ochrany Zzivotniho prostredi.
V plném rozsahu plati kapitola 1 TKP.

(2)  Znecisténi tuhymi odpady - Ke vzniku tuhych
odpadii dochazi zejména pri bourani starych objek-
tu a pri stavebni cinnosti viibec. Pokud nelze odpa-
dy opétovné pouzit, je nutno je deponovat na vhod-
nych, povolenych skladkach. Pri eventualni nutnosti
deponovat zavadné nebo nebezpecné latky je zapo-
trebi provést vhodnda opatreni, pripadné odpady
ekologicky Setrnymi postupy likvidovat podle zdko-
na ¢.185/2001 Sh.

(3)  Znecisténi vody a pudy - je treba zabranit
znecisténi vodnich tokii i podzemni vody latkami
pouzivanymi pri vyrobé a montazi ocelovych kon-
strukci, zejména pak ropnymi produkty pouzivanymi
pri provozu stavebnich stroju. Pri otryskavani kon-
strukci opatrenych ndtery je treba zabranit, aby se
odpad dostival do vody nebo do pidy. Odpad
vznikly otryskanim ndtéri je nutno ekologicky likvi-
dovat.

(4)  Znecisteni ovzdusi, emise a prasnost -
ovzdusi miize byt znecistovdano zejména pri provozu
stavebnich stroju vyfukovymi plyny, zplodinami
vznikajicimi pri svarovani apod. Znecisteni ovzdusi
je treba minimalizovat pouzivanim vhodnych sta-
vebnich mechanizmii, technologickych postupii
a technologickou kazni.

(5)  Vliv hluku - hiuk pii virobé a montadzi ocelo-
vych konstrukci zpiisobuji vyrobni a stavebni stroje
nebo doprava materialii nebo dilcii na stavbu. Pre-
sahuje-li hluk meze stanovené piislusnymi predpisy,
je treba viiv hluku eliminovat vhodnymi opatienimi.

(6) Viiv zareni - pri vyrobé a montazi ocelo-
vych konstrukci prichdzi v uvahu vliv elektromagne-
tického zareni (z rentgenovych a radioizotopovych
zdrojii) pri provadeni zkousSek materialu a svari
a pripadné zareni z laserovych zdrojii pri rezani
materialu, nebo pri promérovani rozmeérnéjsich
konstrukci. Aby nedochdzelo k ohroZeni Zivotniho
prostredi a zdravi, je treba pouzivat funkcniho
zarizeni a dodrzovat predpisy pro uzivdani téchto
zarizeni.

@) Technologické postupy a pouzité strojni
stavebni mechanizmy musi zisadn¢ vyhovovat
zakonnym normam. Pokud nevyhovuji, nelze je pro
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provadéni ocelovych konstrukci podle kapitoly
19 A téchto TKP 19 A pouzit.

19.A.11  BEZPECNOST PRACE,
POZARNI OCHRANA
Q) Pozadavky na bezpeénost prace a technickych

zafizeni jakoZ i na pozarni ochranu obecné stanovi
TKP kapitola 1.

2 Pied vstupem pracovnikli objednatele na
pracovisté vyrobce nebo montazni organizace je zho-
tovitel stavby po dohod¢ s vyrobcem/montaZni organi-
zaci povinen provést odpovidajici bezpecnostni $kole-
ni téchto pracovnikil a soucasné je povinen jim zajistit
odpovidajici bezpecnostni pomticky (leseni, Zebfiky,
osvétleni atd.).

19.A.12 NORMY A PREDPISY

Q) Normy a piedpisy uvedené v této kapitole
TKP jsou Vjejim textu citovany, nebo maji

k obsahu Kkapitoly vztah, jsou pro zhotoveni ZDS,
RDS a zhotoveni stavby (vyroba, montaz a opravy
ocelovych konstrukci) zavazné. Zhotovitel¢ ZDS,
RDS a stavby jsou povinni uplatnit pfislusnou nor-
mu nebo predpis v platném znéni k datu vydani
zadavaci dokumentace stavby. V pfipadé zmén
norem a predpisti v pribéhu stavby se postupuje
podle piislusného ustanoveni kapitoly 1 TKP.

19.A.12.1 Seznam piislusnych CSN
CSN 05 0000 Zvaranie. Zvaranie kovov. Zakladné pojmy.
CSN 05 1309 Zvéranie. Zvarite'nost’ kovov a jej hodnotenie. VSeobecné ustanovenia.
CSN 051311
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CSN EN 50110-1 ed.3

Zvéranie. Zvarite'nost’ oceli na oblukové zvaranie. SktiSanie a hodnotenie.

Cinnost na elektrickych zafizenich - Cést 1: Obecné pozadavky

Zatézovaci zkousky stavebnich konstrukci. Spolecna ustanoveni.

Ocelové mostni konstrukce-Dopliiujici specifikace pro provadéni, kontrolu kvality

Ocelové konstrukce-Kontrola a Gdrzba ocelovych konstrukei pozemnich a inzenyr-

CSN 732030
CSN 73 2603
a prohlidky
CSN 73 2604
skych staveb
CSN 73 6200 Mosty — Terminologie a tfidéni
CSN 73 6201 Projektovani mostnich objektt
CSN 73 6209 Zatézovaci zkousky mostd.
CSN 73 6221 Prohlidky mostti pozemnich komunikaci
CSN 73 6223

CSN EN 10020
(42 0002)
CSN EN 10052
(42 0004)
CSN 42 0015
(42 0015)
CSN EN ISO 643
(42 0462)
CSN EN 10021
(42 0905)
CSN EN 10025-1
(42 0904)
CSN EN 10025-2
(42 0904)
CSN EN 10025-3
(42 0904)

CSN EN 10025-4
(42 0904)
CSN EN 10025-5
(42 0904)

Ochrany proti nebezpeénému dotyku s zivymi ¢astmi trakéniho vedeni a proti ui¢in-
kim vyfukovych plynti na objektech nad kolejemi Zelezni¢nich drah
Definice a rozdéleni oceli

Terminologie tepelného zpracovani zeleznych vyrobkt

Vady tvatenych ocelovych hutnich vyrobki. Nazvoslovi a tfidéni vad
Ocel — Mikrografické stanoveni velikosti zrn

Vseobecné technické dodaci podminky pro ocel a ocelové vyrobky

Vyrobky valcované za tepla z konstrukénich oceli — Cast 1: Vieobecné technické
dodaci podminky

Vyrobky vélcované za tepla z konstrukénich oceli — Cast 2: Technické dodaci pod-
minky pro nelegované konstrukéni oceli

Vyrobky valcované za tepla z konstrukénich oceli — Cast 3: Technické dodaci pod-
minky pro normaliza¢né¢ zihané/normalizacné valcované svafitelné jemnozrnné
konstrukéni oceli

Vyrobky valcované za tepla z konstrukénich oceli — Cast 4: Technické dodaci pod-
minky pro termomechanicky valcované svaftitelné jemnozrnné konstrukcéni oceli
Vyrobky vélcované za tepla z konstrukénich oceli — Cast 5: Technické dodaci pod-
minky na konstrukéni oceli se zvySenou odolnosti proti atmosférické korozi
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CSN EN 10025-6
(42 0904)
CSN EN 10027-1
(42 0011)
CSN EN 10027-2
(42 0012)
CSN EN 10029
(42 5311)
CSN EN 10034
(42 0033)
CSN EN 10048
(42 0037)
CSN EN 10051
(42 0034)
CSN EN 10055
(42 5581)
CSN EN 10056-2
(42 0032)
CSN EN 10067
(42 0023)
CSN EN 10088-1
(42 0927)
CSN EN 10088-2
(42 0928)
CSN EN 10088-4
(42 0927)
CSN EN 10088-5
(42 0927)
CSN EN 10160
(01 5024)
CSN EN 10163-1
(42 0016)
CSN EN 10163-2
(42 0017)
CSN EN 10163-3
(42 0018)
CSN EN 10164
(42 1001)
CSN EN 10204
(42 0009)
CSN EN 10210-1
(42 1051)
CSN EN 10210-2
(42 5952)
CSN EN 10219-1
(42 1052)
CSN EN 10219-2
(42 5953)
CSN ISO 6892-1
(42 0310)
CSN ISO 148-1
(42 0381)
CSN EN ISO 7438
(42 0401)
CSN EN ISO 2553
(01 3155)

CSN EN ISO 3452-1

(01 5017)

Vyrobky valcované za tepla z konstrukénich oceli - Cast 6: Technické dodaci pod-
minky pro ploché vyrobky z oceli s vy$si mezi kluzu v zuslechténém stavu
Systémy oznagovani oceli - Cast 1: Stavba znadek oceli

Systémy oznacovani oceli. Cast 2: Systém ¢iselného oznacovani

Plechy ocelové valcované za tepla tloustky od 3 mm - Mezni uchylky rozmért a
tolerance tvaru

Tyce prifezu ,,I“ a ,,H* z konstruk¢nich oceli. Mezni uchylky rozmért a tolerance
tvaru

Ocelové tzké pasy valcované za tepla — Mezni uchylky rozmérti a tolerance tvaru

Kontinualné za tepla valcované pasy a plechy stiihané z Sirokého pasu z nelegova-
nych a legovanych oceli - Mezni Gichylky rozméri a tolerance tvaru

Tyce ocelové prufezu T rovnoramenné se zaoblenymi hranami a piechody valcova-
né za tepla — Rozméry, mezni uchylky rozméri a tolerance tvaru

Tyc¢e prifezu rovnoramenného a nerovnoramenného ,,L“ z konstrukénich oceli.
Cast 2: Mezni tichylky rozméra a tolerance tvaru

Tyce ploché hlavickové valcované za tepla — Rozméry, mezni uchylky rozmért a
hmotnosti a tolerance tvaru

Korozivzdorné oceli — Cast 1: Piehled korozivzdornych oceli

Korozivzdorné oceli — Cast 2: Technické dodaci podminky pro plech a pés z oceli
odolnych korozi pro vSeobecné pouziti.

Korozivzdorné oceli - Cast 4: Technické dodaci podminky pro plech a pés z oceli
odolnych korozi pro poZiti ve stavebnictvi

Korozivzdorné oceli - Cast 5: Technické dodaci podminky pro tyce, drét, profily a
lesklé vyrobky z oceli odolnych korozi pro pouziti ve stavebnictvi

Zkouseni ocelovych plochych vyrobku o tloustce 6 mm nebo vétsi ultrazvukem
(odrazova metoda)

Dodaci podminky pro jakost povrchu za tepla valcovanych ocelovych plechi, Siro-
ké oceli a tyc¢i tvarovych — Cést 1: VSeobecné pozadavky

Dodaci podminky pro jakost povrchu za tepla valcovanych ocelovych plechi, Siro-
ké oceli a tyc¢i tvarovych — Cast 2: Plechy a Siroka ocel

Dodaci podminky pro j akost povrchu za tepla valcovanych ocelovych plecht, Siro-
ké oceli a tyc¢i tvarovych — Céast 3: Tyce tvarové

Vyrobky z oceli se zlepsenymi deformacnimi vlastnostmi kolmo k povrchu vyrobku
— Technické dodaci podminky

Kovové vyrobky. Druhy dokumenti kontroly.

Duté profily tvafené za tepla z nelegovanych a jemnozrnnych konstrukénich oceli.
Cast 1: Technické dodaci piedpisy

Dute profily tvafen¢ za tepla z nelegovanych a jemnozrnnych konstrukénich oceli -
Cast 2: Rozméry, uchylky a statické hodnoty

Svafovane duté profily z konstrukénich nelegovanych a jemnozrnnych oceli, tvare-
né za studena - Cast 1: Technické dodaci podminky

Svatované duté Qroﬁly z konstrukénich, nelegovanych a jemnozrnnych oceli, tvaie-
né za studena — Cast 2: Rozméry, uchylky a statické hodnoty

Kovové materialy - Zkouseni tahem - Cast 1: Zkusebni metoda za pokojové teploty

Kovové materialy — Zkouska rizem v ohybu metodou Charpy — Cést 1: Zkusebni
metoda
Kovové materidly — Zkouska ohybem

Svarovani a piibuzné procesy - Zobrazovani na vykresech - Svarové spoje

Nedestruktivni zkouseni — Kapilarni zkouska — Cast 1: Obecné zasady
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CSN EN 10306
(01 5091)
CSN EN 10308
(01 5093)
CSN EN ISO/IEC 17021
(01 5257)
CSN EN ISO/IEC 17050-1
(01 5259)
CSN EN ISO/IEC 17050-2
(01 5259)
CSN ISO 898-2
(02 1005)
CSN EN ISO 12690
(03 8712)
CSN ISO 857
(05 0001)
CSN EN ISO 6520-1
(05 0005)
CSN EN 1792
(05 0009)
CSN EN ISO 4063
(05 0011)
CSN EN ISO 6947
(05 0024)
CSN EN ISO 9692-1
(05 0025)

CSN EN ISO 9692-2
(05 0025)
CSN EN ISO 5817
(05 0110)
CSN ENISO 13918
(05 2420)
CSN EN ISO 13920
(05 0205)
CSN EN ISO 15607
(05 0311)
CSN EN ISO 15609-1
(05 0312)
CSN EN ISO 15609-5
(05 0312)
CSN EN ISO 15614-1
(05 0313)

CSN EN ISO 15614-2
(05 0314)
CSN EN ISO 15614-13
(05 0313)
CSN EN ISO 15610
(05 0315)
CSN ENISO 15611
(05 0316)
CSN EN ISO 15612
(05 0317)
CSN EN ISO 15613
(05 0318)

Zelezo a ocel — Zkouseni H profilii s rovnob&znymi piirubami a IPE profilti ultra-
zvukem.

Nedestruktivni zkouSeni- ZkouSeni ocelovych ty¢i ultrazvukem.

Posuzovani shody — Pozadavky na organy provadéjici audit a certifikaci systému
managementu.

Posuzovéni shody — Prohlaeni dodavatele o shodé — Cast 1: Vieobecné pozadavky

Posuzovani shody — Prohlaseni dodavatele o shodé — Cést 2: Podptrna dokumenta-
ce

Mechanické vlastnosti spojovacich sou¢asti z uhlikové a legované oceli - Cast 2:
Matice se specifikovanymi tfidami pevnosti — Hruba a jemna rozte¢

Kovové a jiné anorganické povlaky — Dozor nad Zarovym stiikanim — Ukoly a
odpovédnosti

Metody svaiovani, tvrdého a mékkého pajeni — Slovnik

Svafovani a ptibuzné procesy — Klasifikace geometrickych vad kovovych material
— Cast 1: Tavné svafovani
Svarovani — Vicejazy¢ny seznam termind ze svafovani a piibuznych procest

Svafovani a ptibuzné procesy — Ptehled metod a jejich Cislovani
Svafovani a ptibuzné procesy - Polohy svarovani

Svatovani a piibuzné procesy - Doporuéeni pro piipravu svarovych spoji - Cast 1:
Svatovani oceli ruéné obloukovym svafovanim obalenou elektrodou, tavici se elek-
trodou v ochranném plynu, plamenovym svarovanim, svafovanim wolframovou
elektrodou v ochranné atmosféte inertniho plynu a svafovanim svazkem paprskii
Svatovani a piibuzné procesy — Piiprava svarovych ploch — Cast 2: Svatovani oceli
pod tavidlem

Svafovani — Svarové spoje oceli, niklu, titanu a jejich slitin zhotovené tavnym sva-
fovanim (mimo elektronového a laserového svafovani) — Ur¢ovani stupiil jakosti
Svarovani — svorniky a keramické krouzky pro obloukové ptivaiovani svornika

Svafovani — VSeobecné tolerance svafovanych konstrukci — Délkové a thlové roz-
méry — Tvar a poloha

Stanoveni a kvalifikace postupt svafovani kovovych materialii — VSeobecna pravi-
dla

Stanoveni a kvalifikace postupi svafovani kovovych materiald — Stanoveni postupu
svafovani — Cast 1: Obloukové svafovani

Stanoveni a kvalifikace postupi svafovani kovovych materiali — Specifikace po-
stupu svafovani — Cést 5: Odporové svafovani

Stanoveni a kvalifikace postupil svatovani kovovych materiali — Zkouska postupu
svafovani — Cast 1: Obloukové a plamenové svatovani oceli a obloukové svaifovani
niklu a slitin niklu

Stanoveni a kvalifikace postupil svatovani kovovych materiali — Zkouska postupu
svafovani — Cast 2: Obloukové svafovani hliniku a jeho slitin

Stanoveni a kvalifikace postupt svarovani kovovych materiali — Zkouska postupu
svafovani — Cast 13: Stlatovaci a odtavovaci stykové svafovani

Stanoveni a kvalifikace postupt svafovani kovovych materialti — Kvalifikace na
zaklad¢ vyzkousenych svatovacich materialti

Stanoveni a kvalifikace postupt svafovani kovovych materialt — Kvalifikace na
zaklad¢ predchozi svafecské zkusenosti

Stanoveni a kvalifikace postupl svafovani kovovych materialtt — Kvalifikace na
zaklad¢é normalizovaného postupu svarovani

Stanoveni a kvalifikace postupt svafovani kovovych materialt — Kvalifikace na
zékladé predvyrobni zkousky svarovani
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CSN EN ISO 14555
(05 0324)

CSN EN ISO 14731
(05 0330)

CSN EN ISO 3834-1
(05 0331)

CSN EN ISO 3834-2
(05 0331)

CSN EN ISO 3834-3
(05 0331)

CSN EN ISO 3834-4
(05 0331)

CSN EN ISO 3834-5
(05 0331)

CSN EN 287-1
(05 0711)
CSN EN ISO 9606-1
(050711)
CSN EN ISO 9712
(01 5004)
CSN EN ISO 14732
(05 0730)
CSN EN ISO 4136
(051121)
CSN ENISO 5173
(05 1124)
CSN EN ISO 9016
(05 1125)
CSN ENISO 5178
(05 1126)
CSN EN ISO 9017
(05 1127)
CSN EN ISO 17639
(05 1128)
CSN EN 1SO 9015-1
(05 1134)
CSN EN ISO 9015-2
(05 1134)
CSN EN ISO 17642-1
(05 1142)
CSN EN ISO 17642-2
(05 1142)

CSN EN ISO 17642-3
(05 1142)

CSN EN ISO 17636-1
(05 1150)
CSN EN ISO 17636-2
(05 1150)
CSN EN 12062
(05 1170)
CSN EN ISO 11666
(05 1172)
CSN EN ISO 23279
(05 1173)
CSN EN ISO 23277
(05 1176)

Svarovani — Obloukové ptivarovani svornikll z kovovych materialt
Svatecsky dozor. Ukoly a odpovédnosti

Pozadavky na jakost pii tavném svafovani kovovych materialéi. Cast 1 Kritéria pro
volbu odpovidajicich pozadavki na jakost

Pozadavky na jakost pfi tavném svafovani kovovych materialil. Cast 2: Vyssi poza-
davky na jakost

Pozadavky na jakost pfi tavném svafovani kovovych materiali. Cast 3: Standardni
pozadavky na jakost

Pozadavky na jakost pfi tavném svafovani kovovych materialti. Cast 4: Zakladni
pozadavky na jakost

Pozadavky na jakost pfi tavném svafovani kovovych materialti - Cast 5: Dokumen-
ty, kterymi je nezbytné se fidit pro dosazeni shody s pozadavky na jakost podle ISO
3834-2, 1SO 3834-3 nebo 1SO 3834-4

Svatovani. Zkousky svafe¢i. Tavné svafovani. Cast 1: Oceli

Zkousky svarect - Tavné svafovani - Cast 1: Oceli
Nedestruktivni zkousSeni - Kvalifikace a certifikace pracovnikit NDT

Svarecsky persondl - Zkousky svarecskych operatord a setizovaci pro mechanizo-
vané a automatizované svafovani kovovych materiala
Destruktivni zkousky svarti kovovych materiald — Pricna zkouska tahem.

Destruktivni zkousky svarti kovovych materiall - Zkousky ohybem

Destruktivni zkousky svar kovovych materialti-Zkousky razem v ohybu-Umisténi
zkuS§ebnich ty¢i, orientace vrubu a zkouseni.

Destruktivni zkousky svarti kovovych materialii-Podélna zkouska tahem svarového
kovu tavnych svarovych spoji.

Destruktivni zkousky svarti kovovych materiali-Zkouska rozlomenim.

Destruktivni zkousky svarti kovovych materiald - Makroskopicka a mikroskopicka
kontrola svarti

Destruktivni zkousky svarti kovovych materialti — Zkouseni tvrdosti — Cést 1:
Zkouska tvrdosti spoju svafovanych obloukovym svafovanim

Destruktivni zkousky svarti kovovych materialti — Zkouseni tvrdosti — Cést 2:
Zkouska mikrotvrdosti svarovych spoji

Destruktivni zkousky svarti kovovych materiald — Zkousky praskavosti za studena
pro svafované sou¢asti — Metody obloukového svafovani — Cast 1: Vieobecng
Destruktivni zkousky svarti kovovych materiald — Zkousky praskavosti za studena
pro svafované souéasti — Metody obloukového svafovani — Cast 2: Zkousky

s vlastni tuhosti

Destruktivni zkousky svar kovovych materialti — Zkousky praskavosti za studena
pro svafované souéasti — Metody obloukového svafovani — Cast 3: Zkousky

S vynucenou tuhosti

Nedestruktivni zkouseni svarti - Radiografické zkouseni - Cast 1: Metody rentgeno-
vého a gama zafeni vyuzivajici film

Nedestruktivni zkouseni svarti - Radiografické zkouseni - Cast 2: Metody rentgeno-
vého a gama zafeni vyuzivajici digitalni detektory

Nedestruktivni zkouSeni svarti-VSeobecnd pravidla pro kovové materialy

Nedestruktivni zkouseni svari — Zkouseni ultrazvukem —Stupné pfipustnosti

Nedestruktivni zkouSeni svart — ZkousSeni ultrazvukem — Posouzeni charakteru
indikaci ve svarech

Nedestruktivni zkouSeni svarti — Zkouseni svarii kapilarni metodou — Stupné pii-
pustnosti
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CSN EN ISO 10675-1
(05 1178)
CSN EN ISO 17637
(05 1180)
CSN EN ISO 17638
(05 1182)
CSN EN ISO 23278
(05 1183)
CSNEN 1011-1
(05 2210)
CSNENISO 14 175
(05 2510)
CSN EN ISO 2560
(05 5005)
CSN EN ISO 14341
(05 5311)
CSN ENISO 14171
(05 5801)

CSN EN ISO 18276
(05 5505)
CSN EN 13479
(05 5805)

CSN EN ISO 898-1
(02 1005)
CSN EN ISO 3269
(02 1018)

CSN EN 10168
(42 0007)
CSN EN 1090-1 +Al
(73 2601)

CSN EN 1090-2+A1
(73 2601)

CSN EN 1990
CSN EN 1991-1-1

CSN EN 1991-1-2

CSN EN 1991-1-3
CSN EN 1991-1-4
CSN EN 1991-1-5
CSN EN 1991-1-6

CSN EN 1991-1-7
CSN EN 1991-2
CSN EN 1991-3
CSN EN 1991-4

CSN EN 1993-1-1

CSN EN 1993-1-2
CSN EN 1993-1-3
CSN EN 1993-1-4

CSN EN 1993-1-5
CSN EN 1993-1-6

Nedestruktivni zkouSeni svari - Kritéria pfipustnosti pro radiografické zkouseni -
Cast 1: Ocel, nikl, titan a jejich slitiny
Nedestruktivni zkouSeni svarti — Vizudlni kontrola tavnych svar

Nedestruktivni zkouseni svarti — Zkouseni magnetickou metodou praskovou

Nedestruktivni zkouseni svarti — Zkouseni svarii magnetickou metodou praskovou —
Stupné pripustnosti

Svafovani — Doporudeni pro svafovani kovovych materialti — Cést 1: Vieobecna
smérnice pro obloukové svafovani

Svarovaci materialy. Plyny a jejich smési pro tavné svafovani a piibuzné procesy

Svarovaci materialy — Obalené elektrody pro ru¢ni obloukové svafovani nelegova-
nych a jemnozrnnych oceli — Klasifikace

Svafovaci materialy — Dratové elektrody pro obloukové svarovani nelegovanych a
jemnozrnnych oceli v ochranném plynu a jejich svarové kovy — Klasifikace
Svafovaci materialy — Dratové elektrody, plnéné elektrody a kombinace elektroda-
tavidlo pro svafovani pod tavidlem nelegovanych a jemnozrnnych oceli — Klasifi-
kace

Svafovaci materialy — PInéné elektrody pro obloukové svafovani vysokopevnost-
nich oceli v ochranném plynu a bez ochranného plynu — Klasifikace

Svafovaci materialy. VSeobecna vyrobkova norma pro pfidavné kovy a tavidla pro
tavné svarovani kovovych materiald

Mechanické vlastnosti spojovacich souéasti z uhlikové a legované oceli - Cast 1:
Srouby se specifikovanymi tiidami pevnosti - Hrubé a jemna rozteé

Spojovaci soucasti — Piejimaci kontrola

Ocelové vyrobky — Dokumenty kontroly — Prehled a popis tdaji

Provadéni ocelovych konstrukei a hlinikovych konstrukci — Cast 1: Pozadavky na

posouzeni shody konstrukénich dilct

Provadéni ocelovych konstrukei a hlinikovych konstrukei — Cast 2: Technické po-

zadavky na ocelové konstrukce

Eurokdd: Zasady navrhovani konstrukci

Eurokéd 1: Zatizeni konstrukei - Cast 1-1: Obecna zatizeni - Objemové tihy, vlastni
tiha a uzitna zatiZzeni pozemnich staveb

Eurokéd 1:Zatizeni konstrukci — Cast 1-2: Obecné zatizeni — Zatizeni konstrukei
vystavenych ucinkiim pozaru

Eurokod 1:Zatizeni konstrukei — Cast 1-3: Obecna zatizeni — Zatizeni snéhem

Eurokod 1:Zatizeni konstrukei — Cast 1-4: Obecna zatizeni — Zatizeni vétrem

Eurokéd 1:Zatizeni konstrukei — Cést 1-5: Obecné zatizeni — ZatiZeni teplotou

Eurokod 1: Zatizeni konstrukei - Cast 1-6: Obecna zatizeni - Zatizeni béhem prova-
déni

Eurokod 1:Zatizeni konstrukei — Cast 1-7: Obecna zatizeni — Mimotadné zatizeni

Eurokéd 1:Zatizeni konstrukei — Cast 2: Zatizeni mostt dopravou

Eurokod 1: Zatizeni konstrukei - Cast 3: Zatizeni od jefabii a strojniho vybaveni

Eurokéd 1: Zatizeni konstrukei - Cast 4: Zatizeni zasobnik a nadrzi

Eurokod 3:Navrhovani ocelovych konstrukei — Cast 1-1: Obecna pravidla a pravidla

pro pozemni stavby

Eurokoéd 3:Navrhovani ocelovych konstrukei — Cast 1-2: Obecna pravidla - Navr-

hovani konstrukei na u¢inky pozaru

Eurokod 3: Navrhovéni ocelovych konstrukei - Cast 1-3: Obecna pravidla - Dopl-

nujici pravidla pro tenkosténné za studena tvarované prvky a plosné profily

Eurokod 3: Navrhovéni ocelovych konstrukei - Cast 1-4: Obecné pravidla - Dopl-

niUjici pravidla pro korozivzdorné oceli

Eurokéd 3: Navrhovani ocelovych konstrukei - Cast 1-5: Bouleni stén

Eurokéd 3:Navrhovéni ocelovych konstrukei — Cést 1-6: Pevnost a stabilita skofe-

pinovych konstrukei
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CSN EN 1993-1-7 Eurokéd 3:Navrhovéni ocelovych konstrukei — Cast 1-7: Deskosténové konstrukce
pficné zatizené

CSN EN 1993-1-8 Eurokéd 3:Navrhovani ocelovych konstrukei — Céast 1-8: Navrhovéni styéniki

CSN EN 1993-1-9 Eurokod 3:Navrhovani ocelovych konstrukei — Cast 1-9: Unava

CSN EN 1993-1-10 Eurokod 3: Navrhovéni ocelovych konstrukei - Cast 1-10: Houzevnatost materialu a
vlastnosti napfic tloustkou

CSN EN 1993-1-11 Eurokéd 3: Navrhovani ocelovych konstrukei - Cast 1-11: Navrhovéani ocelovych
tazenych prvki

CSN EN 1993-1-12 Eurokéd 3: Navrhovani ocelovych konstrukei - Cast 1-12: Dopliiujici pravidla pro
oceli vysoké pevnosti do ttidy S 700

CSN EN 1993-2 Eurokéd 3: Navrhovani ocelovych konstrukei - Cést 2: Ocelové mosty

CSN EN 1993-3-1 Eurokéd 3: Navrhovani ocelovych konstrukei - Cést 3-1: Stozary a kominy - Stozi-
ry

CSN EN 1994-1-1 Eurokéd 4:Navrhovéni spiazenych ocelobetonovych konstrukci — Cast 1-1: Obecna
pravidla a pravidla pro pozemni stavby

CSN EN 1994-1-2 Eurokéd 4:Navrhovéni spiazenych ocelobetonovych konstrukci — Cast 1-2: Obecna
pravidla - Navrhovani konstrukei na u¢inky pozaru

CSN EN 1994-2 Eurokéd 4: Navrhovani sptazenych ocelobetonovych konstrukei - Cast 2: Obecna
pravidla a pravidla pro mosty
EURONORM 186-87 Zkouska profild I s Sirokymi (HE) a stfedné Sirokymi (IPE) pasnicemi
SEP 1390 Aufschweissbiegeversuch (Navarova zkouska ohybem)

19.A.12.2 Seznam technickych a pravnich piedpisi

Plati v plném rozsahu TKP kapitola 1.

19.A.12.3 Souvisejici kapitoly TKP, TP a dalsi pouZita literatura

Metodicky pokyn k sestaveni zvlastnich technickych kvalitativnich podminek pro dokumentaci stavby PK, PGP

- 2008

Technické kvalitativni podminky staveb PK (TKP)

1

2

3

11
12
13
14
15
16
18
19
20
21
22
23
24
25
29
30

Vseobecné

Ptiprava stavenisté

Odvodnéni a chranicky pro inzenyrské sité
Svodidla, zabradli a tlumice narazu
Trvalé oploceni

Vegetacni upravy

Dopravni znac¢ky a dopravni zafizeni
Osvétleni PK

Piloty a podzemni stény

Beton pro konstrukce

Ocelové mosty a konstrukce

Pylony a mostni zaveésy

Izolace proti vodé

Mostni loziska

Mostni zavéry

Tunely

Protihlukové clony

Zvlastni zakladani

Specialni zemni konstrukce

Technické podminky (TP)

TP 42
TP 79
TP 81
TP 86
TP 98
TP 100
TP 104
TP 107
TP 124

Opravy, obnovy a ptestavby ocelovych mostnich konstrukci most;
Navrhovani spfazenych ocelobetonovych nosnych konstrukei mostti pozemnich komunikaci
Navrhovani svételnych signalizacnich zafizeni pro fizeni silni¢niho provozu ;

Mostni zavéry TP;

Technologické vybaveni tunelii PK;

Zasady pro orientacni dopravni znaceni na pozemnich komunikacich;

Protihlukové clony PK;

Odvodnéni mostid PK

Zakladni ochranna opatfeni pro omezeni vlivu bludnych proudti na mostni objekty a ostatni betonové
konstrukce pozemnich komunikaci;
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TP 136
TP 154
TP 157
TP 158
TP 160
TP 173
TP 165
TP 186
TP 197
TP 216

TP 232

Povlakovana vyztuz do betonu;

Provoz, sprava a udrzba tuneld PK;
Mostni objekty pozemnich komunikaci s pouzitim ocelovych trub z vlnitého plechu;
Tlumice narazu;

Mostni elastomerova loziska

Pouziti mostnich hrncovych lozisek;

Proménné svislé dopravni znacky a zafizeni pro provozni informace;

Zabradli na pozemnich komunikacich

Mosty a konstrukce PK z patinujicich oceli - 1. dil, 2.dil

Navrhovani, provadéni, prohlidky, udrzba, opravy a rekonstrukce ocelovych a ocelobetonovych
mosti PK

Propustky a mosty malych rozpéti

VL 4,VL5,VL6.1,VL6.4
TP Mosty a konstrukce z patinujicich oceli.

Met. pokyn Vykon stavebniho dozoru na stavbach PK, aktualni znéni na www.pjpk.cz

Met. pokyn Opravnéni k vykonu prohlidek mosti PK, aktualni znéni na www.pjpk.cz

Metodicky pokyn Systém jakosti v oboru PK (SJ-PK) - aktualni znéni na www.pjpk.cz

Zasady + Metodické pokyny k jednotlivym 6 oblastem SJ-PK: projektové prace, pruizkumné a diagnostické pra-
ce, zkuSebnictvi, provadeéni silni¢nich a stavebnich praci, ostatni vyrobky, zavedeni nové technologie)
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Priloha 19A.P1

Ptehled predepsanych pritkaznich zkouSek oceli.

Volitelné pozadavky na vyrobky z nelegovanych konstrukcnich oceli
podle CSN EN 10025-1

(élanek 19.A.2 2 19.A.4)
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A. Prehled predepsanych prikaznich
zkouSek oceli pro hlavni nosné casti
mostnich objekti (podle Tabulky 2,

4

poradové ¢islo 1, 2, 3, 4)

ZKOUSKA TAHEM

Q) Pii provadéni zkousky tahem podle CSN
EN I1SO 6892-1 se stanovuji a vyhodnocuji tyto
mechanické vlastnosti oceli a to na pficnych zku-
Sebnich télesech pro plechy a Sirokou ocel, pro
ploché a dlouhé vyrobky, sitky > 600 mm. Pro
vSechny dal$i vyrobky se vztahuji na podélna zku-
Sebni télesa.

e minimalni mez kluzu Ry (MP2);
e pevnost v tahu R, (MPa);
e minimalni taznost (%).

2) Zkouska se provadi standardné z vyvalku
(zkudebni jednotka podle skupin dle CSN EN
10025-1), nebo je mozno zkouSku piedepsat na
kazdy plech, podle poZadavkii objednatele.

ZKOUSKA RAZEM V OHYBU

1) Pfi provadéni zkousky razem v ohybu
podle CSN ISO 148-1 se stanovuje a vyhodnocuje
minimalni narazova prace KV (J) pro jmenovité
tloustky oceli od 12 mm (v¢etné) do 100 mm.
Zkouska se provadi pro ploché a dlouhé vyrobky,
odebrané ve sméru valcovani pii stanovené teploté.

2 Pro tloustky nad 100 mm se musi hodnoty
minimalni narazové prace KV jmenovité dohodnout
pro tyto oceli a tloustky:

e CSN EN 10025-2 (jakost oceli J0, J2, K2): nad
100 mm;

e CSN EN 10025-3 (oznadeni N, NL): nad
150 mm;

e CSN EN 10025-4 (oznadeni M, ML): nad
150 mm;

e CSN EN 10025-5(jakost oceli JOW, J2W,K2W):
nad 100 mm;

e CSN EN 10025-6 (oznageni Q, QL, QL1): nad
150 mm;

e CSN EN 10210-1 a 2 (duté profily): nad 65 mm.

3) Pii provadéni zkouSek razem v ohybu
utloustek < 10 mm, jsou minimalni pfedepsané
hodnoty zmenSené v piimé umeéfe k plose prifezu
zkuebniho vzorku podle CSN EN 10025-2 az
10025-6.

4 Zkousky nelze pozadovat pro jmenovitou
tloustku < 6 mm.

(5) Zkouska se provadi standardn¢ z vyvalku
(zkudebni jednotka podle skupin dle CSN EN
10025-1), nebo je mozno zkouSku piedepsat na
kazdy plech, podle pozadavki objednatele.
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ZKOUSKA OHYBEM

(1) Zkouska ohybem podle CSN EN ISO 7438
se pozaduje vzdy, pokud se ma prokazat schopnost
kovového materidlu se plasticky deformovat pfi
malém poloméru ohybu. Parametry zkouSeni jsou
stanoveny v ZDS v souladu s vy$e uvedenou nor-
mou.

(2) Zkouska ohybem spoéiva v plastické de-
formaci zkuSebniho télesa ohybem, do dosazeni
ramen zkuSebniho télesa do predepsaného uhlu,
nebo ze ramena zkuSebniho télesa jsou pod zatize-
nim vzajemné rovnobézna, nebo Ze ramena jsou
pod zatizenim v p¥imém kontaktu. Uhel ohybu,
rovnobéznost nebo kontakt ramen zkuSebniho
vzorku stanovuje ZDS.

(3)  Zkouska ohybem dle CSN EN ISO 7438
(diive oznacovana jako zkouska ldmavosti) nena-
hrazuje zkousku ohybovou navarovou podle SEP
1390.

4) Zkousky se provadéji pouze na plechu, ze
kterého jsou paleny polozky s pfedepsanymi poza-
davky.

ZKOUSKA OHYBOVA NAVAROVA podle SEP
1390

(1) Pro material jmenovité tloustky > 30 mm
se pozaduje u plochych vyrobkii z druhd oceli
S355 provést navarovou zkousku ohybem podle
standardu SEP 1390 (vydani z ¢ervence 1996), do
doby zavedeni prislusné EN. Zkouska ma prokazat
schopnost zdkladniho materialu zastavit $ifeni trhli-
ny ze svaru do zakladniho materialu.

(2) Zkousky se provadéji pouze na plechu, ze
kterého jsou paleny polozky s pfedepsanymi poza-
davky.

ZKOUSKA LAMELARNI PRASKAVOSTI podle
CSN EN 10164

1) Zkouska se pfedepisuje pouze v piipadech,
kdy se jedna o dulezité konstrukéni prvky, namaha-
né ve smeéru kolmém k povrchu materialu.

) V CSN EN 10025-1 se ptedepisuje tato
zkouska podle CSN EN 10164 pro oceli, se zlepse-
nymi deformaénimi vlastnostmi kolmo k povrchu
vyrobku, ve tfech tfidach jakosti Z15, Z25 a Z35.
Jedna se o volitelny pozadavek v ramci objednavky
plecht.

3) PoZadavek musi byt uveden na zakladé
posouzeni podle CSN EN 1993-1-10, piipadné
muze byt dodatecné pozadovan vyrobcem ocelové
konstrukce, na zaklad¢€ pouzité technologie svato-
vani. Pfi vypoctené hodnoté¢ Z < 10 se nepozaduje
zkouska podle EN 10164. Pii hodnoté Z = 10 az 20
se pozaduje parametr Z 15, pfi hodnoté¢ Z = 21 az
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30 se pozaduje Z 25 a pii vypoctenych hodnotach Z
> 30 se pozaduje Z 35.

4 Zkousky se provadéji pouze na plechu, ze
kterého jsou paleny polozky s pfedepsanymi poza-
davky.

ZKOUSKA CHEMICKEHO SLOZENi (rozbor
tavby), stanoveni uhlikového ekvivalentu CEV

1) Chemické slozeni se prokazuje pomoci
analyz taveniny u kazdé jednotlivé tavby, podle EN
10025 a EN 10210-1. V dokumentu kontroly se
uvadi vzdy pocet prvkl, které jsou potfebné pro
vypocet uhlikového ekvivalentu ( dale CEV), ale
i dalsi prvky, které ovliviiuji jakost oceli. Jedna se
o tyto prvky: C, Si, Mn, P, S, Al, N, Cr, Cu, Mo,
Ni, Nb, Ti, V, B.

Vypocet CEV se provadi podle vzorce:

CEV =C + Mn/6 + (Cr + Mo + V)/5 + (Ni +
Cu)/15

2) Mezni hodnota uhlikového ekvivalentu
musi odpovidat maximalnim stanovenym hodno-
tam, které jsou urCeny piislusnou materidlovou
normou.

3) Veskeré chemické prvky uvedené v bodé
(1) musi byt uvedeny véetné CEV v dokumentu
jakosti oceli.

B. Prehled predepsanych priikaznich
zkousek oceli pro ostatni ocelové
konstrukce (podle Tabulky 2, pora-
dové ¢islo 5-16 a podle Tabulky 3,
poradové Cislo 1-9)

ZKOUSKA TAHEM

1) Pii provadéni zkousky tahem podle CSN

EN ISO 6892-1 se stanovuji a vyhodnocuji tyto

mechanické vlastnosti oceli a to na pficnych zku-

Sebnich télesech pro plechy a Sirokou ocel, pro

ploché a dlouhé vyrobky Sitky > 600 mm. Pro

vSechny dal$i vyrobky se vztahuji na podélna zku-

Sebni télesa.

e minimalni mez kluzu Ry (MP3);

e pevnost v tahu R, (MPa);

e minimalni taznost (%).

2 Zkouska se provadi standardné na tavbu.
ZKOUSKA RAZEM V OHYBU
1) Pii provadéni zkousky razem v ohybu

podle CSN ISO 148-1 se stanovuje a vyhodnocuje
minimalni narazova prace KV (J) pro jmenovité
tloustky oceli od 12 mm (véetné) do tloustky 100
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mm. Zkouska se provadi pro ploché a dlouhé vy-
robky, v podélném sméru, pro stanovenou teplotu.

(2)  Pro tloustky nad 100 mm se musi hodnoty
minimalni narazové prace KV jmenovité dohodnout
pro tyto oceli a tloustky:

e CSN EN 10025-2 (jakost oceli JO, J2, K2): nad
100 mm;

e CSN EN 10025-3 (oznateni N, NL): nad
150 mm;

e CSN EN 10025-4 (oznaeni M, ML): nad
150 mm;

e CSN EN 10025-5 (jakost oceli JOW, J2W,K2W):
nad 100 mm;

¢ CSN EN 10025-6 (oznageni Q, QL, QLI1): nad
150 mm;

e CSN EN 10210-1 a 2 (duté profily): nad 65 mm.

3) Pro dodavky ptidavného materidlu se
pozaduje hodnota ndrazové prace vzdy minimalné
47 ], teplota zkousSeni je stanovena podle pouzitého
zakladniho materialu.

(4) Pii provadéni zkouSek razem v ohybu
utloustek < 10 mm jsou minimalni piedepsané
hodnoty zmens$ené v pfimé tmeéfe k plose prufezu
zkusebniho vzorku podle CSN EN 10025-2 az
10025-6.

(5)  Zkousky nelze pozadovat pro jmenovitou
tloustku < 6 mm.

(6) Zkouska se provadi standardné na tavbu,
pokud neni objednatelem stanoveno jinak.

ZKOUSKA CHEMICKEHO SLOZENi (rozbor
tavby), stanoveni uhlikového ekvivalentu CEV

(1) Chemické slozeni se prokazuje pomoci
analyz taveniny u kazd¢ jednotlivé tavby, podle EN
10025 a EN 10 210-1. V dokumentu kontroly se
uvadi vzdy pocet prvki, které jsou potiebné pro
vypocet uhlikového ekvivalentu ( dale CEV), ale
i dalsi prvky, které ovliviiuji jakost oceli. Jedna se o
tyto prvky: C, Si, Mn, P, S, Al, N, Cr, Cu, Mo, Ni,
Nb, Ti, V, B.

Vypocet CEV se provadi podle vzorce:

CEV = C + Mn/6 + (Cr + Mo + V)/5 + (Ni +
Cu)/15

(2) Mezni hodnota uhlikového ekvivalentu
musi odpovidat maximalnim stanovenym hodno-
tam, které jsou urCeny piislusSnou materidlovou
normou.

(3)  Veskeré chemické prvky uvedené v bodé (1)
musi byt uvedeny vcéetné CEV v dokumentu jakosti
oceli.
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Piehled volitenych a dopliujicich pozadavki dle CSN EN 10025-2

Oznaceni | Zkriceny popis | Platnost | Poznimka
Volitelné pozadavky podle EN 10025-1, kapitola 13
VP1 Oznameni zpiisobu vyroby oceli Pokud je ptedepsano v objednavce, musi byt zptisob
B vyroby oceli oznamen objednateli
Provedeni chemického rozboru hotového vyrobku; pocet zkusebnich . wr oAb
VP2 vzorki a prvki, které maji byt stanoveny, se musi dohodnout B Vyrobky uréi objednatel
VP3 Provéfeni vlastnosti zkouskou razem v ohybu u jakosti JR A Min. hodnota 27 J
Pozadavek na zlepSovani deformacni vlastnosti ve sméru kolmém U konkrétnich prvka stanovi projektant v RDS — zejmé-
VP4 |k povrehu vyrobku podle EN 10164 u virobki odpovidajici kvality B | ha u tahu napii¢ tloustky, kriteria CSN EN 1993-1-10
VP5 Vhodnost vyrobki pro zarové pozinkovani ponorem Je nutno ur¢it s ohledem na pozadovanou tloustku
B vrstvy. Pokud je pozadavek min.tl.Zn 80 um, stanovi se
mnozstvi Si, P podle ¢1.7.4.3 CSN EN 10025-2
VP6 Provéteni neptitomnosti vnitinich vad podle EN 10160 u plochych vyrob- A .
kit tloustek > 6 mm Viz el 19.4
VP7 Provéfeni nepfitomnosti vnitinich vad podle EN 10306 u ty¢i prafezu H B N
P - . Viz ¢l 19.4
S paralelnimi pfirubami a u IPE profilt
VP8 Provéfeni nepfitomnosti vnitinich vad u ty¢i podle EN 10308 B Viz ¢l. 19.4
VP9 Kontrola stavu povrchu a rozmért musi byt ovéfena objednatelem A Piejimka povéfenym zastupcem objednatele ve véalcov-
né. Dokument kontroly 3.2 dle CSN EN 10204
VP10 Pozadovani zptisobu znaceni A Viz ¢lanek 11.1.CSN EN 10025-1
Vhodnost k ohybani, ohrafiovani, obrubovani a lemovani za studena bez Pokud dany K pipada v dvah ¢ u ko-
VP11 vzniku trhlin u plechd, pasu, $iroké oceli a ploché oceli (Sitky < 150 mm) B oxuc pro dany prvek pripaca vuvahu napt. u
a jmenovité tloustky <30 mm ritkovych vyztuh
Vhodnost pro vyrobu profili valcovanim za studena s polomeéry ohybu , PR
VP12 uvedenymi v tabulce 13 u plecht a pasi jmenovité tloustky <8 mm B Pokud pro dany prvek pfipada v tivahu
Oveéfeni vlastnosti zjistovanych zkouskou razem v ohybu u plochych
VP13 vyrobku jakostnich stupiii J2 a K2 z kazdé vyvalcované tabule nebo A Pro oceli S355 a jakostnéjsi
svitku
VP14 Ovéfeni vlastnosti zjisStovanych zkouskou razem v ohybu a zkouskou Pro oceli S355 a jakostngjsi
tahem u plochych vyrobku jakostnich stupiiti J2 a K2 z kazdé vyvalcované A uréené jako hlavni nosné Gasti konstrukei tifd prove-
tabule nebo svitku deni EXC3 a EXC4
Stanoveni dovolenych povrchovych necelistvosti a dovoleni oprav povr-
VP15 chovych vad brousenim a/nebo svafovanim jiné tfidy nez tiidy A, podsku- A Viz ¢l. 19.4 Ttida B, podskupina 3
piny 1 podle EN 10163-2 u plechi a Siroké oceli
Stanoveni dovolenych povrchovych necelistvosti a dovoleni oprav povr-
VP16 chovych vad brousenim a/nebo svafovanim jiné t¥idy nez téidy C, skupi- A Viz ¢l 19.4
ny 1 podle EN 10163-3 u profilti
Stanoveni dovolenych povrchovych necelistvosti a dovoleni oprav povr-
VP17 chovych vad brousenim a/nebo svafovanim jiné tfidy nez tfidy A, podle A Viz ¢l 19.4
EN 10221 u ty¢i a valcovaného dratu
VP18 Pozadovani jinych meznich uchylek nez tfidy A podle EN 10029 u plecht
valcovanych za tepla B
VP19a |Pozadovani dodacich podminek +N nebo +AR A Viz ¢l. 19.4
Pozadovani dodacich podminek +AR spolu s ovéfenim mechanickych Viz &l 194
VPI9D | yjastnosti na normalizagné zihanych zkusebnich vzorcich A ‘7L
Pozadovani obsahu médi od 0,25 % do 0,40 % v rozboru tavby a od
VP20 10,20 % do 0,45 % v rozboru hotového virobku u oceli $235, S275 a $355 B
VP21 Oveéreni velikosti zrna vyrobki J2 a K2 jmenovité tloustky < 6 mm --
VP22 Vhodnost ty¢i pro tazeni za studena -
VP23 Dodani prohlaseni o shod¢ s objednavkou u oceli S185 --
Ovéfeni mechanickych vlastnosti u JR a oceli E295, E335 a E360 musi
VP24 byt provedeno na skupiné nebo tavbé A
Dohodnout piipravu zkusebnich vzorkt u predvalkd, kdyz objednavka
VP25 predepisuje pozadavky na zkousSeni mechanickych vlastnosti navic ke -
stanoveni chemického slozeni
VP26 Stanoveni maximalniho obsahu uhliku u profili s jmenovitou tloustkou
> 100 mm -
Zvyseni max. obsahu S u dlouhych vyrobki pro zlepseni opracovatelnosti
vp27 na 0,015 %, pokud je ocel zpracovavana tak, aby upravila morfologii -
sulfidii a obsah vépniku pfi chemickém rozboru je min. 0,020 % Ca
VP28 Stanoveni miniméalni hodnoty nérazové prace u profilti jmenovité tloustky
> 100 mm -
Dopliujici pozadavky
DP1 | Navarova zkouska ohybem | A ]U tloustek vétsich nez 30 mm, dle SEP 1390

Vysvétlivky ke znackam ve sloupci platnost VP:
A — Volitelny pozadavek plati vzdy u vyrobka dodanych podle téchto TKP
B — Volitelny pozadavek se uplatiiuje u konkrétni dodavky pro dany prvek podle zptisobu pouziti, podminky stanovi (ZDS, ZTKP apod.) nebo objednatel

TKP -
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Tabulka P2 - Vyrobky z jemnozrnnych konstrukénich oceli

Prehled volitelnych a dopliujicich pozadavku dle CSN EN 10025-1, CSN EN 10025-3 a CSN EN 10025-4
Oznaceni Zkraceny popis Platnost Poznamka
Volitelné pozadavky podle EN 10025-1, kapitola 13
VP1 Oznameni zpisobu vyroby oceli Pokud je pfedepsano v objednavce, musi byt zptisob
B vyroby oceli oznamen objednateli
VP2 Provedeni chemického rozboru hotového vyrobku; pocet zku-
Sebnich vzorkll a prvki, které maji byt stanoveny, se musi B
dohodnut
VP3 Ovéteni vlastnosti zjiStovanych zkouskou rdzem v ohybu pfi
dohodnuté teploté, musi se stanovit pfi jaké teploté A
VP4 i()éﬁdli‘;zkv rr:; lekzvgrsggfilrlllpggfgnéﬁc% l\gis;n‘c;;trlo ;ﬁﬁsg;gvli(g;: B U konkrétnich prvki stanovi projektant RDS — zejména u
et kvality tahu napfic tloustky, kritéria CSN EN 1993-1-10
VP5 Vhodnost vyrobki pro zarové pozinkovani ponorem Je nutno urcit s ohledem na pozadovanou tloustku vrstvy.
B Pokud je pozadavek min.t.80 um, je nutno stanovit
mnoZstvi Si, P, podle ¢1.7.2.4 CSN EN 10025-3
VP6 Provéfeni nepiitomnosti vnitinich vad podle EN 10160 u plo- .
, , . o A Viz ¢l 19.4
chych vyrobku tlousték > 6 mm
VP7 Provéfeni neptitomnosti vnitinich vad podle EN 10306 u ty¢i N
oy L., . ; B Viz ¢l 19.4
prufezu H s paralelnimi pfirubami a u IPE profila
VP8 Provéfeni neptitomnosti vnitinich vad u ty¢i podle EN 10308 B Viz &l 19.4
VP9 Kontrola stavu povrchu a rozmértt musi byt ovéfena u vyrobce Pfejimka povéfenym zastupcem objednatele. Dokument
objednatelem A kontroly 3.2 dle CSN EN 10204
VP10 Pozadovéni zplisobu znaceni A Viz &L11.1. ¢SN EN 10025-1
Volitelné pozadavky podle EN 10025-3 a EN 10025-4, kapitola 13
VP1la .\/hodnqst' plecvhu, pasu, Siroké <V>c§li' a §irf)ké' p}oché oce}i B Pokud pro dany prvek pipadd v tivahu napf. u korgtko-
jmenovité tloustky < 16 mm k ohybani, ohrafiovani, obrubova- . d .
. o . . vych vyztuh u oceli dle EN 10025-3
ni a lemovani za studena bez vzniku trhlin
VP11b .\/hodnqst' plecvhu, pasi, Siroké <V>c§li' a §irf)ké' p}oché oce}i B Pokud pro dany prvek piipadd v ivahu napf. u kor§tko-
jmenovité tloustky < 12 mm Kk ohybani, ohrafiovani, obrubova- . ; .
. - . . vych vyztuh u oceli dle EN 10025-4
ni a lemovani za studena bez vzniku trhlin
VP12 Vhodnost plechti a pasti jmenovité tloustky < 8 mm pro vyrobu
profili valcovanim za studena s poloméry ohybu uvedenymi B Pokud pro dany prvek piipada v iivahu
v CSN EN 10025-2
VP13 Ovefeni vlastnosti zjistovanych zkouskou razem v ohybu u
plochych vyrobkl zkazdé vyvalcované tabule plechu nebo A Pro oceli S355 a jakostngjsi
svitku
VP14 Ovefeni vlastnosti zjistovanych zkouskou razem v ohybu a . . L L.
zkouskou tahem u plochych vyrobkii zkazdé vyvalcované A Pro 00/611/5355 aJakqstner1 urcené pro nosné ¢asti kon-
tabule plechu nebo svitku strukei tfid provedeni EXC3 a EXC4
VP15 Stanoveni dovolenych povrchovych necelistvosti a dovoleni
oprav povrchovych vad brousenim a/nebo A Tiida B
svafovanim jiné tiidy nez tiidy A, podtiidy 1 podle Viz €l 19.4
EN 10163-2 u plechi a §iroké oceli
VP16 Stanoveni dovolenych povrchovych necelistvosti a dovoleni
oprav povrchovych vad brousenim a/nebo svafovanim jiné A Viz ¢l. 19.4
tiidy nez t¥idy C, skupiny 1 podle EN 10163-3 u profila
VP17 Stanoveni dovolenych povrchovych necelistvosti a dovoleni
oprav povrchovych vad brousenim a/nebo svafovanim jiné A Viz ¢l. 19.4
tiidy nez tfidy A, podle EN 10221 u ty¢i a valcovaného dratu
VP18 Pozadovani jingch meznich tuchylek nez tiidy A podle
EN 10029 u plechti valcovanych za tepla B
VP29 Vyrobce bude prostfednictvim zhotovitele informovat objedna-
tele vdobé objednavky, které legujici prvky vhodné B
k pozadované jakosti oceli bude védomé piidavat do materidlu
VP30 Provéfeni vlastnosti zkouskou rdzem V ohybu na pfi¢nych V-
zkuSebnich télesech B
VP31 Razeni nebude provadéno nebo pro razeni bude pozice uréena
zakaznikem B
VP32 Pro pouziti pro zeleznice je pozadovan u rozboru tavby maxi-
malni obsah S 0,010 % a u rozboru vyrobku 0,012 % ) Netyka se staveb pozemnich komunikaci
Dopliujici pozadavky
DP1 Navarova zkouska ohybem A U tlousték vétsich nez 30 mm véetné, provadi se dle SEP
1390
Vysvétlivky ke znaékadm ve sloupci platnost VP jsou uvedeny v Tabulcel.
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Priloha 19A.P2

Tiskopis protokolu zapisu
z dilenské ptejimky/montazni prohlidky OK mostu
(Clanek 19.A.8)
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Tiskopis P2.1 — Tiskopis protokolu zapisu z dilenské piejimky ocelové mostni konstrukce

11 Obecné informace
1.1.1. Oznaceni pozemni komunikace
112 Nazev stavby
1.1.3. Nézev objektu
1.14. Spravce objektu pozemni komunikace
1.15. Lokalita mostu
1.1.6. A. Zpracovatel RDS mostni konstrukce, schvalil, datum
B.VV OK vypracoval, schvalil, datum
C. Vyrobce OK mostu
D. Technologicky postup vyroby + Technologicky postup svatovani schvalil, datum
WPS a WPQR schvalil:
1.1.7 Popis mostni konstrukce (stru¢n¢)
1.1.8 Zpisob vyroby (stru¢né)
1.1.9 A. Zattidéni vyrobku (tfida provedeni podle CSN 73 2603 a CSN EN 1090-2+A1

B.Zattidéni jakosti svarii podle CSN EN ISO 5817

C.Jiné typy spojl

1.1.10. Pohled (schéma), popf-.foto (neni povinné, je moZno nahradit pfilohou)

1.1.11. Pfi¢ny fez ( schéma ), neni povinny tdaj

1.1.12. Casovy piehled kontrol vyroby
1.1.13. Predmét piejimky
1.2 Dilenska pi‘ejimka
1.2.1. Piedlozené doklady k piejimce
1211 Zakladni material, uved
1.2.1.1.1 | Prohlaseni o vlastnostech
1.2.1.1.2 | Inspekéni certifikat 3.2 podle CSN EN 10204 protokoly, piejimka plechii v hutich objednatelem dle CSN 732603
1.2.1.1.3 | Protokoly o vysledcich dodate¢nych mechanickych zkousek pozadovanych objednatelem
1.2.1.1.4 | Cislo vyrobniho kontrolniho osvéd&eni podle ZA.2.2 CSN EN 10025-1, kdo vystavil, datum
1.2.1.1.5 | Specifikace zdkladniho materialu podle TKP 19 A, splnéna/nesplnéna. Pokud neni splnéna uvést
1.2.1.1.6 | Palici plany a shodnost s rozmisténim polozek podle taveb a vyvalkii na schématu predlozeném vyrobcem OK
1212 Pridavny material
1.2.1.2.1 | Prohlaseni o vlastnostech
1.2.1.2.2 | Inspekéni certifikat 3.1.protokoly podle CSN EN 10204
1213 Spojovaci material
1.2.1.3.1 | Prohlaseni o vlastnostech
1.2.1.3.2 | Inspekéni certifikat 3.1 protokoly podle CSN EN 10204
1214 Spiahovaci prvky (trny) nebo jiny druh
1.2.1.4.1 | Inspekéni certifikat 3.1.protokoly podle CSN EN 10204
1.2.1.4.2 | Cislo a datum certifikatu vyrobku podle NV &.312/2005 Sb
1.2.1.4.3 | Prohlaseni o shodé podle NV ¢&. 312/2005 Sb
1215 Katalog svarii (Cislo, datum, vypracoval, schvalen objednatelem)
1216 WPS, WPOR (¢islo, datum, vypracoval, schvélen vyrobcem, schvalen objednatelem)
1217 Pisemny postup zkouseni NDT svari (¢islo, datum, vypracoval, schvalen vyrobcem, schvalen objednatelem)
1218 Protokoly NDT kontrol svarii, véetné zaiznami
1219 Specifikace ¢isel opravovanych svari, podle WPS, pocet oprav
1.2.1.10 | Svareésky dozor (kdo vykonava,jméno,kvalifikace)
1.2.1.11 | Seznam svaieci (jméno, kvalifikace, platnost opravnéni, pocet oprav podle ¢isel WPS)
1.2.1.12 | Vyrobni denik (zapisy z kontrol vyroby, nevyhovujici NDT kontroly svarti,odchylky proti VD)
1.2.1.13 | Seznam zmén oproti VD, véetné schvaleni objednatele (datum, jméno kdo schvalil)
1.2.1.14 | Zpisobilost vyrobee v souladu s CSN EN 1090-1 a v souladu s TKP kap.19
Zavady v dokladech,
1.2.1.15 T U .
(vypis$, véetné termintl jejich odstranéni)
1.2.1.16 | MéFeni odchylek na OK
1.2.1.16.1 | Geodetické zaméfeni prostorové sestavy (kdo provadél méfeni, kdy, chyba méfeni)
121162 Dosazené odchylky zjisténé geodeticky podle TKP 19 A, zjisténé neshody vyrobku. Délka sestavy, smérova poloha, nadvyseni
poli, Sitka sestavy
121163 Meéfeni odchylek podle TKP 19 A pasmem, vodovahou, Gthlomérem, mérkou svari apod. ,(kdo provadél méfeni, kdy, pfesnost
méieni, Cisla protokolit)
1.2.1.16.4 | Dosazené odchylky zjisténé ruénim méfenim odchylek, ORJ vjrobce, zjisténé neshody vyrobku.
1.2.17 Znaceni dilcii (zpisob znaceni, odchylky od specifikace)
1.2.18 Zpiisob provedeni montaZniho sestaveni (montaZzni uhelniky)
13 Fyzicka prohlidka sestavené konstrukce
) (kdo provadi, rozsah kvalifikace)
131 Vysledek vizudlni kontroly svarll ORJ vyrobee, kdo provadél kontrolu, datum, (zjisténé neshody oproti VD, Katalogu svarit), podle
CSN EN ISO 17637
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132 Vysledek vizualni kontroly svarii objednatelem (zjisténé neshody oproti VD, Katalogu svarti), podle CSN EN ISO 17637
Pokyn pro odstranéni zdvad:
133 Vysledek méfeni koutovych svartt ORT vyrobce kdo provadél kontrolu, datum (zjisténé neshody oproti TKP19 A) ve 100%
134 Vysledek méfeni koutovych svarti objednatelem (zjisténé neshody oproti TKP19 A) ve 100%
Pokyn pro odstranéni zavad:
135 Zjisténa mista rovnani OK, néhtevy, trhliny
1.3.6 Svislost stén, zakfiveni, deformace stén nebo pasnic
137 Rovinatost a smérova a vyskova vstficnost montaznich stykd, kofenové mezery
1.3.8 Vstiicnost napojeni pii¢nikl a vyztuh
1.3.9 Identifikace polozek a ¢isel taveb a vyvalkll
1.3.10 Jiné zjisténé zavady
1311 Spiahujici prvky .
Vysledek kontrolnich zkousek, vysledek vizualni kontroly
1.3.12 Mostni loziska (popis typll a umisténi, vyrobce)
1.3.13 Vysledek méfeni lozisek (loziska sepnuta s OK)
1.3.14 Sroubové spoje, otvory, provedeni, odchylky

1.3.15 Klinové desky , zpisob pfipojeni k OK
Pokyn pro odstranéni zavad:

1.3.16 Klinové desky, zaméfeni

Vysledky méfeni, pouzité méfidlo:

sklon loziska

sklon klinové desky ( po demontazi lozisek)
Pokyn pro odstranéni zavad:

1.3.17. Mezera mezi loziskem a klinovou deskou

Odchylky uvedené v mm v piislusném misté dle schematu (uved’ schéma)
pouzité mefidlo:

Pokyn pro odstranéni zavad:

1.3.18. Mezera mezi OK mostu a klinovou deskou
Odchylky uvedené v mm v piislusném misté dle schematu pouzité méfidlo:
Pokyn pro odstranéni zavad:

1.3.19. Rovinatost, sklon, stfiskovitost dolni pasnice v miste piipojeni lozisek, po demontazi klinovych desek
(méfi se v piipadé Sroubovanych styki)
Pokyn pro odstranéni zavad:

1.3.20 Dalsi predepsané kontroly MT,PT, svarti, zdkladniho materialu, uved’ diivody, vysledek

13.21 Firemni znak

1.3.22 Prejimka spojovaciho materidlu, popt.méfeni tloustky povlaku

14 Protikorozni ochrana

141 Specitikace PKO vypracovana, kym, kdy, schvalil

142 TP PKO vypracoval, schvalil

143 Vysledky pritkaznich zkousek

144 Souhlas s provadénim PKO

2. Zavéreéné hodnoceni
2.1 Hmotnost pfejimané ocelové konstrukce:
2.2 Dispozice pro dopravu

2.3.0K se piejima za podminek:

2.4. Vyjadreni ucastnikl prejimky:
2.5.Tento material vypracoval vedouci dilenské piejimky na zékladé povéfeni objednatele ( jméno, datum, podpis), celkem pocet vytiskii:

2.6 Podpisy ucastnikii

Skonceno, precteno, podepsano.

Zhotovitel stavby:

Objednatel OK (pouze pokud neni totozny se zhotovitelem stavby):
Vyrobce OK:

Zhotovitel protikorozni ochrany:

Montazni organizace:

Ostatni u€astnici fizeni:

Protokol z dilenské piejimky ¢. x/rok, jméno a firma zpracovatele tiskopisu
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Tiskopis P2.2 — Tiskopis protokolu zapisu z montaZni prohlidky ocelové mostni konstrukce

1.1. Obecné informace

111 Oznaceni pozemni Komunikace

112 Nazev stavby

1.1.3 Nazev objektu

114 Spravce objektu pozemni komunikace
115 Lokalita mostu

A.Zpracovatel RDS, schvalil

B. VV OK vypracoval, schvalil

C. Vyrobce OK mostu

116 D. Navrh montadZze vypracoval, schvalil
E. Montazni organizace
F. Technologicky postup montaze vypracoval, schvalil
117 Popis mostni konstrukce (struéné)
1.1.8 Zpusob montaze, predpis a skutecny stav
A. Zatiidéni vyrobku (t¥ida provedeni podle CSN 73 2603 a CSN EN 1090-2+A1
119 B. Zatiidéni jakosti svart podle CSN EN ISO 5817

C. Jiné typy spoju

D.Expedici dilcti na stavbu povolil zastupce objednatele, datum ¢&islo dilce

1.1.10 Pfi¢ny fez ( neni povinny tdaj)

1.1.11 Pohled na konstrukei (neni povinny tidaj, je mozno nahradit pfilohou)

1.2. Kontrola dokladi

121 Kontrola dokladu, zavady z dilenské ptejimky

1.2.2 Piedlozeny seznam dokladi z montazni prohlidky

1.2.3 Veskery seznam zavad v dokladech k montazni prohlidce

1.3 Fyzicka prohlidka ocelové konstrukce

131 Fyzicka prohlidka OK pti montazni prohlidce (kdo provadi, rozsah kvalifikace)
1.3.1.1. Souhlas s natérem montaznich svart, kdy, kym, za jakych podminek

1312 Svislost stén, zakiiveni, deformace stén nebo pasnic

1.3.1.3 Rovnani, ndhfevy

1314 Stav Sroubovanych spoji

1.3.1.5. Dalsi zjisténé zavady

1.4 MontéazZni ztuZeni
14.1 Popis montdzniho ztuzeni
1.4.2 Provizorni nebo stala sou¢ast OK mostu
143 Protikorozni ochrana montdzniho ztuZeni, pokyn pro opravu
15 LoZiska mostu
151 Vyrobce, popis typt
15.2 Klinové desky ( jsou, nejsou )
153 Mezera mezi OK a klinovou deskou
154 Mezera mezi klinovou deskou a loziskem
155 Rovinatost, stfiSkovitost a sklon dolni pasnice v misté lozisek
1.5.6 Vysledek méfeni odchylky naklopné a kluzné §térbiny loZisek v piipadé hrncovych lozisek, v jaké fazi montaze je méteno
15.7. Stav protikorozni ochrany lozisek
158 Zpuisob pfipojeni lozisek k OK mostu
159 Vysledek prohlidky pfipojeni lozZisek
1.5.10 Vysledek kontroly spojovaciho materialu —
1511 Sepnuti lozisek, zplisob zaslepeni otvorl po aktivaci lozisek
1.6 Nedestruktivni kontrola svari
16.1 Predpis pro kontrolu montaznich svar, jakost svart
1.6.2 Vysledek vizualni kontroly svari podle CSN EN ISO 17637
1.6.3 Méfeni svart koutovych a tupych, odchylky
164 Vysledek RT, PA, TOFD, zkus$ebni organizace
1.6.5 Vysledek UT, zkusebni organizace
1.6.6 Pocet oprav svart, dtivody, odchylka vici schvalené WPS a WPQR
1.6.7 Archivace snimki, kde, pocet roki
1.6.8 Kontrolni desky, vysledek
1.6.9 Dalsi pfedepsané kontroly MT, PT svari nebo zékladniho materialu, pedpis, vysledek
1.6.10 Pocet oprav montaznich svart
17 Vysledek geometrického tvaru
) OK po skonéeni montaZe
171 Autorizovany geodet, firma
1.7.2 Délka OK celkova — na dolni pasnici, datum, teplota
. Délka OK mezi ulozenimi, datum teplota, po skonceni montaze
173 e Délka poli mezi jednotlivym ulozeni na pilitich, datum teplota, po skonceni montaze
e Synchron délek jednotlivych hl.nosnikt pfi ulozeni
Smérova tichylka pésnic
1.7.4 Ulozeni OK na loziska, vySkové, smérové, ve stiedu dolni pasnice
e NadvysSeni poli, max. Gichylka ve stfedu dolni pasnice jednotlivych hlavnich nosnika
175 e Nadvyseni poli, max. ichylka mezi jednotlivymi hlavnimi nosniky, datum, teplota
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1.7.6 Sitka OK mostu, datum, teplota, po skonéeni montaze

1.8 Protikorozni ochrana

18.1 Je soucasti ( neni soucasti montazni prohlidky ), co je soucasti MP
18.2 Zjisténé zavady v PKO z dilny

1.8.3 Zjisténé zavady z PKO montaznich svarti

184 Aplikator PKO

1.85 Souhlas s provadénim PKO za podminky

1.9 Zavady z dilenskych prejimek OK mostu

19.1 Spojovaci material

1.9.2 Pokyny pro montaz s ohledem na dilenskou vyrobu

2.0 Zavérecné hodnoceni

2.1 Dava se souhlas s pokracovanim dal$ich praci za podminek

2.2 Zpracovatel protokolu, vedouci montazni prohlidky /objednatel
2.3 Pocet vytiskli zapisu v origindle

Vyjadreni tc¢astnikti montazni prohlidky:
Zhotovitel stavby:

Montéazni organizace:

Zhotovitel protikorozni ochrany:

Ostatni u€astnici fizeni:

Protokol z montaZni prohlidky ¢&. x/rok, jméno a firma zpracovatele tiskopisu
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Priloha 19A.P3

Tiskopis Katalogovy list svaru

(¢lanek 19.A.1.4)
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Tabulka P3 — Tiskopis Katalogovy list svaru (mostni objekt)

Oznadeni Znacka Y . L XAgs . , (y Ptedpis NDT kontroly svaru
Metoda svatovani Spojované Casti Dilensky /montazni svar P y
svaru svaru
L ) ) Montazni Uveést odkaz na vykres kontrolovanych svaru
MO1 X 111 horni pasnice-horni pasnice

35

NAHORE

35

Uvedené kéty jsou pouze prikladem obrazku

Stupen jakosti svaru
dle CSN EN ISO 5817

WPQR (¢islo, datum, schvaleno)

WPS (¢islo, datum, schvaleno)

Uchylky svaru: nutno uvést pozadavky objednatele, pokud se odlisuji od EN
I1SO 5817

B+

vyplni se udaje podle vyrobce/montazni
organizace

vyplni se udaje podle vyrobce/montazni
organizace

Povoleno pouze ptevyseni svaru + 2 mm, podvyseni svaru neni povoleno. Zpftisné-
ny stupen jakosti svaru podle TKP 19 A.
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Priloha 19A.P4

1. Nedestruktivni metody kontrol svarti (NDT)

2. Dalsi vyuziti ultrazvukové metody pro ovétovani delky do-
date¢nych kotevnich Sroubll v masivnich konstrukcich

(¢lanek 19.A.3 a 19.A.5)
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1. Nedestruktivni metody kontrol
svarua (NDT)

@ Pro provadéni kontrol svarﬁv se pouzivaji
tyto nedestruktivni kontroly podle CSN EN ISO
17635:

e vizualni kontrola (VT);
e magnetickd zkouska (MT);
e penetracni zkouska (PT);

e radiografické zkouseni  (zkouska prozafenim)
(RT);

¢ zkouska ultrazvukem (UT).
e zkouska ultrazvukem - phased array (PA).
e zkouska ultrazvukem — TOFD

(2) Opakovatelnost a reprodukovatelnost nede-
struktivni metody kontrol svaril je zajiSténa na
zakladé presného popisu metody, kterd je uvedena
v protokolu o zkousce.

Vizualni kontrola (VT)

1) Vizualni kontrola se provadi vzdy a to ve
100 % rozsahu svart v pfipadé konstrukci EXC3 a
EXC4, metodika zkousky je uvedena v CSN EN
ISO 17637. Kontrola je provadéna jak vyrobcem,
tak 1 vedoucim dilenské piejimky nebo montazni
prohlidky (objednatelem), na zakladé pisemného
prohlaseni vyrobce nebo montazni organizace, Ze
svary vyhovuji kontrole (zapisem do vyrobniho
nebo montazniho deniku) — viz ¢lanek 19.A.8.1
téchto TKP 19 A. Kontrola objednatelem muize byt
také provadéna v prub&éhu vyroby nebo montaze,
a to prubézné.

2 Intenzita osvétleni pro provedeni kontroly
musi byt nejméné 500 Ix. Povrch se prohlizi ze
vzdalenosti max. 600 mm, pod thlem, ktery nesmi
byt mensi nez 30°. Je moZno pouzit lupu se zvétse-
nim 2-5%, podle SO 3058.

3) Pracovnik provadéjici kontrolu musi mit
dobrou zrakovou schopnost podle CSN EN ISO
9712 , ktera se ovéfuje kazdych 12 mésici. Na
zakladé pozadavku vedouciho dilenské piejimky
(montazni prohlidky) je pracovnik povinen tento
doklad piedlozit ke kontrole.

4 Pro provedeni kontroly se pouZivaji také
pomicky pro meéfeni velikosti koutovych svart
a prevyseni tupych svarti jako sparové mérky, ra-
diusové mérky, popf. dalsi méfici zafizeni, které je
pisemné dohodnuto mezi objednatelem a zhotovite-
lem a schvaleno v technologické dokumentaci pod-
le Obrazku 2 téchto TKP 19 A.

(5) Kritéria pro vyhodnoceni vizualni kontro-
ly: tfida zkouSeni neni stanovena, technika musi

TKP — kapitola 19 (duben 2015)

odpovidat EN 970, stupenn pfipustnosti odpovida
stupni jakosti svaru podle EN 5817. V piipadé
stanovenych konstrukci  podle Tabulky 2 a 3
odpovida stupni ptipustnosti B (B") podle EN 5817.

Specifikace jakosti svarti B" je uvedena v Tabulce
P4 této prilohy.

(6)  Po piipadné opravé svart musi byt provede-
no opakovani zkousky vcelém rozsahu opravy
svaru, véetn¢ piidavku na obé¢ strany od opravy 200
mm. Z kontroly opravy musi byt vyhotoven proto-
kol, kde musi byt jasn¢ identifikovatelnd poloha
opravy od zacatku svaru, véetné kotovani pridavkd
na opravy. Kontrolovina musi byt i nadvaznost
opravy na puvodni svar.

@) Vizualni kontrola vyrobcem/montazni orga-
nizaci se posuzuje ve tfech zakladnich kritériich
jakosti svarového spoje:

e Cisténi a Gprava svaru (odstranéni strusky, posko-
zeni svaru zaseky nebo znakami, prehiati svaru,
nerovnosti, plynulost pfechodu do zakladniho ma-
terialu);

e tvar a rozméry svaru (rozmery svaru a vady podle
kritérii pfipustnosti, kresba svaru, pravidelnost,
predepsana Uprava, Siika a délka svaru, deforma-
ce);

e kofen svaru a povrch (provafeni, stav kofene
svaru, nataveni hran, trhliny, pory, zapaly, jaké-
koliv nepravidelnosti, v pfipadé pouziti pomuicek
stav povrchu zakladniho materidlu po jejich od-
stranéni).
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Tabulka P4 — Dopliiujici poZadavky na jakost svari B podle CSN EN 1993-2 a CSN EN 1090-2+A1

Nazev a ¢islo vady podle 1ISO 6520-1 a EN 5817

Stanoveni velikosti vady

souvisly zapal, nesouvislé zapaly (5011, 5012)

neptipustné

vnitini bubliny a pory tupy svar d<0,1 s, ale max.2 mm
(2011az 2014)

koutovy svar d <0,1 a, ale max.2 mm

pevné vmeéstky (300) tupy svar h<0,1 s, ale max.1 mm

=< s, ale max.10 mm

koutovy svar

h <0,1 a, ale max.] mm

=< a, ale max.10 mm

linearni presazeni (507)

h <0,05 t, ale max.2 mm

hubeny koten (515)

nepitipustné

Dopliiujici poZadavky pro mostovky mostnich konstrukei

vnitini vady — bubliny, porovitost a fadky port (2011, 2012, 2014)

akceptovatelné jsou jednotlivé malé vady

vnitini vady - shluk porta (2013)

maximalni soucet pora 2%

protahly pdr, cervovity por (2015, 2016)

kréatké vady

$patné sestaveni koutovych svarii (617)

pficné svary musi byt kompletné zkouse-
ny, v piipadé lokalnich mist je ptipustné:
h<0,3+0,10 a, aviak

h<1mm

souvisly zapal 5011

a) tupé svary, pouze lokalné¢ h < 0,5 mm
b) koutové svary, neptipustné

vicenasobné vady v libovolném prifezu v kiizeni sekci (4.1)

neptipustné

pevné vmeéstky (300)

neptipustné

8) Z provedené zkousky vyrobce/montazni
organizace musi byt vyhotoven protokol, ktery
musi obsahovat nasledujici informace:

e jméno vyrobce svaience;
e nazev zkusebny;

e identifikace svafence;

e zakladni material;

e druh svarového spoje, odkaz na Katalogové ¢islo
svaru,

e tloust’ka materialu;

® postup svarovani;

e kritéria pfipustnosti vad;

e nepravidelnosti, které piekracuji kritéria pripust-
nosti a jejich umisténi,

e rozsah kontroly;

e métici pomtcky;

e vysledek kontroly;
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e jméno pracovnika, rozsah kvalifikace, datum
kontroly a podpisy pracovniki, ktefi zkouSku
provadeli.

9) Jestlize se provadi brouSeni svarii nebo

jiné ¢innosti (nadhfevy apod.) nebo pokud dojde ke

vzniku koroznich produktd (rzi) na povrchu svaru,
neni vZdy mozné provadét korektni vizudlni kontro-
lu svarti v ramci dilenské ptejimky nebo montazni
prohlidky, obzvlast u velkych dodavek mostnich
dilcti. Proto je velmi dulezité bud'to provadéni pra-
bézné kontroly objednatelem ve vyrobé nebo na
montazi bezprostiedné po provedeni svaru nebo je
nutno provedeni nasledné podrobné kontroly po

otryskani dilci pfed provedenim protikorozni
ochrany.

Magneticka zkouska ( MT)

(1) Princip metody. Metoda magneticka

praskova je zalozena na zmagnetovani feromagne-
tického materialu, kdy v misté necelistvosti nebo
nadhlé zmény magnetickych vlastnosti se zvysi
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magneticky odpor, ktery zpisobi deformaci magne-
tického pole. V tomto misté se hromadi feromagne-
ticky prasek, ktery vadu vykresli jejim obrysem.
Feromagneticky prasek se dodava na povrch svaru
suchym naprasenim nebo nastfikem (prasek je roz-
ptylen v roztoku).

2 Jedna se o nedestruktivni metodu zkouse-
ni, ktera slouzi ke zjisténi povrchovych necelistvos-
ti. Navic umoziluje zjistit i necelistvosti, lezici tésné
pod povrchem, které nejsou s povrchem piimo
spojeny. Tato metoda je omezena pouZzitim pouze
pro feromagnetické materialy (bézné oceli), neni
vhodna pro pouziti pro vysokolegované oceli auste-
nitického typu a neferomagnetické kovy a jejich
slitiny (hlinik, méd’ apod.).

3) Zjistit necelistvosti je mozné pouze
v pfipadech, kdyz jsou pfiblizné¢ kolmé na smér
budiciho magnetického pole. Zkouska umoziuje
identifikovat necelistvosti, které nejsou spojeny
s povrchem do vzdalenosti cca 2 — 3 mm od po-
vrchu.

4 Zkouska se pifedepisuje u tupych svaru,
kde se pozaduje plné provateni — NDT kontrola UT
(v¢. PA a TOFD) a RT podle Tabulky 2 a 3 téchto
TKP 19 A stupen pfipustnosti B" podle Tabulky
P4, protoze neni mozno metodou UT a RT zjistit
vady, leZici u povrchu svaru.

(5) Zkouska se ptedepisuje také v pFipadech,
kdy doslo v okoli svaru nebo kdekoliv na zaklad-
nim materidlu béhem vyroby nebo montaze
k ptivateni zarazek, montdznich nebo dilenskych
pomicek, pomocnych stehtl, odstranéni montaznich
ok, spinacich thelnikti apod. Zkousku ptedepisuje
vyrobce nebo montazni organizace béhem vyroby
nebo montaze.Pokud nebyla béhem vyroby nebo
montaze tato zkouska piedepsana, ptedepisuje ji
zastupce objednatele.

(6) Metodika zkouseni se provadi podle CSN
EN ISO 17638 a to za pouziti detekéniho prostied-
ku fluorescencniho nebo barevného s kontrastnim
prostiedkem. Vyhodnoceni se provadi podle EN
1291 ve stupnich pfipustnosti. Podle stupné jakosti
svari podle EN 5817 stupen jakosti B odpovida
podle EN 1291 stupen ptipustnosti 2X, stupen ja-
kosti C odpovida podle EN 1291 stupeii pfipustnos-
ti 2X, stupenl jakosti D odpovida podle EN 1291
stupennt ptipustnosti 3X. OznaCeni X znamend, ze
vSechny zjisténé linedrni indikace musi byt hodno-
ceny podle stupné pfipustnosti 1. Pro ocelové most-
ni konstrukce plati stupen ptipustnosti 1.

@) Kontrola se provadi na svarovém kovu
a prilehlé oblasti na kazdou stranu od svaru, podle
typu svaru Vv plochach o rozmérech podle EN 1290
S tim, ze ucinné zkuSebni plochy se musi prekryvat.

(8) Zkouseny povrch musi byt hladky a Cisty,
se zanedbatelnym zvInénim, rozstfikem a zapaly,
bez rzi, vazeliny, vosku, bez ostrych ryh, bez naté-
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ru, drsnost by méla byt maximalné Ra = 3,2 um.
Pro zajisténi presnéjsiho vykladu indikaci mize byt
nezbytné povrch upravit brusnym papirem nebo
mistnim pfebrousenim.

9) Pro spolehlivé zjisténi vad ve vSech smé-
rech musi byt svary magnetovany ve dvou smérech
pfiblizné kolmo na sebe s maximalni odchylkou
30°.

(10) Pied provedenim zkousky musi byt na
pracovisti provedeno ovéfeni citlivosti systému na
kazdy typovy svar. Zkouska musi provéfit tplnou
funk¢nost vSech parametrii véetné zkuSebniho zafi-
zeni, intenzity magnetického pole, jeho sméru,
charakteristik povrchu, detekéni prostiedky a osveét-
leni.

(11) Zkouseni musi byt provedeno v souladu
S pisemnym postupem jak to vyZaduje norma pro
zkuSebni metodu, v souladu s témito TKP 19 A.
Postup musi byt rozpracovan v technologické do-
kumentaci. V ptipadé predepsani dopliikové zkous-
ky bude ptedloZen ke schvaleni objednateli dodatek
technologické dokumentace.

(12) O kazdé zkousce musi byt vypracovan
protokol vtomto rozsahu, vcetné nasledujicich
informaci:

e jméno vyrobce svafence,nazev zkuSebny;
o identifikace svarence;
o zikladni material;

o druh svarového spoje, odkaz na Katalogové Cislo
svaru;

e tlouSt'’ka materialu;

® postup svafovani;

o teplota zkouseného predmétu;

o identifikace zkuSebniho postupu a popis parame-
tra,;

o podrobnosti o ovétovaci zkousce;

o kritéria pfipustnosti;

e popis a umisténi vSech zaznamenanych indikaci
s nacrtem a fotodokumentaci;

o vysledek kontroly;

e jméno pracovnika, rozsah kvalifikace, datum
kontroly a podpisy pracovnikid, ktefi zkouSku
provadéli

Penetrac¢ni zkouska (PT)

(1) Princip metody. Metoda je zalozena na
pruniku nizkoviskozni kapaliny — penetrantu (povr-
chové napéti je v rozmezi 22-32 mN/m) do povr-
chové necelistvosti a jejim naslednim vzlindnim do
nanesené vyvojky se vada zviditelni.

(2) Penetracni zkouska se provadi jako nédhra-
da za magnetickou zkousku, jestlize tuto zkousku
neni mozno realizovat s ohledem na piistupnost,

91



Tento dokument je soucasti systému TP online. Byl vytvoren v elektronické podobé jako jediny autenticky dokument.

Vv rozsahu podle udaji uvedenych v ¢asti Magnetic-
ka zkouska. AvSak je tfeba védét, ze penetracni
zkouska na rozdil od magnetické zkouSky neni
schopna identifikovat indikace, které nejsou piimo
spojeny s povrchem, nebo které jsou uzaviené t&€sné
pod povrchem. Podminkou je, ze vady musi byt na
povrchu oteviené. Na zakladé vySe uvedeného je
tedy tieba konstatovat, ze touto metodou neni moz-
né zjistit vSechny vady, které by byly zjistény mag-
netickou zkouskou.

3) Zkouska vyzaduje dikladnou piipravu
povrchu, a to brousenim, ¢i$téni proudem vody,
brousenim brusnym papirem, apod. Je vSak nutno
upozornit na mozné zakryti vady nebo zaneseni
vady zbytky po brou$eni. Jestlize u nékterych ma-
Iych vyrobkii pozadujeme zajistit spolehlivé ote-
vieni povrchu, pouzije se mofeni a nasledny oplach
povrchu.

4 Metodika zkouseni se provadi podle CSN
EN ISO 3452-1. Vyhodnoceni se provadi podle EN
1289 ve stupnich piipustnosti. Podle stupné jakosti
svard podle EN 5817 stupen jakosti B ( B+) odpo-
vida podle EN 1289 stupen piipustnosti 2X, stupen
jakosti C odpovida podle EN 1289 stupen pfipust-
nosti 2X, stupen jakosti D odpovida podle EN 1289
stupeil ptipustnosti 3X.

(5) Oznaceni X znamena, ze vSechny zjisténé
linearni indikace musi byt hodnoceny podle stupné
ptipustnosti 1. Pro ocelové mostni konstrukce plati
stupen pfipustnosti 1.

(6) Teplotni omezeni zkouSky je od 10 —
50 °C.

@) Kontrola se provadi na svarovém kovu
a prilehlé oblasti na kazdou stranu od svaru.

(8) Zkouseny povrch musi byt hladky a ¢isty,
se zanedbatelnym zvInénim, rozstfikem a zapaly,
bez rzi, vazeliny, vosku, bez ostrych ryh, bez naté-
ru, drsnost by méla byt maximalné¢ Ra = 3,2 um.
Pro zajisténi presnéjsiho vykladu indikaci mize byt
nezbytné povrch upravit brusnym papirem nebo
mistnim piebrousenim.

9) Zkouseni musi byt provedeno v souladu
S pisemnym postupem jak to vyzaduje norma pro
zkuSebni metodu, v souladu stémito TKP 19 A.
Postup musi byt rozpracovan v technologické do-
kumentaci. V ptipadé piedepsani doplitkové zkous-
ky bude ptedlozen ke schvaleni objednateli dodatek
technologické dokumentace.

(10) Prvni prohlidka se provede ihned po nane-
seni nebo po zaschnuti vyvojky. Konec¢na prohlidka
se provede po uplynuti vyvijeciho ¢asu.

(11) O kazdé zkousce musi byt vypracovan
protokol vtomto rozsahu, vcetné nasledujicich
informact:

e jméno vyrobce svaience;
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® nazev zkusebny;
e identifikace svafence;
e zakladni material;

o druh svarového spoje, odkaz na Katalogové ¢islo
svaru,

o teplota zkouseného predmétu;

o identifikace zkuSebniho postupu a popis parame-
tri;

e kritéria pfipustnosti;

e popis a umisténi vSech zaznamenanych indikaci
s naértem a fotodokumentaci;

e vysledek kontroly;

e jméno pracovnika, rozsah kvalifikace, datum
kontroly a podpisy pracovniki, ktefi zkouSku
provadéli.

Radiografické zkouSeni (zkouska prozare-
nim) (RT)

(1)  Princip metody. Metoda spo¢iva v principu
zachyceni uCinku proSlého zafeni vyrobkem na
specialni fotograficky film, ¢imz se ziska trvaly
zaznam vnitinich nehomogenit (vad) zakladniho
materialu nebo svaru.

(2)  Jedna se o nedestruktivni metodu zkou$eni,
ktera slouzi ke zjisténi vnitinich necelistvosti (vad).

(3)  Zkouska se predepisuje u tupych svard, kde
se pozaduje plné provareni (podle EN 5817 stupeni
piipustnosti B a B" podle Tabulky 2 a 3 a Tabulky
P4.1 téchto TKP 19 A V rozsahu stanoveném témi-
to TKP. Rozsifeni zkousek se provadi na zakladé
zjisténych zavad ve svarech, podle clanku
19.A.5.1.3219.A.5.2.3 téchto TKP 19 A.

(4) Zkouska se piedepisuje také v ptipadech,
kdy doslo v okoli svaru nebo kdekoliv na zaklad-
nim materidlu béhem vyroby nebo montaze
k opravam svatovani s hloubkou zavaru vyssi jak 3
mm a jsou pochybnosti o jakosti zakladniho materi-
alu nebo byly zjistény na povrchu opravy trhliny.
Zkousku ptedepisuje vyrobce nebo montazni orga-
nizace béhem vyroby nebo montaze. Pokud nebyla
behem vyroby nebo montdze tato zkouska piede-
pséna a existuji pochybnosti o jakosti, predepisuje
tuto zkousku zastupce objednatele, jako kontrolni

zkousku. O zkousce musi byt proveden protokol dle
(23).

(5) Metodika zkouseni se provadi podle CSN
EN ISO 17636-1 a 2, technika a tfida zkouSeni B.
Vyhodnoceni se provadi podle EN 1SO 10675-1 ve
stupnich piipustnosti. Podle stupné jakosti svarQ
podle EN 5817 stupen jakosti B a B+ odpovida
podle EN ISO 10675-1 stupen ptipustnosti 1, stu-
peni jakosti C odpovida podle EN ISO 10675-1
stupeni ptipustnosti 2. Pro stupeii jakosti svaru D, se
provadi technika a tfida zkouSeni A podle EN 1435,
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tomu odpovida podle EN 1SO 10675-1 stupen pfi-
pustnosti 3.

(6) Zkouseni musi byt provedeno v souladu
S pisemnym postupem jak to vyzaduje norma pro
zkuS$ebni metodu, v souladu s témito TKP 19 A.
Postup musi byt rozpracovan v technologické do-
kumentaci. V ptipadé piedepsani doplitkové zkous-
ky bude predlozen ke schvaleni objednateli dodatek
technologické dokumentace. Specifikace provadéni
zkousky musi byt uvedena v technologické doku-
mentaci jako Pisemny postup zkouseni pro prove-
deni kontroly svaru.

(7)  Stupné ptipustnosti plati pro vyhodnoceni
vnitfnich vad svard, tedy vad, které neni mozno
vyhodnotit pfi vizudlni kontrole. Pfed radiografic-
kym zkousenim musi byt svary podrobeny vizualni
kontrole a vyhodnoceny podle EN 970, vcetn¢
ptipadné MT a PT kontroly svart (pokud je prede-
psano).

(8) Pokud bude provadéna oprava svaru po jiz
provedené RT kontrole, musi byt vedoucim ptejim-
ky pfedepsana opakovanid RT zkouska na naklady
zhotovitele, vcetné ptedlozeni nového protokolu
0 zkousce.

(90 Kontrola se provadi na svarovém kovu
a prilehlé oblasti na kazdou stranu od svaru, podle
typu svaru s tim, ze filmy se musi dostate¢né pre-
kryvat a to minimaln¢ 30 mm. Prekryti musi byt
prokazano znackami o vysoké hustoté, umisténymi
na povrchu objektu a musi byt viditelné na kazdém
snimku.

(10)  Zkouseny povrch musi byt ¢isty, bez rozstii-
ku, bez natéru. Pokud povrchové vady brani zjisténi
vad, je nezbytné povrch hladce piebrousit.

(11) Z ddvodu identifikace svaru musi byt svary
kontrolovany pied jejich vybrousenim, pokud je
vybrouseni do roviny pfedepsano.

(12) Snimky svarti musi byt jednozna¢né identifi-
kovany. Na snimcich bude uvedeno: nazev stavby,
nazev dilce, ¢islo svaru podle Katalogu svard, Cislo
svafece.

(13) Pro zhotoveni snimki svarll se pouzije me-
tody tiidy B.

(14) Zc&ernani radiogramit musi byt rovno nebo
veétsi nez 2,3.

(15) Ti{da filmového systému musi odpovidat
CSN EN ISO 17636 a to C3, C4 a C5 podle tloust-
ky zékladniho materialu a pouzitého zdroje zafeni.

(16) Doporucuje se pouzivani filmi znacky napf.
AGFA, KODAK, FUJI.

(17)  Pokud doslo pii vyvolani snimku k vadam na
snimku v misté¢ svaru, musi byt snimek proveden
ZNnovu.
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(18) Jakost obrazu musi byt ovéfena pomoci
mérek jakosti obrazu (IQI). Mérky musi byt umis-
tény na stranu objektu bliz§i ke zdroji zéfeni, do
stiedu zkouSené oblasti, na zakladni material vedle
svaru.

(19) Meérka musi byt vtésném kontaktu
s povrchem objektu. Podle tloustky zéakladniho
materidlu se stanovi druh dratkové mérky s tim, ze
pfi vyhodnoceni snimku se urci ¢islo nejmensiho
dratku (dratek viditelny v minimalni délce 10 mm).
Dosazena jakost obrazu musi byt uvedena
v protokolu o zkousce, spolu s oznafenim typu
pouzité mérky.

(20) K dilenské ptejimce a montazni prohlidce se
predkladaji ke kontrole jak protokoly, tak jednotlivé
radiogramy svart.

(21) Radiogramy musi byt posuzovany a kontro-
lovany v temné mistnosti na stinitku negatoskopu
S fizenym osvétlenim.

(22) Vyhodnoceni radiogrami a jejich kontrolu
smi provadét pouze kvalifikovany pracovnik podle
CSN EN ISO 9712, minimalné tirovei (level) 2.

(23) O kazdé zkouSce musi byt vypracovan pro-
tokol vtomto rozsahu, véetné nasledujicich infor-
maci:

e jméno vyrobce svafence;
e nazev zkusebny;

e identifikace svafence;

e zakladni material;

o tepelné zpracovani;

e druh svarového spoje, odkaz na Katalogové ¢islo
svaru,

e tloust’ka materialu;
® postup svafovani;

o specifikace zkuSebniho postupu a pozadavky na
pripustnost vad;

e odkaz na radiogramy;

e zplsob prozafovani a tfida, pozadovana citlivost
mérky;

o postup zkousky (technika snimkovani);

o plan rozmisténi filmt podle svart;

e zdroj zafeni, typ a velikost ohniska, identifikace
zatizenti,

o film, folie, filtry;

e napéti a proud rentgenky nebo aktivita zdroje;

® expozi¢ni doba a vzdalenost zdroj-film;

e zpUsob zpracovani (ru¢ni/automat);

o typ a umisténi mérek jakosti obrazu (1Q1);

o (islo svarece;

e pocet oprav svard;
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o vysledek zkousky, véetné zCerndni filmu, udaje
0 mérce jakosti obrazu (IQI);

e pocet oprav na svaru, musi byt uvedeny veskeré
provedené zkousky;

e datum snimkovani (musi odpovidat zapisim ve
vyrobnim nebo montaznim deniku);

e jméno, certifikace pracovnika provadé¢jiciho
zkousku a jméno a certifikace pracovnika, prova-
déjici vyhodnoceni;

e jméno, datum, podpis pracovnika, ktery vystavil
protokol o zkousce.

Zkouska ultrazvukem (UT)

Q Princip metody. Metoda spociva v §iteni
akustického vInéni zkousenym predmétem, vcéetné
registrace zmén, které jsou vyvolany na rozhrani
mezi dvéma prostfedimi s rozdilnymi akustickymi
vlastnostmi —homogennim prostfedim materialu
a heterogenitou — vadou zakladniho materialu nebo
svaru.

2) Jedna se o nedestruktivni metodu zkouse-
ni, ktera slouzi ke zjisténi vnitinich necelistvosti

(vad).

3) Zkouska se ptedepisuje u tupych svart,
kde se pozaduje plné provareni (podle EN 5817
stupefi ptipustnosti B a B* podle Tabulky 2 a 3
a Tabulky P4), v rozsahu stanoveném témito TKP.
Rozsifeni zkousek se provadi na zakladé¢ zjisténych
zavad ve svarech, podle ¢lanku 19.A5.1.3
a19.A.5.2.3 téchto TKP 19 A.

4 Zkouska se predepisuje také v piipadech,
kdy doslo v okoli svaru nebo kdekoliv na zaklad-
nim materidlu b&hem vyroby nebo montaze
k ptivafeni zarazek, montaznich nebo dilenskych
pomicek, pomocnych stehti, odstranéni montaznich
ok, spinacich uhelniki apod. a jsou pochybnosti
0 jakosti zakladniho materialu (hloubka oprav jejich
zavafenim je vyssi jak 3 mm) nebo byly zjistény na
povrchu opravy trhliny . Zkousku ptedepisuje vy-
robce nebo montazni organizace béhem vyroby
nebo montaze. Pokud nebyla béhem vyroby nebo
montdze tato zkouska predepsana, a existuji po-
chybnosti o jakosti, predepisuje tuto zkousku ob-
jednatel, jako kontrolni zkou$ku. O zkou$ce musi
byt proveden protokol.

(5) Metodika zkouseni se provadi podle CSN
EN ISO 17640, technika a tfida zkouseni nejméné
B. Vyhodnoceni se provadi podle EN 1712 ve stup-
nich piipustnosti. Podle stupné jakosti svart podle
EN 5817 stupen jakosti B a B" odpovida podle EN
1712 stupenn piipustnosti 2. Metodika zkouSeni
stupné jakosti svari C podle EN 5817 odpovida
technice a stupni zkou$eni nejméné A a tomu od-
povida podle EN 1712 stupenn pfipustnosti 3. Pro
stupen jakosti svaru D, se metoda UT nedoporucu-
je, ale je mozno pouzit stejné pozadavky jako
u stupné jakosti C.

94

(6) Zkouseni musi byt provedeno v souladu
S pisemnym postupem, jak to vyzaduje norma pro
zku$ebni metodu, v souladu s t&¢mito TKP 19 A.
Postup musi byt rozpracovan Vv technologické do-
kumentaci. V piipadé piedepsani doplitkové zkous-
ky bude predlozen ke schvaleni objednateli dodatek
technologické dokumentace. Specifikace provadéni
zkousky musi byt uvedena v technologické doku-
mentaci jako Pisemny postup zkouseni pro prove-
deni kontroly svardi. V pisemném postupu musi byt
uvedeny tyto udaje, které musi byt pfedem dohod-
nuty mezi smluvnimi stranami:

e metoda nastaveni referenéni irovne;

* metoda pouzita pro hodnoceni indikaci;
e stupné pripustnosti;

e tfida zkousSeni;

e vyrobni a montazni stav, pfi kterém se bude
zkouska provadét;

o kvalifikace pracovnika;
o rozsah zkousSeni na pfi¢né indikace;
¢ pozadavky na zkousSeni tandemovou metodou;

o zkouska zdkladniho materidlu pfed svafovanim
(zkouska svarovych hran);

o postup zkouseni;

e pozadavky na postup zkouseni, véetné zplisobu
zaznamu vad,

® postup pii zjisténi nepiipustnych indikaci.

(7)  Stupné ptipustnosti plati pro vyhodnoceni
vnitinich vad svarti, tedy vad, které neni mozno
vyhodnotit pfi vizualni kontrole. Pfed ultrazvuko-
vym zkousSenim musi byt svary podrobeny vizualni
kontrole a vyhodnoceny podle EN 970, véetné
ptipadné ptedepsané MT nebo PT metody. Pokud
budou po provedené UT kontrole objednatelem
zjistény vizualni vady svarQ, provede se oprava
svaru a opakované UT zkouseni na naklady zhoto-
vitele, vcetné¢ piedlozeni nového protokolu
0 zkousce.

(8) Kontrola se provadi na svarovém kovu
a prilehlé oblasti na kazdou stranu od svaru 10 mm.
Kontrola zakladniho materialu se provadi pfimou
sondou. Pokud neni mozno spolehlivé provést ul-
trazvukovou zkouSku, musi byt nahrazena jinou
metodou a to RT.

(9)  Zkouseny povrch musi byt rovny a musi byt
zbaven rzi, okuji, rozstfiku,vrubil, drazek, natéru.
Mezera mezi sondou a povrchem smi byt maximal-
né 0.5 mm. Pro splnéni tohoto pozadavku se ma
povrch opracovat. Povrch musi odpovidat maxi-
malni drsnosti Ra= 6,3 um, v ptipadé otryskaného
povrchu maximalné Ra= 12,5 pm.

(10) K dilenské piejimce a montazni prohlidce
ocelovych mostnich konstrukci EXC3 aEXC4 se
predkladaji ke kontrole jak protokoly, tak jednotlivé
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zaznamy kontroly svard. Zaznamy kontroly svart
obsahuji tyto Uidaje: veskeré zaznamenané indikace
se uvedou do souhrnné tabulky nebo nakresu, vcet-
né: soufadnic indikaci, s podrobnostmi s pouzitymi
sondami, polohami sond, maximalni vySka echa,
typ a velikost indikace, délka indikace, vysledek
hodnoceni. Méfeni vysky indikace ve sméru hloub-
ky se provadi tam, kde vyska indikace ve sméru
hloubky je 3 mm a vétsi. Soucasné¢ se pozaduje
posouzeni charakteru vady s ohledem na specifiko-
vany stupeil ptipustnosti podle EN 5817 a téchto
TKP 19 A.

(11) Délka indikace v podélném a pii¢ném sméru
se ur¢i zplisobem stanovenym v normé pro stupné
ptipustnosti podle EN 1712.

(12) Vyhodnoceni UT zaznamd a jejich kontrolu
smi provadét pouze kvalifikovany pracovnik podle
CSN EN ISO 9712, minimalné urove (level) 2.

(13) O kazdé zkousce musi byt vypracovan pro-
tokol v tomto rozsahu, véetné nasledujicich infor-
maci:

e jméno vyrobce svaience

¢ nazev zkusebny

o identifikace svaience

¢ zakladni material

e tepelné zpracovani

e geometrie svaru

¢ druh svarového spoje, odkaz na Katalogové Cislo
svaru

o tloustka materialu
e postup svafovani

o specifikace zkuSebniho postupu a pozadavky na
piipustnost vad

e stav povrchu svaru
o Cislo svarece
o teplota povrchu pii provadéni zkousky

e pocet oprav na svaru, musi byt uvedeny veskeré
provedené zkousky

¢ udaje o zafizeni

e udaje o technice zkouSeni (odkaz na pisemny
postup, rozsah zkou$eni, umisténi zkuSebnich po-
vrch, vychozi body a systém soufadnic, identifi-
kace sond, sndakresem sond, rozsah fasové za-
kladny, zptisob a hodnoty nastaveni citlivosti, re-
ferenéni wrovné, vysledek zkousky zakladniho
materialu, odchylky od pisemného postupu)

o vysledek zkousky — zdznam kontroly svari (obsa-
huje veskeré registrované vady, které¢ se uvedou
do souhrnné tabulky nebo ndkresu, vCetné: sou-
fadnic indikaci, s podrobnostmi s pouzitymi son-
dami, polohami sond, maximalni vyska echa, typ
a velikost indikace, délka indikace, vysledek hod-
noceni)
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e datum provedeni zkouSky (musi odpovidat zapi-
stum ve vyrobnim nebo montaznim deniku)

e jméno, certifikace pracovnika provadéjiciho
zkousku a jméno a certifikace pracovnika, prova-
déjici vyhodnoceni

e jméno, datum, podpis pracovnika, ktery vystavil
protokol o zkousce

ZkouSka metodou TOFD

(1) Princip metody. Ultrazvukova technika
TOFD je zaloZena na principu detekce difrakénich
vln, které vznikaji po dopadu ultrazvukové viny na
ptekazku — vadu. Dopadajici ultrazvukova vlna
rozvibruje vadu a kazdy bod vady vytvaii novou,
kulovou vinu, ktera se §ifi vSemi sméry. Difrakéni
vlny jsou zaznamendny pfijimaci sondou a jsou
prevedeny do Cernobilé stupnice. Posunem dvojice
sond vysila¢-pfijimac¢ podél svaru se vytvoii za-
znam celého objemu svaru po délce i vysce (boko-
rys). Ze zéznamu je mozno odecist velikost a
hloubku vady, ktera se vyhodnoti podle kritérii
CSN EN ISO 5817 (podle zatazeni svaru v Tabulce
2 a 3 téchto TKP 19 A).

(2) Jedna se o nedestruktivni metodu zkouse-
ni, kterd slouzi ke zjisténi zejména plosnych vad
typu studenych spojii na ukosu svaru a ke zjisténi
vad typu trhlin.

3) Zkouska se ptedepisuje u tupych svart,
kde se pozaduje plné provareni (podle EN 5817
stupen ptipustnosti B a B+ podle Tabulky 2 a 3
a Tabulky P4), v rozsahu stanoveném témito TKP.
Rozsifeni zkousek se provadi na zakladé¢ zjisténych
zavad ve svarech, podle ¢lanku 19.A.5.1.3
a 19.A.5.2.3 téchto TKP 19 A.

4) Metodika zkouSeni se provadi podle EN
ISO 10863. Vyhodnoceni se provadi podle CSN EN
ISO 15617 ze zaznamu skutecné zmétené vady.

(5) Zkouseni musi byt provedeno v souladu
S pisemnym postupem, jak to vyZaduje norma pro
zkuSebni metodu, v souladu s témito TKP 19 A.
Postup musi byt rozpracovan v technologické do-
kumentaci. V piipadé piedepsani doplitkové zkous-
ky bude ptedlozen ke schvéleni objednateli dodatek
technologické dokumentace. Specifikace provadéni
zkousky musi byt uvedena v technologické doku-
mentaci jako Pisemny postup zkouSeni pro prove-
deni kontroly svart. V pisemném postupu musi byt
uvedeny tyto Uidaje, které musi byt ptedem dohod-
nuty mezi smluvnimi stranami:

e metoda nastaveni pfistroje;
e zpusob kalibrace;
e stupn¢ piipustnosti svard,

e vyrobni a montdzni stav, pii kterém se bude
zkouska provadét;

o kvalifikace pracovnika;
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e zkouska zakladniho materidlu pfed svarovanim
(zkouska svarovych hran);

e postup zkouseni;

e pozadavky na postup zkouseni, vCetné zpusobu
zaznamu vad;

e postup pii zjisténi nepiipustnych indikaci.

(6) Kontrola se provadi na svarovém kovu
a ptilehlé oblasti na kazdou stranu od svaru podle
dohody. Pokud neni mozno spolehlivé provést

urceni vady, je tfeba zkousku doplnit ultrazvukovou
zkouskou.

@) Zkouseny povrch musi byt rovny a musi
byt zbaven rzi, okuji, rozstfiku,vrubt, drazek, naté-
ru. Mezera mezi sondou a povrchem smi byt maxi-
malné 0.5 mm. Pro splnéni tohoto pozadavku se ma
povrch opracovat. Povrch musi odpovidat maxi-
malni drsnosti Ra= 6,3 um, v piipadé otryskaného
povrchu maximalné Ra= 12,5 um.

(8) K dilenské piejimce a montazni prohlidce
ocelovych konstrukci EXC3 a EXC4 se predkladaji
ke kontrole jak protokoly, tak jednotlivé zdznamy
kontroly svard. Zaznamy kontroly svari obsahuji
veskeré vytisténé daje zaznamu svaru. Soucasné
se pozaduje posouzeni charakteru vady s ohledem
na specifikovany stupein pfipustnosti podle EN

5817 a B podle téchto TKP 19 A.

(€)] Délka vady na zdznamu se vyznaci vidi-
teln¢ (barevn€) v podélném, pficném sméru a v
hloubce a vyhodnoti se zpusobem stanovenym
v EN 5817.

(10) Vyhodnoceni UT zaznamu a jejich kontro-
lu smi provadét pouze kvalifikovany pracovnik
podle CSN EN ISO 9712, minimalné Grovei (level)
2.

(11) O kazdé zkousce musi byt vypracovan
protokol vtomto rozsahu, vcetné nasledujicich
informaci:

e jméno vyrobce svafence
¢ nazev zkusebny

e identifikace svafence

e zakladni material

e tepelné zpracovani

e geometrie svaru

e druh svarového spoje, odkaz na Katalogové ¢islo
svaru

e tloust’ka materialu
® postup svarovani

e specifikace zkusebniho postupu a pozadavky na
ptipustnost vad

e stav povrchu svaru

o (islo svarece
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e teplota povrchu pii provadéni zkousky

e pocet oprav na svaru, musi byt uvedeny veskeré
provedené zkousky

¢ udaje o zafizeni

e Gidaje o technice zkouSeni (odkaz na pisemny
postup, rozsah zkouseni, umisténi zkusebnich po-
vrchu, vychozi body a systém soufadnic, identifi-
kace sond, s ndkresem sond, rozsah Gasové za-
kladny, zptisob a hodnoty nastaveni pfistroje, vy-
sledek zkousky zakladniho materialu, odchylky
od pisemného postupu)

e vysledek zkousky — zaznam kontroly svarti (obsa-
huje veskeré vyznacené registrované vady, vcet-
né: soufadnic vady, s podrobnostmi typu a veli-
kosti vady, délky vady, vysledek hodnoceni vady)

e datum provedeni zkousky (musi odpovidat zapi-
sum ve vyrobnim nebo montaznim deniku)

e jméno, certifikace pracovnika provadéjiciho
zkousku a jméno a certifikace pracovnika, prova-
déjici vyhodnoceni

e jméno, datum, podpis pracovnika, ktery vystavil
protokol o zkousce

Zkouska metodou PA

(1) Princip metody. Princip metody Phased
Array (PA) - technologie fazového pole (Phased
Array) vyuziva vicenasobnych ultrazvukovych
prvku a elektronického zpozd'ovani pulst k vytva-
feni zvukovych paprski, které se daji elektronicky
smétovat, vychylovat a zaostfovat a 1ze tak dosaho-
vat vysokych presnosti, rychlosti kontroly a prova-
déni vicenasobnych uhlovych kontrol. Technika
Phased Array umozfiuje vytvafet podrobné fezy
vnitinich struktur. Tato metoda vznikla pfedev§im
jako odezva na pozadavky zkouseni, kdy bylo nutné
napt. zlepsit rozlisitelnost pfi zkouseni heterogen-
nich svarti, moznost detekovat malé trhliny v geo-
metricky slozZitych souastech, zvysit pfesnost pii
urcovani velikosti vady, moznost detekovat nahod-
né orientované vady jednou sondou z jedné pozice.

(2)  Metoda se pouziva pro plné provarené sva-
rové spoje. Metodu Ize vyuzit jako hlavni zejména
v piipadech, kdy metodu UT/TOFD a RT nelze
odpovédné pouzit nebo existuje ptipad, kdy je vy-
zadovano sledovani chovani svarovych spoju
V Case. Jednotlivé zaznamy vad je mozno porovnat
vzajemné v Case. Metodika zkouSeni se provadi
podle CSN EN ISO 13588. Vyhodnoceni se provadi
podle CSN EN ISO 5817 ze zaznamu skute¢nd
zmétené vady.

(3) ZkouSeni musi byt provedeno v souladu
S pisemnym postupem, jak to vyzaduje norma pro
zkuSebni metodu, vsouladu stémito TKP 19A.
Postup musi byt rozpracovan v technologické do-
kumentaci. V piipadé pfedepsani dopliikové zkous-
ky bude ptedlozen ke schvaleni objednateli dodatek
technologické dokumentace. Specifikace provadéni
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zkousky musi byt uvedena v technologické doku-
mentaci jako Pisemny postup zkouSeni pro prove-
deni kontroly svard. V pisemném postupu musi byt
uvedeny tyto udaje, které musi byt pfedem dohod-
nuty mezi smluvnimi stranami:

¢ metoda nastaveni pfistroje;
e zptsob kalibrace;
e stupné pfipustnosti svart;

e vyrobni a montazni stav, pii kterém se bude
zkouska provadeét;

e kvalifikace pracovnika;

e zkouska zakladniho materidlu pfed svafovanim
(zkouska svarovych hran);

e postup zkouseni;

e pozadavky na postup zkouseni, vCetné zpusobu
zaznamu vad;

e postup pfi zjisténi nepiipustnych indikaci.

(4) Kontrola se provadi na svarovém kovu
a prilehlé oblasti na kazdou stranu od svaru podle
dohody. Pokud neni mozno spolehlivé provést
urceni vady, je tfeba zkousku doplnit RT zkouskou.

(5)  ZkouSeny povrch musi byt rovny a musi byt
zbaven rzi, okuji, rozstiiku,vrubt, drazek, natéru.
Mezera mezi sondou a povrchem smi byt maximal-
n¢ 0.5 mm. Pro splnéni tohoto pozadavku se ma
povrch opracovat. Povrch musi odpovidat maxi-
malni drsnosti Ra= 6,3 um, v piipadé otryskaného
povrchu maximalné Ra= 12,5 um.

(6) Kdilenské piejimce a montazni prohlidce
ocelovych konstrukci EXC4 a EXC3 se predkladaji
ke kontrole jak protokoly, tak jednotlivé zaznamy
kontroly svard. Zaznamy kontroly svari obsahuji
veskeré vytisténé idaje zdznamu svaru. SoucCasné
se pozaduje posouzeni charakteru vady s ohledem
na specifikovany stupeii piipustnosti podle CSN EN
5817 a B+ podle téchto TKP 19A.

(7)  Délka vady na zdznamu se vyznaéi viditelné
(barevng) v podélném, piicném smeéru a v hloubce
a vyhodnoti se zpiisobem stanovenym v CSN EN
5817.

(8)  Vyhodnoceni UT zaznamu a jejich kontrolu
smi provadét pouze kvalifikovany pracovnik podle
CSN EN ISO 9712, minimalné trovet (level) 2.

(9) O kazdé zkouSce musi byt vypracovan pro-
tokol v rozsahu dle CSN EN ISO 13588 — kap. 15.
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2. DalSi vyuziti ultrazvukové me-
tody pro ovérovani délky do-
dateénych kotevnich Sroubii
vV masivnich konstrukcich

(1) Autorem metody je Ustav stavebniho
zkusebnictvi VUT FAST v Brné a slouzi po pied-
chozi kalibraci ke kontrole délky kotevnich Sroubt
u dodateéné realizovanych chemickych kotev do
masivnich konstrukci. Metodu je mozno pouzit
v piipadech dodate¢ného kotveni ocelovych kon-
strukci (hal, pfistfeskti, zabradli, zabradelnich svo-
didel, mostnich svodidel, protihlukovych stén,
sloupy osvétleni, ocelové konstrukce pro dopravni
znaceni apod.) zejména do betonovych nebo zele-
zobetonovych konstrukei.

2 Princip metody. Ultrazvukovou impulsni
metodu, ktera je pouzivana pro méfeni tlousték
ocelovych materialt, zjistovani vad svard nebo vad
zakladniho ocelového materialu nebo kontrolu
odlitkd je mozno pouzit i pro ovéteni délky kotev-
nich $roubtl. Ptistroj je tfeba pted méfenim nakalib-
rovat podle délky Sroubu, priméru $roubu a podle
délky zaviti. Ocelovy materil je tfeba pied zkou-
Senim zabrousit tak, aby povrch byl hladky. Na
povrch se nanese kontaktni prostfedek (vazelina)
a na obrazovce se piimo odecte délka Sroubu.

3 Opakovatelnost a reprodukovatelnost této
metody je zajisténa na zakladé presného popisu
metody (podle bodu 6 a 9 tohoto textu), ktera je
uvedena Vpisemném postupu a v protokolu
0 zkousce.

4) Jedna se o nedestruktivni metodu zkouse-
ni, ktera slouzi ke zjisténi délek dodate¢nych ko-
tevnich Sroubti (chemické kotvy).

(5) Zkouska se predepisuje v ZDS jako kon-
trolni zkouska kotveni nebo v piipadech dodatec-
nych kotev do betonu, nebo v pfipadech pochyb-
nosti o jakosti kotveni objednatelem/spravcem
stavby na stavbé.

(6) Metodika nastaveni UT pfistroje se prova-
di podle CSN EN ISO 17640 se zaznamem skuteé-
né zjisténé délky Sroubu.

(7) Zkou$eni musi byt provedeno v souladu
S pisemnym postupem, jak to vyzaduje norma pro
zkuSebni metodu, v souladu stémito TKP 19 A.
Postup musi byt rozpracovan v technologické do-
kumentaci. V piipadé piedepsani doplitkové zkous-
ky bude predlozen ke schvaleni objednateli dodatek
technologické dokumentace. Specifikace provadéni
zkousky musi byt uvedena v technologické doku-
mentaci  jako  Pisemny postup  zkouSeni.
V pisemném postupu musi byt uvedeny tyto udaje,
které musi byt pfedem dohodnuty mezi smluvnimi
stranami:
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e metoda nastaveni pfistroje;
e zptisob kalibrace;
e zakladni pfedepsana délka Sroubti

e délka jednotlivych Sroubit nad betonovym povr-
chem

e skutecné zjisténd délka Sroubti a délka Sroubi
Vv betonu

e stavebni stav, pii kterém se zkouska provadi;
e kvalifikace pracovnika;
e postup zkouseni, vcetné zplisobu zdznamu;

e postup Vv piipadé nevyhovujicich vysledkl kotev-
nich délek §roubti

(8) ZkouSeny povrch musi byt rovny a musi
byt zbaven rzi, okuji, vrubi, drazek, natéru nebo
kovového povlaku. Mezera mezi sondou a povr-
chem smi byt maximalné 0.5 mm. Pro splnéni toho-
to pozadavku se povrch obrousi. Povrch musi od-
povidat maximalni drsnosti Ra= 6,3 um, v pfipadé
otryskaného povrchu maximalné Ra= 12,5 pum.

9 Nastaveni pfistroje, kalibraci a vyhodno-
ceni UT zaznamu a jejich kontrolu smi provadét

pouze kvalifikovany pracovnik podle CSN EN ISO
9712, minimalné uroven (level) 2.

(10) O kazdé zkousce musi byt vypracovéan
protokol vtomto rozsahu, véetné nasledujicich
informaci:

e nazev stavby

¢ nazev zkusebny

o identifikace zkouseného mista
o zakladni material

e druh a popis spoje, délka kotev

o specifikace zkusebniho postupu a pozadavky na
piipustnost vad

e stav povrchu

o teplota povrchu pii provadéni zkousky

e Udaje o zafizeni

e udaje o technice zkouSeni (odkaz na pisemny
postup, rozsah zkouseni, umisténi zkuSebnich po-
vrcht, vychozi body a systém soufadnic, identifi-
kace sond, snakresem sond, rozsah Gasové za-
kladny, zptisob a hodnoty nastaveni pfistroje, od-
chylky od pisemného postupu)

e vysledek zkouSky — zdznam kontroly (obsahuje
délky sroubi, délky Sroubti nad betonovym povr-
chem, délku kotveni, vysledek hodnoceni)

e datum provedeni zkousky (musi odpovidat zapi-
stm ve stavebnim deniku)

e jméno, certifikace pracovnika provadéjiciho
zkousku a jméno a certifikace pracovnika, prova-
dé&jici vyhodnoceni
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e jméno, datum, podpis pracovnika, ktery vystavil
protokol o zkousce
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Priloha 19A.P5

Ptipustné tchylky vyroby a montaze

ocelovych konstrukci (¢lanek 19.A.6)
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Uchylky rozmérii a tvari ocelovych kon-
strukei

(1)Zakladni uchylky rozméri a tvaru ocelovych
konstrukei jsou definovany v CSN EN 1090-2+A1.

(2)Pro ttidy provedeni EXC1 a EXC2 plati zakladni
vyrobni a montazni tolerance podle CSN EN 1090-
2+Al, piiloha D.1.1 az D.1.15. Stanovi-li objedna-
tel vZDS, lze pozadovat splnéni toleranci podle
CSN EN ISO 13920, doporucuje se tfida B pro
délkové a uhlové rozméry, tfida F pro piimost,
rovinnost a rovnobé&znost,
(3)Pro t¥idy provedeni EXC3 a EXC4 plati zakladni
vyrobni a montazni tolerance podle CSN EN 1090-
2+A1l, priloha D.1. a funkéni vyrobni a montazni
tolerance podle pfilohy D.2. Pozaduje se splnéni
odchylek tfidy podle specifikace nize a soucasné
splnéni pozadavkl na uchylky v Tabulce P5.1,
P5.2, P5.3 a P5.4, vzdy se uplatni piisngjsi pozada-
vek.

- D.2.1- plati uchylky dle ttidy 2

-D.2.2 az D.2.6 — plati uchylky dle tfidy 2

- D.2.7 — plati uchylky dle tfidy 2,

-bod €. 1 — pozadavky plati na délku dilct
i na celkovou délku svatovanych ¢asti
- bod €. 4 — pozadavky se nahrazuji takto:

- pro nadvySeni £f<60 mm
uchylka max. + 5,0 mm

- pro nadvyseni f> 60 mm
uchylka max. + 0,08 f

-D.2.8 az D.2.9 — plati uchylky dle tfidy 2
- D.2.10 - plati uchylky dle tridy 2,
-bod €. 1 — dopliuji se pozadavky takto:

- max. odklon od teoretické
0sy pasu v misté sty¢niku
prihradového dilce v pidory-
su 5,0 mm

- pro nadvySeni f<60 mm
uchylka max. £ 5,0 mm

- pro nadvyseni f> 60 mm
uchylka max. + 0,08 f

- bod ¢. 4 — dopliiuje se pozadavek na max.
uchylku v misté styku + 3,0 mm
- bod ¢. 5 — nahrazuje se pozadavkem na
max. uchylku + 4,0 mm
-D.2.11 az D.2.12 — plati uchylky dle tfidy 2
- D.2.14 — plati uchylky dle tridy 2
-D.2.19,D.2.21 a7z D.2.26 — plati tchylky dle
tiidy 2
(4)Pro provedeni dilenské piejimky a montazni
prohlidky ocelovych konstrukci tfid provedeni
EXC1 a EXC2 se pfedlozi objednateli zaméteni
a vyhodnoceni tchylek podle CSN EN 1090-2+A1.
(5) Pro provedeni dilenské piejimky a montaZni
prohlidky ocelovych konstrukei vyrobni skupiny
EXC3 a EXC4 se vyrobcem ocelové konstrukce
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a montazni organizaci piedlozi zaméfeni a vyhod-
noceni uchylek podle pozadavkid uvedenych
vptiloze D v CSN EN 1090-2+Al, souasné se
doplni zaméfeni dodateénych pozadavki podle
Tabulky P5.1, P5.2, P5.3 a P5.4.

(6) Pro méfeni uchylek dolni pasnice ocelovych
mostnich konstrukci v mist¢ uloZeni na loZiska pro
dilenskou pfejimku se pouzije metodika podle Ta-
bulky P5.3, ptipadné i jiné ptesné technologie
meéfeni, pokud vyrobce prokaze shodnou piesnost
s pozadavky Tabulky P5.3..
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Tabulka P5.1 — Pozadavky na méfeni vyrobnich tichylek OK tiidy provedeni EXC3 a EXC4 pro dilenskou p¥ejimku

Por. Nazev uchylky Méftené veliCiny Velikost uchylky
¢islo pro skupinu vyrobka pro rozmér Skupina
vyrobki EXC3 a
EXC4
1 Hutni vyrobky
Hutni vyrobky maji tolerance podle vyrobkovych norem podle ¢lanku 19.A.2.2.1.3
2 Vysky a sitky dilct vyska a §ifka svafovanych h,b <1000 +1,0
(nytovanych) dilcti v misté
Uvedeno na obrazcich: 4,5 Sroubovanych (nytovanych) stykt h.b>1000 1,6
3 Piimost a zkrouceni dilci ptimost svafovaného dilce a 0,0008 a, max 8
jednosténného prifezu
a /‘ pfimost svafovaného dilce a 0,001 a, max 10
e — uzavieného prifezu
/ /:/%A
= = max 8 mm
- /{/ piimost ¢lenéného i plnosténného a 10 mm > 0,001 a
== prutu piihradové konstrukce >2mm
max 8§ mm
zkrouceni plnosténného dilce — a<12000 0,003 h
/ﬁ“/s ;m Vv misté styku nebo pripoje 2> 12000 00025 h
/’ - zkrouceni plnosténného dilce — a<12000 0,008 h
P o I r
. v ostatnich mistech a> 12000 0,006 h
4 Odklon pasnic i ¢elnich desek, pravouhlost prifezi a rovinnost stén odklon pasnice nebo stény od
vzajemné kolmosti svafovanych 0,003 h
v misté styku priifezii — mimo styk
max 0,003 h; 0,0025 h
kolmost stény nebo pasnice ve h <1000 1,0
styku dilct svafovanych na
montazi h > 1000 0,0015 h, max 2
rovinnost ¢elnich ptipojnych h 0,0015 h, max 1
h desek
5 Dilenska a staveni$tni montaz Sitka v miste styku
I———bl +/- 1(1,6:2:3) mmﬁ a <1000 +1,0
+-3 [ a> 1000 £1,6
nm e h2+/- <2000
mr -1 {(1,6:2;3)mm | 3mm
il [Tmax Smmb I a> 2000 20
<4000
L"bZ +/- 1(1,6:2:3) mm*—-[ 2> 4000 130
0,002 LI_‘ ve styku: b1+/-1(1,6:2:3)mm
[ .
T T _ _ _
( 1N\ prd odklon pasu prostorové sestavené - 0,002 h
| | NG v g}r pithradové i plnosténné konstruk-
N 1 NN g g b ce
| el
— ===~ hi h2——=l=_
= L
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Tabulka P5.2 — Pozadavky na méFeni montaznich uchylek OK vyrobni skupiny EXC3, EXC4 pro montaZzni prohlidku

Por. Nizev uchylky méfené veliciny Velikost uchylky
Cislo Pro skupinu vyrobkii pro rozmer Skupina
(mm) vyrobki
EXC3, EXC4
celkova délka mostni konstrukce | a < 50000 +20,0
7 Montaz na stavbé a > 50000 +0,0005 a
odchylku nutno stanovit odchylku nutno stanovit nadvyéeni konstrukce f< 60 +6,0
v projektové v projektové
Sokumentacl -HT/ 15 mm 'HV 15 mm +- 15 mm dokumentaci | 4,157 achylky méFené na OK jsou f>80 0,11
e —— e na obrazku
_________________ 7] o~ :
! ‘ i (0,005f) |‘ ‘ :
l_ = I— ~ l_ ’
a+/- mm (0,0002 a)
I 1
Uchylku je moZno stanovit i odlisné v ZDS podle typu a délky ocelové konstrukce.
odklon stiedu horni ulozné plochy |h < 12000 +6,0
Bez obrazku ocelové podpéry od svislice ze
vztazného bodu v trovni zakladu | h > 12000 +10,0
posunuti stfedu hnizd pro loziska |- +38,0
L +/~- 1 mm (1,6: 2; 3 mm) Lt od vztazného bodu
H0.002h dali uchylky méfené na OK jsou
na obrazku
B st j -
h /
| e e ::—:—__-_ | :“}/' Smm
+/- 10 mm +/- 10 mm
Uchylku je moZno stanovit i odli§ng v ZDS podle typu a délky ocelové konstrukce.
vzdalenost horni plochy hnizda od | - +10,0
i K vyskové trovné (stanovené ZDS)
+/-5 mm ‘ dalsi tchylky métené na OK jsou
na obrazku
sklon 0,3 %, sklon 0.3 %, |
mezera mezera
0.5 mm 0,5 mm
[ | |
' _L +/-Smm
Uchylku je mozno stanovit i odli§né v ZDS podle typu a délky ocelové konstrukce.
Poznamka:

Pro montazni prohlidku montazni organizace vyhotovi a pfedlozi objednateli také zaméteni montaznich odchylek ocelové konstrukce, uvedené
pod pofadovym &islem 5 v Tabulce P5.1 a zamé&feni odchylek, které jsou uvedeny v Tabulce P5.3 a P5.4.
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Tabulka P5.3 — Zpiisob méfeni odchylek v misté uloZeni na loZiska

Pot.¢islo

Nékres zptsobu méfeni uchylky

Popis metody méfeni

Pouzité pomucky

1.Digitalni vodovaha

1. Sttiskovitost pasnice (oboustranna, jednostrannd) Na dolni pasnici jsou krajni body A
. a B a stfedovy bod pod osou stény |s pfesnosti +
S. Odchylka se stanovi jako [0.25mm/m.
jednostranna nebo oboustranna a L
jako kladné nebo zaporna (kladna |2 Spdrova m'erka
je nad rovinou, zéporna je pod [nebo posuvné
rovinou). meéfitko s pfesnosti £
0.1 mm.
Velikost uchylky je vzdalenost
mezi vodorovnou plochou procha-
zejici bodem S a krajnim bodem A
! = méfena lUchylka aB.
i
1
B
************ —Q) t mérena uchylka
______ |
. | e
S digitalni vodovaha
2. Sklon pésnice (je méfitelné pouze v piipadech malych odchylek stiiskovitosti nebo | Na dolni pasnici z dolni strany se | Digitalni vodovéha
pii jednostranném sklonu obou ¢asti pasnice) piilozi digitdlni vodovaha. Odchyl- | s pfesnosti +
ka se méfi jako jednostranna v %. 0.25mm/m
digitalni vodovaha
3. Rovinatost pasnice Na dolni stranu dolni pasnice se 1.Kalibrované

uchylka Gchylka

ocelové pravitko

piilozi kalibrované ocelové
pravitko. Odchylka se méfi od
ocelového pravitka k ocelovému
povrchu pasnice.

ocelové pravitko.

2. Sparova mérka
nebo posuvné
méfitko s piesnosti £
0.1 mm.
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Tabulka P5.4 — PoZzadavky na vyrobni/montiZni uchylky OK tfidy provedeni EXC3, EXC4 v mistech svarovych spoji

Oznaceni Hodnota
obrazku . . s . o oo o
Naékres zptsobu méfeni uchylky Popis metody méteni Pouzité pomicky a
A Pasnice nosniki hlavniho nosného systému, komorovych dilct svafovanych 1. Ptilozeni ocelového Ocelové pravitko max 2 mm
profili pravitka délky 1 000 mm| podle CSN 25 1110
) ) ) pies svafovany spoj nebo CSN 25 1113
1. Vyskové zalomeni z vnitini strany (vyduti)
deformace. Pravitko mu- Spérova mérka neb.
500mm 500 mm 3 si byt piilozeno tak, aby | SDoroVa MErKa nebo
— ocelové axs posuvné métitko
C vUci ose svaru bylo sy- . .
‘ T ‘ pravitko metricky. Méfeni tichyl- § presnosti
Hm HH HIH HHI ‘HH‘ m HHI H.HMH“L“H ky se provadi z obou +0,1 mm
a,-ya stran svaru, v piipadé, ze
je svar vybrouSeny zis-
kame pouze jedno mére-
ni. Méfeni se realizuje
ptes celou §itku pasnice
I ¥ ‘dulkova znacka ¢ do2mm, hl.1mm a udava se maximalni
/200 mm | \39&@]‘,“.pro geodetické zaméfeni polohy hodnota tichylky. Od-
et spoje v soufadnicich x, y, z chylka se m&ii: meze-
rovniky, posuvnym mé-
2. Smérové zalomeni (ptdorys) Fitkem.
'osa svaru
; 2. Prilozeni ocelového max 2 mm
B pravitka délky 1 000 mm
pasnice N 8 e
pies svafovany spoj ze
/ \4 strany zalomeni. Pravit-
e —— [ ko musi byt piilozeno
= sténa tak, aby vii¢i ose svaru
bylo symetricky. Méfeni
uchylky se provadi
T T V celé délce pravitka a
500 mm 500 mm J uvadi se maximalni od-
b chylka. Odchylka se
méfi: mezerovniky, po-
suvnym méfitkem.
B. Sténa nosnikt hlavniho nosného systému, komorovych dilct svatovanych 1. Prilozeni ocelového Ocelové pravitko
profili pravitka délky 1 000 podle V(VZSN 251110
mm pies svafovany nebo CSN 25 1113
1. Smérové zalomeni (podélna deformace) $poj l;e strany zaloEI/neni max 5 mm
stény. Pravitko musi Sparova mérka nebo
byt ptilozeno tak, aby posuvné méfitko
viici ose svaru bylo S piesnosti
symetricky. Posun pra- | + 0,1 mm
vitka se provadi po celé
vysce stény. Méfeni
uchylky se realizuje na
celou délku pravitka a
celou vysku stény a
uddva se maximalni
hodnota uchylky. Od-
chylka se méfi: meze-
rovniky, posuvnym
méfitkem.
2. Smérové zalomeni (pfi¢na deformace) 2P Tipad A-] fovéh OC(TIIOX(/VZéSI;\;aZVSiKIkIOIO
. PtiloZeni ocelového podle
50 mm pravitka na celou vys- | nebo CSN 25 1113 max 3 mm
- 2! SRS ku stény. Odtazeni L
S 26\ s konct pravitka vaci Sparov&? mé{l](a nebo
B max 100 mm pasnicim mize byt posuvne II’lel‘ltkO
\E ocelovy piiloznik v rozsahu 20-100 mm. i%ﬂ’isnostl
=l : MEfi se maximalni od- ,1 mm
vyska ‘E a GIGRIS chylka na celou vysku max 10 mm
stény = stény.
}; pravy thel
1= ; nebo .
g mg]xa%gmm stanoveny uhel Piipad B (?Iovnlce pode
H \ odklonu stény P . , , CSN 25 5773,
f 2. Olovnice se spusti z dolni | posuvné méfitko
LE: 7[20 mm strany horni pasnice na S presnosti
. celou vysku stény v misté¢ | + 0,1 mm.
ptipad A piipad B 50 mm od stény. Odchylka
se méii na dolni pasnici
s odectem 50 mm.
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C. 1. Sestaveni koutového svaru pred svafovanim a provedeni svaru

yd 7/ AN |
v 777

U koutového svaru je jeho redlné provedeni podle obrazku.

Pokud projektant ZDS (RDS) pozaduje plné provaieni svaru bez stiedové
mezery nebo kontaktni styk s mezerou 0 mm, musi tyto pozadavky uvést
v dokumentaci a pro tento ptipad musi byt vyrobcem/nebo montazni organizaci
predlozena WPQR s plnym privarem.

Potom je technologicky vhodnéjsi provedeni tupého svaru jako dvojstranny %2
V svar nebo jednostranny V svar, popi.U-svar.

Sestaveni se meti mezerov-
nikem pied svafovanim.

sparova mérka
S piesnosti
+0,1 mm.

0-2 mm pro
svary jakosti
B podle CSN
EN 1SO 5817

Poznamka:

mozno také provadét ocelovym rydlem nebo barvou, nesmyvatelnymi popisovaci.

Dilkové znacky po vyrazeni musi byt zaobleny, maximalné priméru 2 mm a hloubky 1 mm. V piipadé pokynii objednatele musi byt vybrouseny. Znacky je
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Priloha 19A.P6

Geodetické zaméteni dilenskych a montaznich sestav

(Clanek 19.A.6, 19.A.8 a 19.A.9)

106 TKP — kapitola 19 (duben 2015)



Tento dokument je soucasti systému TP online. Byl vytvoren v elektronické podobé jako jediny autenticky dokument.

Geodetické zaméreni dilenskych a mon-
taznich sestav ocelovych mostnich kon-
strukei

Geodetickymi pracemi pii vyrobé a montazi ocelo-

vych konstrukci (dale OK) zejména mostl se rozu-

méji zemémétické ¢innosti, jejichz vysledkem je

a) geometricky prostorovy tvar konstrukce (resp.
jejich ¢asti) v relativnich souvislostech;

b) umisténi konstrukce do prostoru dle RDS.

Rozli§uji se geodetické prace bezprostiedné souvi-
sejici s vyrobou a montazi zhotovitele praci a ové-
fovaci (kontrolni) zaméfeni konstrukce.

Geodetické méfeni pii vyrobé a montazi zahrnuji
zejména vytyceni dilenskych rostd, provozni nasta-
vovani a rektifikace dilci béhem vyroby, vytycova-
ci prace a montazni rektifikace dilct pfi pfedmon-
tazi a montazi, aj.

Geodetickym ovéfovacim (kontrolnim) zaméfenim
konstrukce, zhotovitel OK doklada dodrZeni piede-
psanych geometrickych parametri konstrukce (ne-
bo jeji ¢asti) ve vyrobé (dilenska piejimka) nebo na
montazi (montazni prohlidka nebo dil¢i kontrola
montaze).

Geodetické ovéfovaci (kontrolni) zaméfeni usku-
tectiuje 1 objednatel jako soucéast kontroly vyroby
a montaze.

Kvalifikaé¢ni predpoklady

Geodetické prace pfi vyrobé a montdzi ocelovych
konstrukci mohou vykonavat pouze odborné zpi-
sobilé organizace (Zivnostensky list pro Vykon
zemémétickych cinnosti) prostiednictvim kvalifi-
kovanych a odborné zpisobilych osob. Prace pii
vyrobé i montazi jsou fizeny a vysledky téchto
praci jsou ovéfovany tfedné opravnénym zeméme-
fickym inzenyrem (UOZI) v rozsahu podle § 13,
odst. 1, pism. c¢) zakona ¢. 200/1994 Sb., ktery je
jmenovité urcen jako vedouci geodet vyroby resp.
montaZze.

V zavislosti na sloZitosti konstrukce muze objedna-
tel stanovit dal$i odborné pozadavky na osobu ve-
douciho geodeta (délka praxe, zkuSenosti
z obdobnych praci, aj.).

Charakter geodetického méieni

Geodetické méfeni pii vyrobé a montdzi OK se
soustfed’'uje na globalni prostorové vztahy na OK
z hlediska poloh definovanych kontrolnich boda
(dany soutadnicemi v RDS) a zakladnich délko-
vych rozmérd a nefes$i vyhodnocovani tvaru OK
v relativnich a dil¢ich souvislostech (napf. strisko-
vitost pasnic, rozméry montaznich svard, mistni
deformace mostovky aj.).

Kontrolni body na konstrukci (KB)

Kontrolni body jsou voleny na vyznamnych mis-
tech konstrukce a to tak, aby jejich poloha defino-
vala zékladni rozméry a umisténi konstrukce
a vyrobnich dilcti. Body musi byt voleny tak, aby
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byly technicky métitelné a oznaditelné na konstruk-
ClL.

Kontrolni body je tfeba definovat na vSech kon-
strukcich slozitéjsiho tvaru, tj. u konstrukei s vice
nez jednou dilenskou sestavou a konstrukei, u kte-
rych bude fyzicka dilenskd prostorova sestava na-
hrazena simulovanou digitalni sestavou (matema-
tickym modelem).

Polohu kontrolnich bodl stanovi RDS véetné jejich
soufadnic a vySek pro jednotlivé faze vyroby
a montaze. Kontrolni body jsou soucasti dilenské
dokumentace a vyznacuji se na dilcich podle dilen-
skych vykrest.

Kontrolni body stanovené pro montaz musi obsa-
hovat zakladni kontrolni body identické s témi,
které byly pouzity pro kontrolni méfeni ve vyrobé
a pripadné dalsi i body, které RDS ur¢i.

Kontrolni body pro montaz v zékladnim rozsahu
(minimalné nad mostnimi lozisky, uprostied rozpéti
apod.) slouzi posléze ke kontrole ocelové konstruk-
ce v ramci jeji zZivotnosti, tj. zpravidla po dobu 100
let. Musi byt tedy soucasné feSen zpusob trvalého
oznaceni téchto bodl na konstrukei.

Kontrolni body po zaméfeni a vyhodnoceni zpro-
sttedkované poskytnou informace o:

e rozméru a tvaru dilcu;
¢ poloze dilcti v dilenské sestave;
o tvaru a rozmérech dilenské sestavy;

e tvaru a rozméru predmontazni sestavy a stavu
konstrukce v nastaveni pfed svafovanim;

o vysledné poloze a rozméru OK pro dil¢i montazni
kontrolu nebo montazni prohlidku.

U OK mosti jsou KB voleny minimalné na krajich
vyrobnich dilcti, v osach ulozeni, ve stiedech poli
ato v celém pficném prifezu OK (tj. napt. vSechny
nosniky, horni i dolni pasnice nosniki v osach,
krajni nosniky i na vné&jsich krajich pasnic).

Poloha kontrolniho bodu se znaci obvykle dul¢i-
kem, ktery je bud’ pfimo polohou bodu (napt. bod
ve stfedu pasnice nosniku, bod na mostovce) nebo
je odsazen (napf. hrana pasnice nosniku).

Pokud je v ZDS piedepsano nasledné prostorové
sledovani dotvareni, deformaci a sedani konstrukce
(stavby) je vhodné pro tento ucel vyuzit kontrolnich
bodl. V tomto pifipadé je tieba zvazit vhodnou
signalizaci téchto bodid jiz sohledem na jejich
dlouhodobé sledovani (specialni terce).

Souradnice KB jsou dvojiho druhu:

projektované - srovnavaci (se zavedenymi opra-
vami z realného stavu konstrukce nebo montaz.
stavu), zajistuje RDS.

kontrolné zaméfené — geodeticky zaméfené
s predepsanou presnosti, opravené o vliv systema-
tickych métickych chyb — zajistuje geodet

Je nepfipustné, aby projektované soufadnice RDS
dodaval geodet (s vyjimkou ojedinélych pfesund
bodl). Projektované soutradnice kontrolnich bodt
dodava vzdy RDS, tyto soufadnice jsou uvedeny
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v RDS a vyrobni dokumentaci ocelové konstrukce,
podle ¢lanku 19.A.1.4.1 téchto TKP 19 A.
Porovnanim kontrolné¢ zameétenych s projektova-
nymi soufadnicemi (se zohlednénim vlivu roztaz-
nosti OK vlivem teploty) se vypocte prostorovy
vektor, vyjadfujici odchylku polohy KB bodu
v dané etap¢ montaze (vyroby) od teoretické pro-
jektované hodnoty ve vSech tfech soufadnicich (X,
Y, Z, kde Z je. nadm. vyska).

Vyslednym zapracovanim velikosti vektord odchy-
lek do prostorového tvaru ocelové konstrukce je
vyhodnoceni skute¢ného tvaru a rozmérit ocelové
konstrukee, tj.délka dilcti, délka sestav, délka cel-
kové ocelové konstrukce, Sifka ocelové konstrukce,
smérovy priubéh tvaru ocelové konstrukce, odchyl-
ka smérova a vyskova pfi osazeni na mostni lozis-
ka, tvar a prubeéh nadvySeni dilcti i sestav i celkové
ocelové konstrukcee atd.

Signalizaci kontrolnich bodi lze je ieSit nékoli-
ka zpthsoby. Primarni oznaceni bodu diil¢ikem
byva vétSinou pouZitelné ve fazi vyroby a mon-
taze kdy je bod na konstrukci dostupny. Nejjed-
nodussi signalizaci je nalepovaci odrazny terc
(kratka Zivotnost, citlivost na smér méieni). Pri
pouziti bezodraznych dalkoméri nebo metody
uhlového protinani muZe byt pouZit teré bez
odrazné vrstvy. Pro dlouhodobé sledovani je
vhodné pouzit vhodnych specialnich mechanic-
kych tercd, vyvinutych pro konkrétni pripady.

Souradnicové systémy

Zavazna poloha konstrukce je dana ZDS ciselné
v soufadnicich statniho geodetického referencniho
soufadnicového systému S-JTSK ve skute¢nych
rozmérech a v nadmoftskych vyskach vyskového
systému Balt - po vyrovnani (Bpv).

V prubéhu projektovani RDS, vyroby a montaze lze
pouzivat i jiné (pracovni) soufadnicové systémy,
jejichz vlastnosti a z vzajemné vztahy musi byt
pfesné definovany. V prubéhu méteni bude kazdy
novy systém oznafen nazvem a doplnén vSemi
zékladnimi identifika¢nimi udaji.

Kazdy seznam soufadnic musi byt oznacen piislus-
nym soufadnym systémem.

Pro montaz OK mostu je vhodné zvolit pracovni
soufadnicovy systém montaze, orientovany tak, aby
jedna souradnice definovala podélny smér a druha
soufadnice pfi¢ny smér OK. Vyhodnocené odchyl-
ky soufadnic tak pfimo vyjadiuji odchylky OK
V podélném a pficném sméru.

Pro ocelovou konstrukci pfi montazi je tieba di-
sledné pouzivat soufadnic i rozmérii bez korekci
z kartografického zobrazeni. Toto zkresleni z kar-
tografického zobrazeni je charakteristické pro za-
vazny statni systém S-JTSK a mtze podle lokality
dosahovat hodnot az 20 mm na 100 m délky.
V tomto smyslu musi byt realizovana i1 vytycovaci
sit’ stavby jako lokalni sit’ bez délkového zkresleni.

Teplotni vlivy
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Do vysledki méfeni je nezbytné zavadét opravy
z vlivu teploty na rozmér ocelové konstrukce.

V RDS i ve vyrobni dokumentaci bude vzdy uve-
dena teplota, pro kterou plati uvadéné rozméry OK
(zpravidla pro +10°C).

Veskerd méfeni na OK budou vztazena k casu
a teploté¢ OK ( nikoliv teploté vzduchu ).

Pokud nebude soucésti RDS model teplotniho cho-
vani konstrukce (v€etn¢ uvedeni hodnot soufadnic),
bude pouzit pfepocet soufadnic pro jednotlivé tep-
loty zjednodusenym zptisobem.

Ve standardnim vzorci pro tepelnou roztaznost lIze
zanedbat nelinearni ¢leny a pouzit vzorec ve tvaru:
Xt =X (t - to) 04

kde o ocer = 11,5 x 107

Korekce z teploty bude pouzita vzdy, pokud jeji
vliv zméni cilové soufadnice o vice, neZ je polovina
hodnoty pozadované pfesnosti urceni polohy kon-
trolniho bodu.

Mefické postupy musi byt uzplsobeny tak, aby
maximaln¢ eliminovaly vlivy zejména nerovno-
mérného oslunéni konstrukce.

Mefeni je nutné uskutecnit za vhodnych atmosfé-
rickych podminek a pfi staveniStni montazi nebo
dilenskych sestavach mimo haly muze probihat
v rannich a veCernich (no¢nich) hodinach, ve dne
pii zatazené obloze a zejména pii vyrovnanych
teplotich jednotlivych casti OK. Pozadavky na
teplotné vyrovnany stav OK souvisi s pozadovanou
presnosti prace, charakterem priace a rozmérem
a umisténim méteného objektu.

Teplotni aspekty méteni délek OK pasmem

Pfi méfeni pasmem je nezbytné zavadét veskeré
korekce pro méfeni délek pasmem.

Poznamka:

V praxi pouzivany predpoklad zanedbatelnosti viivu
teploty pri méreni délek ocelovych konstrukci oce-
lovym pasmem (vychazi ze shodné zmény rozméri
stejnych materialii) je platny jen pri stejné teploté
pasma a OK (pri zméndch teploty se teplota pasma
zpravidla meni vyrazné rychleji).

S timto souvisi i dalsi casta chyba z nezavedeni
teplotni korekce pri mereni pasmem. Vznika nere-
spektovanim rozdilu mezi teplotou, pro kterou je
konstrukce navrzena (zpravidla +10 °C) a teplotou,
pro kterou bylo pasmo kalibrovano (zpravidla +20
°C). Takto vznika vyznamna systematicka chyba
délky (v tomto pripadé 1.2 mm na 10 m délky '),
ktera je nejcastéjsi pricinou rozdilu v urceni délky
OK elektronickym dalkomerem a pasmem.

Piesnost méreni

Rozsah méfeni je stanoven v minimalnim rozsahu
podle ¢lanku 19.A.6 té&chto TKP 19 A, rozsifeni
rozsahu stanovuje objednatel v ZDS (RDS).
Geodetické prace pifi vyrobé a montazi ocelovych
konstrukei patii k nejnaro¢néjsim geodetickym
pracim z hlediska pfesnosti a technologie.
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Pozadované piesnosti urceni poloh kontrolnich
bodt se stanovuji u dilenskych sestav v hodnotach:

o sttedni polohova chyba (smérodatna odchylka)
kontrolnich bodi m, =+ 2,0 az 3,0 mm,

o sttedni vySkova chyba (smérodatna odchylka)
kontrolnich bodi m, = +1,0 az 2,0 mm

o sttedni vySkova chyba (smérodatna odchylka)
bodt na klinovych deskach m, = +0,1 az 0,2 mm

Pozadované presnosti urceni poloh kontrolnich
bodii se stanovuji u montaZnich sestav v hodno-
tach:

o sttedni polohova chyba (smérodatna odchylka)
kontrolnich bodi m, =+ 3,0 az 4,5 mm,

e sttedni vySkovd chyba (smérodatnd odchylka)
kontrolnich bodi m, = +1,5 az 3,5 mm

Pozadované pfesnosti méfeni musi odpovidat
i pfesnost geodetické vytyCovaci sité a kvalita jeji
stabilizace. Stabilizace bodii vytyCovaci sit¢ se
zajiStuje zfizenim meéfickych pilifd s nucenou cen-
traci. Jejich zfizeni, vCetn¢ tvaru a rozmisténi je
pfedmétem ZDS (RDS).

Umisténi méfickych piliftd musi byt navrzeno
v ZDS jako soucast navrhu vytyCovaci sit€ nebo
vramci vytyCovaciho vykresu. V ZDS musi byt
vyfesena 1 technické feSeni pilif, vcetné hloubky
jejich zalozeni podle geologickych poméri. Méfic-
ky pilif je zpravidla fesen jako zelezobetonovy pilif
na piloté cca 1.4 m nad zemi s hlavou pro upnuti
mefického pristroje  (deskou z nerezové oceli
S upinacim Sroubem a ochrannym krytem). Nad-
zemni Cast pilife je chranéna tepelnou izolaci, ktera
brani pohybim pilife v disledku jeho oslunéni.

Mérické metody, postupy a pristroje

Pro slozité prostorové konstrukce, pro konstrukce
s dilenskymi sestavami s dilci ve sklopené poloze
a pro montaz mostd s délkou ocelové konstrukce
nad 100 m vcetn¢, bude zpracovan samostatny
technicky a technologicky projekt geodetickych
praci pro vyrobu a montaz. V ostatnich pfipadech
bude popis geodetickych ¢innosti podrobné popsan
Vv technologickém ptedpisu vyroby a technologic-
kém postupu montaze.

Projekt geodetickych praci musi obsahovat popis
veskerych podstatnych okolnosti geodetickych
¢innosti. Obsahuje zejména popis geodetickych
technologii (méfické metody, pfistroje, piesnosti)
a jejich zaclenéni do technologie vyroby a montaze.
Projekt obsahuje minimalné popis resp. feSeni na-
sledujicich oblasti:

Popis ulohy, stavebniho objektu a identifikacni
udaje, vychozi podklady, shrnuti piesnostnich po-
zadavkd norem a projektu, feSeni vytyCovaci sité
pii staveniStni montazi a systému obdobné sité pro
vytyCeni a kontroly dilenskych sestav, etapy méfic-
kych praci v technologii vyroby a montaze, zpisob
vypoctu, systém kontrol, technické vybaveni, sys-
tém kontrolnich  nebo charakteristickych bodu
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definujicich tvar a polohu konstrukce, pfesnosti,
zpusob vyhodnoceni.

Veskeré geodetické prace ve vyrob€ i na montazi
fidi jmenovany vedouci geodet (viz. Kvalifikacni
predpoklady).

Pozadavky na pfistroje: Dalkomérné a thlomérné
piistroje je tieba volit tak, aby v kombinaci
s metodou méteni (i zptisobem vypoctu) byly spl-
nény pozadavky na pfesnost ocelové konstrukce,
ktera je stanovena v ZDS podle téchto TKP 19 A.
Veskera méfeni je tieba vykonavat vyhradné kalib-
rovanymi pfistroji a pomtickami.

Pro zvySeni piesnosti a spolehlivosti se pozaduje
pouzivat geodetické métické metody vychazejici
z kombinovaného délkového a uhlového méteni
z vice stanovisek s pouzitim exaktniho vyrovnani
metodou nejmensich ¢tvercti (MNC) a testovanim
odlehlych veli¢in. Pfi meéfeni je tfeba dusledné
zavadet pristrojové a fyzikalni korekce. Pro vysko-
va meéfeni lze —pouzivat ptfesné trigonometrické
meéfeni vysek, zpfesnéné technické nivelace nebo
presné nivelace.

Systém kontrol pii méfeni vychazi z pozadovanych
piesnosti a v souvislosti s technologii je tfeba vyu-
zivat disledné metod s nadbyteénym poétem mére-
nych veli¢in s moznosti jejich vzajemného vyrov-
nani metodou nejmensich Ctvercti se statistickym
testovanim na odlehlé veli¢iny.

Vytycovaci i kontrolni préce je tfeba odpovidajicim
zpusobem protokolovat véetné kontrolnich hodnot,
odchylek a dosazenych presnosti (aposteriorni chy-
bovy rozbor).

Na montazi pfed kazdym méfenim z vytyCovaci sité
je tieba ovéfit identitu pouzitych bodu (soulad ak-
tualni polohy bodu se soufadnicemi ve vztahu
k pfesnosti bodu sité my,). Pfi pochybnosti (piekro-
¢eni 1.5 nasobku m,y ) je tieba provést rozsahlejsi
kontrolni méfeni na okolnich bodech vytycovaci
sité (rozsah stanovi vedouci geodet). Pii naméfeni
veli¢in odpovidajicich posunu bodd vytycovaci sité
(tj. pfi 2 a vice nasobku m,y)) bude nasledovat roz-
sahla rekonstrukce vytyCovaci sité podle pokynt
vedouciho geodeta montaze.

Vyhodnoceni vysledkii, mérické protokoly
Meéftické protokoly podepisuje geodet, ktery prace
uskutecnil a ovéfuje vedouci geodet vyroby (mon-
taze) otiskem kulatého razitka, eviden¢nim cislem
protokolu a podpisem (v souladu se znénim zékona
¢. 200/1004 Sb).

V protokolech je tfeba porovnavat soufadnice kon-
trolné meétfené (opravené o teplotni vlivy, vyrovna-
né) se souradnicemi projektovanymi pro jednotlivé
faze montaze. Pro porovnani je tfeba provadét od-
povidajici transformace mezi jednotlivymi souiad-
nymi systémy. Dale je tfeba vyhodnotit z méfeni
ziskané rozméry (napf. délky, Sitky, odklony od
svislice a od vodorovné roviny) podle pozadavki
ZDS.
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Protokoly budou ptedavany podle charakteru praci
vzapéti po ukonleni praci (vyty¢eni) nebo bezod-
kladné po vyhodnoceni.

Vyhodnoceni musi mit formu ¢iselnou i grafickou.
Pro ptehlednou prezentaci odchylek na kontrolnich
bodech se doporucuje grafické zobrazeni odchylek
pomoci vektord, doplnéné tabulkami s detailnim
vy¢islenim hodnot.

Vystupem méfeni je potom uvedeni skutecnych
rozmérit ocelové konstrukce vrozsahu clanku
19.A.6 té&chto TKP 19 A, tedy nikoliv pouze uvede-
ni vektorovych odchylek.

Geodet bude archivovat veskera méficka data, vy-
pocty a vysledné protokoly a elaboraty i v digitalni
formé po dobu 10-ti let po piedani a ptevzeti ocelo-
vé mostni konstrukce, pokud nebude objednatelem
stanoveno jinak.

Digitalni formu dilenského zaméfeni je téeba predat
vedoucimu geodetovi montaze.

Geodetické zaméreni pro dilenskou prejimku
Z geometrického hlediska 1ze prostorovou dilen-
skou sestavu mostu realizovat nékolika zpusoby:

1. Sestava dilci odpovida svoji polohou po-

loze mostu v otvoru

Standardni zpiisob pro dilenskou prostorovou

sestavu.
Nejspolehlivejsi zptisob dilenské montdze, ktery
minimalizuje nejistoty v prostorovych vztazich pro
staveniStni montaz.
V ptipadé¢ dvou a vice dilenskych prostorovych
sestav jedné konstrukce je pro udrzeni vyhod tohoto
postupu nutno opakovat vzdy posledni dilce pted-
chazejici sestavy i v sestavé nasledujici.
Na konstrukei jsou zachovany sméry svislé i vodo-
rovné, které jsou kontrolovatelné jednoduchymi
pomuckami (olovnice, vodovaha, vodorovna zame-
ra nivela¢niho pfistroje, zamérna piimka teodolitu).
Je zifejma navaznost montdznich stykd a rozmér
kotenovych mezer ( ty jsou soucasti detailniho
méfeni vyrobce OK ).
Je zfejmd navaznost a provedeni Sroubovanych
pfedpjatych spoju a Sroubovanych spoji ( to je
soucasti detailniho méfeni vyrobce OK ).
Zaméfenim kontrolnich bodi a vyhodnocenim
kofenovych mezer montaznich styktl Ize spolehlivé
stanovit rozmér konstrukce i pfedpokladany rozmér
pii staveni$tni montazi. Lze spolehlivé uréit piipad-
né rozmérové korekce pro navazujici dilenskou
sestavu nebo pfimo pro montaz.
Geodetické ¢innosti:
Vytyc€eni dilenského rostu nebo osazeni dilce pii-
mo do dilenské sestavy (pfedava se protokolem
0 vytyceni),
Geodetické zaméteni dilenské sestavy pro dilen-
skou piejimku (pfedava se elaboratem zameteni)
Geodetické zaméfeni nadloziskovych klinovych
desek (pfedava se elaboratem zaméfeni), v rozsahu
dle ¢lanku 19.A.6 téchto TKP.
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2. Sestava dilct je ve sklopené (transformo-
vané poloze)
Dopliuje v nékterych pripadech prostorovou
sestavu podle bodu 1, napr. u konstrukci
S dolni mostovkou nebo tvarové slozitych kon-
strukci.
Tento zpisob je vyvolan technologickymi potieba-
mi na sestavu konstrukce.
Pii této varianté jsou naruseny v rizné mife zaklad-
ni geometrické sméry a jejich pfima kontrola
v dilenské sestavé je bud’ omezena nebo piimo
vyloucena. Geodetické zaméteni zde ma jiz neza-
stupitelnou Glohu.

Geodetické ¢innosti:
Transformace soufadného systému RDS do poza-
dovaného systému dilenské sestavy (protokol trans-
formace, tabulky ptivodnich a novych soufadnic)
Vytyc€eni dilenského rostu (pfedava se protokolem
o vytycCeni)
Geodetické zameéteni dilenské sestavy pro dilen-
skou prejimku (predava se elaboratem zaméfeni)

3. Simulovand dilenskd sestava (matematic-

kym modelem)

Tato sestava je vrozporu stouto kapitolou TKP,
jeji pouziti se s ohledem na vysokou nepresnost
méreni a pro vysokou ndrocnost na kvalifikaci
zhotovitele zaméreni pro konstrukce zatiidéné do
EXC3 a EXC4 nepripousti..

Geodetické zaméreni pro montazni prohlidku
Geodetické ¢innosti pfi staveniStni montazi:

1. wvytyCovaci sit’ ocelové konstrukce: zpfesnéni
a doplnéni stavajici vytyCovaci sité stavby,
zamgfeni, vyrovnani, prubézna kontrola, aj.;

2. Kkontrolni méfeni spodni stavby — polohové
i vySkové (podloziskové bloky, otvory kotveni,

8.);
3. vytyCovaci prace

vytyéeni predmontaznich ros$td nebo zasuv-
nych drah

vytyceni montaznich podpér;

4. osazovani montaznich dilci na pfedmontazi
nebo pfimo v otvoru

osazeni dilci a zaméfeni pred svafovanim
zaméteni dilcti po svarenti;

5. Kontrolni méfeni OK v otvoru, prostorova
rektifikace dilcti béhem montaze;

6. rektifikace OK v otvoru pfti osazeni na loziska;

7. zaméfeni geometrického tvaru OK podle sku-
tecného provedeni pro montazni prohlidku
v rozsahu podle ¢lanku 19.A.6 téchto TKP 19
A
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Veskeré uvedené Cinnosti je tfeba dokumentovat
podle charakteru a rozsahu praci protokoly nebo
ucelenym elaboratem zaméfeni a soucasné zapisem
do montazniho deniku.

Geodetické zaméieni pro sledovani deformaci
Vv dobé Zivotnosti ocelové konstrukce

V pribéhu zivotnosti ocelové konstrukce se provadi
toto méfeni:

1. vytyCovaci sit’ ocelové konstrukce: zpfesnéni
a doplnéni stavajici vytyCovaci sité, zamereni,
vyrovnani, prubézna kontrola, aj.;

2. kontrolni méfeni spodni stavby — polohové
i vyskové ve stanovenych kontrolnich bodech
(podloziskové bloky, otvory kotveni, aj.);

3. zaméfeni geometrické¢ho tvaru OK ve stano-
venych kontrolnich bodech (porovnani vy-
sledkti s nultym méfenim - podle skute¢ného
provedeni pro montazni prohlidku v rozsahu
podle ¢lanku 19.A.6 té&chto TKP 19 A)

Veskeré uvedené Cinnosti je tfeba dokumentovat
podle charakteru a rozsahu praci protokoly.
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Priloha 19A.P7

Seznam polozek specifikace dodavky ocelové konstrukce
Vv projektoveé dokumentaci —
tiskopis je soucasti technické zpravy/ZTKP - ZDS/PDPS
(vypliiuje se podle pokynii objednatele)
(Clanek 19.A.1)
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Tiskopis P7.1 Specifikace ocelové mostni konstrukee ve stupni ZDS/PDPS

Kapitola TKP 19 A,

Popis uvedené informace v ZDS

Kontrola

odkazy na ¢lanky objednatele
Obecné

ZDS Popis konstrukce, el pouziti

19.A1 Ttida provedeni

19.A.1 Zivotnost konstrukce a jednotlivych konstruk&nich prvka

19.A.6.3 Zaruéni doba

TKP 19 B Protikorozni ochrana, specifikace véetné provedeni v TKP 19 B

TKP 19 B Korozni prostiedi, specialni druhy korozniho namahani

ZDS Navrh feSeni proti vniku ptactva do mist s nebezpe¢im korozi zpisobujicich latek

ZDS Navrh feSeni proti vniknuti nepovolanych osob

ZDS Pozarni odolnost

19.A.1 Stanoveni zatizeni

19.A.1 Névrhové normy CSN, CSN EN

19.A.1 Vyrobce — pozadavek na zptisobilost

19.A.1 Montazni organizace — pozadavek na zpisobilost

19.A.6 Uchylky celkové ocelové konstrukce, souvislost s vypoétem névrhu

ZDS Podminky pro spfazené ocelové konstrukce

19.A3 Zpusob vyroby, standardni, nestandardni, pozadavky na zruseni dilenské sestavy

19.A.3 Zptsob montaze, standardni, nestandardni

19.A.6 Zaméteni ocelové konstrukce v pribéhu vyroby a montaze, uvedeni fazi méteni

19.A3 Mostni zaveéry — typ, zpisob pfipojeni

19.A3 Mostni loZiska — typ, zptisob piipojeni

19.A3 Pozadavky na specialni technologie svafovani

19.A3 Pozadavek na schvalovani WPS, WPQR

19.A.1,19.A.3 Pozadavek na WPQR pied zahdjenim vyroby/montaze

19.A.1, ZDS Pozadavky na dil¢i kontroly vyroby a montaze v prib&éhu vyroby/montaze

Zakladni material

19.A.2

Jakost, upIné oznaceni druhu, uvedeni standardu

19.A.2 Rozméry plechi, ty¢i, valcované profily, vykovky, odlitky

19.A.4 Piiloha P1 Ptedepsané mechanické zkousky pro v8echny ¢asti konstrukce podle naméhani
19.A.4 Piiloha P1 Vnitini jakost

19.A.4 Piiloha P1 Jakost povrchu

19.A4 Vyrobni tolerance, odchylky tlousték

19.A4 Oznacovani materidlu v hutich

19.A4 Zpusob piejimky ve valcovné, 0soba nebo organizace, provadéjici prejimku

Déleni materialu

19.A3

Oznacovani polozek

19.A.1,19.A3 D¢lici plan, pozadavek na kontrolu palenych polozek
19.A3 Zpusob déleni
19.A3 Opracovani hran
19.A3 Vnitini jakost hran pro svafovani
19.A3 Odchylky polozek
19.A3 Tolerance pii déleni
19.A3 Zpusob rovnani polozek
19.A.3 Vrtani, razeni dér, tolerance
Vyroba Pozadavky na sestaveni dilci
19.A.3 Jakost stehti, svari
19.A3 Pozadavek na svarecsky dozor a svarece
19.A.1,19.A3 Pozadavek na WPS
19.A.1,19.A3 Pozadavek na predvyrobni zkousky svari — WPQR
19.A3 Pozadavek na vyb&hové a nab&hové desky
19.A5 Zvlastni pozadavek na kontrolni desky
19.A.1,19.A3 Typy vyrobnich svard
19.A.1,19.A3, ZDS | Zvlastni typy svart
19.A3 Technologie svafovani
19.A3 Podlozky pro svarovani

19.A.3, Priloha P4

Nedestruktivni zkouseni svaru

19.A3

Pozadavek na nedestruktivni zkousSeni zakladniho materialu po rovnani

19.A.6, Priloha P4

Odchylky rozméri svard

19.A.2

Spojovaci material, jakost, druh
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19.A.2 Nyty, jakost, druh

19.A.2 Spiahovaci trny, jakost

19.A3 Technologie svafovani spfahovacich trnli na dilné a montazi
19.A5 Kontrolni zkousky svafitelnosti trni

19.A.6, Priloha P5

Odchylky pfi svafovani dilci

19.A.6, Priloha P6

Me¢fici body pti vyrobé

19.A.3 Piedpjaté spoje, provedeni, koeficient tfeni, odchylky, Zivotnost spoje
19.A3 Zpusob stanoveni koeficientu tfeni tieciho spoje

Ptiloha P6 Geodetické zaméteni dilcti a sestav

19.A.6,19.A8 Zpusob dilenského sestaveni dilcli, montazni pomiicky na dilné

19.A.2 Sroubové spoje, Zivotnost

19.A3 Pozadavek na zajiSténi proti povolovani matic

19.A3 Kontaktni spoje

19.A3 Pozadavek na tepelné zpracovani po svareni
19.A.1,19.A.6,19.A.8 | Zptisob vytvoreni dilenského nadvySeni, montazniho a kone¢ného nadvyseni
19.A3 Opracovani svarti

ZDS Dutiny, nepfistupna mista, pozadavek na Cistotu a tésnost
19.A.3,19.A.8 Oznaceni ¢isla loziska, smér km

Ptiloha P5 Tolerance v misté pfipojeni lozisek, méfeni klinovych desek, sestava s lozisky
19.A.6, CSN EN Tolerance v ptipadé kotveni ocelové konstrukce

1090-2+Al

ZDS Tolerance v pfipadé Eepového ulozeni ocelové konstrukce

ZDS Vyrobni tolerance na ¢ep a sestaveni na montazi

19.A1 Pozadavky na dil¢i prejimky

19.A.8 Dilenska piejimka ocelové konstrukce

Montaz

19.A.3 Zpusob montaze

ZDS Zaméfteni spodni stavby, osa mostu, osa konstrukce

ZDS Navaznost na stabilizované body sité stavby

ZDS Zalozeni montaznich barek

ZDS Montazni barky, uloZeni do vodnich tokil, kiizeni s trasou CD, podjezdna vyska
ZDS Sedani montaznich barek pii montazi, betonazi spfazenych konstrukci
Tabulka 1, 2, 19.A.3 | Jakost montaznich stehi, svard

19.A3 Pozadavek na WPS

19.A.1,19.A3 Pozadavek na ptedvyrobni zkousky svart — WPQR

19.A.1,19.A3 Pozadavek na vybehové a ndbéhové desky

19.A5 Pozadavek na kontrolni desky, vyhodnoceni

19.A.1 Typy montaznich svari

19.A.1 Zvlastni typy svard

19.A3 Technologie svafovani na montazi

19.A3 Podlozky pro svarovani

19.A.3, Ptiloha P4 Nedestruktivni zkouSeni montaznich svart

19.A3 Pozadavek na nedestruktivni zkouseni zakladniho materialu po rovnani
19.A.6 Odchylky rozmérd montaznich svart

19.A.2 Ptidavny material pro svatrovani, jakost, druh

19.A.2 Spojovaci material, jakost, druh

19.A.2, CSN EN
1090-2

Pozadavky pro nytované spoje, tolerance, odchylky

19.A3 Technologie svafovani sptahovacich trnl na dilné a montazi

19.A3 Kontrolni zkousky svafitelnosti trnli na montazi

19.A3 Odstranéni montaznich ok, kontrola vnitini jakosti

ZDS Zajisténi konstrukee pfi vysunu

19.A.6 Odchylky pfi svafovani dilcti na montazi

19.A.1,19.A.6 Me¢fici body na montazi

19.A.3,19.A8 Predpjaté spoje, provedeni na montazi, zptisob kontroly po dokonceni
19.A3 Zpusob ovéteni koeficientu tfeni tieciho spoje na montazi

19.A.8, Ptiloha P6

Geodetické zaméfeni dilcti a sestav na montazi, zpiisob zaméteni

19.A.8, Ptiloha P6

Trvanlivé body pro sledovéni deformace OK po celou dobu Zivotnosti

19.A3 Montdzni pomicky, jejich odstranéni

19.A.1,19.A3 Zpusob montdzniho sestaveni dilci

ZDS Zajisténi ¢astecné smontované konstrukce proti destrukci, vétru, padu

19.A3 Sroubové spoje, provedeni na montéZi

19.A3 Pozadavek na zajisténi proti povolovani matic na montazi

19.A.3 Kontaktni spoje na montazi
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19.A.1,19.A3 Zpusob vytvofeni montazniho a koneéného nadvyseni

19.A.3 Opracovani montaznich svari

19.A.8 Zpuisob prejimky montaznich svari, do¢asné PKO

ZDS, TKP 19B Dutiny, nepfistupna mista, pozadavek na Cistotu a tésnost

19.A3 Kontrola sptahovacich trni

19.A.8 Kontrola tvaru pfed betonéazi desky ocelové konstrukee, zaméfeni OK

19.A.8 Kontrola tvaru po betonazi desky ocelové konstrukce, zaméteni OK

ZDS Kontrola ¢isténi OK od cementového mléka v prub&hu betonaze(omyvani vodou)

19.A8 Kontrola OK pied a po podliti lozisek

ZDS Zavésy, kontrola trhlin, hodnota kmitani, hodnota vlozené sily

19.A.8 Pozadavky na diléi pfejimky na montazi

19.A.8 Osazeni vyrobniho znaku, zptisob trvanlivého pfipojeni

19.A.8 Montazni prohlidka ocelové konstrukce

19.A8 Specialni pozadavky pro provedeni 1. hlavni mostni prohlidky podle CSN 736221

19.A.8 Pozadavky na zaméfeni skute¢ného tvaru po Giplném dokonceni konstrukce

19.A.8 Vysledné montazni Gichylky, porovnani s RDS, pokyn pro zatézovaci zkousku
Doklady

19.A.119.A4,19.A8

Pozadavky na doklady obecné

19.A4

Doklady o shodé

Tiskopis P7.2 Specifikace ocelové mostni konstrukce ve stupni RDS

Kapitola TKP 19 A,

Popis uvedené informace v RDS

Kontrola

odkazy na ¢lanky objednatele
Obecné

ZDS Popis konstrukce, uéel pouziti

19.A1 Ttida provedeni

19.A.1 Zivotnost konstrukce

19.A.6.3 Zarucni doba

Priloha P8 Zpusob udrzby

TKP 19 B Protikorozni ochrana, specifikace véetné provedeni v TKP 19 B

TKP 19 B Korozni prostiedi, specialni druhy korozniho namahani

ZDS Pozarni odolnost

19.A1 Stanoveni zatiZzeni

19.A.1 Névrhové normy CSN, CSN EN

RDS Vyrobce — jmenovité

RDS Montazni organizace — jmenovité

19.A.1 Opravnéni, zptsobilost zhotovitele ocelové konstrukce

19.A.6 Uchylky celkové ocelové konstrukce, souvislost s vypoétem névrhu

RDS Podminky pro spfazené ocelové konstrukce

RDS Zpusob vyroby, standardni, nestandardni, pozadavky na zruSeni dilenské sestavy

zZDS

RDS Zpusob montédze, standardni, nestandardni

19.A.6 Zaméfteni ocelové konstrukce vV pribéhu vyroby a montaze, uvedeni fazi méteni
19.A.1 Seznam méticich bodl v soufadnicich (x,y,z)

RDS Mostni zavéry — typ, vyrobce, zpisob piipojeni

RDS Mostni loZiska — typ, vyrobce, zplisob piipojeni

19.A3 Pozadavky na specialni technologie svafovani

19.A.3 Pozadavek na schvalovani WPS, WPQR

19.A3 Pozadavek na WPQR pied zahdjenim vyroby/montaze

RDS Pozadavky projektanta na dil¢i kontroly vyroby a montaze

Zakladni material

19.A2

Jakost, upIné oznaceni druhu, uvedeni standardu

19.A2

Rozméry plechi, ty¢i, valcované profily, vykovky, odlitky

19.A.4, Ptiloha P1

Ptedepsané mechanické zkousky pro vSechny ¢asti konstrukce podle naméhani

19.A.4, Ptiloha P1

Vnitini jakost

19.A 4, Priloha P1

Jakost povrchu

19.A4 Vyrobni tolerance, odchylky tloustek

19.A4 Oznacovani materidlu v hutich

19.A4 Zpusob prejimky ve valcovné, osoba nebo organizace, provadejici prejimku
Déleni materidlu

19.A3 Oznacovani polozek

19.A.1,19.A3 Délici plan, pozadavek na kontrolu palenych polozek

19.A3 Zpusob déleni

19.A3 Opracovani hran
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19.A3 Vnitini jakost hran pro svafovani

19.A3 Rozmérové odchylky délenych polozek

19.A3 Tolerance pfi déleni

19.A3 Zpusob rovnani polozek

19.A.3 Vrtani, razeni dér, tolerance

19.A3 Pouvziti §ablon, svrtani polozek, pozadavky na oznadeni polozek proti zaméné
Vyroba Pozadavky na sestaveni dilci

19.A3 Jakost stehi, svaru

19.A3 Pozadavek na svarecsky dozor a svarece

19.A.1,19.A3 Pozadavek na WPS

19.A.1,19.A3 Pozadavek na pfedvyrobni zkousky svara — WPQR

19.A3 Pozadavek na vybéhové a ndb&hové desky

19.A5 Pozadavek na kontrolni desky

19.A.1,19.A3 Katalog dilenskych svarti, vypracovani a predlozeni, véetné rozmérti ukost

19.A.1,19.A3 Zvlastni typy svarl

19.A3 Technologie svafovani

19.A3 Podlozky pro svafovani

RDS Razeni, nepfipustnost/mista pfipustnd, odstranéni razby

19.A.3, Ptiloha P4 Nedestruktivni zkouSeni svari

19.A.3 Pozadavek na NDT zkousSeni oceli po tepelném nebo mechanickém rovnani

19.A.6, Ptiloha P4 Odchylky rozmérii svarti

19.A.2 Ptidavny material pro svarovani, jeho vhodnost, jakost, druh, vyrobce

19.A.2 Spojovaci material, jakost, druh, vyrobce

19.A.2 Nyty, jakost, druh, vyrobce

19.A.2 Spiahovaci trny, jakost, vyrobce

19.A.3 Technologie svafovani spfahovacich trnli na diln€¢ a montdzi

19.A5 Kontrolni zkousky svatitelnosti trnti

19.A.6, Ptiloha PS5 Odchylky pti svafovani dilcti

19.A.6, Ptiloha P6 Mg¢tici body pii vyrobé

19.A.3 Ptedpjaté spoje, provedeni, koeficient tfeni, odchylky, Zivotnost spoje
19.A.3 Zpusob stanoveni koeficientu tfeni tfeciho spoje

Ptiloha P6 Geodetické zaméfeni dilct a sestav

RDS Dilenské pomticky

19.A.6,19.A.8 Zpusob dilenského sestaveni dilcti, montazni pomicky na dilné

19.A.2 Sroubové spoje, Zivotnost

19.A3 Pozadavek na zajisténi proti povolovani matic

19.A3 Kontaktni spoje

19.A3 Pozadavek na tepelné zpracovani po svaieni
19.A.1,19.A.6,19.A.8 | Zptisob vytvoreni dilenského nadvyseni, montdzniho a kone¢ného nadvyseni
19.A3 Opracovani svard

RDS Dutiny, nepfistupna mista, pozadavek na Cistotu a tésnost

RDS Rozméry dilcti pro expedici

RDS Oznaceni jednotlivych dilcd, smér, ¢islo dilce

19.A.3,19.A.8 Oznaceni Cisla loziska, smér km

Ptiloha P5 Tolerance v misté pfipojeni lozisek, méfeni klinovych desek, sestava s lozisky
19.A.6, CSN EN | Tolerance v ptipadé kotveni ocelové konstrukce

1090-2+Al

RDS Tolerance v pripadé ¢epového ulozeni ocelové konstrukce

RDS Vyrobni tolerance na ¢ep a sestaveni na montazi

19.A.1 Pozadavky na dil¢i prejimky

19.A.8 Dilenska ptejimka ocelové konstrukce

19.A.8 Podminky pro expedici dilci na PKO a montaz

Montaz

RDS Zpusob expedice na montaz, parametry pro piepravu

RDS Zpusob ulozeni dilcii na montazni rost

RDS Zptisob montaze

RDS Zameéfeni spodni stavby, osa mostu, osa konstrukce

RDS Navaznost na stabilizované body sité stavby

RDS Zalozeni montaznich barek

RDS Montazni barky, ulozeni do vodnich toku, kiizeni s komunikaci, podjezdna vyska
RDS Sedani montaznich barek pii montazi, betonazi sprazenych konstrukei
19.A7 Klimatické podminky pro monta?, teplota, vihkost, dést, vitr, teploty pod 0°C
19.A.3, Tabulka 1,2 | Jakost montaZnich stehil, svara

19.A3 Pozadavek na svarecsky dozor a svarece

116 TKP — kapitola 19 (duben 2015)




Tento dokument je soucasti systému TP online. Byl vytvoren v elektronické podobé jako jediny autenticky dokument.

19.A3 Pozadavek na WPS

19.A.3 Pozadavek na pfedvyrobni zkousky svara — WPQR

19.A.1,19.A3 Pozadavek na vybéhové a ndb&hové desky

19.A5 Pozadavek na kontrolni desky, vyhodnoceni

19.A1 Katalog montaznich svarli, vypracovani a pfedloZeni, véetné rozmérl tikost
19.A1 Zvlastni typy svart

19.A.3 Technologie svafovani na montazi

19.A3 Podlozky pro svafovani

19.A.3, Piiloha P4 Nedestruktivni zkouSeni montaznich svart

19.A3 Pozadavek na nedestruktivni zkouseni zakladniho materialu po rovnani
19.A.6 Odchylky rozméri montaznich svart

19.A.2 Pfidavny material pro svafovani, jeho vhodnost, jakost, druh, vyrobce
19.A.2 Spojovaci material, jakost, druh, vyrobce

19.A.2, CSN EN
1090-2

Pozadavky pro nytované spoje, tolerance, odchylky

19.A3 Technologie svafovani spiahovacich trnl na dilné a montazi
19.A.3 Kontrolni zkous§ky svafitelnosti trnti na montazi

19.A3 QOdstranéni montaznich ok, kontrola vnitini jakosti

RDS Zajisténi konstrukce pti vysunu

19.A.6 Odchylky pfi svafovani dilci na montazi

19.A.1,19.A.6 Meéfici body na montazi

19.A.3,19.A8 Piedpjaté spoje, provedeni na montazi

19.A3 Zpusob ovéfeni koeficientu tfeni tfeciho spoje na montazi

19.A.8, Ptiloha P6

Geodetické zaméfeni dilcti a sestav na montazi, zplsob zaméfeni

19.A.8, Ptiloha P6

Trvanlivé body pro sledovani deformace OK po celou dobu Zivotnosti

19.A3 MontaZni pomiicky, jejich odstranéni

19.A.3 Zptsob montazniho sestaveni dilct

RDS Zajisténi ¢astecné smontované konstrukce proti destrukci, vétru, padu

19.A3 Sroubové spoje, provedeni na montaZi

19.A3 Pozadavek na zajisténi proti povolovani matic na montazi

19.A.3 Kontaktni spoje na montazi

19.A.1 Zpusob vytvoreni montazniho a kone¢ného nadvyseni

19.A3 Opracovani montaznich svari

19.A.3,19.A8 Zpusob piejimky montaznich svari, do¢asné PKO

RDS, TKP 19 B Dutiny, nepfistupna mista, pozadavek na Cistotu a tésnost

19.A.8 Kontrola oznaceni ¢isla loziska, smér km

19.A.8 Kontrola osazeni klinovych desek

19.A.8, 19.A.6 Tolerance v misté pfipojeni loZisek, méfeni na loZisku

RDS Tolerance v ptipadé kotveni ocelové konstrukce, délka kotvy — kontrola

RDS Tolerance v ptipadé ¢epového ulozeni ocelové konstrukce, méteni spoje

19.A3 Kontrola sptahovacich trnti

19.A.8 Kontrola tvaru pied betondzi desky ocelové konstrukce, zaméteni OK

19.A.8 Kontrola tvaru po betonaZzi desky ocelové konstrukce, zaméteni OK

19.A8 Kontrola ¢isténi OK od cementového mléka v pribéhu betonaze pribézné omyvani
vodou

19.A.8 Kontrola OK pfted a po podliti lozisek

RDS Kontrola zavést — na trhliny, kmitani

19.A.8 Pozadavky na dil¢i piejimky na montazi

19.A.8 Osazeni vyrobniho znaku, zptisob trvanlivého pfipojeni

19.A.8 Montazni prohlidka ocelové konstrukce

19.A.8,19. A9 Vysledné montazni tichylky, porovnani s RDS, pokyn pro zatézovaci zkousku

Doklady

19.A.1,19.A8 Kompletace veskerych dokladli z vyroby a montaze, véetné vyrobnich vykresi
opravenych dle skute¢ného provedeni z dilny a montaze

19.A.2 Doklady o shod¢
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Tiskopis P7.3 Specifikace ocelové konstrukce v RDS (mostni loZiska, zavéry)

Kapitola TKP 19 A,

Popis uvedené informace v RDS

Kontrola

odkazy na ¢lanky objednatele
Obecné

RDS Popis konstrukce, ucel pouziti

19.A.1 Ttida provedeni

19.A.1 Zivotnost konstrukce a jednotlivych konstruk&nich prvka

19.A.6.3 Navrh na zajisténi opravitelnosti a vymeénitelnosti jednotlivych konstrukénich prvki

19.A.6 Zérucni doba

TKP 1 Dokumentace sledovani , méfeni a GidrZby konstrukce

TKP 19 A, Ptiloha
P8 a ptislusné TP86,

TKP 22,23

RDS Navrh trvalého zpfistupnéni konstrukce pro prohlidky , méfeni, Gdrzbu, v¢. Mist
V ochranném pasmu trakéniho vedeni, linek VN a pod.

TKP 19 B Protikorozni ochrana, specifikace véetné provedeni v TKP 19 B

TKP 19 B Korozni prostiedi, specialni druhy korozniho namahani

RDS Pozarni odolnost

19.A.1 Stanoveni zatizeni

19.A.1 Névrhové normy CSN, CSN EN

RDS Vyrobce — jmenovite, vyrobce jednotlivych zabudovanych vyrobkt

RDS MontaZni organizace — jmenovité, ostatni poddodavatelé

19.A1 Opravnéni, zpisobilost zhotovitele ocelové konstrukce

19.A.6 Uchylky celkové ocelové konstrukce, souvislost s vypodtem navrhu

RDS Podminky pro spfaZzeni ocelové konstrukce s betonem

19.A.3 Zpusob vyroby, standardni, nestandardni, podminky pro dilenskou sestavu

19.A.85 Pozadavek objednatele na dilenskou piejimku/montazni prohlidku

19.A.3 Zpusob montdze, standardni, nestandardni

19.A.6 Zaméteni ocelové konstrukce v pribéhu vyroby a montdze, uvedeni fazi méfeni

19.A1 Seznam méfticich bodl v soufadnicich (x,y,z), pokud je tfeba

19.A3 Pozadavky na specialni technologie svatovani

19.A.3 Pozadavek na schvalovani WPS, WPQR, piedlozeni Katalogu svari

19.A.1,19.A3 Pozadavek na kvalifikace postupl svafovani WPQR

19.A.1, RDS Pozadavky na dil¢i kontroly vyroby a montaze

Zikladni material
19.A.2 Jakost, upIné oznaceni druhu, uvedeni standardu
19.A2 Rozméry plech, ty¢i, valcované profily, vykovky, odlitky

19.A.4, Ptiloha P1

Predepsané mechanické zkousky pro v8echny ¢asti konstrukce podle naméahani

19.A.4, Ptiloha P1

Vnitini jakost

19.A.4, Ptiloha P1

Jakost povrchu

19.A4

Vyrobni tolerance, odchylky tlousték

Vyroba Pozadavky na sestaveni dilci
19.A3 Jakost stehtl, svard
19.A.1,19.A.3 Pozadavek na WPS

19.A.3, Priloha P4

Nedestruktivni zkouSeni svarti

19.A.6, Ptiloha P4

Odchylky rozméri svard

19.A2 Sprahovaci trny, jakost, vyrobce
19.A5 Kontrolni zkousky svafitelnosti trnt
19.A3 Piedpjaté spoje, provedeni, koeficient téeni, Zivotnost spoje, pokud jsou pouzity
19.A3 Zpusob stanoveni koeficientu tfeni tieciho spoje
Ptiloha P6 Geodetické zaméreni dilct a sestav
19.A3 Pozadavek na zajisténi proti povolovani matic
19.A3 Kontaktni spoje
19.A3 Opracovani svarti
RDS Oznaceni jednotlivych dilcli, smér, ¢islo dilce
RDS Pozadavky na dil¢i piejimky
19.A.8.5 Dilenska piejimka ocelové konstrukce, rozsah podle pozadavki objednatele
19.A.8 Podminky pro expedici dilcti na PKO a montaz
Montaz
RDS Zpusob expedice na montaz, parametry pro piepravu
RDS Zpusob uloZeni dilcti na montdzni rost
RDS Zpusob montaze
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RDS Zaméfeni spodni stavby, osa konstrukce
RDS Navaznost na stabilizované body sité stavby
RDS Klimatické podminky pro montéz, teplota, vlhkost, dé3t, vitr, teploty pod 0°C

Tabulka 1, 2, 19.A.3

Jakost montaznich svara

19.A.3, Priloha P4

Nedestruktivni zkouSeni montaznich svarta

19.A.6 Odchylky rozméri montaznich svart

19.A.3 QOdstranéni montaznich ok, kontrola vnitini jakosti

19.A.6 Odchylky pii svafovani dilcti na montazi

19.A.1,19.A6 Meéfici body na montazi

19.A3 Piedpjaté spoje, provedeni na montazi, zpiisob kontroly po dokonceni, pokud jsou
19.A3 Zpusob ovéfeni koeficientu tfeni tfeciho spoje na montaZzi

19.A.8, Priloha P6

Geodetické zaméfeni dilcti a sestav na montazi, zplisob zameteni

19.A.8, Priloha P6

Trvanlivé body pro sledovani deformace OK po celou dobu Zivotnosti

RDS

Montazni pomiicky, jejich odstranéni

RDS Zptsob montazniho sestaveni dilcti

RDS Zajisténi ¢astecné smontované konstrukce proti destrukci, vétru, padu

19.A3 Sroubové spoje, provedeni na montaZi

19.A3 Pozadavek na zajisténi proti povolovani matic na montazi

19.A3 Kontaktni spoje na montazi

19.A.3 Opracovani montdznich svard

19.A.8 Zpuisob piejimky montaznich svari, doéasné PKO

RDS Kontrola osazeni ocelové konstrukce na loziska (pokud je pouzito)

RDS Tolerance v misté pfipojeni loZisek, méfeni na lozisku

RDS Kontrola kotveni (pokud je pouzito)

RDS Tolerance v pfipadé kotveni ocelové konstrukce, délka kotvy — kontrola

RDS Tolerance v ptipadé Eepového ulozeni ocelové konstrukce, méfeni spoje

19.A3 Kontrola sptahovacich trnti

19.A.8 Kontrola ¢isténi OK od cementového mléka v prib&hu betonaze

19.A.8 Pozadavky na dil¢i pfejimky na montazi

19.A.8 Osazeni vyrobniho znaku, zptisob trvanlivého pfipojeni

19.A.8.5 Montazni prohlidka ocelové konstrukce, rozsah podle pozadavkll objednatele

19.A8 Pozadavky na zaméteni skute¢ného tvaru po uplném dokonéeni montaze, vliv teplo-
ty

19.A8 Vysledné tuchylky, porovnani s pifedpoklady RDS, pokyn do zépisu o pfedani a
pievzeti

Doklady
19.A.1,19.A.8 Kompletace veskerych dokladli z vyroby a montaze
19.A4 Doklady o shodé

Tiskopis P7.4 Specifikace ocelové konstrukce v ZDS (p¥isluSenstvi PK), pouZije se minimalné v tomto rozsahu, dalsi
udaje stanovi objednatel v ZDS

Kapitola TKP 19 A,

Popis uvedené informace v RDS

Kontrola

odkazy na ¢lanky objednatele
Obecné

RDS Popis konstrukce, el pouziti

19.A.1 Ttida provedeni

19.A.1 Zivotnost konstrukce a jednotlivych konstrukénich prvki

19.A.6.3 Navrh na zajisténi opravitelnosti a vymeénitelnosti jednotlivych prvki

19.A.6 Zaruéni doba

TKP 1,TKP 19 A,
Ptiloha P8 a piislusné
TP86, TKP 22, 23

Dokumentace sledovani , méteni a udrzby konstrukce

RDS

Navrh trvalého zpfistupnéni konstrukce pro prohlidky , méfeni, udrzbu, v¢. Mist
V ochranném pasmu trak¢niho vedeni, linek VN a pod.

TKP 19 B Protikorozni ochrana, specifikace v¢etné provedeni v TKP 19 B
TKP 19 B Korozni prosttedi, specialni druhy korozniho naméhani

RDS Pozarni odolnost

19.A1 Stanoveni zatizeni

19.A.1 Navrhové normy CSN, CSN EN

19.A1 Opravnéni, zptisobilost zhotovitele ocelové konstrukce
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