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VSeobecné technické pokyny k provedeni

Technické pokyny

1. zhotovitel je povinen pfekontrolovat celkovy navrh z hlediska uplnosti, odborného provedeni a

vhodnosti pro dany Gcel uzivani, u¢elné zmény musi pfed uzavienim kontraktu projednat s

projektantem

2. zhotovitel je povinen pfed zahajenim vyroby provést kontrolu rozméra na stavbé, které budou zaneseny do predloZzené
dodavatelské dokumentace k odsouhlaseni zastupci investora a statni pamatkové péce

3. dodavka zamecnickych vyrobk je véetné vsech kotvicich a kompletaénich prvka ke stavebni ¢asti

4. dodavatel posoudi zabradli podle CSN 73 0035

5. investor méa vysoké architektonické naroky na provedeni celkové i detailu - maximalni

predvyroba jednotlivych prvkd v dilné je nezbytna a vSechny svary budou zabrouseny a zacistény.

6. montaz v§ech vnéjsich prvkli nad sebou musi byt provedena ve svislé ose, dodavatel zajisti

geodetickou kontrolu a vysledky méfeni pfeda projektantovi.

7. pro dotésnéni budou pouzity trvale pruzné silikonové materialy a musi byt zajiSténa trvala pfidrznost ke stavebnim, zamecnickym
konstrukcim popt. klempifskym vyrobkdm.

8. pfed dokonéenim stavby musi zhotovitel provést vycisténi vSech zamec€nickych konstrukci a

konstrukci dotéenych touto praci

9. Pfi zpracovani dilenské dokumentace musi byt dodrzeny pozadavky investora a zastupcu statni pamatkové péce na konstrukci,
design a zpracovani detaild.

10. U viditelnych zam. vyrobkd budou svarové spoje skryté, spoje s ostrymi hranami, kouty s minim. radiusem, tmelené a
prebrougené. Sroubové spoje budou opatfeny natérem. Hrany budou zabrougené bez ostrych hran.

11. pfed provadénim povrchovych Uprav ocelovych prvku je nutné provést v dilné nasledujici

pfedpovrchovou Upravu

- odstranéni mastnoty vhodnym detergentem

- omyti soli a necistot vysokotlakou ¢istou vodou

- abrazivni otryskani povrchu na Sa 2,5

- odstranéni prachu

- na takto upraveny povrch bude v dilné proveden zakladni natér, popf. zarové zinkovani

12. pfi pfipadném svarfovani kovll musi byt dodrzena vyhlaska €. 87/2000 Vyhlaska kterou se stanovi podminky pozarni bezpeénosti
pfi svarovani a nahfivani zivic v tavnych nadobach. Svafovani smi provadét pouze osoba pfislusSné odborné vybavena s pfisluSnymi
zkouSkami. VeSkeré pouzité materialy a konstrukce musi byt v souladu s pfisluSnou legislativou a technickymi pfedpisy, schvaleny
platnymi afady pro uzivani v Ceské republice, napf.:

- zakon 22/1997 Sb. Sb. O technickych pozadavcich na vyrobky a doplnéni nékterych

zakonl

- nafizeni vlady €. 163/2002 Sb. Nafizeni vlady, kterym se stanovi pozadavky na vybrané

stavebni vyrobky.

- vyhlaska €. 137/1998 Sb. O technicky pozadavcich na vystavbu

1ISO 12944-1 az 5 : natérové hmoty — protikorozni ochrana ocelovych konstrukci

ochrannymi natérovymi systémy — ¢ast 1, ¢ast 4,6ast 5

CSN 73 2611 tchylky rozméri a tvar ocelovych konstrukci

CSN 73 3630 Zamednické prace stavebni.

CSN 73 0202 PFesnost geometrickych parametrii ve vystavbé.

CSN 73 3305 a CSN 73 0035 Nosna konstrukce madel a zabradli

13. pred zahajenim vyroby vS§ech zamecénickych vyrobku, provede dodavatel kompletni statické posouzeni v§ech prvkd, spoji a
kotveni. Pfipadné nesrovnalosti s provadéci dokumentaci zkonzultuje dodavatel s generalnim projektantem a architektem.

14. VeSkeré viditelné svary musi byt pfebrouseny a zacistény.

15. u vybranych vyrobkd bude pFed finalni vyrobou provedeny prototypy k ovéfeni tvarového a konstrukéniho feseni, které budou
predlozeny zastupclm investora a statni pamatkové péce k odsouhlaseni

- vesSkeré typové vyrobky zabudovat vzdy podle navodd, montaznich a technologickych pokynd udavanych
vyrobci jednotlivych vyrobkd, k jejich montdZi a zabudovani pouzivat pfedepsané materidly, doplfikové systémové
vyrobky apod.

- soucasti dodavky novych vyrobk( je i dodavka nezbytnych kotevnich prvki a jejich zabudovani do
stavebnich konstrukci v€etné dopasovani a dotmeleni

- pfipravu jednotlivych podkladi provadét vzdy dle pokynl vyrobcl pfipadné dodavateld dale aplikovanych
material( a vyrobku

Pfi provadéni jednotlivych technologickych postupl je nezbytné dodrzovat vesSkeré technologické predpisy a
pokyny ( v€etné pfipravy podkladd ) udavané vyrobci pouzivanych materiall i v pfipadé, ze nejsou touto dokumentaci
citovany.

Prestoze byly technologické postupy navrzeny po konzultacich a po projednani s jednotlivymi vyrobci musi si
dodavatel stavby pred aplikaci technologii, pfi nichz dochazi ke kombinovani materiald od rtznych vyrobcl, vyzada
pisemny doklad od vyrobcl, Ze uznavaji zaruku i za pfedpokladu této kombinace. V opaéném pfipadé se dodavatel
obrati na projektanta, ktery ur¢i technologii alternativni.



POCET KUSU 2
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S. 300 MM, V. 304 MM
Provétravaci protipozarni mrizka do sadrokartonové stény tl. 150mm
El 60
POPIS Spliuji pozadavky v souladu s ustanovenim §5 nafizeni vliady ¢. 163/2002 Sb., ve znéni
nafizeni vliady €.312/2005 Sb. a nafizeni vlady €. 215/2016 Sb
Vyrobena z material(i reakce na oheri A1 dle CSN EN 13501-1 + Al
a intumescentnich pasek
Pozarni odolnost zkouena dle nové platné CSN EN 1364-5
Priichodnost vzduchu 70 %
Certifikovanou soucasti dodavky pozarni mfizky typu je lakovana oboustranna kovova
kryci mfizka
BARVA Vnéjsi mfizky lakovany na odstin RAL 9001
POZNAMKA Montaz dle predpisu vyrobce véetné kotevniho a tésniciho materialu
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POCET KUSU 2
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S.500 MM, V. 500 MM
Provétravaci protipozarni mrizka do sadrokartonové stény tl. 150mm
El 60 se servopohonem
POPIS Servopohonem ovladana mfizka
Vyrobek obsahuje pozinkovanou ocel, vapenatokfemicité desky, poZzarné odolny
uhlikovy sklolaminat, zpénitelnou intumescentni pasku a etylen-propylenovou gumu. Ty
jsou zpracované v souladu s mistnimi pfedpisy. Vyrobek neobsahuje Zadné
nebezpeéné materialy s vyjimkou hmoty v tepelné pojistce, ktera obsahuje miligramové
mnozstvi olova.
Reakce na ohefl A1 dle CSN EN 13501-1 PoZzarni vétraci mFizky testovany dle normy
EN 1364-1:2015 a ETAG 026, ¢ast 4, ¢lanek 2.4.12.2.2 a klasifikovany ve smyslu
normy EN 13501-2:2017.
Netésnost vuci priniku studeného koure byla testovana dle normy EN 1634-
3:2004/AC:2006 a prEN 1364-5/2017 a hodnota pruniku koufe €ini =238 m3 /(h - m2)
pfi 25 Pa ve smyslu normy EN 1364-5:2017 a ETAG 026 ¢ast 4, Clanek 2.4.12.2.2
BARVA Vnéj$i mfizky lakovany na odstin RAL 9001
POZNAMKA Montaz dle pfedpisu vyrobce véetné kotevniho a tésniciho materialu
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POCET KUSU 4

DL. 1800MM

Samozavira€ s liStovy koordinatorem zavirani dvoukfridlych dvefri

POPIS

Vyrobek se sklada ze dvou pastorkovych silové stavitelnych zaviracu dvefi typu D80V-L
o velikosti 13 (stavitelny na velikost 2 a 3) nebo velikost 15 (stavitelny na velikost 3 az
5) spliujicich pozadavky normy EN 1154 a koordina¢ni hlinikové listy, ktera
zabezpecuje koordinované zavieni dvoukfidlych dvefi standardné o stejné Sifce kfidla.
Koordinator je vhodny pro dveini kfidla od Sifky 2 x 70 cm do 2 x 1 250 cm
(odpovidajici hmotnosti cca 100 kg). Zakazkoveé miize byt vyrobek upraven i pro
atypicka dvefni kfidla Ci dvefe s rozdilnou Sifkou jednotlivych kFidel.

Certifikace na protipozarni dvefe

BARVA

RAL 9001

POZNAMKA
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POCET KUSU 1

Samozavira€ s kluznou liStou a montazni deskou pro pozarni dveie

POPIS

Hydraulicky koncovy doraz a rychlost zavirani s tepelnou stabilizaci, nastavitelné
zepredu

Dvefni zavira€ s horni montazi vhodny pro pravé/levé jednokfidlé dvefe s dorazem se
Sitkou kfidla max. 1100mm.

Montaz na viditelnou i opaénou stranu zavésu.

Automaticka regulace teplotnich zmén.Velikost EN 1-4

Sitka dvefi — max. EN < 1.100mm

Vaha dvefi — max. 80kg

DIN - levé/pravé

Rychlost zavirani - nastavitelna

Koncovy doraz - nastavitelny

Tlumeni otevirani - ne

BARVA

VnéjSi mfizky lakovany na odstin RAL 9001

POZNAMKA

Dodavka a montaz na stavajici dvere




