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Technické pokyny k provedeni

1. zhotovitel je povinen pfekontrolovat celkovy navrh z hlediska Uplnosti, odborného provedeni a
vhodnosti pro dany Ucel uzivani, u€elné zmény musi pfed uzavienim kontraktu projednat s
projektantem

2. zhotovitel je povinen pred zahajenim vyroby provést kontrolu rozmért na stavbé, které budou
zaneseny do predloZené dodavatelské dokumentace k odsouhlaseni zastupci investora a statni
pamatkové péce

3. dodavka zamecnickych vyrobkU je véetné vSech kotvicich a kompletacnich prvku ke stavebni ¢asti
4. dodavatel posoudi zabradli podle CSN 73 0035

5. investor ma vysoké architektonické naroky na provedeni celkové i detailu - maximalni
predvyroba jednotlivych prvka v dilné je nezbytna a v§echny svary budou zabrouseny a zacistény.

6. montaz v§ech vnéjsich prvkd nad sebou musi byt provedena ve svislé ose, dodavatel zajisti
geodetickou kontrolu a vysledky méfeni pfeda projektantovi.

7. pro doté&snéni budou pouzity trvale pruzné silikonové materialy a musi byt zajisténa trvala pfidrznost ke
stavebnim, zamecnickym konstrukcim popf. klempifskym vyrobkdm.

8. pfed dokon&enim stavby musi zhotovitel provést vycisténi vSech zamecnickych konstrukci a
konstrukci dotéenych touto praci

9. P¥i zpracovani dilenské dokumentace musi byt dodrzeny poZadavky investora a zastupcl statni
pamatkové péce na konstrukci, design a zpracovani detaill.

10. U viditelnych zam. vyrobkd budou svarové spoje skryté, spoje s ostrymi hranami, kouty s minim.
radiusem, tmelené a prebrousené. Sroubové spoje budou opatieny natérem. Hrany budou zabrousené
bez ostrych hran.

11. pfed provadénim povrchovych Uprav ocelovych prvku je nutné provést v dilné nasledujici
pfedpovrchovou Upravu

- odstranéni mastnoty vhodnym detergentem

- omyti soli a necistot vysokotlakou €istou vodou

- abrazivni otryskani povrchu na Sa 2,5

- odstranéni prachu

- na takto upraveny povrch bude v dilné proveden zakladni natér, popf. zarové zinkovani

12. pfi pfipadném svarovani kovl musi byt dodrzena vyhlaska ¢. 87/2000 Vyhlaska kterou se stanovi
podminky pozarni bezpec€nosti pfi svafovani a nahfivani Zivic v tavnych nadobach. Svafovani smi
provadét pouze osoba pfisludné odborné vybavena s pfislusnymi zkouskami. VeSkeré pouZité materialy a
konstrukce musi byt v souladu s pfislusnou legislativou a technickymi pfedpisy, schvaleny platnymi Gfady
pro uzivani v Ceské republice, napf.:

- zakon 22/1997 Sb. Sb. O technickych pozadavcich na vyrobky a doplnéni nékterych zakon(

- nafizeni vlady &. 163/2002 Sb. Nafizeni vlady, kterym se stanovi pozadavky na vybrané



stavebni vyrobky.

- vyhlaska €. 137/1998 Sb. O technicky pozadavcich na vystavbu

ISO 12944-1 az 5 : natérové hmoty — protikorozni ochrana ocelovych konstrukci

ochrannymi natérovymi systémy — ¢ast 1, ¢ast 4,8ast 5

CSN 73 2611 uchylky rozmér( a tvarl ocelovych konstrukci

CSN 73 3630 Zameénické prace stavebni.

CSN 73 0202 Presnost geometrickych parametrl ve vystavbé.

CSN 73 3305 a CSN 73 0035 Nosna konstrukce madel a zabradli

13. pfed zahajenim vyroby v§ech zamecénickych vyrobkd, provede dodavatel kompletni statické posouzeni
vSech prvk, spoju a kotveni. Pfipadné nesrovnalosti s provadéci dokumentaci zkonzultuje dodavatel s
generalnim projektantem a architektem.

14. Veskeré viditelné svary musi byt pfebrouSeny a zacdistény.

15. u vybranych vyrobk( budou pred finalni vyrobou provedeny prototypy k ovéfeni tvarového a
konstrukéniho FeSeni, které budou predloZeny zastupcim investora a statni pamatkové péce k

odsouhlaseni

Dodavatelska dokumentace

1. po zadani zakazky musi dodavatel neprodlené vyhotovit dodavatelskou dokumentaci.

2. v ramci dodavatelské dokumentace je dodavatel povinen si pfekontrolovat a navrhnout dimenze vSech
nosnych, kotvicich a dalSich nosnych prvki.

3. dodavatelska pisemna a vykresova dokumentace bude predlozena ke schvaleni investorovi a
zastupclm statni pamatkové péce tak, aby pfipadné pozadavky na zmény neohrozily termin vystavby.
4. z dokumentace musi byt zfejmé konstrukce, rozméry, montaz, kotvici prvky, spojovaci prvky, svary,
typy svar(, upevnéni prvkd, atd.

5. na vzhledové odlidné feSeni oproti této dokumentaci zvolené v dodavatelské dokumentaci musi byt
architekt a projektant zvlast upozornén a k jeho realizaci je nezbytny jejich souhlas.

6. bez odsouhlaseni dodavatelské dokumentace nemUze dojit k zahajeni vyroby.



POCET KUSU 1

17
DL. 6000 MM
Ocelové kované madlo
MATERIAL Ocelovéd ty¢ kruhovad pr. 32mm, kovafsky opracovanad vcetné
kovanych konzol ty¢& kruhovd pr. 10mm s kryci rozetou pr.40mm
OSAZENI Konzoly budou osazeny do zdiva na chemické kotvy uloZeni min
250mm ( rovnomérné rozlozeni s max vzddlenosti 1000mm )
POVRCHOVA Zarové zinkovani, antikorozni n&té&r grafiotové& &erny s hedvabnym
UPRAVA leskem
POZNAMKA Rozméry nutno upravit dle skuteé¢ného stavu pfimo na misté,
pred vyrobou bude zpracovdna a odsouhlasena dodavatelska
dokumentace, vyrobek musi spliiovat poZadavky CSN 743305
POCET KUSU 2
27
DL. 1600 MM
Svislé ocelové kované madlo
MATERIAL Ocelovéa ty& kruhovéa pr. 32mm, kovafsky opracovanad vietné
kovanych konzol ty¢& kruhovd pr. 10mm s kryci rozetou pr.40mm
OSAZENI Konzoly budou osazeny do zdiva na chemické kotvy uloZeni min
250mm ( rovnomérné rozloZeni s max vzdalenosti 1000mm )
POVRCHOVA 7Zarové zinkovéani, antikorozni nidté&r grafitové erny s hedvabnym
UPRAVA leskem
POZNAMKA Rozméry nutno upravit dle skuteé¢ného stavu pfimo na misté,
pred vyrobou bude zpracovédna a odsouhlasena dodavatelska
dokumentace, vyrobek musi splifiovat poZadavky CSN 743305
POCET KUSU 2
3Z
DL. 8800 MM
Ocelové kované madlo
MATERIAL Ocelovéa tyc¢ plochéd 40x10mm, kova¥sky opracovand vcetné kovanych
konzol ty¢ 4HR 10x10mm s kryci rozetou pr.40mm
OSAZENI Konzoly budou osazeny do zdiva na chemické kotvy uloZeni min
250mm ( rovnomérné rozlozeni s max vzdédlenosti 1000mm )
POVRCHOVA Zarové zinkovani, antikorozni naté&r grafitové& &erny s hedvabnym
UPRAVA leskem
POZNAMKA Rozméry nutno upravit dle skuteé¢ného stavu primo na mistég,

pfed vyrobou bude zpracovana a odsouhlasena dodavatelské
dokumentace, vyrobek musi spliiovat pozadavky CSN 743305




POCET KUSU 1

47
DL. 2100 MM
Ocelové kované madlo
MATERIAL Ocelovéa ty¢ plochéd 40x10mm, kova¥sky opracovand vcetné kovanych
konzol ty¢ 4HR 10x10mm s kryci rozetou pr.40mm
OSAZENI Konzoly budou osazeny do zdiva na chemické kotvy uloZeni min
250mm ( rovnomérné rozlozeni s max vzdadlenosti 1000mm )
POVRCHOVA Zarové zinkovéani, antikorozni naté&r grafitové& &erny s hedvabnym
UPRAVA leskem
POZNAMKA Rozméry nutno upravit dle skuteé¢ného stavu pfimo na misté,
pred vyrobou bude zpracovdna a odsouhlasena dodavatelska
dokumentace, vyrobek musi spliiovat poZadavky CSN 743305
POCET KUSU 2
57
DL. 1800 MM
Ocelové kované madlo
MATERIAL Ocelovéa ty& plochéd 40x10mm, kova¥sky opracovand v&etné& kovanych
konzol ty¢ 4HR 10x10mm s kryci rozetou pr.40mm
OSAZENI Konzoly budou osazeny do zdiva na chemické kotvy uloZeni min
250mm ( rovnomérné rozlozeni s max vzdadlenosti 1000mm )
POVRCHOVA 7Zarové zinkovéani, antikorozni nidté&r grafitové &erny s hedvabnym
UPRAVA leskem
POZNAMKA Rozméry nutno upravit dle skuteé¢ného stavu pf¥imo na misté,
pred vyrobou bude zpracovdna a odsouhlasena dodavatelska
dokumentace, vyrobek musi spliiovat poZadavky CSN 743305
POCET KUSU 1
6Z
DL. 3500 MM
Ocelové kované madlo
MATERIAL Ocelovéd ty¢ kruhovéd pr. 32mm, kovafsky opracovana vcetné
kovanych konzol ty¢& kruhovd pr. 10mm s kryci rozetou pr.40mm
OSAZENI Konzoly budou osazeny do zdiva na chemické kotvy uloZeni min
250mm ( rovnomérné rozlozeni s max vzddlenosti 1000mm )
POVRCHOVA Zarové zinkovani, antikorozni naté&r grafitové &erny s hedvabnym
UPRAVA leskem
POZNAMKA Rozméry nutno upravit dle skuteé¢ného stavu primo na mistég,

pfed vyrobou bude zpracovana a odsouhlasena dodavatelské
dokumentace, vyrobek musi spliiovat pozadavky CSN 743305




7Z

POCET KUSU 6

DL. 800 MM

Ocelové kované madlo s konzolami

MATERIAL

Ocelova ty& 4HR 20/20mm, kovarsky opracovanad vcetné& dvou
kovanych konzol ocel 15/30mm

OSAZENT

Konzoly budou osazeny do zdiva na chemické kotvy ulozZeni min
250mm, na konzoly budou shora osazeno madlo a spojeno
s konzolami kovanymi nyty

POVRCHOVA
UPRAVA

7Zarové zinkovani, antikorozni ndté&r grafitové Cerny s hedvabnym
leskem

POZNAMKA

Rozméry nutno upravit dle skuteé¢ného stavu pfimo na misté,
pred vyrobou bude zpracovdna a odsouhlasena dodavatelska
dokumentace, vyrobek musi spliiovat poZadavky CSN 743305

8z

POCET KUSU 1

DELKA ZEBRIKU 4400 MM

Ocelovy pozarni Zeb#ik s bezpeénostnim kosem dle CSN 74 3282

MATERIAL

N&avrh ocelové konstrukce podle: CSN 73 1401

Zatizeni stanovuje: CSN 73 0035 (sou&initel nahodilé zatiZeni=
1,2)

Vyroba a montédZz podle: CSN 73 2601, ON 73 3630, s tchylkami
podle CSN 73 2611 Pevnostni t¥ida oceli: pevnostni rada 37
§téfinz:

Rovnoramenna ty¢ prurezu ,L“:
Sit¥ka Zeb¥iku: 600 mm
ZatizZeni svislym bfemenem: 0,5 kN/m
ZatiZzeni vodorovnym bfemenem kolmym:
Pricle:

Ty¢ kruhového prtfezu prumér: 25,0 mm
Néstupni pfic¢le ve vySce: 300 mm
Svisla vzdalenost pt¥ic¢li: 300 mm
ZatiZeni svislym b¥emenem: 1,5 kN
Zatizeni vodorovnym DbFfemenem kolmym: 0,5 kN v nejuc¢innéjsi
poloze

Bezpeénostni ko§ &tvercového pidorysu 800/800mm, dl. 3300mm:
Tfmeny ty¢ plochd: 50 x 10 mm

Svisld vzdélenost pric¢li: 1100 mm

Podélné pruty 6ks ty¢ plocha: 50x6mm

60 x 60 x 6,0 mm

0,25 kN/m

OSAZENT

Kotveni do zdéné stény z plnych cihel bude provedeno pomoci
ocelové profild UPN 100 a chemickych kotev pro stfedni naméhéni
(prtmér kotvy 12 mm, povrchova uprava galvanickym zinkovanim) -
6ks

POVRCHOVA
UPRAVA

7Zarové zinkovéani, minimdlni tloudtka zinku 300 mikron®

POZNAMKA

Rozméry nutno upravit dle skuteéného stavu pfimo na misté,
pred vyrobou bude zpracovadna dodavatelskd dokumentace




POCET KUSU 1

9z/1

DL. 1300 MM
Ocelové dvoutycéové zabradli primé

MATERIAL Sloupky v.1160mm 2ks:
Ocelovéa trubka 4HR: 40/40/4 mm
Sloupky opatfeny kotevnimi patkami 150/50/6mm
Vodorovna p¥icle:
Ocelovéa trubka 4HR: 40/40/2 mm
Madlo:
Ocelovéa trubka 4HR: 40/40/2 mm

OSAZENI Jednotlivé prvky budu spojeny svatrovanim, zdbradli bude kotveno
skrze kotevni patky do Zb stropni konstrukce na chemické kotvy
M20

POVRCHOVA Zarové zinkovéni

UPRAVA

POZNAMKA Z&bradli bude spojeno dvéma ocelovymi svorniky M16 se zdbradlim
9z/2
Rozméry nutno upravit dle skutec¢ného stavu primo na misté, pred
vyrobou bude zpracovédna dodavatelskd dokumentace,
vyrobek musi splifiovat poZadavky CSN 743305
POCET KUSU 1

9z/2

CELKOVA DELKA 1600 MM
DELKA RAMEN — 1400 MM A 200 MM
Ocelové dvoutycové zabradli pudorysného tvaru L

MATERIAL Sloupky v.1160mm 3ks:
Ocelovéa trubka 4HR: 40/40/4 mm
Sloupky opat¥eny kotevnimi patkami 150/50/6mm
Vodorovna pricle:
Ocelovéa trubka 4HR: 40/40/2 mm
Madlo:
Ocelovéa trubka 4HR: 40/40/2 mm

OSAZENT Jednotlivé prvky budu spojeny svarovanim, zabradli bude kotveno
skrze kotevni patky do Zb stropni konstrukce na chemické kotvy
M20

POVRCHOVA Zarové zinkovéni

UPRAVA

POZNAMKA Zé&bradli bude spojeno dvéma ocelovymi svorniky M16 se zdbradlim

9z/1

Rozméry nutno upravit dle skuteé¢ného stavu pf¥imo na mistéE,
pred vyrobou bude zpracovadna dodavatelskd dokumentace
vyrobek musi splitiovat poZadavky CSN 743305




POCET KUSU 1

10z

CELKOVA DELKA 600 MM ( DELKA RAMEN — 400 MM A 200 MM )
Ocelové dvoutycové zabradli pldorysného tvaru L

MATERIAL Sloupky v.1160mm 2ks:
Ocelovéad trubka 4HR: 40/40/4 mm
Sloupky opatfeny kotevnimi patkami 150/50/6mm
Vodorovna pricle:
Ocelovéa trubka 4HR: 40/40/2 mm
Madlo:
Ocelovéad trubka 4HR: 40/40/2 mm

OSAZENI Jednotlivé prvky budu spojeny svatrovanim, zabradli bude kotveno
skrze kotevni patky do Zb stropni konstrukce na chemické kotvy
M20

POVRCHOVA Zarové zinkovani

UPRAVA

POZNAMKA Zébradli bude spojeno dvéma ocelovymi svorniky M16 se zdbradlim
9z/1
Rozméry nutno upravit dle skuteé¢ného stavu p¥imo na mistég,
pred vyrobou bude zpracovana dodavatelskd dokumentace
vyrobek musi splitiovat poZadavky CSN 743305
POCET KUSU 1

117

DL. 5000 MM
Svodovy fetéz kovany - ¢lanek 60x35mm

MATERTAL Ocel 4HR 8/8mm

OSAZENI Ret&z bude uloZen v konci d¥ev&ného okapniho Zlabu a na dvou
mistech kotven ke krokvim pomoci kovanych t¥ment

POVRCHOVA Antikorozni nétér grafitové Cerny s hedvébnym leskem

UPRAVA

POZNAMKA V&etné& kotevni techniky a doplnku

llustraéni foto




VSeobecné pozadavky na realizaci

1) NOVE VYROBKY
MONTAZ TYPOVYCH VYROBKU

Montaz vyplni bude provadéna v souladu s technologickymi poiadayky vyrobce, odborné proskolenymi
pracovniky. Montaze pozarnich uzavéru podle veskerych zasad PBR.

Soucasti polozky pro dodavku a montaz vypliovych prvk( budou v§echny systémové prvky pro osazeni
vyplni do stavebnich otvord, jejich vyrovnani, kotveni, tésnéni a zapraveni spar.

POVRCHOVA UPRAVA ATYPICKYCH VYROBKU

Povrchova uprava kovovych Casti bude provedena antikoroznim natérem - specialni, barevny silnovrstvy
natér se specialnimi ochrannymi proti svétlu a povétrnostnim vlivim s antikorozni zinek-fosfatovou
pigmentaci.

Soucasti polozky je dodavka materialu, pfislusenstvi, aplika¢nich prostfedk( a pfiprava podkladu.

Skladba povrchové upravy:

1) Zakladni natér

2) Mezinatér

3) Finalni nastfik

Priprava podkladu, tloustky jednotlivych vrstev povrchové Upravy budou vychazet z technologického
predpisu vyrobce natérovych hmot.

Barva bude upfesnéna na zakladé vybéru barvy povrchové Upravy objednatelem v rozsahu zakladnich
odstinl vzorniku RAL - pfedpoklad kovarska ¢erna

Poznamky k provedeni

- pred vyrobou a upravou prvkt provést vzdy jejich pfeméreni pfimo na misté !

- obrazky jednotlivych vyrobktl jsou schematické, pred vyrobou bude zpracovana vyrobni
dokumentace, ktera bude predlozena k odsouhlaseni investorovi a zastupcim statni pamatkové
péce

- soucasti dodavky novych vyrobkl je i dodavka nezbytnych kotevnich prvkil a jejich
zabudovani do stavebnich konstrukci véetné dopasovani a dotmeleni

- pripravu jednotlivych podkladi provadét vzdy dle pokyna vyrobctl pfipadné dodavatell
dale aplikovanych materialti a vyrobkl

- veskeré typové vyrobky zabudovat vzdy podle navodili, montaznich a technologickych
pokyni udavanych vyrobci jednotlivych vyrobkid, k jejich montazi a zabudovani pouzivat
pfedepsané materialy, doplihkové systémové vyrobky apod.. Tyto materidly a doplfikové prvky
musi byt ocenény jako soucast vyrobku.

- Zaméfeni pfipadné oméreni prvkll a zpracovani dodavatelské pripadné vyrobni
dokumentace ( pokud neni tato samostatné vycislena ve VRN ) musi byt zapoc¢itano do nabidkové
ceny vyrobku !

- veskeré uvedené rozméry je nutné povazovat jako podklad pro ocenéni prvku, skuteéné

rozméry budou upraveny vzdy podle mistni situace po dokonéeni stavebnich uprav. Z tohoto



davodu je nezbytné uvazovat s urcéitou rozmérovou toleranci, ktera jiz dale nebude mit vliv na cenu

dodavky !

Pfi provadéni jednotlivych technologickych postupli je nezbytné dodrzovat veskeré
technologické predpisy a pokyny ( vcetné pripravy podkladii ) udavané vyrobci pouzivanych
materialti i v pfipadé, Ze nejsou touto dokumentaci citovany.

Prestoze byly technologické postupy navrzeny po konzultacich a po projednani s jednotlivymi
vyrobci musi si dodavatel stavby pred aplikaci technologii, pfi nichz dochazi ke kombinovani
materiald od rGznych vyrobcl, vyzada pisemny doklad od vyrobctll, Ze uznavaji zaruku i za
predpokladu této kombinace. V opaéném piipadé se dodavatel obrati na projektanta, ktery uréi
technologii alternativni.

Finalni barevnosti budou uréeny po provedeni vzorkil v ramci kontrolnich dni za ucasti

pracovniki NPU.



