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VSeobecné technické pokyny k provedeni

Technické pokyny

1. zhotovitel je povinen pfekontrolovat celkovy navrh z hlediska uplnosti, odborného provedeni a
vhodnosti pro dany ucel uzivani, u€elné zmény musi pfed uzavienim kontraktu projednat s

projektantem

2. zhotovitel je povinen pfed zahajenim vyroby provést kontrolu rozméri na stavbé, které budou
zaneseny do predloZené dodavatelské dokumentace k odsouhlaseni zastupci investora a statni
pamatkové péce

3. dodavka zamecnickych vyrobku je véetné vSech kotvicich a kompletaénich prvkl ke stavebni ¢asti

4. dodavatel posoudi zabradli podle CSN 73 0035

5. investor ma vysoké architektonické naroky na provedeni celkové i detailu - maximalni

predvyroba jednotlivych prvka v dilné je nezbytna a vSechny svary budou zabrou$eny a zacistény.

6. montaz vSech vnéjsich prvkd nad sebou musi byt provedena ve svislé ose, dodavatel zajisti
geodetickou kontrolu a vysledky méfeni pfeda projektantovi.

7. pro dotésnéni budou pouzity trvale pruzné silikonové materialy a musi byt zajiSténa trvala pfidrznost ke
stavebnim, zamecnickym konstrukcim popf. klempifskym vyrobkam.

8. pfed dokon&enim stavby musi zhotovitel provést vycisténi vSech zamecnickych konstrukci a
konstrukci dotéenych touto praci

9. P¥i zpracovani dilenské dokumentace musi byt dodrzeny pozadavky investora a zastupcu statni
pamatkové péce na konstrukci, design a zpracovani detailG.

10. U viditelnych zam. vyrobkd budou svarové spoje skryté, spoje s ostrymi hranami, kouty s minim.
radiusem, tmelené a prebrousené. Sroubové spoje budou opatieny natérem. Hrany budou zabrousené
bez ostrych hran.

11. pfed provadénim povrchovych Uprav ocelovych prvki je nutné provést v dilné nasledujici
predpovrchovou Upravu

- odstranéni mastnoty vhodnym detergentem

- omyti soli a necCistot vysokotlakou &istou vodou

- abrazivni otryskani povrchu na Sa 2,5

- odstranéni prachu

- na takto upraveny povrch bude v dilné proveden zakladni natér, popf. Zarové zinkovani

12. pfi pfipadném svafovani kovl musi byt dodrzena vyhlaska ¢. 87/2000 Vyhlaska kterou se stanovi
podminky pozarni bezpec€nosti pfi svafovani a nahfivani zivic v tavnych nadobach. Svafovani smi
provadét pouze osoba pfislusné odborné vybavena s pfislusnymi zkouskami. VeSkeré pouzité materialy a
konstrukce musi byt v souladu s pfislusnou legislativou a technickymi pfedpisy, schvaleny platnymi Gfady
pro uzivani v Ceské republice, napf.:

- zakon 22/1997 Sb. Sb. O technickych pozadavcich na vyrobky a doplnéni nékterych

zakon(

- nafizeni vlady &. 163/2002 Sb. Nafizeni vlady, kterym se stanovi poZzadavky na vybrané

stavebni vyrobky.

- vyhlaska €. 137/1998 Sb. O technicky poZadavcich na vystavbu

ISO 12944-1 az 5 : natéroveé hmoty — protikorozni ochrana ocelovych konstrukci

ochrannymi natérovymi systémy — &ast 1, ¢ast 4,8ast 5

CSN 73 2611 tchylky rozmér( a tvar ocelovych konstrukci

CSN 73 3630 Zamednické prace stavebni.

CSN 73 0202 Presnost geometrickych parametrii ve vystavbé.

CSN 73 3305 a CSN 73 0035 Nosna konstrukce madel a zabrad|i

13. pfed zahajenim vyroby vSech zamecnickych vyrobkd, provede dodavatel kompletni statické posouzeni
vSech prvki, spoju a kotveni. Pfipadné nesrovnalosti s provadéci dokumentaci zkonzultuje dodavatel s
generalnim projektantem a architektem.

14. Vedkeré viditelné svary musi byt pfebrouseny a zacistény.

15. u vybranych vyrobkd bude pfed finalni vyrobou provedeny prototypy k ovéfeni tvarového a
konstrukéniho FeSeni, které budou predloZeny zastupcim investora a statni pamatkové péce k
odsouhlaseni



- pred vyrobou a Upravou prvkd provést vzdy jejich pfeméreni pfimo na misté !

- soucasti dodavky repasi se rozumi ( pokud je ve vypise uvedeno ) i kompletni demontaze prvki (
véetné ramu ) a jejich zpétné osazeni vcetné pFipadné vymény &i doplnéni kotevnich prvkl( a jejich
dopasovani a dotmeleni ke stavebnim konstrukcim

- veskeré typové vyrobky zabudovat vzdy podle navodu, montaznich a technologickych pokynu
udavanych vyrobci jednotlivych vyrobku, k jejich montazi a zabudovani pouzivat pfedepsané materialy,
doplrikové systémové vyrobky apod.

- soucasti dodavky novych vyrobku je i dodavka nezbytnych kotevnich prvkil a jejich zabudovani do
stavebnich konstrukci v€éetné dopasovani a dotmeleni

- pfipravu jednotlivych podkladl provadét vzdy dle pokynu vyrobcl pFipadné dodavatelll dale
aplikovanych material(i a vyrobki

- ocenéni repasi musi byt minimalné takoveé, aby mohl byt pfedmétny vyrobek v pfipadé nutnosti
kompletn& nahrazen novou replikou bez navySovani ceny investorovi !

PFi provadéni jednotlivych technologickych postupll je nezbytné dodrzovat veskeré technologické
predpisy a pokyny ( vCetné pfipravy podkladli ) udavané vyrobci pouzivanych materialG i v pfipadé, ze
nejsou touto dokumentaci citovany.

Prestoze byly technologické postupy navrZzeny po konzultacich a po projednani s jednotlivymi vyrobci
musi si dodavatel stavby pfed aplikaci technologii, pfi nichz dochazi ke kombinovani materialt od rdznych
vyrobcl, vyzada pisemny doklad od vyrobcl, Zze uznavaji zaruku i za predpokladu této kombinace.
V opacném pfipadé se dodavatel obrati na projektanta, ktery urci technologii alternativni.

Finalni barevnosti, profilace jednotlivych prvkd, typy kovani apod. musi byt pfed vyrobou po provedeni
vzorku pfipadné predloZeni typovych vzorl odsouhlaseny investorem a zastupci v ramci kontrolnich dnd za
UcGasti pracovnika NPU.



Z01

POCET KUSU

8. 1000 MM , V. 1350 MM

Stavajici ocelova mfiz

STAVAJICi STAV

NAVRH NA OBNOVU

SVISLE PRVKY

ocelova ty€ plna 15/15mm

svislé tyCe zafiznout v Urovni cca 25mm nad

parapetem
Repase
VODOROVNE zdvojované vodorovné pficle jsou Repase
PRVKY provedeny z ocelové pasoviny 25/5mm
- ve dvou vyskovych urovnich
OZDOBY ) i
SPPOJOVANI vodorovné a svislé tyCe jsou spojeny Repase
MATERIALU nytovanim
OSAZENI svislé prvky jsou zazdény do okenniho
osténi
vodorovné pfi¢le jsou zazdény do
okenniho osténi
POVRCHOVA kryci natér - dozily novy vrchni antikorozni kryci natér s hedvabnym
UPRAVA leskem v odstinu tmavé Sedé

POZNAMKA

Repasi prvku provadét na misté bez demontaze




Z0la

POCET KUSU 1

$. 1000 MM , V. 1350 MM

Nova ocelova mfiz

Tvarova kopie stavajici mrize ozn. Z01

SVISLE PRVKY

ocelova ty€ plna 15/15mm

zdvojované vodorovné pficle z ocelové pasoviny 25/5mm

VODOROVNE
PRVKY
SPPOJOVANI vodorovné a svislé tyCe jsou spojeny nytovanim
MATERIALU
OSAZENI vodorovné prvky zazdény do vyvrtll v cihelném osténi
POVRCHOVA vrchni antikorozni kryci natér s hedvabnym leskem v odstinu barvy tmavé Sedé
UPRAVA
POCET KUSU 1
202
S. 1200 MM, V. 1200 MM
Nuzkova otvirava mfiz dvoukfidla
MATERIAL Svislé tyée z U profilu 15/15/2mm, certifikovana mfiz dle CSN EN 1627
. T Zamykani je zajiSténo dvoubodovym zamkem CISA a bezpecnostni cylindrickou vlozkou Mul-T-
KOVANI
Lock
POVRCHOVA Barva praskova vypalovaci (komaxit) v barevnych odstinech RAL
UPRAVA
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https://www.bezpecnostni-dvere-mrize-kavan.cz/produkty/zamkove-vlozky-mul-t-lock
https://www.bezpecnostni-dvere-mrize-kavan.cz/produkty/zamkove-vlozky-mul-t-lock

POCET KUSU 1

204

DL. 1200 MM
Kované madlo s konzolami pro zazdéni

MATERIAL Ocelova ty¢€ kruhova pr. 32mm, kovarsky opracovana vcetné kovanych konzol ty€ kruhova pr.
10mm s kryci rozetou pr.40mm

OSAZEN Konzoly budou osazeny do zdiva na chemické kotvy uloZzeni min 250mm

POVRCHOVA Zarové zinkovani, antikorozni natér grafitové ¢erny s hedvabnym leskem

UPRAVA
POCET KUSU 1

Z05

DL. 1200 MM
Kované schodistové zabradli

MATERIAL Nosné sloupky — 2x ocelova trubka 4HR 30/30/2mm d1.900mm s kotevnimi trny a kryci rozetou
Svisla vyplii vySky 800mm z ocelovych kovanych ty¢i 15/15mm, osazenych mezi kované pasnice
30/8 mm
Madlo - ocelova trubka pr. 32mm

OSAZEN Sloupky budou osazeny na chemické kotvy do vyvrtt v kamennych stupnich hl. 120mm

POVRCHOVA Zarové zinkovani, antikorozni natér grafitové ¢erny s hedvabnym leskem

UPRAVA

POZNAMKA Rozméry nutno upravit dle skute€ného stavu pfimo na misté,

pfed vyrobou bude zpracovana a odsouhlasena dodavatelska dokumentace, vyrobek musi
splfiovat pozadavky CSN 743305

| |




VSEOBECNE POZADAVKY NA REALIZACI

1) NOVE VYROBKY

MONTAZ

MontaZz vyplni bude provadéna v souladu s technologickymi poiadayky vyrobce, odborné prodkolenymi
pracovniky. Montaze pozarnich uzavérd podle veSkerych zasad PBR.

Soucasti polozky pro dodavku a montaz vyplfiovych prvkd budou vSechny systémové prvky pro osazeni
vyplni do stavebnich otvord, jejich vyrovnani, kotveni, tésnéni a zapraveni spar.

2) STAVAJICI VYROBKY — NAVRZENE K REPASI

REPASE

Neni-li stanoveno jinak, repasi se rozumi kompletni odstranéni barev a laku, nahrazeni opotfebenych a
vyrazné destruovanych ¢asti stejnym materidlem dle pavodni tvarové profilace pfipadné doplnéni
chybéjicich ¢asti restauratorskou technikou, narovnani druhotné deformovanych prvk( do pdvodniho
tvaru, celkové prebrouSeni a odrezeni a nékolikanasobny vrchni antikorozni natér.

Oprava puvodniho kovani, nahrada neplvodniho nebo nefunkéniho materidlovou a tvarovou kopii,
zprovoznéni historickych zamku ( vSechny Zelezné ¢asti budou ocistény, odrezeny a nasledné opatfeny
antikoroznim natérem ).

Zasklené Casti budou ocistény, prasklé a poSkrabané vyménény za nové stejné.

POVRCHOVA UPRAVA

Povrchova uprava kovovych &asti bude provedena antikoroznim natérem. Specidlni, barevny silnovrstvy
natér se specialnimi ochrannymi proti svétlu a povétrnostnim vlivim s antikorozni zinek-fosfatovou
pigmentaci.

Soucasti polozky je dodavka materialu, pfisluSenstvi, aplikacnich prostfedku a pfiprava podkladu.

Skladba povrchové upravy:

1) Zakladni natér

2) Mezinatér

3) Finalni nastfik

Pfiprava podkladu, tloustky jednotlivych vrstev povrchové upravy budou vychazet z technologického
pfedpisu vyrobce natérovych hmot.

Barva bude upfesnéna na zakladé vybéru barvy povrchové upravy objednatelem v rozsahu zakladnich
odstind vzorniku RAL (pfedpoklad bila v blizkosti RAL 9001) - odstin barvy lomena bila



