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T E C H N I C K Á   Z P R Á V A

AKCE:  
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OBJEKT:  
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 ČÁST:  

ZDRAVOTNÍ TECHNIKA

DRUH  PROJEKTU :  
PD SKP
1. ÚVOD

Projektová dokumentace řeší úpravy rozvodů TUV v objektové předávací stanici. Jako podklad sloužily půdorysy, zaměření stávajících rozvodů a požadavky majitelů objektu. 

2. ROZVOD TUV a CIRKULACE
V projektu jsou řešeny úpravy na stávajících rozvodech teplé vody užitkové, tj. výměna stávajících deskových ohřívačů za nové (ST 03 120) Dále je řešena výměna akumulačních nádrží za nové (3000/16 - pozinkovaná), stávajícího cirkulačního potrubí TUV, úprava rozvodů potrubí TÚV k akumulačním nádržím a k deskovým ohřívačům.
3. M+R – elektromontážní práce
V projektu je řešena úprava SW MaR včetně vizualizace. Demontážní a montážní práce na rozvodech kabeláže a osazení ponorného snímače s jímkou.
4. PŘÍVOD STUDENÉ VODY

Projekt řeší úprava rozvodů pitné vody do akumulačních nádrží včetně předehřevu v rámci předávací stanice. 

5. ODKANALIZOVÁNÍ

Odvodnění předávací stanice je stávající. Navrženými úpravami na rozvodech studené a teplé vody nevznikl požadavek na úpravy odvodnění předávací stanice. 
6. MATERIÁL

Rozvod studené vody v rámci PS je navržen z plastových trubek z polypropylénu typ 3(PPR) PN 20.

Vzhledem k tomu, že stávající rozvody TUV a cirkulace jsou provedeny z trub měděných spojovaných pájením, úpravy na rozvodech teplé vody užitkové a cirkulace teplé vody užitkové se rovněž provedou z trub měděných spojovaných pájením, materiál těchto měděných trub musí splňovat požadavky ČSN EN 1057. 

Potrubí z polypropylénu se spojuje polyfúzním svařováním. Pracovníci musí mít alespoň zaškolovací kurz pro svařování D-U7 dle ČSN 05 0705 - Předpisy pro základní zkoušky svářečů. Před každým svárem je povinností svářeče zkontrolovat dotykovým teploměrem skutečnou teplotu svařovacích nástavců. Namáhání svařených spojů je dovoleno až po uplynutí min. 1 hodiny. Ochlazování svarů je zakázáno. Před tlakovou zkouškou se na neizolovaném potrubí provede vizuální kontrola svarů. Přechody z plastu na ocel se provádí pomocí tvarovek PN 20 PLAST-KOV. Pro utahování šroubovaných spojů se zalisovanými závity je nutné používat utahovací klíče s páskou. Těsnění závitových spojů se provádí výhradně teflonovou páskou, nebo speciálními tmely. Minimální teplota vzduchu pro montáž je dána výrobcem +5(C. Po celou dobu zpracování se musí plastové potrubí chránit před nárazy, údery, padajícím stavebním materiálem a jinými nečistotami. Připojovací potrubí ve zdech a příčkách se obalí 2x plstěnými pásy.

7. TEPELNÁ IZOLACE

Pro potrubí je uvažováno s tepelnou izolací návlekovou typ Mirelon.
                                Tloušťka izolace:     celkem ( orientačně  a  =  v mm )

                                DN 20 ….20 mm ……………………a = 65 mm

                                DN 25…..30 mm ……………………a = 92 mm

                                DN 32…..40 mm…………………….a =120 mm

                                DN 40…..50 mm…………………….a =150 mm

                                DN 50…..50 mm…………………….a =163 mm

                                DN 80…..50 mm…………………….a = 250 mm







POŽADAVKY NA ZKOUŠENÍ POTRUBÍ VČETNĚ STAVEBNÍ A TLAKOVÉ ZKOUŠKY.

7. TLAKOVÁ ZKOUŠKA POTRUBÍ

Před tlakovou zkouškou se provede proplach a dezinfekce potrubí. Po provedeném propláchnutí vodovodu se musí potrubí na nejnižších místech odkalit a na nejvyšších odvzdušnit.

Pracovní přetlak                                 0,50 Mpa

Nejvyšší pracovní přetlak                   0,60 MPa

Zkušební přetlak                                 1,50 MPa 

Po dokončení montáže trubního rozvodu se musí provést tlaková zkouška se zkušebním přetlakem 1.5 MPa (15 bar).  Začátek zkoušky je min. 1 hodinu po odvzdušnění a dotlakování systému, v délce trvání zkoušky 15 min.  Max. pokles tlaku je 0,02 MPa (0,2 bar). Zápis o průběhu tlakové zkoušky se provede dle ČSN 73 6660. Pro montáž potrubí je nutné přihlédnout k ČSN 75 5402 - Montáž vodovodního potrubí. 

Tlakovou zkoušku stávajících vodovodních rozvodů tento projekt neřeší. Po úspěšně provedené zkoušce se provede zaizolování potrubí.

8. Napouštění systému

Dle ČSN 060310 se před vyzkoušením a uvedením do provozu musí každé zařízení řádně propláchnout, proplach se provede vodou z vodovodního řádu. Poté se zařízení zcela dokompletuje a naplní vodou o jakosti dle ČSN 07 7401 - Voda a pára pro tepelná energetická zařízení s pracovním tlakem páry do 8 MPa.

9. Požární prostupy

Prostupy rozvodů a instalací, technologických a elektrických rozvodů požárně dělícími konstrukcemi musí být utěsněny dle ČSN 73 0810 čl. 6.2 v rozsahu a způsobem stanoveným v požární zprávě, jež je součástí projektové dokumentace. Těsnící materiál musí vykazovat požární odolnost shodnou s požární odolností konstrukce, kterou dotěsňují, nepožaduje se však vyšší požární odolnost než 60 minut (podle ČSN EN 1363-1). 

Pro utěsnění lze použít protipožární tmely, zpevňující protipožární tmely, protipožární polštáře a protipožární manžety.

Těsnění konstrukcí může provádět pouze firma proškolená výrobcem systému protipožárního těsnění.

10. ULOŽENÍ A MONTÁŽ POTRUBÍ DLE MONTÁŽNÍHO PŘEDPISU EKOPLASTIK
Potrubí ležaté vedené volně a v chodbách je uloženo do pozinkovaných nebo plastových žlabů. Je nutné respektovat dilataci (roztažnost trubek) a osadit dle PD kompenzátory smyčkové, nebo kompenzátory typu "U" na rovném úseku. Tímto je zajištěno kluzné uložení potrubí včetně zajištění osového a dilatačního pohybu trubek (smršťování a protahování). Pevné body je nutné provést u armatur (např. uzavírací armatury, vodoměry apod.). Nejjednodušší pevný bod lze vytvořit pomocí nátrubku (spojky) a objímek. Pro přichycení potrubí vedeného na stěnách a stropech se použijí kovové objímky EKOPLASTIK (s vrutem, nebo šroubem a maticí). I při tomto způsobu je nutné respektovat délkovou roztažnost a zvolit odpovídající uchycení potrubí (vzdálenost podpěr nebo závěsů, osazení pevných bodů, kompenzátorů a kluzného uložení). Pro stoupací potrubí platí stejná pravidla jako pro ležaté potrubí. Připojovací potrubí ( 16 a 20 mm je vedeno převážně v drážce. Před zazděním je nutné potrubí obalit 2 x plstěnými pásy a potrubí důkladně ukotvit (úchytky, zasádrování, připevnění nástěnky vruty apod.)                                      
11. TABULKA VZDÁLENOSTI PODPĚR DLE MONTÁŽNÍHO PŘEDPISU EKOPLASTIK


                             STUDENÁ VODA                                           TUV+CIRKUL

 

      DIMENZE                PP-TYP 3 (PPH)                                        PP-TYP 3 (PPR)         


              PLASTOVÉHO POTRUBÍ PN 16 - 20°                           PN 20 do 60°C (90°C) 


    DIM v "       D x t               VZDÁLENOST V M                 D x t             VZDÁLENOST V M 


     1/2"           20 x 2.8                     0.82                           20 x 3.4                   0.78

 

     3/4"           25 x 3.5                     0.88                           25 x 4,2                   0.90 

  

     1"              32 x 4.5                     1.10                           32 x 5,4                   1.02


     5/4"           40 x 5.6                     1.21                          40 x 6,7                   1.14


     6/4"           50 x 6.9                     1.37                          50 x 8,4                   1.26


 

     2"              63 x 8.7                     1.54                           63 x 10,5                 1.44


    2 1/2"         75 x 10.4                   1.70                          75 x12.5                   1.56


    3"               90 x 12.5                   1.82                           90 x15.0                  1.74


Vzdálenost podpěr dle montážního předpisu EKOPLASTIKU pro potrubí PN 16 se stanoví, když příslušnou vzdálenost s ohledem na teplotu (dle tabulky pro potr. stud. vody) násobíme koeficientem 1.1. Pro PN 20 a přísl. teplotu je koef. 1.2 Pro potrubí 2 1/2" a 3" pro tl. řadu PN 20 se vzdálenost podpěr pro tyto dimenze stanoví rovněž přepočtem dle tabulek.  V případě uložení potrubí do plast. žlabů se podpěry osadí cca 2.0 m od sebe. 

12. OSAZENÍ AUTOMATICKÉHO ODVZDUŠNĚNÍ
Proti zavzdušňování potrubí v prováděných rozvodech TUV, cirkulace i studené vody se na nejvyšších místech vytvořené shybky osadí automatické odvzdušňovací ventily CALEFFI VALCAL. Umístění ventilů je nutné posuzovat individuelně dle skutečně provedeného rozvodu. Ventily se osadí tam, kde se rozvod neodvzdušní do stávajícího rozvodu a bude docházet k zavzdušnění. 
Veškeré strojní zařízení, včetně potrubí a armatur, které je kresleno slabou čárou je zařízení stávající a bude nadále využíváno. Potrubí kreslené silnou čárou je nové.
13. ZÁVĚR

Veškeré rozvody a montáž zařízení bude provedeno dle platných ČSN a příslušných souvisejících předpisů s ohledem na platné předpisy BOZP. Montáž všech zařízení musí být prováděna odborně způsobilými pracovníky a musí být dodržována veškerá bezpečnostní opatření.

Pokud dojde při provádění k nejasnostem nebo nepředvídaným okolnostem je nutno neprodleně informovat projektanta a upřesnit postup prací. Podrobnosti obsluhy zařízení budou popsány v provozním řádu. Provedení projektu plně respektuje vyhlášku ČÚBP č. 48/1982 (včetně změn) a související normy.

Poznámka

Před zahájením stavebních prací musí zhotovitel oslovit investora a prodiskutovat postup jednotlivých prací a jejich harmonogram z důvodu potřeby topné vody v ostatních objektech.

Pro projektování ZT a montáž potrubí obecně platí technologický postup (montážní předpis) a následující obecně závazné předpisy.

a) Zákon č. 50/1996 Sb. ve znění zákona č. 262/1992 Sb. (Stavební zákon)

b) ČSN 05 0705  Předpisy pro zkoušky svářečů

c) ON 6810  Svařování plastů

d) ČSN 64 0011  Plastové výrobky. Technické předpisy

e) ČSN 64 0090  Skladování výrobků z plastů

f) ČSN 73 6655  Výpočet vnitřních vodovodů 

g) ČSN 73 6660  ve znění zm. 1/95 Vnitřní vodovody

h) ČSN 73 6611  Tlakové zkoušky vodovodního potrubí

i) ČSN 75 5401  Navrhování vodovodního potrubí

j) ČSN 75 5402  Montáž vodovodního potrubí 

k) ČSN EN 1057  Měděné potrubí
l) Vyhláška 151/2001 Sb. 

Jihlava, 07/2019                        

