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Odvod znehodnoceného vzduchu

Přívod čerstvého vzduchu

Legenda

Specializované zařízení

Potrubí - odvod + tep. izolace

Potrubí - přívod + tep. izolace

Vzduchotechnické potrubí - větrání

Poznámky:

Případná izolace potrubí min. tl. 25 mm, ve venkovním

prostoru 50 mm.

Kondenzační jímky a odvodňovací nátrubky potrubí odvodnit

do kanalizace přes sifon.

Specializované technologie - bude řešeno subdodávkou.

Přesné umístění technologických zařízení dle doporučení

výrobce

Koordinovat s ostatními profesemi.

Regulační klapka
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1.10 Přípravna
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1.10 Přípravna

Přípravna materiálu
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Upevnění potrubí
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Prostup vnější (+3,070)
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Prostupy

- bourací práce
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Ventilační mřížka
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II. Svařovna

II.1 Odsávací teleskopické rameno

- hadice z polyesterové tkaniny s PVC povlakem

- vsazená ocelovou výztužná spirála

- odsávací hubice otočná o 360° s regulační klapkou

- průměr 150 mm

- délka ramene 2,0 m

II.2 Filtrační jednotka svařovna

- Q=13 500 - 19 440 m3/h, podtlak 2250 - 1600 Pa

- 3 x 400 V / 50 Hz, 15 kW, 26,5 A

- hmotnost 2330 kg, hluk 65dB(A)

- 13 filtračních patron, čištění rotační dýzou

- plocha filtrace 260 m2, odlučivost > 99,9 %

- radiální ventilátor s řemenovým převodem

- tlakový vzduch 5-6 bar

- sání 2xØ560 mm, výfuk Ø 800 mm

- odpadní nádoba 2 x 192 l

- dotkový ovládací panel

- venkovní provedení

- spouštění filtru při sepnutí elektrického oblouku při svařování

III. Přípravna

III.1 Odsávací stůl

- cca 1,5 x 3,1 x 0,7 m

- napojení Ø355 mm

- pro plasmové a autogenní řezání do 150 mm

- tlakový vzduch 3 bar

-elektro-pneumatické ovládání

- odpadní vany

- výkon 300 A

III.2 Brousící stůl

-1360x1060x1700 mm

- napojení Ø 250 mm

- odpadní vana

III.3 Předodlučovač jisker

- Ø710/450-3830 mm

- 8000 m3/h, 145 kg

- 30 l odpadní nádoba

- podpěra
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III.4 Filtrační jednotka přípravna

- Q=3 500 - 5040 m3/h, podtlak 2650 - 2100 Pa

- 3 x 400 V / 50 Hz, 5,5 kW, 10,7 A

- hmotnost 770 kg, hluk 65dB(A)

- 7 filtračních patron, čištění rotační dýzou

- plocha filtrace 70 m2, odlučivost > 99,9 %

- radiální ventilátor s řemenovým převodem

- tlakový vzduch 5-6 bar

- sání Ø450 mm, výfuk Ø 450 mm

- odpadní nádoba 1 x 192 l

- dotkový ovládací panel

- spouštění filtru při spuštění hořáku CNC stroje nebo brousícího stolu
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odbočka 45°

kruhové potrubí z perforovaného plechu kruhové potrubí z perforovaného plechu

kruhové potrubí z perforovaného plechu

kruhové potrubí z perforovaného plechu
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