PFi rekonstrukci vytahd v pavilonu G jihlavské nemocnice dochazi ke
stavebnim Upravam vytahovych 8achet, ke zmé&né v poétu otvorl

v podlaze strojoven a ke zménam zatizeni ve strojovné i v prohlubnich
dojezdd.

Pro posouzeni byly pouzity podklady :

Stavebni vykresy s navrhovanymi stavebnimi Upravami
Stavebni vykresy plvodni

Armovaci vykresy vytahovych Sachet a podlahy strojoven
Rezy zakladl v mistech prohlubni vytahovych $achet

s

Polohy zat&Zovacich bod( a hodnoty zatiZeni

1.Prohlubné vytahovych Sachet

Bylo zjisténo, ze zatézovaci body jsou v mistech mimo zakladové pasy po
Sachtami. Zakladové pasy jsou podporovany pilotami a prostor mezi pasy
nema parametry odpovidajici pozadovanému zatizeni. Navrhované reseni
obsahuje vloZeni ocelovych rostl nad stavajici podlahu prohlubné a
zabetonovani do roviny.

1.Projekt
Licenéni jméno Svanda
Projekt Rost prohlubné vytahy JI
Cast -
Popis
Autor -
Datum 11. 3. 2020
Konstrukce Ram XYZ
Poé. uzla : 28
Pog. prutt : 14
Pog¢. ploch : 0
Poc. téles : 0
Pog. prufezu : 3
Po¢. zat. stavi : 3
Poc. materiala : 1
Tihové zrychleni [m/s2] 9,810
Narodni norma EC - EN




2.Vypocétovy model

3.Zatézovaci stavy
Jméno Popis Typ pusobeni | Skupina zatizeni | Typ zatizeni Spec Smér Pusobeni Ridici zat. stav
LC1 Stalé LG1 Vlastni tiha -Z
LC2 Stalé LG1 Standard
LC3 technologie |Proménné LG2 Statické Standard Kratkodobé |Zadny
4. Kombinace
Jméno Typ Zatézovaci stavy Sou¢.
[
Co1 Obdlka - LC1 1,15
unosnost LC2 1,35
LC3 - technologie 1,50
COo2 Obalka - LC1 1,00
pouzitelnost LC2 1,00
LC3 - technologie 1,00
5.Uzel
Jméno Souf. X Souf. Y Sour. Z
[m] [m] [m]
N5 0,000 0,000 1,000
N8 0,000 2,400 1,000
N1 0,300 0,000 1,000
N11 0,300 2,400 1,000
N12 0,000 0,120 1,000
N13 0,300 0,120 1,000
N14 0,000 0,660 1,000
N15 0,300 0,660 1,000
N16 0,000 1,460 1,000
N17 0,300 1,460 1,000
N18 0,000 2,000 1,000
N19 0,300 2,000 1,000
N20 -1,190 2,250 1,000
N21 0,000 2,250 1,000
N22 0,300 2,250 1,000
N23 1,490 2,250 1,000
N24 0,300 6,250 1,000
N25 2,100 6,250 1,000
N26 0,300 6,550 1,000
N27 2,100 6,550 1,000
N28 1,950 6,250 1,000
N29 1,950 6,550 1,000




N30 1,070 6,250 1,000
N31 1,070 6,550 1,000
N32 0,390 6,250 1,000
N33 0,390 6,550 1,000
N34 1,750 6,250 1,000
N35 1,750 6,550 1,000
6.Prut
Jméno Prarez Délka Tvar Po¢. uzel | Konc. uzel Typ FEM typ Vrstva
[m]
B127 |CS11 - HEB140 2,400(Cara N5 N8 nosnik (80) |standard  [Vrstval
B130 |CS13 -IPN100 0,300{Cara N12 N13 nosnik (80) |standard  [Vrstval
B131 |CS11 - HEB140 2,400(Cara N1 N11 nosnik (80) |standard  [Vrstval
B132 |CS13-IPN100 0,300{Cara N14 N15 nosnik (80) |standard  [Vrstval
B133 |CS13 -IPN100 0,300{Cara N16 N17 nosnik (80) |standard  [Vrstval
B134 |CS13-IPN100 0,300{Cara N18 N19 nosnik (80) |standard  [Vrstval
B135 |CS10 - HEB100 1,190|Cara N20 N21 nosnik (80) |standard |Vrstval
B136 |CS10 - HEB100 1,190|Cara N22 N23 nosnik (80) |standard |Vrstval
B137 |CS10 - HEB100 1,800|Cara N24 N25 nosnik (80) |standard |Vrstval
B138 |CS10 - HEB100 1,800|Cara N26 N27 nosnik (80) |standard |Vrstval
B139 |CS13-IPN100 0,300|Cara N28 N29 nosnik (80) |standard |Vrstval
B140 |CS13-IPN100 0,300|Cara N30 N31 nosnik (80) |standard |Vrstval
B141 |CS13-IPN100 0,300|Cara N32 N33 nosnik (80) |standard |Vrstval
B142 |CS13 -IPN100 0,300|Cara N34 N35 nosnik (80) |standard |Vrstval
7.Podpory v uzlu
Jméno Uzel Systém Typ X Y Y4 Rx Ry Rz
Sn2 N5 GSS Standard | Tuhy Tuhy Tuhy Volny Volny Volny
Sn3 N1 GSS Standard | Tuhy Tuhy Tuhy Volny Volny Volny
Sn5 N20 GSS Standard | Tuhy Tuhy Tuhy Volny Volny Volny
Sné N23 GSS Standard | Tuhy Tuhy Tuhy Volny Volny Volny
Sn7 N24 GSS Standard | Tuhy Tuhy Tuhy Volny Volny Volny
Sn8 N25 GSS Standard |Tuhy Tuhy Tuhy Volny Volny Volny
Sn9 N26 GSS Standard |Tuhy Tuhy Tuhy Volny Volny Volny
Snl0 N27 GSS Standard |Tuhy Tuhy Tuhy Volny Volny Volny
Snl3 N8 GSS Standard |Tuhy Tuhy Tuhy Volny Volny Volny
Snl4 N11 GSS Standard |Tuhy Tuhy Tuhy Volny Volny Volny
8.Liniové sily na prutu
Jméno Dilec Typ Smér P1 x1 Souf. Poé¢ Exc ey
[kN/m] [m]
Zatézovaci stav | Systém Rozlozeni P2 X2 Poloha Uhel [deg] Exc ez
[kN/m] [m]
LF7 B127 Sila Z -2,00]/0,000 Rela Od pocatku 0,000
LC2 GSS Rovnomérné 1,000 Délka 0,000
LF8 B131 Sila Z -2,00]/0,000 Rela Od pocatku 0,000
LC2 GSS Rovnomérné 1,000 Délka 0,000
LF9 B135 Sila Z -2,00]/0,000 Rela Od pocatku 0,000
LC2 GSS Rovnomérné 1,000 Délka 0,000
LF10 B136 Sila z -2,00{0,000 Rela Od pocatku 0,000
LC2 GSS Rovnomérné 1,000 Délka 0,000
LF11 B137 Sila z -2,00{0,000 Rela Od pocatku 0,000
LC2 GSS Rovnomérné 1,000 Délka 0,000
LF12 B138 Sila z -2,00{0,000 Rela Od pocatku 0,000
LC2 GSS Rovnomérné 1,000 Délka 0,000
9.Bodové sily na prutu
Jméno Dilec Systém F X Sour. Po¢.(n)
[kN] [m]
Zatézovaci stav Smér Typ Uhel [deg] Po¢ dx
[m]
F1 B130 GSS -33,50 0,500|Rela 1
LC3 - technologie z Sila Od pocatku
F2 B134 GSS -33,50 0,500(Rela 1
LC3 - technologie Z Sila Od pocatku
F3 B132 GSS -68,00 0,500(Rela 1
LC3 - technologie Z Sila Od pocatku
F4 B133 GSS -68,00 0,500(Rela 1
LC3 - technologie Z Sila Od pocatku
F5 B136 GSS -48,00 0,320{Abso 1
LC3 - technologie Z Sila Od pocatku
F6 B135 GSS -48,00 0,320|Abso 1




LC3 - technologie Y4 Sila Od konce

F7 B139 GSS -36,20 0,500(Rela 1
LC3 - technologie Z Sila Od pocatku

F8 B141 GSS -12,70 0,500(Rela 1
LC3 - technologie Z Sila Od pocatku

F9 B142 GSS -12,70 0,500(Rela 1
LC3 - technologie Z Sila Od pocatku

F10 B140 GSS -46,00 0,500(Rela 1
LC3 - technologie Z Sila Od pocatku

10.LC2 / Hodnota pro vypocet / Hodnota / Jméno / Popis excentricity

11.LC3 / Hodnota pro vypocet / Hodnota / Jméno / Popis excentricity




12.Vnitini sily na prutu

Linearni vypocet, Extrém : Globalni, Systém : Hlavni
Vybér : VSe
Kombinace : CO1

Dilec Stav dx N Vy Vz Mx My Mz
[m] [kN] [kN] [KN] [KNm] [kNm] [kNm]
B127 COl1/1 0,000 0,00 0,00 3,84 0,00 0,00 0,00
B127 CO1/2 2,400 0,00 0,00 -122,20 0,00 0,00 0,00
B127 CO1/2 0,000 0,00 0,00 92,15 0,00 0,00 0,00
B131 CO1/2 2,000 0,00 0,00 -66,32 -0,32 34,97 0,00
B127 CO1/2 2,000 0,00 0,00 -66,32 0,32 34,97 0,00
B135 CO1/2 1,190 0,00 0,00 -54,65 0,00 -0,32 0,00
B127 CO1/2 1,460 0,00 0,00 11,50 0,00 56,76 0,00

13.Vnitini sily na prutu; My

14.Deformace na prutu

Linearni vypocet, Extrém : Globalni

Vybér : Vie
Kombinace : CO2
Stav Dilec dx ux uy uz fix fiy fiz
[m] [mm] [mm] [mm] [mrad] [mrad] [mrad]

CO2/3 |B127 0,000 0,0 0,0 0,0 0,0 0,5 0,0
C02/4 |B127 1,193 0,0 0,0 -7,5 1,1 0,3 0,0
C02/4 |B130 0,000 0,0 0,0 -1,2 -9,2 0,5 0,0
C02/4 |B135 0,000 0,0 0,0 0,0 9,5 4,5 0,0
C02/4 |B127 2,400 0,0 0,0 0,0 -2,8 -9,8 0,0
C02/4 |B127 0,000 0,0 0,0 0,0 0,5 9,4 0,0
15.Reakce

Linearni vypocet, Extrém : Uzel

Vybér : Vie

Kombinace : CO1

Podpora Stav Rx Ry Rz Mx My Mz
[kN] [kN] [kN] [kNm] [kNm] [kNm]

Sn2/N5 CO1/1 0,00 0,00 3,84 0,00 0,00 0,00
Sn2/N5 CO1/2 0,00 0,00 92,15 0,00 0,00 0,00
Sn3/N1 CO1/1 0,00 0,00 3,84 0,00 0,00 0,00
Sn3/N1 CO1/2 0,00 0,00 92,15 0,00 0,00 0,00
Sn5/N20 CO1/1 0,00 0,00 1,74 0,00 0,00 0,00
Sn5/N20 CO1/2 0,00 0,00 20,84 0,00 0,00 0,00




Sn6/N23 Col/1 0,00 0,00 1,74 0,00 0,00 0,00
Sn6/N23 CO1/2 0,00 0,00 20,84 0,00 0,00 0,00
Sn7/N24 COol/1 0,00 0,00 2,66 0,00 0,00 0,00
Sn7/N24 CO1/2 0,00 0,00 35,57 0,00 0,00 0,00
Sn8/N25 COol/1 0,00 0,00 2,67 0,00 0,00 0,00
Sn8/N25 CO1/2 0,00 0,00 50,46 0,00 0,00 0,00
Sn9/N26 Col/1 0,00 0,00 2,66 0,00 0,00 0,00
Sn9/N26 CO1/2 0,00 0,00 35,57 0,00 0,00 0,00
Sn10/N27 |COl/1 0,00 0,00 2,67 0,00 0,00 0,00
Sn10/N27 |CO1/2 0,00 0,00 50,46 0,00 0,00 0,00
Sn13/N8 col1 0,00 0,00 5,36 0,00 0,00 0,00
Sn13/N8 CO1/2 0,00 0,00{ 122,20 0,00 0,00 0,00
Sn14/N11 |COl/1 0,00 0,00 5,36 0,00 0,00 0,00
Sn14/N11 |CO1/2 0,00 0,00f 122,20 0,00 0,00 0,00

16.Reakce; Rz

17.Napéti

Linearni vypocet, Extrém : Dilec
Vybér : Vse

Kombinace : CO1

Hodnoty : von Mises

Dilec Stav dx Normalové - Normalové + Smyk von Mises
[m] [MPa] [MPa] [MPa] [MPa]
B127 C01/2 0,000 0,0 107,0 185,4
B127 CO01/2 1,460 263,3 3,4 263,4
B127 CO01/2 2,400 0,0 141,9 245,9
B127 CO01/2 0,188 47,3 73,3 135,5
B127 CO01/2 1,460 263,3 13,5 264,3
B130 CO1/2 0,000 0,0 65,1 112,7
B130 CO1/2 0,150 90,5 53,3 129,3
B130 CO1/2 0,075 0,0 65,0 112,6
B131 CO1/2 0,000 0,0 107,0 185,4
B131 CO1/2 1,460 263,3 3,4 263,4
B131 C01/2 2,400 0,0 141,9 245,9
B131 C01/2 0,188 47,3 73,3 135,5
B131 C01/2 1,460 263,3 13,5 264,3
B132 C01/2 0,000 0,0 132,0 228,6
B132 C01/2 0,150 182,0 108,1 261,1
B132 C01/2 0,075 0,0 132,0 228,6
B133 C01/2 0,000 0,0 132,0 228,6
B133 C01/2 0,075 0,0 132,0 228,6
B133 CO01/2 0,150 181,9 108,1 261,1
B134 CO01/2 0,000 0,0 65,1 112,7
B134 CO01/2 0,075 0,0 65,0 112,6
B134 CO1/2 0,150 83,1 53,3 124,2
B135 CO01/2 0,000 0,0 40,2 69,6




B135 CO1/2 0,870 189,3 9,3 190,0
B135 CO1/2 1,190 0,0 105,4 182,5
B135 CO1/2 0,134 0,0 39,4 68,3
B135 CO1/2 0,870 106,0 98,8 201,3
B136 CO1/2 0,000 0,0 105,4 182,5
B136 CO1/2 0,320 189,3 9,3 190,0
B136 CO1/2 1,056 0,0 39,4 68,3
B136 CO1/2 0,320 106,0 98,8 201,3
B137 CO1/2 0,000 0,0 68,6 118,8
B137 CO1/2 0,770 2228 13,0 224,0
B137 CO1/2 0,770 2228 6,4 223,1
B137 CO1/2 1,800 0,0 97,3 168,5
B137 CO1/2 0,090 0,0 50,2 87,0
B138 CO1/2 0,000 0,0 68,6 118,8
B138 CO1/2 0,770 2228 13,0 224,0
B138 CO1/2 0,770 2228 6,4 223,1
B138 CO1/2 1,800 0,0 97,3 168,5
B138 CO1/2 0,090 0,0 50,2 87,0
B139 CO1/2 0,000 0,0 70,3 121,7
B139 CO1/2 0,150 96,7 57,6 138,9
B139 CO1/2 0,075 0,0 70,3 121,7
B140 CO1/2 0,000 0,0 89,3 154,7
B140 CO1/2 0,150 123,1 73,1 176,6
B140 CO1/2 0,150 123,1 73,1 176,6
B140 CO1/2 0,075 0,0 89,3 154,7
B141 CO1/2 0,000 0,0 24,7 42,8
B141 CO1/2 0,150 34,3 20,2 49,0
B141 CO1/2 0,075 0,0 24,7 42,7
B142 CO1/2 0,000 0,0 24,7 42,8
B142 CO1/2 0,150 34,8 20,2 49,3
B142 CO1/2 0,075 0,0 24,7 42,7

18.Napéti; von Mises




19.Posudek ocelovych prvkti na MSU EC-EN 1993

Linearni vypocet
Kombinace: CO1

Souradny systém: Hlavni

Extrém 1D: Dilec

Vybér: Vse
Celkovy posudek
Jméno dx Stav Prarez Material UC_Celkovy UC_Prurez UC_Stabilita
[m] [] [] []

B127 1,460- CO1/1 CS11 - HEB140 S 235 0,99 0,98 0,99
B130 0,150- CO1/1 CS13 - IPN100 S 235 0,41 0,41 0,00
B131 1,460- CO1/1 CS11 - HEB140 S 235 0,99 0,98 0,99
B132 0,150- CO1/1 CS13 - IPN100 S 235 0,88 0,88 0,00
B133 0,150- CO1/1 CS13 - IPN100 S 235 0,88 0,88 0,00
B134 0,000 CO1/1 CS13 - IPN100 S 235 0,39 0,39 0,00
B135 0,870- CO1/1 CS10 - HEB100 S 235 0,72 0,70 0,72
B136 0,320- CO1/1 CS10 - HEB100 S 235 0,72 0,70 0,72
B137 0,770- CO1/1 CS10 - HEB100 S 235 0,82 0,82 0,00
B138 0,770- CO1/1 CS10 - HEB100 S 235 0,82 0,82 0,00
B139 0,150- CO1/1 CS13 - IPN100 S 235 0,43 0,43 0,00
B140 0,150- CO1/1 CS13 - IPN100 S 235 0,55 0,55 0,00
B141 0,150- |CO1/1 |CS13-IPN100 S 235 0,15 0,15 0,00
B142 0,150- |CO1/1 |CS13-IPN100 S 235 0,16 0,16 0,00

20.Posudek oceli; jed.posudek




2.Podlahy strojoven

U vétsSich vytahovych Sachet dochazi k takové kombinaci oslabeni podlahy
novymi otvory a polohou zaté&Zovacich bodd, Ze je stavajici deska
hodnocena jako nevyhovujici. Z tohoto dtvodU je navrzeno zesileni
ocelovymi nosniky nad Urovni podlahy. Deska strojovny mens&ich vytah( je

vyhovujici i po

oslabeni novymi otvory.

1.Projekt
Licenéni jméno Svanda
Projekt Desky strojoven vytahy JI
Cast -
Popis -
Autor -
Datum 25. 03. 2020
Konstrukce Obecna XYZ
Po¢. uzla : 132
Pog. prutt : 0
Pog¢. ploch : 2
Poc. téles : 0
Pog. prufezu : 0
Po¢. zat. stavli : 3
Po¢. materiala : 2
Tihové zrychleni [m/sz] 9,810
Narodni norma EC - EN
2.Materialy
Jméno Typ Jednotkova hmotnost E Poisson - nu G Tep.roztaz. Charakteristicka valcova pevnost v tlaku
[kg/ma] [MPa] [MPa] [m/mK] fck(28)
[MPa]
C16/20 |Beton 2500,0f 2,8600e+04|0,2 1,1917e+04 0,00 16,00
C25/30 |Beton 2500,0f 3,1500e+04|0,2 1,3125e+04 0,00 25,00
3.Zatézovaci stavy
Jméno | Typ plsobeni | Skupina zatizeni | Typ zatizeni Spec Smér Pusobeni Ridici zat. stav
LC1 Stalé LG1 Vlastni tiha -Z
LC2 Stalé LG1 Standard
LC3 Proménné LG2 Statické Standard Kratkodobé |Zadny
4. Kombinace
Jméno Typ Zatézovaci stavy | Souc.
[]
COo1 Obalka - LC1 1,15
unosnost LC2 1,35
LC3 1,50
CO2 Obalka - LC1 1,00
pouzitelnost LC2 1,00
LC3 1,00
5.Uzel
Jméno Sour. X Souf. Y Soui. Z
[m] [m] [m]
N2 0,000 0,000 3,000
N3 0,000 2,700 3,000
N4 2,400 0,000 3,000
N5 2,400 2,700 3,000
N10 0,070 1,650 3,000
N11 0,130 1,650 3,000
N12 0,130 1,870 3,000
N13 0,070 1,870 3,000
N1 0,130 0,830 3,000
N14 0,210 0,830 3,000
N15 0,210 0,910 3,000
N16 0,130 0,910 3,000
N17 6,000 0,000 3,000
N18 6,000 1,800 3,000




N19 7,500 0,000 3,000
N20 7,500 1,800 3,000
N29 0,130 1,110 3,000
N30 0,130 1,190 3,000
N31 0,210 1,190 3,000
N32 0,210 1,110 3,000
N33 0,990 1,260 3,000
N34 0,990 1,460 3,000
N35 1,140 1,460 3,000
N36 1,140 1,260 3,000
N53 0,100 0,800 3,000
N54 0,100 0,960 3,000
N55 0,260 0,960 3,000
N56 0,260 0,800 3,000
N57 0,100 1,760 3,000
N58 0,100 1,920 3,000
N59 0,260 1,920 3,000
N60 0,260 1,760 3,000
N61 1,850 0,800 3,000
N62 1,850 0,960 3,000
N63 2,010 0,960 3,000
N64 2,010 0,800 3,000
NG5 1,850 1,760 3,000
N66 1,850 1,920 3,000
N67 2,010 1,920 3,000
N68 2,010 1,760 3,000
N77 2,170 1,120 3,000
N78 2,170 1,280 3,000
N79 2,330 1,280 3,000
N80 2,330 1,120 3,000
N81 2,170 1,440 3,000
N82 2,170 1,600 3,000
N83 2,330 1,600 3,000
N84 2,330 1,440 3,000
N85 1,930 0,960 3,000
N86 1,930 1,040 3,000
N87 2,010 1,040 3,000
N92 1,930 1,160 3,000
N93 1,930 1,240 3,000
N94 2,010 1,240 3,000
N95 2,010 1,160 3,000
N96 0,000 2,480 3,000
N97 0,060 2,700 3,000
N98 0,060 2,480 3,000
N103 0,120 1,310 3,000
N104 0,120 1,390 3,000
N105 0,200 1,390 3,000
N106 0,200 1,310 3,000
N111 6,120 0,120 3,000
N112 6,120 0,200 3,000
N113 6,200 0,200 3,000
N114 6,200 0,120 3,000
N115 6,400 0,120 3,000
N116 6,400 0,200 3,000
N117 6,480 0,200 3,000
N118 6,480 0,120 3,000
N128 2,170 0,880 3,000
N129 2,320 0,880 3,000
N130 2,320 0,800 3,000
N135 2,170 1,920 3,000
N137 2,320 2,000 3,000
N138 2,320 1,920 3,000
N139 7,270 0,806 3,000
N140 7,270 1,006 3,000
N141 7,420 1,006 3,000
N142 7,420 0,806 3,000
N143 7,270 0,290 3,000
N144 7,270 0,380 3,000
N145 7,420 0,380 3,000
N146 7,420 0,290 3,000
N153 7,270 1,436 3,000
N154 7,270 1,526 3,000
N155 7,420 1,526 3,000
N156 7,420 1,436 3,000




N157 6,540 0,806 3,000
N158 6,540 1,006 3,000
N159 6,690 1,006 3,000
N160 6,690 0,806 3,000
N164 6,120 1,640 3,000
N165 6,120 1,720 3,000
N166 6,340 1,720 3,000
N167 6,340 1,640 3,000
N192 6,735 0,940 3,000
N193 6,735 1,100 3,000
N194 6,895 1,100 3,000
N195 6,895 0,940 3,000
N200 6,735 0,060 3,000
N201 6,735 0,220 3,000
N202 6,895 0,220 3,000
N203 6,895 0,060 3,000
N204 6,000 1,720 3,000
N205 6,220 1,800 3,000
N206 6,220 1,720 3,000
N218 6,910 1,640 3,000
N219 6,910 1,720 3,000
N220 6,990 1,720 3,000
N221 6,990 1,640 3,000
N222 7,110 1,640 3,000
N223 7,110 1,720 3,000
N224 7,190 1,720 3,000
N225 7,190 1,640 3,000
N226 6,540 1,506 3,000
N227 6,540 1,706 3,000
N228 6,690 1,706 3,000
N229 6,690 1,506 3,000
N234 2,170 1,260 3,000
N235 2,170 1,460 3,000
N236 2,320 1,460 3,000
N237 2,320 1,260 3,000
N238 2,170 0,800 3,000
N239 2,170 0,960 3,000
N240 2,330 0,960 3,000
N241 2,330 0,800 3,000
N242 2,170 1,760 3,000
N243 2,170 1,920 3,000
N244 2,330 1,920 3,000
N245 2,330 1,760 3,000
N246 2,170 2,000 3,000

6.Plocha

Jméno | Material TI. Typ tloustky Typ Vrstva
[mm]

S1 C16/20 200|konstantni deska (90) [Vrstval

S2 C16/20 200|konstantni deska (90) [Vrstval

7.Liniové podpory na hranach ploch

Jméno | Plocha Hrana X Y Zz | R« T Ry | Rz
Poé Poz x! Poz x2

Slel S1 2 Tuhy Tuhy Tuhy  [Tuhy  [Tuhy  [Volny
Od pogatku 0,000 [1,000

Sle2 S1 3 Tuhy Tuhy Tuhy  [Tuhy  [Tuhy  [Volny
Od pogatku 0,000 [1,000

Sle3 S1 4 Tuhy  [Tuhy  [Tuhy  JTuhy  [Tuhy  [Volny
Od posatku 0,000 [1,000

Sle4 S1 1 Tuhy  [Tuhy — [Tuhy  JTuhy  [Tuhy — [Volny
Od pogatku 0,000 [1,000

Sle5 S2 2 Tuhy  [Tuhy — [Tuhy  JTuhy  [Tuhy — [Volny
Od pogatku 0,000 [1,000

Sle6 S2 3 Tuhy  [Tuhy — [Tuhy  JTuhy  [Tuhy — [Volny
Od pogatku 0,000 [1,000

Sle7 S2 4 Tuhy  [Tuhy  [Tuhy  [Tuhy  [Tuhy  [Volny
Od pogatku  [0,000 1,000




Sles S2 1 Tuhy  [Tuhy  [Tuhy  [Tuhy  [Tuhy  [Voiny |
Od poc¢atku 10,000 1,000
8.Sily na povrchu
Jméno Smér Typ Hodnota | Plocha | Zatézovaci stav | Systém | Poloha
[kN/m2]
SF1 4 Sila -2,00{S1 LC2 GSS Délka
SF2 Y4 Sila -2,00{S2 LC2 GSS Délka
9.Generovana volna zatizeni
Jméno Zatézovaci stav Plocha Smér Typ zatizeni Puavodni zatizeni Hodnota-F | Systém
[kN]
Rozlozeni Typ Hodnota - F Poloha
[kNm]
GFF1 LC3 S2 Y4 Bod FF1 -12,20|GSS
Sila Délka
GFF2 LC3 S2 Z Bod FF2 -12,20|GSS
Sila Délka
GFF3 LC3 S1 Z Bod FF3 -20,50|GSS
Sila Délka
GFF4 LC3 S1 Z Bod FF4 -8,50|GSS
Sila Délka
GFF5 LC3 S1 Z Bod FF5 -24,00|GSS
Sila Délka
GFF6 LC3 S1 Y4 Bod FF6 -8,50|/GSS
Sila Délka

10.LC2 / Hodnota pro vypocet / Hodnota / Jméno / Popis excentricity




11.LC3 / Hodnota pro vypocet /| Hodnota / Jméno / Popis excentricity

12.Plochy - Vnitini sily

Linearni vypocet, Extrém : Globalni

Vybér : VSe

Kombinace : CO1

Zakladni veli€iny. V uzlech, prdm. na prvku.

Stav Dilec prvek mx my mxy VX vy nx ny nxy
[kNm/m] | [kKNm/m] | [KNm/m] | [kN/m] [kN/m] | [KN/m] | [kN/m] | [KN/m]
CO1 S1 279 -10,20 -1,74 -0,10 5,80 -35,36 0,00 0,00 0,00
CO1 S2 689 4,07 2,46 0,37 12,47 -0,68 0,00 0,00 0,00
CO1 S2 770 -0,66 -3,66 -0,25 -1,39] -13,89 0,00 0,00 0,00
CO1 S2 658 1,83 3,40 -0,16 10,74 22,43 0,00 0,00 0,00
CO1 S1 261 -4,80 -1,83 -1,90 -37,45 0,81 0,00 0,00 0,00
CO1 S1 149 -1,45 0,40 1,73 -10,35 49,46 0,00 0,00 0,00
CO1 S1 261 -9,50 -2,15 -1,18| -194,49( -30,32 0,00 0,00 0,00
CO1 S1 279 -1,62 -0,30 0,10) 153,44 0,46 0,00 0,00 0,00
CO1 S1 2 -3,39 -0,57 -1,72 -40,81) -40,90 0,00 0,00 0,00
CO1 S1 301 -1,01 0,03 -0,50 -16,24| 118,83 0,00 0,00 0,00
CO1 S1 1 -2,78 0,06 -0,05 -25,88 4,12 0,00 0,00 0,00




13.Plochy - Vnitini sily; mx

z
Y

X

14.Plochy - Vnitini sily; my

z
Y

X

15.Pfemisténi uzlt

Linearni vypocet, Extrém : Globalni
Vybér : VSe
Kombinace : CO2

Stav Dilec Uzel Ux Uy Uz Fix Fiy Fiz
[mm] [mm] [mm] [mrad] [ [mrad] | [mrad]
CO2 S1 N97 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
CO2 S1 N35 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
CO2 S1 125 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
CO2 S1 630 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
CO2 S1 631 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
COo2 S1 447 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
COo2 S1 485 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

al
L



16.Pfemisténi uzll; Uz

X

17.Intenzity na prvcich; Rz




18.Plochy - navrh - nutné plochy

Linearni vypocet, Extrém : Globalni
Vybér : VSe

Kombinace : CO1

Nutna vyztuz

Nutna plocha pro vybrané 2D prvky

Dilec prvek Stav Ast Asz Ast+ Asz+ Asw
[mmz/m] [ [mm2/m] | [mm2/m] | [mm2/m] [ [mm2/m2]
S1 261|CO1 543 215 1054 215 1450
S1 301{CO1 215 474 215 488 871
S1 1|CO1 0 215 215 215 0

19.Plochy - navrh - nutné plochy; Asl-

20.Plochy - navrh - nutné plochy; As2-




21.Plochy - navrh - nutné plochy; As1+

B B

22.Plochy - navrh - nutné plochy; As2+

V desce vétsSiho vytahu neni dostate¢né mnozstvi vyztuze pro pozadované
zatizeni.



Navrh reseni :

1.Projekt

Licenéni jméno Svanda
Projekt Rost technologie vytahy JI
Cast -

Popis -

Autor -

Datum 5. 4. 2020
Konstrukce Ram XYZ
Po¢. uzla : 7

Pog. prutt : 1

Po¢. ploch : 0

Pog. téles : 0

Pog. prufezu : 1

Pog. zat. stavi : 3

Po¢. materialt : 1

Tihové zrychleni [m/sz] 9,810
Narodni norma EC - EN

2.Vypoétovy model

3.Zatézovaci stavy
Jméno Popis Typ pusobeni | Skupina zatizeni | Typ zatizeni Spec Smér Pusobeni Ridici zat. stav
LC1 Stalé LG1 Vlastni tiha -Z
LC2 Stalé LG1 Standard
LC3 technologie |Proménné LG2 Statické Standard Kratkodobé |Zadny
4. Kombinace
Jméno Typ Zatézovaci stavy Souc.
[
COo1 Obalka - LC1 1,15
unosnost LC2 1,35
LC3 - technologie 1,50
CO2 Obalka - LC1 1,00
pouzitelnost LC2 1,00
LC3 - technologie 1,00




5.Uzel

10.LC2 / Hodnota pro vypocet / Hodnota / Jméno / Popis excentricity

Jméno Sour. X Sour. Y Souf. Z
[m] [m] [m]
N5 0,000 0,000 1,000
N8 0,000 2,600 1,000
N12 0,000 0,120 1,000
N14 0,000 0,660 1,000
N16 0,000 1,460 1,000
N18 0,000 2,000 1,000
N21 0,000 2,250 1,000
6.Prut
Jméno Prarez Délka Tvar Po¢. uzel | Konc. uzel Typ FEM typ Vrstva
[m]
B127 |CS14 - 2| (HEB100; 0; 100) 2,600|Cara N5 N8 nosnik (80) |standard  [Vrstval
7.Podpory v uzlu
Jméno Uzel Systém Typ X Y Z RX Ry Rz
Sn2 N5 GSS Standard |Tuhy Tuhy Tuhy Volny Tuhy Volny
Snl3 N8 GSS Standard |Tuhy Tuhy Tuhy Volny Volny Volny
8.Liniové sily na prutu
Jméno Dilec Typ Smér P1 x1 Souf. Po¢ Exc ey
[KN/m] [m]
Zatézovaci stav | Systém Rozlozeni P2 x2 Poloha Uhel [deg] Exc ez
[kN/m] [m]
LF7 B127 Sila Z -2,00]0,000 Rela Od pocatku 0,000
LC2 GSS Rovnomérné 1,000 Délka 0,000
9.Bodové sily na prutu
Jméno Dilec Systém F X Sour. Po¢.(n)
[kN] [m]
Zatézovaci stav Smér Typ Uhel [deg] Poé dx
[m]
F1 B127 GSS -24,00 0,300{Abso 1
LC3 - technologie Z Sila Od pocatku
F2 B127 GSS -20,50 0,250{Abso 1
LC3 - technologie Z Sila Od konce




11.LC3 / Hodnota pro vypocet / Hodnota / Jméno / Popis excentricity

12.Vnitini sily na prutu

Linearni vypocet, Extrém : Globalni, Systém : Hlavni

Vybér : Vse
Kombinace : CO1
Dilec Stav dx N Vy Vz Mx My Mz
[m] [kN] [kN] [kN] [kNm] [KNm] [KNm]

B127 CO1/1 0,000 0,00 0,00 4,11 0,00 0,00 0,00
B127 CO1/2 2,600 0,00 0,00 -36,06 0,00 0,00 0,00
B127 CO1/2 0,000 0,00 0,00 38,91 0,00 0,00 0,00
B127 CO1/2 0,942 0,00 0,00 -0,07 0,00 12,14 0,00




13.Vnitini sily na prutu; My

14.Deformace na prutu

Linearni vypocet, Extrém : Globalni
Vybér : VSe
Kombinace : CO2

14

Stav Dilec dx ux uy uz fix fiy fiz
[m] [mm] [mm] [mm] [mrad] [mrad] [mrad]
C02/3 |B127 0,000 0,0 0,0 0,0 0,0 0,9 0,0
C02/4 |B127 1,272 0,0 0,0 -3,5 0,0 0,0 0,0
C02/4 |B127 2,600 0,0 0,0 0,0 0,0 -4,6 0,0
C02/4 |B127 0,000 0,0 0,0 0,0 0,0 4,8 0,0
15.Reakce
Linearni vypocet, Extrém : Uzel
Vybér : Vie
Kombinace : CO1
Podpora Stav Rx Ry Rz Mx My Mz
[kN] [kN] [kN] [kNm] [kNm] [kNm]
Sn2/N5 CO1/1 0,00 0,00 4,11 0,00 0,00 0,00
Sn2/N5 CO1/2 0,00 0,00 38,91 0,00 0,00 0,00
Sn13/N8 [CO1/1 0,00 0,00 4,11 0,00 0,00 0,00
Sn13/N8 [CO1/2 0,00 0,00 36,06 0,00 0,00 0,00




16.Reakce; Rz

o
g
z
X
17.Napéti
Linearni vypocet, Extrém : Dilec
Vybér : Vse
Kombinace : CO1
Hodnoty : von Mises
Dilec Stav dx Normalové - Normalové + Smyk von Mises
[m] [MPa] [MPa] [MPa] [MPa]
B127 CO01/2 0,000 0,0 37,5 65,0
B127 CO1/2 0,942 67,5 0,0 67,5
B127 CO1/2 0,754 67,2 0,0 67,2
B127 CO1/2 2,350 49,5 0,0 49,5
B127 CO1/2 0,300 35,9 34,9 70,3




18.Napéti; von Mises

19.Posudek ocelovych prvk( na MSU EC-EN 1993

Linearni vypocet
Kombinace: CO1

Soufadny systém: Hlavni

Extrém 1D: Dilec

Vybér: Vse
Celkovy posudek
Jméno dx Stav Prarez Material UC_Celkovy UC_Prurez UC_Stabilita
[m] [ [] [
B127 0,300- |CO1/1 |CS14 - 2| (HEB100; 0; 100) S 235 0,30 0,30 0,00




20.Posudek oceli; jed.posudek

3.Roz&iFeni vstupnich otvorl

Z armovacich vykresu je zfejmé, Ze nosné pruty nadprazi jsou zatazeny az
k vnéjSimu lici stén Sachet. Vzhledem k vySce nadprazi je navrhovana
Uprava rozsifeni vyhovujici.



