Cast4 TRANSPORT, INSTALACE & PRIPRAVA NA PROVOZ

V tomto oddilu jsou vysvétleny procesy pocinaje vybérem stroje a konce zavéreCnym vyvazenim.
Nasledujici kapitoly obsahuji kroky kazdého procesu. Pouze personal udrzby (nebo proskoleni
technici a elektrikafi) mize vykonavat jednotlivé prace.

UPOZORNENI

1. Prfed instalaci je potfeba si prostudovat a pochopit mechanické a elektrické charakteristiky stroje.

2. Kontaktujte, prosim, nase servisni oddéleni, pokud narazite na body, které vam nejsou jasné.
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1.2

Umisténi stroje

Uskladnéni stroje

Jestlize je potfeba stroj uskladnit néjakou dobu bez instalace:

(1) Uskladnéte jej na misté s teplotou mezi -20 a 60 °C a s vlhkosti

nepfesahujici 75 % (kondenzace neni povolena). V opaéném pfipadé se mohou objevit

problémy s elektrickymi systémy NC a perifernimi zafizenimi.

(2) Umistéte stroj na misto, kde neni vystaven prachu nebo jemnym prachovym ¢asticim.

To zplsobuje korozi stroje a jiné problémy.

Okolni prostredi

(1) Teplota a vlhkost na misté instalace stroje

V chladnych podminkach muze byt provoz stroje ovlivnén nedostate€nym mazanim.

V teplém prostfedi nemusi byt dostatecna Cinnost olejového chladiCe. Teplotni zmény navic

mohou zpusobit tepelné rozpinani/smrstovani jednotlivych dild stroje, coz negativné

ovliviiuje jeho pfesnost. Aby nedochazelo k teplotnim fluktuacim na misté instalace, fidte se

nasledujicimi pravidly:

1)

2)

Chrante misto pfed pfimym slunecnim svitem. Pfi pfimém slunecnim svitu je obtizné
udrzet stalou vnitini teplotu.

Neumistujte stroj u vchodu do budovy. JestliZze neni jind moznost, zajistéte, aby byl
venkovni vzduch co nejlépe oddélen a odblokovan od vnitfnich prostor.

Teplota se mUze ménit v zavislosti na teplu unikajicim ze stén nebo na sméru proudéni
vzduchu z klimatizace atd. Provedte takova opatreni, ktera zajisti co nejstalejsi teplotu.
Jestlize je strop pfili§ nizky nebo je pfili§ mnoho stroju instalovano a provozovano na
malém prostoru, mlze osvétleni umisténé na stropé zpusobovat rozdil v teploté u
podlahy a ve vySce, coz mlze vést k tepelné nerovnovaze a rozpinani ¢asti stroje.

V takovém pfipadé provedte nezbytna opatfeni, aby byl vzduch nucen pohybovat se
nahoru a dolu.

Teplotni/vihkostni podminky

1. Povolené teplotni rozmezi b&éhem provozu stroje: 5 — 40 °C
2. Relativni vihkost: 30 — 75% (bez kondenzace)
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POZNAMKA
v Povolené teplotni rozmezi pro provoz stroje €ini 5 az 40 °C.
Toto se nevztahuje na provadéni udrzby pfesnosti stroje.
# Zména teploty pfi provadéni udrzby presnosti stroje.
- Zména teploty: +2 °C nebo méné béhem 24 hodin (1 °C nebo méné béhem 30 minut)
- Rozdil v teploté u podlahy a ve vySce 5 metrt nad podlahou musi byt 1 °C nebo
méné. (Idealni teplota: 20 °C +1 °C)

v Pokud je extrémné nizka teplota (-5 °C nebo méné): ZvySuje se viskozita riiznych tekutin,
coz vede ke snizeni tlaku a snizené Zivotnosti urcitych dil. Mize byt také snizena
efektivita z dlivodu zvySeného mechanického tfeni Cerpadla, ventilll, valce atd. Je tedy
nezbytné nejdfive zvysit teplotu oleje pomoci dostateného zahfati stroje. Poskozeni
loZisek vietena muze obzvlasté nastat, jestlize se vieteno zacne najednou tocit
vysokymi otaCkami. Pfed spusténim provozu nezapomente stroj zahrat.

v Pokud je extrémné vysoka teplota (40 °C nebo vice): Kdyz je teplota maziva
vysoka, klesa viskozita a ztenCuje se olejova vrstva, coz vede ke zvySenému
opotrebeni dil z ddvodu mechanického tfeni a poskozeni tésnici funkce. Udrzujte tedy

teplotu v povoleném rozmezi, aby byla zachovana normalni funkénost stroje.

Podminky pfivodu stlaceného vzduchu

1) Zafizeni stlateného vzduchu dodava stlaceny vzduch nezbytny pfi provozu stroje, proto
je dulezité zajistit dostate€ny objem a tlak vzduchu, ktery stroj potfebuje.
Je dulezité instalovat filtr vedeni a vysouSe¢ vzduchu, aby nedoslo k zavadé nebo
poskozeni stroje z divodu vyskytu cizorodych ¢astic (vihkost, prach, olej) ve vzduchu.

2) Vreteno s vysokymi otackami vyzaduje odpovidajici objem vzduchu pro mazani/chlazeni
loZiska vietena a odstrariovani tfisek. Zkontrolujte podminky pfed spusténim provozu
stroje a provedte nutna opatieni.

(U modell vybavenych vietenem s vysokymi otackami)
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Kontrola okolniho prostfedi z hlediska vibraci

1) Stroj by mél byt umistén co nejdale od moznych zdroji vibraci, jako napf. silnice,
razici/lisovaci zafizeni nebo hoblovky.

2) V pfipadé instalace stroje blizko zdroje vibraci instalujte okolo zakladny tlumici jamky,
aby se vibrace sniZily.

3) V normalnim pracovnim prostfedi €ini mez vibraci 0.8 mm/s.

Podlaha na misté instalace

Podlaha na misté instalace

1) Zaijistéte, aby byla podlaha dostate¢né pevna, aby se stroj nedeformoval a jeho pfesnost
nebyla ovlivnéna nerovnosti podlahy. JestliZze podloZi na misté instalace neni pevné
nebo miZze dochazet k poklesim, doporuc¢ujeme provést odpovidajici zakladové prace.

2) Informace o podkladu byly pfipraveny s pfedpokladem, Ze je podlozi dostateCné pevné.
Hloubku zakladu je nutné uzplsobit aktualnim podminkam na daném miste.

3) P¥i provadéni zakladovych praci je nutné ponechat dostate¢ny prostor pro otevirani
dvefi, vynasec tfisek, udrzbu atd.

4) Jestlize je podlozi pfilis mékké, umistéte do n&j betonové piloty, aby doslo k jeho
zpevnéni. V pFipadé potfeby kontaktujte ohledné provedeni pilotl specializovanou
spole¢nost.

Ostatni upozornéni

1) Mdze dojit k zavadé NC, jestlize je v blizkosti stroje umisténo vysokofrekvenéni zafizeni
nebo zafizeni produkujici elektrické vyboje. K nespravné funkci mize dojit také, jestlize
je napajeni sdileno s jinymi zafizenimi. Provedte prosim uzemnéni stroje samostatné.
(Pro dalsi informace ohledné el. rozvodl kontaktujte inzenyry spole€nosti Doosan, aby
vam asistovali pfi instalaci stroje.)

2) Pro provedeni kalibrace statické pfesnosti stroje by mél byt stroj umistén tak, aby nebyl
ovlivnén vzdusnymi proudy uvnitf zavodu. Pokud se na misté vyskytuji vzdusné proudy,
nemusi byt mozné provést méfeni prfesnosti stroje.

3) Umistéte stroj na misto, kde neni vystaven prachu (véetné jemnych prachovych ¢astic).
To zplsobuje korozi stroje a jiné problémy.

4) Neumistujte stroj tam, kde se vyskytuji korozivni a agresivni plyny.

5) Instalujte stroj v nadmorské vySce max. 1000 metrd nad mofem. Ve vySkach nad 1000
metrd nad mofem zmény tlaku mohou ovlivnit provoz stroje.

POZNAMKA

Uzivatel musi pfipravit napajeci vedeni ke stroji a pneumatické hadice.
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(6) Chladici kapalina

1) Spole€nost Doosan doporu€uje pouzivat emulzni typ chladici kapaliny odpovidajici danému

materialu obrobku a zpUsobu obrabéni.

2) Nepouzivejte syntetickou chladici kapalinu.

1. Z divodu vysoké zasaditosti mize dochazet k poskozeni kluznych lozZisek.

(U modeld vybavenych kluznymi loZisky.)

2. Vzhledem k pfilnavym vlastnostem a rychlému tvrdnuti se mGze snadno pfichytavat

nebo houstnout, coz mize zpusobit zavadu stroje.

3. Dochazi k posSkozeni natéru a vytvareni koroze.

4. MGze také dochazet k posSkozeni dalSich material(, jako je pryz, plasty a materialy na

bazi pryskyfice. Vlastnosti materialu budou zménény, coz mlze vést k zavadeé stroje.

3) Davejte obzvlastni pozor pfi vybéru polosyntetické chladici kapaliny. Mohou se objevit stejné
problémy jako u syntetické chladici kapaliny v zavislosti na pouzitych slozkach a jejich poméru
4) Kritéria pro vybér chladici kapaliny

1. Chladici kapalina nesmi obsahovat Skodlive latky, znecistujici latky a latky
nebezpecné pro ¢lovéka.

2. Béhem skladovani nesmi dochazet k degradaci chladici kapaliny.

3. Je nutné, aby chladici kapalina nezplisobovala korozi.

4. Chladici kapalina nesmi poskozovat natéry a jiné povrchy.

5. Nesmi také dochazet k poskozeni jakychkoli dilii stroje. Tzn. mimo jiné nesmi
dochazet k poSkozeni pryzovych, plastovych a pryskyfi¢nych materialG.

6. Pfi obrabéni médénych materiald mohou tfisky reagovat s ur€itymi slozkami chladici
kapaliny, coz vede ke vzniku nanost a znecistovani povrchd a naslednému
poskozeni stroje.

7. Pfed obrabénim médénych materiald prosim kontaktujte dodavatele chladici kapaliny
pro vybér nejvhodnéjsi chladici kapaliny pro dany typ obrabéni.

8. Chladici kapalina nesmi obsahovat latky snizujici pfesnost stroje.

9. Je nutné vybrat chladici kapalinu s ohledem na kvalitu mazani, ochranu proti korozi,
pénéni a separaci oleje.

UPOZORNENI
1. Spole¢nost Doosan nikdy nedoporucuje urcitou chladici kapalinu. Je nutné konzultovat
parametry chladici kapaliny s jejim vyrobcem.

Spole¢nost Doosan neposkytuje zaruku za poskozeni stroje chladici kapalinou.

3. Ve chladici kapaliné nerozpustné ve vodé se nachazeji hoflavé slozky, které mohou

zpusobit vznik pozaru a poSkozeni stroje. Jestlize je nutné, abyste z néjakého duvodu
pouzili ve vodé& nerozpustnou chladici kapalinu, kontaktujte naseho obchodniho
zastupce.

(Nastuduijte si a dodrzujte protipozarni opatfeni.)
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5)

4. Pripouziti ve vodé nerozpustné chladici kapaliny s vysokou viskozitou mize viskozita

v nizkych teplotach rust a zplsobit problémy ¢erpadlu. Pouzivejte chladici kapalinu s nizkou
viskozitou.

5. Teplo z chladici kapaliny obihajici kolem stoje zplsobuje termalni deformace kvuli pfenosu
tepla k télesu stroje a obrobku, coz negativné ovliviiuje pfesnost. Pro chladici kapalinu
doporucujeme pouzivat chladici zafizeni branici ristu teploty a minimalizujici teplotni
deformace.

Obzvlasté pfi pouziti ve vodé nerozpustné chladici kapaliny nebo vysokotlakého systému
chladici kapaliny bude teplota chladici kapaliny stale rist, a proto je nutné chladici zafizeni u
této kapaliny pouzivat.

Nakladani s chladici kapalinou

(1) Udrzuijte chladici kapalinu Cistou, aby nedochazelo k jejimu rozkladu.

- Trisky zpUsobuji degradaci chladici kapaliny. Odstranujte veskeré tfisky z nadrze chladici
kapaliny, hadic, rozdélovace, trysek a filtru.

- Jestlize dojde ke smiseni s jinym olejem, mlze dojit k degradaci vlastnosti chladici kapaliny.
Odstrante co nejdfive jiné oleje (napf. mazaci) pomoci sbérace oleje. Postupem Casu je

- ZpUsob fedéni chladici kapaliny a fedéni olejl se lisi v zavislosti na typu chladici kapaliny.
Ridte se pokyny vyrobce. Nizka viskozita je pFiinou degradace chladici kapaliny a
zpUsobuje korozi.

(2) Na zacatku a na konci pracovniho cyklu odstrarite tfisky a odstrante chladici kapalinu z ménice
nastroju, kluzného vedeni atd. a naneste na né tenkou vrstvu maziva.

(3) Priblizné jednou za pul roku vycistéte kluzné vedeni ve vSech osach, koncovy spina¢, motor
posuvového ustroji atd.

(4) Ve vodeé rozpustna chladici kapalina nesmi zplGsobovat korozi. Ta miize nicméné vznikat pfi
vysychani chladici kapaliny. Je nutné po celou dobu udrzovat vysokou pozornost a v pfipadé
potfeby provést pfisluSna opatreni.

(5) Jelikoz je chladici kapalina silné zasadita, ma vyznamné odmastovaci schopnosti. Chladici
kapalina mGze zpUsobovat kozni problémy, takze je nutné davat pozor, aby nedoslo ke styku
s pokozkou.

(6) Ve vodeé rozpustna chladici kapalina je ovlivnéna kvalitou vody (kohoutkova voda, podzemni
voda). Vybér chladici kapaliny s ohledem na dany typ vody je nutné konzultovat s vyrobcem
chladici kapaliny.

POZNAMKA
1. 1 kdyZ stroj neni v provozu, je mozné v pfipadé potfeby pouzit sbérac¢ oleje. Pomoci tohoto
zafizeni je mozné provést jednoduchou separaci jinych oleja.
2. Jestlize chladici kapalina zacne jevit znamky degradace, okamzité ji vymeérite.
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2,

1537

157

Instala€ni technické vykresy
UPOZORNENI

Je potfeba vyhradit dostatecny prostor pro vynasec tfisek (volitelné vybaveni), zafizeni chladici
kapaliny, dvefe elektroskiiné a ostatni dverfe tak, aby je bylo mozné bez obtizi otvirat.

=, Jednotka: mm

3 &\

Olejovy chladié \  skiPOP

B
o
E!
1317

POZNAMKA
1. Elektrické kabely, vedeni a hadice potfebné pro provoz stroje by mély byt

pfipraveny zakaznikem. (Vnitfni primér vzduchové hadice: @9)
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Zakladovy plan

POZNAMKA
PFi provadéni zakladovych praci je nutné ponechat dostate¢ny prostor pro otevirani dvefi,
vynasec tfisek, udrzbu atd.

UPOZORNENI
Zakladove prace a kotveni nejsou potreba, jestlize tloustka betonu a pevnost podloZi splfiuje

parametry uvedené v zakladovém planu pro tento stroj.
Jestlize je ovsem vyzadovana vysoka dlouhodoba presnost nebo podlozi neni dostatecné pevné,
instalujte stroj pfesné podle zakladoveého planu.
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(1) Zakladovy plan
1) DNM4500

Sestihranny kotvici sroub
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Upozornéni

1. Elektrické vedeni od zdroje el. energie ke stroji musi byt provedeno zakaznikem.

2. Doba tvrdnuti betonu: déle nez 1 mésic.

3. Hodnoty uvedené na obr. pfedstavuji referenéni/doporuc¢ené hodnoty.

V pfipadé nedostate¢né pevného podlozi je potfeba posouzeni odbornym pracovnikem.
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Bocni kotveni (volitelng)

FL=0 Pénovy polystyren Beton
Jednotka: mm
'. - . l
=
) o =
M
!
: o
q
. A
V piipadé potfeby zpevnéte podlozi vyztuznymi pilotami.
Vyplfite vysoce kvalitnim kamenivem a Stérkem a fadné udusejte.
VyztuZte beton pfiéné uloZenymi ocelovymityGemi.
Sekce a4
Zakladni hodnoty
Hmotnost stroje 5000 kg
Max. hmotnost obrobku 600 kg
Unosnost podloZi 4000 kg/m?
Max. odchylka
Rovnost povrchu +10mm
Jednotlivé +10mm
Rozestup otvort
Celkove +20mm
Rozméry otvor( +10mm
Zakladovy material
Beton Pevnost 240kg/cm?
Beton 3
Mnosstyi 1.43 m® (3430 kg)

69




Jednotka: mm

LoZe
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Sekce B-B
Por. = . . . Technické .
&islo C. polozky Popis Pocet ddaje Poznamka
1 120110-00005 Vyrovnavaci Sroub 8 S45C
2 $6260090 Pojistna matice 8 ANO9 Vyrot‘)’lgi"ac'
3 C64021113 Vyrovnavaci blok 8 M20
4 120203-00572 Svorka 6 S45C
5 R00132 Sroub s $estihrannou hlavou 6 BAM20X260 Bocni
. . . kotveni
6 S5101101 Pruzinova podlozka 6 ZS20 (volitelné)
7 S$5001101 Plocha podlozka 6 ZP20
8 850419-00028 Zdvihaci/tla¢ny Sroub 6 SJ-260
9 120104-00007 Zakladovy Sroub 6 M20
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2) DNM 5700

Jednotka: mm
- A
Osmihranny kotvici Sroub
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Pfedni strana stroje -a A
Upozornéni

1. Elektrické vedeni od zdroje el. energie ke stroji musi byt provedeno zakaznikem.
2. Dobatvrdnuti betonu: déle nez 1 mésic.
3. Hodnoty uvedené na obr. pfedstavuji referenénifdoporuéeng hodnaty.

\/ pfipadé nedostateéné pevného podlo?i je potfeba posouzeni odbornym pracovnikem.
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Bocni kotveni (volitelng)

FL=0 Pé&navy polystyren Beton
g1 T Jednotka: mm
7 . N I
- o . 2
£
g
. |
V piipadé potfeby zpevnéte podlozi vyztuznymi pilotami.
Vyplfite vysoce kvalitnim kamenivem a Stérkem a fadné udusejte.
Vyztuzte beton pficné uloZenymi ocelovymity&emi.
Sekce A-A
Zakladni hodnoty
HMOTNOST STROJE 6 500 kg
Max. hmotnost obrobku 1 000 kg
Unosnost podloZi 5000 kg/m?
Max. odchylka
Rovnost povrchu +10mm
Jednotlivé +10mm
Rozestup otvor(
Celkové +20mm
Rozmeéry otvoru +10mm
Zakladovy material
Beton Pevnost 240kg/cm?
Beton 3
Mnogstvi 2.09 m® (5010 kg)
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Jednotka: mm
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Sekce B-B
(Vyrovnavaci blok a bo¢ni kotveni)
!”or. Polozka ¢. Popis polozky Pocet Te(fhn!cke Poznamka
Cislo udaje
1 120110-00005 Vyrovnavaci $roub 8 S45C
L Uroviiovy
2 S6260090 Pojistna matice 8 ANO09 blok
o
3 C64021113 Vyrovnavaci blok 8 M20
4 120203-00572 Svorka 8 S45C
Boéni
5 R00132 Sroub s $estihrannou hlavou 8 BAM20X260 Kotveni
6 $5101101 Pruzinova podiozka 8 7520 (volitelné)
7 S5001101 Plocha podlozka 8 ZP20
8 850419-00028 Zdvihaci/tlatny Sroub 8 SJ-260
9 120104-00007 Zakladovy Sroub 8 M20
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3) DNM 6700

Osmihranny kotvici Sroub
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1. Elektrické vedeni od zdroje el. energie ke stroji musi byt provedeno zakaznikem.

2. Doba tvrdnuti betonu: déle nez 1 mésic.

3. Hodnoty uvedené na obr. predstavuji referencni/doporucené
hodnoty. V pfipadé nedostatecné pevného podlozi je potfeba posouzeni odbornym

pracovnikem.

74



FL=0 _ - Pé&novy polystyren . Beton

Bocni kotveni (volitelng)

Jednotka: mm
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V piipadé potfeby zpevnéte podloZi vyztuznymi pilotami.
Vyplfite vysoce kvalitnim kamenivemn a S$t&rkem a fadné udusejte. -~
VyztuZte beton priéng uloZenymi ocelovymityéemi.
Sekce A-A
Zakladni hodnoty
Hmotnost stroje 8 500 kg
Max. hmotnost obrobku 1300 kg
Unosnost podloZi 5000 kg/m?
Max. odchylka
Rovnost povrchu +10mm
Jednotlivé +10mm
Rozestup otvor(
Celkové +20mm
Rozméry otvort +10mm
Zakladovy material
Beton Pevnost 240kg/cm?
Beton 3
Mnogstvi 2.45m?3 (5 870 kg)
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Jednotka: mm
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Sekce B-B
Myrovnavaci blok a boéni kotveni)
Pof. v a . B . Technicke .
tislo Polozka €. Popis polozky Pocet adaje Poznamka
1 120110-00005 Wyrovnavaci Sroub a S450C
2 6260090 Pojistnd matice 3 ANOG UFET”EW
0
3 Ce4021113 Vyrovnavaci blok a M20
4 120203-00572 Svorka 8 S450C
- - Bocni
5 R00132 Sroub s Sestihrannou hlavou 8 BAM20X260 | otven
.. . . litelné
6 55101101 Pruzinova podiazka 8 7520 (voliteine)
7 S5001101 Plocha podioZka a8 ZP20
a 250419-00028 Fdvihacitlaény Sroub a S5.J-260
9 120104-00007 Zakladovy Sroub 8 M20
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Presun stroje

Pro naklady o vysoké hmotnosti (4000 kg) 22—

je tfeba vzit v Uvahu pouZiti haku

Detail uchyceni

*) Haky a jina zafizeni slouzici k uchyceni nejsou sou¢asti dodavky stroje. Za jejich pfipravu je

odpovédny zakaznik.

Model Jednotka Hmotnost stroje
DNM 4500 5000
kg
DNM 5700 6 500
DNM 6700 8 500

POZNAMKA
- Uvedena hmotnost je zalozena na standardnich specifikacich. Nemusi zahrnovat hmotnost

nékterych odstranénych jednotek.

VAROVANI

- Je nutné pouzit jefab nebo vidlicovy vozik s nosnosti stejnou nebo vysSi, nez je hmotnost stroje.

- PFi pouziti jefabu musi byt jeho zvedaci vySka dostate¢na pro pfesun stroje (7 m a vice).
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Sefizeni stroje do vodorovné polohy

PoloZte stroj na podlahu, sefizovaci Srouby by mély byt pfipravené.

(1)

\“““"-._________-‘______-
"‘\\M‘
(3] \‘
N 2 —
(] I h—
ﬁ]u &
o /

Umistéte vodovahu do stfedu palety nebo stolu ve sméru osy X a Z.

(2)
Uvedte do vodorovné polohy povrch stolu pomoci sefizeni vyrovnavaciho bloku (body 1 — 4).

©)
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(4) Povolte matice upevnujici zdvihaci/tlacné Srouby.
Matice

Maticovy klié

(5) Pomoci vodovahy a zdvihacich/tlaCnych Sroubl usadte stroj do vodorovné polohy.
(6) Otacejte témito Srouby s klinem vlozenym do drazky, aby se zabranilo otaceni zakladny,

a nastavte poZadovanou vySku stroje nad zemi (viz obrazek nize).

Maticovy kli¢
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(7) Nastavte vodorovnou polohu stroje. Vodovaha by méla byt ve stavu podle obrazku, ktery je
uveden nize.

o(lNNHImEHHINNDO

(8) Provadéjte posun v ose Y a sefizujte pfitom stroj. Neustale ovSem sledujte vodovahu a
vodorovnou polohu stroje.

(9) Sefidte odchylku/Uklon stroje v podélném sméru pomoci dvou zdvihacich/tlaénych Sroubu (2).

(10) Zlehka utahnéte/povolte dva zdvihaci/tlaéné Srouby (3).
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(11) Utahnéte pojistnou matici pro zajisténi zdvihacich/tlatnych Sroubd.

\/\; \

81



Pripojeni zdroje vzduchu

Provedte zapojeni hadic od zdroje vzduchu
k servisni vzduchové jednotce v zadni ¢asti stroje.

“ Vzduchova hadice

™ Hadicova spojka

VAROVANI

1. Pouzijte hadice a spojky s vnitfnim primérem 9.

2. Zaijistéte, aby zdroj vzduchu mél tlak 0.54 — 0.74 MPa.

POZNAMKA
1. PouZivejte suchy a Cisty vzduch bez vihkosti a cizorodych latek. V pfipadé potreby
pouzijte pfidavny vysou$ec¢ vzduchu.

2. Je nutné, aby pfipojné vedeni (mezi zdrojem vzduchu v zavodu a strojem) bylo co nejkratsi.

(1) Stlaceny vzduch

Polozka Jednotka Technicka data

Tlak MPa 0.54

Pfedem zvolené
Stlaéeny vzduch
Spotieba NI/min. 250

* Hodnota pro standardni provedeni.
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7. Pripojeni el. energie

7.1 Schéma zapojeni
NizZe je zobrazeno zapojeni od zdroje el. energie k jisti€i stroje. Tlustou ¢arou jsou oznaceny
Casti, které musi byt pfipraveny na daném misté.
Pfi zapojovani transformatoru je nutné vzit v ivahu veSkeré parametry a pozadavky na zapojeni
pfivodu proudu. Transformator (volitelny) poskytovany nasi spolecnosti je konfigurovany po
prachodu Q1 (MCCB). Konfigurace transformatoru mezi Q1 (MCCB) a zdrojem el. energie
zavodu se provadi podle potfeby zakaznikem.

Schéma zapojeni

Zdroj el. energie

I *CB I

E Iektroskﬁ'ﬁ Transformator _|
Odpovadnost zakaznika

(nezbytny)
@ Pred Q1(MCCB)

Q1 @ Odpovédnost vyrobce

(MCCB) 7a Q1(MCCB)
L]
1
Transformator
(wvolitelny)
o — |
* CB: Jistié obvodu
7.2 Pozadavky na privod proudu
Polozka Stav
Zdroj el. energie 3 faze - AC200~480V 50/60HZ
Povolveny fegu'a?”' Jmenovité napéti +10%
napétovy pomér
Pokles napéti Méné nez 15 % béhem 0.5 s.
Odchylka frekvence Nominalni frekvence +1 Hz

Kratkodoby vypadek

privodu proudu Méné nez 3 milisekundy

Méné nez 200 % stfedni kvadratické hodnoty (RMS) napéti vedeni, jehoz

Napétovy impuls Spi¢kova hodnota trvani impulsu &ini 1.5 milisekundy

Zkresleni tvaru kfivky napéti

ANA > 0,
AC Méné nez 7 %

Nevyrovnanost napéti

ANS 4 0,
daného vedeni Méné nez 5 %
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7.3

VAROVANI

Je potfeba pouzit stabilizator napéti, jestlize kolisani pfekracuje vySe uvedené rozmezi.

Jestlize el. zdroj zavodu zpUsobuje pokles napéti nebo nevyrovnanost napéti, nemusi byt

dosazeno jmenovitého vykonu stroje, coz muze zplsobovat nebezpecéné situace. Mlze to také

byt pfiinou zkraceni Zivotnosti stroje.

Privod proudu a parametry kabelu

(1) PFivod proudu a parametry kabell

Tloustka kabel(l S [mm?]

. Jmenovity
; Motor hlavniho -
Model Kontroler vietena pfikon Stfidavé napéti | Stfidavé napéti
Pa (kVA) zavodu AC 200 — | zavodu AC 360 —
480 V 480 V
BilT12/10000 29.5 25 16
ailPT22/8000 29.5 25 16
FANUC

ailT8/12000 29.5 25 16
DNM4500 ailT8/15000 29.5 25 16

DNM5700

1PH8131- 1CS02-

SIEMENS SMA1Z 40.8 25 16
MITSUBISHI SJ-DG1 1K/;2°' 12T- 36.9 25 16
HEIDENHAN QAN200UH 31.0 25 25
RilT15/8000 38.1 25 25

DNM6700
ailPT22/8000 33 25 25

FANUC
ailT8/12000 33 25 25
ailT8/15000 33 25 25
1PH8135- 1CS02-

SIEMENS IMALZ 49.4 35 25
HEIDENHAN QAN260MH 374 25 25

* Pozadovany pfikon a parametry kabelll se mohou ménit v zavislosti na volitelném a perifernim

vybaveni. Kontaktujte, prosim, nasi spole¢nost pro vice informaci.

(2) Kabely uzemnéni

Tloustka napajecich kabelti S [mm?]

Minimalni prarez kabelt uzemnéni

[mm?]
S<16 s
16<S<35 16
35<8 S2

(Norma IEC 6024-1 : 2005.)




7.4 Vypocet napajeciho proudu
PFi vybéru prfepétového zafizeni (pojistky nebo jistic obvodu) by mél byt nejdfive zkontrolovan
max. povoleny proud (A). Obecné je mozné zkontrolovat napajeci proud podle hodnoty max.
povoleného proudu (A) uvedené na stitku stroje. Napajeci proud je také mozné vypocitat pomoci
jmenovitého pfikonu (kVA) pro pfislusny typ (tloustku) kabeld.

Napajeci proud (A) = (Jmenovity pfikon (kVA) x 1000) / (V3 x Napéti zdroje zavodu (V)) x (1.2)

*1: ,1.2" pfedstavuje povolenou odchylku, tzn. 20 %. Lze ji brat v potaz volitelné.

Priklad) Jestlize jmenovity pfikon €ini 48.54 kVA, napéti zdroje zavodu 380 V a prfedpoklada se
odchylka 20 %, bude napajeci proud Cinit 88.5 A.

48.54 X 1000
Napajeci proud = ——x1.2=388.50 [A]
V3 x 380

7.5 Uzemnéni
Stroj by mél byt uzemnén samostatné. Jestlize jsou elektrické svareci stroje nebo jina zafizeni
produkujici el. vyboje uzemnéna do ocelovych raml zavodu, nepfipojujte k nim uzemnovaci
vedeni stroje. Jestlize neni uzemnéni fadné provedeno, mize dochazet ke zkratim nebo el. Sumu.
Pfipojte uzemnovaci vedeni k externimu uzemfovacimu terminalu PE umisténému vedle
hlavniho jistice.
Tento stroj splfiuje Test 1 smérnice EN 60204-1:2009 — ¢ast 18.2.2.

Podle této smérnice je nutné provést fadné uzemnéni

7.6 Pripojeni napajeciho kabelu

(1) PFivodni el. vedeni musi brat v ivahu néasledujici skute¢nosti:

- Aktualni vyhlasky, zakony a technologie tykajici se el. vedeni a mista instalace.
- VSechny hodnoty uvedené na pfislusném Stitku na stroji.

(2) Pred pfipojenim napajeciho kabelu vypnéte zdroj el. energie zavodu.

(3) Pripojte napajeci kabel k pfisluSnému vstupu v elektroskfini. Zajistéte, aby do tohoto vstupu
nemohl vnikat prach nebo kapaliny. Je také potfeba provést takova opatieni, aby byla
zachovana vzduchotésnost zafizeni.

PFi vloZeni kabelu do horni €asti pouzijte kabelovy vstup poskytovany nasi spole¢nosti nebo
konektor s kabelovou prichodkou pfipraveny vami.
Pfi vloZeni kabelu do spodni ¢asti pouzijte pryzové tésnéni.
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Umisténi Uchowvani Provedeni
vstupu vzduchotésnosti |
Pripravte tésnéni na zakladé tloustky kabelu.
. . “4—— Napéjeci kabel
Spodni Gast | PryZovétésnéni

elektroskiing

(poskytnuté nasi spol)

«+—— Vstup ve spodni
 tasti elektroskfing

PryZové tésnéni

Horni ¢ast
elektroskfing

Prachodny
kabelovy konektor

Kabelovy konektor pro vstup.

«+—— Napajeci kabel

«—— Kabelovy konektor

I vstup v homi
Y NP

‘_L casti elektroskiing

Pojistna matice

Kabel. vstupni deska
{poskytnuta nasi spol.)

Epoa.:
KEL-SCDP50
Vjrobce: ICDTEK

Pripravte membranovy krouZek a desku podle tabulky niZe.

Napajeci kabel

Kabelova vstupni deska
-

 Vstup v horni
4 Gastielektroskiing

¥

Membranovy Kabel i
krouzek 'm_
A B-12
B 10- 18
C 16 - 23
] 21 - 28
E 24 - 78
F 28 - 31
G 29. 34
H 33-38 1

Rofercnoe | hitpe:voulu be/GUREWMgOLA
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(4) Pripojte napajeci kabel k L1, L2 a L3 a k terminalu uzemnéni PE jisti¢e obvodu (MCCB).

Kabel uzemnéni

S

T k.
6 0%
| | 1 ‘-. . ek
Mee - ‘j
-

MNapajeci kabel — strana zavodu | — )

(5) Zkontrolujte uzemnéni a ochranu proti zkratim, kdyz je jisti€ MCCB elektroskfiné vypnuty.
Pouzijte testovaci zafizeni pro kontrolu parametrd sekundarniho el. vedeni kazdé faze (1L1,
1L2, 1L3), vedeni PE a vSech tfi fazi.

(6) Zapnéte pfivod proudu ke stroji a zkontrolujte napajeci napéti.

(7) Zkontrolujte, zda se motor hydraulického Cerpadla to€i ve sméru hodinovych rucicek.
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1.7

Pripojeni elektrické energie — upozornéni

VAROVANI

Aby nedoslo k Urazu el. proudem, musi byt instalace napajeciho a uzemnovaciho vedeni

provedena autorizovanym technikem.

UPOZORNENI

(1) Nezapojujte napdjeci vedeni a uzemnéni do série. Mlize to zplisobovat problémy nebo

zavady u jinych zafizeni.

(2) Neumistujte napajeci kabely na podlahu. Mohlo by dojit k jejich poSkozeni tfiskami nebo i
jinymi zpusoby.

(3) Pouzivejte vzdy kabely s odpovidajicimi parametry. Jestlize dojde k poSkozeni kabeld,
okamzité zastavte provoz stroje. Mohlo by dojit k Urazu zasahem elektrického proudu.
Pokud je kabel poSkozeny, pfestarite jej pouzivat a vymérite jej za novy.

(4) Vzdy pouzivejte uzemnovaci jistiCe s odpovidajicim osvédcenim.
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Zapojeni systému odsavani par

Strojni obrabéni, pfi kterém se pouziva chladici kapalina, maze vést ke vzniku aerosolového
koure nebo mlhy, které jsou zdravi nebezpecné, a z toho dlivodu je stroj vybaven spojenim

s odsavacim zafizenim téchto latek.

Systém odsavani musi byt zapojen zakaznikem, obvykly otvor pro zapojeni je vétSinou bod A

(viz obr.) nebo horni ¢ast krytu.

Umisténi otvoru pro zapojeni systému

Rozméry otvoru jsou uvedeny na obrazku nize a zakaznik musi pouzit ohebnou hadici
z nehoflavého materialu uzptsobenou pro dany typ chladici kapaliny.

POZNAMKA
Zakaznik musi ohodnotit hrozici riziko ve své pracovni oblasti v zavislosti na platnych normach
a poté nainstalovat spravné dimenzovany systém odsavani par.

Otvor odsavani (mimo méfitko)

4- z g Otvor
’_;"’ NDG I'\-;Iati.:_:'{-a', svar
~ e ———

-~ {(Opacna strana)
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Demontaz svorek a €isténi stroje

VAROVANI

Kazdé zafizeni pohybu v pfislusné ose je z bezpecnostnich divod{ upnuto pfi pfepravé

svorkami. Proto nespoustéjte provoz stroje dfive, nez budou svorky odstranény.

Po demontazi svorek odstrante antikorozni olej na stroji pomoci praciho oleje nebo benzinu a
promazte oCisténé dily.

Zajistéte, aby nebyl pouzit nespravny olej, ktery by mohl ovlivnit natér na stroji/povrch zafrizeni.
Davejte také pozor, aby nedosSlo ke vzniku pozaru.

Obrazek nize ukazuje polohu vSech svorek (dily natfené cervenou barvou).

Svorkavose X

SvorkavoseY
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Sestaveni ostatnich zarizeni

Konektor pro oddélenou volitelnou jednotku

Konektor systému chladici kapaliny

Poté, co odstranite svorky, sestavte zafizeni oddélena kvuli pfepravé.

(1) Konektory systému chladici kapaliny

Elektrické konektory jsou umistény v elektroskfini a
jsou zobrazeny na obrazku vlevo.

Symbol Popis
M41 : Napajeni motoru proudové chladici
SWC1150 - XM41 kapaliny
[ xM47 B WG 1160 | -XMa8 XMA42 M42 : Napajeni motoru chladici kapaliny
proudici skrz vieteno
XM43 M43 : Napijeni motoru ostfikovaci chladici
WMET kapaliny
L ' M44 : Napajeni motoru pfivalové chladici
= XM44 .
= kapaliny
WC1150 Tlakovy spinag filtru chladlm kapaliny proudici
skrz vieteno
WC1160 Plovakovy spina¢ chla}dlm kapaliny proudici
skrz vieteno
WM47 M47 : Napajeni mot.0|"u post.rannl ostfikovaci
chladici kapaliny
WM61 M61 : Napajeni motoru vynasece tfisek
WM401 M401 : Vynasec tfisek — bubnovy typ
M438 : Napajeni motoru filtrace chladici
WM48 . . N
kapaliny proudici skrz vieteno
(2) Konektory oddélené volitelné jednotky
Symbol Popis
XM32 M32 : Napajlenl n'wotcinl'u h){draullky pro
upinaci zafizeni
i M421 : Externi jednotka chladici kapaliny
XMa21 proudici skrz vieteno
- 0421
XM71 M71 : Olejovy chladi¢ vietena

(3) Nadrz chladici kapaliny a nadoba na tfisky

1) Zatlacte nadrz chladici kapaliny spolu s nadobou na tfisky na svoje misto. Davejte pozor
na vypustny otvor chladici kapaliny na dné lapace necistot.
Spatné umisténi povede k unikiim chladici kapaliny.
2) Zapojte konektor potrubi ¢erpadla chladici kapaliny.
Zapojte také konektor potrubi ¢erpadla chladici kapaliny proudici skrz nastroj, jestlize je pouzito.
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(4) Sestaveni signalni véze

Zkontrolujte polohu signalni véze a pfipevnéte ji na stroj.

(5) Sestaveni volitelného transformatoru.

Krok &.1

Horni kryt Transformator
1. Odstrante z transformatoru horni kryt.

2 Pfipojte vSechny kabely v Zebrované trubici.

3. Umistéte zpét horni kryt transformatoru.

Krok &. 2 — Schéma rozhrani

360L 1 360L 2 360L 3
380L 1 380L 2 380L 3
400L 1 400L 2 400L 3
415L 1 415L 2 415L 3
440L 1 440L 2 440L 3
360L 1 400L 1 A40L 1 360L 2 400L 2 440L 2 360L 3 400L 3 440L 3 Primarni
380L 1 415L 1 380L 2 415L 2 380L 3 415L 3

O O O O O O O Sekundarni

200U 220U 200V 220V 2000 2200 2N
200U 200v 200w
220U 220V 220W

(6) Sestaveni ostatnich volitelnych zafizeni

Zkontrolujte jejich stav a polohu a pfipevnéte je ke stroji.
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11. Zasobeni olejem

Pfred spusténim provozu napliite nadrz pfislusnym olejem az po znacku ‘H’ na ukazateli hladiny
oleje, ktery je na kazdé nadrzi.

Vice informaci o doporu¢enych druzich oleje, plnicich mistech a udrzbé nadrze oleje je

k dispozici v ¢asti E-12 oddilu G.

12. Zavérecné vyvazeni a kontrola

Po dokon¢&eni zakladovych praci a instalace stroje, prosim, zkontrolujte definitivné stav kazdého
dilu, jak je to uvedeno v seznamu kontrol a v ¢asti 5.

V tuto chvili (pfed zavérecnou kontrolou) je také potfeba jiz pfecist a porozumét navodu k
obsluze stroje.
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13. PROVOZ STROJE

131 Ukon€eni denniho provozu (vypnuti stroje)

(1)Kdyz je stroj v zastaveném stavu (zadna €ast programu neni aktivni, pohyb v osach a
vieteno jsou zastaveny, atd.), stisknéte tlaCitko nouzového zastaveni v MDI/CRT panelu.

(2) Stisknéte tlagitko vypnuti (OFF) v MDI/CRT panelu.

.w

(3) Otocte hlavni spina¢ na ovladaci skfini do polohy vypnuto (OFF). Zkontrolujte, Ze se stroj
zcela zastavil.

(4) Vycistéte stroj a oblast okolo négj.
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13.2 Spusténi denniho provozu (zapnuti stroje)

(1) Otocte hlavni spinac na ovladaci skfini do polohy zapnuto (ON).

(2) Uvolnéte tlacitko nouzového zastaveni v MDI/CRT panelu

(3) Stisknéte tlacitko zapnuti (ON) v MDI/CRT panelu

ON

vy
L0 -

(4) Provedte navrat do nulového bodu, pokud je to potfeba, zkontrolujte, zda na stroji neni
aktivovan alarm, a poté muzete zacit stroj pouzivat.
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Cast 5 Zobrazeni obvodii

a funkce

V tomto oddilu jsou uvedena schémata obvod( a funkci stroje, aby bylo mozné fungovani stroje

snadnéji pochopit. V pfipadé potfeby jsou dalsi informace k dispozici v seznamu
elektrického obvodu.

Obrazek nize predstavuje celkové zobrazeni obvodu stroje.

VAROVANI

(1) Zajistéte, aby bylo kazdé zafizeni sefizeno (viz Cast 7).

dil a schématu

Tlakovy spinac

4
Servisni
vzduchova jednotka
Motor 1 ®
Sol. ventil
Spinacé Cekaci pouzdro nahoru/dold

MEni& nastrojd ¢~

5

Motor cerpadla

| Mazacijednotka

Tlakowy spinac
Uroviiovy spinac

2 LoZisko kul. vietena
Motor Kluzné vedeni
Spinad Kulickoveé vieteno

Systém os

—4& Olejovychladic ¢

Motor 3 Upnutifuvalnéni nastraje
Sol. venti ¢ OftkovéniKeitny .
Spinacé

Vietenik o Pruodovachl kap., chl kap. skiz vieteno
o Ulejovy plést 3 |
7

Jednotka

Motor éerpadla

i chladici kapaliny

® Elektricka zafizeni ¢

Vice informaci je k dispozici ve schématu elektrického obvodu a v navod
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1. ATC (Automaticky ménic¢ nastroju)

1.1 Ménic nastroji vackového typu
1) Pouzdro nahoru/dolt

APS (Vzduch)

2) Pohon zasobniku / méni¢e nastroju
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(3) Pocitadlo nastrojl

(4) Detektor prvniho nastroje
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(5) Funkce

. Normalni
Typ Symbol Popis Funkce stav
. . o e ex o . SIS OFF
-M81 Motor zasobniku nastrojl - Provadi otaceni zasobniku nastrojd (Vypnuto)
Motor OFF
-M82 Motor ménic¢e nastroju - Pohani ménic¢ nastroju
(Vypnuto)
-YV32 Cekaci povuzdro — strana - Pohyb pouzdra k vietenu OFF
vietena (Vypnuto)
Ventil — -
-YV33 Cekac p’ouzdr'o —strana - Pohyb pouzdra k zasobniku ON
zasobniku (zapnuto)
-SX31 . Det.ekc’e prvniho - Detekce prvniho pouzdra *
nastrojového pouzdra
- SX32 Poditani nastrojovych - Vydava signal zastaveni motoru ON
ouzder zasobniku (zapnuto)
Spinac - SX3T P - Pocitani pouzder P
-SX81 Nastrojové pouzdro nahoru - Pohyb pouzdra k zasobniku
-SX82 Nastrojové pouzdro dolu - Pohyb pouzdra k vietenu
. R , . - Vydava signal zastaveni motoru
Otocny -B82 Rameno mzrc;ﬁz— vychozi ménice
enkodér P - Detekce vychozi polohy ménice
-B82 Rameno ménice — vychozi - Vydava signal zastaveni motoru
poloha ménic¢e (manualni provoz)
-B82 Pfikaz upnuti nastroje - Vydava vreten}J S|g.nal k upnuti
nastroje
-B82 PFikaz uvolnéni nastroje - Vydava vretenu13|gn_al k uvolnéni
nastroje
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2,

Systém os

(1) Schéma obvodu

LP1
(Mazani) ‘
(2) Funkce
. Normalni
Typ Symbol Popis Funkce stav
-M11V Servomotor osy X - Posun v ose X OFF
Motor y (Vypnuto)
-M12v Servomotor osy Y - PosunvoseY OFF
(Vypnuto)
OFF
- M13V Servomotor osy Z - Posun v ose Z
(Vypnuto)
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3. Vretenik

(1) Schéma obvodu

- 8,000/12,000 ot./min. s pfimym pohonem

)

AP2(Vzduch) |

=YV¥11
5
AP 1 (Vzduch) —
(Chladici kapalina)
(2) Funkce
T Symbol Popis Funkce Normalni
yp y p stav
. B OFF
Motor -M11S Motor vietena - Pohani vieteno
(Vypnuto)
. VISP whr PO OFF
Ventil -YV11 Uvolnéni nastroje vietena - Spousti uvolnéni nastroje
(Vypnuto)
Spinaé ) - . - Detekce orientace vietena ON
B Enkoder impulsu - Detekce otacek vietena (zapnuto)
Upnuti nastroie - Detekuje, zda je nastroj ON
- SL11 P 4 vietena upnut (zapnuto)
POV - Detekuje, zda je nastroj OFF
Uvolnéni nastroje - -
vietena uvolnén (Vypnuto)
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4. Servisni vzduchova jednotka

4.1 Servisni vzduchova jednotka a okolni zafizeni

(1) Schéma obvodu

| vzduon 2 (SP02) |

Zap.Nyp.hl. pfivodu vzduchu (YV20)

l MeEfitko posuwvu (volitelng)

o
MeEnic nastrojd (volﬂelné%
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Volitelné

: 4

Auto. dvefe
Ofuk.vl‘zduchem
Vzduch/olej
- il
o ey Uvoln&ni nastroj
S o i Automaticka vipust vonent nastree
(5.5 kgfem?) Bt > Vzduch klesfin
—’:Wl2 y
2 F
@ i >Vzduchova clona
(1.0'kgliem®)
Pouzdro: 5 vvsc
nahoru = -
:_" l Valec ménice nastrojd
Pouzdro doli & e 1]
(2) Funkce
. Normalni
Typ Symbol Popis Funkce stav
. BV Mivix o0y . OFF
Ventil -YV12 Ofukovani klestiny - Cisténi kuzelu vietena
(Vypnuto)
Spinad - SP02 Kontrola tlaku vzduchu - Kontroluje, zda tiak nekles| ON
pod pFislusnou hodnotu (zapnuto)
Hlavni sol. ventil -YV20 Hlavni pfivod vzduchu - Oviadani hlavniho pfivodu ON
vzduchu (zapnuto)
POZNAMKA

Aby nedoslo k poskozeni vietena zplsobenému chladici kapalinou a prachovymi ¢asticemi uvnitf
vietena, je stroj navrzen tak, aby vytvofil vzduchovou clonu u vietena i po zastaveni rotace
vietena, kdyz je pfivod proudu zapnut. Kontinualni vytvafeni vzduchové clony tedy neni zavadou.
Kdyz je pfivod proudu vypnuty, nevytvarfi se ani vzduchova clona.
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5. Mazaci jednotka

51 Mazaci ¢erpadlo

(1) Schéma obvodu

==
P

/ Stdil (lin. vedeni 4 ks, kul. vieteno 1 ks) 0.2 CITI3 kul_ vieteno

{
{ / 0.1 cm?: vélec lin. vedeni

Ea

Loze (lin. vedenl 4 ks, kuI. vieteno 1 ks)

Téleso hlavy (lin. vedeni 4 ks, kul. vieteno 1 ks)
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(2) Funkce
PFi zapnuti pfivodu proudu dojde ke spusténi mazaciho ¢erpadla a k zasobeni hlavniho potrubi/hadic
mazivem ze zasobniku (cartridge). Kdyz tlak v hlavnim hadicovém potrubi dosahne hodnoty 5 MPa,
dojde k automatickému zastaveni Cerpadla.

P W ¥

"HALS comermice

AN ke Lusbs Bynlorn
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6.
6.1

Olejovy chladié¢

Vieteno s pfimym pohonem

(1) Schéma obvodu

1
Ovladaci panel

'._..__
Chladict]
I ™

(2) Funkce
. Normalni
Typ Symbol Popis Funkce stav
R R . OFF
Jednotka - M71 Jednotka chlazeni oleje - Chladi olej pro provoz vietena
(Vypnuto)
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7.

Zarizeni chladici kapaliny a trisek

(1) Schéma obvodu

1) Zafizeni proudové chladici kapaliny

2) Specifikace zafizeni stfednétlaké chladici kapaliny skrz vieteno nebo chladici kapaliny skrz nastroj

AP4 (Vzduch)

CP2
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3) Sroubovy dopravnik (standardni)

(2) Funkce
. Normalni
Typ Symbol Popis Funkce stav
N . . - Dodéava proudovou chladici OFF
- M41 Motor Cerpadla chladici kapaliny kapalinu (Vypnuto)
Motor - Spolecné se strednétlakou
Motor Cerpadla chladici kapaliny chiadici kapallnou proudici OFF
-M4z roudici skrz nastroj skrz vieteno (Vypnuto)
P 4 - Dodava chladici kapalinu yp
skrz nastroj
. - . s - . OFF
- M43 Motor Cerpadla pfivalové / - Dodava chladici kapalinu (Vypnuto)
ostfikovaci chladici kapaliny yp
-M61 Vyna$ec tfisek - Automaticky odstrariuje tfisk OFF
y y I Y| (Vypnuto)
“ . . . L OFF
-M62 Motor Sroubového dopravniku - Automaticky odstrariuje tfisky
- (Vypnuto)
z loze
« . . OFF
- M63 Motor Sroubového dopravniku
(Vypnuto)
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