Cast 3 Priprava na presun, instalace a provoz

Tato kapitola popisuje procedury od umisténi stroje po zavérecné vyvazeni.

Tyto prace muze provadét pouze opravnény manazer udrzby (nebo strojni mechanici/elektrotechnici).

UPOZORNENI

1. Pfed zacatkem instalace prostudujte technické parametry stroje / el. obvodu.

2. Kontaktujte, prosim, nase servisni oddéleni, jestlize mate néjaké otazky.
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1. Misto instalace
1.1 Okolni prostiedi

(1) Teplota a vihkost na misté instalace stroje

V chladnych podminkach muze byt provoz stroje ovlivnén nedostateénym mazanim. V teplém prostfedi nemusi byt

dostate¢na ¢innost olejového chladice. Teplotni zmény navic mohou zpusobit tepelné rozpinani/smrstovani

jednotlivych dilu stroje, coz negativné ovliviiuje jeho pfesnost. Aby nedochazelo k teplotnim fluktuacim na misté
instalace, fidte se nasledujicimi pravidly:

1) Chrarite misto pfed pfimym slunecnim svitem. PFi pfimém slune€nim svitu je obtizné udrzet stalou vnitini
teplotu.

2) Neumistujte stroj u vchodu do budovy. Jestlize neni jind moznost, zajistéte, aby byl venkovni vzduch co
nejlépe oddélen a odblokovan od vnitfnich prostor.

3) Teplota se mize ménit v zavislosti na teplu unikajicim ze stén nebo na sméru proudéni vzduchu z klimatizace atd.
Provedte takova opatfeni, ktera zajisti co nejstalejsi teplotu.

4) Jestlize je strop pfilis nizky nebo je pfili§ mnoho strojli instalovano a provozovano na malém prostoru, mize
osvétleni umisténé na stropé zpUsobovat rozdil v teploté u podlahy a ve vysce, coz mlze vést k tepelné
nerovnovaze a roztahovani ¢asti stroje. V takovém pfipadé provedte nezbytna opatfeni, aby se byl vzduch
nucen pohybovat nahoru a dol(.

5) Teplotni/vihkostni podminky
1. Povolené teplotni rozmezi béhem provozu stroje: 5 — 40 °C

2. Relativni vihkost: 30 — 75% (bez kondenzace)
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POZNAMKA
Povolené teplotni rozmezi pro provoz stroje ¢ini 5 az 40 °C.
Toto se nevztahuje na provadéni udrzby presnosti stroje.

Zména teploty pfi provadéni udrzby presnosti stroje.

Zmeéna teploty: £2 °C nebo méné béhem 24 hodin (1 °C nebo méné béhem 30 minut)

Rozdil v teploté u podlahy a ve vySce 5 metrli nad podlahou musi byt 1 °C nebo méné. (Idealni teplota: 20 °C 1 °C)

Pokud je extrémné nizka teplota (-5 °C nebo méné): Zvysuje se viskozita rliznych tekutin, coz vede ke zvy$eni tlaku

a snizeni zivotnosti urcitych dild. MizZe byt také sniZzena efektivita z divodu zvySeného mechanického treni
Cerpadla, ventilll, valce atd. Je tedy nezbytné nejdfive zvysit teplotu oleje pomoci dostate¢ného zahrati stroje.
Poskozeni loZisek vietena mizZe nastat, obzvlasté jestlize se vieteno zacne najednou tocit vysokymi otackami. Pred

spusténim provozu nezapomerite stroj zahrat.
Pokud je extrémné vysoka teplota (40 °C nebo vice): Kdyz je teplota maziva vysoka, klesa viskozita a ztencuje se

olejova vrstva, coz vede ke zvySenému opotiebeni dill z divodu mechanického tfeni a poskozeni tésnéni. Udrzujte

tedy teplotu v povoleném rozmezi, aby byla zachovana normaini funkénost stroje.

(2) Podminky pfivodu stlaceného vzduchu
1) Zafizeni stlaceného vzduchu dodava stlaceny vzduch nezbytny pfi provozu stroje, proto je dllezité zajistit
dostatecny objem a tlak vzduchu, ktery stroj potfebuje.
Je dulezité instalovat filtr vedeni a vysouse¢ vzduchu, aby nedos$lo k zavadé nebo poskozeni stroje z divodu
vyskytu cizorodych €astic (vlhkost, prach, olej) ve vzduchu.
2) Vysokootackové vieteno vyzaduje odpovidajici objem vzduchu pro mazani/chlazeni loziska vietena a odstranovani
tiisek. Zkontrolujte podminky pred spusténim provozu stroje a provedte nutna opatfeni (u modell vybavenych

vysokootackovym vietenem).
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(3) Kontrola okolniho prostiedi z hlediska vibraci
1) Stroj by mél byt umistén co nejdale od moznych zdroju vibraci, jako napf. silnice, razici/lisovaci zafizeni nebo
hoblovky.
2) V pfipadé instalace stroje blizko zdroje vibraci instalujte okolo zakladny tlumici jamky, aby se vibrace snizily.

3) V normalnim pracovnim prostfedi ¢ini mez vibraci 0.8 mm/s.

(4) Podlaha na misté instalace

1) Zajistéte, aby byla podlaha dostate¢né pevna, aby se stroj nedeformoval a jeho pfesnost nebyla ovlivnéna nerovnosti
podlahy. Jestlize podlozi na misté instalace neni pevné nebo muze dochazet k poklesim, doporu¢ujeme provést
odpovidajici zakladové prace.

2) Informace o podkladu byly pfipraveny s pfedpokladem, Ze je podlozi dostate¢né pevné. Hloubku zakladu je nutné
uzpusobit aktualnim podminkam na daném misté.

3) Pri provadéni zakladovych praci je nutné ponechat dostatecny prostor pro otevirani dvefi, dopravnik tfisek, udrzbu atd.

4) Jestlize je podlozi pfilis mékké, umistéte do n&j betonové piloty, aby doslo k jeho zpevnéni. V pfipadé potreby

kontaktujte ohledné provedeni pilotd specializovanou spole¢nost.

(5) Ostatni upozornéni

1) Jestlize je v blizkosti stroje umisténo vysokofrekvenéni zafizeni nebo zafizeni produkujici elektrické vyboje, muze
dojit k zavadé NC. K nespravné funkci mize dojit take, jestlize je napajeni sdileno s jinymi zafizenimi. Provedte
prosim uzemnéni stroje samostatné. (Informace o zapojeni konzultujte s nasimi inzenyry, ktefi vam budou
napomocni v pribéhu instalace.)

2) Pro provedeni kalibrace statické presnosti stroje by mél byt stroj umistén tak, aby nebyl ovlivnén vzdusnymi proudy
uvnitf tovarny. Pokud se na misté vyskytuji vzdusné proudy, nemusi byt mozné provést méreni pfesnosti stroje.

3) Umistéte stroj na misto, kde neni vystaven prachu (véetné jemného prachu). To zpUsobuje korozi stroje a jiné
problémy.

4) Neumistujte stroj tam, kde se vyskytuji korozivni a agresivni plyny.

5) Instalujte stroj v nadmorské vySce max. 1000 metrd nad morem. Ve vyskach nad 1000 metr(i nad mofem zmény

tlaku mohou ovlivnit provoz stroje.

POZNAMKA

Uzivatel musi pfipravit napajeci vedeni ke stroji a pneumatické hadice.
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(6) Chladici kapalina
1) Spole¢nost Doosan doporucuje pouzivat emulzni typ chladici kapaliny odpovidajici danému materialu obrobku
a zpusobu obrabéni.
2) Nepouzivejte syntetickou chladici kapalinu.
1. Z divodu vysoké zasaditosti mize dochazet k poskozeni kluznych loZisek. (U modell
vybavenych kluznymi lozisky.)
2. Vzhledem k pfilnavym vlastnostem a rychlému tvrdnuti se miize snadno pfichytavat
nebo houstnout, coz mlize zpUsobit zavadu stroje.
3. Dochazi k poskozeni natéru a vytvareni koroze.
4. Muze také dochéazet k poSkozeni dalSich materiald, jako je pryz, plasty a materialy na bazi pryskyfice. Vlastnosti
materialu budou zménény, coz mlze vést k zavadé stroje.
3) Davejte obzvlastni pozor pfi vybéru polosyntetické chladici kapaliny. Mohou se objevit stejné problémy jako u
syntetické chladici kapaliny v zavislosti na pouzitych slozkach a jejich poméru.

4) Kritéria pro vybér chladici kapaliny

—_

. Chladici kapalina nesmi obsahovat Skodlivé latky, znecistujici latky a latky nebezpecné pro ¢lovéka.

2. Béhem skladovani nesmi dochazet k degradaci chladici kapaliny.

3. Je nutné, aby chladici kapalina nezplsobovala korozi.

4. Chladici kapalina nesmi poSkozovat natéry a jiné povrchy.

5. Nesmi také dochazet k poSkozeni jakychkoli dilG stroje. Tzn., Ze nesmi mj. dochazet k poskozeni pryZzovych,

plastovych a pryskyfi¢nych material(.

2]

. Chladici kapalina nesmi obsahovat latky snizujici pfesnost stroje.

~

. Je nutné vybrat chladici kapalinu s ohledem na kvalitu mazani, ochranu proti korozi, pénéni a separaci oleje.

UPOZORNENI

1. Spole¢nost Doosan nikdy nedoporucuje urcitou chladici kapalinu. Je nutné konzultovat parametry chladici kapaliny s

jejim vyrobcem.
2. Spole¢nost Doosan neposkytuje zaruku za poskozeni stroje chladici kapalinou.
3. Rezny olej ma obecné& b&hem obrabéni velmi vysokou teplotu. Ovliviiuje pfesnost obrabéni, ale predstavuje také riziko

vzniku pozaru. Pouziti chladici kapaliny konzultujte s obchodnim zastupcem nasi spolecnosti.
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5) Nakladani s chladici kapalinou

(1) Udrzujte chladici kapalinu €istou, aby nedochazelo k jejimu rozkladu.

Zejm. tiisky zpUsobuji rozklad chladici kapaliny. Odstrariujte veSkeré tfisky z nadrze chladici kapaliny,
hadic, rozdélovace, trysek a filtrd.

Jestlize dojde ke smiseni s jinym olejem, mlze dojit k degradaci vlastnosti chladici kapaliny. Odstrarite co
oddélovat od chladici kapaliny ostatni oleje.

Zpusob Fedéni a typ Fediciho oleje zavisi na druhu chladici kapaliny. Ridte se pokyny vyrobce. Nizka
viskozita je pFi¢inou degradace chladici kapaliny a zplsobuje korozi.

(2) Na zacatku a na konci pracovniho cyklu odstrarite tfisky a odstrarite chladici kapalinu z méni¢e nastroju,
kluzného vedeni atd. a naneste na né tenkou vrstvu maziva.

(3) P¥iblizné jednou za pul roku vycistéte kluzné vedeni ve vSech oséach, koncovy spina¢ a motor posuvového
ustroji.

(4) Ve vodeé rozpustna chladici kapalina nesmi zplGsobovat korozi. Ta mize nicméné vznikat pfi vysychani
chladici kapaliny. Je nutné po celou dobu udrZovat vysokou pozornost a v pfipadé potfeby provést pfislusna
opatfeni.

(5) Jelikoz je chladici kapalina silné zasadita, ma vyznamné odmastovaci schopnosti. Chladici kapalina muze
zplsobovat kozni problémy, takze je nutné davat pozor, aby nedoslo ke styku s pokozkou.

(6) Ve vodeé rozpustna chladici kapalina je ovlivnéna kvalitou vody (kohoutkova voda, podzemni voda). Vybér

chladici kapaliny s ohledem na dany typ vody je nutné konzultovat s vyrobcem chladici kapaliny.

POZNAMKA
| kdyz stroj neni v provozu, je mozné v pfipadé potfeby pouzit sbérac oleje. Pomoci tohoto zafizeni je mozné
provést jednoduchou separaci jinych olejl.

2. Jestlize chladici kapalina za¢ne jevit znamky degradace, okamzité ji vymeérite.
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Podklad

UPOZORNENI

Idealné by mély byt prace na podkladu dokoncéeny nejpozdéji 2 mésice pfed zacatkem instalace. Po dokonceni

podkladu zkontrolujte jeho rozméry podle pfislusnych vykres(.

Ctyfstranny kotevni $roub
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POZNAMKA
1. Napéjeci vedeni ke stroji musi byt pfipraveno uZivatelem.
2. Doba vytvrzovani prvniho betonu by méla Cinit alespor jeden mésic.
3. Hodnoty uvedené na obr. predstavuji doporu¢ené hodnoty. Mékké podlozi musi byt zpevnéno podle

pokyn0 stavebniho inzenyra.
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SEKCE A-A

Zakladni hodnoty

Hmotnost stroje 7.5t
Max. hmotnost obrobku 0.4t
Unosnost podlozi 5 t/m?
Max. odchylka
Rovnost povrchu +10 mm
Jednotlivé +10 mm
Rozestup otvor(
Celkové +20 mm
Rozméry otvort +10 mm
Zakladovy material
Pevnost 240 kg/cm?
Beton
Mnozstvi 1.44 m3(3.51)
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Poct:?sdlgve Cislo polozky Popis Pocet Oznaceni Poznamka

1 P88073613 Vyrovnavaci Sroub 6 S45C
2 P88100036 Matice 6 S45C Vyro;’;i"ac'
3 100201-04106 Blok, vyrovnavaci 6 GC250
4 120203-01052 Svorka; Z 4 S45C
5 120112-01428 Upinaci $roub 4 HIT-C M20X320
6 $5101101 Pruzna podlozka 4 7520 Bo&ni kotveni
7 $5001101 Plocha podlozka 4 ZP20 (volitelne)
8 S4001132 Sestihranna matice 4 NA M20 X 16
9 850419-00065 Sroubovy zdvihak 4 SJ130
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3. Priprava pred doru€enim stroje

(1) Pripravte upevniovaci Srouby Doosan pro provedeni kotvicich praci.
Nazev dilu Upevriovaci Sroub
Oznaceni dilu / Technické informace: 120112-01428 / HIT-C M20x320L

Mnozstvi: 4 ks

(2) Pripravte napajeci a pneumatické vedeni ke stroji podle pfislusného schématu.
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4. Presun stroje

UPOZORNENI

1. Stroj mlze byt pfesunut pomoci vysokozdvizného voziku. Z bezpecnostnich dlivodl pouzivejte vozik s nosnosti
min. 10,000 kg.

2. Pfipouziti jefabu musi byt volna vySka min. 7m. Musi také byt pfipraveny samostatné Srouby s okem (BE30) pro

pfislusna lana.

Jednotka: mm
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5. Instalace

5.1 Instalace po provedeni zakladovych praci

UPOZORNENI

1. Davejte pozor, abyste pfi instalaci stroje vyhradili dostatecny prostor v jeho okoli (napf. z ddvodu servisnich

praci a udrzby). Je dllezité vyhradit prostor pro otevirani jednotlivych dvefi a instalaci a udrzbu dopravniku tfisek

a dalSich volitelnych zafizeni.

2. Pred Instalaci stroje vyvrtejte otvory pro viozeni kotevnich Sroubl (jakmile je stroj na svém misté, zakryva tyto

otvory a nelze vrtani provést).

* Umistéte vyrovnavaci Srouby a nastavte rovnomérnou vysku spodni strany zakladny stroje od podlahy.
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Schéma instalace stroje (ukotveni)
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Zobrazenisekce 4.4 (1:3)

Pog?sdlgvé Polozka €. Popis Pocet [Jednotka Oznaceni Poznamka
0010 Instalaéni souprava ks
0020 100201-04106 Vyrovnavaci blok 6 ks GC250
0030 120110-00048A Vyrovnavaci $roub 6 ks SM45C
0040 120112-01428 Upevriovaci $roub 4 ks HIT-C M20X320
0050 L34302034 Sefizovaci matice 6 ks M36X2.0
0080 S4001132 Sestihranna matice 4 ks NA M20X16
0090 S5001101 Ploché podlozka 4 ks ZP20
0100 S5101101 Pruzna podlozka 4 ks ZS20
0120 120203-01052 Svorka; Z 4 ks ZC160-22
0130 850419-00065 Sroubovy zdvihak 4 ks SJ130
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6. Zapojeni zdroje vzduchu

Provedte zapojeni hadic od zdroje vzduchu k servisni vzduchové jednotce v zadni ¢asti stroje.

Vzduchovahadice

Hadicova spojka

VAROVANI

1. Pouzijte vzduchové hadice a spojky s vnitfnim prdmérem @ 9 nebo vétSim.

2. Tlak dodavaného vzduchu musi byt 0.5-0.7 MPa nebo vyssi.
POZNAMKA

1. Pouzivejte Cisty a suchy vzduch (s nizkou vlhkosti). V pfipadé potfeby pouzijte pfidavny vysouse¢ vzduchu.
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7.2

Zapojeni privodu proudu

Schéma zapojeni

Nize je zobrazeno zapojeni od zdroje el. energie k jisti¢i stroje (MCCB). Modrou barvou jsou oznaceny ¢asti, které

musi byt na daném misté pfipraveny.

PFi zapojovani transformatoru je nutné vzit v ivahu veSkeré parametry a pozadavky na zapojeni pfivodu proudu.

Schéma zapojeni

El. sif v danémzavodé

=]

Elektroskfif Transformator J
(potfebny)
ﬁ Rozsah povinnosti zakaznika
-Qf @ Rozeah bovinnostiviroh
MCCR ozsah povinnostivyrobce
L]
T =
Transformator
(potfebny)
P e —

Pozadavky na privod proudu

* CB: Jisti¢ obvodu

Polozka

Stav

Povoleny regulacni napétovy
pomér

Jmenovité napéti +10%

Pokles napéti

Méné nez 15 % béhem 0.5 s.

Odchylka frekvence

Jmenovita frekvence 1 Hz

Kratkodoby vypadek pfivodu
proudu

Méné nez 3 milisekundy

Napétovy impuls

MOné nez 200 % stfedni kvadratické hodnoty (RMS) napéti vedeni,
jehoz Spickova hodnota trvani impulsu €ini 1.5 milisekundy

Zkresleni tvaru kfivky napéti
AC

Méné nez 7 %

Nevyrovnanost napéti daného
vedeni

Méné nez 5%

VAROVANI

Je potfeba pouzit stabilizator napéti, jestlize kolisani prekracuje vyse uvedené rozmezi. Jestlize el. zdroj zavodu

zpUsobuje pokles napéti nebo nevyrovnanost napéti, nemusi byt dosazeno jmenovitého vykonu stroje, coz mize

zplUsobovat nebezpecné situace. Mlze to také byt pFicinou zkraceni Zivotnosti stroje.
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7.3 Pfivod proudu a parametry kabel(

(1) Privod proudu a parametry kabell

Tloustka kabeld S [mm?]

Jmenovity pfikon
Pa (KVA) Stfidave napéti Stfidave napéti
zavodu zavodu

AC 200 -—220 V AC 360 —480V

Model Ridici zafizeni  |Motor hlavniho vietena

QAN 200UH 51.8 35 25
HEIDENHAIN
AC180/250/4 69.8 50 35
DVF5000
aTB/12000 i 57.4 35 25
FANUC
Bil 112L/20000 66.8 35 25

Pozadovany pfikon a parametry kabel( se mohou ménit v zavislosti na volitelném a perifernim vybaveni. Kontaktujte,

prosim, nasi spole¢nost pro vice informaci.

(2) Kabely uzemnéni

Tloustka kabell S [mm?] Minimalni prafez kabelt uzemnéni [mm?]
S<16 S
16<S<35 16
35<8S S/ 2

(Standard IEC 6024-1 : 2005)

7.4 Vypocet napajeciho proudu

PFi vybéru prepétového zafizeni (pojistky nebo jisti¢ obvodu) by mél byt nejdfive zkontrolovan max. povoleny proud (A).
Obecné je mozné zkontrolovat napajeci proud podle hodnoty max. povoleného proudu (A) uvedené na §titku stroje.

Napajeci proud je také mozné vypocitat pomoci jmenovitého prikonu (kVA) pro pfislusny typ (tloustku) kabelu.

) Jmenovity piikon (kVA) x 1000 .
Napajeci proud (4) = 1.2)"
apéjeci proud (A) = == Napéti zdroje v zavodu (V) (")

*1:"1.2" je odchylka 20%. Tato hodnota mize byt zménéna podle aktualnich podminek.

Priklad) Jestlize jmenovity pfikon Cini 48.54 kVA, napéti zdroje zavodu 380 V a predpoklada se odchylka 20 %, bude
napajeci proud Cinit 88.5 A.

48.54 X 1000

75 % 380 X 12 = 8850IA

Napajeci proud =
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7.5

7.6

Uzemnéni

Stroj musi byt uzemnén samostatné. Jestlize jsou elektrické svareci stroje nebo jina zafizeni produkujici el. vyboje
uzemnéna do ocelovych ramu zavodu, nepfipojujte k nim uzemrovaci vedeni stroje. Jestlize neni uzemnéni radné
provedeno, mlze dochazet ke zkratlim nebo el. Sumu.

PFipojte uzemrovaci vedeni k externimu uzemnovacimu terminalu PE umisténému vedle hlavniho jistice.

Tento stroj splfiuje Test 1 smérnice EN 60204-1:2009 — ¢ast 18.2.2.

Podle této smérnice je nutné provést fadné uzemnéni stroje.

Pfipojeni napajeciho kabelu

(1) Napdjeci el. vedeni musi brat v ivahu nasledujici skute¢nosti:
- Aktualni vyhlasky, zakony a technologie tykajici se el. vedeni a mista instalace.
- V8echny hodnoty uvedené na pfisluSném Stitku na stroji.
(2) Pred pfipojenim napajeciho kabelu vypnéte zdroj el. energie zavodu.
(3) Pripojte napajeci kabel k pfisluSnému vstupu v elektroskfini. Zajistéte, aby do tohoto vstupu nemohl vnikat prach

nebo kapaliny. Je také potfeba provést takova opatfeni, aby byla zachovana vzduchotésnost zafizeni.

Dily potfebné k udrzeni Provedeni

Misto vstupu
vzduchotésnosti

Pripravte tésnéni s ohledem na tloustku kabell

. < Napajeci kabel

Vstup ve spodni

Spodni ¢ast elektroskfiné Pryzové tésnéni

casti elektroskiing

\ PryZové tésnéni

Provedeni pfipojeni/konektoru

Napajeci kabel
Kabelovy konektor

Horni ¢ast elektroskfiné Kabelovy konektor Vstup v horni ¢asti

elektroskfiné

Pojistna matice
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(4) Pripojte napajeci vedeni k L1, L2, L3 a k terminalu uzemnéni PE jistiCe obvodu (MCCB).

=
Q
Q
w

Napéjeci kabel ze zdroje zavodu |

(5) Zkontrolujte uzemnéni a ochranu proti zkrattm, kdyz je jisti¢ MCCB elektroskiiné vypnuty.
Pouzijte testovaci zafizeni pro kontrolu parametri sekundarniho el. vedeni kazdé faze (1L1, 1L2, 1L3), vedeni PE a
vSech tfi fazi.

(6) Zapnéte pfivod proudu ke stroji a zkontrolujte napajeci napéti.

(7) Zkontrolujte, zda se motor hydraulického Cerpadla toci ve sméru hodinovych rucicek.
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7.7

Pripojeni elektrické energie — upozornéni

VAROVANI
Aby nedoslo k Urazu el. proudem, musi byt instalace napajeciho a uzemnovaciho vedeni provedena

elektrotechnikem s pfisluSnym opravnénim.

UPOZORNENI

(1) Nezapojujte napajeci vedeni a uzemnéni do série. MUze to zpusobovat problémy nebo zavady u jinych zafizeni.

(2) Neumistujte napajeci kabely na podlahu. Mohlo by dojit k jejich poskozeni tfiskami nebo i jinymi zpusoby.

(3) Pouzivejte vzdy kabely s odpovidajicimi parametry. Jestlize dojde k poSkozeni kabell, okamzité zastavte
provoz stroje. Mohlo by dojit k Urazu zasahem elektrického proudu. Pokud je kabel poSkozeny, pfestarite jej
pouzivat a vyménte jej za novy.

(4) Vzdy pouzivejte uzemnovaci jistiCe s odpovidajicim osvédcenim.
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v 4w re

Demontaz a o€isSténi prepravnich svorek

VAROVANI

V8echna zfizeni pohybu v osach jsou z bezpe¢nostnich dtvod( pfi odeslani stroje upnuta svorkami. Nikdy
nespoustéjte provoz stroje bez odstranéni téchto svorek. Po jejich odstranéni smyjte antikorozivni ochranu ze stroje
pomoci prislusného rozpoustédla/myciho prostfedku a naneste na umyté povrchy pfislusné mazivo, pokud to neni
nasi spolecnosti uvedeno v instrukcich jinak. Nikdy nepouzivejte neschvaleny olej nebo chemikalie, které by mohly
poskodit povrch stroje. Davejte pozor, aby nedoslo ke vzniku pozaru.

Cervené znacky zobrazuji polohy svorek v jednotlivych osach (viz obr. nize).







1. Svorka osy X

2. Svorka osy Y

3. Svorka osy Z

4. Svorka osy A

5. Svorka ovladaciho panelu

6. Svorka prednich dvefi
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Instalace ostatnich zarizeni

Po demontazi prfepravnich svorek sestavte zafizeni oddélena z preventivnich nebo pfepravnich davodu.

(1) Sestaveni konektor(

Konektory pro pfipojeni dalSich zafizeni jsou uvedeny na obrazku nize. Zapojeni se provadi ve spodni ¢asti

elektroskfiné na pravé strané stroje.

Symbol Oznaceni
XMO071 Olejovy chladi¢
XM61 Dopravnik tfisek

XM410 Cerpadlo proudové chladici kapaliny

(2) Instalace nadrze chladici kapaliny a dopravniku tfisek
1) Umistéte dopravnik tfisek do nadrze chladici kapaliny a zatlacte nadrz z predni ¢asti stroje. Davejte pozor na
polohu vypusti chladici kapaliny uvnitf stroje. Nespravné umisténi povede k Unikiim chladici kapaliny.
2) Zapojte Cerpadlo chladici kapaliny. Provedte zapojeni zafizeni chladici kapaliny proudici skrz vieteno a

zafizeni ostfikovaci chladici kapaliny, jestlize jsou pouzity.

POZNAMKA

1. Pfi instalaci dopravniku tfisek davejte pozor, aby nedoslo ke shrnuti pfepazky chladici kapaliny upevnéné k zakladné.

Pfepéazka chladici kapaliny
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10.

(3) Sestaveni signalni véze

Toto zafizeni je pfi prepravé slozeno Po instalaci jej vztycte.

R

(4) Instalace volitelnych jednotek

Zkontrolujte, zda odpovida stav a umisténi volitelnych zafizeni.

Zasobeni olejem

Do kazdé nadrze stroje je nutné doplnit pfed spusténim provozu odpovidajici olej. Kazda nadrz je vybavena mérkou

hladiny. Doplrite olej po znacku ,H".
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11.

Vyvazeni stroje

Provedte vyvazeni stroje nasledujicim zplsobem:

Je potfeba rozumét informacim z navodu k obsluze stroje, protoze jeho vyvazeni vyzaduje spusténi provozu.

el
%3 | 3 )
. M AN\Y ——
: AWV i I
Poct:?sdlgve C. polozky Popis Pocet Oznaceni Poznamka
1 P88073613 Vyrovnavaci Sroub 6 S45C
2 P88100036 Matice 6 S45C Vyrovnavaci
blok
3 100201-04106 Blok, vyrovnavaci 6 GC250
4 120203-01052 Svorka; Z 4 S45C
5 120112-01428 Upinaci Sroub 4 HIT-C M20X320
6 S5101101 Pruzna podlozka 4 ZS20 L .
Boc¢ni kotveni
7 S5001101 Plocha podiozka 4 ZP20 (volitelné)
8 S4001132 Sestihranna matice 4 NA M20 X 16
9 850419-00065 Sroubovy zdvihak 4 SJ130
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(1) U matice musi byt pfi vyvazovani dodrzen pozadovany rozestup.

‘/ﬁm‘\\

Matice

Montazni kli¢

(2) Umistéte sané (osa X) a stojan (osa Y) do stfedu rozsahu a polozte libely na vyrovnavaci svorku (110423-10838A — €. dilu)

v horizontalnim a vertikalnim sméru.
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(3) Provedte nastaveni nulového bodu.
1) Mezi stupnici libely a trubici s bublinou je uréita vzdalenost. Odecet tdaju se tedy mlze liSit na zakladé uhlu
sledovani. P¥i zjistovani udaju je tedy nutné libelu odecitat pod pravym uhlem.
) Nejdfive umistéte libelu do stfedu vyrovnavaci konzoly horizontalné a vertikalné a fadné odectéte aktualni stav.
) Otocte libelu o 180° a umistéte ji na stejné misto. Opét zjistéte aktualni stav.
4) Otacejte sefizovaci $roub, aby se stfed bubliny posunul do stfedu rozmezi pfi méfeni v plvodni poloze a v poloze 180°.
)

Opakujte kroky 1) az 3), aby se bublina stale nachazela ve stfedové poloze pfi méfeni v obou polohach.

POZNAMKA
1. Je také mozné umistit libelu na povrchovou desku.

2. Zpusob vyvazeni bude stejny jako pfi umisténi libely na stul.

<| | | H (_) HH) ® Libela (O) (Hm_D Hm”) ® Libela (X)
® (H—E—2+D ® (p—cmD
Q D 'H"”D ® Libela (O) (H'H'H Q[ULDD @®

Nastaveni pomoci

QCII\LH - H— roubu @CM Libela (X)
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(4) Provedte vyvazeni stroje pomoci vyrovnavaciho $roubu nize uvedenym zplsobem.

Montazni klic

s )
C
@ &) O kAT 11TO
= \
=
O
N

POZNAMKA
1) Na vyrovnavaci Srouby vyvazovaciho bloku by méla byt uplatnéna stejna sila.
Pokud je jeden ze Sroubu utaZen méné nebo vice, bude pozdéjsi postup vyvazovani neuspésny.
2) Vyrovnavaci Srouby by mély byt vzdy zastaveny ve sméru zvySovani stroje. Jestlize je to mozné, provedte

vyvazovani zvySovanim stroje.
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(5) Upravte vychyleni stroje prostfednictvim pohybu v ose Y, pfi€emz budete kontrolovat vyvazeni.

(6) Upravte vychyleni stroje prostfednictvim pohybu v ose X, pfi¢emz budete kontrolovat vyvazeni.

(7) Utdhnéte matice upevnujici vyrovnavaci Srouby.

87



(8) Po utazeni znovu vyvazeni zkontrolujte. Jestlize dojde ke zméné, zjistéte jeji rozsah a smér a povolte opét
utazenou kotvici matici. Provedte vyvazeni a utahnéte kotvici matici.

Opakujte postup, dokud nebude dosazeno pozadovaného vyvazeni.

12. Zavérecna kontrola stavu

Po provedeni vyvazeni provedte zavére¢nou kontrolu stavu.
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