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25.

Modelové varianty

1) Modely PUMA 2100/2600/3100

Model | Skiicidlo| Suport | Dvouosy M S MS Y SY
.| L=500 |P2100 P2100M P2100S |P2100MS |P2100Y |P2100SY
2100 ° L=750 |P2100L [P2100LM [P2100LS |P2100LMS |P2100LY |P2100LSY
. |L=750 | P2600 P2600M P2600S |P2600MS |P2600Y |P2600SY
P2600 1 10 L=1250 |P2600L [P2600LM [P2600LS |P2600LMS |P2600LY |P2600LSY
L=750 |P3100 P3100M P3100Y
L=1250 [P3100L [P3100LM P3100LY
P3100 | 12"
L=2000 |P3100XL [P3100XLM P3100XLY
L=3000 |P3100UL [P3100ULM P3100ULY

2) Struktura a funkce
- L/ XL/ UL: Dlouhy suport / Velmi dlouhy suport / Extra dlouhy suport

-M
-LM
-S
- MS
-Y
-SY

: Frézovani
L+ M

: Vedlejsi vieteno

M+S
:0sayY
:S+0saY
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26. Tabulka udajua
26.1 Rada stroji Puma 2100

Technické udaje
Jed-

Rada stroju Puma 2100 | oy [ pUMA | PUMA PUMA | PUMA | PUMA | PUVA

2100/L | 2100M/LM | 2100MSALMS | 2100S/LS | 2100Y/LY | 2100SYLSY

(1) Rozméry

Obézny pramér nad lozem mm 780 780 780 780 780 780
Obézny pramér nad suportem mm 630 630 630 630 630 630
Doporuc¢eny pramér obrabéni mm 210 210 210 210 210 210
Max. primér obrabéni mm 480 406 406 480 406 406
Max. délka obrabéni mm | 520/760 | 520/760 | 520/760 | 520/760 | 520/760 | 520/760
Pracovni prdmér tyce mm 65 65 65 65 65 65
(2) Vreteno
Rychlost vfetena oumin.| 4500 4500 4500 4500 4500 4500

(femenovy typ)

Rychlost vietena

(typ se zabudovanym ot/min. - - - - 5000 5000
motorem)
Usti vietena ASA A2#6 | ASA A2#6 | ASA A2#6 | ASA A2#6 | ASA A2#6 | ASA A2#6
Pramér loZiska vietena (pfedni) | mm 120 120 120 120 120 120
Prameér otvoru vietena mm 76 76 76 76 76 76
Min. stuper pootoceni
vietena stupné - 0.001 0.001 - 0.001 0.001
(Osa C)
Rychlost vedlejSiho vietena
(femenové [se zabudovanym ot./min. - - - - - 4500[6000]
motorem])
Usti vedlej§iho vietena - - - - - ASA A2-5
Prameér loziska vedlej$iho
vietena mm - - - - - 90
(pfedni)
Otvor vedlejSiho vietena -
o mm - - - - - 62
prdmér
Min. stupen pootoceni stu
vedlejsiho vietena nép - - - - - 0.001
(Osa C)
(3) Nastrojova hlava
Pocet nastrojovych pozic 12 12[24] 12[24] 12 12[24] 12[24]
Velikost vnéjSiho nastroje mm 25 25[20] 25[20] 25 25[20] 25[20]
Primér vyvrtavaci tyce mm 50 40[32] 40[32] 50 40[32] 40[32]
Doba pootoc¢eni (1. otocka) s 0.15 0.15 0.15 0.15 0.15 0.15
Ea}\/:tr:g}:t vietena rotacniho wmin ] 5,000 5000 ] 5,000 5,000
(4) Sane
Rozsah osy X mm | 260(20+240) | 260(57+203) | 260(58+203) | 260(20+240) | 260(57+203) | 260(57+203)
‘G | Rozsah osy Z mm | 590/830 | 590/830 | 590/830 | 590/830 | 590/830 | 590/830
(2]
N
n? -Rozsah osy Y mm - - - - 102(£51) 102(£51)
Rozsah osy B mm - 590/830 | 590/830 - 590/ 830




CONSTRUCTION OF MACHINE B-B-43

. Jed- Technické udaje
Rada strojd Puma2100 | \oua[—pUMA | PUMA PUVA PUMA | PUMA PUVMA
2100/L | 2100M/LM | 2100MSLMS | 2100S/LS | 2100Y/LY | 2100SYLSY
Rychly posun (osa X) mimin. 30 30 30 30 30 30
% Rychly posun (osa Z) mimin. 30 30 30 30 30 30
c Rychly posun (osa Y) mimin. - - - - 10 10
Rychly posun (osa B) mimin. - - 30 30 - 30
(5) Konik
Prdmér hrotu mm 80 80 - - 80 -
Vyvrtavavm kuzel MT#4 MT#4 ) ) MT#4 )
hrotu (stred)
Rozsah hrotu mm 80 80 - - 80 -
(6) Motory
Motor hlavniho vietena kW 18.5/15 18.5/15 18.5/15 18.5/15 18.5/15 18.5/15
Motor vedlejSiho vietena kw - - 7.5/5.5 7.5/5.5 - 7.5/5.5
Mogor v_retena rotacniho KW } 55 55 ) 55 55
Nastroje
Motor posuvového Ustroji 3.0/3.0/ - 1.6/3.0/ - | 3.0/3.0/3.0 | 3.0/3.0/3.0
(osy X, Z, Y, B) KW 16/30 3.0/3.0 1.6 1.6 /- 1.6
I\K/Iotor.cerpadla chladici KW 04 0.4 0.4 04 04 04
apaliny
(7) Privod proudu
Privod elektricke energie kvA| 3563 38.41 4563 42.85 41.32 48.54
(jmenovita hodnota)
(8) Rozmeéry stroje
Vyska stroje mm 1900 2163
Délka stroje mm 3415/3530
Sitka stroje mm 1863
Hmotnost stroje kg | 4850/5350 | 5000/5500 | 5450/5950 |5300/5800 | 5450/5950 | 5900/6400
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26.2

Rada strojii Puma 2600

Technické udaje

.o Jed-
Rada stroji Puma 2600 notka | PUMA PUMA PUVA PUMA PUMA PUVA
2600/L 2600M/LM | 2600MSLMS | 2600S/LS | 2600Y/LY | 2600SYLSY
(1) Rozméry
Obézny pramér nad lozem mm 780 780 780 780 780 780
Obézny prdmér nad suportem mm 630 630 630 630 630 630
Doporucéeny prameér obrabéni mm 255 255 255 255 255 255
Max. pramér obrabéni mm 480 376 376 480 376 376
Max. délka obrabéni mm 760/1280 | 760/1280 | 760/1280 | 760/1280 | 760/1280 | 760/ 1280
Pracovni prdmér tyce mm 76 76 76 76 76 76
(2) Vreteno
Rychlost vietena omin. | 3500 3500 3500 3500 3500 3500
(Femenovy typ)
Rychlost vietena
(typ se zabudovanym ot./min. - - - - 4000 4000
motorem)
Usti vietena ASA A2#8 | ASA A2#8 | ASA A2#8 | ASA A2#8 | ASA A2#8 | ASA A2#8
Primér loZiska vietena (pfedni) mm 140 140 140 140 140 140
Prameér otvoru vietena - vrtani | mm 86 86 86 86 86 86
Min. stuper pootoceni
vietena stupné - 0.001 0.001 - 0.001 0.001
(Osa C)
Rychlost vedlejSiho vietena
(Femenové [se zabudovanym ot./min. - - - - - 4500[6000]
motorem])
Usti vedlej§iho vietena - - - - - ASA A2-5
Primér loziska vedlejSiho
vietena mm - - - - - 90
(pfedni)
Otvor vedlej$iho vietena -
o o mm - - - - - 62
prdmér
Min. stupen pootoceni
vedlejSiho vietena stupné - - - - - 0.001
(Osa C)
(3) Nastrojova hlava
Pocet nastrojovych pozic 12 12[24] 12[24] 12 12[24] 12[24]
Velikost vnéjsiho nastroje mm 25 25[20] 25[20] 25 25[20] 25[20]
Primér vyvrtavaci tyce mm 50 50[40] 50[40] 50 50[40] 50[40]
Doba pootoceni s 0.15 0.15 0.15 0.15 0.15 0.15
(1. otocka)
Ryphlos;t vietena rotacniho otmin. ) 5,000 5.000 ) 5,000 5,000
nastroje
(4) Sané
Rozsah osy X mm 270 270 270 270 270 270
& | Rozsah osy Z mm 830/1350 | 830/1350 | 830/1350 | 830/1350 | 830/1350 | 830/1350
(2]
g Rozsah osy Y mm - - - - 102(x51) | 102(+51)
830/ 830/ 830/
Rozsah osy B mm - - 1350 1350 - 1350
Rychly posun (osa X) m/min. 30 30 30 30 30 30
% Rychly posun (osa Z) m/min. 30 30 30 30 30 30
& | Rychly posun (osa Y) m/min. - - - - 10 10
Rychly posun (osa B) m/min. - - 30 30 - 30
(5) Konik
Prameér hrotu mm 100 100 - - 100 -
Vyvrtavaci kuzel
hrotu MT#5 MT#5 - - MT#5 -
(stfed)
Rozsah hrotu mm 100 100 - - 100 -
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. » Jed- Technické udaje
Rada stroji Puma 2600 notka | PUMA PUMA PUVA PUMA PUMA PUVA
2600/L | 2600M/LM | 2600MSLMS | 2600S/LS | 2600Y/LY | 2600SYLSY
(6) Motory
Motor hlavniho vietena kW 22/18.5 22/18.5 22/18.5 22/18.5 22/18.5 22/18.5
Motor vedlejsiho vietena kw - - 7.5/5.5 7.5/5.5 - 7.5/5.5
“N"g;‘t’rro}’efete”a rotacniho KW - 55(7.5] | 5.5[7.5] - 55(7.5] | 5.5[7.5]
Hotorpossdio o | v | rawo | sowo | 3958 | 1SS | 3080 | 3oan
'\K";’rt)zqigsrpad'a chiadici KW 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4
(7) Privod proudu
gﬂ:ﬁg\/ﬁfﬁg&%ﬁaﬁ”e@ie kvA | 4072 435 51.65 48.86 46.4 54.55
(8) Rozmeéry stroje
Vygka stroje mm 1900 | 2163
Délka stroje mm 3600/4335
Sitka stroje mm 1863/1952
Hmotnost stroje kg | 5400/6700 | 5550/6850 | 6000/7300 | 5850/7150 | 6000/7300 | 6450/7750
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26.3

Rada strojii Puma 3100

Technické udaje

Rada stroji Puma 3100 :;?(-a PUMA PUMA PUMA
3100/L/XL/UL 3100M/LM/XLM/ULM 3100Y/LY/XLY/ULY
(1) Rozméry
Obé&zny prdmér nad lozem mm 850 850 850
Obézny prdmér nad suportem mm 670 670 670
Doporucéeny prameér obrabéni mm 305 305 305
Max. pramér obrabéni mm 525 420 420
. fx 760/1280/2125/ 760/1280/2125/ 760/1280/2125/
Max. délka obrabéni mm 3125 3125 3125
Pracovni prdmér tyce mm 102 102 102
(2) Vreteno
Rychlost vietena otmin. 2800 2800 2800
(femenovy typ)
Rychlost vietena
(typ se zabudovanym ot/min. - - 3000
motorem)
Usti vietena ASA A2#11 ASA A2#11 ASA A2#11
Primér loZiska vietena (pfedni) mm 160 160 160
Prmér otvoru vietena mm 115 115 115
Min. stuperi pooto€eni vietena N }
(Osa C) stupné 0.001 0.001
Rychlost vedlejSiho vietena
(femenové [se zabudovanym ot./min. - R B
motorem])
Usti vedlej§iho vietena - - -
Pramér loziska vedlejsiho
vietena mm - - -
(pfedni)
Otvor vedlejsiho vietena -
oy mm - - -
prdmér
Min. stuperi pootoceni
vedlejSiho vietena stupné - - -
(Osa C)
(3) Nastrojova hlava
Pocet nastrojovych pozic 10 12 12
Velikost vnéjSiho nastroje mm 25 25 25
Primér vyvrtavaci tyce mm 50 50 50
Doba pootoceni (1. otocka) s 0.15 0.15 0.15
R}/chlqst vietena rotacniho otmin. ) 5,000 5,000
nastroje
(4) Sané
Rozsah osy X mm 293(30.5+262.5) 293(83+210) 293(83+210)
< | Rozsah osy Z mm 830/1350/2190/ 830/1350/2190/ 830/1350/2190/
2 y 3190 3190 3190
% | Rozsah osy Y mm - - 130(+65)
Rozsah osy B mm - - -
Rychly posun (osa X) m/min 30 30 30
< | Rychly posun (osa Z) m/min 30/30/30/26 30/30/30/26 30/30/30/26
3 .
2 -
o | Rychly posun (osa Y) m/min - - 10
Rychly posun (osa B) m/min - - -
(5) Konik
Pramér hrotu mm 100/100/120/120 100/100/120/120 100/100/120/120
Vyyrtavam kuzel hrotu MT#5 MT#5 MT#5
(stfed)
Rozsah hrotu mm 100/100/120/120 100/100/120/120 100/100/120/120
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Technické udaje

Rada strojii Puma 3100 :oet?(-a PUMA PUMA PUMA
3100/L/XL/UL 3100M/LM/XLM/ULM 3100Y/LY/XLY/ULY
(6) Motory
Motor hlavniho vietena kW 22/18.5 22/18.5 22/18.5
Motor vedlejsiho vietena kw - - -
Mptor yretena rotacniho KW ) 5.5(7.5] 5.5(7.5]
nastroje
Motor posuvového ustroji L L )
(osy X, Z, Y, B) kW 3.0/4.0[4.0/7.0/7.0)/-/ 3.0/4.0[4.0/7.0/7.0)-/ 3.0/4.0[4.0/7.0/7.0)/3.0/
Motor_ Cerpadla chladici KW 0.4 04 04
kapaliny
(7) Privod proudu
Privod elekirické energie KVA | 41.6414164/42.83/42.83 | 44.42/44.42/4561/45.61 | 46.40/46.40/47.50/47.59
(jmenovita hodnota)

(8) Rozmeéry stroje

Vyska stroje mm 2010/2010/2315/2315 2315
Délka stroje mm 3765/4285/5595/6565
Sitka stroje mm 1978/2067/2280/2280

Hmotnost strore N 5850/7350/10150 6000/7500/10300 6500/8000/10800
J 9 /11650 /11800 /12300
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27.

Nakresy rozméru
PUMA 2100/S/M/MS (L500)

1) Remenovy typ (postranni dopravnik t¥isek)

Motor . ”AP
Model vietens | Délka "A?(mm)
ALPHA 15 160
PUMA 2100 ALPHA P22 230
ALPHA P30 335
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2) Typ se zabudovanym motorem (postranni dopravnik tfisek)

Jednotka : mm
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PUMA 2100L/ LS/ LM/ LMS & PUMA 2600/ S/ M/ MS (L750)

1) Remenovy typ (postranni dopravnik tFisek)

Model Motor | nika »A”(mm)
vietena
ALPHA 15 160
PUMA 2100L | ALPHA P22 230
ALPHA P30 335
ALPHA 18 230
PUMA 2600 ALPHA P30 385
ALPHA P40 385
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Jednotka : mm

CONSTRUCTION OF MACHINE B-B-51
2) Typ se zabudovanym motorem (postranni dopravnik tfisek)
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PUMA 2600L/ LS/ LM/ LMS (L1250)

1) Remenovy / Typ se zabudovanym motorem (postranni dopravnik tfisek)

Jednotka : mm
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PUMA 2100Y/SY (L500)

1) Remenovy typ (postranni dopravnik tfisek)

Jednotka : mm
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2) Typ se zabudovanym motorem (postranni dopravnik tfisek)

Jednotka : mm
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CONSTRUCTION OF MACHINE B-B-55

PUMA 2100LY/LSY & PUMA 2600Y/SY (L750)

1) Remenovy typ (postranni dopravnik tfisek)
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D-B-56 HANDLING AND INSTALLATION

2) Typ se zabudovanym motorem (postranni dopravnik tfisek)

Motor e AR
Model vietena Délka ”A”(mm)
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CONSTRUCTION OF MACHINE B-B-57

PUMA 2600LY/LSY (L1250)
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D-B-58 HANDLING AND INSTALLATION

PUMA 3100/M (L750)

1) Remenovy typ (postranni dopravnik tFisek)

Jednotka : mm
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CONSTRUCTION OF MACHINE B-B-59

2) Typ se zabudovanym motorem (postranni dopravnik tfisek)

Jednotka : mm
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D-B-60 HANDLING AND INSTALLATION

PUMA 3100L/LM (L1250)

1) Typ se zabudovanym motorem (postranni dopravnik tfisek)

Jednotka : mm
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CONSTRUCTION OF MACHINE B-B-61

PUMA 3100Y (L750)

1) Remenovy typ (postranni dopravnik tfisek)

Jednotka : mm
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D-B-62 HANDLING AND INSTALLATION

2) Typ se zabudovanym motorem (postranni dopravnik tfisek)

Jednotka : mm
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CONSTRUCTION OF MACHINE B-B-63

1) Typ se zabudovanym motorem (postranni dopravnik tfisek)

PUMA 3100LY (L1250)
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D-B-64 HANDLING AND INSTALLATION

PUMA 3100XL/XLM/XLY (L2000)

1) Postranni dopravnik tfisek (rozmér x: pouze model Y)
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Jednotka : mm

CONSTRUCTION OF MACHINE B-B-65

PUMA 3100UL/ULM/ULY (L3000)

1) Postranni dopravnik tfisek
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D-B-66 HANDLING AND INSTALLATION

OppDiLD
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21 UskKIadn@ni Stroje.......coooiiiiieee B-69
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CONSTRUCTION OF MACHINE B-B-67

28.

Uvedeni do provozu - souhrn

Tento oddil vysvétluje procedury pro manipulaci a instalaci stroje v pfipadé, Zze musi byt
presunut na jiné misto v disledku zmény uspofadani Vaseho zavodu.

VétsSina uvedenych bezpecnostnich opatfeni muze byt pouzita také pfi prvni instalaci stroje
v podniku.

Pfesnost stroje ovliviiuji podminky prostfedi na daném misté. | kdyz je pfesnost vodicich
drazek vysoka, pokud je stroj Spatné nainstalovan, jeho pfesnost bude nizka.

Prectéte si, prosim, peclivé pfislusné pokyny a v pribéhu instalace se jimi fidte. To Vam

zaruCi pozadovanou presnost obrabéni.



E-B-68 CONSIDERATION BEFORE MACHINING

Wb Er umirstEni Kapitola 2
Priprava vwwhraného umisténi

(plan zakladd) Kapitola 3

Zvedani a presouvani stroje / Kapitola 4

Odstranéni pfepravnich svorek Kapitola 5

Instalace perifernich zafizeni / Kapitola 6

Zasobeni olejem / Kapitola 7

Pfivod vzduchu Kapitola 8

Pfivod el. energie / Kapitola 9

Vyvazeni / Kapitola 10

ZkuSebni provoz / Kapitola 11




CONSTRUCTION OF MACHINE B-B-69

29.
291

29.2

Vybér umisténi

Uskladnéni stroje

Skladovani stroje bez toho, aby byla provedena jeho instalace.

(1) Umistéte stroj na misto, kde je okolni teplota v rozmezi —20 az 60°C a kde vlhkost
neprekracuje 75%. Nesmi dochazet ke kondenzaci. Jestlize tato podminka neni
dodrzena, mohou se objevit problémy s jednotkou NC nebo ostatnimi elektrickymi
zafizenimi.

(2) Vyhnéte se prasnym mistim a tém, kde se vyskytuje opar nebo mlha. Prach a vihké

prostredi zplsobuji korozi dila.

Pozadavky na okolni prostredi

Neni potfeba vytvaret pro provoz stroje specidlni prostfedi. Ridte se tabulkou “Okolni
prostifedi” uvedenou nize.

Obvykle muze byt kazdé primyslové prostfedi s dobrymi svételnymi podminkami, vyménou
vzduchu a pevnou podlahou povazovano za vyhovujici.

Pro poZadavky na pevnost podlahy, vzdalenost ode zdi a podkladu prosim peclivé projdéte

kapitolu 3. “Plan zakladd“ v tomto manualu.

Okolni prostiredi

Ukazatel Jednotka méreni Hodnota
Minimalni uroveri osvétleni lux 300
Teplotni rozmezi °C min. 5 — max. 40
Maximalni vihkost 75 % (pfi 20°C)
Maximalni sklon podlahy 0.5 %
Minimalni pevnost podlahy kg/m? 1500

Aby bylo dosazeno vysoké presnosti obrabéni a dlouhé Zzivotnosti, mély by byt brany v

uvahu nasledujici body tykajici se umisténi stroje.

Slabé podlozi (1)
Nevhodna mista Blizko zdrojl vibraci (2)
Pradna mista (3)
Pfivod proudu Oddéleni od stroju s nestalym vykonem (4)
Teplovta , okolniho 5-40°C (5)
prostredi
Vlhkost 30-75% (bez kondenzace) (6)




E-B-70 CONSIDERATION BEFORE MACHINING

(1) Upravy podloZi jsou doporugeny tam, kde je spodni vrstva pidy nedostate¢né pevna,

aby se zabranilo naklanéni nebo propadani stroje.

(2) Stroj by mél byt umistén co nejdale od moznych zdroja vibraci, jako napf. silnice,
razici/lisovaci zafizeni nebo hoblovky.

Jestlize jsou blizké zdroje vibraci neodstranitelné, zhotovte tlumici jamky okolo podkladu

snizujici ucinky vibraci (béhem provozu: méné nez 0.5G, béhem pfesunu: méné nez

3.5G).

(3) Jestlize musi byt stroj umistén na prasném nebo vihkém mist&, obratte se na firmu

Doosan infracore pro konzultaci o patficnych opatfenich.

(4) Nespravna cinnost NC muze byt vysledkem toho, Ze se stroj nachazi v blizkosti
zdroju energie, zafizeni produkujicich elektrické vyboje, elektrickych svafovacich
strojiil nebo toho, Ze je elektfina pfivadéna z jednoho rozvodného zafizeni i k jinym
zarizenim.

Podrobnéjsi informace o podminkach pfipojeni, prosim, konzultujte s nasim servisnim

inZenyrem, ktery Vam bude napomocen pfi instalaci stroje.

(5) Vyhnéte se mistim s pfimym slune¢nim svétlem, tém, které jsou blizko zdrojl tepla,
nebo mistim s velkym kolisanim teplot. Udrzovani stalé okolni teploty je zakladnim
faktorem pfesného obrabéni.

Abyste udrzeli stalou pfesnost stroje v rozmezi garantovanych hodnot, mél by byt stroj
umistén tak, aby nebyl ovlivnén vzduSnymi proudy uvnitf tovarny. Ackoli neni
vyzadovana klimatizace, optimalni rozmezi teploty okolniho prostfedi je 17 az 25°C (63
az 77°F).

Povolené teplotni rozmezi béhem provozu stroje: 5 - 40°C (41 - 104°F).

Abyste udrzZeli nebo dokonce presahli Uroven stalé garantované pfesnosti stroje:
a) Udrzujte teplotni odchylku okolniho prostiedi béhem jednoho dne (24 hodin)
v rozmezi +2°C (36°C).
b) Rozdil mezi teplotou u podlahy a ve vySce pfiblizné 5 metri (16,4ft) by mél
byt maximalné 1°C (34°F).

(6) Idealni provozni prostfedi pfedstavuje okolni teplota 20°C (68°F) a vihkost 30 — 75 %.

NOTICE

Ovladaci panel obsahuje baterii z ddvodu zalohovani paméti. Zalohovana data mohou

byt ztracena v pfipadé vybiti baterie, poruchy nebo jiného neotekavaného problému.
Doporucujeme proto, aby byla dllezita data, jako napf. obrabéci programy, nastrojova

data a externi systém parametru, uloZzena na externim pamétovém zafizeni.
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30.

30.1

Priprava vybraného umisténi

NOTICE

JestliZze jsou nasledujici podminky spinény, neni potfeba provadét Zadné upravy podkladu

pfi obvyklych obrabécich €innostech a neni tfeba pouzivat kotevni Srouby.
- Podlozi musi byt pevné. (nosnost podlozi: vice nez 3 t/m?2)
- Mocnost betonové podlahy musi byt nejméné 200 mm.

- Nesmi se vyskytovat mezera mezi podlahou a podlozim.

Jestlize jsou vySe zminéné podminky spinéné, neni potfeba pouzivat kotvici Srouby. Je
nutné mit k dispozici dostateCny prostor podle nakresu ‘Vnéjsi rozméry’ uvedeného v oddile
C, aby bylo dostate¢né misto pro instalaci a udrzbu dopravniku tfisek, ¢isténi nadrze

chladici kapaliny, otvirani dvefi skfiné s elektfinou, atd.

Podkladové prace

Pokud neni podlozi nebo zemina pod podlahou dostate¢né pevna, je potfeba pro udrzeni
presnosti vyroby vybudovat novy betonovy zaklad v souladu s planem podkladu pfipojenym
k tomuto manualu.

(1) Naroky na podklad se méni v zavislosti na vlastnostech podlozi. Z hlediska
pudnich pomért je dulezité, aby podlozi bylo dostate¢né hutné, aby se
zaklady po instalaci stroje nepropadaly.

(2) Tam, kde je podlozi pFilis mékké, je nezbytné zarazit do n&j betonové piloty.

(3) Planek podkladu pfipojeny k tomuto manualu je upraven pro polozeni
prislusného betonového zakladu ur€eného pro tento stroj. Mocnost betonu

by méla byt uréena s ohledem na pudni poméry daného mista.

Polystyren (styrofoam)

NOTICE

s
; /;; /? Provedte podkladové prace podle obrazku vilevo a
:;;j/;; podle nakresu zakladd v oddilu C.
- //,/;// 3
Beton,//// =}
gt // -
lgraslgile.
)/j/ﬁj/@xn
Elfigtcafis ove s M N
Zakladova deska ;70 ¢8
: S
Zemina S
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Casovy plan a kontrola podkladovych praci

(1) Je idealni, kdyz schnuti (vytvrzovani) betonu na daném misté probiha dva mésice
pred samotnou instalaci stroje.
= Minimalni doba pfedstavuje jeden mésic.
(2) Po dokonc¢eni podkladu zkontrolujte vSechny jeho &asti, a v pfipadé problémd je

oSetfete predtim, nez stroj umistite.

Kotvici Sroub (volitelné)

i
B

G —
c
Velikost | Primeér Srgub CeI’kova Pevnost | Odpovidajici
Sroubu (A) (B) - délka| délka E F G v tahu vrtak
(S) (€)
M20(W3/4) |125.5 mm| 35 mm | 80 mm | @16mm | @20mm | 32mm | 5,500 kgf | 26.5 mm

NOTICE

- Tloustka betonu pro zaklady musi byt vétsi nez 120 mm.

- Pred instalaci stroje vyvrtejte otvory pro kotevni Srouby pomoci odpovidajiciho vrtaku.
(hloubka otvoru: @26.5 x 85mm)
Vrtani nemuze byt provedeno po instalaci, protoZe stroj zakryva pfislusné pozice Sroubd.
- Vyuvrtejte otvory na pozicich oznaCenych v nakresu v oddilu C pomoci
znaku .
- Kdyz umistujete kotvici Srouby do pfipravenych otvorq, zajistéte, aby byla

horni strana ve stejné Urovni nebo mirné pod hornim povrchem betonu.
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226.5
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Umisténi vyvazovaciho bloku

Umistéte vyvaZovaci blok do pfisludné polohy podle niZe uvedeného nakresu a nakresu
zakladu.

NOTICE

Davejte pozor na smér vyvazovacich bloku, aby nedochazelo ke kfizeni s nadrzi chladici kapaliny.
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30.2
3.21

Nakres podkladu (bez kotvicich Sroubu)

PUMA 2100 (L500)

PUMA 2100/ PUMA 2100S/ PUMA 2100M/ PUMA 2100MS/ PUMA 2100Y/ PUMA 2100SY
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3.2.2 PUMA 2100(L750) & PUMA 2600(L750)
PUMA 2100L/ PUMA 2100LS/ PUMA 2100LM/ PUMA 2100LMS/ PUMA 2100LY/ PUMA 2100LSY/
PUMA 2600/PUMA 2600S/ PUMA 2600M/ PUMA 2600MS/ PUMA 2600Y/ PUMA 2600SY

| |
- :
E |
- | 2 !
_ Poory
= Z )
= -
g g I |
i 5 ‘
o o !
__|
B
5 8
E e
[#]
a
3
n -
0 I
0 I =
(=1
o
° f
g e
E a IR 3
E‘ 5 0| (=] (=] N
g : iE g
»:; §
7]
D
[ 8
3 =t o
2 4] S
g S e
a A 2
el i 3]
s I
= —
“ ¥ 3
g 8
700 195 70
305 895 300
100 1500 100
230 1700
1863 67
x Cislo . .
C. o Oznaceni dilu Pocet
soucastky
1 L62312013A | Vyvazovaci blok 9
L62312023A | Vyvazovaci Sroub 9
L62312033A | Matice 9

Jednotka vyvazovaciho bloku

L62310507A




E-B-76 CONSIDERATION BEFORE MACHINING

3.2.3

PUMA 2600 (L1250)

PUMA 2600L/ PUMA 2600LS/ PUMA 2600LM/ PUMA 2600LMS/ PUMA 2600LY/ PUMA 2600LSY
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3.24 PUMA 3100 (L750)
PUMA 3100/ PUMA 3100M/ PUMA 3100Y
L2 2 8 3
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3.2.5 PUMA 3100 (L1250)
PUMA 3100L/ PUMA 3100LM/ PUMA 3100LY
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3.2.6 PUMA 3100 (L2000)
PUMA 3100XL/ PUMA 3100XLM/ PUMA 3100XLY
PUMA 3100XL/ PUMA 3100XLM/ PUMA 3100XLY
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3.2.7

PUMA 3100 (L3000)
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30.3
3.3.1

Nakres podkladu (s kotvicimi Srouby)
PUMA 2100 (L500)
PUMA 2100/ PUMA 2100S/ PUMA 2100M/ PUMA 2100MS/ PUMA 2100Y/ PUMA 2100SY
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Dopravnik
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* Sestava kotevnich Sroubu

(120401-00020)
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vieteniku) by mél byt rozebran na Srouby a

matice pro pouziti v dané poloze (vlevo).
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3.3.2

PUMA 2100(L750) & PUMA 2600(L750)
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Spodni kryt na levé strané stroje (blizko

vieteniku) by mél byt rozebran na Srouby a

matice pro pouziti v dané poloze (vlevo).
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3.3.3

PUMA 2600 (L1250)
PUMA 2600L/ PUMA 2600LS/ PUMA 2600LM/ PUMA 2600LMS/ PUMA 2600LU/ PUMA 2600LSY
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Spodni kryt na levé strané stroje (blizko

vieteniku) by mél byt rozebran na Srouby a

matice pro pouziti v dané poloze (vlevo).
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3.34

PUMA 3100 (L750)
PUMA 3100/ PUMA 3100M/ PUMA 3100Y
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vieteniku) by mél byt rozebran na Srouby a

matice pro pouziti v dané poloze (vlevo).
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3.3.5

PUMA 3100 (L1250)

PUMA 3100L/ PUMA 3100LM/ PUMA 3100LY
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Spodni kryt na levé strané stroje (blizko

vieteniku) by mél byt rozebran na Srouby a

matice pro pouziti v dané poloze (vlevo).
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3.3.6

PUMA 3100 (L2000)
PUMA 3100XL/ PUMA 3100XLM/ PUMA 3100XLY

£ “é “ ‘ g
z % g ¢ | E 3
& 3 o=
B L 145 530 165 Th @
= o o =
=] = T — 0 ]
2 2 [ B
[N . =
(=]
|~ 2
| g
j -~
3
£ . 2
o 8 it
g g
3 |
0 | |
g 8
2 | N E
0 : T
o |
o
[=]
| g
= ‘ o o o %
5 53¢
2 ‘ o
! =
S 3 o
I ! & 8
' =
n ‘ ]
& ! ! =
4 | &2 =
0 L N
: ‘ =5 b
L | e
el L | :
I R/ & o
N — ¥
=
3 A -
3 . : S =
: | Al i
840 220| |70
T 320 1080 320
0 100 1700 100
35 165 1900 215
W
D. 2280
¢ Cislo Nazev dilu | Oznageni |Ppocet
. soucastky
130 /® 1 |12014-00007 |%&Kladovy M20W3/4) | 4
(30) 60 20 /@ Sroub
T
2 |910902-00030 |Blok 4
E%L /@ .
, DWY = 8| 3 |ss001101  [Podiozka ZP20 4
/m n D
N E 7 /;z;@ 4 |s0071551 §;Sutg"a””y M20x140 | 4
|9 ] Sestihranna
M N/ 2 D] 5 |s4a001131 tice NA20 4
// (D] & |soo28251 Sestihranny BAS20X80 | 4
= = Sroub
7 |250205-00271 |Kotevni deska |@50Xt10 4
65 “ Spodni kryt na levé strané stroje (blizko

* Sestava kotevnich Sroub

(120401-00020)

vieteniku) by mél byt rozebran na Srouby a

matice pro pouziti v dané poloze (vlevo).
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3.3.7

PUMA 3100 (L3000)

PUMA 3100UL/ PUMA 3100ULM/ PUMA 3100ULY
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31. Zvedani a presouvani stroje

31.1 Presouvani stroje
Tento model se sklada z ucelené jednotky a muze tak byt jednoduSe pfesouvan bez toho,
aby se rozdéloval na jednotlivé Casti. (Je ovSem tfeba vzit v Uvahu, ze nadrz chladici

kapaliny je nainstalovana samostatné.)

Hmotnost stroje Jednotka : kg

PUMA 2100 4,850 PUMA 2100M 5,000 PUMA 2100Y 5,450

PUMA 2100L 5,350 PUMA 2100LM 5,500 PUMA 2100LY 5,950

PUMA 2100S 5,300 PUMA 2100MS 5,450 PUMA 2100SY 5,900

PUMA 2100LS 5,800 PUMA 2100LMS | 5,950 PUMA 2100LSY | 6,400

PUMA 2600 5,400 PUMA 2600M 5,550 PUMA 2600Y 6,000

PUMA 2600L 6,700 PUMA 2600LM 6,850 PUMA 2600LY 7,300

PUMA 2600S 5,850 PUMA 2600MS 6,000 PUMA 2600SY 6,450

PUMA 2600LS 7,150 PUMA 2600LMS | 7,300 PUMA 2600LSY 7,750

PUMA 3100 5,850 PUMA 3100M 6,000 PUMA 3100Y 6,500

PUMA 3100L 7,350 PUMA 3100LM 7,500 PUMA 3100LY 8,000

PUMA 3100XL | 10,150 PUMA 3100XLM | 10,300 PUMA 3100XLY | 10,800

PUMA 3100UL | 11,650 PUMA 3100ULM | 11,800 PUMA 3100ULY | 12,300

Vybaleni, kontrola a ¢isténi

1) Stroj je béhem prepravy upevnén pomoci prepravnich svorek. Po instalaci stroje
odstrante vSechny pfepravni svorky a ulozte je na bezpené misto pro pozdéjsi
pouziti.

2) Umistéte oddélené zabalené kryty a dily.

3) Po instalaci stroje odstrarite olej chranici pfed korozi.

Tento olej musi byt odstranén, protoze mlze byt znecistén prachem nebo jinymi
cizorodymi Céasticemi béhem transportu stroje. Poté, co olej kompletné odstranite,

namazte vodici drazky pfisluSnym mazacim olejem.

Zvedani a presun stroje

Existuji dva zpuUsoby pfesunu celého stroje na uréené misto — pomoci jefabu a

vysokozdvizného voziku.

Predtim, nez stroj pfesunete, prostudujte nakres externich rozmért v oddilu C.
Hodnoty uvedené na S&titcich na stroji by mély byt brany v uvahu, pokud jsou odlisné od

hodnot uvedenych v manualu.
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(1) Zvedani stroje

Postup:

Kdyz presunujete stroj, ktery je jiz v provozu, postupujte od kroku 1). V pfipadé

prvni instalace po zakoupeni stroje postupujte od kroku 4).

1) Odstrante vSechny obrobky, nastroje, atd. z vnitfniho prostoru stroje.

2) Presurite vSechny osy do koncové polohy. Posurite konik na pravy konec a
upnéte ho.

3) Vypnéte pfivod energie ke stroji a odpojte elektrické kabely a ostatni hadice a
potrubi spojené se strojem.

4) Vyjméte nadrz chladici kapaliny ze stroje a demontujte dopravnik tfisek.

5) Ulozte vyrovnavaci bloky na planované misto.

6) Demontujte kryty na levé i pravé strané stroje, aby byl volny pfistup k hakdm.

7) Upevnéte lano na vSechny zvedaci haky stroje.

A WARNING

Zkontrolujte, zda je zvedaci lano na hacich bezpe¢né upevnéno.

Nedodrzeni tohoto varovani maze vyustit ve vazné nebo smrtelné zranéni.

8)

9)

Umistéte podlozku z mékkého materidlu mezi stroj a lano, aby nedoSlo
k poSkozeni stroje.

Zvednéte a pfemistéte stroj pomoci jefabu.

10) Poté, co se presvédcite, ze jsou vyrovnavaci Srouby ve spravnych pozicich, stroj

pomalu a opatrné pokladejte.

Bezpecnostni opatreni pri zvedani

A WARNING

1)
2)

3)

Zvedaci lana by méla mit nominalni prdmér nejméné 20 mm.

Upravte uhel kazdého lana tak, aby se lana nemohla dotknout povrchu stroje.
(Neni dovoleno, aby lana svirala se svislici uhel vétsi nez 40°.)

Zkontrolujte rovnovahu stroje a bé&hem zvedani stroje udrzujte zvySenou
pozornost.

S velkou davkou opatrnosti stroj jemné pokladejte na podlahu.

Chranite pfi pokladani stroj pfed otfesy a narazy.

Je nutné, aby manipulaci se strojem provadéli minimalné dva pracovnici.
Vysokozdvizny vozik, jefab a lana musi byt obsluhovana schvalenymi
zaméstnanci.

PFi zvedani a pfesunovani davejte pozor, aby stroj nenarazil do jinych predméta.
Nosnost lan musi byt vy88i nez hmotnost stroje.

Zkontrolujte lano a zvedaci zafizeni. Jestlize objevite n&jakou zavadu, pfisludny

nastroj nepouzivejte.

10) PFi zvedani stroje je nutné udrzovat rovnovahu.
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Zkontrolujte rovnovahu stroje tak, Ze jej zlehka nadzvednete nad podlahu.
11) Béhem zvedani stroje si obsluha stroje musi davat signaly, aby byla zajisténa
bezpecnost procesu.
Pfed zvedanim stroje zkontrolujte, zda je kazda jednotka na pfisluSném mistég,

odstrafite nastroje a zkontrolujte, zda se uvnitf stroje nenachazi néjaké predméty.

(2) Presun vysokozdviznym vozikem
A. Poutzijte vysokozdvizny vozik s dostate¢nou nosnosti podle hmotnosti stroje.
B. Umistéte vidle vysokozdvizného voziku do otvorl uréenych pro zvedani
umisténych na spodni ¢asti zakladny stroje.
C. Zvednéte pomalu stroj a snazte se ho drzet co nejblize vodorovné poloze.

D. Pfipokladani stroje se snazte nenarazit prudce na podlahu.

(6]@)
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31.2 Zvedani pomoci jerabu
(1) Puma 2100/ 2600, Puma 3100 (L750, L1250)

=

P
(2

U zvedaciho haku oznaceného hvézdickou * je potieba pouzit distanéni desti¢ku, kdyZ jej

pfipevnujete k suportu, aby nedochéazelo ke kfizeni s krytem chranicim pfed tfiskami.
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Délka lana (mm)
Model
A B
« PUMA 2100/ S/ M/ MS
« PUMA 2100L/ LS/ LM/ LMS 3 3.2
+ PUMA 2600/ S/ M/ MS
*« PUMA 2100Y/ SY
* PUMA 2100LY/ LSY 4 4.2
* PUMA 2600Y/ SY
« PUMA 2600L/ LS/ LM/ LMS 3.5 3.7
* PUMA 2600LY/ LSY 4.5 4.7
* PUMA 3100/ M 3.8
* PUMA 3100Y 3.8
* PUMA 3100L/ LM 4.4 4.5
« PUMA 3100LY 44 4.5
Zvedaci hak
Model =
Cislo souéastky Popis Mnozstvi
(1) | L62391016A Hak, zvedaci 1
} (2) | L62391023A Desti¢ka, distanéni 1
« Rada PUMA 2100/ 2600 &
- PUMA3100/L/M/LM/Y/LY M20X130 Sroub 2
(1) | L62391016A Hak, zvedaci 2
M20 x 60 Sroub 4
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(2) P3100(L2000, L3000)

Délka lana (mm)

B c
4.4 4.4
4.0 4.3

Davejte obzvlastni pozor, aby se lano ‘A’ nenamotalo na zvedaci soustavu nebo na posuvné
kryty.
Zvedaci hak
Model =
Cislo soucastky Popis Mnozstvi
120404-00065A | Hak, zvedaci 1
* PUMA3100XL/XLM/XLY M36X110 Sroub 2
* PUMA3100UL/ULM/ULY 118303013 Desticka, distancni 1
M36X120 Sroub 2
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31.3

Pokladani stroje

(1) Umistéte vyvazovaci bloky na pfisluS§na mista. (Viz Plan zakladu v kapitole 3).
JestliZze je podlozi slabé, umistéte kotvici Srouby podle postupu v kapitole 3 pfedtim, nez
stroj poloZite.

(2) Zabrarnite tomu, aby spodni strana vyrovnavacich desti¢ek byla znecisténa olejem nebo
podobnymi latkami.

(3) Umistéte stroj na pfipravené vyvazovaci bloky.

(4) Pouzijte kliny, podlozky nebo vyvazovaci bloky pod zakladnu stroje, abyste stroj pfiblizné
vyvazili (viz kapitola 10).

(6) V pfipadé nutnosti upevnéte stroj pomoci dfive umisténych kotvicich Sroubl (viz kapitola

3.1).

A WARNING

Davejte pozor, abyste stroj neprevratili, kdyZ pouzivate hydraulické zvedaky pfi vyvazovani.
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32.

321

Odstranéni prepravnich svorek

PFi odeslani stroje k zakaznikovi jsou pouzity pfepravni svorky, které upevnuji kazdou z os.

Po instalaci stroje zajistéte, aby tyto svorky byly odstranény.

NOTICE

1) Pred spusténim provozu zkontrolujte, zda byly pfepravni svorky odstranény.
2) Pokud je spustén provoz bez odstranéni téchto svorek, mlze dojit k vaznému

poskozeni stroje, které se projevi zhor§enou presnosti obrabéni, atd.

PUMA 2100/ 2600 & PUMA 3100(L750/ L1250)
Rada P2100/ 2600

- . Cislo . & " .

Cislo| Pozice sougastky Pocet Srouby (pocet) Clenéni
1 Osa X L62429013 1 BB10 x 30 (2 ks) Dvouosy, trojosy

Osa X | L62429023 1 BB10 x 30 (2 ks)
2 Model Y
OsyY |L62429033 1 BB10 x 30 (2 ks)
BB10 x 25 (2 ks) K sanim
3 OsaZ |L62429043 1
BB12 x 30 (2 ks) K suportu
Vedlejsi vieteno
4 OsaB |L62259013 1 BB10 x 30 (4 ks) Konik
(PTS, STS)
Rada P2100
L62652713 1 BCW6 x 12 (2 ks)
5 | Oviadaci P2600(L750)
panel 860103-00013 1 BCW6 x 12 (4 ks)
P2600(L1250)
860103-00015 1 BCW6 x 12 (3 ks)
Rada P2100
. 1 BCW6 x 12 (2 ks)
6 Dvefe 860103-00014 P2600(L750)
2 BCW6 x 12 (4 ks) P2600(L1250)
Rada P3100 (L750/ L1250)

Cisl . Cislo . & . .
o Pozice sougastky Pocet Srouby (pocet) Clenéni
1 Osa X | L62429013 1 BB10 x 30 (2 ks) Dvouosy, trojosy

Osa X | L62429023 1 BB10 x 30 (2 ks)
2 Model Y
OsyY |L62429033 1 BB10 x 30 (2 ks)
3 Osaz |860103-00204 1 BB12 x 30 (2 ks)
4 Konik 860103-00203 1 BB10 x 30 (4 ks) (PTS, STS)
860103-00191 1 BCW6 x 12 (2 ks) P3100(L750)
Ovladaci
5 110508-03767 1 BCW6 x 12 (4 ks)
panel P3100(L1250)
860103-00015 1 BCW6 x 12 (3 ks)
. 1 BCW6 x 12 (2 ks) P3100(L750)
6 Dvere 860103-00014
2 BCW6 x 12 (4 ks) P3100(L1250)
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AN
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1. Osa X 2. Osy X/Y 3.0saz

5. Ovladaci panel

Y

7/ &/

v

Pouziti: Pouziti:
Rada P2100/ P2600(L750)/ P3100(L750) P2600(L1250)/ P3100(L1250)
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6. Dvere

Dvefe vpravo Dvefe vlevo
PouZziti:
P2600(L1250)/ P3100(L1250)
PUMA 3100 (L2000, L3000)
Cislo Pozice Cislo souéastky Srouby (poéet) Clenéni
1 Osa X L62429013 1 | BB10x 30 (2 ks) dvouosy, trojosy
2 Osa X L62429023 1 BB10 x 30 (2 ks) Model Y
OsyY L62429033 1 BB10 x 30 (2 ks)
3 Osaz |860103-00046 1 | BB12x 30 (4 ks)
Konik 860103-00048 1 BB10 x 30 (4 ks) PTS
; Oviadaci | 860103-00058 1 | BCW6 x 12 (4 ks) Pouze
panel 860103-00059 1 | BB8x 20 (4 ks) P3100XL/UL*
) Dvere | 260103-00056 1 | BCW6 x 12 (2 ks) Pouze
860103-00057 1 | BCW6 x 12 (2 ks) P3100XL/UL*
7 Pevna luneta | 860103-00050 1 BB10 x 25 (4 ks)
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3.0saZz
1. Osa X 2. Osy X/Y

Po odstranéni svorky na spodni strané posurite pohyblivou konzolu o pfiblizné 40 mm

dopfedu pro snadné ovladani bez kfizeni s madlem dvefi.

(4) Otodte ovladaci panel tak, aby byla vidét CRT obrazovka. (doleva)

(5) Zasroubuijte pfiloZzeny $roub do neobsazeného zavitu na ovladacim panelu, abyste
omezili otaceni ovladaciho panelu.
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6. Dvere

o

Dvere vlevo Dvere vpravo

7. Pevna luneta
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33. Instalace perifernich zafizeni

3341 Instalace nadrze chladici kapaliny

NOTICE

Provedte instalaci nadrze chladici kapaliny podle nasledujiciho postupu. Pokud se

postupem nebudete Fidit, mize dochazet k unikiim chladici kapaliny.

(1) Demontaz zvedaciho haku upevnéného k predni ¢asti suportu.

Zvedaci hak musi byt odSroubovan, aby bylo mozné nainstalovat dopravnik tfisek

nebo nadobu na tfisky. Uchovejte odstranény hak a Srouby na bezpeCném misté pro

pozdéjsi pouziti.

(2) Demontaz krytu na pravé strané stroje
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(3) Instalace nadoby na tfisky nebo dopravniku tfisek

1) Nadoba na trisky (standardni)

LN N
N a

N :\«:,\
S SRS Y,
S
i%i\"\KIQ*\\
RN
SO
NN
NN
~

AN

o

(D Pripevnéte levou stranu nadoby na tfisky ke krytu ramu vlevo pod skli¢idlem. (2
pfirubové Srouby M12x30)

(2 Upevnéte pravou stranu. (2 pfirubové Srouby M12x30, 3 $rouby u modelt P3100
L2000, L3000)

(® Prisroubuijte nadobu na tfisky ke krytu pfedniho ramu. (6 Sroubt M6x12)

@ Namontuijte kryt. (2 Srouby M6x12)

2) Dopravnik trisek (volitelné)

(D Posurite dopravnik tfisek podle obrazku vyse.

(2 Pripevnéte levou stranu dopravniku tfisek ke krytu ramu vlevo pod skli¢idlem.
(2 pfirubové Srouby M12x30, 3 Srouby u modelt P3100 L2000, L3000)

(® Upevnéte pravou stranu. (2 pfirubové Srouby M12x30)
@ Prisroubuijte dopravnik tfisek ke krytu predniho ramu. (6 Sroubd M6x12)

(® Odstranite zafizeni upevnéné na dopravniku tfisek pfi pfepravé a uchovejte jej pro

pozdéjsi pouziti.
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(4) Instalace obruby

éla byt umisténa v tésném kontaktu s dopravnikem tfisek, aby
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(2) Namontujte kryt do prostoru
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(5) Pfesun a nastaveni nadrze chladici kapaliny

Posurite nadrz chladici kapaliny podle nize uvedeného obrazku, aby se dotykala krytu

predniho ramu, a poté ji upevnéte, aby se nepohybovala pfi provozu stroje.

(6) Pripojeni hadice chladici kapaliny a elektrické energie

(D Demontuijte kryt, aby byla vidét

koncovkova skfin uvnitr.

(@ Pipojte hadici chladici kapaliny

k Cerpadiu.

(3 Zapojte privod el. energie
Cerpadla chladici kapaliny a
dopravniku tfisek ke koncovkové

skfini.
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ca

h spina

éni noznic

(7) Umist

hladici kapaliny.

Ze C

do odpovidajicich mist nadrz

Zni spinace

Umistéte no
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33.2

Jednotka kontroly teploty chladici kapaliny (volitelné)

Teplo vznikajici pfi obradbéni zveda teplotu chladici kapaliny, ktera je také zvySovana
samotnym ob&hem chladiva.

Teplotni rozpinani a rozmérova pfesnost jsou silné ovlivnény teplotou oleje ve stroji.
Jednotka kontroly teploty zabrafuje zahfivani chladici kapaliny.

Kdyz pouzivate chladici kapalinu na bazi oleje, muze byt teplota oleje extrémné vysoka.

Podrobné technické informace konzultujte s firmou Doosan Infracore.

(1) Pfesun jednotky kontroly teploty chladici kapaliny.

Umistéte jednotku na pfislusné misto podle nakresu externich rozmérd v oddilu C.

NOTICE

Umistéte tuto jednotku na oddélené misto a zajistéte, aby hadice nebezpeclné

nepfekazely pohybu osob. Jednotka by méla byt umisténa na rovné a chladné misto

bez pfimého slune€niho zafeni, kde se nevyskytuje znecistény vzduch.

(2) Pripojeni hadic

p
fipevnéte hadice vstupu a vystupu podle nize uvedeného nakresu.
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(3) Pripojeni elektrické energie

Zapojte pfivod energie ke koncovkové skfini.

33.3
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33.3

Instalace dopravniku dilt (volitelné)

Dopravnik dilt spolu se zachycovac¢em dilll jsou uzite€né pro odstranéni hotovych dill nebo
tfisek z vnitfni Casti stroje a pro jejich pfesun na urc¢ené misto. Dopravnik dild hlavniho
vietena se li§i od dopravniku dild vedlejSiho vietena. Z divodu kfizeni je mozné pouzit

pouze jeden z nich.

Nainstalujte dopravnik dild podle niZze uvedeného postupu. Postupujte od bodu (3), jestlize

jste zakoupili stroj se zachycovacem dilU.

(1) Demontujte kryt

Demontujte kryt zobrazeny na nakresu nize.

Prostor pro hlavni vfeteno <>l ||

Prostor pro vedlejsi vieteno

(2) Sestavte jednotku zachycovani dilt

Umistéte ji na misto, kde se nachazel pfisludny kryt.
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(3) Instalace dopravniku dila

(O Posurite dopravnik dilli k nadrzi chladici kapaliny tak, aby mohl byt pfipevnén, a

umistéte jednotku zachycovani dilt na pfislusné misto.

(2 P¥i presunu davejte pozor, aby do sebe jednotlivé ¢asti nenarazily. Jestlize dochazi

ke kfizeni, posurite nize kryt dopravniku dilli pomoci pfislusnych dlouhych otvor(.

(® Prisroubuijte dopravnik dili k nadrzi chladici kapaliny.

......

ceppeees

(4) Pripevnéni odtokové hadice

Pripojte hadici pro odvod chladiva zpét do nadrze chladici kapaliny. Viz obrazek nize.
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(5) Pripojeni elektrické energie

(1) Demontujte kryt, aby byla vidét koncovkova skFifi uvnitf.

(2) Zapojte privod energie dopravniku dild ke koncovkové skfini.

33.4
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33.4 Kolektor mizného oparu (volitelné)
Vypary vznikajici z chladiva b&éhem obrabéni jsou pomoci tohoto zafizeni absorbovany nebo
odstranény, coZz poskytuje operatorovi co nej€istSi pracovni prostfedi, a podili se tim na
zvySovani produktivity.
33.4.1Umistéte kolektor mizného oparu pfipevnény ke stojanu podle nakresu externich
rozmérd v oddilu C.
33.4.2 Pfipojte ke kolektoru potrubi a kryt.
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34. Zasobeni olejem

Tato jednotka poskytuje pfisluSny olej pro hydrauliku, mazani a chlazeni. Podrobné
informace jsou k dispozici v tabulce a nakresu nize. (V pfipadé volitelného systému,
kontaktujte, prosim, svého zastupce firmy DOOSAN Infracore, aby Vam dodal technické

udaje o pfislusném mazacim oleji.)

|
5
2
C. Umisténi *Model Objem Doporucéeny olej
1 |Celisti skiicidla |P2100/2600/3100 pfiméreny Mobilux -y o
grease?2
— |P2100/2600/P3100 320
2 gfléadzrazm olej-  |(L750, L1250) ' ISO VG68
P3100 (L2000, L3000) 430
P2100 (L500) 2008
. [P21002600 (L750) 2208
Nadrz chladici
3 |kapaliny P2600 (L1250) 2508 Well-Cut B 30 | Houton
P3100 2301, 2601,
(L750, L1250, L2000, L3000) | 4002, 470¢
4 |Hydraulicka | 5560/9600/3100 100 ISO VG32
jednotka
Jednotka
5 |chlazeni P2100/2600/3100 100 ISO VG10
(vestavéna ve
vietengé)

* Vice informaci o pfislusném modelu je k dispozici v ivodu tohoto
manualu.
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35. Pozadavky na zdroj vzduchu

Tlak: 0.5 MPa nebo vysSi
Vytlak: 100N £/min (ANR) nebo vyssi

HI- spojovaci élen

» Rc 1/2 pouzdro

Zpusob montaze je naznacen na vySe uvedeném

obrazku (pfi pfimém napojeni vzduchovych hadic

jej odpovidajicim zplsobem upravte).

Vietenikpohanénj Femenem Vietenik s vestavénym motorem

J

Vybér kompresoru

35.1.1 Minimalni poZadovany vytlak kompresoru je 0.5 Mpa.

Kdyz vybirate kompresor, zapo itejte pfiblizné 40% rezervu.

NOTICE

Pokud je vytlak nizSi nez 0.5 MPa, jedna se o poruchu vzduchové jednotky.

35.1.2Pozadované vytlatné mnozstvi je standardné 500 I/min. (ANR), narazové 700 I/min.
(ANR). Pri této kapacité maze byt vzduchova pistole pouzita ve stejné chvili, kdy probiha
dmychani vzduchu kompresorem.
35.1.3 Existuji tfi druhy kompresora; manualné vyprazdrovany, automaticky vyprazdfiovany
a typ s tlakovym spinadem.
Tento stroj by mél pouzivat typ s tlakovym spinacem.
35.1.4Kompresor by mél mit vykon alespon 3.5 kW, Spickové 5.63 kW. Pro podrobngjsi

informace tykajici se kompresoru, prosim, kontaktujte vyrobce.
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36.
36.1

Pripojeni privodu proudu

Pfivod proudu

Pfipojeni elektrické energie musi byt provedeno na naklady zakaznika, ktery musi brat ohled
na nasledujici skute€nosti:

e pfedpisy a technické normy platné pro dané umisténi

e vSechny udaje uvedené na hlavni tabulce CE.

Vstup kabelu do skfiné s elektfinou je proveden pomoci kabelového hrdla. Na misté se
nachazi také terminal L1, L2, L3 (tfifazové napéti) a PE (uzemnéni) tak, jak je to zobrazeno
v nize uvedeném schématu. Detailni informace jsou k dispozici v originalni pfirucce

s elektrickymi schématy stroie

Siluvf.rtransfurmétorl —

| POMER SUPPLY
POWER SLPPLY ) - 3/N/FE
3/MfPE 1360 3 1 SD/B0HZ 200V ~ 2304
SO/EOHZ 3E0V ~ 4400 4407 ‘ OVER (3 Kk
CVER (3 KA | | L1 L L3 PE
Ll L2 L3 PE | j_‘
! ‘
il N IRl
00,230 2N
002 L
—NC014) —HCODs | o
U iz |z | ee L1 |2 | |eE
¢
T w Im b o1 hry - an
i LA T . s L WELH L FETE T |
CREE LT RIEEIE W
Lang Ly
SPIGEIGT ) s TP colL SHUNT TRIP CoiL
_NF1I % 1
PETOD PETON
111215 FEID AR
T Pl = T Pl =
A\ pANGER
ﬁ\ ° Hazardous voltages in this
‘enclosurs can cause savere

injury o death,

Tum off all lectric power

before servicing.

Servicing by qualifed
reonnel only.

c TURNING CENTER

MovEL [ ]
] —

POWER SOURCE: AC2001220V,39) PE , 50/60Hz
RATED CAPACITY: [ kwa
LARGEST CAPACITY: Cw
FULLOADCURRENT: [ A
INTERRUPTION CURRENT: [ kA
ELECTRICDRAWNGEDTION: ]
| —

WEIGHT: | E—
MANUFACTURED:  [20 . . |MADEINKOREA

Doosan Infracore Co., Ltd.

8013, Namsan-dang, Chamwon, Korea
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Stroj je uzpusoben pro pfipojeni k siti systému TN (TN-C nebo TN-S) s ohledem na Test 1
smérnice EN 60204-1:2006 — Cast 18.2.2.

Aby bylo dosazeno pozadované ochrany pfed nechténym stykem s elektrickym proudem
v sitovych systémech, jako jsou napf. TT nebo IT, musi zakaznik nainstalovat ochranny
systém v zavislosti na pozemnim vedeni, tak jak je to popsano ve smérnici EN 60204-
1:2006 — ¢ast 18.2.1. Je také mozné se fidit normou IEC 60364-6-61.

Tyto informace spolu s témi na tabulce CE poskytuji veSkera nezbytna data nutna pro volbu

spravné dimenzovaného elektrického obvodu a ochrany zapojeni stroje a uzivateld.

POZNAMKA

Rozmér pouzitych kabelll nemize byt vypocitan bez znalosti jejich kone¢né délky, ale
v kazdém pfipadé musi byt v&tsi nez tfi svazky dratu z médi nebo ekvivalentniho materialu o
tloust'ce 22mn'.
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36.2 Pozadavky na privod proudu

Udaje pro vyvoz do
Jmenovity Max. Vypinaci Zkratovy Italie
Model Motor vykon proud proud proud Vypinaci Zkratovy
proud proud
Pa (kVA) | 1(A) I (kA) I (kA) I (kA) 1 (kA)
aP22 30.57 80.23 17.0 65.0 9.0 35.0
al5 35.63 93.50 17.0 65.0 9.0 35.0
PUMA 2100
aP30 35.63 93.50 17.0 65.0 9.0 35.0
aB160M-13000i 30.57 80.23 17.0 65.0 9.0 35.0
aP22 30.57 80.23 17.0 65.0 9.0 35.0
al5 35.63 93.50 17.0 65.0 9.0 35.0
PUMA 2100L
aP30 35.63 93.50 17.0 65.0 9.0 35.0
aB160M-13000i 30.57 80.23 17.0 65.0 9.0 35.0
aP22 34.28 89.95 17.0 65.0 9.0 35.0
al5 39.34 103.23 17.0 65.0 9.0 35.0
PUMA 2100M
aP30 39.34 103.23 17.0 65.0 9.0 35.0
aB160M-13000i 34.28 89.95 17.0 65.0 9.0 35.0
aP22 34.28 89.95 17.0 65.0 9.0 35.0
al5 39.34 103.23 17.0 65.0 9.0 35.0
PUMA 2100LM
aP30 39.34 103.23 17.0 65.0 9.0 35.0
aB160M-13000i 34.28 89.95 17.0 65.0 9.0 35.0
aP22 37.79 99.18 17.0 65.0 9.0 35.0
al5 42.85 112.46 17.0 65.0 9.0 35.0
PUMA 2100S
aP30 42.85 112.46 17.0 65.0 9.0 35.0
aB160M-13000i 44.75 117.44 33.0 65.0 9.0 35.0
aP22 37.79 99.18 17.0 65.0 9.0 35.0
al5 42.85 112.46 17.0 65.0 9.0 35.0
PUMA 2100LS
aP30 42.85 112.46 17.0 65.0 9.0 35.0
aB160M-13000i 44.75 117.44 33.0 65.0 9.0 35.0
aP22 39.52 103.71 17.0 65.0 9.0 35.0
al5 46.56 122.19 33.0 65.0 9.0 35.0
PUMA 2100MS
aP30 46.56 122.19 33.0 65.0 9.0 35.0
aB160M-13000i 48.46 127.17 33.0 65.0 9.0 35.0
aP22 39.52 103.71 17.0 65.0 9.0 35.0
al5 46.56 122.19 33.0 65.0 9.0 35.0
PUMA 2100LMS
aP30 46.56 122.19 33.0 65.0 9.0 35.0
aB160M-13000i 48.46 127.17 33.0 65.0 9.0 35.0
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Udaje pro vyvoz do
Jmenovity Max. Vypinaci Zkratovy Italie
Model Motor vykon proud proud proud Vypinaci Zkratovy
proud proud
Pa(kVA) | 1(A) I (KA) I (A) I (kA) I (KA)
aP22 36.26 95.15 17.0 65.0 9.0 35.0
al5 41.32 108.43 17.0 65.0 9.0 35.0
PUMA 2100Y
aP30 41.32 108.43 17.0 65.0 9.0 35.0
aB160M-13000i 36.26 95.15 17.0 65.0 9.0 35.0
aP22 36.26 95.15 17.0 65.0 9.0 35.0
a15 41.32 108.43 17.0 65.0 9.0 35.0
PUMA 2100LY
aP30 41.32 108.43 17.0 65.0 9.0 35.0
aB160M-13000i 36.26 95.15 17.0 65.0 9.0 35.0
aP22 43.48 114.10 33.0 65.0 9.0 35.0
al5 48.54 127.38 33.0 65.0 9.0 35.0
PUMA 2100SY
aP30 48.54 127.38 33.0 65.0 9.0 35.0
aB160M-13000i 50.44 132.36 33.0 65.0 9.0 35.0
aP22 43.48 114.10 33.0 65.0 9.0 35.0
a15 48.54 127.38 33.0 65.0 9.0 35.0
PUMA 2100LSY
aP30 48.54 127.38 33.0 65.0 9.0 35.0
aB160M-13000i 50.44 132.36 33.0 65.0 9.0 35.0
a18 40.72 106.86 17.0 65.0 9.0 35.0
aP30 36.29 95.24 17.0 65.0 9.0 35.0
PUMA 2600
aP40 40.72 106.86 17.0 65.0 9.0 35.0
aBil200L/6000 36.29 95.24 17.0 65.0 9.0 35.0
al8 40.72 106.86 17.0 65.0 9.0 35.0
aP30 36.29 95.24 17.0 65.0 9.0 35.0
PUMA 2600L
aP40 40.72 106.86 17.0 65.0 9.0 35.0
aBil200L/6000 36.29 95.24 17.0 65.0 9.0 35.0
a18 44 .42 116.58 33.0 65.0 9.0 35.0
aP30 40.00 104.97 17.0 65.0 9.0 35.0
PUMA 2600M
aP40 44.42 116.58 33.0 65.0 9.0 35.0
aBil200L/6000 40.00 104.97 17.0 65.0 9.0 35.0
al18 44.42 116.58 33.0 65.0 9.0 35.0
aP30 40.00 104.97 17.0 65.0 9.0 35.0
PUMA 2600LM
aP40 44 42 116.58 33.0 65.0 9.0 35.0
aBil200L/6000 40.00 104.97 17.0 65.0 9.0 35.0
al18 48.86 128.23 33.0 65.0 9.0 35.0
aP30 44 .44 116.63 33.0 65.0 9.0 35.0
PUMA 2600S
aP40 48.86 128.23 33.0 65.0 9.0 35.0
aBil200L/6000 51.39 134.87 33.0 65.0 9.0 35.0
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Udaje pro vyvoz do
Jmenovity Max. Vypinaci Zkratovy Italie
Model Motor Vvykon proud proud proud Vypinaci Zkratovy

proud proud
Pa(kVA) | 1(A) I (A) I (KA) I (KA) I (KA)
al8 48.86 128.23 33.0 65.0 9.0 35.0
aP30 44 .44 116.63 33.0 65.0 9.0 35.0

PUMA 2600LS
aP40 48.86 128.23 33.0 65.0 9.0 35.0
aBil200L/6000 51.39 134.87 33.0 65.0 9.0 35.0
al8 52.57 137.96 33.0 65.0 9.0 35.0
aP30 48.15 126.36 33.0 65.0 9.0 35.0

PUMA 2600MS
aP40 52.57 137.96 33.0 65.0 9.0 35.0
aBil200L/6000 55.10 144.60 33.0 65.0 9.0 35.0
al8 52.57 137.96 33.0 65.0 9.0 35.0
aP30 48.15 126.36 33.0 65.0 9.0 35.0

PUMA 2600LMS
aP40 52.57 137.96 33.0 65.0 9.0 35.0
aBil200L/6000 55.10 144.60 33.0 65.0 9.0 35.0
al8 46.40 121.78 33.0 65.0 9.0 35.0
aP30 41.98 110.16 17.0 65.0 9.0 35.0

PUMA 2600Y

aP40 46.40 121.78 33.0 65.0 9.0 35.0
aBil200L/6000 41.98 110.16 17.0 65.0 9.0 35.0
al8 46.40 121.78 33.0 65.0 9.0 35.0
aP30 41.98 110.16 17.0 65.0 9.0 35.0

PUMA 2600LY
aP40 46.40 121.78 33.0 65.0 9.0 35.0
aBil200L/6000 41.98 110.16 17.0 65.0 9.0 35.0
al8 54.55 143.16 33.0 65.0 9.0 35.0
aP30 50.13 131.55 33.0 65.0 9.0 35.0

PUMA 2600SY
aP40 54.55 143.16 33.0 65.0 9.0 35.0
aBil200L/6000 57.08 149.80 33.0 65.0 9.0 35.0
al8 54.55 143.16 33.0 65.0 9.0 35.0
aP30 50.13 131.55 33.0 65.0 9.0 35.0

PUMA 2600LSY
aP40 54.55 143.16 33.0 65.0 9.0 35.0
aBil200L/6000 57.08 149.80 33.0 65.0 9.0 35.0
aP40 42.04 110.33 17.0 65.0 9.0 35.0
PUMA 3100 a22 46.46 121.94 33.0 65.0 9.0 35.0
aBil250M/3000 50.26 131.90 33.0 65.0 9.0 35.0
aP40 42.04 110.33 17.0 65.0 9.0 35.0
PUMA 3100L |o22 46.46 121.94 33.0 65.0 9.0 35.0
aBil250M/3000 50.26 131.90 33.0 65.0 9.0 35.0
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Udaje pro vyvoz do
Jmenovity Max. Vypinaci Zkratovy Italie

Model Motor vykon proud proud proud Vypinaci Zkratovy
proud proud
Pa (kVA) | I (A) I (kA) I (kA) I (kA) I (kA)
aP40 42.83 112.40 17.0 65.0 9.0 35.0
PUMA 3100XL | a22 47.26 124.02 33.0 65.0 9.0 35.0
aBil250M/3000 51.15 134.24 33.0 65.0 9.0 35.0
aP40 42.83 112.40 17.0 65.0 9.0 35.0
PUMA 3100UL | 022 47.26 124.02 33.0 65.0 9.0 35.0
aBil250M/3000 51.15 134.24 33.0 65.0 9.0 35.0
aP40 44.83 117.64 33.0 65.0 9.0 35.0
PUMA 3100M | a22 49.25 129.24 33.0 65.0 9.0 35.0
aBil250M/3000 53.04 139.20 33.0 65.0 9.0 35.0
aP40 44.83 117.64 33.0 65.0 9.0 35.0
PUMA 3100LM | a22 49.25 129.24 33.0 65.0 9.0 35.0
aBil250M/3000 53.04 139.20 33.0 65.0 9.0 35.0
aP40 45.61 119.70 33.0 65.0 9.0 35.0
PUMA 3100XLM| a22 50.04 131.32 33.0 65.0 9.0 35.0
aBil250M/3000 53.83 141.28 33.0 65.0 9.0 35.0
aP40 45.61 119.70 33.0 65.0 9.0 35.0
PUMA 310ULM | a22 50.04 131.32 33.0 65.0 9.0 35.0
aBil250M/3000 53.83 141.28 33.0 65.0 9.0 35.0
aP40 46.81 122.83 33.0 65.0 9.0 35.0
PUMA 3100Y |a22 51.23 134.44 33.0 65.0 9.0 35.0
aBil250M/3000 55.02 144.40 33.0 65.0 9.0 35.0
aP40 46.81 122.83 33.0 65.0 9.0 35.0
PUMA 3100LY | a22 51.23 134.44 33.0 65.0 9.0 35.0
aBil250M/3000 55.02 144.40 33.0 65.0 9.0 35.0
aP40 47.59 124.90 33.0 65.0 9.0 35.0
PUMA 3100XLY | a22 52.02 136.52 33.0 65.0 9.0 35.0
aBil250M/3000 55.81 146.48 33.0 65.0 9.0 35.0
aP40 47.59 124.90 33.0 65.0 9.0 35.0
PUMA 3100ULY | a22 52.02 136.52 33.0 65.0 9.0 35.0
aBil250M/3000 55.81 146.48 33.0 65.0 9.0 35.0

Poznamka) Max. proud pfi (220V).
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36.3

36.4

A CAUTION

Jestlize pfislusny proud neni dostate¢né velky, mize dojit k problémdm pfi provozu nebo

poruSe stroje. Zkracuji se také intervaly udrzby elektrickych dild. Nedostatecny proud béhem
provozu stroje muze také vést k nebezpecnym situacim. Dostatecné mnozstvi elektrické
energie mize byt tim padem alternativné dodavano ze specialniho elektrického zafizeni

v zavodsé.

Kontrola zapojeni kabelt
Operator mlze zkontrolovat spravnost zapojeni kabelll ode¢tem udaje na tlakoméru
vyjadfujicim danou Uroven tlaku.
Zkontrolujte, zda tlakomér ukazuje nastavenou hodnotu (5.0 MPa). Pokud tomu tak je, je

zapojeni kabell spravné.

Elektricky pohon

A CAUTION

(1) Propojte uzemnéni s PE terminalem vnéjsi elektrické ochrany umisténym uvnitf kontrolni
schranky.

(2) Nepropojujte sitovy kabel a kabel uzemnéni v sérii; jestlize se o to pokusite, bude to mit
nepfiznivy U¢inek na ostatni zafizeni nebo zpusobite poruchu jistice, atd.

(3) Pokud pouzivate svodovy jisti€, vyberte takovy, ktery splfiuje nasledujici pozadavky.

- Pro pouziti obvodu stfidace

- Citlivost na proud alespori 75mA/100mA

- Vysokorychlostni typ stfedni citlivosti.

(4) Jestlize je vice nez jeden nastroj pfipojen ke stejnému zdroji energie, ziska se hodnota
‘induktance zdroje energie’ vydélenim hodnoty v tabulce pocétem pfipojenych nastroju.

(5) Induktance vedeni na 50m (164.05ft) kabelu je pfiblizné 12mH, pokud je pouzit bézny
kabel KIV.

(6) Okamzita hodnota kolisani napéti mize byt zjisténa nasledujicim postupem.

- Jestlize vystrazné zafizeni sledujici nadmérny proud a kolisani napéti, které se
spusti, kdyZ je indukéni odpor vy$Si, nez povolena hodnota, nevydava varovny
signal a okamzity pomér kolisani je nizSi nez hodnoty ve vySe uvedené tabulce,
znamena to, Ze se induk¢ni odpor pohybuje v povolenych mezich.

(7) Pro podrobné informace o okamzitém poméru kolisani a indukénim odporu, prosim,

kontaktujte servisni centrum firmy Doosan Infracore.
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37. Vyvazeni stroje
Stroj musi byt peclivé vyvazen, protoze presnost pocateCniho vyvazeni ma velky vliv na

presnost obrabéni a zivotnost stroje.

371 Procedura vyvazovani
(1) Nastaveni nulové polohy libely

(1) Odectéte hodnotu kolmo k libele, protoZze naméFené hodnoty se mohou ligit podle
polohy uZivatele vzhledem K libele.

(2) NejdFive odedtéte hodnotu naklonéni poté, co umistite libelu doprostied palety.

(3) Otoéte libelu 0 180°, umistéte ji na stejné misto a provedte méfeni.

(#) Setidte $rouby libely tak, aby se vzduchova bublina posunula do poloviny mezery,
mezi hodnoty (2) a (3.

(5) Opakujte postup od bodu (1) do bodu (3), dokud bublina nebude stéle ve stfedu

mezery bez ohledu na smér libely.

(=P (H=—iD
Libela & Nestald libela &
® ( — ) piiména deska v ® ( T TN stabilni pHimérna
rovnovazné poloze AL - I deska
TITrTi - H\HHHD ® |Nevyvazena Cmmm AT @
C”‘M—/ TR piimena deska & A T Nestils libela &
® (i T Nestala libela @ (i T nestala  pfimérna
M AL TN T deska

(2) Nyni pfipevnéte pfisluSnou kontrolni vyvazovaci desti¢ku na vybrany drzak nastroje a

umistéte libelu na vyvazovaci desti¢ku tak, aby sviraly pravy tuhel ‘71",

Kontrolni Drzak o < . .
< . Suport . . Vnéjsi Drzak vyvazovaci
vyvazovaci . nastroje . . -
e - Uhel - nastroj desticky
desticka - pocet
L61901013A 30° 12 o025 Drzak ¢elniho nastroje
L62901013 30° 24 o020 Drzak Celniho nastroje
L61901023B 30° 10 025 Drzak vnéjsiho
nastroje

Utahnéte vyvazovaci Srouby k suportu viechny stejnou silou.
Pokud je jeden ze Sroubl utazen méné nebo vice, bude pozdéjsi postup vyvazovani

neuspésny.
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a. Dvouosy stroj
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(2) Udaje se snimaji jak v podéiném, tak i pfiéném sméru, zatimco jsou vyrovnavaci $rouby

a matky kotevnich Sroubu pevné utazeny.

Odchylka :0.02 mm na 1000 mm
Presnost roviny : 1 grad. = 0,01 mm na 1000 mm
38. Zkusebni provoz

Po pfipojeni elektrickych kabell a vzduchovych hadic ke stroji zkontrolujte nasledujici body,

nez spustite zkuSebni provoz.

1)
2)

Stroj a jeho dily nejsou zadnym zplsobem poskozeny.

Nechybi zadné dily a pfislusenstvi.

Kazdy dil stroje je mazan pfisluSnym mazacim olejem a vSechny nadrze
jsou naplnény pfisluSnymi typy oleju.

Hydraulické potrubi a hadice jsou bezpe&né pfipojené.

Vzduchové hadice jsou spolehlivé pfipojeny.

Nadrz chladici kapaliny je pfipevnéna ve spravné poloze.

Zvedaci zafizeni a upevnovaci svorky (pfepravni svorky) kazdé osy jsou
odstranény.

Stroj je uzemnén.

Elektrické faze souhlasi.




